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JUAN MANUEL RAMIREZ MARTINEZ, identificado al pie de mi firma, obrando en mi
calidad de solicitante dentro del tramite de la referencia, en atencién a lo ordenado por su

despacho mediante oficio No. 01645, y estando dentro del término otorgado, procedo a
cumplir con el requerimiento, en los siguientes términos:

I Ala causal: “No se presenta descripcion”

Con el objeto de atender el requerimiento efectuado por el despacho, se presenta la
siguiente informacion:

Descripcidn: La invencion cuya proteccion se solicita, es una propuesta de innovacién para
empaque o embalaje, conformado a partir de una lamina troquelada de carton, cartulina,
carton corrugado, similares, o combinaciones de estos, pegada en los extremos formando
una funda con asas (hand hole) contrapuestas indicando la parte superior de la funda y dos

tapas, troqueladas independientes que segn su ubicacion al interior de la funda permiten
tres (3) capacidades diferentes. Figura No. 3

Las tapas se deslizan al interior de la funda de manera que uno de sus bordes superior 0
inferior siempre coincide con los extremos superior e inferior de la funda, haciendo posible
que la capacidad sea variable, si se ubican con las aletas hacia arriba (A) o aletas hacia

abajo (B), esto aumenta o disminuye el espacio interior de la funda. Figura No. 2 y Figura
No. 3.

Las tapas (Figura #12) se adhieren a la funda con adhesivos segun la velocidad de pegue
necesaria, (menor tiempo hotmelt y mayor tiempo gomas reactivas) eliminando el uso de
cintas adhesivas resultando asi un empaque/embalaje 100% amigable con el ambiente; el
adhesivo (Adh) se aplica al interior y a lo largo de los bordes superior e inferior de la funda
antes de introducir las tapas. Figura No. 4, Figura No. 5 y Figura No. 8.

Con el objeto de proporcionar una mejor proteccion a la mercancia el disefio permite jugar
con las claves de cada una de las partes que companen la propuesta, es asi como para
mercancias con un peso superior a 20 kg, las tapas pueden ir en claves mayores a las de

la funda, jugando con la resistencia de los materiales, disminuyendo el costo del embalaje
final,
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Ejecucion’: De acuerdo a la experiencia que el solicitante tiene en el sector tecnolagico al

que pertenece la invencion, la mejor manera conocida para llevar a la practica la invencién
es la que se indica a continuacion:;

El usuario debera tomar la lamina troquelada (cuerpo) identificada en los anexos como
Figura#7, doblar a la mitad y pegarla en los extremos por medio de una aleta de pegue
(Figura #8) y utilizando adhesivos tradicionales que hoy se usan para armar las cajas

regulares, formando una funda, tal como se observa en la imagen identificada como Figura
#8.1.

Una vez armada la funda, al momento de embalar el producto se define Ia configuracién
adecuada de las tapas (aletas arriba (A) o abajo (B)) Figura #9, Figura #10 y Figura #11, de
manera que la altura final de la caja sea la mas ajustada a la altura del producto a contener
y evitar espacios libres para proporcionar mayor seguridad al contenido.

Para cerrar el “embalaje”, se aplica hotmelt o adhesivo tipo goma en el extremo interno
inferior de la funda, se desliza la tapa de la manera indicada en las Figura #9.1. Figura #
10.1 y Figura #11.1, siempre coincidiendo los extremos de la funda y tapa (EXT) Figura
#9.2, Figura #10.2 y Figura #11.2, luego, se ubica el contenido y repetir el procedimiento

con la tapa superior, dejar secar seglin el adhesivo utilizado y arrumar, al igual que con las
cajas regulares tradicionales.

Resefa sobre los dibujos utilizando el Sistema Internacional de Unidades (SI):

Figura#1: Muestra los componentes del sistema de embalaje, asi:
#1: Funda

#2. Tapa superior
#3: Tapa inferior

Figura#2: Muestra las tres (3) posibles configuraciones de la innovacién, asi:
#1: Capacidad total de la funda, tapas en sentido A (arriba) / B (abajo)

#2: Capacidad media de la funda, ambas tapas en sentido A (arriba)

#3: Capacidad minima de la funda, tapas en sentido B (abajo) /A (arriba)

Figura#3: Muestra las tapas ya ubicadas en su posicién final, en linea punteada la invisible
de las tapas y el espacio interno libre de la caja.

Tecnologia anterior conocida por el solicitante: La tecnologia anterior se ve
representada en embalajes (cajas regulares) de un solo cuerpo o desarrollo, conformado
por cuerpo y aletas adheridas al mismo, de capacidad de almacenamiento Unico y con
necesidad de utilizar sistemas de cierre como cintas adhesivas, zunchos y grapas.

Descripcién de la invencion en términos que permitan la comprension del problema
técnico y la solucién aportada por la invencién: El problema técnico actual de embalajes
(cajas regulares), radica en la poca versatilidad en |a capacidad interna del embalaje y en
la necesidad de utilizar sistemas de cierre como cintas adhesivas, zunchos y grapas.

La invencion se diferencia en la tecnologia anterior, en tanto ésta (la invencion) permite una
mejor utilizacion del objeto, al ofrecer una serie de caracteristicas innovadoras que

representan una ventaja, mayor utilidad y factor diferenciador frente a la tecnologia anterior,
las cuales solucionan los problemas técnicos antes descritos.

' Descripcion para que una persona versada en la materia pueda ejecutarla,

2.
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El modelo de utilidad cuya proteccién se solicita, esto es, el empaque /embalaje telescopico
de capacidad variable para recepcion, almacenamiento, despacho, transporte, entrega y
exhibicion de mercancia, soluciona el problema técnico antes mencionado, al presentar las
siguientes innovaciones:

a. El modelo de utilidad empaque /embalaje telescopico de capacidad variable para
recepcion, almacenamiento, despacho, transporte, entrega y exhibicion de
mercancia no requiere sistemas de cierre como cintas adhesivas, zunchos y grapas.

b. Las diferentes posiciones de las tapas permiten al embalaje una capacidad variable
proporcionando tres (3) capacidades diferentes segun el producto a contener.

Los embalajes actuales (cajas regulares) solo permiten una posicién de sus tapas
superiores e inferiores, las cuales no pueden ser modificadas al hacer parte de un
solo cuerpo, lo que a su vez representa el problema técnico de solo tener una
capacidad que no puede ser variada.

c. Elotorgar tres (3) capacidades diferentes, permite al usuario final mantener un stock
menor de referencias necesarias.

Esto a su vez se ve reflejado en una menor necesidad y uso de materia prima.

d. Al estar conformado por partes independientes, éstas se unen mediante la
aplicacion de un adhesivo al extremo interno superior e inferior de la funda, lo que
permite reforzar la resistencia de la funda, al proporcionar una segunda pared,
duplicando el espesor de las paredes en |a parte superior e inferior de la funda, justo
donde es mas débil y susceptible a deformaciones, golpes y maltratos.

Esta caracteristica, que no se encuentra presente en los embalajes actuales (cajas
regulares), representa una ventaja adicional para el usuario final, al aumentar la
resistencia del objeto, lo que a su vez se ve reflejado en mayor seguridad a los
productos que contiene.

e. Al estar conformada por tres (3) piezas independientes (un (1) cuerpo y dos (2)
tapas), el modelo de utilidad permite combinar diferentes resistencias o calibres para

proteger mejor el contenido dependiendo de la necesidad o caracteristicas del
producto a contener,

Es decir, a mayor resistencia requerida, mayor calibre de las tapas.

f. Al incorporar orificios laterales (hand hole), permite mejor manejo para el usuario y
disminuye riesgos laborales.

Sector tecnolégico al que se refiere o aplica la invencién: La invencion cuya proteccion
se solicita dentro del presente tramite, pertenece al sector conocide como “Packaging
Engineering’ o Ingenieria de Envases y Embalajes.

Referencias a documentos y publicaciones anteriores relativas a la tecnologia: De
acuerdo al conocimiento que el solicitante tiene en el sector tecnologico al que pertenece
la invencion, a la fecha no existen publicaciones relativas a la invencion objeto del presente
tramite, lo que da cuenta del caracter innovador de ésta.

? Termino acufiado para identificar la disciplina tecnolégica que se encarga del estudio y desarrollo
de nuevos materiales para envases y embalaje, asi como de la seleccién de materiales mas idéneos
en funcién de los productos a contener y sus aplicaciones, disefios, mejora en términos de seguridad,

procesos de fabricacion, ingenieria de envasado, embalaje y almacenamiento de productos, asi
camo de la logistica en torno a estos.
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No obstante, se anexan al presente escrito, dos (2) articulos que abordan aspectos
relacionados con los desarrollos actuales del packaging y la tendencia de la industria®, asi
como los puntos relevantes y las ventajas del sistematico desarrollo del packaging”.

Aplicacion industrial: La invencién resulta aplicable a nivel industrial al poder ser utilizada
por cualquier sector de la economia para el almacenamiento, exhibicion, recepcion vy
transporte de sus productos.

La manera como se presenta la invencién, permite su produccién en masa para ser
comercializada o distribuida a nivel nacional o internacional a todos los sectores de la
economia que requieran dentro del giro ordinario de sus negocios empaques o embalaje
de cartdn, cartulina, carton corrugado, o similares para la recepcion, almacenamiento,
despacho, transporte, entrega y exhibicién de los bienes que producen, adquieren o
distribuyen.

El sector Packaging, hace parte de la cadena de produccion que da lugar a un producto
final, empacado, el cual involucra fabricantes de materia prima, fabricantes de embalajes,
empresas de logistica y usuario final. Al estar presente en todos los sectores economicos
(Ej. quimico, farmacéutico, alimentario, bebidas y cosmética), la innovacion en este sector
de la tecnologia tiene un alto impacto en la industria y su aplicacién industrial se potenciara
por la dinamica propia del mercado.

Ademas de lo anterior, la invencion es amigable con el medio ambiente, al eliminar el uso
de materiales adicionales dentro de la caja, tales como cintas zuncho grapas, y permitir su
sellado con adhesivos tipo hoimelt y gomas, productos totalmente biodegradables.

. Anexos

Conforme fue ordenado por el despacho mediante oficio No. 01645, la solicitud corregida
se presenta en un nuevo formulario de presentacion debidamente diligenciado junto con los

anexos que inicialmente se radicaron, asi como los que se anuncian en el presente
documento.

lll.  Solicitud

Con base en la informacion que se presenta, de manera respetuosa solicito al despacho se
sirva tener por atendido en legal forma el requerimiento efectuado mediante oficio No.
01645 y, en consecuencia: (i) Se asigne fecha de presentacion de la solicitud de registro de
patente de modelo de utilidad; (i) Se admita a tramite la solicitud y se proceda de
conformidad con el procedimiento establecido.

Cordialmente,

B

JUAN MANUEL RAMIREZ MARTINEZ
CC. 75.071.546

3 Articulo "Carton corrugado se abre camino mas alla del empaque” publicado en:
http://www.corrugando.con/index.php?option=com content&view=article&id=589:carton-
corrugado-se-abre-camino-mas-alla-del-empaque&catid=48:edicion-43&ltemid=18

¢ Ariculo:  “Packaging development’ publicado en:  htip:/fwww.innventia.com/en/Our-
Expertise/Packaging/Packaging-development-/
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10| DEGLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS : :

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o bioldgicos de los que
cualquiera de los paises miembros de la Comunidad Andina es pais de origen.

L[]8l ¥ NO

Nota:En caso afirmativodebera anexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados, o
certificado o nlimero de registro, expedido por la Autoridad competente.

11 ‘ DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de comunidades
indigenas, afroamericanas o locales de paises miembros de la Comunidad Andina.

] sl X NO

Nota:En caso afirmativo deberd anexar la licencia o autcrizacidn de uso de conocimiento tradicienal, o certificado o
numero de regisiro.

12 | REDUCCION DE TASAS

Declaro que carezco de medios econémicos para presentar la solicitud de patente.
Sl CINO i

Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios econémicos, y por lo tanto, aplique la reduccion de tasas a que se
refiere la resolucién vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.
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16 ANEXOS
Documentacion Técnica Documentacidn Juridica
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1 E-]”Descripcic‘m N° de folios: 7 - 12. [ Documento que legalmente pruebe la cesién del inventor al
2. [A Reivindicaciones N° Reivindicaciones: "2 solicitarjte 0 a su causante, ‘
3. [¥Dibujos ylo figuras N° folios:  § QL 13. [ Copia del contrato de acceso de recursos geneticos o productos
derivados, o ceriificado o numero de registro, si fuera el caso.
4. [@Resumen. 14. [ Copia de la licencia o autorizacién de conocimientos tradicionales, o
5. [JDocumento de Prioridad. Certificado o nimero de registro, si fuera el caso.
8. [ Traduccion del documento de prioridad, 18, Reduccion de tasas
7. [ Certificado de depdsito de materiai biolégico si fuera el ~ Micro, pequefias o medinas empresas
caso. ] Copia simple de la declaracion de renta del afio inmediatamente anterior,
8. [ Listado de secuencias de nucledtidos y/o aminodcidos en o en su defecto prueba documental idonea.
forma digital si fuera el caso. [J] Documenic de constancia de cumplimiento con lo establecido en la ley
9. [FArte final 12 x 12. 905 de 2004.
10. [J Anexo formato digital. Universidades pulblicas o privadas
[JCopia acto de reconocimiento institucional emitido por el Ministerio de
Educacidn _
Entidades sin animo de lucro
[[JCopia de registro vigente en Camara de comercio.
(] Hoja de informacion complementaria.
[ Otros, especificar
16. [] Comprobante de pago de |a tasa de presentacién de la solicitud.
17. [] Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.
18. [J] Comprobante de pago por reivindicacién adicional a 10.
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TIPO DE SOLICITUD
Marcar en la casilla correspondiente si se trata de una solicitud de
Patente de’'lnvencion o de Patente de Modelo de Utilidad.
Unicamente se acepta una opcion por cada solicitud.
TITULO DE LA INVENCION

' Defina en forma breve y precisa el nombre técnico de la invencion
gue debera ser congruente con las reivindicaciones y la descripcion,
El titulo no debe referirse a marcas ni nombres comerciales. Maximo
200 caracteres.
CIP (Clasificacién Internacional de Patentes)
Este espacio se deja en blanco para ser llenado por la entidad.
SOLICITANTE (S)
Si existieran mas solicitantes, utilicese las hojas de informacion
complementaria.
- Apellidos o Razén Social.
En el caso de ser el solicitante una persona natural, indiquese los
dos apellidos.
En el caso de ser el solicitante una persona juridica indiguese la
razon social completa de ésta.
- Nombre.
Llénese Unicamente para personas naturales.
- ldentificacion. :
Solo para solicitantes nacionales: Las personas naturales indicaran
su C.C. (cédula de ciudadania) y las personas juridicas indicaran el
NIT (Numero de Identificacién Tributaria).
- Tipo de solicitante.
Las personas juridicas habran de contestar con un digito: {1
Microempresa: menos de 10 trabajadaores, activos totales inferiores a
501 salarios minimos legales vigentes. [2] Pequefia empresa. Entre
11y 50 trabajadores, activos totales mayores a 501 y menores a
5.001 salarios minimos mensuales vigentes. [3] Mediana empresa:
personal entre 51 y 200 trabajadores, activos totales entre 5.001 y
15.000 salarios minimos mensuales legales vigentes. [4] La empresa
no es PYME. Si la persona juridica no es empresa, indicar [5]
Institucién educativa (universidad, colegio, instituto, etc.). 6] Centro
de investigacion. [7] Si es persona natural.
DATOS DEL SOLICITANTE
Los datos indicados en esta seccién, serviran para las posibles
comunicaciones que la SIC realice, en caso de que Ia tramitacion no
se haga por intermedio de un representante o apoderado.

. Direccién, ciudad, departamentol/estado/provincia y pais de
residencia.
Indiquese los datos completos de localizacion. Puede utilizar
ahreviatura del pais (cédigo de Pals segun norma ST. 3 de OMPI).
En caso de ser necesario, por falta de espacio, utilice las hojas de
informacion complementarias.
- Nacionalidad.
Indiquese la nacionalidad del solicitante. En caso de seruna
persona juridica, indiquese el lugar de constitucion.
Puede utilizar abreviatura del pais {codigo de Pais segun norma ST,
3 de OMPI).
En caso de ser necesaria, por falta de espacio, utilice las hojas de
informacion complementarias.
e-mail: Indicar claramente el correo electrénico con el fin de
establecer comunicacion.
INVENTORES
Indicar Apellidos, nombre y nacionalidad del inventor o inventores
(deben ser personas naturales) en las casillas correspondientes.En
caso de ser necesario, por falta de espacio, utilice las hojas de
informacién complementarias,
DATOS DE LOS INVENTORES
- Direccién, ciudad, departamentolestado/provincia ¥ pais de
residencia.
Indicar los datos completos de localizacion. Puede utilizar
abreviatura del pais (codigo de Pais segun norma ST. 3 de OMPI).
REPRESENTANTE O APODERADO
Sila solicitud la presenta una persona natural sin apoderado, no
debe diligenciarse esta seccion.
Si la solicitud la presenta una persona juridica sin apoderado, debe
diligenciarse esta seccién indicando el nombre del representante
legal. Debera anexarse el documento que acredita la existencia y
representacion legal :

10.

T

14.

16.

17.

L »

Si la solicitud se presenta a través de apoderado, debe
diligenciarse esta seccian indicando el nombre del abogado que
adelantara la actuacién administrativa, Deberé anexarse el
poder.

Numero de Protocolo: En caso de haber presentado poder
general y tiene un numero de protocolo asignado por favor
escribirlo.

DECLARACION DE PRIORIDAD

Si el solicitante ha presentado inicialmente una solicitud de
patente en otro pais para la misma invencion, puede reclamar o
reivindicar prioridad de esa solicitud, siempre y cuando la
presentacion en Colombia se haga dentro del afio siguiente a la
primera presentacion.

- Pais de origen.

Indique e! pais donde se presentd por primera vez la
solicitud.Puede utilizar abreviatura del pais (cddigo de Pais
segin norma ST. 3 de OMPI).

- Numero.

Indique el nimero asignado a la solicitud en el pais del que se
reivindica prioridad.

- Fecha (AAAA/MM/DD),

Indique la fecha de solicitud en el pais del que se reivindica
prioridad.

En caso de ser necesario, por falta de espacio, utilice las hojas
de informacién complementarias.

DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O
BIOLOGICOS

Marcar "SI" cuando la invencion fue desarrollada a partir de
recursos genéticos o recursos biolégicos de los que cualesquiera
de los paises miembros de la Comunidad Andina (Bolivia,
Colombia, Ecuador y Peru) es pais de origen y anexar el contrato
de acceso emitido por la Autoridad Nacional Competente
(Ministerio del Medio Ambiente para Colombia).
DECLARACION SOBRE USQO DE CONOCIMIENTOS
TRADICIONALES

Sila invencion fue desarrollada usando conocimiento tradicional
asociado a recursos genéticos o recursos bioldgicos de
comunidades indigenas, afro descendientes o locales de paises
miembros de la Comunidad Andina, debe anexar la licencia o
autorizacién de uso de conocimiento tradicional emitido por la
comunidad.

FECHA DE PUBLICACION DE LA SOLICITUD

Indique el tiempo en el que se desea que se publique la solicitud,
tenienda en cuenta el tipo de solicitud presentada. Si selecciona
Ia casilla "otro” indicar el tiempo en el cual quiere que se publique
la solicitud. SI no se selecciona ninguna, Iz SIC la publicara 18
meses después de la fecha de presentacién o de prioridad de la
solicitud para las patentes de invencién y 12 meses para las
patentes de modelo de utilidad.

COMPROBANTE DE PAGO O PAGO ELECTRONICO

Indique el numero y fecha del recibo de pago de latasa
establecida o del pago electronico. El comprebante de pago
debera anexarse.

FIRMA

Escribir el nombre completo v la firma de la persona que solicita
la concesion de la patente.

Si se actua a través de abogado la firma debera ser la del
apoderado; si actia directamente una persona juridica la firma
debera ser la del representante legal y si actia directamente una
persona natural ésta debera firmar la solicitud.

RELACION DE DOCUMENTOS QUE ACOMPANAN LA
SOLICITUD

La documentacion de la solicitud debera presentarse en el orden
que viene la relacion de documentos, primero la documentacion
técnica y luego la documentacion juridica.

Sefiale en las casillas correspondientes a los documentos que
acompaniaran la solicitud e indiguese los numeros de folios y el
nimero de reivindicaciones que correspondan.

OTROS : LISTADO SE SECUENCIAS

Si la salicitud contiene listado de secuencias aminoé&cidos y/o
secuencias nucleétidos, estas deben suministrarse también en
formato digital (CD o DVD con listado de secuencias en archivo
de texto alfanumerico)
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RESUMEN

Empaque / Embalaje telescopico conformado por un cuerpo principal o funda plegable con asas y

dos (2) tapas con asas que segln su ubicacion al interior de la funda permiten una capacidad
variable.
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DESCRIPCION:

La invencion cuya proteccion se solicita, es una propuesta de innovacion para empagque o
embalaje, conformado a partir de una lamina troquelada de carton, cartulina, cartén
corrugado, similares, o combinaciones de estos, pegada en los extremos formando una
funda con asas (hand hole) contrapuestas indicando la parte superior de la funda y dos
tapas, troqueladas independientes que segln su ubicacion al interior de la funda permiten
tres (3) capacidades diferentes. Figura No. 3.

Las tapas se deslizan al interior de la funda de manera que uno de sus bordes superior o
inferior siempre coincide con los extremos superior e inferior de la funda, haciendo posible
que la capacidad sea variable, si se ubican con las aletas hacia arriba (A) o aletas hacia

abajo (B), esto aumenta o disminuye el espacio interior de la funda. Figura No. 2 y Figura
No. 3.

Las tapas (Figura #12) se adhieren a la funda con adhesivos segun la velocidad de pegue
necesaria, (menor tiempo hotmelt y mayor tiempo gomas reactivas) eliminando el uso de
cintas adhesivas resultando asi un empaque/embalaje 100% amigable con el ambiente: el
adhesivo (Adh) se aplica al interior y a lo largo de los bordes superior e inferior de Ja funda
antes de introducir las tapas. Figura No. 4, Figura No. 5 y Figura No. 6.

Con el objeto de proporcionar una mejor proteccién a la mercancia el disefio permite jugar
con las claves de cada una de las partes que componen la propuesta, es asi como para
mercancias con un peso superior a 20 kg, las tapas pueden ir en claves mayores a las de

la funda, jugando con la resistencia de los materiales, disminuyendo el costo del embalaje
final,

Ejecucion’: De acuerdo a la experiencia que el solicitante tiene en el sector tecnologico al

que pertenece la invencion, la mejor manera conocida para llevar a la practica la invencién
es la que se indica a continuacion:

El usuario debera tomar la lamina troquelada (cuerpo) identificada en los anexos como
Figura#7, doblar a la mitad y pegarla en los extremos por medio de una aleta de pegue
(Figura #8) y utilizando adhesivos tradicionales que hoy se usan para armar las cajas

regulares, formando una funda, tal como se observa en la imagen identificada como Figura
#8.1.

Una vez armada la funda, al momento de embalar el producto se define Ia configuracion
adecuada de las tapas (aletas arriba (A) o abajo (B)) Figura #9, Figura#10 y Figura#11, de
manera que la altura final de la caja sea la mas ajustada a la altura del producto a contener
y evitar espacios libres para proporcionar mayor seguridad al contenido.

Para cerrar el “embalaje”, se aplica hotmelt o adhesivo tipo goma en el extremo interno
inferior de la funda, se desliza la tapa de la manera indicada en las Figura #9.1. Figura #
10.1 y Figura #11.1, siempre coincidiendo los extremos de la funda y tapa (EXT) Figura
#9.2, Figura #10.2 y Figura #11.2, luego, se ubica el contenido y repetir el procedimiento

con la tapa superior, dejar secar segun el adhesivo utilizado y arrumar, al igual que con las
cajas regulares tradicionales.

Reseia sobre los dibujos utilizando el Sistema Internacional de Unidades (Sl):

Figura#1: Muestra los componentes del sistema de embalaje, asi:
#1: Funda

#2: Tapa superior
#3: Tapa inferior

' Descripcion para que una persona versada en la materia pueda ejecutarla.




Figura#2: Muestra las tres (3) posibles configuraciones de la innovacion, asi:
#1: Capacidad total de la funda, tapas en sentido A (arriba) / B (abajo)

#2: Capacidad media de la funda, ambas tapas en sentido A (arriba)

#3: Capacidad minima de la funda, tapas en sentido B (abajo) /A (arriba)

Figura#3: Muestra las tapas ya ubicadas en su posicion final, en linea punteada la invisible
de las tapas y el espacio interno libre de la caja.

Tecnologia anterior conocida por el solicitante: La tecnologia anterior se ve
representada en embalajes (cajas regulares) de un solo cuerpo o desarrollo, conformado
por cuerpo y aletas adheridas al mismo, de capacidad de almacenamiento tnico y con
necesidad de utilizar sistemas de cierre como cintas adhesivas, zunchos y grapas.

Descripcion de la invencion en términos que permitan la comprension del problema
tecnico y la solucion aportada por la invencion: El problema técnico actual de embalajes
(cajas regulares), radica en la poca versatilidad en la capacidad interna del embalaje y en
la necesidad de utilizar sistemas de cierre como cintas adhesivas, zunchos y grapas.

La invencién se diferencia en la tecnologia anterior, en tanto ésta (la invencién) permite una
mejor utilizacion del objeto, al ofrecer una serie de caracteristicas innovadoras que

|

| . -y - . - '

‘ representan una ventaja, mayor utilidad y factor diferenciador frente a la tecnologia anterior,
| las cuales solucionan los problemas técnicos antes descritos.

El modelo de utilidad cuya proteccién se solicita, esto es, el empaque /embalaje telescopico
de capacidad variable para recepcion, almacenamiento, despacho, transporte, entrega vy

exhibicion de mercancia, soluciona el problema técnico antes mencionado, al presentar las
siguientes innovaciones:

a. El modelo de utilidad empaque /embalaje telescopico de capacidad variable para
recepcion, almacenamiento, despacho, transporte, entrega y exhibicion de
mercancia no requiere sistemas de cierre como cintas adhesivas, zunchos y grapas.

Las diferentes posiciones de las tapas permiten al embalaje una capacidad variable
proporcionando tres (3) capacidades diferentes segun el producto a contener.

Los embalajes actuales (cajas regulares) solo permiten una posicion de sus tapas
superiores e inferiores, las cuales no pueden ser modificadas al hacer parte de un
|

solo cuerpo, lo que a su vez representa el problema técnico de solo tener una
| capacidad que no puede ser variada.

El otorgar tres (3) capacidades diferentes, permite al usuario final mantener un stock
menor de referencias necesarias.

Esto a su vez se ve reflejado en una menor necesidad y uso de materia prima.
|

Al estar conformado por partes independientes. éstas se unen mediante la
aplicacion de un adhesivo al extremo interno superior e inferior de Ia funda, lo que
permite reforzar la resistencia de la funda, al proporcionar una segunda pared,
'l duplicando el espesor de las paredes en la parte superior e inferior de la funda, justo
| donde es mas débil y susceptible a deformaciones, golpes y maltratos.

Esta caracteristica, que no se encuentra presente en los embalajes actuales (cajas
' regulares), representa una ventaja adicional para el usuario final, al aumentar la

resistencia del objeto, lo que a su vez se ve reflejado en mayor seguridad a los
productos que contiene.

e .. .
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e. Al estar conformada por tres (3) piezas independientes (un (1) cuerpo y dos (2)
tapas), el modelo de utilidad permite combinar diferentes resistencias o calibres para
proteger mejor el contenido dependiendo de la necesidad o caracteristicas del
producto a contener.

Es decir, a mayor resistencia requerida, mayor calibre de las tapas.

f. Al incorporar orificios laterales (hand hole), permite mejor manejo para el usuario y
disminuye riesgos laborales.

Sector tecnoldgico al que se refiere o aplica la invencion: La invencion cuya proteccion
se solicita dentro del presente tramite, pertenece al sector conocido como ‘Packaging
Engineering” o Ingenieria de Envases y Embalajes.

Referencias a documentos y publicaciones anteriores relativas a la tecnologia: De
acuerdo al conocimiento que el solicitante tiene en el sector tecnoldgico al que pertenece
la invencion, a la fecha no existen publicaciones relativas a la invencion objeto del presente
tramite, lo que da cuenta del caracter innovador de ésta.

No obstante, se anexan al presente escrito, dos (2) articulos que abordan aspectos
relacionados con los desarrollos actuales del packaging y la tendencia de la industria®, asi
como los puntos relevantes y las ventajas del sistematico desarrollo del packaging®.

Aplicacion industrial: La invencion resulta aplicable a nivel industrial al poder ser utilizada
por cualquier sector de la economia para el almacenamiento, exhibicion, recepcion vy
transporte de sus productos.

La manera como se presenta la invencién, permite su produccion en masa para ser
comercializada o distribuida a nivel nacional o internacional a todos los sectores de la
economia que requieran dentro del giro ordinario de sus negocios empaques o embalaje
de cartdn, cartulina, cartén corrugado, o similares para la recepcion, almacenamiento,

despacho, transporte, entrega y exhibicion de los bienes que producen, adquieren o
distribuyen.

El sector Packaging, hace parte de la cadena de produccion que da lugar a un producto
final, empacado, el cual involucra fabricantes de materia prima, fabricantes de embalajes,
empresas de logistica y usuario final. Al estar presente en todos los sectores econémicos
(Ej. quimico, farmacéutico, alimentario, bebidas y cosmética), la innovacion en este sector

de la tecnologia tiene un alto impacto en la industria y su aplicacion industrial se potenciara
por la dindmica propia del mercado.

Ademas de lo anterior, la invencion es amigable con el medio ambiente, al eliminar el uso
de materiales adicionales dentro de la caja, tales como cintas zuncho grapas, y permitir su
sellado con adhesivos tipo hotmelt y gomas, productos totalmente biodegradables.

? Término acufiado para identificar la disciplina tecnolégica que se encarga del estudio y desarrollo
de nuevos materiales para envases y embalaje, asi como de la seleccion de materiales mas idéneos
en funcion de los productos a contener y sus aplicaciones, disefios, mejora en términos de seguridad,
procesos de fabricacion, ingenieria de envasado, embalaje y almacenamiento de productos, asi
como de |a logistica en torno a estos.

® Articulo “Carton corrugado se abre camino mas alla del empaque” publicado en:
http://www.corrugando.comfindex. php?option=com_content&view=article&id=589:carton-
corrugado-se-abre-camino-mas-alla-del-empaque&catid=48:edicion-43&ltemid=18

¢ Articulo:  “Packaging development” publicado en:  hitp:/fwww.innventia.com/en/Our-
Expertise/Packaging/Packaging-development-/
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REIVINDICACIONES:

1.

Embalaje conformado por un cuerpo principal con asas y dos tapas CARACTERIZADO por
que las tapas se deslizan paralelamente al interior de la funda.

Las diferentes posiciones de las tapas permiten al embalaje una capacidad variable
CARACTERIZADO por la disposicion concava o convexo de las mismas al interior de la funda,
proporcionando tres (3) capacidades diferentes segun el producto a contener disminuyendo el
stock de referencias necesarias.Figura #3.

Al estar conformado por partes independientes, estas se unen mediante la aplicacion de un
adhesivo al extremo interno superior e inferior de la funda CARACTERIZADO por que refuerza
la resistencia de la funda, al proporcionar una segunda pared, duplicando el espesor de las
paredes en la parte superior e inferior de la funda, justo donde es mas débil y susceptible a
deformaciones, golpes y maltratos.
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FIGURA #9
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FIGURA #10.1
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FIGURA #11
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' NUEVOS NICHOS DE MERCADO |

CARTON CORRUGADO
SE ABRE CAMINO MAS
ALLA DEL EMPAQUE

Las nuevas demandas del mercado, las ventas en linea

y las exigencias de ahorro y responsabilidad ambiental,
abren un nuevo mundo de oportunidades para el cartén
corrugado, mds alla del tradicional empaque logistico

La demanda mundial de cajas de cantén conrugado se incrementard en 434 par ciento anual hasta hasta e! 2017, segun el estudio Cajas de
Canen Corrugade Mundial de Freedonia, empresa de wvestigacién China.

Segun el estudio, "la region Asia Pacfico seguird siendo el principal mercade de
cartén corrugade con un fuerte crecimiento de la demanda previsto para China,
India, Indonesia y Vietnam. Aunque se espera que la produccion de carlon corrugado
supere & fa demands | la region seguird siendo un importader nets de carton
cormugade, Tante en las regiones de Centroamérica v Sudamerica come tambén
Afitca | Medio Oriente, |3 producaién de papeles para cerrugar se expandira mys
réapido que |3 demanda, a pasar de que esos mercados seguimn siends impartadates

netes, La demanda de papeles para conugar en Europa Orental se espera que
expanda a uh ntmo promedia®,

MNuevas demandas, nuevas oportunidades

De acuerds con Javier Jabaleta, Director Gerente del Institite
Tecnologice del Embalaje, Transparte v Logistica de Espadia (ITENE),
&n Eurapa hay varias expenencias de como el cartdn corugado se ha
abierts espacio en fueva nichos da mercada,

Fales de Carton Cormuzadu paek e wdiastoal
“En general pademos deail que el avance de la techoloaia estd facilitando la incorporacion de cartén ondulade en productos anteriommente
deminados por otres mateniales, Por ejemplo, un nicha de mercado emergente para el sectar esta en la fabricacidn de barguetas
termoformadas en carton ondulads 100% retickade, reciclable y biodegradable. Se ha tratade de un producto habitualmente realizado con
maleriales come PET o EFS en ¢l que la industria del carton andulado ha decidide intreducirse, con productos ya disponibles de companias
que forman parte de la Asomacon de Fabricantes de Cartén Ondulado (AFCO). En Espania lo estamos viendo utilizada habitualmente para

Irutas y verduras, perd se tata de un products que comenza a usarse adicionalmente par bellena, foncheadas, queses, etc,, en varios
palses europess”, comente Zabaleta para Revista Corrugando.
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Para Zabaleta, la necesidad eapresa de reducir el peso para gl transporte de materias primas ¢ mercancias, hace may atractivo ef cartdn
corrugado frente a otros materiales mas pesados. “Otra tendenoa se encuantra en la ublizacion de pales de cartén andulado. Existen
mclusa productos come el Bow Pallet, contenedores de cartén endulade que incorporan el palet en ef propio diserio del embalaye", explice
el Diractor del ITENE.

SRP

[Retail Ready Ahorro y

Packaging Optimizacion
o

Self Ready de (':Q{’tos

Packaging) Logisticos

"El avance en la investigaicn y desancllo en matenales celulésicos, come la que realizamas en el centro tecnsldgico ITENE, permmitia
getierar olrad nuevas aplicaciones y productos que stpongan nueves nichos de mercade para el cartén ondulada”, asegura Zabaleta,

Listo para exhibir

El empaque logistico-eshibidor, también conoaido ceme SRP (Retail Ready Packaging o Self Ready Packaging) es una solycidn para quienes
buscan eficencis en abastedimiento e incrementar el aprovechamiento de los espacios, al Sempo que ahorm en matenal de embalaje pam
los proveedores, Los expertos lo identdfican come un producto en auge, que s abrrd cada vez mas espacio en el gusto de las empresas.
Boris Sanchez, Directer de Servicio Técnico al Cliente de la Divisién Commugads Corame del Grupo Cartones.

Aménca S.A, en dedamcionas para la

Existen numerosas oportunidades para desarrolla  Revsta timertos, expics que se uata de

= N "evolucionar el empaque de cartdn
nuevos formafos que perm!fan SE‘g’U”' GPO”’CH’IC’O tradicional  estrictamente  logistico que

’ . L prncipalmente protege, a un empague gue
ahorro de cosles PQFG !QS cadenas de d;sfnbuc:on puede también transmity: al plasmar con

Y supongan nuevos nichos de mercado para la base en poficromia las bondades. y
. d h" de{ b ’ f caracteristicas  del producto v tedo el
Indusfria embalaje

conceplo que manea |a marca, ledo en un
solo empaque”,

El empaque leqistico exhibidor unifica las cajas contenedaras logisticas que ne llegan al consumider final y los empagues dispensadores o
exhibidores en puntos de venta.

“Adaptamas y desarrollamios o que en el mundo s conoce como empagues hibridas, que son logistices y exhibidores; con la wdea de
eliminar costos supnnvende la caja master que cumplia especificamente con la funcidn de Uarspoerte logistico. Asi comerzamos a
involuerarmas mas con el mundo de mercades al llegar al consuniidor final mansjando marcas, generanda sensaciones e influencianda la
decision de conpra, Ahora el empague carrugado es parte de la premocidn de la marca”, expica Sanchez.

Al respecta, Javier Zobaleta, comenta que é&ste tipa de embalaje es prasente v future, porque responde a una tendericia clave pam todas
las empresas, en cualquier rincdn del munda: a bisqueda centinuada de aharro y optimizacion de costes que debe prmar en teda proceso
de desarrolle de un sistema de embalaje,

"En Espafia y en Europd, of SRP estd implatado totalmente, en gran medida por exigencias de |a plataformas de distnbucién, ya fque
supanen un ahorra sustancial de costes logistcos. Bl Shelf Ready Packaging esta disenado gara Megar al lineal sin apenas maniputacian,
transmitiendo imagen de marca ya que, ademas de facilitar 1o reposicién del producto, incluve nuevas funciones en su fase final de uso
como son las de exposicion y capacidad de comunicacion”, ampho Zabaleta,

Rl Ry P hasing o Seft Besel Pae Lo lstes g Leedviliic fors v vt sarcan tessdonsi,

Sequn ef experto del TTENE, Yos requenmientos que debe cumplir un buen 58P son, entre otios: la identificacion y atraccion éptima del
producte; una faol apertura del embalaje; el reaprovisionamianto inmediato; un aprovechamienta masma del espacio; y una capacidad
Alta pata e reciclaje,

Segun el experto del [TENE, los requenmientes que debe cumplic
un buen SRP son, entre otras: la dentificacién y atraccian dptima
del  producto;  uma faol  aperturs  del  embalme; el
reaprovisionamiente inmediate; un aprovechamiento maximeo del
espacio; y una capacidad ata parm el reciclaje.

"Existen por tanto numerosas opertunidades para desarrollar
nueves Formatos que permiitan seguir aportanda ahorro de costes
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para las. cadenas de distribucion y supongan nuavos nichos de
mercade para la industria del embalaje”, asegura Zabaleta,

De acuerda con los prendsticos, el mercado del caitdn itd en
aumento, sin embargo, la clave para aprevechar los nuevos
espacios v demandas del mercado estdn en la innovacion y
aplicacién del cartdn cormugado para resolver nuevas necesxlades a
partir de avances tecnalégicos y bajo principios de respensabddidad

ambiental y social.

LO MAS VISTO DIRECTORIQ
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INNVENTIA

Packaging development

A product requires different levels of protection. The means of transport place several demands on
the package. Optimal packaging complies with the demands for protection, saves money and
protects the environment. Your product deserves packaging which offers efficient protection.

Product and packaging design requires detailed knowledge of products, packaging and the
distribution environment, as well as the interaction between them. This knowledge is obtained by
measuring the distribution environment, carrying out product durability and packaging tests, and
in-depth materials expertise.

How do we do it?

Your product and its strength and durability are the bases for our development. Then add the
stresses during handling and transportation, and our experienced consultants and engineers have
the basic conditions to develop the optimal package for your product. This is our in-house
Systematic Packaging Development process.

ch armi '\n\ Eiatars _‘ qu-"sl. o‘. act an..\ Ds.muﬂ ar:‘“ Testof \
franepalt ang wchit ; |u.>-r_.-r.* umer [y mandt n.'urr\ nessy
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The six stcps of Systematic Packagmg Developlmnt.

In order to offer you the most suitable solutions for your product, we cooperate with packaging
industry players in different parts of the value chain, both in Sweden and abroad. We are an
independent and neutral partner in your packaging development process.

We can support you by:

= Incremental changes of e\istin;, packaging or radical new solutions

* A situation assessment, €.g. a study of the packaging process, resulting in rationalisation
proposals

* Packaging consultation in relation to the packaging's ability to protect

» Calculating vibration damping and shock absorptionrecommending suitable packaging
materials

* Producing packaging instructions and manuals
» Damage inspections
« Company-specific packaging training

The advantages of Systematic Packaging Development
g 3 gmg p

I. Faster market launch by eliminating product design weaknesses in terms of dynamic
stresses at an early stage

Optimal packaging and product design, in terms of both protection and cost
Improved product quality and reliability

Ld I
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. Reduced transit damage and guarantee and servicing costs

. Reduced packaging and transportation costs, for example by increasing the filling ratio
. Minimised environmental impact

Increased goodwill when the customer receives a manageable, desired product on time

0

o
L

<D

()



to
]

000037

Industria y Comercio |

Radicaciim
Tramite
Eventn

Actuaeion

SUPERINTENDENCIA

Dependencin

Pago w1

16 25648 0000 000G
PATENTES DE MODELD DE UTILIDAL
REGISTRODEPOSITO/CONCESION/DEPOSITO

PRESENTACION

DBIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

$ 56000

2016-02-04 10:537:.05

Folios: 1]

DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
SOLICITUD DE PATENTE - NACIONAL |

i . K p. .
1 Tipo de solicitud L1 Patente de invencion ) I atente demodelo de
utilidad
2 Titulo de la invencion 3 | CIP Clasificacién Internacional de Patentes
Nombre Cadigo
B-65-D-5-2 B65D5/02
Empaque / Embalaje telescopico de capacidad B-65-D-005-468 T 65D57/468
vartable para recepeion almacenamiento, despacho, M e
transporte y entrega de mercancia. BR300 i
B-65-D-5-36 B65D5/36 :
B-65-D-005-038 B6SDS/38|

4 | Datos del Solicitante / Titular
Nombre: JUAN MANUEL Direccion
RAMIREZ Electrénica: Juanrm30@hotmail.com
MARTINEZ, '
Direccion: ; Domicilio/Pais de | COLOMBIA - BOGOTA
kra 57A#57B-
STl EER constifucin: | DIC-BOGOTADLC.
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YR ldentificacion: l
X CEDULA DE CIUDADANIA - CEDULA DE EXTRANJERIA ‘I
] EMPRESA EXTRANJERA [ NIT
L1 PASAPORTE l

Niimero: 75071546- E ‘
5 Solicitantes
Apellidos - Nombres o Razdn Social Tipo Identificacion
L RAMIREZ MARTINEZ JUAN

MANUEL CC 75071546

6 | Datos del Inventor

Nombre: JUAN MANUEL Direccion
RAMIREZ Electrénica: Juanrm30@hotmail.com
MARTINEZ
}’
Direccion: - HE i Domicilio/Pais de | COLOMBIA - BOGOTA 1
K constitucion: D.C.-BOGOTAD.C. \

ldentificacion:
B CEDULADE [ CEDULADE
CIUDADANIA EXTRANIERIA
D EMPRESA “UNIT
EXTRANIERA '
L" PASAPORTE
Numero: 75071546-
iy Inventor(es)
Apellidos - Nombres Domicilio
I.  RAMIREZ MARTINEZ JUAN MANUEL COLOMBIA
8 Datos Inventor(es)
Pais de Residencia Departamento/Estado Ciudad Direccion
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e COLOMBIA BOGOTA D.C. kra 57TA#57B-85
9 | Datos del Representante Legal / Apoderado 3q
Nombre: JUAN MANUEL Direccion \
RAMIREZ Flectronica: Juanrm30@@hotmail .com |
MARTINEZ
Direccion: A—— Domicilio/Pais de | COLOMBIA - BOGOTA
ST constitucion: D.C. - BOGOTA D.C.

Identificacion:

X CEDULA DE L] CEDULA DE

CIUDADANIA EXTRANIERIA
L EMPRESA | NIT
EXTRANIERA
" PASAPORTE

Namero: 75071546-

Presentacion de Poder

Numero de Radicacion

10 | Declaraciones de prioridad (181 ® NO

(33) Pais de origen Codigo del pais _(FB[) No. Solicitud (32) Fecha

i‘_,) [l

11 | Declaracién sobre uso de recursos genéticos o biolégicos

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o
bioligicos de los que cualquiera de los paises miembros de la Comunidad Andina es pais de origen.
81 ® NO

Nota: En caso afirmativo debera anexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o
productos derivados, o certificado o numero de registro, expedido por la Autoridad competente.

12 | Declaracion sobre uso de conocimientos tradicionales

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos
tradicronales de comunidades indigenas, afroamericanas o locales de paises miembros de la Comunidad [
Andina. ’

0 s1 ® NO !
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+ + Nota: Ln caso afirmativo deberd anexar la licencia o autorizacién de uso de conocimiento
tradicional, o certificado o numero de registro.

(,ILO

13 Para publicar a partir de la fecha de publicacion o de la prioridad invocada
Si ¢s Patente de Invencion Si es Patente de Modelo de Utilidad

[ sseg 12 [ -

6 Meses 12 Meses B éMeses T 95 Meses
18 Meses
[ Otro Cual: L] Otro Cual:
14 Reivindicaciones
Niimero reivindicaciones: 3 Pago Reivindicaciones: Si

15 | Reduccion de tasas.

Declaro que carezco de medios econdmicos para presemtar la solicitud de patente.
® s1 [ NO
Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios economicos, y por lo tanto, aplique la

reduccion de tasas a que se refiere la resolucén vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud
bajo Ia gravedad de juramento.

[ Micro, pequenas y medianas empresas

L Universidades publicas o privadas

|| Entidades sin animo de lucro

Debe aportar los documentos que se indican en el numeral 17 de anexos

16 | Documentos Anexos

B Retvindicaciones

B Descripeion

& Dibujos y/o Figuras

B Resumen

B Artes finales 12 x 12 cm

& Certficado con descuento

[ Poderes, si fuere el caso

[l Documento de legalmente pruebe la Cesion del inventor al solicitante o a su causante
& Otros anexos




