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MÁQUINA EMPACADORA QUE TIENE UN MEDIO DE SELLADO 

 

DESCRIPCIÓN DE LA INVENCIÓN 

La presente invención se refiere a una máquina 

empacadora que tiene una estación de sellado que con un medio 5 

de sellado sella un rollo de película superior sobre un rollo 

de película inferior, en donde el medio de sellado comprende 

al menos una abertura que está conectada con una fuente de 

vacío y/o una fuente de gas sustituto. La presente invención 

se refiere además a un marco de sellado.  10 

Este tipo de máquinas empacadoras son bien 

conocidas en el estado de la técnica, y se usan por ejemplo 

para cerrar una cavidad de empaque embutida en el rollo de 

película inferior, la cual a continuación se llenó, con una 

película de cubierta al sellar la película superior sobre la 15 

película inferior. Antes de cerrar, en estos empaques 

frecuentemente se efectúa un cambio de gas en y/o antes de la 

estación de sellado, es decir, el aire o gas existente en el 

interior del empaque se elimina por succión mediante una 

presión negativa y/o se sustituye al menos parcialmente 20 

mediante un gas sustituto que se introduce, en particular se 

insufla entre la película superior y la película inferior. 

Hoy en día éstas máquinas empacadoras producen la mayoría de 

las veces varios empaques por ciclo de máquina, en los cuales 

el cambio de gas preferiblemente se debe efectuar 25 
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individualmente o idéntico. 

Por lo tanto fue el objeto de la presente invención 

proporcionar una máquina empacadora que satisface estos 

requisitos.  

El problema se resuelve con una máquina empacadora 5 

que tiene una estación de sellado, la cual con un medio de 

sellado que sella un rollo de película superior sobre un 

rollo de película inferior, siendo que el medio de sellado 

comprende al menos una abertura que está conectada con una 

fuente de vacío y/o una fuente de gas sustituta, en donde en 10 

el medio de sellado se proporciona al menos una válvula con 

la cual es ajustable el flujo de gas en la abertura.  

La presente invención se refiere a una máquina 

empacadora, en particular una máquina empacadora formadora - 

llenadora - selladora (máquina empacadora FFS, por sus siglas 15 

en inglés). En estas máquinas empacadoras un rollo de 

película inferior se transporta, en particular en forma 

cíclica a lo largo de la máquina empacadora y primero se 

moldean una o varias cavidad(es) de empaque en el rollo de 

película inferior. A continuación cada cavidad de empaque se 20 

llena en una estación de llenado con un producto a empacar, 

en particular rebanadas de alimento, u otros productos a 

empacar que se pueden pesar y/o contar, en particular 

alimentos, y tras esto se cierran con una película de 

cubierta que se fija a la cavidad de empaque, en particular 25 
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la sella. Preferiblemente, en un ciclo se embuten, llenan y 

se dotan de una película de cubierta, sustancialmente de 

manera simultánea, una multitud de cavidades de empaque. Esta 

multitud de cavidades de empaque se designa como formato, el 

cual contiene (X-Y cavidades de empaque).  5 

El sellado de la película superior sobre la 

película inferior se efectúa con influencia de calor y 

presión con un medio de sellado. Este medio de sellado es 

preferiblemente un marco de sellado calentado el cual 

predetermina la forma de la costura de sellado y el cual por 10 

lo general comprende una escotadura por cavidad de empaque, 

la cual al sellar recibe al menos parcialmente la cavidad de 

empaque. El marco de sellado sella la película de cubierta 

sobre todas las cavidades de empaque de un formato 

simultáneamente, preferiblemente está previsto debajo del 15 

rollo de película inferior y preferiblemente se eleva para 

sellar y preferiblemente se hace descender después del 

sellado. Al elevar el marco de sellado, este es apretado 

contra una herramienta superior, por ejemplo un marco de 

sellado o una placa. Con esto ambos rollos de película que se 20 

encuentran entre el marco de sellado y la herramienta 

superior son apretados uno contra otro y se sellan uno con 

otro bajo la influencia de calor. 

Ahora, de conformidad con la invención una 

herramienta de sellado, en particular el marco de sellado 25 
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comprende al menos una abertura que está conectada con una 

fuente de vacío y/o una fuente de gas sustituto. A través de 

esta abertura o bien se elimina por succión el aire existente 

entre los dos rollos de película y/o se insufla un gas 

sustituto entre ambos rollos de película. Las aberturas 5 

preferiblemente se extienden en una hilera que se extiende 

paralela a la dirección de transporte del rollo de película 

inferior. Para el intercambio de gas se fabrica(n), 

preferiblemente antes de la estación de sellado, al menos 

uno, preferiblemente una multitud de agujeros en el rollo de 10 

película inferior, a través de los cuales el gas entra en o 

bien se succiona fuera del espacio entre ambos rollos de 

película. Alternativamente también es posible que el vacío se 

introduzca y/o se efectúe el intercambio de gas mediante 

boquillas que se disponen a lo largo y/o transversalmente, 15 

denominadas boquillas transversales y longitudinales, como se 

revela por ejemplo en el documento DE 102006020360. 

Ahora, de conformidad con la invención en el medio 

de sellado o al menos una boquilla está prevista una válvula 

con la cual se puede ajustar el flujo en la abertura, es 20 

decir por ejemplo caudal por tiempo, dirección de flujo y/o 

velocidad de flujo. En particular si existen una multitud de 

aberturas en el medio de sellado es posible regular 

individualmente o por grupos el flujo de gas, es decir, la 

succión del aire y/o el insuflado del gas sustituto por 25 
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cavidad de empaque de un formato. Mediante esto es posible 

obtener en las cavidades de empaque sustancialmente la misma 

atmósfera gaseosa por formato o conseguir selectivamente 

diferentes proporciones.  

Preferiblemente en la herramienta, en particular en 5 

el marco de sellado se proporciona un conducto, por ejemplo 

en la forma de una perforación que comunica una o varias 

aberturas con una fuente de vacío y/o gas sustituto. En este 

conducto se dispone ahora una válvula con la cual es posible 

variar la sección transversal del conducto en el sitio de la 10 

válvula para ajustar la resistencia al flujo y con ello la 

cantidad de gas que se succiona al interior de la abertura o 

se sopla fuera de la abertura, o ajustar la velocidad del 

flujo del gas. El ajuste selectivo de la velocidad del flujo 

del gas se puede usar por ejemplo para evitar que se muevan 15 

y/o se vuelen productos ligeros y/o que tienen tendencia a 

moverse, resbalar o incluso volar, como por ejemplo rebanadas 

de salchicha con poco contenido de grasa y poco efecto de 

adherencia mutua. 

Preferiblemente en el conducto se proporciona un 20 

agujero ciego en el cual se introduce un cilindro con una 

perforación pasante. La perforación pasante se puede alinear 

completamente o sólo parcialmente con el conducto, para 

mediante ello variar la sección transversal de flujo. Pero 

también es posible atornillar en el agujero ciego un tornillo 25 
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o un empujador de válvula que varía la sección transversal 

del agujero ciego y con ello del conducto.  

La válvula se puede accionar en forma manual o 

motorizada. 

El ajuste de cada una de las válvulas se puede 5 

efectuar en forma automática procediendo de manera que un 

detector mide por ejemplo la atmósfera en el empaque y/o la 

velocidad de flujo en la abertura y luego ajusta de manera 

correspondiente la válvula respectiva.  

Preferiblemente la herramienta de sellado, en 10 

particular el marco de sellado comprende una multitud de 

aberturas cuyo flujo se puede ajustar al menos en parte, de 

preferencia por completo en forma individual. 

Preferiblemente la válvula comprende un medio de 

seguridad que la asegura en su respectiva posición, de manera 15 

que no se desajusta automáticamente durante la operación de 

la máquina empacadora. Un medio de seguridad de este tipo es 

por ejemplo un barniz. 

Otro objeto de la presente invención es un marco de 

sellado que comprende una abertura que está conectada con un 20 

conducto, siendo que en el conducto se dispone una válvula 

con la cual se puede ajustar un flujo de gas fuera o al 

interior de la abertura.  

Las exposiciones que se hicieron para este objeto 

de la presente invención son válidas de igual manera para la 25 
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máquina empacadora de conformidad con la invención y 

viceversa. 

Preferiblemente el marco de sellado comprende una 

multitud de aberturas que preferiblemente se proporcionan en 

lados opuestos uno a otro, en particular a lo largo de una 5 

línea.  

Preferiblemente cada una de las aberturas está 

conectada con un conducto de gas que preferiblemente se 

incorpora en la pared del marco de sellado, en particular 

mediante taladrado. Cada conducto de gas se conecta con una 10 

fuente de vacío y/o de gas sustituto. En cada uno de estos 

conductos se proporciona una válvula con la cual es posible 

ajustar el flujo de gas a través del conducto respectivo.  

Preferiblemente se proporciona en cada conducto un 

agujero ciego que sirve como asiento para un cuerpo de 15 

válvula, por ejemplo un cilindro, o en el cual se puede 

atornillar un cuerpo de válvula.  

Otro objeto de la presente invención es una 

boquilla, preferiblemente una boquilla de agujero transversal 

y/o longitudinal, que comprende una o varias aberturas que 20 

están conectadas con un conducto, siendo que en uno o en cada 

conducto se proporciona una válvula con la cual es posible 

ajustar un flujo de gas fuera o al interior de la abertura.  

Las exposiciones que se hicieron sobre este objeto 

de la presente invención son válidas de igual manera para la 25 
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máquina empacadora de conformidad con la invención y 

viceversa.  

A continuación las invenciones se explican mediante 

las figuras 1 a 3. Estas explicaciones solamente son a título 

de ejemplo y no limitan la idea inventiva general. Las 5 

explicaciones valen de igual manera para todos los objetos de 

la presente invención. 

La Figura 1 muestra la máquina empacadora de 

conformidad con la invención, 

La Figura 2 muestra el medio de sellado, en este 10 

caso un marco de sellado,  

La Figura 3 muestra una válvula.  

La figura 1 muestra la máquina empacadora 1 de 

conformidad con la invención, la cual comprende una estación 

de embutido 2 una estación de llenado 7 y una estación de 15 

sellado 15. Un rollo de película inferior 8, en este caso un 

rollo de película de plástico 8 se desarrolla de una bobina 

de depósito y se transporta cíclicamente de derecha a 

izquierda, a lo largo de la máquina empacadora de conformidad 

con la invención. Con un ciclo el rollo de película inferior 20 

8 se transporta por una longitud de formato. Para este 

propósito la máquina empacadora comprende dos medios de 

transporte (no representados), en el presente caso en cada 

caso dos cadenas continuas, las cuales se disponen a la 

derecha y la izquierda del rollo de película inferior 8. 25 
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Tanto al principio como también al final de la máquina 

empacadora se proporciona para cada cadena en cada caso al 

menos una rueda dentada alrededor de la cual se desvía la 

cadena respectiva. Al menos una de estas ruedas dentadas es 

impulsada. Las ruedas dentadas en la región de entrada y/o la 5 

región de salida pueden estar conectadas una con otra, 

preferiblemente mediante un eje rígido. Cada medio de 

transporte comprende una multitud de medios de sujeción, los 

cuales agarran sujetando el rollo de película inferior 8 en 

la región de entrada 19 y transmiten el movimiento del medio 10 

de transporte al rollo de película inferior 8. En la región 

de salida de la máquina empacadora se vuelve a soltar la 

unión prisionera entre el medio de transporte y el rollo de 

película inferior 8. Corriente abajo de la región de entrada 

19 se proporciona un medio de calentamiento 13, el cual 15 

calienta el rollo de película 8, en particular al estar esta 

detenida. En la estación de embutido 2, la cual dispone de 

una herramienta superior 3 y una herramienta inferior 4, la 

cual tiene la forma de la cavidad de empaque a producir, se 

moldean las cavidades de empaque 6 en el rollo de película 8 20 

calentado. La herramienta inferior 4 se dispone sobre una 

mesa elevadora 5, la cual, como se simboliza mediante la 

flecha doble, se puede ajustar verticalmente. Antes de cada 

avance de película la herramienta inferior 4 desciende y 

luego se vuelve a elevar. En la extensión ulterior de la 25 
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máquina empacadora se llenan entonces las cavidades de 

empaque en la estación de llenado 7 con el producto a ser 

empacado. En la estación de sellado siguiente, la cual está 

constituida asimismo de una herramienta superior 12 y una 

herramienta inferior 11 verticalmente ajustable, la película 5 

superior 14 se fija mediante sellado con unión positiva al 

rollo de película inferior 8. También en la estación de 

sellado la herramienta superior y/o la herramienta inferior 

descienden y se elevan antes y después de cada transporte de 

película. También la película superior 14 se puede guiar en 10 

medios de transporte o bien ser transportada mediante cadenas 

de transporte, siendo que estos medios de transporte entonces 

solamente se extienden desde la estación de sellado y 

opcionalmente corriente abajo. Por lo demás son válidas las 

exposiciones que se hicieron con respecto a los medios de 15 

transporte de la película inferior. También la película 

superior se puede calentar y embutir con un medio de 

calentamiento. Para el sellado se proporciona como 

herramienta inferior 11 por ejemplo un marco de sellado que 

se puede calentar, el cual comprende una abertura por cada 20 

cavidad de empaque, en la cual la cavidad de empaque penetra 

al ser sellada, es decir, con el movimiento ascendente de la 

herramienta de sellado inferior. Para sellar, el rollo de 

película superior y el de película inferior se comprimen 

entre la herramienta superior y la inferior 12, 11 y se unen 25 
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mediante la influencia de calor y presión. Después del 

sellado las herramientas 11, 12 se vuelven a mover 

separándolas verticalmente. Antes y/o al sellar la película 

superior sobre la película inferior tiene lugar un cambio de 

gas en cada cavidad de empaque. Para este propósito primero 5 

se elimina parcialmente por succión el aire presente en la 

cavidad de empaque y luego se sustituye mediante un gas 

sustituto. Para este propósito, en la región de cada formato, 

en la película inferior se fabrican en la región de las 

cadenas de transporte agujeros en el rollo de película 10 

inferior a través de los cuales se elimina por succión el 

aire entre los rollos de película 8, 14 y luego se insufla el 

gas sustituto. En la extensión ulterior de la máquina 

empacadora se individualizan los empaques terminados, lo cual 

en el caso presente se efectúa con el cortador transversal 18 15 

y el cortador longitudinal 17. En el presente caso el 

cortador transversal 18 se puede elevar y hacer descender 

igualmente con un dispositivo elevador 9.  

La figura 2 muestra detalles del marco de sellado 

20 que en el presente caso constituye la herramienta inferior 20 

11. Este marco de sellado se calienta para el sellado y 

comprende de manera correspondiente los medios de 

calentamiento no representados. En su región del borde el 

marco de sellado comprende una multitud de aberturas 22 a 

través de las cuales puede afluir aire o salir un gas 25 
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sustituto. Estas aberturas 22 están conectadas cada una con 

un conducto 21, el cual está fabricado, en este caso 

taladrado en el marco de sellado, y que comunica cada 

abertura 22 con una fuente de vacío y/o una fuente de gas 

sustituto. En el conducto 21 se proporciona en cada caso una 5 

válvula con la cual es posible ajustar o bien regular el 

flujo de gas fuera de la abertura 22 o al interior de la 

abertura 22. En el presente caso la válvula se proporciona en 

el conducto 21 como agujero ciego que sirve como asiento de 

válvula para un cuerpo de válvula 23, en este caso un cuerpo 10 

cilíndrico con un agujero pasante 25. El cuerpo comprende una 

junta 26, en este caso una junta de anillo tórico, y está 

dispuesta en el agujero ciego de manera que el agujero 

pasante 25 puede estar alineado con el conducto 21 cuando la 

válvula debe estar completamente abierta. Mediante el giro 15 

del cuerpo de válvula en o contra el sentido de las 

manecillas del reloj disminuye sin embargo la intersección 

del agujero pasante 25 con el conducto 21, de manera que 

mediante ello se reduce el flujo a través del conducto 21. 

También es posible un cierre completo del flujo de gas. En el 20 

presente caso el cuerpo de válvula comprende una hendidura 

que puede recibir la punta de un desarmador con el cual se 

efectúa el ajuste de la válvula. Con el medio de sujeción 24 

opcionalmente existente se asegura la válvula contra 

desprendimiento, y tras ajustar el caudal deseado la válvula 25 
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preferiblemente se asegura contra desajuste, por ejemplo con 

barniz de seguridad.  

La figura 3 muestra el cuerpo de válvula 23 en 

detalle.  

Lista de símbolos de referencia 5 

1 Máquina empacadora 

2 Estación formadora, estación de embutido 

3 Herramienta superior de la estación de embutido 

4 Herramienta inferior de la estación de embutido  

5 Mesa elevadora, soporte de una herramienta de la estación de 10 

sellado, embutido y/o del dispositivo de corte 

6 Cavidad de empaque 

7 Primera estación de llenado 

8 Rollo de película, rollo de película inferior 

9 Dispositivo elevador 15 

10 Accionamiento 

11 Herramienta inferior de la estación de sellado 

12 Herramienta superior de la estación de sellado  

13 Medio de calentamiento 

14 Rollo de película superior, película de cubierta 20 

15 Estación de sellado 

16 Producto empacado 

17 Cortadora longitudinal 

18 Cortadora transversal 

19 Región de entrada  25 
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20 Medio de sellado 

21 Conducto  

22 Abertura 

23 Cuerpo de válvula 

24 Medio de sujeción 5 

25 Paso 

26 Junta 
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REIVINDICACIONES 

 

1. Máquina empacadora (1) que tiene una estación 

de sellado (15), la cual usa medios de sellado(11,12,20)para 

sellar un rollo de película superior (14) sobre un rollo de 5 

película inferior (8), tales medios de sellado (11,12,20) 

tienen al menos una abertura(22), que esta conectada con una 

fuente de vacío y/o una fuente de gas sustituto, 

caracterizada porque en el medio de sellado(11, 12, 20) o una 

boquilla en la estación de sellado se proporciona una 10 

válvula(23), con la cual se puede ajustar el flujo en la 

abertura (22). 

2. Máquina empacadora de conformidad con la 

reivindicación 1, caracterizada porque el medio de sellado es 

un marco de sellado. 15 

3. Máquina empacadora de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada 

porque el medio de sellado tiene una multitud de aberturas 

(22) cuyo flujo se puede ajustar al menos en parte, de 

preferencia por completo en forma individual. 20 

4. Máquina empacadora de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada 

porque la válvula es de accionamiento manual o motorizado. 

5. Ensamble del marco de sellado (20),  que tiene 

una abertura conectada a un conducto, caracterizado porque en 25 
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el conducto se proporciona una válvula (23), con la cual una 

corriente de gas fuera de o dentro de la abertura es 

ajustable. 

6. Una boquilla, preferiblemente una boquilla 

longitudinal y/o transversal, que tiene una o más aberturas 5 

conectadas a un conducto, caracterizada porque en uno o cada 

conducto es proporcionado una válvula con la cuál una 

corriente de gas afuera de o dentro de la abertura es 

ajustable.  

10 
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RESUMEN DE LA INVENCIÓN 

 

La presente invención se refiere a La presente 

invención se refiere a una máquina empacadora que comprende 

una estación de sellado que usa un medio de sellado para unir 5 

un rollo de película superior con un rollo de película 

inferior mediante sellado, siendo que este agente de sellado 

tiene al menos una abertura que esta conectada a una fuente 

de vacío y/o a una fuente de gas sustituto. La presente 

invención también se refiere a un marco de sellado.   10 

 

 







 

 

1

REIVINDICACIONES 

 

1. Máquina empacadora que tiene una estación de 

sellado que con un medio de sellado sella un rollo de 

película superior sobre un rollo de película inferior, siendo 5 

que el medio de sellado comprende al menos una abertura que 

esta conectada con una fuente de vacío y/o una fuente de gas 

sustituto, caracterizada porque en el medio de sellado o una 

boquilla en la estación de sellado se proporciona una 

válvula, con la cual se puede ajustar el flujo en la 10 

abertura. 

2. Máquina empacadora de conformidad con la 

reivindicación 1, caracterizada porque el medio de sellado es 

un marco de sellado. 

3. Máquina empacadora de conformidad con 15 

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada 

porque el medio de sellado tiene una multitud de aberturas 

cuyo flujo se puede ajustar al menos en parte, de preferencia 

por completo en forma individual. 

4. Máquina empacadora de conformidad con 20 

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada 

porque la válvula es de accionamiento manual o motorizado. 

 

 


