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Dispositivo para el reemplazo de baterías de poleas 

 
La invención se refiere a un dispositivo para el reemplazo de baterías de 

poleas en pilares de funiculares con un vehículo de reemplazo que puede 

trasladarse en el cable del funicular, y con al menos dos guinches con cables, 

con los cuales se puede bajar una batería de polea que debe reemplazarse y se 

puede levantar una nueva batería de polea. 

La invención se refiere además a un procedimiento para el reemplazo de 

baterías de poleas en pilares de instalaciones de funiculares, por medio del cual 

se traslada un vehículo de reemplazo hacia el pilar y luego un cable que se 

mueve sobre la batería de polea es levantado con el vehículo de reemplazo de la 

batería de polea y a continuación se realiza el desmontaje de la batería de polea. 

Un dispositivo de este tipo y un procedimiento de este tipo se conocen del 

documento EP 2 301 819 A. En el procedimiento allí descripto es desventajoso 

sin embargo que la vieja batería y la nueva batería de polea tienen que apoyarse 

en el piso debajo del pilar, por ejemplo, en zonas de ciudades muy edificadas, 

sobre cuerpos de agua, en terrenos con mucha pendiente, etc., lo que resulta 

muy difícil o directamente es imposible.  

La invención tiene, por lo tanto, el objeto de proveer un dispositivo y un 

procedimiento en el cual esto ya no sea necesario. 

El objeto se logra mediante un dispositivo del tipo mencionado al 

comienzo de tal modo que el vehículo de reemplazo presente al menos dos 

vehículos unidos entre sí, los que están unidos al cable por medio de 

abrazaderas. 

Este objeto se logra mediante un procedimiento del tipo arriba 
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mencionado de tal modo que estando la batería de polea colgada del vehículo de 

reemplazo se monta una batería de polea de montaje en el pilar y el cable es 

colocado sobre la batería de polea de montaje, que a continuación el vehículo de 

reemplazo en el cable es trasladado a otro sitio y la batería de polea es 

reemplazada por una nueva batería de polea, que la nueva batería de polea es 

trasladada con el vehículo de reemplazo hacia el pilar, y que el cable que corre 

sobre la batería de polea de montaje es levantado con el vehículo de reemplazo 

de la batería de polea de montaje y a continuación se reemplaza la batería de 

polea de montaje por la batería de polea. 

Los al menos dos vehículos unidos entre sí le dan al vehículo de 

reemplazo por un lado, una alta estabilidad y capacidad de carga, lo que es 

ventajoso especialmente para las baterías de poleas grandes y pesadas, y por 

otro lado crean suficiente espacio para, con la vieja batería de polea desmontada 

y que cuelga del vehículo de reemplazo, o bien poder montar en el pilar una 

nueva batería de polea o temporalmente montar una batería de polea de 

montaje, para depositar la vieja batería de polea en un sitio adecuado y agarrar 

una nueva batería de polea y montarla. 

Se prefiere especialmente por lo tanto en la invención que el dispositivo 

de acuerdo con la invención presente cuatro vehículos unidos entre sí, en donde 

en los dos vehículos exteriores se encuentran ubicados los guinches y en los dos 

vehículos interiores se encuentran ubicadas poleas de cable para los cables. 

Otras formas de realización preferidas de la invención son objeto de las 

reivindicaciones secundarias restantes. 

Otras características y ventajas de la invención resultan de la siguiente 

descripción de un ejemplo de realización preferido de la invención haciendo 
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referencia a los dibujos adjuntos. Se muestra en: 

Fig. 1 una forma de realización preferida de la invención y en las  

Figs. 2 a 17 los pasos durante el reemplazo de una vieja batería de polea 

por una nueva. 

El vehículo de reemplazo 10 de acuerdo con la invención es en la forma 

de realización un grupo de vehículos compuesto por cuatro vehículos 

individuales. El primer y el último vehículos 1, 2 tienen las medidas exteriores de 

un vehículo de mantenimiento estándar. En estos vehículos 1 se encuentran 

fijados guinches de cable hidráulicos 3, 4. En uno de los vehículos se encuentra 

ubicado además un equipo hidráulico 5 con un motor diésel. El guinche de cable 

hidráulico 4 en el vehículo 2, en el cual no se encuentra el equipo hidráulico 5, es 

alimentado a través de una línea hidráulica, la cual es tendida, por ejemplo, a lo 

largo o por medio de barras de unión 23a, 23b, 23c. 

Los dos vehículos centrales 6, 7 son aparejos de suspensión 

conformados lo más sencillos posibles, con los cuales se sostiene la carga de la 

batería de polea 15 a reemplazar. Los cables 8, 9 de los dos guinches de cable 

3, 4 son tendidos o bien dentro del grupo de vehículos, es decir, de los vehículos 

exteriores 1, 2 directamente a los vehículos centrales 5, 6, o a través de poleas 

de inversión al pilar 13. Para absorber las fuerzas internas, los vehículos 1, 2, 6, 

7 y/o sus abrazaderas 16, 17, 18, 19 están unidas en forma articulada a través 

de barras de unión 23a, 23b, 23c. 

El reemplazo de una batería de polea 15 se describirá a continuación en 

una forma de ejecución preferida de la invención en base a una forma de 

realización preferida de la invención. 

Los vehículos individuales 1, 2, 6, 7 se almacenan en la estación del 



4  

funicular, cuando no se necesitan, o cuando se necesitan se llevan al funicular. 

Para el uso del vehículo de reemplazo 10 tienen que introducirse los vehículos 

individuales 1, 2, 6, 7, por ejemplo, en una zona recta de la salida de la estación 

(según el caso en el que se use, en el cable de montaña o el cable de valle). En 

la zona recta se unen los cuatro vehículos individuales 1, 2, 6, 7 por medio de 

barras de unión 23a, 23b, 23c en la zona de las abrazaderas conformadas 

preferentemente como abrazaderas comunes 16, 17, 18, 19 entre sí, y en cada 

caso se une un vehículo de mantenimiento estándar 1, 2 con travesaños de 

unión 20a, 20b en la zona del borde superior del canasto con en cada caso un 

aparejo de suspensión 6, 7. Los guinches de cable 3, 4 y el equipo hidráulico 5 

son incorporados en caso necesario en los vehículos de los guinches y las líneas 

y los cables de los guinches 8, 9 son tendidos dentro del grupo de vehículos. 

Para asegurarse de que los cables de los guinches 8, 9 sean retirados luego en 

forma correcta de los guinches 3, 4, tienen que fijarse pesas (por ej., de 20-30 kg 

en cada caso) en los extremos de los cables de los guinches 8, 9. Sólo una 

abrazadera de enganche 16 de las cuatro abrazaderas de enganche 16, 17, 18, 

19 (aquella que sale primero de la estación), tiene que ser provista de un 

revestimiento de fricción. Ésta se engancha sobre el cable de transporte 14 y 

arrastra a los otros tres vehículos 2, 6, 7, hasta que los cuatro están 

enganchados. 

Los aparejos de suspensión 6, 7 presentan en cada caso un soporte 

giratorio 23 y un soporte basculante 24. El soporte giratorio 23 se puede girar 

alrededor de un eje vertical 25 en dirección horizontal y presenta en su extremo 

un gancho de carga, una orejeta 30 o similar. El soporte basculante 24 se puede 

girar alrededor de un eje horizontal 26 en dirección vertical y presenta en su 



5  

extremo una polea de cable 27.  

En un sitio debajo del funicular, al que se puede llegar con un camión, se 

colocan primero una batería de polea de montaje 21 y un soporte de montaje 22. 

El vehículo de reemplazo 10 se traslada para ello en el funicular sobre el camión 

o el sitio de depósito y levanta la batería de polea de montaje 21 y el soporte de 

montaje 22 con los cables 8, 9, los que se mueven sobre las poleas de cables 27 

en los soporte basculantes 24 de los aparejos de suspensión 6, 7. La batería de 

polea de montaje 21 y el soporte de montaje 22 son levantados, como se 

representa en la Fig. 2, de tal modo que cuelgan dentro del espacio libre usual 

de los vehículos estándar. 

Con el accionamiento usual del funicular se traslada el vehículo de 

reemplazo 10 con la batería de polea de montaje 21 y el soporte de montaje 22 

hacia el pilar correspondiente 13 (Fig. 3). La batería de polea de montaje 21 y el 

soporte de montaje 22 son colgados luego con ayuda de los cables 8, 9 y por 

medio de eslingas redondas fijas 28 de los soportes basculantes 24 hacia los 

soportes giratorios 23, para que los cables 8, 9 queden libres (Fig. 4). Luego se 

retira en forma giratoria la batería de polea de montaje, por ejemplo, por medio 

de un cilindro hidráulico. 

Los cables 8, 9 se colocan luego en un armazón 29 sobre el pilar 13, 

como se muestra en la Fig. 5, a través de poleas de inversión, las que están 

ubicadas en los dibujos en el lado posterior de las abrazaderas de enganche 16, 

19, y de dos poleas de inversión 11, 12, para levantar con estos el soporte de 

montaje 22 y colocarlo sobre un yugo 31 y atornillarlo (Fig. 6). 

Por medio de un sistema de poleas 32, el cual es accionado a través de 

los cables del guinche 8, 9, se levanta el cable de transporte 14 con el vehículo 
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de reemplazo 10 acoplado al mismo de la batería de polea 15 a reemplazar 

(Figs. 7 y 8). Después de levantarla se une la polea de cable inferior 33 por 

medio de chapas de sostén 35 y pernos con la polea de cable superior 34. 

Adicionalmente, se fija el cable de transporte al armazón 29, en eslingas 

redondas 36, 37 directamente en un balancín 38, en el cual se encontraban 

montadas antes las poleas de inversión 11, 12. De este modo se encuentran 

libres nuevamente los cables del guinche 8, 9. 

Los soportes basculantes 24 en los dos aparejos de suspensión 6, 7 son 

llevados luego a la posición vertical y los soportes giratorios 32 con la batería de 

polea de montaje 21 montada sobre los mismos, se gira hacia atrás, por ejemplo, 

por medio de cilindros hidráulicos. Los cables de los guinches 8, 9 son tendidos 

a través de poleas de inversión 39, 40 en el soporte de montaje 22 y fijados en la 

batería de polea 15 que se tiene que reemplazar (Fig. 9).  

La batería de polea 15 vieja que debe ser reemplazada puede ser 

desmontada ahora y puede ser bajada por medio de los cables 8, 9 y los 

aparejos de suspensión de correa 41, 42 en dos pasos, por ejemplo, 

aproximadamente 7 m. En el primer paso se baja la batería de polea 15 con 

ayuda de los cables de guinche 8, 9 aproximadamente 3,5 m y con los aparejos 

de suspensión de correa 41, 42, los cuales tienen en el centro cada uno un anillo 

de tope 43, 44 con ganchos de carabina, se aseguran al soporte de montaje 22. 

En el segundo paso se sueltan los cables de guinche 8, 9 de la batería de polea 

15 y se sujetan a los anillos de tope centrales 43, 44 de los aparejos de 

suspensión de correa 41, 42. A continuación se baja la batería de polea 15 otros 

3,5 m y luego se sujeta con los extremos superiores de los aparejos de 

suspensión de correa 41, 42 en el soporte de montaje 22, como se representa en 
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la Fig. 11. 

La batería de polea de montaje 21 colgada de un soporte giratorio 23 es 

girada a continuación entre los aparejos de suspensión de correa 41, 42 debajo 

del yugo 31 (Fig. 12), levantada por medio de los cables 8, 9 (Fig. 13) y montada 

en el yugo 31. Entonces se puede bajar el cable de transporte 14 con el sistema 

de poleas 32 sobre la batería de polea de montaje 21, para que el funicular esté 

listo para funcionar nuevamente. 

Luego se realiza el levantamiento de la vieja batería de polea 15 a la 

posición de transporte con ayuda de los cables del guinche 8, 9 y los aparejos de 

suspensión de correa 41, 42 en dos pasos. En el primer paso se mueven los 

cables de guinche 8, 9 sobre las poleas de inversión 39, 40 en el soporte de 

montaje 22 y son fijados en los anillos de tope centrales 43, 44 de los aparejos 

de suspensión de correa 41, 42. De este modo se puede levantar la batería de 

polea aproximadamente 3,5 m y puede ser sujetada con los ganchos de carabina 

centrales de los aparejos de suspensión de correa 41, 42 en el soporte de 

montaje 22. En el segundo paso pueden ser colocados los cables de guinche 8, 

9 dentro del vehículo de reemplazo 10 y sobre las poleas de cable 27 de los 

soportes basculantes 24 y los soportes basculantes 24 son girados a la posición 

inferior. A continuación se cuelga la batería de polea 15 de los cables de guinche 

8, 9 y se sigue levantando a la posición de transporte (Fig. 14). 

Luego sigue el transporte de retirada representado en la Fig. 15 de la 

vieja batería de polea 15 al camión o al sitio de depósito, trasladándose el 

vehículo de reemplazo 10 con la vieja batería de polea 15 con el funicular sobre 

el camión o el sitio de depósito. Allí se baja la vieja batería de polea 15 con los 

cables 8, 9 al piso y se levanta una nueva batería de polea 15. 
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Con el accionamiento normal del funicular se traslada el vehículo de 

reemplazo 10 con la nueva batería de polea 15, como se representa en la Fig. 

15, al pilar correspondiente 13. La batería de polea 15 cuelga de los cables de 

guinche, los cuales están tendidos dentro del vehículo de reemplazo 10 y se 

mueven sobre las poleas de cables 27 de los soportes basculantes 24. La bajada 

subsiguiente de la batería de polea 15 se realiza como ya se describió más 

arriba, por ejemplo, aproximadamente 7 m con ayuda de los cables de guinche 

8, 9 y los aparejos de suspensión de correa 41, 42 en dos pasos, hasta que la 

batería de polea 15 se encuentre sujetada con los extremos superiores de los 

aparejos de suspensión de correa 41, 42 en el soporte de montaje 22. 

Con el sistema de poleas 32, el cual es accionado nuevamente a través 

de los cables de guinche 8, 9, se levanta el cable de transporte 14 con el 

vehículo de reemplazo 10 de la batería de polea de montaje 21, se une la polea 

de cable inferior 34 con las chapas de sostén 35 con la polea de cable superior 

33 y adicionalmente se sujeta el cable de transporte 14 con las eslingas 

redondas 36, 37 directamente en el balancín 38 del armazón 29. De este modo 

los cables de guinche 8, 9 se encuentran nuevamente libres. 

Los soportes basculantes 23 son girados a la posición vertical y los 

soportes giratorios 24 son girados alejándolos. Los cables de guinche 8, 9 se 

mueven sobre las poleas de inversión 39, 40 en el soporte de montaje 22, para 

desmontar y bajar así la batería de polea de montaje 21. 

Después de la bajada, se cuelga la batería de polea de montaje 21 por 

medio de la eslinga redonda 28 del soporte giratorio 23, el cual previamente fue 

girado hacia adentro, para que los cables de guinche 8, 9 queden libres. A 

continuación se gira nuevamente el soporte giratorio 23 hacia afuera. 
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El levantamiento de la nueva batería de polea 15 se realiza con ayuda de 

los cables de guinche 8, 9 y de los aparejos de suspensión de correa 41, 42 

nuevamente en dos pasos. En el primer paso se mueven los cables de guinche 

8, 9 sobre las poleas de inversión 39, 40 en el soporte de montaje 22 y son 

sujetados en los anillos de tope centrales 43, 44 de los aparejos de suspensión 

de correa 41, 42. 

A continuación, se levanta la batería de polea aproximadamente 3,5 m y 

luego se sujeta con los ganchos de carabina de los anillos de tope centrales 43, 

44 de los aparejos de suspensión de correa 41, 42 en el soporte de montaje 22. 

En el segundo paso se sujetan los cables de guinche 8, 9 de nuevo directamente 

en la batería de polea 15, se levanta la batería de polea 15 y se monta en el 

yugo 31. 

El cable de transporte 14 se baja entonces con el sistema de poleas 32 

sobre la batería de polea 15 nueva montada, para que el funicular pueda 

funcionar nuevamente. Luego se retira el sistema de poleas 32. 

Para desmontar el soporte de montaje 22 se tienden los cables de 

guinche 8, 9 sobre las dos poleas de inversión 11, 12 montadas nuevamente en 

el armazón 29 o su balancín 38, para desmontar con ellos el soporte de montaje 

22 y bajarlo. El soporte de montaje 22 se cuelga luego por medio de una eslinga 

redonda en el soporte giratorio 23, para que los cables de guinche 8, 9 queden 

libres. Los soportes basculantes 24 son llevados luego a la posición horizontal. 

Los cables de guinche 8, 9 son tendidos dentro del vehículo de 

reemplazo 10 y la batería de polea de montaje 21 y el soporte de montaje 22 se 

sujetan a ellos. 

El vehículo de reemplazo 10 se traslada luego con la batería de polea de 



10  

montaje 21 y el soporte de montaje 22 con el funicular sobre el camión o el sitio 

de depósito. Allí se bajan la batería de polea de montaje 21 y el soporte de 

montaje 22 con los guinches de cables al piso y a continuación se levantan 

nuevamente los cables de guinche vacíos con las pesas. 

El vehículo de reemplazo 10 es trasladado finalmente hasta la zona recta 

de la estación. Allí tienen que desmontarse las barras de unión 23a, 23b, 23c. A 

continuación se pueden guardar los vehículos individuales 1, 2, 6, 7 en la 

estación. 

Una gran ventaja del dispositivo de acuerdo con la invención y el 

procedimiento de acuerdo con la invención es el corto período de tiempo de 

parada para la instalación, es decir, que el reemplazo de las baterías de poleas 

se puede realizar en menos horas. La ventaja principal está en que la batería de 

polea se puede reemplazar “en el aire”. De este modo no es necesario apoyar 

nada en el piso durante el montaje debajo del pilar, lo que en zonas de ciudad 

muy edificadas, sobre cuerpos de agua, en terrenos de mucha pendiente, etc., 

no es posible, o sólo con muchas dificultades. 

Esto se posibilita, entre otros, por medio de: 

- la operación del vehículo de reemplazo 10 en el mismo tramo de 

cable 14, en el que se reemplaza la batería de polea 15; 

- la gran distancia entre los vehículos de guinche 1, 2, para que la 

batería de polea 15 pueda ser bajada entremedio un poco más; 

- los puntos de sujeción, es decir, los soportes basculantes 24 y los 

soportes giratorios 23, en el medio entre los vehículos de guinche 1, 2, lo que se 

puede solucionar, por ejemplo, por aparejos de suspensión adicionales 6, 7, pero 

también se podría realizar por medio de una construcción de unión especial sin 
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aparejos de suspensión adicionales 6, 7 entre los vehículos de guinche 1, 2; 

- una guía de cable correspondiente dentro del vehículo de 

reemplazo 10, para que también bajo carga sólo se produzca una reducida 

desviación de los vehículos 1, 2, 6, 7; 

- la batería de polea de montaje 21 adicional, para mover el 

funicular con la batería de polea 15 desmontada, en donde también sería 

posible, llevar al mismo tiempo una batería de polea 15 nueva y reemplazar ésta, 

sin transporte intermedio, inmediatamente en el sitio por la vieja batería de polea; 

- el equipamiento de guinches de cables puede quedar en los 

vehículos de guinche 1, 2, lo que simplifica el manipuleo y por lo tanto ahorra 

tiempo de montaje; 

- los vehículos 1, 2, 6, 7 pueden estar equipados con las mismas 

abrazaderas de enganche 16, 17, 18, 19 que los vehículos estándar, para que 

sea posible una entrada sin problemas en la estación y también el manipuleo en 

la estación del funicular. 
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REIVINDICACIONES 

1. Dispositivo para reemplazar baterías de poleas (15) en pilares (13) 

de funiculares con un vehículo de reemplazo (10), que se puede trasladar en el 

cable (14), especialmente en el cable de transporte, del funicular, y con al menos 

dos guinches (3, 4) con cables (8, 9), con los cuales se puede bajar una batería 

de polea (15) que se debe reemplazar y se puede levantar una nueva batería de 

polea (15), caracterizado porque el vehículo de reemplazo (10) presenta al 

menos dos vehículos unidos entre sí (1, 2, 6, 7), los que están unidos por medio 

de abrazaderas (16 a 19) con el cable (14). 

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado 

porque los vehículos (1, 2, 6, 7) están unidos a sus abrazaderas (16 a 19) por 

medio de barras de unión (23a, 23b, 23c). 

3. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 1 ó 2, caracterizado 

porque en al menos dos vehículos (6, 7) se encuentra ubicadas poleas de cable 

(27) para los cables (8, 9). 

4. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, 

caracterizado por cuatro vehículos unidos entre sí (1, 2, 6, 7), en donde en los 

dos vehículos exteriores (1, 2) se encuentran ubicados los guinches (3, 4) y en 

los dos vehículos interiores (6, 7) se encuentran ubicadas poleas de cables (27) 

para los cables (8, 9). 

5. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, 

caracterizado porque dos vehículos adyacentes (1, 6; 2, 7) se encuentran unidos 

por medio de travesaños de unión (20a, 20b), los cuales están unidos con los 

vehículos (1, 2, 6, 7), separados de las abrazaderas (16 a 19). 

6. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 5, caracterizado 
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porque los dos vehículos exteriores (1, 2) están unidos con el vehículo interior 

adyacente en cada caso (6, 7) a través de travesaños de unión (20a, 20b). 

7. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 3 a 6, 

caracterizado porque las poleas de cable (27) se encuentran ubicadas en 

soportes basculantes (24) apoyados en el vehículo (6, 7) en forma giratoria, 

preferentemente alrededor de un eje horizontal (26). 

8. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, 

caracterizado porque en al menos dos vehículos (6, 7), se encuentran ubicados 

soportes giratorios (23) preferentemente alrededor de un eje vertical (25), para 

las cargas que se pueden colgar allí. 

9. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, 

caracterizado por un soporte de montaje (22) que se puede sujetar en el pilar 

(13), en el cual se encuentran apoyadas dos poleas de inversión (39, 40) para 

los cables (8, 9). 

10. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 9, 

caracterizado por un balancín (38) apoyado en el pilar (13), en el cual se 

encuentran apoyadas poleas de inversión (11, 12) eventualmente desmontables, 

para los cables (8, 9). 

11. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 10, caracterizado 

porque en el balancín (38) se pueden ubicar eslingas redondas (36, 37), en las 

cuales se puede colgar el cable (14) en el estado levantado. 

12. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 11, 

caracterizado por una batería de polea de montaje (21), la que transitoriamente 

se puede montar en lugar de la batería de polea (15) en el pilar (13). 

13. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 12, 
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caracterizado por un sistema de poleas (32) que se puede montar en el pilar (13) 

para levantar o apoyar el cable (14) desde, o sobre, la batería de polea (15) o la 

batería de polea de montaje (21). 

14. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 13, 

caracterizado porque en las abrazaderas (16, 19) de vehículos (1, 2) se 

encuentra ubicadas poleas de inversión. 

15. Procedimiento para reemplazar baterías de poleas (15) en pilares 

(13) de instalaciones de funiculares, en el cual un vehículo de reemplazo (10) es 

trasladado al pilar (13) y luego un cable (14) que se mueve sobre la batería de 

polea (15) es levantado con el vehículo de reemplazo (10) de la batería de polea 

(15) y a continuación la batería de polea (15) es desmontada, caracterizado 

porque con la batería de polea (15) colgada del vehículo de reemplazo (10) se 

monta una batería de polea de montaje (21) en el pilar (13) y el cable (14) es 

tendido sobre la batería de polea de montaje (21), porque a continuación el 

vehículo de reemplazo (10) es llevado en el cable (14) a otro sitio y la batería de 

polea (15) es reemplazada por una nueva batería de polea (15), porque la nueva 

batería de polea (15) es llevada con el vehículo de reemplazo (10) al pilar y 

porque el cable que se mueve (14) sobre la batería de polea de montaje (21) es 

levantado con el vehículo de reemplazo (10) de la batería de polea de montaje 

(21) y a continuación la batería de polea de montaje es reemplazada (21) por la 

batería de polea (15). 
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RESUMEN 

 
Un dispositivo para reemplazar baterías de poleas (15) en pilares (13) de 

funiculares presenta un vehículo de reemplazo (10), que se puede trasladar en el 

cable (14) del funicular, y con al menos dos guinches (3, 4) con cables (8, 9), con 

los cuales se puede bajar una batería de polea (15) que debe ser reemplazada y 

se puede levantar una nueva batería de polea (15). El vehículo de reemplazo 

(10) presenta al menos dos vehículos unidos entre sí (1, 2, 6, 7), los que se 

encuentran unidos por medio de abrazaderas (16 a 19) con el cable (14). 

(Fig. 1) 




































