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PINZA PARA UNA MAQUINA DUPLICADORA DE LLAVES

La presente invencion se refiere a una pinza mejorada para una
maquina duplicadora de llaves.

Se conocen maquinas duplicadoras de llaves para llaves planas con
desbastes laterales. Por lo general se proporcionan con dos pinzas, una frente
a un detector mecanico y destinada a sujetar la llave en bruto que se va a
duplicar, y una frente a la fresa y destinada a sujetar la llave original a
desbastar. Para lograr una correcta reproduccion del patron de desbaste en la
llave en bruto, la llave original y la llave en bruto y, por tanto, las respectivas
pinzas, se deben alinear con precision longitudinalmente.

En particular, se sabe de pinzas con dos mordazas superpuestas de
planta cuadrada y con sus superficies enfrentadas de forma adecuada para
poder retener entre las mismas llaves de diferentes formas. En particular, para
retener de forma segura una llave, las mordazas de sujecion presentan
nervaduras disefladas para penetrar en las ranuras longitudinales
generalmente presentes en el vastago de la llave.

Para superar el hecho de que las llaves presentan perfiles de muchas
formas, todas diferentes entre si, las mordazas estan formadas para presentar
una forma diferente en cada una de sus caras, de tal manera que mediante la
seleccion y posicionamiento adecuado de las dos mordazas que se orientan
hacia la fresa y detector, la misma pinza se puede adaptar a diversos perfiles
de llave diferentes.

En mayor detalle, de acuerdo con la técnica tradicional, las mordazas de
sujecion se montan en un pasador vertical fijado a un soporte montado en una
estructura que se puede mover en las direcciones de maquina X e Y con
respecto a su base, en la que se fijan la fresa y el detector; en particular, las
mordazas se montan sobre dicho pasador de tal manera se permite que cada
mordaza gire sobre la otra, sobre su soporte. El posicionamiento correcto de la
mordaza inferior de la pinza en relacion con su soporte se consigue
generalmente mediante clavijas verticales integrales con el soporte y su
acoplamiento en los orificios correspondientes proporcionados en la mordaza
inferior. El inconveniente de esta solucion es que la mordaza es bastante
laboriosa en su construccion y es dificil de acoplarse en las clavijas de soporte.

Se ha propuesto una solucion que implica la presencia de una placa
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basculante situada en la cara de la mordaza inferior opuesta a la cara de
sujecion y que actia como para empujar la mordaza contra el pasador vertical,
al que se conecta junto con la mordaza superior. Esta solucion permite que la
holgura inevitable y las tolerancias de fabricacion se eliminen y asegura que las
mordazas se dispongan con sus superficies siempre perfectamente
perpendiculares a los ejes de la fresa y del detector para cualquier posicion en
la que se hacen girar sobre su soporte. Sin embargo, aparte de la construccién
laboriosa de esta solucion, se requiere el uso de ambas manos para hacer girar
la mordaza, utilizandose una mano para elevar y cambiar la posicion de las
mordazas, mientras que la otra opera la placa basculante.

El documento US 2282165 se refiere a una maquina duplicadora de
llaves en la que la base de la mordaza inferior, de planta cuadrada, esta
provista de ranuras que se extienden en forma de cruz desde un orificio central
y que estan destinadas a entrar en contacto con proyecciones, también en
forma de cruz, definidas en la superficie superior del soporte de la pinza. En
particular, la mordaza inferior se puede bloguear en cada una de las cuatro
posiciones operativas angulares haciendo girar simplemente la mordaza de tal
manera que sus ranuras acoplan diferentes proyecciones en el soporte.

Un objeto de la invencion es eliminar estos inconvenientes al
proporcionar una pinza de sujecion mejorada que asegura una sujecion y
posicionamiento correcto, rapido y preciso de la llave.

Otro objeto de la invencion es proporcionar una pinza mejorada de
construccion sencilla y rapida con bajo coste de produccion.

Estos y otros objetos que seran evidentes a partir de la siguiente
descripcion se alcanzan, de acuerdo con la invencion, mediante una pinza
mejorada de acuerdo con la reivindicacién 1.

La presente invencion se aclara adicionalmente a continuacién con
referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La Figura 1 es una vista en perspectiva de una pinza mejorada de acuerdo
con la invencion,

La Figura 2 muestra en seccion vertical en la linea II-1l de la Figura 5,

La Figura 3 muestra en seccion vertical en la linea IlI-1ll de la figura 5,

La Figura 4 muestra un detalle ampliado de la Figura 3,

La Figura 5 muestra una vista en planta de la base de soporte de la pinza
de la Figura 1, pero sin las dos mordazas.
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Como se puede observar en las Figuras, la pinza mejorada 2 de acuerdo
con la invencion comprende un soporte 4 con dos mordazas superpuestas 8,
10 montadas en un pasador 6 fijado a dicho soporte.

Las dos mordazas 8, 10 son de planta cuadrada con sus superficies
enfrentadas diferentemente conformadas para poder retener entre las mismas
llaves de perfiles diferentes.

Mas particularmente, las superficies enfrentadas de las dos mordazas 8,
10 son planas o estdn provistas de nervaduras 12 complementarias a las
ranuras longitudinales generalmente presentes en el vastago de la llave para
retenerse entre las mordazas. Adecuadamente, el soporte 4 también tiene una
planta cuadrada teniendo sus lados sustancialmente las mismas dimensiones
gue las de las mordazas 8, 10.

Ventajosamente, la porcion superior del pasador 6 esta roscada y se
acopla en una rosca correspondiente proporcionada en una perilla, no
representada, cuya finalidad es bloquear las dos mordazas 8, 10 al soporte 4
mediante una Unica operacion, en contra de la reaccibn de un resorte
interpuesto entre las mismas.

La superficie inferior 14 de la mordaza inferior 8 esta provista de cuatro
ranuras 16 con perfil esencialmente en V. Estas son paralelas a los lados de la
mordaza y se colocan a la misma distancia con respecto a las mismas.

En el soporte 4, en lados opuestos del pasador 6, se definen dos
asientos deprimidos 20 mutuamente paralelos que alojan dos clavijas
cilindricas 22. En mayor detalle, las clavijas 22 sobresalen mas alla de la
superficie superior 24 de la base de soporte 4 para cooperar con dos ranuras
en forma de V invertida 16 opuestas proporcionadas en la mordaza inferior 8.
Como se muestra en la Figura 4, las clavijas 22 del soporte 4 y las ranuras 16
se conforman de tal manera que, en cooperacidn mutua, esa parte de la
superficie inferior 14 de la mordaza inferior 8 que no esta provista de dichas
ranuras en forma de V se eleva desde la superficie superior opuesta 24 del
soporte 4.

Evidentemente, cuando la posicion angular de la mordaza inferior 8 con
respecto a la base de soporte 4 varia, las dos ranuras en forma de V invertida
16 acopladas por las dos clavijas 22 varian.

La operaciéon de la pinza mejorada 2 de acuerdo con la invencion es
evidente a partir de la descripcién. En particular, cuando el usuario desea llevar
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cierto par de mordazas para que queden enfrente de la herramienta y el

detector, afloja primero su conexion mediante la operacion de la perilla que las

mantiene sujetas, de esta manera hace que las mismas se separen, a

continuacion, las eleva hasta que las ranuras 16 se desacoplan de la mordaza

inferior 8 de las dos clavijas 22. Después hace girar las dos mordazas 8, 10

alrededor de la base de soporte 4 y de la una a la otra hasta que el par elegido

gueda enfrente de la herramienta o del detector, a continuacion, después de
colocar la llave entre las mismas, la sujeta en posicion mediante la operacion
de la perilla. El posicionamiento correcto y estable de la mordaza inferior 8 con
respecto a la base de soporte 4 se asegura con el acoplamiento de las dos
clavijas 22 en las dos ranuras 16, que en esta posicion se encuentran por
encima de las clavijas 22 y que, debido a su forma, garantizan de inmediato la
precision de este acoplamiento.

A partir de lo anterior es evidente que la pinza mejorada de acuerdo con
la invencién es mucho mas ventajosa que las pinzas tradicionales, en que:

- es mas féacil de construir,

- hace que las etapas de produccién, mecanizado e inspeccion de las dos
mordazas sean similares, lo que permite la racionalizacion y la
simplificacién del proceso de produccion, con el consiguiente ahorro de
costes,

- permite un posicionamiento facil, rapido y preciso de las mordazas,

- permite que este posicionamiento se logre con una sola mano.
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1.

REIVINDICACIONES

Una pinza mejorada (2) para maquinas duplicadoras de llaves, que

comprende:

un soporte (4) conectado a una estructura subyacente de la maquina
duplicadora,

un pasador (6) que emerge hacia arriba desde dicho soporte (4) y que
tiene su extremo superior roscado y puede acoplarse mediante una
perilla de sujecion, presentando la base de dicho soporte (4), en su
superficie superior (24), un par de proyecciones paralelas (22) situadas
en lados opuestos de dicho pasador (6),

una mordaza inferior (8) de planta cuadrada, situada sobre dicho soporte
(4) y que tiene un orificio central de la misma acoplado por dicho
pasador (6) para poder girar alrededor del eje del mismo; estando dicha
mordaza inferior (8) provista en su superficie inferior (14), de cuatro
ranuras (16) dispuestas en paralelo a los lados de la mordaza y que
pueden acoplarse en pares con dichas proyecciones (22) para cada una
de las cuatro posiciones angulares de dicha mordaza (8) girada 90° de
separacion alrededor del eje de dicho pasador (6),

una mordaza superior (10) de planta cuadrada, que tiene un orificio
central de la misma acoplado por dicho pasador (6) para poder girar
alrededor del eje del mismo, cooperando dicha mordaza superior (10)
con la mordaza inferior (8) para sujetar una llave interpuesta entre las
dos mordazas,

caracterizada por que:

dicho par de proyecciones tienen forma de clavijas cilindricas (22)
alojadas en asientos paralelos deprimidos (20) definidos en la superficie
superior (24) del soporte (4) de tal manera que al menos una porcion de
cada clavija emerge de la superficie superior (24) del soporte, y

cuando la pinza (2) esta activa, su mordaza inferior (8) se soporta
solamente por dos ranuras (16) sobre las dos proyecciones (22) del
soporte (4), mientras que la parte restante de la superficie inferior (14) se
separa de la superficie superior (24) del soporte (4).
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2. Una pinza de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada por que
dichas ranuras (16) tienen un perfil en forma de V invertida.

3. Una pinza de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que las superficies enfrentadas de las mordazas (8, 10) estan
provistas de nervaduras (12) complementarias a los recortes longitudinales
presentes en las llaves a sujetar entre las mordazas.

4, Una pinza de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que el soporte (4) es de planta cuadrada con dimensiones
correspondientes a las de las dos mordazas (8, 10).

5. Una pinza de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que dicha perilla se dispone para actuar, en contra de la
reaccion de un resorte interpuesto entre las mordazas (8, 10), para bloquear
estas ultimas entre si y con respecto al soporte (4).
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(54) Title: CLAMP FOR A KEY DUPLICATING MACHINE

(57) Abstract: Clamp (2) for key duplicating machines, comprising: * - a
fixed support (4) connected to the duplicating machine, * - a pin (6) emerging
upwards from said support (4) « - a lower jaw (8) of square plan positioned
on said support (4) and having a central hole thereotf engaged by said pin (6)
such as to be able to rotate about the axis thereof; * - an upper jaw (10) of
square plan, having a central hole thereof engaged by said pin (6) such as to
be able to rotate about the axis thereof, said upper jaw (10) cooperating with
the lower jaw (8) to clamp a key interposed between the two jaws, wherein
the base of said support (4) is provided with a pair of parallel projections in
the form of cylindrical pegs (22) housed in depressed parallel seats (20)
defined in the upper surface (24) of the support (4) such that at least one por-
tion of each peg emerges from the upper surface (24) of the support; said
lower jaw (8) being provided in its lower surface (14) with four grooves (16)
disposed parallel to the jaw sides and engagable in pairs with said projections
(22) for each of the four angular positions of said jaw (8) rotated 90° apart
about the axis of said pin (6), said pair of projections is; whereby the lower
jaw (8) can rest only by two grooves (16) on the two projections (22) of the
support (4), while for the remaining part the lower surface (14) is spaced
from the upper surface (24) of the support (4).
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-1 -

CLAMP FOR A KEY DUPLICATING MACHINE

The present invention relates to an improved clamp for a key
duplicating machine.

Key duplicating machines for flat keys with lateral bitting are known.
They are usually provided with two clamps, one facing a mechanical feeler
and intended to clamp the original key to be duplicated, and one facing the
milling cutter and intended to clamp the blank key to be bitted. To achieve
correct reproduction of the bitting pattern on the blank key, the original key
and the blank key, and hence the respective clamps, must be precisely
aligned longitudinally.

In particular, clamps are known with two superposed jaws of square
plan and with their facing surfaces suitably shaped to be able to retain
between them keys of different shapes. In particular, to securely retain a key,
the clamp jaws present ribs designed to penetrate into the longitudinal
grooves generally present in the key shank.

To overcome the fact that keys present profiles of many shapes, all
mutually different, the jaws are formed such as to present a different shape on
each of its faces, such that by suitably choosing and positioning the two jaws
facing the milling cutter and feeler, the same clamp can be adapted to several
different key profiles.

In greater detail, according to the traditional art, the clamp jaws are
mounted on a vertical pin fixed to a support mounted on a structure movable
in the machine directions X and Y relative to its base, to which the milling
cutter and feeler are fixed; in particular, the jaws are mounted on said pin

such as to enable each jaw to be rotated about the other and about their
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support. Correct positioning of the clamp lower jaw relative to its support is
generally achieved by vertical pegs rigid with the support and engaging in
corresponding holes provided in the lower jaw. The drawback of this solution
is that the jaw is rather laborious to construct and is difficult to engagement on
the support pegs.

A solution has been proposed involving the presence of a rocker plate
positioned on the face of the lower jaw opposite the clamping face and acting
such as to urge the jaw against the vertical pin, to which it is connected
together with the upper jaw. This solution enables inevitable slack and
manufacturing tolerances to be eliminated and ensures that the jaws are
disposed with their surfaces always perfectly perpendicular to the milling
cutter and feeler axes for any position into which they are rotated about their
support. However, apart from the laborious construction of this solution, it
requires the use of both hands to rotate the jaw, one hand being used to raise
and reposition the jaws, while the other operates the rocker plate.

US 2282165 relates to a key duplicating machine in which the base of
the lower jaw, of square plan, is provided with grooves which extend cross-
shaped from a central hole and are intended to come into contact with
projections, also of cross-shape, defined on the upper surface of the clamp
support. In particular, the lower jaw can be locked in each of the four angular
operative positions by simply rotating the jaw such that its grooves engage
different projections on the support.

An object of the invention is to eliminate these drawbacks by providing
an improved clamp which ensures correct, quick and precise key clamping

and positioning.



10

15

20

25

WO 2015/011095 PCT/EP2014/065634

Another object of the invention is to provide an improved clamp of
simple and rapid construction at low production cost.

These and other objects which will be apparent from the ensuing
description are attained, according to the invention, by an improved clamp in
accordance with claim 1.

The present invention is further clarified hereinafter with reference to
the accompanying drawings, in which:

Figure 1 is a perspective view of an improved clamp according to the
invention,

Figure 2 shows it in vertical section on the line Il-1l of Figure 5,

Figure 3 shows it in vertical section on the line Ill-1ll of Figure 5,

Figure 4 shows an enlarged detail of Figure 3,

Figure 5 shows a plan view of the support base of the clamp of Figure 1, but
without the two jaws.

As can be seen from the figures, the improved clamp 2 according to
the invention comprises a support 4 with two superposed jaws 8, 10 mounted
on a pin 6 fixed to said support.

The two jaws 8, 10 are of square plan with their facing surfaces
differently shaped such as to be able to retain between them keys of different
profiles.

More particularly, the facing surfaces of the two jaws 8, 10 are flat or
are provided with ribs 12 complementary to the longitudinal grooves usually
present in the shank of the key to be retained between the jaws. Suitably, the
support 4 is also of square plan with its sides substantially of the same

dimensions as those of the jaws 8, 10.
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Advantageously, the upper portion of the pin 6 is threaded and
engages in a corresponding thread provided in a knob, not represented, the
purpose of which is to lock the two jaws 8, 10 to the support 4 by a single
operation, against the reaction of a spring interposed therebetween.

The lower surface 14 of the lower jaw 8 is provided with four grooves
16 of essentially V-profile. These are parallel to the jaw sides and are
positioned at the same distance from them.

On the support 4, on opposite sides of the pin 6, two mutually parallel
depressed seats 20 are defined housing two cylindrical pegs 22. In greater
detail, the pegs 22 project beyond the upper surface 24 of the support base 4
such as to cooperate with two opposing inverted V-shaped grooves 16
provided in the lower jaw 8. As shown in Figure 4, the pegs 22 of the support
4 and the grooves 16 are shaped such that, on mutual cooperation, that part
of the lower surface 14 of the lower jaw 8 not provided with said V-shaped
grooves is raised from the opposing upper surface 24 of the support 4.

Evidently, when the angular position of the lower jaw 8 relative to the
support base 4 varies, the two inverted V-shaped grooves 16 engaged by the
two pegs 22 vary.

The operation of the improved clamp 2 according to the invention is
apparent from the description. In particular, when the user wishes to bring a
certain pair of jaws to face the tool and the feeler, he firstly loosens their
connection by operating the knob which retains them clamped, in this manner
causing them to move apart, then raises them until they disengage the
grooves 16 of the lower jaw 8 from the two pegs 22. He then rotates the two

jaws 8, 10 about the support base 4 and about each other until the chosen
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pair faces the tool or feeler, then after placing the key between them, he
clamps it in position by operating the knob. Correct and stable positioning of
the lower jaw 8 relative to the support base 4 is ensured by the engagement
of the two pegs 22 in the two grooves 16, which in this position are located
above the pegs 22 and which, by virtue of their shape, immediately ensure the
precision of this engagement.

From the aforegoing it is apparent that the improved clamp according
to the invention is much more advantageous than traditional clamps, in that:

it is easier to construct,

- it renders the production, machining and inspection stages of the two jaws
similar, enabling rationalization and simplification of the production process,
with consequent cost saving,

- it enables easy, quick and precise jaw positioning,

- enables this positioning to be achieved with a single hand.
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CLAIMS

An improved clamp (2) for key duplicating machines, comprising:
a support (4) connected to an underlying structure of the duplicating
machine,
a pin (6) emerging upwards from said support (4) and having its upper end
threaded and engagable by a clamping knob, the base of said support (4)
presenting on its upper surface (24) a pair of parallel projections (22)
positioned on opposite sides of said pin (6),
a lower jaw (8) of square plan, positioned on said support (4) and having a
central hole thereof engaged by said pin (6) such as to be able to rotate
about the axis thereof; said lower jaw (8) being provided in its lower surface
(14) with four grooves (16) disposed parallel to the jaw sides and
engagable in pairs with said projections (22) for each of the four angular
positions of said jaw (8) rotated 90° apart about the axis of said pin (6),
an upper jaw (10) of square plan, having a central hole thereof engaged by
said pin (6) such as to be able to rotate about the axis thereof, said upper
jaw (10) cooperating with the lower jaw (8) to clamp a key interposed

between the two jaws,

characterised in that:

said pair of projections is in the form of cylindrical pegs (22) housed in
depressed parallel seats (20) defined in the upper surface (24) of the
support (4) such that at least one portion of each peg emerges from the
upper surface (24) of the support, and

when the clamp (2) is active, its lower jaw (8) rests only by two grooves

(16) on the two projections (22) of the support (4), while for the remaining
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part the lower surface (14) is spaced from the upper surface (24) of the
support (4).
2. A clamp as claimed in claim 1, characterised in that said grooves (16)
are of inverted V-shaped profile.
3. A clamp as claimed in one or more of the preceding claims,
characterised in that the facing surfaces of the jaws (8, 10) are provided with
ribs (12) complementary to the longitudinal cuts present in the keys to be
clamped between the jaws.
4. A clamp as claimed in one or more of the preceding claims,
characterised in that the support (4) is of square plan with dimensions
corresponding to those of the two jaws (8, 10).
5. A clamp as claimed in one or more of the preceding claims,
characterised in that said knob is arranged to act, against the reaction of a
spring interposed between the jaws (8, 10), such as to lock these latter

together and to the support (4).
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RESUMEN

Una pinza (2) para maquinas duplicadoras de llaves, que comprende:
e - un soporte fijo (4) conectado a la maquina duplicadora,
e - un pasador (6) que emerge hacia arriba desde dicho soporte (4)
e - una mordaza inferior (8) de planta cuadrada, situada sobre dicho
soporte (4) y que tiene un orificio central de la misma acoplado por dicho
pasador (6) para poder girar alrededor del eje del mismo;
e - una mordaza superior (10) de planta cuadrada, que tiene un orificio
central de la misma acoplado por dicho pasador (6) para poder girar
alrededor del eje del mismo, cooperando dicha mordaza superior (10) con
la mordaza inferior (8) para sujetar una llave interpuesta entre las dos
mordazas, donde la base de dicho soporte (4) esta provista de un par de
proyecciones paralelas con forma de clavijas cilindricas (22) alojadas en
asientos paralelos deprimidos (20) definidos en la superficie superior (24)
del soporte (4) de tal manera que al menos una porcién de cada clavija
emerge de la superficie superior (24) del soporte; estando dicha mordaza
inferior (8) provista en su superficie inferior (14), de cuatro ranuras (16)
dispuestas en paralelo a los lados de la mordaza y que pueden acoplarse
en pares con dichas proyecciones (22) para cada una de las cuatro
posiciones angulares de dicha mordaza (8) girada 90° de separacion
alrededor del eje de dicho pasador (6), dicho par de proyecciones estd; de
modo que la mordaza inferior (8) puede soportarse solamente por dos
ranuras (16) sobre las dos proyecciones (22) del soporte (4), mientras que
la parte restante de la superficie inferior (14) estd separada de la
superficie superior (24) del soporte (4).



