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PROCESO PARA CONVERTIR TALLO DE PLÁTANO EN FIBRAS PARA LA 
ABSORCIÓN DE HIDROCARBUROS Y SISTEMA Y PRODUCTO 

CORRESPONDIENTE.
Campo técnico
Los ejemplos de realizaciones se refieren en general a la generación de fibras 5

útiles con ciertas propiedades de absorción, y más específicamente al uso de 

fibras de plátano para la absorción de hidrocarburos.

Antecedentes
Hay una serie de plantas tropicales que producen fruta u otros alimentos útiles. 

Estos tipos de plantas son populares, y por lo tanto el cultivo de tales plantas es 10

común. Sin embargo, con la excepción de la propia fruta, la mayoría del 

material asociado con la cosecha del fruto de estas plantas se considera 

generalmente material de desecho. En consecuencia, los tallos fibrosos de 

tales plantas son descartados a menudo en rellenos sanitarios o de otras 

maneras que no son beneficiosas para el medio ambiente o bien, en algunos 15

casos, en realidad pueden dañar el medio ambiente. Aunque parte de la 

materia vegetal descartada podría ser utilizada como abono natural, puede 

haber aún más usos para los tallos fibrosos de algunas de tales plantas.

Los tallos de plátano son un ejemplo de una planta tropical que tiene un tallo 

fibroso que a menudo se desperdicia. En este sentido, el tallo del plátano 20

muere después que la fruta es producida y cosechada, y es común que los 

tallos, que normalmente se cortan para cosechar los plátanos, sean 

descartados. Estos tallos fibrosos del árbol del plátano y algunas otras plantas 

tropicales pueden tener entre 93% y 96% de su peso en agua y látex natural 

que puede incluir una variedad de sustancias resinosas y gomosas. En 25

consecuencia, con el fin de producir fibras viables o utilizables, el material 

fibroso debe ser limpiado y procesado. En particular, la mayor parte del líquido 

dentro de los tallos debe ser eliminado, y el látex u otras sustancias resinosas 

naturales también se debe extraer o lavar.

Se han desarrollado diferentes métodos de procesamiento para procesar fibras. 30

Estos métodos de procesamiento gastan diferentes cantidades de energía, y 

tienen diferentes ventajas y desventajas que dependen de las propiedades 

deseadas de la fibra procesada. Por lo tanto, debe advertirse que puede ser 
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deseable desarrollar una técnica de procesamiento que optimizada para la 

generación de fibras útiles con ciertas propiedades de absorción relacionadas 

con la absorción de los hidrocarburos.

Breve resumen de algunos ejemplos
En consecuencia, algunos ejemplos de realizaciones pueden permitir la 5

provisión de un aparato que emplea fibras de plátano para la absorción de 

hidrocarburos y un método de provisión del mismo.

En un ejemplo de realización, se provee un proceso para la producción de 

materiales absorbentes, como materiales absorbentes que absorben 

hidrocarburos. El proceso incluye reducir un tallo de plátano en fibras 10

separadas, prensar las fibras separadas para generar fibras prensadas que 

poseen menos de 50% de contenido de humedad en peso, reducir el contenido 

de humedad de las fibras prensadas mediante la aplicación de calentamiento 

por infrarrojos para producir fibras pre-secadas, y aplicar un proceso de secado 

no térmico para generar fibras secas que poseen menos de 10% de contenido 15

de humedad en peso para emplearlas en un material absorbente que absorbe 

hidrocarburos.

En otro ejemplo de realización, se provee un sistema para producir materiales 

absorbentes, como materiales absorbentes que absorben hidrocarburos. El 

sistema puede incluir un reductor configurado para reducir un tallo de plátano 20

en fibras separadas, una prensa configurada para prensar las fibras separadas 

para generar fibras prensadas que poseen menos de 50% de contenido de 

humedad en peso, un dispositivo de calentamiento por infrarrojos configurado 

para reducir el contenido de humedad de las fibras prensadas mediante la 

aplicación de calentamiento por infrarrojos para producir fibras pre-secadas, y 25

un secador no térmico configurado para generar fibras secas que poseen 

menos de 10% de contenido de humedad en peso para emplearlas en un 

material absorbente que absorbe hidrocarburos.

En otro ejemplo de realización, se provee un material absorbente para absorber 

hidrocarburos. El material absorbente se prepara mediante operaciones que 30

incluyen reducir un tallo de plátano en fibras separadas, prensar las fibras 

separadas para generar fibras prensadas que poseen menos de 50% de 

contenido de humedad en peso, reducir el contenido de humedad de las fibras 
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prensadas mediante la aplicación de calentamiento por infrarrojos para producir 

fibras pre-secadas, y aplicar un proceso de secado no térmico para generar 

fibras secas que poseen menos de 10% de contenido de humedad en peso 

para emplearlas en un material absorbente que absorbe hidrocarburos.

Breve descripción de las varias vistas de los dibujos5

Habiendo así descripto la invención en términos generales, se hará ahora 

referencia a los dibujos adjuntos, que no están necesariamente realizados a 

escala, y en los que:

La Figura 1 ilustra un diagrama de los estados de los materiales asociados con 

un proceso de producción de materiales absorbentes de acuerdo a un ejemplo 10

de realización;

La Figura 2 ilustra un diagrama en bloque de un método de producción de 

materiales absorbentes de acuerdo a un ejemplo de realización; y

La Figura 3 ilustra un diagrama en bloque que representa el equipo y las 

correspondientes etapas de procesamiento asociadas con el método de 15

producción de materiales absorbentes de acuerdo a un ejemplo de realización.

Descripción detallada
A continuación se describirán algunos ejemplos de realización con mayor 

detalle con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales se ilustran algunos 

pero no todos los ejemplos de realizaciones. De hecho, los ejemplos descriptos 20

e ilustrados no deben considerarse como limitativos del alcance, aplicabilidad o 

configuración de la presente invención. En cambio, estos ejemplos de 

realizaciones tienen por objeto dar cumplimiento a las exigencias legales 

aplicables. Las mismas referencias numéricas indican elementos similares en 

las diferentes vistas.25

Debe advertirse que a pesar de describirse a continuación un ejemplo de 

realización en el contexto de tallos de plátano, es posible llevar a la práctica 

realizaciones alternativas en conexión con otras plantas tropicales. Por ello, el 

ejemplo específico descripto debe considerarse como no limitativo respecto de 

los materiales usados. Como tales, los tallos de plátano o de otros materiales 30

vegetales tropicales que son naturalmente hidrófobos, pero se pueden procesar 

conforme se indica en este documento para generar mejores u óptimas 

propiedades de absorción de hidrocarburos deben ser considerados como 



4

candidatos para su uso en conexión con los procesos y materiales aquí 

descriptos.

Algunos ejemplos de realizaciones pueden permitir la provisión de un proceso 

de conversión de los tallos de un plátano con frutos en una pluralidad de fibras 

que son óptimas para su uso en la absorción de hidrocarburos. En este sentido, 5

los ejemplos de realizaciones proveen un proceso de reducción del tallo de 

plátano en fibras separadas que pueden prensarse para facilitar la eliminación

de sustancias resinosas naturales y/o látex. El prensado de las fibras 

separadas puede abrir los capilares naturales en las fibras para mejorar las 

características de absorción, en especial con relación a la absorción de 10

hidrocarburos. Luego es posible ejecutar procesos de pre-secado y secado 

para secar las fibras de modo que puedan incorporarse a los materiales o 

aparatos adecuados para la absorción de hidrocarburos.

La Figura 1 ilustra un diagrama de los estados de los materiales asociados con 

el proceso. En este sentido, tallos de plátano 100 pueden emplearse en 15

conexión con algunas realizaciones. Los tallos de plátano 100 pueden 

obtenerse, por ejemplo, una vez que el fruto ha sido removido de los tallos, 

constituyendo los tallos de plátano 100 un subproducto de la cosecha. Los 

tallos de plátano 100 pueden entonces ser reducidos en fibras separadas 110. 

Las fibras separadas luego son prensadas para generar fibras prensadas 120 20

que poseen un porcentaje relativamente alto del exceso de sustancias 

resinosas naturales removidas. En este sentido, por ejemplo, agua, látex y 

otros jugos naturales dentro de las fibras pueden eliminarse mientras se 

obtienen las fibras prensadas 120. Las fibras prensadas 120 luego pueden ser 

pre-secadas para reducir los contenidos de humedad de las fibras y producir 25

las fibras pre-secadas 130. El proceso de pre-secado puede lograrse con un 

consumo de energía relativamente bajo. Las fibras pre-secadas 130 luego son 

secadas usando métodos no térmicos para producir fibras secas 140. Usando 

métodos no térmicos, nuevamente, el consumo de energía necesario para 

ejecutar el proceso de los ejemplos de realizaciones puede ser reducido. Las 30

fibras secas 140 pueden usarse para fabricar papel u otros materiales 

absorbentes. En particular, las fibras secas 140 de algunos de los ejemplos de 
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realizaciones pueden emplearse dentro de materiales que han de usarse la 

absorción de hidrocarburos como productos a base de petróleo y similares.

La Figura 2 ilustra un diagrama en bloque de un método de procesamiento del 

material a través de los estados que se ilustran en la Figura 1. La Figura 3 

ilustra un diagrama en bloque que ilustra el equipamiento involucrado en cada 5

etapa u operación del proceso de la Figura 2. A continuación se describirá un 

ejemplo de realización con referencia a las Figuras 1 a 3. En este sentido, 

según se ilustra en la Figura 2, los tallos de plátano 100 pueden ser la materia 

prima inicialmente reducida (por ejemplo para formar las fibras separadas 110) 

en la operación 200. La reducción de los tallos puede incluir cualquier 10

operación de corte, molido y trituración o cualquier otro proceso para separar 

las fibras de los mismos. Las fibras separadas son naturalmente hidrófobas.

La operación de reducción de tallos 200 puede ejecutarse como una primera 

etapa de procesamiento en un reductor 300. El reductor 300 puede incluir un 

rodillo de palas que arrastra los tallos de plátano 100 a una serie de cuchillas u 15

hojas rotativas. Las cuchillas u hojas rotativas pueden entonces cortar los tallos

en trozos con una longitud que puede oscilar aproximadamente entre 1/8 

pulgadas y aproximadamente 1 pulgada mientras separan las fibras. Las fibras 

a continuación pueden ser pasadas por un molino antes de pasar por una 

prensa 310. A pesar que las fibras separadas 110 podrían ser lavadas en este 20

momento según lo ilustrado por la operación 205 y el conjunto de lavado 305, 

un ejemplo de realización puede ser llevado a la práctica sin lavar las fibras 

separadas 110 con el fin de reducir el costo, consumo de energía y tiempo de 

procesamiento. A pesar de no ser necesario, cuando se emplea el conjunto de 

lavado 305, el lavado de las fibras puede realizarse en la operación 205 con el 25

fin de facilitar la eliminación del látex y/o fluidos en las fibras prensadas 120. El 

lavado puede realizarse usando agua sola, o puede además incluir la adición 

de una solución que comprende hidróxido de potasio, peróxido de hidrógeno, 

hidróxido de sodio o similar. Así, por ejemplo, la operación de procesamiento 

205 puede incluir un tratamiento con soluciones o fluidos que tienen por objeto 30

las fibras y/o mejorar ciertas características de las fibras.

En la operación 210, las fibras separadas 110 pueden ser prensadas en la 

prensa 310 durante una segunda etapa de procesamiento. La prensa 310 
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puede ser una prensa hidráulica, prensa a tornillo, prensa a cinta, o cualquier 

otro dispositivo de prensado adecuado. En un ejemplo de realización, el 

prensado de las fibras separadas 110 en la operación 210 puede eliminar un 

alto porcentaje del exceso de sustancias resinosas naturales (por ejemplo, 

látex), agua, jugo y/u otros líquidos de las fibras separadas 110 para producir 5

las fibras prensadas 120, que pueden tener un contenido de agua y líquido 

natural de aproximadamente entre 43% y aproximadamente 48% en peso. Así, 

es posible alcanzar una reducción superior a 90% del contenido de humedad 

en peso y aproximadamente la 1/2 de esa cantidad mediante la prensa 310. La 

operación de prensado puede eliminar las sustancias naturalmente resinosas 10

(por ejemplo, látex) de un modo que abre los capilares naturales en la fibra 

cuando el látex y otros fluidos son extraídos. Los capilares abiertos pueden ser 

más receptivos a la absorción de hidrocarburos y en consecuencia pueden 

facilitar la producción final de materiales que son altamente absorbentes de 

hidrocarburos.15

En un ejemplo de realización, las fibras separadas 110 pueden ser transferidas 

a la prensa 310 desde el reductor 300 a mano o mediante un dispositivo 

transportador que se extiende entre el reductor 300 y la prensa 310. Del mismo 

modo, las fibras prensadas 120 de la prensa 310 pueden ser transportadas a la 

siguiente etapa (es decir, la etapa de pre-secado) mediante un dispositivo 20

transportador o a mano. En algunos casos, el dispositivo transportador puede 

incorporar paletas de agitación u otros elementos por medio de los cuales se 

separan o airean más las fibras y se facilita el secado mientras las fibras son 

transportadas y cuando las fibras pasan por un procesamiento adicional.

En algunas realizaciones, la tercera etapa de procesamiento puede incluir el 25

pre-secado de las fibras en la operación 220. El pre-secado puede realizarse 

pasando las fibras prensadas 120 a través de un dispositivo de calentamiento 

por infrarrojos 320. El dispositivo de calentamiento por infrarrojos 320 puede 

incluir un transportador que pasa por las fibras prensadas 120 bajo una 

lámpara halógena u otro medio de generación de infrarrojos. La velocidad del 30

transportador y la distancia entre la lámpara halógena (o lámparas) y las fibras 

prensadas 120 en esta etapa pueden configurarse para lograr el grado deseado 

de eliminación de humedad dentro de un período de tiempo deseado.
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El dispositivo de calentamiento por infrarrojos 320 puede ser empleado dado 

que los calentadores infrarrojos eléctricos pueden irradiar un porcentaje 

relativamente alto (por ejemplo, superior al 80%) de su energía de entrada 

como energía radiante para el calentamiento. En consecuencia, el dispositivo 

de calentamiento por infrarrojos 320 puede ser un método de calentamiento de 5

relativamente bajo consumo y/o alta eficacia para proveer el secado preliminar 

de las fibras pre-secas 130 antes que las fibras pre-secas 130 se pasan al 

secador no térmico 330. El presecado usando el dispositivo de calentamiento 

por infrarrojos 320 puede en consecuencia reducir los niveles de humedad 

dentro de las fibras pre-secadas 130 antes que pasen al secador no térmico 10

330. En un ejemplo de realización, el contenido de humedad luego del 

prensado puede ser cercano a 43% a 48%, y el dispositivo de calentamiento 

por infrarrojos 320 puede ser empleado para reducir el contenido de humedad 

aproximadamente 10% a 15% más. También es posible usar dispositivos de 

transporte o traslado a mano para proveer las fibras pre-secadas 130 al 15

secador no térmico 330.

La cuarta etapa de procesamiento en el secador no térmico 330 puede incluir el 

secado de las fibras pre-secadas 130 en la operación 230 para producir las 

fibras secas 140. En un ejemplo de realización, el secador no térmico 330 

puede estar configurado para agitar o moler el material mientras se lo seca en 20

forma simultánea usando un flujo de aire. De esta forma, no se necesita el 

ingreso de calor mientras se muele y seca simultáneamente en un proceso de 

una etapa. En algunas realizaciones, el secador no térmico 330 puede emplear 

desintegración cinética, pulverización no térmica, mediante, por ejemplo, un 

sistema de desintegración cinética (KDS). Como tal, en algunas realizaciones, 25

el secador no térmico 330 puede ser llevado a la práctica como un dispositivo 

de desintegración cinética, pulverización, no térmica.

En algunos casos, el material puede ser alimentado al secador no térmico 330 

y encontrar cadenas giratorias o barras dentro de una cámara de molienda o 

agitación. En la cámara de agitación, se crean impactos de alta velocidad a 30

medida que las cadenas o barras impactan el material procesado (es decir, las 

fibras pre-secas 130) generándose además flujos de aire de alta velocidad. A 

pesar que no se necesita ni usa calor en el secador no térmico 330, eso no 
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necesariamente significa que la generación de calor o aumento de temperatura 

es inexistente (o útil) en este proceso. En cambio se limita a indicar que el 

costo de energía asociado al uso de un elemento de calentamiento para esta 

etapa del proceso puede ser evitado. Sin embargo, la energía cinética asociada 

con las fuerzas de impacto impartidas a las fibras por el equipo rotativo, y las 5

subsecuentes colisiones de las fibras con las paredes de la cámara u otros 

materiales en la misma pueden calentar las fibras para facilitar el secado. Las 

fuerzas de impacto a alta velocidad pueden además separar la humedad de las 

fibras y, en algunos casos, reducir su tamaño. Finalmente, el flujo de aire 

generado puede facilitar la evaporación de la humedad superficial en las fibras 10

y la suspensión de las fibras con el caudal de aire permitiendo un mayor 

secado de las partículas.

En un ejemplo de realización, es posible emplear una malla para controlar la 

liberación de las fibras procesadas (es decir, fibras secas 140), que pueden ser 

usadas como fibras absorbentes de hidrocarburos. Así, por ejemplo, el tamaño 15

de la malla puede dictar el tamaño de las fibras secas 140. El secador no 

térmico 330 de un ejemplo de realización puede ser operado para reducir las 

fibras secas 140 a menos de 10% de contenido de agua en peso. Las fibras 

secas 140 pueden luego ser empleadas en elementos absorbentes como, por 

ejemplo, paños, trapos, toallas, almohadas, barreras y/o similares. Estos 20

elementos absorbentes pueden ser usados para la absorción de hidrocarburos 

o materiales peligrosos similares. Alternativa o adicionalmente, las fibras secas 

140 pueden ser empleadas en otros elementos o productos como, por ejemplo, 

materiales absorbentes sueltos que pueden ser pulverizados o esparcidos para 

absorber hidrocarburos u otros materiales peligrosos.25

Así, de acuerdo a un ejemplo de realización, se provee un proceso de 

producción de materiales absorbentes, como materiales absorbentes que 

absorben hidrocarburos. El proceso incluye reducir un tallo de plátano en fibras 

separadas, prensar las fibras separadas para generar fibras prensadas que 

poseen menos de 50% de contenido de humedad en peso, reducir el contenido 30

de humedad de las fibras prensadas mediante la aplicación de calentamiento 

por infrarrojos para producir fibras pre-secadas, y aplicar un proceso de secado 

no térmico para generar fibras secas que poseen menos de 10% de contenido 
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de humedad en peso para emplearlas en un material absorbente que absorbe 

hidrocarburos. Además se provee un sistema configurado para llevar a la 

práctica el proceso junto con un material absorbente que se prepara usando el 

proceso.

En un ejemplo de realización, las operaciones del proceso antes descripto 5

pueden modificarse, incrementarse o suplementarse con operaciones 

opcionales adicionales. Algunos ejemplos de tales modificaciones, incrementos 

o suplementos se describen a continuación. Las modificaciones, incrementos o 

suplementos pueden emplearse independientemente o combinándolos entre si. 

En un ejemplo de realización, el prensado de las fibras separadas puede incluir 10

prensar las fibras separadas usando una prensa hidráulica, una prensa de 

tornillo o una prensa de cinta para eliminar el agua, látex o jugos naturales. En 

algunas realizaciones, el prensado de las fibras separadas puede incluir 

generar fibras prensadas que poseen capilares abiertos para la absorción de 

hidrocarburos y que poseen menos de 43% a 45% de contenido de humedad 15

en peso. En algunos casos, la reducción del tallo de plátano puede incluir 

moler, cortar o triturar el tallo para generar fibras de menos de 1 pulgada de 

longitud. En un ejemplo de realización, la reducción del contenido de humedad 

de las fibras prensadas puede incluir pasar las fibras prensadas cerca de una 

lámpara halógena mediante un dispositivo transportador para lograr 20

aproximadamente una reducción extra del contenido de humedad de 10% a 

15%. En algunas realizaciones, un dispositivo transportador puede usarse para 

transportar una o más de las fibras separadas, las fibras prensadas y las fibras 

pre-secas. En algunos casos, la aplicación del proceso de secado no térmico 

puede incluir emplear desintegración cinética, pulverización no térmica. En un 25

ejemplo de realización, la aplicación de un proceso de secado no térmico 

puede incluir emplear un proceso de secado que usa energía cinética y flujo de 

aire, sin fuente de calor, para secar las fibras pre-secas. En algunos ejemplos, 

el proceso puede además incluir proveer las fibras secas para integrarlas a uno 

o más entre un material absorbente suelto, un paño, un trapo, una toalla, una 30

almohada o una barrera.

Los ejemplos de realizaciones pueden permitir la generación de materiales 

absorbentes con características excepcionales respecto de sus propiedades 
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para la absorción de hidrocarburos. Sin embargo, los ejemplos de realizaciones 

pueden además generar tales materiales usando un proceso relativamente 

económico que también consume una cantidad relativamente baja de energía. 

En particular, el uso de un proceso de secado no térmico para el secado final 

de las fibras empleado en conexión con los ejemplos de realizaciones puede 5

reducir en forma significativa el procesamiento general y los costos asociados a 

la preparación de tales materiales absorbentes.

Muchas modificaciones y otras realizaciones de la invención serán evidentes 

para los expertos en el arte a partir de las enseñanzas de la descripción que 

antecede y los dibujos adjuntos. En consecuencia, debe entenderse que la 10

invención no se limita a las realizaciones reveladas y que las modificaciones y 

otras realizaciones caen dentro del alcance de las reivindicaciones que se 

acompañan. Por otra parte, a pesar que la descripción precedente y los dibujos 

asociados exponen ciertas realizaciones en el contexto de ciertos ejemplos de 

combinaciones de elementos y/o funciones, debe advertirse que distintas 15

combinaciones de elementos y/o funciones pueden ser provistas mediante 

realizaciones alternativas sin apartarse del alcance de las reivindicaciones 

adjuntas. En este sentido, por ejemplo, combinaciones de elementos y/o 

funciones distintas de aquellas explícitamente descriptas caen dentro del 

alcance de las reivindicaciones adjuntas. Cuando se describan ventajas, 20

beneficios o soluciones a problemas, se entenderá que tales ventajas, 

beneficios y/o soluciones pueden ser aplicables a algunos de los ejemplos de 

realizaciones, aunque no necesariamente a todos los ejemplos de 

realizaciones. Por ello, las ventajas, beneficios o soluciones descriptas no 

deben considerarse críticas, indispensables o esenciales para todas las 25

realizaciones o lo reivindicado. A pesar de utilizarse cierta terminología, ella 

tiene un sentido genérico y descriptivo solamente y no tiene fines limitativos.
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Reivindicaciones
1. Un proceso de producción de materiales absorbentes, caracterizado porque 

comprende:

reducir un tallo de plátano en fibras separadas;

prensar las fibras separadas para generar fibras prensadas que poseen menos 5

de 50% de contenido de humedad en peso;

reducir el contenido de humedad de las fibras prensadas mediante la aplicación 

de calentamiento por infrarrojos para producir fibras pre-secadas; y

aplicar un proceso de secado no térmico para generar fibras secas que poseen 

menos de 10% de contenido de humedad en peso para emplearlas en un 10

material absorbente que absorbe hidrocarburos.

2. El proceso de la Reivindicación 1, caracterizado porque prensar las fibras 

separadas comprende prensar las fibras separadas usando una prensa 

hidráulica, una prensa de tornillo o una prensa de cinta para eliminar el agua, 15

látex o jugos naturales.

3. El proceso de la Reivindicación 1, caracterizado porque prensar las fibras 

separadas comprende generar fibras prensadas que poseen capilares abiertos 

para la absorción de hidrocarburos.20

4. El proceso de la Reivindicación 3, caracterizado porque comprende además 

lavar las fibras luego del prensado.

5. El proceso de la Reivindicación 1, caracterizado porque reducir el contenido 25

de humedad de las fibras prensadas comprende pasar las fibras prensadas 

cerca de una lámpara halógena mediante un dispositivo transportador.

6. El proceso de la Reivindicación 1, caracterizado porque se emplea un 

dispositivo transportador para transportar una o más de las fibras separadas, 30

las fibras prensadas y las fibras pre-secas.
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7. El proceso de la Reivindicación 1, caracterizado porque aplicar un proceso 

de secado no térmico comprende emplear desintegración cinética, 

pulverización no térmica.

8. El proceso de la Reivindicación 1, caracterizado porque aplicar un proceso 5

de secado no térmico comprende emplear un proceso de secado que usa 

energía cinética y flujo de aire, sin fuente de calor, para secar las fibras pre-

secas.

9. El proceso de la Reivindicación 1, caracterizado porque comprende además 10

proveer las fibras secas para integrarlas a uno o más entre un material 

absorbente suelto, un paño, un trapo, una toalla, una almohada o una barrera.

10. Un sistema de producción de materiales absorbentes, caracterizado porque 

comprende:15

un reductor configurado para reducir un tallo de plátano en fibras separadas;

una prensa configurada para prensar las fibras separadas para generar fibras 

prensadas que poseen menos de 50% de contenido de humedad en peso;

un dispositivo de calentamiento por infrarrojos configurado para reducir el 

contenido de humedad de las fibras prensadas mediante la aplicación de 20

calentamiento por infrarrojos para producir fibras pre-secadas; y

un secador no térmico configurado para generar fibras secas que poseen 

menos de 10% de contenido de humedad en peso para emplearlas en un 

material absorbente que absorbe hidrocarburos.

25

11. El sistema de la Reivindicación 10, caracterizado porque la prensa 

comprende una prensa hidráulica, una prensa de tornillo o una prensa de cinta 

configurada para eliminar el agua, látex o jugos naturales de las fibras 

separadas.

30

12. El sistema de la Reivindicación 10, caracterizado porque la prensa está 

configurada para generar fibras prensadas que poseen capilares abiertos para 

la absorción de hidrocarburos.
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13. El sistema de la Reivindicación 10, caracterizado porque comprende 

además un conjunto de lavado para lavar las fibras luego del prensado.

14. El sistema de la Reivindicación 10, caracterizado porque el dispositivo de 5

calentamiento por infrarrojos comprende una lámpara halógena y un dispositivo 

transportador.

15. El sistema de la Reivindicación 10, caracterizado porque comprende 

además un dispositivo transportador dispuesto entre uno o más de los 10

siguientes elementos, el reductor, la prensa, el dispositivo de calentamiento por 

infrarrojos y el secador no térmico.

16. El sistema de la Reivindicación 10, caracterizado porque el secador no 

térmico comprende un dispositivo de desintegración cinética, pulverización, no 15

térmica.

17. El sistema de la Reivindicación 10, caracterizado porque el secador no 

térmico está configurado para generar las fibras secas usando energía cinética 

y flujo de aire, sin fuente de calor.20

18. El sistema de la Reivindicación 10, caracterizado porque las fibras secas se 

integran en uno o más de los siguientes elementos un material absorbente 

suelto, un paño, un trapo, una toalla, una almohada o una barrera.

25

19. Un material absorbente para la absorción de hidrocarburos, caracterizado 

porque se prepara mediante las siguientes operaciones:

reducir un tallo de plátano en fibras separadas;

prensar las fibras separadas para generar fibras prensadas que poseen menos 

de 50% de contenido de humedad en peso;30

reducir el contenido de humedad de las fibras prensadas mediante la aplicación 

de calentamiento por infrarrojos para producir fibras pre-secadas; y
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aplicar un proceso de secado no térmico para generar fibras secas que poseen 

menos de 10% de contenido de humedad en peso para emplearlas en un 

material absorbente que absorbe hidrocarburos.

20. El material absorbente de la Reivindicación 19, caracterizado porque las 5

fibras secas se integran en uno o más de los siguientes elementos un material 

absorbente suelto, un paño, un trapo, una toalla, una almohada o una barrera.
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Resumen de la invención
Un proceso de producción de materiales absorbentes incluye reducir un tallo de 

plátano en fibras separadas, prensar las fibras separadas para generar fibras 

prensadas que poseen menos de 50% de contenido de humedad en peso, 

reducir el contenido de humedad de las fibras prensadas mediante la aplicación 5

de calentamiento por infrarrojos para producir fibras pre-secadas, y aplicar un 

proceso de secado no térmico para generar fibras secas que poseen menos de 

10% de contenido de humedad en peso para emplearlas en un material 

absorbente que absorbe hidrocarburos.
10


