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MAQUINA EMPAQUETADORA CON UN AGENTE POROSO

Descripcion de la Invencioén

La presente invencion se refiere a wuna maquina
empaquetadora que tiene:

- un dispositivo de calentamiento, que calienta un
rollo de pelicula,

- una estacion de moldeo mediante la cual se moldean
ampollas de empaquetar en el rollo de pelicula y/o el rollo
de pelicula superior, preferiblemente mediante embuticidn
profunda,

- una estaciéon de empaquetado en la cual |las
ampollas de empaquetar se Illenan con un material a ser
empaguetado,

- una estacidon de sellado que sella un rollo de
pelicula superior sobre la ampolla de empaquetar, y

- un cortador longitudinal y/o transversal, el cual
se para los paquetes terminados.

Ademas, la presente invencion se refiere a un método
para calentar un rollo de pelicula usando un dispositivo de
calentamiento que tiene un agente poroso calentado.

Las maquinas empaquetadoras y los métodos de este tipo
son conocidos por la técnica anterior y se usan, por ejemplo,
con el fin de empaquetar alimentos rebanados, por ejemplo

rebanadas de salchichas, queso y/o jamon u otros productos
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que se pueden pesar y/o contar. Estas maquinas empaquetadoras
se designan como maquinas empaquetadoras  formadoras-
empaquetadoras-selladoras (maquinas empaquetadoras FFS, por
sus siglas en inglés), formadoras de charolas, o selladoras
de charolas. En estas maquinas empaquetadoras un rollo de
pelicula inferior se transporta en forma ciclica a lo largo
de la maquina empaquetadora, y primero se moldea(n) una o
varias ampolla(s) de empaquetar por formato en el rollo de
pelicula inferior previamente calentado mediante el uso de un
buzo y/o presion negativa. Cada ampolla de empaquetar se
Ilena luego en una estaciéon de empaquetado con las rebanadas
de material que se debe empaquetar, en particular rebanadas
de alimentos u otros materiales a ser empaquetados,
subsiguientemente se cierra con una pelicula superior y luego
se separa. La desventaja con la técnica anterior es que la
transferencia de calor y/o la transferencia de fuerza entre
el rollo de pelicula y un dispositivo de calentamiento o una
herramienta es 1inadecuada y/o que el rollo de pelicula se
dafia durante su procesamiento en la maquina empaquetadora.

ElI objeto de la presente invencién fue por lo tanto
proporcionar una maquina empaquetadora que proporciona una
mejor transferencia de calor y/o mejor transferencia de
fuerza entre el rollo de pelicula y un dispositivo de
calentamiento o una herramienta y/o en la cual el rollo de

pelicula no se dafia o al menos se danfa visiblemente menos
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durante su procesamiento en la maquina empaquetadora.

El problema se resuelve mediante una maquina
empaquetadora que tiene:

- un dispositivo de calentamiento, que calienta un
rollo de pelicula,

- una estacion de moldeo mediante la cual se moldean
ampollas de empaquetar en el rollo de pelicula y/o el rollo
de pelicula superior, preferiblemente mediante embuticiodn
profunda,

- una estaciéon de empaquetado en la cual |las
ampollas de empaquetar se Illenan con un material a ser
empaquetado,

- una estacidon de sellado que sella un rollo de
pelicula superior sobre la ampolla de empaquetar, y

- un cortador longitudinal y/o transversal, el cual
se para los paquetes terminados,

en donde la maquina empaquetadora tiene un agente
poroso al cual se le aplica una presioén negativa y/o presion
positiva y/o que transfiere energia al rollo de pelicula
mediante conduccidon térmica.

La descripcion que se hace con relacidon a este objeto
de la presente invencion se aplica en la misma medida a otros
objetos de la presente invencidén y viceversa.

La presente invencion se refiere a wuna maquina

empaquetadora, en particular una maquina empaquetadora
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formadora-empaquetadora-selladora (madquina empaquetadora
FFS). En estas maquinas empaquetadoras un rollo de
pelicula/rollo de pelicula inferior se transporta,
preferiblemente en forma ciclica a lo largo de la maquina
empaquetadora y primero se calienta. Luego se moldea(n) una o
varias ampolla(s) de empaquetar en el rollo de pelicula
inferior, en el rollo de pelicula inferior calentada, en
donde la(s) ampolla(s) de empaquetar se disponen en lo que se
conoce como un formato, el cual se produce durante un ciclo.
Este moldeo de las ampollas de empaquetar en el rollo de
pelicula puede ser efectuado por un buzo o ser asistido por
un buzo y/o se puede llevar a cabo mediante presion negativa
en una matriz y/o mediante presion al interior de una matriz
por medio de presidn positiva.

Esta maquina empaquetadora se Ilena Hluego en una
estacion de empaquetado con rebanadas de material a ser
empaquetado, en particular rebanadas de alimento, u otro
material a ser empaquetado que se puede pesar y/o0 contar.
Después de esto una pelicula superior se sella sobre la
ampolla de empaquetar llena. La pelicula superior también se
puede embutir. Los paquetes terminados luego se separan
mediante el uso de un cortador transversal y longitudinal o
con un corte de contorno.

El agente poroso puede ser parte de un dispositivo de

calentamiento, en particular de un dispositivo calentador de
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pelicula, de la estacion de moldeo y/o de la estacion de
sellado.

Preferiblemente, durante un ciclo se embute
sustancialmente de manera simultanea un formato que comprende
X*Y ampollas de empaquetar, se llena y se provee con una
pelicula superior. En el caso en el cual se moldean
simultaneamente una multitud de ampollas de empaquetar en el
rollo de pelicula, preferiblemente se proporcionan una matriz
y de manera particularmente preferida un buzo por ampolla de
empaquetar.

De conformidad con la invencion, la maquina
empagquetadora tiene un agente poroso al cual se le aplica
presidon negativa y/o el cual transfiere energia al rollo de
pelicula mediante conduccidon térmica.

El agente preferiblemente se fTabrica de una espuma
sinterizada, fundida, en particular espuma reticulada, y/o0 un
material natural con una porosidad adecuada.

El agente también se puede producir mediante métodos de
impresion tridimensional, por ejemplo de un material metalico
o no metalico, con el cual, por ejemplo, se simulan las
propiedades de un material al menos parcialmente poroso, con
la ventaja de que tanto los canales de la porosidad que
usualmente se disponen estequiométricamente se producen vy
disponen especificamente y también las dimensiones de los

canales se configuran por la forma, contorno y/o tamafo de
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las aberturas de salida u otras propiedades con respecto a
las caracteristicas de flujo Optimas, pérdidas minimas de
flujo, tendencia baja o especifica de formar patrones
impresos en el rollo de pelicula.

Otro objeto preferido o 1inventivo de la presente
invencién es por lo tanto una maquina empaquetadora en la
cual el agente poroso tiene una estructura en capas y/0 se
produce mediante un método de manufactura rapido. Un método
preferido es un método de impresiéon tridimensional, en el
cual el material del cual se fabrica el componente poroso se
aplica capa por capa en la forma de particulas o como un
medio que fluyen libremente sobre las capas que se encuentran
debajo y luego se conecta a la ultima. La conexidén se puede
efectuar bajo 1la influencia de temperatura y/o presion,
mediante secado y/o mediante reaccidn quimica. Las particulas
que se aplican respectivamente como una capa sobre la capa
que se encuentra debajo preferiblemente tienen dimensiones
tan grandes que iIncluso después de su conexion a la capa que
se encuentra debajo se produce una capa porosa, por ejemplo
permeable al aire.

Preferiblemente el agente poroso tiene poros
intercomunicados a los que se puede aplicar, por ejemplo una
presidon negativa o positiva. EI diametro de los poros es, por

ejemplo, 0.1 - 20, preferiblemente 0.5 - 16, y de manera

particularmente preferida 0.8 - 10 um. ElI material del agente
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preferiblemente es tan resistente al calor que una pelicula
de plastico se puede calentar a su temperatura de transicion
a vidrio mediante el uso de este agente.

Preferiblemente se aplica una presién negativa al
agente poroso, y este ultimo se proporciona de manera que una
de sus superficies se proporciona adyacente a un rollo de
pelicula. Como un resultado de la presién negativa, el rollo
de pelicula es atraido hacia el agente mediante succién y por
lo tanto estd en contacto intimo con la superficie del
agente. Mediante este contacto es posible transferir muy bien
energia térmica del agente a la pelicula, en particular
mediante conduccidén térmica. Lo mismo es cierto para las
fuerzas. Como un resultado de presién negativa, la pelicula
descansa cefiida al agente y adopta la forma de la superficie
y/0 la estructura de superficie de este ultimo. Como un
resultado es posible moldear 1la pelicula, por ejemplo
embutirla y/o proporcionarle una estructura de superficie
especifica.

Preferiblemente al menos la parte del agente que esta
en contacto con el medio de calentamiento tiene un medio
que reduce la adhesion entre el respectivo rollo de
pelicula y la superficie del agente. Como un resultado la
pelicula se desliza mejor sobre la superficie del agente
poroso y se reduce al menos la formacion de arrugas.

Adicionalmente, como un resultado se reduce o incluso se
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previene la adhesion de la pelicula a la superficie del
agente. Este medio puede ser, por ejemplo, un revestimiento
antiadherente, wuna carga eléctrica o0 una cubierta.
Alternativamente o adicionalmente, el agente mismo se puede
fabricar al menos parcialmente de un material con bajo
coeficiente de friccidon. Es adecuado como revestimiento
antiadherente, por ejemplo PTFE (por ejemplo tefldon).
También es concebible revestir el agente con un polvo.
Adicionalmente vale la pena considerar revestimientos de
nano-tecnologia de plasma como revestimiento antiadherente.
Adicionalmente es concebible la aplicaciéon de estos
revestimientos mediante impresidon tridimensional, en donde
el agente preferiblemente también se produce mediante
impresion tridimensional y por lo tanto su superficie se
conoce con relacion a la situacidon de porosidad, de manera
que las regiones de superficie entre los poros se imprimen
especificamente con el fin de no tapar los poros mismos de
una manera indeseada. La superficie del agente mismo y/o0 de
su revestimiento se puede subsiguientemente tratar, por
ejemplo mediante rectificado o esmerilado. Ademds es
posible cubrir 1la superficie del agente con una capa
permeable al aire que tiene propiedades antiadherentes,
preferiblemente con respecto a la pelicula. Esta capa se
puede conectar de una manera positiva, no positiva y/o

integral al agente. En este caso, la pelicula se coloca
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sobre la capa tan pronto el agente se somete a una presion
negativa y/0 presion positiva y adopta la forma vy/o
estructura de superficie de este agente.

Preferiblemente el agente poroso es parte de un
dispositivo de calentamiento, y una presién negativa se
aplica al agente poroso. Este dispositivo de calentamiento
puede calentar el rollo de pelicula inferior y/o el rollo
de pelicula superior, por ejemplo antes de la deformacioén
de este ultimo. El agente preferiblemente se proporciona en
una estructura calentada que preferiblemente tiene alambres
de calentamiento eléctricos. El agente poroso mismo
preferiblemente se reviste con una capa de calentamiento,
la cual particularmente de preferencia también tiene
propiedades antiadherentes. Por ejemplo, wuna capa de
calentamiento de este tipo puede ser un revestimiento
eléctricamente conductor. El calor se guia de la estructura
a través del agente a la superficie de este ultimo que esta
en contacto con el respectivo rollo de pelicula. La
conexiéon de presidon negativa preferiblemente también esta
en la estructura.

Se prefiere ademads que el agente poroso sea parte de
una matriz de la estaciéon de moldeo, en donde la presion
negativa y/o presion positiva preferiblemente se aplica a
la matriz. Mediante la presion negativa el rollo de

pelicula calentado es succionado al interior de la matriz
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y/o0 forzado dentro de la ultima mediante presion positiva y
en el proceso se moldea o su estructura superficial cambia.

El agente poroso también puede ser parte de un buzo
que moldea el rollo de pelicula y/o asiste en el moldeo del
rollo de pelicula. Para el propésito de asistir
adicionalmente el moldeo del rollo de pelicula es posible
aplicar presion negativa y/o positiva al buzo.

De conformidad con otra modalidad inventiva, el
agente poroso es parte de un soporte de producto. En
particular, después de que las ampollas de empaquetar se
cargaron con el material a ser empaquetado, estas ampollas
deben ser soportadas con el fin de que el rollo de pelicula
no se combe o no se combe demasiado. El agente poroso puede
ser parte de este soporte de producto. De manera
particularmente preferida el aire se sopla fuera del agente
poroso, de manera que se forma un colchén de aire entre el
rollo de pelicula y el soporte de producto, el cual reduce
la friccion entre el rollo de pelicula y el soporte de
producto.

ElI agente poroso preferiblemente es parte de la
estacion de sellado, en particular parte de un marco de
sellado o parte de una estacién de moldeo con la cual la
pelicula superior se moldea o se cambia su estructura
superficial.

Se prefiere ademas que el agente poroso también sea
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parte de un dispositivo para etiquetar. Preferiblemente el
agente es parte de una caja dispensadora con la cual las
etiguetas se fijan a los empaques después de que estos
ultimos se separaron de la tira de soporte. Las etiquetas
preferiblemente son atraidas al agente poroso mediante
succioéon, utilizando presion negativa. Después de que la
etigueta respectiva se dispuso sobre el empaque, la presiodn
negativa preferiblemente se disipa con el fin de reducir la
fuerza adhesiva entre el agente poroso y la etiqueta. De
manera particularmente preferida 1i1ncluso se aplica aire
comprimido al agente poroso con el Tfin de reducir Ila
adhesién indeseada de las etiquetas o regiones inferiores
de Qlas etiquetas al agente poroso. ElI ailre comprimido
también se puede usar al menos de una manera que soporta
con el fin de disponer las etiquetas sobre el empaque.
Igualmente se prefiere que la maquina empaquetadora
tenga rodillos deflectores con los cuales la pelicula es
guiada y/o se le proporciona una fuerza de tensidén previa,
en donde los rodillos deflectores consisten de un agente
poroso, al menos en su superficie, a la cual se conecta una
corriente de aire. Como un resultado, se previene o al
menos minimiza el contacto de la pelicula con el rodillo
reflector, como resultado de lo cual se previene o al menos
se minimiza la introduccion de fuerzas, tales como las que

se producen por ejemplo en la region de contacto entre los
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rodillos reflectores y la pelicula durante la impulsion y/o
el frenado. Estas fuerzas pueden ser responsables de una
desviacion lateral indeseada de las peliculas.

Preferiblemente, en el caso de un paro de la maquina
empaquetadora, en particular no intencional o inducido por
el proceso se conecta una corriente de aire al agente
poroso para mantener el rollo de pelicula a una distancia
del agente poroso y/o enfriarlo. Esto evita que el rollo de
pelicula se caliente demasiado. Tan pronto como se elimina
el paro no intencional o inducido por el proceso el rollo
de pelicula es atraido nuevamente hacia el agente poroso
mediante succion y al rollo de pelicula se transfiere calor
y/0 una fuerza.

Otro objeto de la presente invencién es un método
para calentar un rollo de pelicula mediante el uso de un
dispositivo de calentamiento que tiene un agente poroso
calentado, en el cual se aplica al agente poroso una
presiéon negativa que atrae el rollo de pelicula sobre el
agente poroso mediante succion.

La descripcion que se hace con relacion a este objeto
de la presente iInvencién se aplica en la misma medida a
otros objetos de la presente invencidon y viceversa.

Preferiblemente el rollo de pelicula se transporta en
forma ciclica a 1o largo de la maquina empaquetadora y se

detiene durante el calentamiento del rollo de pelicula.



10

15

20

25

13

Preferiblemente la presion negativa so6lo se aplica
intermitentemente al agente poroso. En particular cuando el
rollo de pelicula se transporta avanzando preferiblemente
no se aplica presion negativa al agente poroso, pero
posiblemente una presioén positiva.

De conformidad con otra modalidad preferida, Ila
presion negativa no se aplica sobre toda la longitud y/o
anchura de un Tformato, sino que por secciones. Como un
resultado el rollo de pelicula se alisa y se reduce al
menos la formacidn de arrugas. De manera particularmente
preferida a las secciones se les aplica presidén negativa
por separado y en una secuencia temporal, lo cual también
significa que se asiste el alisado del rollo de pelicula y
la reducciéon de la formacidén de arrugas.

Preferiblemente, en el caso de un paro del proceso se
aplica presion positiva al agente poroso, lo cual hace que
el rollo de pelicula se aparte del agente poroso con el fin
de evitar un sobrecalentamiento del rollo de pelicula.

Otro objeto es un método para moldear una ampolla de
empaquetar en el cual a un agente poroso (21) se le aplica
una presion positiva y/o0 una presion negativa y esta
presién negativa y/o positiva se transfiere a un rollo de
pelicula preferiblemente calentado y moldea esta ultima.

Las explicaciones que se dan con relaciéon a este

objeto de 1la presente invencion se aplican en la misma
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medida a otros objetos de la presente invencion Yy
viceversa.

Otro objeto es un método para sellar una pelicula de
cubierta sobre una ampolla de empaquetar, en el cual un
agente poroso (21) se wusa para sellar una pelicula de
cubierta sobre la ampolla de empaquetar.

Las explicaciones que se dan con relacion a este
objeto de la presente invencién se aplican en la misma
medida a otros objetos de la presente invencién vy
viceversa.

El agente poroso preferiblemente tiene una
temperatura elevada y/o se aprieta contra la ampolla de
empaquetar y/o la pelicula de cubierta.

Otro objeto es wun método para transportar una
ampolla de empaquetar que se soporta mediante un soporte de
producto durante el transporte, en donde el soporte de
producto tiene un agente poroso a lo largo del cual se
transporta la ampolla de empaquetar. Preferiblemente una
corriente de aire fluye fuera del agente poroso.

Las explicaciones que se dan con relacién a este
objeto de 1la presente invenciéon se aplican en la misma
medida a otros objetos de la presente invencidén 'y
viceversa.

Otro objeto de la presente invencion es un método

para cambiar las propiedades Opticas de un vrollo de
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pelicula, en el cual el rollo de pelicula se hace entrar en
contacto con la superficie de un agente poroso calentado,
al menos en algunas secciones, y la estructura superficial
de este agente se transfiere a la superficie del rollo de
pelicula, al menos en algunas secciones. Como un resultado,
una pelicula transparente se torna al menos parcialmente
turbia o al menos estampada.

Las explicaciones que se dan con relacion a este
objeto de la presente invencién se aplican en la misma
medida a otros objetos de la presente invencidén 'y
viceversa.

En el texto siguiente las invenciones seran
explicadas usando las figuras 1 y 2. Estas explicaciones
son meramente a titulo de ejemplo y no restringen la idea
general de la invencion. Las explicaciones se aplican en la
misma medida a todos los objetos de la presente invencion.

Figura 1 muestra una maquina empaquetadora de
conformidad con la invencion.

Figura 2 muestra un dispositivo de calentamiento que
tiene una multitud de agentes porosos.

La figura 1 muestra la maquina empaquetadora 1 de
conformidad con la invencioén, la cual tiene una estacidn de
embutido 2, una estacidon de empaquetado 7 y una estacion de
sellado 19. Un rollo de pelicula inferior 8, aqui un rollo

de pelicula de plastico 8 se desenrolla de un rollo de
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suministro y se transporta en forma ciclica de la derecha a
la izquierda a lo largo de la maquina empaquetadora de
conformidad con la invencién. Durante un ciclo, el rollo de
pelicula inferior 8 se transporta avanzando por una
longitud de formato. Para este propoésito, la maquina
empaquetadora  tiene dos medios de transporte (no
ilustrados), en el presente caso respectivamente dos
cadenas continuas que se disponen a Qla derecha y Ila
izquierda del rollo de pelicula inferior 8. Tanto al
principio como al final de [la maquina empaquetadora se
proporciona respectivamente para cada cadena al menos una
rueda dentada alrededor de la cual se desvia la cadena
respectiva. Al menos wuna de estas ruedas dentadas es
impulsada. Las ruedas dentadas en el area de entrada y/o en
el area de salida se pueden conectar una a otra,
preferiblemente mediante un arbol rigido. Cada medio de
transporte tiene una multitud de medios de sujecion, los
cuales agarran el rollo de pelicula inferior 8
aprisionandolo en el area de entrada 24 y le transfieren el
movimiento del medio de transporte al rollo de pelicula
inferior 8. En el &rea de salida de [la maquina
empaquetadora se suelta nuevamente la conexidén de sujecion
entre el medio de transporte y el vrollo de pelicula
inferior 8. Primeramente el rollo de pelicula inferior 8 se

calienta, en particular se calienta a su temperatura de
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transicion a vidrio. Esto preferiblemente se lleva a cabo
mientras el rollo de pelicula esta quieto. En la estacion
de embutido 2 siguiente, la cual tiene una herramienta
superior 3 y una herramienta inferior 4 que tiene una forma
(matriz) de la ampolla de empaquetar que se debe producir,
las ampollas de empaquetar 6 se moldean en el rollo de
pelicula 8. La herramienta inferior 4 se dispone sobre una
mesa elevadora 5, la cual, como lo simboliza la fTlecha
doble, se puede desplazar verticalmente. Antes de cada
alimentacion de pelicula, la herramienta inferior 4
desciende y luego se vuelve a elevar. Preferiblemente el
moldeo del rollo inferior, de manera particularmente
preferida por cada ampolla de empaquetar es
preferiblemente al menos asistido por un buzo, el cual se
proporciona respectivamente en la herramienta superior 3 vy
se hace descender mediante un accionamiento de una posiciodn
de reposo elevada a una posicion de moldeo y se vuelve a
elevar antes del transporte de avance del rollo de pelicula
8. En el curso siguiente de la maquina empaquetadora las
ampollas de empaquetar se llenan entonces en la estacion de
empaquetado 7 con el material rebanado 16 que se debe
empaquetar. En la estacion de sellado 15 siguiente, la cual
igualmente comprende una herramienta superior 12 y una
herramienta inferior de desplazamiento vertical 11, una

pelicula superior 14 se fija integralmente al rollo de
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pelicula inferior 8, preferiblemente por medio de sellado.
Para este proposito, la estacion de sellado tiene en
general un bastidor de sellado calentado. También en la
estacion de sellado, 1la herramienta superior y/o la
herramienta inferior son bajadas y subidas,
respectivamente, antes y después de cada transporte de
pelicula. La pelicula superior 14 también puede ser guiada
en medios de transporte o ser transportada mediante cadenas
de transporte, siendo que entonces estos medios de
transporte solamente se extienden desde [la estacidéon de
sellado y posiblemente corriente abajo. Ademas, la pelicula
superior también se puede embutir y se puede calentar antes
de la embuticidon. Por lo demas se aplican las explicaciones
que se hicieron con relacion al medio de transporte de la
pelicula inferior. En el curso adicional de la maquina
empaquetadora los paquetes terminados se separan, lo cual
en el presente caso se efectiua utilizando el cortador
transversal 18 y el cortador longitudinal 17. El cortador
transversal 18 en el presente caso se puede igualmente
bajar y subir mediante el uso de un dispositivo elevador 9.
La figura 2 muestra una placa calentadora 13 con la
cual el rollo de pelicula inferior se calienta previamente
a la embuticidén. La placa calentadora tiene una estructura
24, por ejemplo una estructura de aluminio. En la

estructura se proporciona al menos un elemento calentador,
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preferiblemente una multitud de estos, con los cuales se
calienta la placa calentadora. Ademas, en la estructura se
proporciona(n) al menos un canal, preferiblemente una
multitud de estos con los cuales es posible aplicar una
presion negativa y/0 una presiéon positiva a la parte
posterior de los insertos 21 en la ampolla 22. Ademas, la
estructura tiene una multitud de ampollas 22, doce aqur,
que estan dispuestos en un formato de 3 x 4, es decir una
ampolla 22 y un iInserto 21 respectivamente se proporcionan
para cada empaque que se debe producir. Cada ampolla 22
acomoda un inserto 21, preferiblemente de manera
reversible. Preferiblemente se proporciona en cada ampolla
22 al menos un espaciador 23, con el cual se produce un
intersticio entre la estructura 24 y el 1iInserto 21. De
conformidad con la invencidén, los insertos 21 se fabrican
de un material poroso. Por ejemplo, cada inserto 21 esta
hecho de un metal sinterizado. Preferiblemente la
superficie del 1inserto 21 orientada hacia el rollo de
pelicula no es plana sino que tiene una depresidon y/0 una
elevacion, de manera que el rollo de pelicula
simultaneamente se puede premoldear al ser calentado. De
conformidad con la invencién ahora se aplica una presion
negativa a la estructura 24, se propaga hasta la superficie
de cada inserto 21 y alli conduce a una corriente de aire

en la direcciodon del inserto 21 y atrae al rollo de pelicula
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hacia cada inserto 21 por succidon. Como un resultado, se
produce un contacto muy intimo entre la superficie del
inserto 21 y el rollo de pelicula 8, y el inserto 21
calentado transfiere su calor al rollo de pelicula 8, en
particular mediante conductividad térmica. Al mismo tiempo
la estructura del inserto 21 se imprime preferiblemente en
el rollo de pelicula 8.
Lista de referencias

1 méquina empaquetadora

2 estacion de moldeo, estacion de embuticidén profunda

3 herramienta superior de la estacidon de embuticiodn
profunda

4  herramienta inferior de la estaciéon de embuticion
profunda

5 mesa elevadora, transportadora de una herramienta
de la estacion de embuticidon profunda y sellado y/o el
dispositivo de corte

6 ampolla de empaquetar

7 primera estacioén de empagquetado

8 rollo de pelicula, rollo de pelicula inferior

9 dispositivo elevador

10 accionamiento

11 herramienta inferior de la estacion de sellado

12 herramienta superior de la estacidon de sellado

13 dispositivo calentador, medio calentador, placa
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calentadora, marco de sellado

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

24

rollo de pelicula superior, pelicula de cubierta
estacion de sellado

material que serd empaquetado

cortador longitudinal

cortador transversal

area de entrada

buzo de embuticion profunda

inserto

ampolla

espaciador

estructura de la placa calentadora
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REIVINDICACIONES

1. Maquina empaquetadora que comprende:

- un dispositivo de calentamiento que calienta un rollo
de pelicula, - una estaciéon de moldeo por medio de la cual se
moldean ampollas de empaquetar en el rollo de pelicula y/o0
en el rollo de pelicula superior, preferiblemente mediante
embuticion,

- una estacion de empaquetado en la cual las ampollas
de empaquetar se Ilenan con un material que se debe
empaquetar,

- una estacion de sellado que sella un rollo de
pelicula superior en la ampolla de empaquetar, y

- un cortador longitudinal y/o transversal que separa
los paquetes terminados;

caracterizada porque tiene un agente poroso al cual se
le aplica una presion negativa y/o presion positiva y/o el
cual transfiere energia al rollo de pelicula por medio de
conduccion térmica.

2. Maquina empaquetadora de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizada porque el agente poroso es
parte de un dispositivo de calentamiento y al agente poroso
se le aplica una presién negativa.

3. Maquina empaquetadora de conformidad con cualquiera

de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el
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agente poroso es parte de una matriz de la estacidon de
moldeo, en donde preferiblemente se aplica una presion
positiva a la matriz.

4. Méaquina empaquetadora de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el
agente poroso es parte de un buzo.

5. Maquina empaquetadora de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizada porque el agente poroso es
parte de un soporte de producto.

6. Maquina empaquetadora de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el
agente poroso es parte de la estacion de sellado.

7. Magquina empaquetadora de conformidad con la
reivindicacion 6, caracterizada porque el agente poroso es
parte del marco de sellado.

8. Maquina empaquetadora de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el
agente poroso es parte de un dispositivo para aplicar
etiquetas.

9. Maquina empaquetadora de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el
agente poroso tiene un revestimiento antiadherente.

10. Maquina empaquetadora de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el

agente poroso es sinterizado.
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11. Maquina empaquetadora de conformidad con cualquiera
de [las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
durante un paro de la misma el agente poroso se conecta a una
corriente de aire.

12. Maquina empaquetadora en particular de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizada porque el agente poroso se Tabrica capa por
capa, en particular se produce mediante un método de
manufactura réapida.

13. Maquina empaquetadora de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el
agente poroso esta provisto con una capa calentadora, en
particular estd revestido, siendo que la capa calentadora
preferiblemente se proporciona sobre la superficie que esta
en contacto con la pelicula.

14. Método para calentar un rollo de pelicula mediante
el uso de un dispositivo de calentamiento que tiene un agente
poroso calentado, caracterizado porque al agente poroso se le
aplica una presion negativa que atrae el rollo de pelicula
contra el agente poroso mediante succion.

15. Método de conformidad con 1la reivindicacion 12,
caracterizado porque el rollo de pelicula se transporta en
forma ciclica a lo largo de la maquina empaquetadora y se
detiene durante el calentamiento del rollo de pelicula.

16. Método de conformidad con 1la reivindicacion 13,
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caracterizado porque el rollo de pelicula de un formato es
atraido en secuencia contra el dispositivo de calentamiento
mediante succion.

17. Método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque al agente

poroso se le aplica aire durante una detencidn del proceso.
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Internationale Pate

ntklassifikation (IPC) oder nationale Klassifikation und IPC

INV. B65B47/02

Anmelder

GEA Food Solutions Germany GmbH

1. Bei diesem

3. AuBerdem
a. X (an
X

(i

betr

Bericht handelt es sich um den internationalen vorlaufigen Prifungsbericht, der von der mit der

internationalen vorlaufigen Prifung beauftragten Behdrde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder geman
Artikel 36 Gbermittelt wird.

2.  Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 6 Blatter einschlief3lich dieses Deckblatts.

liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen
den Anmelder und das Internationale Biiro gesand!) insgesamt 4 Blatter; dabei handelt es sich um

Blatter mit der Beschreibung, Ansprlichen und/oder Zeichnungen, die geandert wurden, und/oder Blatter mit
Berichtigungen, denen die Behdérde zugestimmt hat, sofern diese Blatter nicht Gberholt sind oder fortfallen,
sowie etwaige Begleitschreiben (siehe Regeln 46.5, 66.8, 70.16, 91.2 und Abschnitt 607 der
Verwaltungsvorschriften).

Blatter mit Berichtigungen, die laut Entscheidung der Behdrde nicht beriicksichtigt werden, weil bis zu dem
Zeitpunkt, zu dem die Behdrde mit der Erstellung des Berichts begonnen hat, keine Zustimmung ihrerseits
zu den Berichtigungen bzw. keine Mitteilung der Berichtigungen an die Behorde erfolgt ist, sowie etwaige
Begleitschreiben (Regeln 66.4bis, 70.2 €), 70.16 und 91.2).

Uberholte Blatter und etwaige Begleitschreiben, wenn nach Auffassung der Behorde entweder die spateren
Blatter eine Anderung enthalten, die Gber den Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung in der
ursprlnglich eingereichten Fassung hinausgeht, oder den spateren Blattern kein Begleitschreiben beigeflgt
war, das die Grundlage fir die Anderungen in der urspriinglich eingereichten Anmeldung angibt, wie in Feld
Nr. 1, Punkt 4 und im Zusatzfeld angegeben (siehe Regel 70.16 b)).

b. O (nur an das Internationale Biiro gesandt) insgesamt (bitte Art und Anzahl derdes elektronischen Datentrager(s)
angeben) , derdie ein Sequenzprotokoll enthaltenthalten, nur in elektronischer Form, wie im Zusatzfeld

effend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Ziffer 3ter des Anhangs C der Verwaltungsvorschriften).

4, Dieser Beri

cht enthalt Angaben zu folgenden Punkten:
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Prifung beauftragten Behérde
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) D-80298 Miinchen Yazici, Baris 0) 3
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[l FeldNr. Il Keine Erstellung eines Gutachtens iber Neuhsit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche
Anwendbarkeit
[l Feld Nr. IV  Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung
X Feld Nr. V Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stlitzung dieser Feststellung
[l Feld Nr. VI  Bestimmte angefiihrte Unterlagen
[1 Feld Nr. VIl Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung
& Feld Nr. VIIl Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzeichen
UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCT/EP2014/057877

Feld Nr.1 Grundlage des Berichts

1. Hinsichtlich der Sprache beruht der Bescheid auf
X der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie eingereicht wurde.

O einer Ubersetzung der internationalen Anmeldung in die folgende Sprache , bei der
es sich um die Sprache der Ubersetzung handelt, die fir folgenden Zweck eingereicht worden ist:

L1 internationale Recherche (nach Regeln 12.3 a) und 23.1 b))
O Verdffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4 a))
O internationale vorlaufige Prifung (nach Regeln 55.2 a) undioder 55.3 a) und b))

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblétter, die dem
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als
“urspriinglich eingereicht" und sind ihm nicht beigeflgt):

Beschreibung, Seiten
1-10 in der urspringlich eingereichten Fassung

Anspriiche, Nr.
1-13 eingereicht am 08-07-2015 mit Telefax

Zeichnungen, Blatter
12, 22 in der urspringlich eingereichten Fassung

L1 eines Sequenzprotokolls - siehe Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll.

3. O Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen:

L1 Beschreibung: Seite

O Anspriche: Nr.

O Zeichnungen: Blatt/Abb.

L1 Sequenzprotokoll (genaue Angaben):

4. [1 Dieser Bericht ist ohne Berlicksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefligten und nachstehend
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grinden nach
Auffassung der Behdrde Gber den Offenbarungsgehalt in der urspriinglich eingereichten Fassung
hinausgehen oder laut Angabe im Zusatzfeld kein Begleitschreiben beigefugt war, in dem die Grundlage fur
die Anderung in der urspringlich eingereichten Anmeldung angegeben war (Regel 70.2 ¢) und c-bis)).

[ Beschreibung: Seite

O Anspriche: Nr.

L1 Zeichnungen: Blatt/Abb.

L1 Sequenzprotokoll (genaue Angaben):

5. O Dieser Bericht wurde erstellt:

U unter Berticksichtigung der Berichtigung eines offensichtlichen Fehlers, die nach Regel 91 von
dieser Behdrde genehmigt wurde bzw. dieser Behdrde mitgeteilt wurde (Regeln 66.1 d-bis) und 70.2 e)).

LI ohne Beriicksichtigung der Berichtigung eines offensichtlichen Fehlers, die nach Regel 91 von
dieser Behorde genehmigt wurde bzw. dieser Behdrde mitgeteilt wurde (Regeln 66.4bis) und 70.2 e)).

Formblatt PCTAPEA/409 (Januar 2015)
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6. X AbschlieBende Recherchen (Regeln 66.1ter und 70.2 f)):

X Von dieser Behdrde wurde am 24.07.2015 eine abschlieBende Recherche durchgefiihrt (alle
ermittelten Dokumente sind im Zusatzfeld betreffend die abschlieBende Recherche aufgefiihrt).

O Bei der abschlieBenden Recherche wurden zusatzliche relevante Dokumente ermittelt.

L1 Diese Behorde hat keine zusatzliche Recherche durchgefiihrt, da eine solche Recherche nicht
zweckmaBig ware.

7. O Beider Erstellung dieses Berichts wurde der erganzende internationale RecherchenberichtAvurden die
erganzenden internationalen Recherchenberichte der folgenden Behdrde(n) berlcksichtigt (Regel 45bis.8
b) und c)).

* Wenn Punkt 4 zutrifft, kbnnen einige oder alle dieser Blétter mit der Bemerkung "tiberholt” versehen werden.

Feld Nr. V  Begriindete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen
Tétigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkldarungen zur Stiitzung dieser
Feststellung

1. Feststellung

Neuheit (N) Ja:  Anspriche
Nein: Anspriche 1,2 10
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja:  Anspriche

Nein: Anspriche 3-9, 11-13
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja:  Anspriche: 1-13

Nein: Anspriche:

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7):

siehe Beiblatt

Feld Nr. VIl Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung

Zur Klarheit der Patentanspriche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspriche in
vollem Umfang durch die Beschreibung gestitzt werden, ist folgendes zu bemerken:

siehe Beiblatt

Formblatt PCTAPEA/409 (Januar 2015)
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Zu Punkt V

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur
Stutzung dieser Feststellung

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen:

D1 EP 2 543 605 A1
D2 US 2010/095640 A1
D3 DE 34 19 494 A1
D4 US 2003/072917 A1
D5 US 3282 760 A
D6 US 3488 244 A
1 NEUHEIT und ERFINDERISCHE TATIGKEIT:

1.1 UNABHANGIGER ANSPRUCH 1:

Die vorliegende Anmeldung erflllt nicht die Erfordernisse des Artikels 33 (2)
PCT, weil der Gegenstand des Anspruchs 1 nicht neu ist.

D3 (DE 34 19 494 A1) offenbart;
eine Verpackungsmaschine mit:
- einer Heizvorrichtung 15, die eine Folienbahn 13 erwarmt,

- einer Formstation 20, mit der Verpackungsmulden 23 in die Folienbahn 13
geformt (tiefgezogen) werden

- einer Flllstation, in der die Verpackungsmulden mit einem Verpackungsgut
24 befullt werden,

- einer Siegelstation 26, die eine Oberfolienbahn 33 an die
Verpackungsmulde siegelt und

- einem L&ngs- und/oder Querschneider, der die fertiggestellten
Verpackungen vereinzelt (implizit),

wobei die Verpackungsmaschine ein poréses Mittel aufweist, an dem ein
Unterdruck anliegt und das Energie durch Warmeleitung auf die Folienbahn
Ubertragt (siehe Seite 7 Zeile 10-15),

Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 2005)
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wobei der Teil des Mittels, der mit dem Heizmittel in Kontakt steht ein Mittel
aufweist, das die Adhasion zwischen der Folienbahn und der Oberflache
vermindert (siehe Seite 3 Zeile 15-19).

Somit sind alle Merkmale des Anspruchs 1 durch D3 bekannt.
2 ABHANGIGE ANSPRUCHE 2-13:

Die vorliegende Anmeldung erflllt nicht die Erfordernisse des Artikels 33 (1)
PCT, weil die Gegenstande der Ansprlche 2-13 nicht auf einer erfinderischen
Tétigkeit im Sinne des Artikels 33 (3) PCT beruhen.

D3 offenbart auch ein gesintertes Mittel 15 das Teil einer Heizvorrichtung ist
und an dem porosen Mittel ein Unterdruck erzeugt wird (Anspriche 2,10).

D4 offenbart eine pordse Matrize (Anspruch 3).

D1 offenbart auch einen Stempel 18 der eine pordse Oberflache 20 aufweist
(siehe Spalte 5 Zeile 4-8 und Absatz 34) (Anspruch 4).

D5 und D6 beide offenbaren eine Siegelstation mit porésen Mitteln (siehe
Spalte 2 Zeile 19-43 in D5 und Spalte 3 Zeile 59 bis Spalte 4 Zeile 19 in D6)
(Anspruch 6).

In D6 ist das porése Mittel Teil des Siegelrahmens (Anspruch 7).

- einen Stillstand wann das pordse Mittel an einen Luftstrom angeschlossen
wird (Anspruch 11),

- eine Heizschicht an einer Heizplatte (siehe Seite 3 Zeile 13-16) (Anspruch
13),

Die in den Ansprilche 5,8,9,12 offenbarten Merkmale kénnen nicht als
erfinderisch angesehen werden.

Somit sind die zusatzlich aufgefihrten Merkmale der Anspriche 2-13 durch
D3-D6 und allgemeines Wissen des Fachmanns nahegelegt.

Zu Punkt VI
Bestimmte Mangel in der internationalen Anmeldung
1 KLARHEIT:

Anspruch 1:

Der Anspruch 1 entspricht nicht den Erfordernissen des Artikels 6 PCT, da
der Gegenstand des Schutzbegehrens nicht klar definiert ist. In dem
Anspruch wird versucht, den Gegenstand durch das zu erreichende

Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2) (EPA-April 2005)
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BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT
(BEIBLATT) PCT/EP2014/057877

Ergebnis zu definieren, damit wird aber lediglich die zu |I6sende Aufgabe
angegeben, namlich "der Teil des Mittels, der mit dem Heizmittel in Kontakt
steht ein Mittel aufweist, das die Adh&sion zwischen der Folienbahn und der
Oberflache vermindert" ohne die flr die Erzielung dieses Ergebnisses
notwendigen technischen Merkmale zu nennen.

Falls die Merkmale, die in der Beschreibung Seite 4, Zeile 14-30 offenbart
werden, in Anspruch 1 eingefthrt wirden, wirde die mangelnde Klarheit
beseitigt.

Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 3) (EPA-April 2005)
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internationale Anmeldung Nr. PCT/EP2014/057877 (WQ2014/173803)
GEA Food Solutions Germany GmbH
»Verpackungsmaschine mit elnem porésen Mittel«

Auf den zwelten schriftlichen Bescheid der mit der internationalen vorldufigen Prifung
beaufiragten Behdrde vom 19. Juni 2015:

Anliegend wird ein neuer Satz Patentanspriiche als Vorschlag eingersicht. Es wird
beantragt, das internationale vorlaufige Prifungsverfahren auf Grundlage der hiermit neu
gingereichten Anspruchsfassung durchzufilhren.

In dieser Patentanspruchsfassung wurde in Patentanspruch 1 das Merkmal und/oder
Uberdruck” gestrichen. Des Weiteren wurde die darauffolgende ,und/oder’ Kombination in
aine ,und“-Kombination verindert.

Die Entgegenhaltung D1, die vom Prifer als der nachstliegende Stand der Technik
angesehen wird, lehrt, dass zwischen der portsen Uberflache und der Folie ein Luftfilm
vorhanden sein muss. Dies gelingt nur, wenn ein Uberdruck an der porésen Oberfliche
anliegt. Des Weiteren ist bekannt, dass Luft ein sehr guter Isolator ist, 50 dass bei der
Ausfihrungsform gem&él Entgegenhaltung D1 einhe Energie(tbertragung durch
Warmeleitung gerade nicht méglich ist, sondern die Warme lediglich durch Konvektion
oder Strahlung Obertragen werden kann.

Folglich lehrt die Entgegenhaltung D1 in eine vbllig andere Richtung als die Etfindung
gemiR dem vorliegenden Patentanspruch 1, so dass dieser auf einer erfinderischen
Tétigkeit berunt.
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Es wird davon ausgegangen, dass durch die vorstehenden Anderungen und
Ausfuhrungen alle im zweiten schriftlichen Bescheid erhobenen Einwénde ausgerdumt
wurden. Dem baldigen Erlass eines positiven internationalen vorldufigen Berichts zur
Patentisrbarkeit wird daher héflich entgegengesehen. Soclite sich der Prifer jedoch aus
bestimmten Grinden nicht in der Lage sehen, die Patentfahigkeit des Gegenstands der
unabh&ngigen Patentanspriiche anzuerkennen, wird héflich darum gebeten, im
internationalen vorldufigen Berichts zur Patentierbarkeit digjenigen Unteranspriiche zu
kennzeichnen, fir welche ggf. eine Patentfahigkeit anerkannt werden kann.

Dr.”ééNo]ff

Patentanwalt
Kutzenberger Wolff & Parther
Zusammenschluss Nr. 636

Anlage:
neue Anspruchsfassung — Reinschrift

nheue Anspruchsfassung — mit Anmerkungen

Duration: 08.07.2015 14:58:07 - 08.07.2015 15:00:22. This page 2 of 6 was completed at 08.07.2015 14:58:51
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PCT/EP 2014/057 877 - 08-07-2015
i C10503-WO

Patentanspriiche:

1. Verpackungsmaschine (1) mit:
- einer Heizvorrichtung (13), die eine Folienbahn (8, 14) erwdrmt,

- einer Formstation (2), mit der Verpackungsmulden (8) in die Folienbahn (8)

und/oder in die Oberfolienbahn (14) geformt, vorzugsweise tiefgezogen, werden,

- einer Flllstation, in der die Verpackungsmulden (6) mit einem Verpackungsgut
(16) beflllt werden,

- seinear Siegelstation, dia eine Oberfclienbahn (14) an die Verpackungsmulde

siegelt und

- einem Langs- und/oder Querschneider (17, 18), der die fertiggesteliten
Verpackungen vereinzelt,

wobel die Verpackungsmaschine ein poréses Mittel (21) aufweist, an dem ein
Unterdruck anliegt und das Energle durch Warmeleftung auf die Foliehbahn
(bertragt,

dadurch gekennzeichnet, dass der Teil des Mittels (21), der mit dem Heizmittel in
Kontakt steht ein Mittel aufweist, das die Adhéision zwischen der Folienbahn und der
Oberflache varmindart,

2. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das porése
Mittel (21) Tell einer Heizvorrichtung (13) Ist und an dem porésen Mittel ein
Unterdruck anliegt.

3. Verpackungsmaschine nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das pordse Mittel (21) Teil einer Matrize der Formstation (2) ist,

wobei an der Matrize vorzugswaise Uberdruck anliegt.

4, Verpackungsmaschine nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass das portise Mittel (21) Teil eines Stempels ist.

5. Verpackungsmaschine nach dem Oberbegriff von Patentanspruch 1, dadurch
gekennzelchnet, dass das pordse Mittel (21) Tell einer Produktunterstitzung ist.

6. Verpackungsmaschine nach einem der veranstehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass das pordse Mittel (21) Teil der Siegelstation ist.

Duration: 08.07.2015 14:58-07 - 08.07.2015 15:00-22. This page 5 cuEAENDERTES BLAT T5:00-00
Received at the EPQ on Jul 08, 2015 15:00:22. Page 5 of 6



0BIO772015  15:11 Kutzenberger Holff & Parther (FAO+1922197311110 P.006/006
PCT/EP 2014/057 877 - 08-07-2015

Z Cl0503-Wo
7. Verpackungsmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das pordse
Mittel (21) Teil des Siegelrahmens ist.
8 Verpackungsmaschine nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass das pordse Mittel (21) Tell einer Etikettiervorrichtung ist.

9. Verpackungsmaschine nach ainem der voranstehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass das portse Mittel (21) eine Antihaftbaschichtung aufweist.

10.  Verpackungsmaschine nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass das portise Mittel (21) gesintert ist.

11.  Verpackungsmaschine nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass bei deren Stillstand das pordse Mittel (21) an einen Luftstrom
angeschlossen wird.

12.  Verpackungsmaschine insbesondere nach einem der voranstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das pordse Mittel schichtweise aufgebaut,
insbesondere durch ein Rapid-Manufacturing-Verfahren, hergestellt ist.

13. Verpackungsmaschine nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass das pordse Mittel mit einer Heizschicht versehen,
insbesondere beschichtet ist. wobei die Heizschicht vorzugsweisa an der Oberfliche

die mit der Folie in Kontakt steht, vorgesehen ist.
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(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges
Eigentum
Internationales Biiro

-
A

(43) Internationales
Veritfentlichungsdatum
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(10) Internationale Verdiffentlichungsnummer

WO 2014/173803 A1

30. Oktober 2014 (30.10.2014) WIPOIPCT
(51) Internationale Patentklassifikation: AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,
B65B 47/02 (2006.01) B65B 47/10 (2006.01) BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK,
B65B 47/06 (2006.01) B65B 9/04 (2006.01) DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM,
) R . GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JP, KE, KG, KN, KP,
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2014/057877 KR., Ké, LA, Lc'.‘ LK, LR, LS., LT, LU, LY., M.A, M]J,
(22) Internationales Anmeldedatum; ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI,
17. April 2014 (17.04.2014) NO, NZ, OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU,
o RW, SA, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH,
(25) Einreichungssprache: Deutsch TJ, TM, TN, TR, TT, TZ. UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA,
(26) Veriffentlichungssprache: Deutsch IM, ZW.
(30) Angaben zur Prioritiit: (84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
102013 207 365.8 ' Jede verflighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
23, April 2013 (23.04.2013) DE GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, SZ,
TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ,
(71) Anmelder: GEA FOOD SOLUTIONS GERMANY RU, TJ, TM), europiisches (AL, AT, BE, BG, CH, CY,
GMBH [DE/DE]; Im Ruttert, 35216 Biedenkopf-Wallau CZ, DE, DK, EE, ES, FL, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT,
(DE). LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, RS, SE,
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3
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Jede verfiighare nationale Schutzrechisart): AE, AG, AL,
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
(54) Title: PACKING MACHINE WITH A POROUS AGENT

(54) Bezeichnung : VERPACKUNGSMASCHINE MIT EINEM POROSEN MITTEL

(57) Abstract: The present invention relates to a packing machine having: - a heating device, which heats up a film web;
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- a forming

station by means of which packing blisters are formed in the film web and/or the top film web, preferably by deep drawing; - a lilling
station in which the packing blisters are filled with a material to be packed; - a sealing station which seals a top film web to the
packing blister; and - a longitudinal and/or transverse cutter, which separates the finished packages. The present invention also
relates to a method for heating up a film web using a heating device which comprises a heated porous agent.

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpackungsmaschine mit: - einer Heizvorrichtung, die eine
Folienbahn erwiirmt, - einer Formstation, mit der Verpackungsmulden in die Folienbahn und/oder in die Oberfolienbahn geformt,
vorzugsweise tiefgezogen, werden, - einer Fiillstation, in der die Verpackungsmulden mit einem Verpackungsgut befiillt werden, -
einer Siegelstation, die eine Oberfolienbahn an die Verpackungsmulde siegelt und - einem Lings- und/oder Querschneider, der die
fertiggestellten Verpackungen vereinzelt, Des Weiteren betrifft die vorliegende Erfindung ein Verfahren zum Erwirmen einer
Folienbahn mit einer Heizvorrichtung, die ein erwirmtes pordses Mittel aufweist.
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PODER

Yo (nosotros), abajo firmante(s)

en mi (nuestro) cardcter de representante(s) legales de
GEA FOOD SOLUTIONS GERMANY GMBH
una sociedad organizada y existente de acuerdo con las leyes de

y en actual cumplimiento de su objeto social, con domicilic en Im
Ruttert 35216 Bicdenkopf~Wallau, Alemania.

por el presente instrumento confiero poder especial a favor de
CAROLINA MERCEDES DAZA MONTALVO, con Cédula de
Ciudadania No. 66.783.790 de Palmira Valle, y tp. 141563 con
domicilio en Bogotd, Colombia, para que actuando en nombre del (de [a}
otorgante le (la) representen ante cualquier entidad, autoridad y/o
persona, especialmente ante las del orden Administrativo, Contencioso
Administrative, Judicial, Tribunales de Arbitramento y/o cualquier otro
en lo referente a los siguientes asuntos:

1) Solicitar, tramitar, obiener y/o registrar cualquiera de las modalidades
de Propicdad Industrial, tales como: patentes de invencidn, modelos de
utilidad; diseiios industrinles, variedades vegetales; marcas, lemas,
nombres y enseilas comerciales y denominaciones de origen; asi como
sus renovaciones, prorrogas, transferencias, cambios de nombre y/o
domicilio, contratos y licencias.

2) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar derechos de autor, en
cualquiera de sus presentaciones asi como la proteccién de secretos
industriales y know-how.

3) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar registros sanitarios, permisos
y/o licencias de funcionamiento; asi como sus renovaciones o prorrogas,
transferencias, cambios de nombre y/o domicilio, contratos y licencias.

4) Ejercer acciones de oposicion, observacion, reclamos, reconsideracion,
reposicion, apelacién, cancelacidn adminisirativa o judicial, nulidad,
proteccion al consumidor, concesion de licencias, proteccién de secretos
industriales y demds acciones y recursos relacionados con derechos
derivados de los asuntos arriba indicados y en contra de la competencia
desleal, acciones derivadas de la obtencién o explotacién de licencias,
acciones de indemnizacidn de perjuicios. Tambicén podri(n) intervenir en
juicios civiles, comerciales, penales, contencioso-administrativos, tutelas
y de policia; en acciones o juicios promovidos por el (la) mandante o en
contra el (clla),

5) Registrar nombres de dominio ante la entidad competente.

6) En el ejercicio de este mandato los mandatarios arriba mencionados
quedan facultados para: conciliar, cancelar, transigir, comprometer en
drbitros, desistir, recibir y tomar posesién de ln cosa objeto de litigio y
renunciar o desistir a derechos concedidos o en curso de concesion,
admitir los hechos del proceso.

7) Ratificar o no la agencia oficiosa.

8) Asi mismo faculte a los mencionados apoderados para recibir
notificaciones y designar apoderados judiciales o extrojudicinles, sustituir
el presente poder y revocar las sustituciones que hicieren.

Dado y firmado en

alos dias de

POWER OF ATTORNEY

I (we), the undersigned

legal representative(s) of
GEA FOOD SOLUTIONS GERMANY GMBH
an organization existing under the laws of

and in present execution of its business activity, domiciled at Im Ruttert
35216 Bicdenkopf~Wallau, DE.

do hereby grant POWER OF ATTORNEY to CAROLINA MERCEDES
DAZA MONTALVO, identification card No. 66,783,790 of Palmira Valle,
and tp. 141563 residing in Bogotd Colombia, to act in behalf of grantor before
any entity, authority and/or natural or juridical person, specinlly before those
Administrative, Administrative-Contentious, Judicial, arbitration courts,
and/or any other, in all matters conceming the following:

1) To apply, process, obtain and/or register any of the modalities of Industrial
Property, such as: Patents of Invention, Utility Models; Designs, plant
varieties; Marks, Slogans, Trade Names and emblems and appellations of
Origin, as well as their rencwals, assignments, changes of name andfor
domicile, agreements and licenses.

2) To apply, process, obtain and/or register copyrights of any kind as well as
protection of industrial secrets or know-how.

3) To apply, process, obtain and/or register sanitary registrations, operating
authorizations andfor licenses; as well as their renewals or assignments,
changes of name and/or domicile, agreements and licenses.

4) To bring actions of opposition, observations, claims, reconsideration,
appeal or legal remedices, cancellations, nullity, protection to the consumer,
granting of licenses, protection of trade secrets and other actions related with
rights derived from the above- mentioned matters and against the unfair
competition, actions resulting from the obtaining or exploitation of licenses,
recovering damages actions, They can also intervene or participate in Civil,
Commercial, Criminal or Contentious-Administrative Trials; the actions for
wril mandamus, police actions; in actions, lawsuits or litigations instituted by
the grantor or against him,

5) To register domain names before the compeltent entity.

6) To the effect of this mandate the above-named proxy are empowered to:
conciliate, cancel, settle, submit to arbitration, withdraw and to reccive and
take possession of the litigation related objet and waive or renounce the rights
granted or in process of granting, admit the facts of the case,

7) To ratify or not the officious agency.

8) I hereby appoint the afore mentioned attorneys with powers to reccive
notifications and to designate judicial and extrajudicial attorneys, substitute
this Power of Attorney and to revoke such sustitutions.

Granted and signed at LL}{%@E,(I/H/'
(’:’6, day of /\/ref Veurbdy of 2(9//.5_’

on this

Fima/sign%g %ﬁ i @ - _m

GEA Food Solutions

Germany GmbH
Im Ruttert

D-35216 Biedenkopf-Wallau
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RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a wuna maquina

empaquetadora que comprende:

un dispositivo de
calentamiento que calienta un rollo de pelicula; - una
estacion de moldeo mediante la cual se producen ampollas de
empaquetar en el rollo de pelicula y/o el rollo de pelicula
superior, preferiblemente mediante embuticién profunda; - una
estacion de empaquetado en la cual las ampollas de
empaquetar se llenan con un material a ser empaquetado; - una
estacion de sellado que sella un rollo de pelicula superior
contra la ampolla de empaquetar; y - un cortador
longitudinal y/o transversal, el cual separa los pagquetes
terminados. La presente invencidén también se relaciona con un
método para calentar un rollo de pelicula usando un
dispositivo de calentamiento que comprende un agente poroso

calentado.
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REIVINDICACIONES

1. Maquina empaquetadora que comprende:

- un dispositivo de calentamiento que calienta un
rollo de pelicula,

- una estaciéon de moldeo por medio de la cual se
moldean ampollas de empaquetar en el rollo de pelicula y/o
en el rollo de pelicula superior, preferiblemente mediante
embuticiodn,

- una estaciéon de empaquetado en la cual las
ampollas de empaquetar se llenan con un material que se debe
empaquetar,

- una estacion de sellado que sella un rollo de
pelicula superior en la ampolla de empaquetar, y

- un cortador longitudinal y/o transversal que
separa los paquetes terminados, en donde la maquina
empagquetadora tiene un agente poroso al cual se le aplica una
presion negativa y el cual transfiere energia al rollo de
pelicula por medio de conduccidon térmica, caracterizada
porque la parte del agente que esta en contacto con el medio
de calentamiento tiene un medio que reduce la adhesidén entre
el rollo de pelicula y la superficie.

2. Maquina empaquetadora de conformidad con la
reivindicacion 1, caracterizada porque el agente poroso es

parte de un dispositivo de calentamiento y al agente poroso
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se le aplica una presioén negativa.

3. Maquina empaquetadora de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada
porque el agente poroso es parte de una matriz de la estaciodn
de moldeo, en donde preferiblemente se aplica una presion
positiva a la matriz.

4. Maquina empaquetadora de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada
porque el agente poroso es parte de un buzo.

5. Maquina empaquetadora de conformidad con el
preambulo de la reivindicacién 1, caracterizada porque el
agente poroso es parte de un soporte de producto.

6. Maquina empaquetadora de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada
porque el agente poroso es parte de la estacién de sellado.

7. Maquina empaquetadora de conformidad con la
reivindicacion 6, caracterizada porque el agente poroso es
parte del marco de sellado.

8. Maquina empaquetadora de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada
porque el agente poroso es parte de un dispositivo para
aplicar etiquetas.

9. Maquina empaquetadora de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada

porque el agente poroso tiene un revestimiento antiadherente.
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10. Maquina empaquetadora de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada
porque el agente poroso es sinterizado.

11. Maquina empaquetadora de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada
porque durante un paro de la misma el agente poroso se
conecta a una corriente de aire.

12. Maquina empaquetadora en particular de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada porque el agente poroso se fabrica
capa por capa, en particular se produce mediante un método de
manufactura rapida.

13. Maquina empaquetadora de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada
porque el agente poroso esta provisto con una capa
calentadora, en particular esta revestido, siendo que la capa
calentadora preferiblemente se proporciona  sobre la

superficie gue esta en contacto con la pelicula.



