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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA IVEPCIONj

La invencidn esta relacionada con una bolsa para envase (1) para contener productos alimen‘ticios semiacabados con

una envoltura externa de laminas de envase que estin unidas entre lls1 a lo largo de los bordesj de la bolsa por costuras
de borde externo, estando la bolsa (1) abierta para el llenado a lit:) largo de por lo enos imo de sus bordes (5) y
siendo cerrable después del llenado mediante el sellado de este bqﬁrde libre (5), presentandqi la bolsa (1) una lamina
de separacion interna (6) con un borde libre (9) y otros bordes unidos esencialmente dn las o’osturas de borde externo
de la bolsa, lamina que divide antes del llenado el interior de la bolsa en dos cdmaras abiertells (7), y pudiéndose unir
la lamina de separacidn interna (6) en el area de su borde libre (9);‘ con una primera cpstura de sellado formando una
primera camara cerrada (7) con la pared interna de una dz las dos laminas d¢ envase, y pudiéndose cerrar

posteriormente el borde libre (5) de la bolsa (1) formando una segunda cdmara cerradf mediante una segunda costura

de sellado separada. J
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ANEXO

Atentamente manifiesto a usted que la fuente normativa de la reciprocidad de la cual se

deriva el derecho del solicitante para reivindicar prioridad en el presente caso, se

encuentra:

a) En el Articulo 2 del Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de Propiedad
Intelectual relacionados con el Comercio, del Acuerdo por el cual se establece
la “Organizacién Mundial de Comercio (OMC)” suscrito en Marruecos el 15 de
abril de 1994. Este acuerdo fue aprobado por el Congreso de Colombia
mediante Ley 170 de 1994 y por la Corte Constitucional Colombiana mediante
Sentencia C-137-95 de 28 de marzo de 1995, y entrd en vigencia en nuestro

pais el 30 de abril de 1995, 30 dias después de su ratificacion.

Dicho Articulo establece que en lo que respecta a las partes 1l, lil y IV del
Acuerdo (referidas ﬁa la existencia, alcance y ejercicio de los derechos de
propiedad intelectual, entre otros) los Miembros cumpliran los articulos 1 a 12
y el Articulo 19 del Convenio de Paris ——el Articulo que establece la prioridad

de las patentes de invencién es el Articulo 4--

b) En el Articulo 4 del mencionado Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de
Propiedad Intelectual relacionados con el Comercio, del Acuerdo por el cual
se establece la Organizacién Mundial de Comercio (OMC), el cual consagra el

“Trato de la nacion mas favorecida” para los paises Miembros del mismo.

c) En el Articulo 4 del Convenio de Paris, del cual ya era parte Colombia en el
momento en que se presentd la solicitud cuya prioridad ahora reivindico, con
lo cual se cumple la reciprocidad exigida en el Articulo 12 de la Decision 344
del Acuerdo de Cartagena para con solicitudes provenientes de los Paises

Miembros del Acuerdo de Cartagena.




ANEXO

El documento que acredita la calidad REPRESENTANTES LEGALES
en Bogota de los doctores JOSE LLOREDA CAMACHO y/o ALFONSO
LLOREDA CAMACHO vy/o JOSE ANTONIO LLOREDA para TODOS LOS
ASUNTOS RELACIONADOS CON LA PROPIEDAD INDUSTRIAL de 1la
sociedad peticionaria, que faculta a cada uno de dichos
abogados para actuar individualmente, se encuentra
protocolizado ante esa Divisién bajo el No. 11.145. En
consecuencia, ruego a usted reconocer la personeria de cada
uno de dichos Representantes Legales para actuar dentro del
presente expediente, a fin de que cualquiera de ellos pueda

intervenir en cualquier tiempo respecto de la solicitud en é1

contenida.

No. 10.784
CODIGO 231



RESUMEN OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

BOLSA PARA ENVASE

La invencién estd relacionada con una bolsa para
envase (1) , para contener productos alimenticios

semiacabados con una envoltura externa de ladminas de

envase que estdn unidas entre si a lo largo de 1los

bordes de 1la bolsa por costuras de Dborde externo,
estando la bolsa (1) abierta para el llenado a lo largo
de por lo menos uno de sus bordes (5) y siendo cerrable
después del llenado mediante el sellado de este borde
libre (5), presentando 1la bolsa (1) una ldmina de
separacién interna (6) con un borde libre (9) y otros
bordes unidos esencialmente en las costuras de borde
externo de la bolsa, lédmina que divide antes del
llenado el interior de la bolsa en dos céamaras abiertas
(7), y pudiéndose unir la lamina de separacién interna
(6) en el &rea de su borde libre (9) con una primera
costura de sellado formando una primera camara cerrada
(7) con la pared interna de una de las dos laminas de
envase, y pudiéndose cerrar posteriormente el borde
libre (5) de la bolsa (1) formando una segunda cémara
cerrada mediante wuna segunda costura de sellado

separada.

Fig. 1
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidén estd relacionada con una bolsa
para envase moderna para contener productos alimenticios se-
miacabados, en la cual en dos camaras separadas estadn envasa-
dos diferentes productos dentro de un tnico envase tipo bolsa
para la venta y donde dichos productos pueden ser sacados en

forma separada.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Se sabe que los productos alimenticios, Yy por
cierto en especial los productos alimenticios semiacabados
que se utilizan mediante una subsiguiente etapa de coccidn o
la adicidén a otros alimentos para la preparacién de un pro-
ducto alimenticio listo para ser consumido, se comercializan
envasados en forma de bolsas. Ejemplos tipicos paré productos
alimenticios semiacabados de esﬁe tipo son sopas en polvo,
legumbres secas, budines, salsas, concentrados de salsas, vy
Otros productos similares. En el caso de diferentes platos,
los ingredientes individuales presentan diferentes tiempos de

coccidén para estar a punto o bien se necesitan en diferentes
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momentos para elaborar la comida consumible preparada. De es-

ta manera, por ejemplo, en el caso de guisos con legumbres,
las legumbres requieren de tiempos de coccidn relativamente
largos para estar a punto, en tanto que la masa del caldo vy
gue sirve como base para las sopas se transforma después de
mezclarla revolviéndola en un liquido caliente directamente
en una comida lista. Por consiguiente, con el objetivo de

evitar tiempos de coccidn innecesariamente largos en presen-

cia de los componentes de la masa del caldo, resulta oportuno

unir los dos componentes diferentes en diferentes momentos vy

mantenerlos hasta ese momento separados. Situaciones simila-

res se pueden producir también en el caso de otros productos

alimenticios semiacabados que pueden pertenecer a tipos de

alimentos totalmente diferentes, como por ejemplo, postres.

Se puede mencionar, por ejemplo, una combinacién de base en

polvo para budin y salsas o base para salsas accesorias.

Evidentemente, una posibilidad para envasar
dos componentes consiste en proporcionar los dos componentes

en dos bolsas separadas, si se da el caso, en un envase exte-

rior comun de cartén. Sin embargo, parece oportuno poner a

disposicién un envase para la venta cerrado, en lo posible

uniforme, del tipo bolsa, con el cual los consumidores ya se

sienten familiarizados.



No se conoce ningun envase del tipo bolsa que

permita envasar dos productos alimenticios semiacabados dife-

rentes dentro de una bolsa para envase y venderlos de esta

? forma.
| 5
DESCRIPCION DE LA INVENCION
Por consiguiente, el objeto de la presente in-
vencién es crear una bolsa moderna para envase en la cual se
puedan envasar al mismo tiempo dos productos alimenticios se-
100 miacabados diferentes o que se necesitan en diferentes momen-
tos, y se puedan vender de esta manera.
Este objetivo se logra mediante una bolsa para
envase conforme a la reivindicacién 1.
De las reivindicaciones secundarias se pueden
15

extraer configuraciones ventajosas de una bolsa para envase

de este tipo.

El especialista puede derivar otros detalles
de una bolsa para envase conforme a la invencién a partir de

la descripcién detallada subsiguiente de un ejemplo de modelo

20 baséandose en las figuras.

Una bolsa

para envase conforme a la invencidn

para contener productos alimenticios semiacabados presenta,

al igual que una bolsa para envase convencional de este tipo,

una envoltura exterior de ladminas de envase que estan unidas
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entre si a lo largo de los bordes de la bolsa por costuras de
borde eXterno, generalmente en forma de un borde de sellado.
Para éu llenado, se conduce la bolsa abierta a lo largo de
uno de sus bordes a una estacidén de llenado y una vez llena,

se cierra con el contenido en su interior mediante el sellado

de su borde abierto.

A diferencia de las bolsas conocidas, una bol-
sa conforme a la invencién presenta una lamina de separacidn
interna cuyos bordes, al ser sellados los bordes de la bolsa,

quedan herméticamente unidos en las costuras de borde externo
de la bolsa, y la cual presenta un borde libre de modo que el

interior de la bolsa antes de ser llenado con el contenido

previsto estd dividido en dos cémaras abiertas. Las dos cama-

ras pueden ser llenadas en forma sucesiva con los diferentes

productos que han de ser envasados y, como se explica a con-

tinuacidén en forma un poco mas exacta, son cerradas en forma

separada en dos etapas de sellado. En efecto, se cierra una

primera cémara uniéndose la lamina de separacién con la pared
interna de una de las laminas de envase que forman la envol-

tura externa de la bolsa, y posteriormente se cierra la se-

gunda camara como una bolsa para envase convencional de una

sola camara en la parte superior de la bolsa.

El llenado y cierre se pueden realizar de ma-

nera que se llene primeramente ambas cémaras con los respec-
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tivos productos y luego se selle en forma consecutiva la pri-
mera y la segunda cdmara. Sin embargo, también se puede pro-
ceder de modo que se llene en primer lugar la primera cémara,
luego se selle, posteriormente se llene la segunda camara y
por ultimo se selle.

De la descripcién de la bolsa para envase con-
forme a la invencidén se desprende que la lamina de envase,
utilizada para su fabricacién, para la envoltura externa de-
beria presentar por lo menos en su superficie la cual da al
interior de 1la bolsa un revestimiento termosellable, por
ejemplo, de polietileno. Por lo demds, el material puede ser
de cualquier tipo y puede ser ademds de un material plastico
homogéneo también un material plastico forrado o una lamina
metélica recubierta con plastico con las propiedades de capa
de bloqueo necesarias para el producto respectivo. La forma
de la bolsa corresponde generalmente a la de una bolsa rec-
tangular convencional; no obstante, en lo que respecta a la
forma de la bolsa, no existen limitaciones de ninguna clase vy
si por razones de marketing se desea esto, la bolsa de dos
camaras conforme a la invencién puede ser también poligonal o
incluso redonda.

A continuacién, se explica en forma mas deta-
llada en virtud de cuatro figuras una bolsa para envase con-

forme a la invencidén y el procedimiento conforme al cual se



el g e

it

10

15

20

llenan sus dos cédmaras con dos productos diferentes y dichos
productos guedan herméticamente cerrados en la bolsa.

En las Figuras se muestra

Figuras 1 a 4 - los pasos para llenar en forma
gradual una bolsa para envase de dos camaras conforme a la
invencidén como también el sellado gradual de las dos camaras
de la bolsa.

De agqul en adelante, tomando como referencia
la Figura 1, una bolsa para envase conforme a la invencién en
la forma en gque ésta es entregada por el fabricante del enva-
se y es puesta a disposicidén para el llenado, presenta una
envoltura externa de bolsa convencional que estd formada por
dos laminas de envase 2 y 3 gue estdn unidas entre si en una
bolsa por una costura de borde externo 4, generalmente en la
forma de un borde de sellado. La bolsa mostrada es la llamada
bolsa plegada en el fondo. No obstante, ésta puede ser una
bolsa rectangular sencilla que, si se da el caso, puede estar
compuesta también por una Unica lamina plegada y sellada a lo
largo de los bordes. Como se puede apreciar en las Figuras,
el borde de sellado 4 no estd totalmente cerrado hasta el
borde abierto 5 de la bolsa.

La Dbolsa para envase conforme a la invencién
se diferencia de una bolsa convencional, porque su interior

esta dividido por una lémina de separacién 6 en dos camaras
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abiertas 7 y 8, como se aprecia en las Figuras 1 y 2, en las
cuales a través de la forma del borde la lémina de separacién
9 libre curvado se denota el tipo de abertura de la camara 7
o bien de la cémara 8. En las Figqguras 1 y 2, partes de la la-
mina de énvase 3 que forma el lado delantero de la bolsa es-
t4dn suprimidas y la linea punteada denota el borde existente
5 del lado delantero de la bolsa. Manteniéndose abiertas las
dos céamaras alternativamente en forma apropiada, éstas son
llenadas, como se presenta de manera esquemdtica en las Figu-
ras 1 y 2, con los diferentes productos en la direccién indi-
cada por las flechas.

Una vez que las dos camaras estédn llenas, son
cerradas mediante sellado. Por cierto, como se indica en la
Figura 3, se clerra primeramente la primera camara 7 uniéndo-
se el borde superior 9 de la lédmina de separacién formando un
borde sellado 10 con la superficie interna de la lamina de
envase 2 que forma el lado posterior de la bolsa. Para este
fin, resulta ventajoso doblar hacia abajo como borde 12 la
lédmina de envase 2 que forma el lado delantero de la bolsa
para que la herramienta de sellado tenga libre acceso al bor-
de libre 9 de la lamina de separacién 6. Dado que la lamina
de separacidén 6, en especial debido a su unidén en el borde de
sellado 4 de la bolsa, deberia ser sellable por ambos lados,

debera asegurarse de que la herramienta de sellado al cerrar
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la primera camara 7 no la pegue con la lémina de separacioén,

lo cual puede suceder, por ejemplo, con un polimero de sili-

cona o fluoruro de carbono. Después de la formacién de la

costura de sellado 10, el orificio de la primera camara de la

bolsa esta cerrado y después de replegar el borde 12 se puede

formar mediante un proceso de sellado habitual la parte supe-

rior de la bolsa con otra costura de sellado 11. En esta eta-

pa, se cierrd la segunda cdmara 8 y al mismo tiempo con un
sellado plano apropiado de las esquinas se puede lograr un

cierre hermético lateral seguro adicional también de la pri-

mera camara 7.

Por 1o tanto, en la bolsa vya sellada estan

contenidos dos productos diferentes separados entre si en ca-

maras cerradas herméticamente. Naturalmente, también es posi-

ble envasar en una bolsa del tipo conforme a la invencién dos

porciones de un mismo producto.

Para sacar los productos respectivos de las

dos camaras se puede abrir la bolsa cortando los bordes de la

bolsa. La abertura correcta es indicada por lineas de corte

estampadas en la parte externa de la bolsa. Un corte a lo

largo de una de estas lineas de corte 13 hace que se corte la
costura de sellado 11 delante de la bolsa cerrada 1 y con lo
cual se abre la segunda céamara 8 cerrada en ultimo lugar.

Puesto que la linea de corte 13 se encuentra entre el borde



de sellado 11 y el borde de sellado 10, la primera cadmara 7
permanece aun cerrada hasta este momento. Mediante otro corte

se puede abrir esta cdmara pudiéndose realizar el corte a una
distancia mayor del borde original de la bolsa en forma para-
lela al primer corte. Sin embargo, de preferencia, se realiza

el corte como un corte inclinado a lo largo de la linea de

corte 14 mostrada en la Figura 4.

En el caso de bolsas para envase convenciona-
les conforme-a la invencién, la lamina interna es aproximada-

100 mente 10 a 30 mm,

de preferencia, alrededor de 15 mm, mas

corta que las laminas de envase que forman la envoltura ex-
terna. Por consiguiente, al sellar su borde libre en la pared
dorsal de la bolsa se forma una costura de sellado que pre-

senta una distancia de aproximadamente 10 a 35 mm del borde

la bolsa. La segunda costura de sellado 11 forma la costura
de cierre.

El procedimiento para la fabricacién paso a

paso de una bolsa para envase llena se puede describir de la
siguiente manera:
1. Se

proporciona una bolsa para

envase con un borde

ablerto que estad dividida en dos cémaras abiertas por

una lamina de separacién cuyos bordes estan unidos en

el sello del borde externo de la bolsa.




A continuacién, se llenan una tras otra las dos cama-

ras con los productos previstos.

3a Posteriormente, se une el borde libre de la lamina de
separacién cerrando la primera camara con la pared in-
5 terna del lado posterior de la bolsa.
4

Luego se forma la parte superior de la bolsa en forma

e

convencional wuniéndose entre si

hermeticamente 1las
léminas de envase externas que forman la envoltura de

envase.

De preferencia, se facilita la realizacién del

procedimiento descrito dobléandose hacia adelante-abajo, antes

de sellar la primera camara 7, una zona del borde de la lami-

na de envase que forma el lado delantero de la bolsa, de modo

que la herramienta de sellado tenga libre acceso a la lamina

de separacidén 6.

Ademéas, se puede modificar el procedimiento

descrito de modo que se llene y selle en primer lugar la pri-
mera camara y luego se llene y selle la segunda cémara. La
instalacién de envasado con la que se cuenta y/o el carécter

de los productos que han de ser envasados determinan queé va-

riante del procedimiento se preferira en un caso particular.

10
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REIVINDICACIONES

1. Bolsa para envase (1) para contener produc-

tos alimenticios ' semiacabados con una envoltura externa de
léminas de envase (2, 3) que estadn unidas entre si a lo largo
de los bordes de la bolsa por costuras de borde externo (4),
estando la Dbolsa (1) abierta para su llenado a lo largo de
por lo menos uno de sus bordes (5) y pudiendo cerrarse des-
pués de su llenado mediante el sellado de este borde abierto
(5), CARACTERIZADA porque la bolsa (1) presenta una lamina de
separacién interna (6) con un borde libre (9) y otros bordes
esencialmente unidos en las costuras de borde externo (4) de
la bolsa, lamina que antes del llenado divide el interior de
la bolsa en dos cémaras abiertas (7,8), y porque la lamina de
separacién interna (6) puede ser unida en el area de su borde
libre (9) con un primera costura de sellado (10) formando una
primera cémara cerrada (7) con la pared interna de una de las
dos laminas de envase (2), y posteriormente el borde libre

(5) de la bolsa (1) puede ser cerrado formando una segunda

camara (8) mediante una segunda costura de sellado (11).

11

1z
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2. Bolsa para envase conforme a la reivindica-
cién 1, CARACTERIZADA porque la primera costura de sellado
(10) se forma a una distancia entre 5 mm y 35 mm del borde

abierto (5) de la bolsa.

3. Bolsa para envase conforme a la reivindica-
cién 1 6 2, CARACTERIZADA porque la primera costura de sella-
do (10) se forma esencialmente de manera paralela al borde

abierto (5) de la bolsa.

4. Bolsa para envase conforme a una de las
reivindicaciones 1 a 3, CARACTERIZADA porque las dos céamaras
(7,8) son llenables una tras otra con productos alimenticios

semiacabados en polvo, granulados, pastosos y/o liquidos.

5. Bolsa para envase conforme a una de las
reivindicaciones 1 a 2, CARACTERIZADA porque antes de llenar
la bolsa (1) las costuras de borde externo (4) en el &rea del
borde abierto (5) de la bolsa no estan formadas hasta.el tér-
mino de las laminas de envase que han de unirse (2,3) de modo

que se puede abrir un &rea del borde (12) de una de las lami-
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nas de envase (3) y es posible unir sin mayor dificultad el
borde libre (9) de la ladmina de separacién interna (6) con el

lado interno de la otra lamina de envase (2).

6. Bolsa para envase conforme a una de las
reivindicaciones 1 a 5, CARACTERIZADA porque se pueden abrir
las dos camaras (7, 8) de la bolsa para envase en forma sepa-
rada abriéndose en primer lugar la segunda cémara (8) formada
por las laminas de envase (2, 3) abriendoc o eliminando la se-

gunda costura de sellado (11) y abriéndose posteriormente la

primera camara (7) formada por la lamina de separacioéon (6) y

una de las laminas de envase (2).

7. Bolsa para envase conforme a la reivindica-
cién 6, CARACTERIZADA porque se abre en primer lugar la pri-

mera camara (7) cortando una de sus esquinas.

8. Bolsa para envase conforme a la reivindica-
cién 6 6 7, CARACTERIZADA porque en su lado externo se indi-
can dos lineas de corte para cortar las partes de la bolsa,

donde un corte a lo largo de la primera linea de corte abre

13



la segunda cémara (8) y un corte a lo largo

nea de corte abre la primera cémara

(7).

14

de la segunda 1li-

1
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SUPERINTENDENCIA

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE ;

&@s&@% O-024249
PATENTE DE INVENCION [ 1] MODELO DE UTILIDAD [ ]

o Nombre ¢ identificacion del Solicitante / []
o Nombre e identificacion del Inventor []
[1]

/
I
6 §
e Reivindicaciones / é []
/
C

o Titulo 0 nombre de la invencién

¢ Descripcion

e Resumen

[]
[ ]

o Comprobante de Pago

COMPLETA fy1’ INCOMPLETA | ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

o Nombre e identificacion del peticionario [] l’.
o Nombre e identificacion de! inventor o disefiador [1]
e Indicacion del género de productos para los cuales debe utilizarse []
¢ Representacion gréfica [ 1]
o Comprobante de pago []
COMPLETA] ] INCOMPLETA | ]

Firma Re/éponsﬁﬁlé’ L

Fecha: Z(?@O bOQ - 0?

Carrera 13 No. 2700 Pisc 5y 10
Conmutador: 33412 21.2.3-4
Fax: 281 31 28 e-mail info@sic.gov.co
Santa Fe de Bogotd D.C. - Colombia
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INFORME DE PROTOCOLO

Expediente _00-024349

Fecha: 5 de abril del 2000 .

Se certifica que:
Desde fecha 5 de septiembre de 1986 ’

del folio 51.235 al folio 51.239 del

libro de Protocolo N°__ 171 , obra el poder

N° 11.145 conferido por __SOCIETE DES

PRODUITS NESTLE S.A.

domiciliado(a) en VEVEY - SUIZA

al doctor _ JOSE LLOREDA CAMACHO, ALFONSO

LOREDA C CHO o JOS R OREDA

Representante en Santafé de Bogotd D.C. Los

mismos ;

Facultad para desistir _SI .

Revisado

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia
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SUPERINTENDENCIA
o

¢ * DE INDUSTRIA %
= Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES ,
PRIMER EXAMEN DE FORMA CH;{

EXPEDIENTE 00-024349

Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decisién
344 se determiné que esta solicitud de Patente de invencion:

Si[x] NO[ } NO APLICABLE [ ] Presenté los poderes necesarios en
forma correcta (Decision 344, art. 14-a).

Si[x] NOP ] NO APLICABLE[ ] Acreditd, en forma cormecta, la
existencia y representacién de la persona juridica solicitante
(art. 14-c de la Decision 344; literal g) del art. 4 del Decreto
117/94).

. SI[x] NO[ ] NO APLICABLE [ ] Present6, en forma correcta el
‘ comprobante de pago por la tasa de presentacion establecida

(art. 13-f de la Decision 344 y la Resolucion 02 del 4 de enero
del 2000 ).

Si[x] NO|[ ] EXTEMPORANEAMENTE [ ] Reivindico prioridad, dentro del
plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del
Convenio de Paris.

SI[ ] NO[x] NO APLICABLE [ ] Presentdé copia, certificada su
conformidad por la Administracién que recibié la solicitud de la

cual reivindica prioridad, al momento de radicar la solicitud
nacional.

SI[ 1 NO[x] NO APLICABLE[ ] Present la traduccion del capitulo
‘ reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad
(Art. 4, D-3 Convenio de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999

S..C.).

s| [1  NOIx]  CUMPLELOSREQUISITOS JURIDICOS

copla cemﬁcada su conformidad por la Administracion que recibié la sollcntud de la cual
rewmdlca prioridad, en cualquier momento dentro del plazo de tres (3) meses,
‘contados a partir de la fecha de depdsito de la solicitud posterior. La omisién de esta
formalidad implicara la perdida del derecho de prioridad.

IEn consecuencia, se conceptla que esta solicitud:

NO[x ] Seajustaa los aspectos FORMALES indicados en la Decision
344 y por tanto,

?] NO[x ] Se recomienda PUBLICAR el extracto correspondiente.
Santafé de Bogota, D.C.,5 de abril del 2000.

EXAMINADOR JURIDICO: Cédigo 202002

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogoté, D.C. - Colombia
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO |
MR(E EXAMEN DE FORMA 79?3&3@3*\3

i
i

Radicacién no 00- 24 348 2
Concepto Técnico no SKZ (lasificacion Internacional de Patentes 655 0 ﬂ/&L

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decision 344 se determin6 que esta
solicitud de Patente de Invencién:

; QI @/ NoQ Contiene la identificacion correcta del inventor (Art.8, Art.13-a).

t

SI@ No4d Contiene la identificacion correcta del solicitante (Articulo 13-a).

SI @/N oQ Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencion en forma correcta
(Art.13-e). t

SI m/NO | Contiene el titulo o nombre de la invencion en forma correcta (Art.13-b). ?

SI [Z(NO | Contiene la descripcién clara y completa de la invencién (Art.13-c).

SI (jNQ a Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto.
117 del 94). |

ST WNO A Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junto con el
Decreto 3464 del 26 de diciembre de 1980).

ST %\IQ 4 Contiene una o mas reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la ma{teria
para la cual se solicita la proteccién mediante la patente (Art.13-d). |

ST @/NO a Contiene el extracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 del Dto. 117 /94.

SId NO IZ( Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal c) del
articulo 4 y el articulo 27 del Dto. 117 /94. '

SI @/NO Q Contiene la tarjeta del Archivo Tematico [formato P-104] en forma correctai
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

ST IZ{NO a Contiene la tarjeta del Archivo de Propietarios [formato P-105] en forma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94). ]

i

S1U NO @{ CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI m/NO U ver hoja(s) anexa(s)

Santa Fe de Bogota, D.C.,

EXAMINADOR TECNICO |




Expediente n.° 00 - 24 349

CONCEPTO TECNICO

El solicitante debe presentar:
» el arte final de la figura caracteristica de la invencién, en sus dos
tamarios: 12cm x 12cm y 6¢cm x 6 cm; de acuerdo con lo establecido
explicitamente en el articulo 27 del Decreto 117 de 1994 vy
tacitamente en el articulo 4-b del mismo Decreto.

Santa Fe de Bogota, D.C., 13 de abril del 2000

Examinador Codigo n.°202 009

con copia para el solicitante
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EXPEDIENTE 00-024349 [ A2
AUTO 0962

LA JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
DISPONE

ARTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al doctor Jose Antonio LLoreda, como
apoderado del solicitante, en los términos y para los efectos del poder conferido

ARTICULO SEGUNDO: Conforme lo establece el articulo 22 de ia Decision 344 de la
Comision del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta (30) dias habiles siguientes a la fecha de notificacion del auto, presente
respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen
de forma.

ARTICULO TERCERO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el nb
procede recurso alguno en la via gubernativa.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE ;
Dado en Santafé de Bogota D.C., a los 25 AR 2

LA JEFEDE LA DIVISION’? NUEVAS CREACIONES,
14

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL

NOTIFICADO POR ESTADO .. o

notificado por anotacién en estado de esta mismia

Santafé de Bogota D.C.,
fecha.

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO
SOLICITO PRORROGA TERMINO SI NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrera 13 N° 27-00 {Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia



