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Re: P1.-SOCIETE DES PRODUITS NESTLE S.A..-Solicitud de Patente

de Invencidon para “BOLSA PARA ENVASE”.-Clase B65D.- |

Expediente nimero 00-024.349.-

1. Me refiero a mi solicitud arriba nombrada de fecha 4 de Abril de 2000, y al

auto dictado por ese despacho notificado por Estado el 27 de Abril del mismo afio.

2. Anexos me permito presentar a usted:

(1)  En original y dos copias, una de ellas de 6 cm x 6 cm, arte final de la
figura caracteristica del invento, para la publicacion en la Gaceta de

Propiedad Industrial;

(2) Copia autentica, debidamente certificada de la solicitud de patente
presentada para el invento arriba nombrado respecto de la cual
reclamo prioridad, a saber la solicitud alemana nimero 29906120.5
de 6 de Abril de 1999, junto con su traduccion oficial No. 7613

~correspondiente a las legalizaciones y reivindicaciones de dicho

documento; y

(3) Copia debidamente autenticada por el Notario Sexto del Circulo de
Bogot4, de los documentos que acreditan la calidad de Traductor
Oficial de la sefiora Luz Arriaga de Herber quien elabord Ia
traducciéon de las legalizaciones y reivindicaciones de la solicitud

alemana numero 29906120.5 de 6 de Abril de 1999.
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Legalizaciones aparece la firma de la séfiora LUZ2 ARRIAGA DR
HERBER coma  traductora e intérguwete oficial para los idiemas
ALEMAN ESPAROL, ESPAROL  ALEMAN segun resolucion No. 5699 del &
de marzo de 1978. '

ha anterior certificacidn se expide a snlicitud de
quien se identjificd con cédula de extranieria
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TRADUCCION OFICIAL NO. 7613

de un documento escrito en Alemdn, el cual para su
identificacién se sella con el sello de la traductora, lo
mismo que la presente.-

(8¢ traducc la caratula, 1las rcivindicacioncs y las

certificaciones de la solicitud de modelo de utilidad No. 299

06 120.5, escrita en aleman)

REPUBLICA FEDERAL DE ALEMANIA

Certificacidn

La firma Société des Produits Nestlé S.A., domiciliada en
Vevey/Suiza presentdé el 6 de abril de 1999 ante la Oficina
Alemana de Marcas y Patentes una solicitud de registro de

modelo de utilidad bajo el titulo
“Bolsa para envase”

Las hojas anexas son una reproduccién correcta y exacta de
los documentos originales de esta solicitud de registro

modelo de utilidad.
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La solicitud recibidé provisionalmente en la Oficina Alemana
de Marcas y Patentes el simbolo B 65 D 30/22 de la

Clasificacidén internacional de Patentes.

Munich, 10 de abril 2000
Oficina Alemana de Marcas y Patentes
El Presidente
(p.e.}) Fdo.: firma ilegible
Agurk
(Cinta y sello de oblea)

Nimero de expediente: 299 06 120.5

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA, de la cual sc decja copia cn

los archivos de estas oficinas para su confrontacién.

Santafé de Bogotd, 6 de junio 2000.
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REIVINDICACIONES

1. Bolsa para envase (1) para contener produc-
tos alimenticios semiacabados con una envoltura externa de
laminas de envase (2, 3) que estdn unidas entre si a lo largo
de los bordes de la bolsa por costuras de borde externo (4),
estando la bolsa (1) abierta para su llenado a lo largo de
por lo menos uno de sus bordes (5) y pudiendo cerrarse des-

pués de su llenado mediante el sellado de este borde abierto

(5), CARACTERIZADA porque la bolsa (1) presenta una lamina de
separacién interna (6) con un borde libre (9) y otros bordes
esencialmente unidos en las costuras de borde externo (4) de
la bolsa, lamina que antes del llenado divide el interior de
la bolsa en dos camaras abiertas (7,8), y porque la lamina de
separacidén interna (6) puede ser unida en el &rea de su borde
libre (9) con un primera costura de sellado (10) formando una
! primera cédmara cerrada (7) con la pared interna de una de las
jdos léaminas de envase (2), y posteriormente el borde libre
I(S) de la bolsa (1) puede ser cerrado formando una segunda

camara (8) mediapte una segunda costura de sellado (11).
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2. Bolsa para envase conforme a la reivindica-
cién 1, CARACTERIZADA porque la primera costura de sellado

(10) se forma a una distancia entre 5 mm y 35 mm del borde

abierto (5) de la bolsa.

3. Bolsa para envase conforme a la reivindica-
cién 1 6 2, CARACTERIZADA porque la primera costura de sella-
i do (10) se forma esencialmente de manera paralela al borde

10 abierto (5) de la bolsa.

: 4. Bolsa para envase conforme a una de las

reivindicaciones 1 a 3, CARACTERIZADA porque las dos camaras

15 (7,8) son llenables una tras otra con productos alimenticios

semiacabados en polvo, granulados, pastosos y/o liquidos.

5. Bolsa para envase conforme a una de las
20 ' reivindicaciones 1 a 2, CARACTERIZADA porque antes de llenar

"la bolsa (1) las costuras de borde externo (4) en el area del

'borde abierto (5) de la bolsa no estan formadas hasta el tér-
mino de las lé&minas de envase que han de unirse (2,3) de modo

que se puede abrir un &rea del borde (12) de una de las lami-
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nas de envase (3) y es posible unir sin mayor dificultad el
F borde libre (9) de la l&mina de separacidén interna (6) con el

lado interno de la otra la&mina de envase (2).

6. Bolsa para envase conforme a una de las
reivindicaciones 1 a 5, CARACTERIZADA porque se pueden abrir
las dos camaras (7, 8) de la bolsa para envase en forma sepa-
rada abriéndose en primer lugar la segunda cémara (8) formada
10 por las laminas de envase (2, 3) abriendo o eliminando la se-

, gunda costura de sellado (11) y abriéndose posteriormente la
primera camara (7) formada por la lamina de separacidén (6) vy

. una de las laminas de envase (2).

15
7. Bolsa para envase conforme a la reivindica-
1 cién 6, CARACTERIZADA porque se abre en primer lugar la pri-
mera camara (7) cortando una de sus esquinas.
20

! 8. Bolsa para envase conforme a la reivindica-
cién 6 6 7, CARACTERIZADA porque en su lado externo se indi-
| ;

‘can dos lineas de corte para cortar las partes de la bolsa,

donde un corte a lo largo de la primera linea de corte abre

13




la segunda camara (8) y un corte a lo largo de la segunda 1li-

nea de corte abre la primera camara (7).
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Bescheinigung

Die Firma Société des Produits Nestlé S.A. in Vevey/Schweiz hat eine

Gebrauchsmusteranmeldung unter der Bezeichnung ‘
"Verpackungsbeutel"

am 6. April 1999 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht.

Die angehefteten Stiicke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der urspriing- }
lichen Unterlagen dieser Gebrauchsmusteranmeldung. f

Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig das Symbol 1
B 65 D 30/22 der Internationalen Patentklassifikation erhalten.

Minchen, den 10. April 2000
Deutsches Patent- und Markenamt
Der Prisident ?

Auftrag

{ :

Aktenzeichen: 299 06 120.5

Pruret
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Verpackungsbeutel

Die Erfindung betrifft einen.heuartigen'Verpackungsbeutel fir die
Aufnahme von Nahrungsmittel-Halbfertigprodukten, bei dem in zwei
getrennten Kammern.'unterschiedliche Produkte innerhalb einer
einzigen Beutel-Verkaufspackung verpackt sind und getrennt ent-

nommen werden koénnen.

i
Es ist bekannt, Nahrungsmittel, und zwar insbesondere Nahrungs-
mittel-Halbfertigprodukte, die durch einen nachfolgenden Gar-
schritt oder die Zugabe zu anderen Lebensmitteln fir die Zu-
bereitung eines verzehrfertigen Nahrungsmittels verwendet werden,
in Beutelform verpackt in den Handel zu bringen. Typische Bei-
spiele fir derartige Nahrungsmittel-Halbfertigprodukte sind
Troqkensuppen, Trockenhtilsenfrichte, Puddings, SofRen, SofRenkon-
zentrate und andere &hnliche Produkte. Bei verschiedenen Gerich-
ten weisen einzelne Zutaten unterschiedliche Garzeiten auf bzw.
werden zu unterschiedlichen Zeitpunkten zur Herstellung des fer-
tig verzehrfdhigen Gerichts bendtigt. So erfordern beispielsweise
bei Hilsenfruchtgerichten die HuUlsenfriichte relativ lange Gar-
zeiten, wadhrend die als Suppengrundlage dienende Briihmasse nach
einfachem Einrthren in eine heifle Flussigkeit direkt zu einem
fertigen Gericht fihrt. Um unndétig lange Kochzeiten in Gegenwart
der Bestandteile der Brlhmasse zu vermeiden, ist es somit wiin-
schenswert, die beiden unterschiedlichen Komponenten zu unter-
schiedlichen Zeitpunkten zusammenzugeben und bis dahin getrennt

zu halten. Ahnliche Situationen kénnen sich auch bei anderen
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Nahrungsmittel-Halbfertigprodukten ergeben, die ganz anderen

Nahrungsmitteltypen, z.B. dem Desserttyp, angehdren kénnen. Als
Beispiel sei eine Kombination von pulverférmiger Puddinggrundlage
und{zugehériger Sofse oder Sofengrundlage genannt.
|

Eine Mdéglichkeit flr die Verpackung zweier Komponenten besteht
selbstverstandlich darin, die beiden Komponenten in zwei getrenn-
ten Beuteln, gegebenenfalls in einer gemeinsamen Karton-Umver-
packung, bereitzustellen. Es erscheint jedoch wlinschenswert, eine
méglichst einheitliche, geschlossene Verkaufspackung vom

Beuteltyp, mit dem die Verbraucher bereits vertraut sind, zur
Verfigung zu haben.

Es ist keine Verpackung vom Beuteltyp bekannt, die es erméglicht,
zwel unterschiedliche Nahrungsmittel-Halbfertigprodukte innerhalb

eines Verpackungsbeutels zu verpacken und so zu vertreiben.

Es iét somit Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen neuartigen
Verpackungsbeutel zu schaffen, in dem zwei unterschiedliche oder
zu unterschiedlichen Zeitpunkten bendtigte Nahrungsmittel-Halb-

fertigprodukte gleichzeitig verpackt und vertrieben werden
kdénnen.

Diese Aufgabe wird durch einen Verpackungsbeutel gemd&Rf Anspruch
1 geldst.

Vortéilhafte‘Ausgestaltungen eines derartigen Verpackungsbeutels
sind den Unteranspriichen zu entnehmen.

Weitere Einzelheiten eines erfindungsgemdfien Verpackungsbeutels
ergeben sich flr den Fachmann aus der nachfolgenden detaillierten
Beschreibung eines Ausflhrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die
Figu%en.

i
Ein erfindungsgemafler Verpackungsbeutel fir die Aufnahme von
Nahrﬁngsmittel—Halbfertigprodukten weist wie ein herk&é&mmlicher

derartiger Verpackungsbeutel eine Aufienhille aus Verpackungs-
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folien auf, die entlang der Beutelkanten durch Randn&hte, tib-
licherweise in Form eines Siegelrands, miteinander verbunden
sind. Flr seine Beflillung wird der Beutel entlang einer seiner
Kanten offen einer Beflllungsstation zugefihrt und nach der
Beflillung mit dem eingeflillten Inhalt durch Versiegeln dieser
offenen Kante geschlossen.

Ein erfindungsgemdfer Beutel weist im Unterschied zu bekannten
Béuteln eine innere Trennfolie auf, deren Rander beim Versiegeln
der Beutelkanten hermetisch in die Beutel-Randndhte eingebunden
sind und die eine freie Kante aufweist, so dal’d das Beutelinnere
vor der Beflllung mit dem vorgesehenen Inhalt in zwei offene
Kammern unterteilt ist. Die beiden Kammern kénnen nacheinander
mit unterschiedlichen zu verpackenden Produkten beflillt werden
ﬁnd werden, wie nachfolgend noch etwas genauer erliutert wird,
in zwei Siegelschritten separat verschlossen. Und zwar wird eine
erste Kammer dadurch verschlossen, da die Trennfolie mit der
Innenwand der einen der die Aufienhiille des Beutels bildenden
Verpackungsfolien verbunden wird, und daff danach die zweite
Kammer wie ein tiblicher Einkammer-Verpackungsbeutel am Beutelkopf

verschlossen wird.

Das Befiillen und Verschliefen kann so erfolgen, daR man zuerst
beide Kammern mit den jeweiligen Produkten fullt und dann nach-
einander die erste und die zweite Kammer versiegelt, man kann
jedoch auch so vorgehen, daf’ man zuerst die erste Kammer befiillt,
dann versiegelt, dann die zweite Kammer flillt und abschliefend

versiegelt.

Aus der Schilderung des erfindungsgemdfen Verpackungsbeutels
ergibt sich, daff die zu seiner Herstellung verwendete Ver-
éackungsfolie fir die Aufenhllle mindestens an ihrer dem
Beutelinneren zugewandten Flache einen heifisiegelfdhigen Belag,
é.B. aus Polyethylen, aufweisen sollte. BAnsonsten kann das
Material beliebig sein, und es kann auf’er einem homogenen
kunststoffmaterial_auch ein kaschiertes Kunststoffmaterial oder

ein kunststoffbeschichtetes Papier oder eine kunststoffbeschichte
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Metallfolie mit den flr das jeweilige Produkt erforderlichen
Sperrschichteigenschaften sein. Die Beutelform entspricht
ﬁblicherweise der eines herkdémmlichen rechteckigen Beutels, es
bestehen jedoch bezlglich der Beutelform keinerlei Einschrankun-
gen, und wenn es beispielsweise aus Marketinggrinden erwiinscht
sein sollte, kann der erfindungsgeméfe Zweikammerbeutel auch

v&eleckig oder sogar rund sein.

Nachfolgend wird ein erfindungsgeméRer Verpackungsbeutel und das
Verfahren, nach dem 2zwei unterschiedliche Produkte in seine
beiden Kammern abgefiillt und in dem Beutel dicht verschlossen

werden, anhand von vier Figuren noch ndher erl&utert.

In den Figuren zeigen die

Figuren 1 bis 4 die Schritte zur schrittweisen Befiillung
eines erfindungsgemdffen Zweikammer-Verpak-
kungsbeutels sowie das schrittweise Ver-

schliefRen der beiden Kammern des Beutels.

Nunmehr Bezug nehmend auf Figur 1 weist ein érfindungsgeméﬁer
Verpackungsbeutel in der Form, in der er vom Hersteller der
Verpackung geliefert und fir die Beflllung bereitgestellt wird,
eine Ubliche Beutel-Auflenhlille auf, die von zwei Verpackungs-
folien 2 und 3 gebildet werden, die durch eine Randnaht 4, Ub-
licherweise in Form eines Siegelrands, zu einem Beutel mitein-
ander verbunden sind. Der gezeigte Beutel ist ein sogenannter
Bodenfaltbeutel, er kann jedoch auch ein einfacher rechteckiger
Beutel sein, der gegebenenfalls auch aus einer einzigen gefalte-
ten und lé&ngs der Rander versiegelten Folie bestehen kann. Wie
in den Figuren zu erkennen ist, ist der Siegelrand 4 nicht ganz

bis zur offenen Beutelkante 5 geschlossen.

Der erfindungsgemdfie Verpackungsbeutel unterscheidet sich von
einem herkémmlichen Beutel dadurch, dafl sein Innenraum durch eine
Trennfolie 6 in zwei offene Kammern 7 und 8 unterteilt wird, wie

in den Figuren 1 und 2 gezeigt ist, bei denen durch die Form der
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gebogenen freien Trennfolienkante 9 die Art der Offnung der
jéweiligen Kammer 7 bzw. 8 angedeutet ist. In den Figuren 1 und
2 sind Teile der die Beutelvorderseite bildenden Verpackungsfolie
3;weggebrochen, und die punktierte Linie deutet den an sich
vérhandenen Rand 5 der Beutelvorderseite an. Indem die beiden
Kémmern in geeigneter Weise abwechselnd offengehalten werden,
werden sie, wie in den Figuren 1 und 2 schematisch dargestellt,
dﬁrch Einfiillen der Produkte in Richtung der Pfeile mit unter-
schiedlichen Produkten geflillt.

Nachdem die beiden Kammern geflillt sind, werden sie durch
Versiegeln verschlossen. Und zwar wird, wie in Figur 3 gezeigt
iét, zuerst die erste Kammer 7 dadurch verschlossen, daRR die
Oberkante 9 der Trennfolie unter Bildung einesg Siegelrands 10 mit
der Innenflache der die Hinterseite des Beutels bildenden
Verpackungsfolie 2 verbunden wird. Zu diesem Zwecke ist es
vorteilhaft, die Verpackungsfolie 2, die die Beutelvorderseite
bildet, als Rand 12 nach unten zu biegen, damit das Siegelwerk-
zeug freien Zugang zum freien Rand 9 der Trennfolie 6 hat. Da die
Trennfolie 6, insbesondere wegen ihrer Einbindung in den Siegel-
rand 4 des Beutels, beidseitig siegelfdhig sein sollte, mufd
sichergestellt werden, daR das Siegelwerkzeug bei SchliefRen der
ersten Kammer 7 nicht mit der Trennfolie verklebt, was beispiels-
Qeise durch eine geeignete Beschichtung der Siegelbacke,
beispielsweise mit einem Fluorkohlenstoff- oder Siliconpolymer,
erreichbar ist. Nach Ausbildung der Siegelnaht 10 ist die Offnung
der ersten Beutelkammer verschlossen, und nach dem Zurlckklappen
des Rands 12 kann durch einen Ublichen Siegelvorgang der
Beutelkopf mit einer weiteren Siegelnaht 11 ausgebildet werden.
ﬁabei wird die zweite Kammer 8 verschlossen, und gleichzeitig
kann bei einer geeigneten flachigen Siegelung der Ecken eine
zusdtzliche sichere seitliche Abdichtung auch der ersten Kammer

7 erreicht werden.

In dem fertig versiegelten Beutel sind somit zwei unterschied-
liche Produkte getrennt voneinander in hermetisch verschlossenen

Kammern enthalten. Es ist selbstverstandlich auch mdéglich, in
z :
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einem Beutel der erfindungsgemdfen Art zwei Portionen eines

gleichen Produkts zu verpacken.

Zur Entnahme der jeweiligen Produkte aus den beiden Kammern kann
der Beutel durch Abschneiden der Beutelrdnder gedffnet werden.
ﬁie richtige Offnung wird dabei durch auf das BeutelauRere auf-
gedruckte Schnittlinien gezeigt. Ein Schnitt entlang einer dieser
Schnittlinien 13 flhrt dazu, daR die Siegelnaht 11 von dem
geschlossenen Beutel 1 abgeschnitten wird und damit die zuletzt
verschlossene zweite Kammer 8 gedffnet wird. Da die Schnittlinie
13 zwischen dem Siegelrand 11 und dem Siegelrand 10 verliuft,
bleibt die erste Kammer 7 zu diesem Zeitpunkt noch geschlossen.
Durch einen weiteren Schnitt kann auch diese gedffnet werden,
wobei dieser Schnitt in einem gréReren Abstand von der urspriing-
lichen Beutelkante parallel zum ersten Schnitt erfolgen kann,
vorzugsweise erfolgt der Schnitt jedoch als schrdger Schnitt

entlang der in Figur 4 gezeigten Schnittlinie 14.

Bei Ublichen erfindungsgemdfen Verpackungsbeuteln ist die
Innenfolie etwa 10 bis 30 mm, vorzugsweise ca. 15 mm, klirzer als
die die Aufenhiille bildenden Verpackungsfolien. Beim Siegeln
ihres freien Rands an die Rlckwand des Beutels wird somit eine
Siegelnaht gebildet, die einen Abstand von etwa 10 bis 35 mm von
der Beutelkante aufweist. Die 2zweite Siegelnaht 11 bildet die
Verschlufnaht.

Das Verfahren zur schrittweisen Herstellung eines geflillten

Verpackungsbeutels kann wie folgt beschrieben werden:

1. Es wird ein Verpackungsbeutel mit einer offenen Kante
bereitgestellt, der durch eine Trennfolie, deren Rander in
é die Beutel-Randnaht eingebunden sind, in =zwei offene

Kammern unterteilt ist.

2. Anschlieffend werden die beiden Kammern nacheinander mit den

vorgesehenen Produkten beflllt.
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3. Danach wird die freie Kante der Trennfolie unter Verschlie-
Ren der ersten Kammer mit der Innenwand der Beutelrtickseite

verbunden.

4. Danach wird der Beutelkopf auf Ubliche Weise ausgebildet,
indem die die Verpackungshtille bildenden &uferen Verpak-

kungsfolien dicht miteinander verbunden werden.

Die Durchfiihrung des beschriebenen Verfahrens wird dabei vorzugs-
weise dadurch erleichtert, daR vor dem Versiegeln der ersten
Kammer 7 ein Randbereich der die Beutelvorderseite bildenden
Verpackungsfolie nach vorn-unten gebogen bzw. geknickt wird, so
daf das Siegelwerkzeug freien Zugang zur Trennfolie 6 hat.

Dés beschriebene Verfahren kann ferner dahingehend abgewandelt
wérden, dafs man zuerst die erste Kammer beflillt und versiegelt
und danach die zweite Kammer beflillt und versiegelt. Welche
Verfahrensvariante im Einzelfalle bevorzugt ist, wird durch die
zur Verflgung stehende Verpackungsanlage und/oder den Charakter

der zu verpackenden Produkte bestimmt.
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Anspruche

1. Verpackungsbeutel (1) flir die Aufnahme von Nahrungsmittel-
Halbfertigprodukten mit einer AuRenhille aus Verpackungsfolien
(2,3), die entlang der Beutel-Kanten durch Randndhte (4) mitein-
ander verbunden sind, wobei der Beutel (1) flir die Beflillung
entlang wenigstens einer seiner Kanten (5) offen und nach der
Beflillung durch Versiegeln dieser offenen Kante (5) verschliefbar
ist, dadurch gekennzeichnet, daR der Beutel (1) eine innere
Trennfolie (6) mit einer freien Kante (9) und im wesentlichen in
die Beutel-Randndhte (4) eingebundenen weiteren Kanten aufweist,
die vor der Befllllung das Beutelinnere in zwei offene Kammern
(7,8) teilt, und die innere Trennfolie (6) im Bereich ihrer
freien Kante (9) mit einer ersten Siegelnaht (10) unter Bildung
einer ersten geschlossenen Kammer (7) mit der Innenwand einer der
beiden Verpackungsfolien (2) verbindbar ist, und danach die
offene Kante (5) des Beutels (1) unter Bildung einer zweiten
geschlossenen Kammer (8) durch eine separate zweite Siegelnaht

(11) verschlieRbar ist.

2. Verpackungsbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf die erste Siegelnaht (10) in einem Abstand zwischen

5 mm und 35 mm von der offenen Kante (5) des Beutels entfernt
ausgebildet wird.

3 Verpackungsbeutel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daft die erste Siegelnaht (10) im wesentlichen parallel

zu der offenen Kante (5) des Beutels ausgebildet wird.

4. Verpackungsbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dafl die beiden Kammern (7,8) nacheinander mit
pulverfdrmigen, kérnigen, pastdsen und/oder flieRfidhigen

Nahrungsmittel-Halbfertigprodukten befillbar sind.
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5. Verpackungsbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch
gekennzeichnet, dafl vor der Beflillung des Beutels (1) die
Randndhte (4) im Bereich der offenen Beutelkante (5) nicht bis
zum Ende der zu verbindenden Verpackungsfolien (2,3) ausgebildet
sind, so daf® ein Randbereich (12) der einen der Verpackungsfolien
(3) zurlckgeschlagen werden kann und ein unbehindertes Verbinden
der freien Kante (9) der inneren Trennfolie (6) mit der Innen-

seite der anderen Verpackungsfolie (2) mdglich ist.

6. Verpackungsbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daR die beiden Kammern (7,8) des Verpackungs-
beutels getrennt voneinander gedffnet werden kénnen, indem man
zuerst die von den Verpackungsfolien (2,3) gebildete zweite
Kammer (8) durch Offnen oder Entfernen der zweiten Siegelnaht
(11) offnet, und danach die von der Trennfolie (6) und einer der

Verpackungsfolien (2) gebildete erste Kammer (7) &ffnet.

7. Verpackungsbeutel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
da® man die erste Kammer (7) durch Abschneiden einer ihrer Ecken
5ffnet.

8. Verpackungsbeutel nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daR auf seiner AuRenseite zwei Schnittlinien fir das
Abschneiden von Beutelteilen gezeigt sind, wobei ein Schnitt
entlang der ersten Schnittlinie die zweite Kammer (8) &ffnet und
ein Schnitt entlang der zweiten Schnittlinie die erste Kammer (7)
dffnet.
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2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION

Folio 75‘ L

Radicacién no 00-24349

Concepto Técnico no 1362 Clasificacion Internacional de Patentes B65D 30/22

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decision 486 se determin6 que |
esta solicitud de Patente de Invencion:

SI[¥Y] NO[] Contiene un resumen de lainvencion (Art.26-¢).
SI[¥] NO[] Contiene el titulo o nombre de la invencion (Art.27-d).
SI{¥] NO[] Contiene ladescripcion de la invencion (Art.26-b).

SI[¥] NO[ ] NO ES APLICABLE [ ] Contiene los dibujos necesarios para comprender la invencioh
~ (Art.26-d) i

SI[¥] NO[ ] Contiene unao mas reivindicaciones. (Art.26-c). 1

{

SIT] NO[ ]  NOESAPLICABLE [¥] Han sido desarrollados los productos y/o procedimientos a partit

de recursos genéticos o de sus productos derivados de los que cualquiera de los Paises
Miembros es pais de origen. (Art. 26- h). :

SIT' ] NOJ[ ] NO ES APLICABLE [V ]Los productos y/o procedimientos han sido obtenidos o
desarrollados a partir de los conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas,
afroamericanas, o locales de los paises miembros, de acuerdo a lo establecido en la,
Decision 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentes.(Art.26-i). ‘

SI[T ] NO[Y] Lainvencion se refiere a un producto relativo a un material bioldgico. (Art.26-J).

SI[¥] NO[ ] Laprioridad coincide con la materia reivindicada.

SI[¥] NO[] CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI[ ] NO [¥] ver hoja(s) anexa(s)

Artes finales 12 cm x 12 cm, folio 35

EXAMINADOR TECNICO
202030

Bogotd D.C., 11-09-2002

Carrera 13 No. 27-00 Piso5y 10
Conmutador: 334 12 21-2-3-4
Fax: 281 31 25 e-mail: info@sic.gov.co
Santa Fe de Bogota D.C. - Colombia
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‘ FolioéF -{
fio=1'g \f‘@:“
2020 \
Bogota DC .
l
Doctor(a)
JOSE ANTONIO LLOREDA
Apoderado(a) ‘
L
REFERENCIA: Radicacion No. 00-24349
Tramite 002 |
Evento 001
Actuacion 416
Oficio No. 1882
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, reline los requisitos de forma establecidos en los
articulos 26 y 27 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, y en las
demas disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la solicitud a la
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacion en la Gaceta de Propiedad
Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decision.

Cumplase
Dado en Bogota DC, a los 3 SET 7507

ALIX CARMEN¢? A CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Divi5ion de Nuevas Creaciones

Bogota, 3 El extracto de esta solicitud fue publicado en el nimero de S &55 :
la Gaceta de Prop d Industrial, de fecha3® /~0/ = ©3  El término habil sefalado por la

ley expir6 el 30 Oyooa y SI __ NO_X se presentaron oposiciones por parte de
terceros.

» ‘

Carrera 13 No. 27-00 Piso5y 10 |

Conmutador: 334 12 21-2-3-4 '

Fax: 281 31 25 e-mail: info@sic.gov.co
Santa Fe de Bogota D.C. - Colombia

|
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|
RADICACION: 0-24349 EDICTO No. 13581

LA SECRETARIA GENERAL AD-HOC ‘
HACE SABER:

Que esta Superintendencia profirié Resolucién No. 22795 de 19-AG0-2003. Que el contenido de la parte resolutiva es como sigue: El
Superintendente de Industria y Comercio.

RESUELVE '

i
ARTICULO PRIMERO: Declarar abandonada la solicitud de privilegio de patente de invencion contenida en
¢l expediente de |a referencia.

ARTICULO SEGUNDO: Notificar personalmente e! contenido de fa presente resolucion al doctor José
Antonio Lloreda, o a quien haga sus veces, quien actia como apoderado de Societe des Produils Nestle i
S.A,, entregandole copia de la misma, advirtiéndole que contra ella procede el recurso de reposicidn

interpuesto ante el Superintendente de Industria y Comercio, al momento de fa notificacién o dentro de los 5
dias habiles siguientes a efla.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE

Dada en Bogota, D.C., alos 7 9 AG0. 2003 : !
EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO,

Para notificar a los interesados, se fija el presente EDICTO en lugar visible al publico en la SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y *
COMERCIO, por el término de (10) diez dias habiles contados a partir de las 8:30 a.m. de hoy.

Secretaria General Ad-Hoc 02-SEP-2003 Este edicto se desfija hoy 15-SEP-2003 a las cinco (5:00 p.m.)
Secretaria General Ad-Hoc
EDICTO No. 13581




