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Via Nacional .
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No. Solicitud Internacional

Fecha de Presentacion
internacional

Como resultado def Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo
45 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se ¢comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios 4a5 9/0Qctubre/2009
Reivindicaciones: Folios 6a 7 9/0ctubre/2009

2. Objeto de la invencion

Titulo de la solicitud: “Mezcla, composicién y proceso de preparacion para obtener
una pelicula para obtener una pelicula policlefinica de polipropileno con al menos
una capa orientada, con alta capacidad elastica y adhesiva”

El problema planteado en esta solicitud consiste en proporcionar una mezcla que
puede aminorar o totalmente resolver los problemas micro ambientales, sanitarios
y mas importantes contra la salud mediante la sustitucién de las resinas de PVC
por una resina olenifica de polietileno, polipropilenos ¢ copolimero etileno 1-
buteno, ias cuales no presentan ningiin riesgo para la salud al estar en contacto
directo con alimentos.

Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona una
mezcla, composicion y proceso de preparacion para obtener una pelicula para
obtener una pelicula policlefinica de polipropileno con al menos una capa
orientada, con alta capacidad elastica y adhesiva producida en una maguina
extrusora por el sistema de soplado.
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El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacion Internacional de
Patentes (CIP): B 29D 7/01. i

3. De la Solicitud de Patente

Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

Las reivindicaciones 1y 5 no son claras porque utilizan términos indefinidos como

“al menos” los cuales son imprecisos y ho permlte distinguir la invencién del
estado de la técnica. Se sugiere sustituirlo por un término preciso o un rango
concreto.

Las reivindicaciones 4, 5, 6,7, 8,9, 10y 11 que hacen referencia a un producto y
lo caracterizan por el proceso llevado a cabo para la obtencion de la mezcla. Al
respecto no debe olvidarse que las re:vundlcacnones de producto y de
procedimiento son diferentes y, por ello, deben redactarse de manera
independiente en el pliego reivindicatorio. Sobre las mismas, el Tribunal Andino
de Justica ha dicho lo siguiente:
“El objeto de la invencién de producto esta constituido por un cuerpo cierto
destinado a llenar una necesidad mdustrlal que el estado de la técnica aun
no ha satisfecho. En cambio, el objeto de la invencién de procedimiento se
encuentra conformado por “una seri¢ o sucesiébn de operaciones que
inciden sobre una materia (solida, liquida o gaseosa) que se encamina a la
obtenmon de una cosa 0 un resultado”. (Otero Lastres, José Manuel. Ob.
Cit)".

La reivindicacion 4 estd definida por el relsultado a alcanzar y no por sus
caracteristicas esenciales, es asi que no se puede aceptar, ya que equivaldria a
definir el problema técnico a resolver y el alcance de esta reivindicacion incluira
todas las alternativas presentes o futuras que lleguen a ese resultado asi,

‘para la entrega homogénea de la mezcla al tomillo extrusor”, respectivamente lo
cual no es permitido. ’

4. Determinacion del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determiné con base en la fecha de presentacion de la
solicitud de patente nacional: Octubre 9 de 2009 y s& encontraron |0s siguientes
documentos que anticipan el objeto de esta soI|C|tud

J
Item Documento Titulo Fecha de Publicacion®
\ Films using blends of
D1 US 4'892,811 polipropylene and pélyisobutylene 9/Enero/1990
D2 US 4'716,068 Polypropilene adhesive tape 29/Diciembre/1987

D1http.//www.google.com/patents/US489291 1_|‘?pq=PA2&dq=US+489291 1&hl=en
&sa=X&ei=rPSmUNHONZGI8QSLilAl&sqi=2&pjf=18ved=0CCEQBAEWAARV=0NED
agedq=US%204892911&f=falsedivulgauna pelicula polimérica y multiples capas
de materiales y un proceso para hacer un peliculapolimérica(Col. 1. lineas 17 a
18)(Reivindicacion 1).

1Proceso 129-1P-2007.
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D2http.//imvww.google.com/patents/US47 160687pg=PA18dg=US+4716068&hl=en
&sa=X&ei=FPOMUOOKLYi49QS7hYHQDg&ved=0CDIQ6AEWAA#vV=0onepage&q=
US%204716068&f=falsedivuigauna cinta adhesiva basada en tres-capas de
polipropilenc {Resumen).

5. Examen de Patentabilidad (Art 14 D4886)
Novedad (Art 16 D486)
La reivindicaciéon 1 consiste en un pelicula poliolefinica elastica y adhesiva de

polipropileno, caracterizado porque se realiza con la mezcla de al menos cuatro
componentes para su obtencidén, tales como un copolimero poliolefinico, un

poliisobutileno, un elastémero y un copolimero aleatorio.

Comparacidn de las caracteristicas técnicas esenciales, con |as del Estado de la Técnica;

Caracteristicas Técnicas
Esenciales

D1

Pelicula poliolefinica elastica y
adhesiva de polipropileno

Una pelicula polimeérica y multiples capas de
materiales (Col. 1; lineas 17 a 18)

un copolimero poliolefinico

Un copolimero de polipropileno (Col. 1; linea
21)

un poliisobutileno

un poliiscbutileno (Col. 1; linea 19)

un elastomero

un porcentaje de propileno y etileno (Col. 1;
lineas 28 a 29)

un copolimero aleatorio

Una capa resistente son orientas poliamidas,
poliéster y polipropilencs (Col. 2; lineas 63 a 65)

Las caracteristicas esenciales del producto de la reivindicacién 1 habian sido
divulgadas previamente en D1, el cual da a conocer una pelicula polimérica vy
multiples capas de materiales (Col. 1; lineas 17 a 18)

En consecuencia, la reivindicacién 1 carece de novedad, segun lo divulgado en el
documento D1.

Asimismo, el documento D1 revela las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:

» Reivindicacion 2: La primera capa tiene una composicion de 60% a 80% en
peso de copolimero de polipropileno vy 40% a 20% en peso de
poliisocbutileno. El copolimero de polipropileno contiene de 92 a 98% en
mol de propileno y 2 a 8% de etileno (Col. 2; lineas 48 a 53).

La reivindicacion 4 consiste en una pelicula poliolefinica elastica y adhesiva de
polipropileno, segun las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque su
proceso se realiza mediante la mezcla de los tres primeros componentes de la
reivindicacién 1, teniendo en cuenta los porcentajes sefalados en la
reivindicacion 2, a una temperatura de 45°C durante un tiempo minimo de 5
minutos y al resultado de esta, se agrega en estado liquido el cuarto componente
de la reivindicacién 1, teniendo en cuenta el porcentaje sefialado a este en la
reivindicacidn 2, por un tiempo minimo de mezcla de 5 minutos a una temperatura
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de 20 °C. y la mezcla resultante se envia a una tolva que contiene un tornillo
agitador, para la entrega homogénea de la mezcla al tornillo extrusor.

Comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas Técnicas Esenciales ! D1
Proceso para la obtencién de wuna|Un pProceso para hacer un
pelicula poliolefinica elastica y adhesiva | peliculapolimérica (Reivindicacion 1)
de polipropileno
Mezclar un copolimero poliolefinico, un|Hacér una  composicién  patrén,
poliiscbutileno, un elastémero mezclando poliisobutileno y el polimere
o ,copolimero de  polipropileno
(Reivindicacion 1a)
Agregar un copolimero aleatorio Hacer una mezcla entre la composicion
patrén y el copolimero propileno y
etileho (Reivindicacion 1b)
Enviar a una tolva que contiene unjAlimentar la mezcla a un extrusor
tornillo agitador (Reivindicacion 1c).

i
Las caracteristicas esenciales del proceso de la reivindicacidbn 4 habian sido
divulgadas previamente en D1, el cual da a conocer un proceso para hacer un
peliculapolimérica (Reivindicacion 1) |

En consecuencia, la reivindicacion 9 carece de novedad, segun lo divulgado en el
documento D1.

Asimismo, el documento D1 revela las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:

* Reivindicaciones 5, 6. El proceso es t!ealizado a 250°F a cerca de 25psig
de presién y por un tiempo de 30 minutos (Col. 9; lineas 49 a 50), en
tiempos cortos de 10 minutos es aceptable (Col. 1; lineas 30 a 33),

* Reivindicaciones 9, 10; La mezcla e_’s. enfriada a temperatura ambiente
(Col. 9; lineas 50 a 51).

Nivel Inventivo (Art18 D486) l

La reivindicacién 3 consiste en unapelicula poliolefinica elastica y adhesiva de
polipropileno, segun las reivindicaciones |1 y 2, caracterizado porque su
elongacion minima es de 200% en la direccién longitudinal y 100% en la direccion
transversal.

l

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

R* Caracteristicas D1 D2 '
Técnicas Esenciales |
Pelicula poliolefinica|Una pelicula polimérica y{Una cinta adhesiva
elastica y adhesiva de |multiples capas de basada en tres-capas
polipropilenc materiales (Col. 1; lineas|de polipropileno
17 a2 18) ' {Resumen).
1 iun copolimero!Un copolimero de!Una capa de
poliolefinico polipropileno {Col. 1; linea|polipropileno (Col. 3:
21) [ linea 14)
un poliisobutileno un poliisobutileno (Col. 1;|Monémeros
linea 19) _ adecuades  butileno
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(Col. 3; linea 33),

un elastémero

un porcentaje de propileno y
gtileno (Col. 1; lineas 28 a
29)

Etileno 0 C4 a C6 alfa
oleclefinas (Col. 28 a
29).

un copolimero aleatorio |Una capa resistente son|Copolimeros de
orientas poliamidas, | polipropilenos,
poliéster y polipropilenos | propileno  (Col.  3;
(Col. 2; lineas 63 a 65) lineas 311 a 32).

3 La elongacién minima|No menciona Una cinta adhesiva
es de 200% en la comprende un modulo
direccion longitudinal y de elasticidad en
100% en la direccién direccién longitudinal
transversal de 3000 a 4920

N/mm?

(Reivindicacion 15).

Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica cercano a la
invencion definida en la reivindicacién 3 porque divulganuna pelicula polimérica y
multiples capas y materiales.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacién 3 y el material de D1
consiste enque el estado de la técnica no presenta indicadores de elongacion de
las capas de la pelicula polimérica.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 3 y el material de D2
consiste en que el estado de la técnica presenta un material con 3 capas y no un
material con mezcla de componentes.

El hecho que logra el especificar la elongacion de la pelicula no evidencia un
efecto sorprendente, sobre la sustituciéon de las resinas de PVC por una resina
olenifica de polietileno, polipropilenos o copolimero etileno 1-buteno.

Por lo tanto, el Problema Tecnico Objetivo que pretende resolver esta invencion
se puede formular asi: “;como modificarla pelicula polimérica y multiples capas
de materiales conocidaen D1 paraconseguir la sustitucion de las resinas de PVC
por una resina olenifica de polietilenc, polipropilenos o copolimero etileno 1-
buteno?”.

Sin embargo, la especificacion de la elongaciéon de la pelicula polimérica,
ya esta divulgada en el documento D2 que se refiere a una cinta adhesiva
comprende un modulo de elasticidad en direccién longitudinal de 3000 a 4920
N/mm? (Reivindicacion 15).

En consecuenciala persona del oficic normalmente versada en la materia,
especificaria la elongacién de la pelicula polimérica de D2 en el material de D1
para ilegar asi al objeto de la reivindicacion 3 de la solicitud. Por lo cual se
considera obvia.

La reivindicacion 7 consiste en una pelicula poliolefinica elastica y adhesiva de
polipropileno, segun las reivindicaciones 4, 5 y 6, caracterizado porque en su
proceso la velocidad del tornillo alimentador de la extrusora esta en el rango de
900 a 1000 rpm.
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La reivindicacion 8 consiste en una pelicula poliolefinica elastica y adhesiva de
polipropileno, segun las reivindicaciones 4, 5 y 6, caracterizado porque en su
proceso la velocidad de los rodillos haladores estan en el rango de 400 a 600

rpm.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

R* Caracteristicas Técnicas i D1
Esenciales '.

Proceso para la obtencidén de unalUn proceso para hacer un

pelicula poliolefinica elastica vy | peliculapolimérica (Reivindicacion 1)

adhesiva de polipropileno .

Mezclar un copolimero|Hacer una composicion  patrén,

poliolefinico, un poliisobutileno, | mezclando poliisobutileno y el polimero

un elastémero o copolimero de  polipropileno
4 (Réivindicacion 1a)

Agregar un copolimero aleatorio [Hacer wuna mezcla entre la
composicién patron y el copolimero
propileno y etileno (Reivindicacién 1b)

Enviar a una tolva que contiene |Alimentar la mezcla a un extrusor

un tornilto agitador (Reivindicacién 1c).

La velocidad del tornillo [No'menciona

alimentador de la extrusora esta

en el rango de 900 a 1000 rpm,

7.8 14002600 rpm.
l

*Reivindicaciones

Los documentos D1 y D2 se consideran eljestado de la técnica cercano a la

invencion definida en las reivindicaciones 7

polimerica y multiples capas y materiales.

y 8 porque divulganuna pelicula

La diferencia entre la invencién, definida en las reivindicaciones 7 y 8 y el material
de D1 consiste enque el estado de la técnicafno presenta la velocidad del tornillo

alimentador de la extrusora.

El hecho que logra el especificar la velocidad del tornillo alimentador de la
extrusora no evidencia un efecto sorprendentg, sobre la sustitucion de las resinas
de PVC por una resina olenifica de polietileno, polipropilenos o copolimero etileno

1-buteno.

Por lo tanto, el Problema Técnico Objetivo que pretende resolver esta invencion
se puede formular asi: “;cémo modificarla pelicula polimérica y multiples capas
de materiales conocidaen D1 paraconseguir [a sustitucion de las resinas de PVC
por una resina olenifica de polietileno, polipropilenos o copolimero etileno 1-

buteno?”.

Sin embargo, la sustitucion de las resinas de PVC por una resina olenifica
de polietileno, polipropilenos o copolimero etileno 1-buteno ya se encuentra
divulgada en D1 y la especificacion de la velocidad del tornillo alimentador
de la extrusora, no comprende un efec¢to sorprendente sobre la solucion al

problema técnico objetivo.
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En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia,
especificaria la velocidad del tornilto alimentador de la extrusorade D1 para llegar
asi al objeto de las reivindicaciones 7 y 8 de la solicitud. Por lo cual se considera
obvia.

6. Conclusion

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi:

item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
\ 1,266,910 Novedad
D1 US 4'892,911 4 Nivel Inventivo
D2 US 4'716,068 3 Nivel Inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisiéon 486 de la Comisidon de la
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término
desesenta (60) dias contados a partir de la fecha de notificacién de la presente
comunicacion. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a
pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesion, se
denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término
faltante para sesenta dias (60) y presentarla por escrito

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)

El kzafﬁ?"ozrmrequerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

)
Elaborado por: Stephany Rojas Garcia #2t™
Revisado por: Rosa Patricia Téflez ¥
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