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REF. SOLICITUD DE MODIFICACION A LA RESPUESTA DEL OFICIO 18553.

SOLICITUD|PATENTE 09 112444.

Apreciados sefiores:
|

|
Me permito realizar una solicitud de modificacion a la respuesta del oficio 18553, radicado el 22

de enero de 2013, con el propésito de dar mayor claridad sobre el estado final del Objeto vy las
reivindicaciones de la invencién en referencia y anéxo a este escrito, copia autentica del analisis
realizado por el ICIPC {Instituto de Capacitacion e Investigacion del Pldstico. y del Caucho) a la
pelicula poliolefinica elastica y adhesiva de polipropileno, objeto de solicitud de la patente, donde
se observa por su resultado de Elongacién Longitudinal y el Grado de Tensidn aplicado (Pag. 4 del
informe ) ', que este producto presenta un resultado SORPRENDENTEMENTE MAYOR DE
ELONGACION ( 532,26 % ), con un Esfuerzo Maximo Aplicado ( 18.95 N/mm2 ), si se compara con
una pelicula poliolefinica elastica y adhesiva de pblietileno o pvc.(100 % de elongacion
Iongitudinal‘ con un Esfuerzo Maximo Aplicado de 25 MPa 6 25 N/mm2, N1,35), lo cual quiere
decir que con un 32.27 % de Esfuerzo Menor al aplicado para el film estirable de polietileno o
pvc se obtiene un 432 % mas de elongacién en el material objeto de Ia solicitud de patente.
Conservandp ademas, el producto solicitud de la patente, sus caracteristicas de adhesién y
altisima resistencia al punzonamiento (Pag.6 del informe, la cual especifica un 170 % de
deformacion, con aplicacién de apenas 12,92 N ), RESULTADO ALTAMENTE SORPRENDENTE para
este tipo de pelicula elastica y adhesiva de polipropileno y no reportado hasta el momento en
patentes de pelicula extensible y adhesiva de polietileno o pvc., o termopolimero de etileno.

En cuanto a ‘Io indicado por el oficio 18553 en el item de las reivindicaciones y en particular en la
nimero 4, me permito corregir lo escrito en la respuesta del 22 de enero de 2013 eliminando la
palabra "ale“torio" y/o “liquido”, alli solicitado. Ya que ~ copolimero de etileno y butil-acrilato ~,
describe acertadamente el estado de dicho compuesto, es decir un compuesto polimérico con
agente de pegajosidad.

' N1. Patente No. US 6,353,067 Bi, Kameyama et al (45) fecha de patente: marzo 5 de 2002 (54)

FILM ESTIRABLE DE POLIOLEFINA. 35 : " The stretch film of the present invention thus formed has
a thickness of 10-200 um, a stress al 100% elongation in the longitudinal direction of 12-30 MPa,
or preferabl\) 16-30 MPa, or more preferably 18-25 MPa, or particulary preferably 18-24 MPa.”
(Donde : 1 M'\‘Pa es igual a 1 N/mm?2).
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Por lo ya sefialado en la respuesta del 22 de enero de 2013 y en la presente Solicitud de
Modificacion a dicha respuesta, requiero a ustedes que el Objeto de la Invencién y las
correspondientes reivindicaciones, queden modificadas de la siguiente manera:

i

OBIJETO DE LA INVENCION.

Tl’ti‘ulo de la solicitud. “Mezcla, composicion y proceso de preparacion para
obtener una pelicula poliolefinica de polipropileno, con orientacién

| . . . 7 L. . .
molecular longitudinal, con alta capacidad elastica y adhesiva.
\

" REIVINDICACIONES.
|

1. Una mezcla poliolefinica de cuatro componentes que comprende un copolimero
poliolefinico, un polyisobutileno, un elastémero y un copolimero de etileno y butil-acrilato,
con la que se obtiene una pelicula poliolefinica de una capa monorientada estirable y
adhesiva de polipropileno y esta caracterizada por una mezcla inicial conformada por un
copolimero poliolefinico, un polyisobutileno y un elastémero, tal que la composicion total de

. esta mezcla inicial es 75.5 % en peso y no mas de 81.4 % en peso de copolimero poliolefinico
Yy, 9.3 % en peso y no mas de 12.25 % en peso de polyisobutileno y, 9.3 % en peso y no mas
de 12.25 % en peso de elastémero, realizando con estos componentes una mezcla mecanica
, @ una temperatura de 45 Grados Centigrados durante 5 minutos, para luego agregar a la
mezcla inicial, el copolimero de etileno y butil-acrilato, de tal manera que la composicion

‘ final, sea: 70% en peso y no mas de 80 % en peso de copolimero poliolefinico, y 8 % en peso

.y no mas de 13 % en peso de polyisobutileno, y 8 % y no mds de 13 % en peso de

elastomero, y 2 % y no mas de 4% en peso de copolimero de etileno y butil-acrilato,

+ mezclando mecdnicamente la composicion total durante 5 minutos a una temperatura de 20

' grados Centigrados.

|

2. Un proceso de extrusidn segtn la reivindicacion 1 y que comprende el uso de una maquina
'extrusora monocapa , por el sistema de extrusién de pelicula en burbuja con soplado interno
‘del molde, en el que se obtiene una pelicula polioleﬁnica de una capa monorientada
.estirable y adhesiva de polipropileno, con elongacién longitudinal de 200 a 530 % con una
\aplicacion de tensién de 12 a 18 MPa y una elongacién transversal de 100 % con una
aplicacion de tension de 6 MPa y que para calibres de 0.6 a 1 mil de pulg se caracteriza por la
'temperatura del tornillo extrusor de 175 — 185 Grados Centigrados, la temperatura en la
'zona de-mallas y molde de salida circular de la pelicula de 180 a 205 Grados Centigrados, la
velocidad del tornillo sinfin alimentador de la mezcla de 900 a 1000 rpm, la velocidad de los
rodillos de halado de la pelicula extruida de 400 a 600 rpm, la temperatura de enfriamiento
por aire concentrado en la corona circular a la salida del molde circular de 14 a 18 Grados
Centigrados, la temperatura de enfriamiento de la pelicula obtenida por contacto con agua
refrigerada con ayuda de un anillo guia de 8 a 12 Grados Centigrados, la aplicacion de un
tratamiento eléctrico corona a la peliculade 4a 6 amp/mm2.
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Anexo: INFORME DE ENSAYO TENSION EN LAMINAS DELGADAS DE PLASTICO. DETERMINACION
. DE LA RESISTENCIA AL PUNZONAMIENTO. Laboratorio del Instituto de Capacitacién e

" Investigacion del Plastico y del Caucho. ICIPC. Febrero 5 de 2013.

Total de Folios: 11

Atentamente,

(P Luoicfoot).

hro [EoN MUR0Z GUEVARA

.C. 19%892.044 DE BOGOTA.
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INFORME DE ENSAYO

| TENSION EN LAMINAS DELGADAS DE PLASTICO
' DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL PUNZONAMIENTO

1- LUGAR DE REALIZACION DEL ENSAYO:
|

‘Laboratorios del Instituto de Capacitacién e Investigacién del Plastico y del Caucho.
ICIPC.

\
2- DIRECCION DEL LABORATORIO:

Carrera 49 N°5 Sur. 190. Medellin, Colombia.
www.icipc.org 4

3- I‘VOMBRE DEL CLIENTE:

2L SAS
Ing. Alvaro Muiioz
\

4- DIRECCION DEL CLIENTE:

Cra 57 134 20 BL 4 302 Barrio prado Veraniego
Tel.696 19 28
Bogota

5- iDENTIFICACION DEL MATERIAL DE ENSAYO:
Muestra identificada como:
- Pelicula Stretch en Polipropileno para embalaje
Fecha de recepcion de la muestra: 14 de Enero de 2013
6- DESCRIPCION DEL SERVICIO ORDENADO POR EL CLIENTE:
é. 1- Determinar las propiedades de tension en laminas plasgfcas de |

6.2- Determinar el ndice de resistencia al punzaAarisH

=eXC

58

Cra. 49 No. 5 Sur 1‘90, Blogue 37 Medellin - Colombia Tel. +57 4 3176‘478 ;
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7- METODO DE ENSAYO:

7.1- Propiedades de Tension

Método de ensayo estindar para determinar las propiedades de tensién en laminas plasticas

delgadas de acuerdo a la norma ASTM D882-2002(*)

7.2- Indice de resistencia al punzonamiento

Determinaci6n del indice de resistencia al punzonamiento de geotextiles, ggomembranas y
productos relacionados, de acuerdo a la norma NTC 3299 - 2004 (*)

(*) Ensayo Acreditado por la Superintendencia de Industria y Comercio (SIC) de
acuerdo con la resolucién No 35716 del 7 de noviembre de 2002 - Resolucién 5965 del
26 de marzo de 2004 — Resolucion 5953 del 1 de febrero de 2010 conforme a los
cntenos establecidos en los documentos Decreto 2269 de 1993 y Resolucién 8728 de

2()01 (Norma NTC - ISO/IEC 17025:2005).

8- CONDICIONES DE ENSAYO:

8. i- Propiedades de Tension

Temperatura durante la prueba (°C): 23+2
Humedad relativa (%): 505
Velocidad de desplazamiento (mm/min): 500,00 = 5
Longitud de prueba (mm): 50,00 + 0,01
Celda de carga (N): 0-50
Clase de celda de carga (%): 0,5

Tipo de sensor:

Desplazamiento incremental

Numero de especimenes ensayados:

5, por sentido

Tiempo de acondicionamiento (h):

Precision del sensor (mm): + 0,01

Temperatura de acondicionamiento (°C): 23+2

Humedad relativa de acondicionamiento (%): 505
48

Sur 190, Blogue 37 Medellin - Colombia Tel.+57 4 311 6478’"‘?3‘):”-1—*5*’“ 4'311 6381 ‘icipc@icipc.or

o U G LR A B

g www.icipc.org .
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8.2- Indice de resistencia al punzonamiento.

Temperatura durante la prueba (°C): 21£2
Humedad relativa (%): 65+5
Velocidad de desplazamiento (mm/min): 300,00 + 10
Celda de carga (kN): ' 0-20
Clase de celda de carga (%): 1

Tipo de sensor: Desplazamiento Incremental
Precision del sensor (mm): + 0,01
Numero de especimenes ensayados: 10
Temperatura de acondicionamiento (°C): 22+2
Humedad relativa de acondicionamiento (%): 60+5
Tiempo de acondicionamiento (h): - 48

|
9- EQUIPOS DE ENSAYOS:

Maéquina Universal de Ensayos de la firma Zwick / Roell, Modelo BZ1-MM14550.ZW02, con
capacidad de 20 kN, Clase 1%.

Calibrador de la firma Mitutoyo con una precision de + 0,01 mm, incertidumbre + 6,8 um.
Micrémetro analogo para exteriores, Phase II con una precisién de + 2,54 um.,
incertidumbre + 2,3 um.

Comparador de caratula andlogo con caras paralelas, de la firma Mitutoyo con una
precision de = 1 um. Incertidumbre + 2 pum.

Cémara de atemperamiento de la firma Heraeus Vétsch, modeto HC 0020.

RN *.EBO TA |
% "“""'?:.é\?-ﬁ(»)m'.p

Cra. 49 No. 5 Sur 190, Bloque 37 Medellin - Colombia Tel.+57 43116478 Fax +57 43116381 icipc@icipc.org Wwwiziéipc.org
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10- RESULTADOS DEL ENSAYO:

10.1- Propiedades de Tension

Pelicula Stretch en Polipropileno
PRUEBA Longitudinal
Coeficiente
Resultado variacién (%)
Numero de probetas: . = o I S
Fuerza Méaxima (N): 13,96 123
Esfuerzo Méaximo (N/mm?2): 18,95 7,80
Deformacién Esf — Maximo (%): 532,26 5,66
Factor de Rotura (N/mm) 0,55 o )
Esfuerzo de Fractura (N/mm?2): 14,09 23,95
Deformacion en Fractura (%): 544,29 5,00
Espesor (mm): 0,029 2,44
Ancho (mm): 25.41 0,00
Seccion (mm?2): 0,74 2,44
Incertidumbre  estimada en  Esfuerzo +1.06
(N/mm?2): ’
e o e frmsme s - s
s .
B L o e e _'_.j;‘jjf;{‘_/'/f*‘f"'"“*-rL"' e
: e — |
£ R el A o i ;
g 10 e ot e e e S SR
3 : : !
g i ; :
§ J--mmm oo oo oo oo e R
0 -1 1 i -+ t 1 E t i
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Pelicula Stretch en Polipropileno
PRUEBA Transversal
Coeficiente
SR variacion (%)
Numero de probetas: 5
Fuerza Maxima (N): 7,16 4,96
Esfuerzo Maximo (N/mm2): 9,65 4,19
Deformacién Esf — Maximo (%): 19,73 11,28
Factor de Rotura (N/mm) 0,28 4,94
Esfuerzo de Fractura (N/mm?2): 2,77 24.14
Deformacion en Fractura (%): 114,56 5,68
Espesor (mm): 0,029 1,86
Ancho (mm): 25,41 0,00
Seccion (mm2): 0,74 1,53
Incertidumbre  estimada en  Esfuerzo +0.56
(N/mm?2): ;
b S T I ittt T ey Bttt o e e e e S S A e :
+ | : : | : :
R R M RRRPI B
8, 1/ .. F E— : I A - S
3 17 e s s s
z f --------- s S - — — o - freees
e e e NS NS N S
0 20 40 60 80 100 120
Deformacion in %
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10.2- Indice de resistencia al punzonamiento.

Pelicula Stretch en Polipropileno
PRUEBA
Coeficiente
Resaedg variacién (%)
Numero de probetas: 10
Fuerza de Punzonamiento (N): 12,92 8,44
Deformacion F-Punzonamiento (%): 170,00 12,47
Espesor (mm): 0,028 1,85
s SO — W T I :
"% S A, N S S ;
z 1 : ! : !
L S o L g L i
0 _- t + 1 ! 1 1 1= ! } 1 ot -! T i —t !
0 20 40 80 80
Deformacion in mm

11- FECHA DE REALIZACION DEL ENSAYO: 28 a 30 de Enero de 2013

12- FECHA DE EXPEDICION DEL INFORME: 31 de Enero de 2013

———
/ s

f- LIRC.0 DE BOM
Cra. 49 No. 5 Sur 190, Bloque 37 Medellin - Colombia Tel. +57 4 311‘&4?8f{pa§'r‘+5? 43116381 icipc@icipc.org www.icipc.org
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13- ENSAYO REALIZADO POR:

F ,g;i;,@ew ",_ A-b c:xo
C m\ﬁg E[W%q@)«:ﬁégékbm
Nahe’ AMEHG Taborda S .

. Aststente de Laboratorios.

14- RESPONSABLE:

—

TQ Dé égPAtil'IAQION
STIGACION
peL gLASTICO ¥ CEL CAUCHO

D jrect r Técnico

OBSERVACIONES:

1- Los resultados que aparecen en el presente informe se refieren tinicamente a la muestra
evaluada.

2- Este informe no debe reproducirse sin la aprobacion del Instituto de Capacitacion e
Investigacion del Plastico y del Caucho -ICIPC-,

3- Este informe de ensayo no implica la aprobacién del producto ni por la red de
laboratorios ni por la SIC.

4- Cualquier reclamacion que se presente en los resultados del presente informe debera ser
hecha en el lapso de 30 dias contados a partir de la fecha de facturacién. Las muestras
seran almacenadas en el ICIPC por un periodo de 1 afio; las muestras de tuberia se
almacenaran por un periodo de 2 meses.

5- Las inquietudes o dudas referentes a estos resultados se pueden hacer Unicamente a
través del responsable del presente informe (Jefe de Laboratorios).

6- E1 ICIPC no se hace responsable por el uso posterior, ni gor las interpretaciones que se

realicen del presente informe.

Cra. 49 No. 5 Sur 180, Bloque 37 Medellin - Colombia Tel. +57 4 3148478 8a% 57 4 311 6381 icipc@icipc.org www.icipc.org
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