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RESUMEN

Mezcla, composicion y proceso de preparacion para obtener una pelicula poliolefinica de
polipropileno con al menos una capa orientada, con alta capacidad eldstica y adhesiva,
producida en una maquina extrusora por el sistema de soplado. La pelicula poliolefinica
es caracterizada por la mezcla de un copolimero poliolefinico de polipropileno con al
menos 3 componentes poliméricos, uno de los cuales es un agente tactoso, con
determinados rangos de porcentajes, de manera que tal pelicula tiene un estiramiento
minimo de 200% en direccién longitudinal con 12 a 30 MPa y un estiramiento minimo de
100% en direccidon transversal con 5 a 11 MPa, permitiendo una alta capacidad
autoadherente. Su densidad esta por debajo de 0.9 g/cm3, con punto de fusién minimo de
180 °C. Dicha pelicula puede ser usada como sobre envoltura transparente, para
seguridad y proteccién de estibas con diversos productos, tales como maletas, muebles,
estructuras y alimentos.



DESCRIPCION

La presente invencion describe la mezcla composicion y proceso de preparacion para
obtener una pelicula poliolefinica de polipropileno con alta capacidad elastica y adhesiva,
producida en una maquina extrusora por el sistema de soplado, con al menos una capa
orientada, la cual es util para las industrias de empacado de alimentos en fresco o
procesados, asi como para realizar cualquier tipo de embalajes. En la actualidad la
pelicula polimérica usada para envolver alimentos tales como: frutas, vegetales, carnes,
pescado, etc., estd principalmente compuesta de polivinilcloruro (PVC), el cual presenta
varios problemas medioambientales, sanitarios y mas importantes aun contra la salud
publica, debido a la presencia de elementos halogenados (cloro). Los problemas antes
descritos pueden ser aminorados o totalmente resueltos mediante la sustitucion de las
resinas de PVC por una resina olefinica de polietileno, polipropileno o copolimero etileno
1-buteno, los cuales no presentan ningun riesgo a la salud publica al estar en contacto
directo con alimentos. Sin embargo, cambiar PVC por poliolefinas en estas aplicaciones no
es tarea facil, ya que las peliculas poliolefinicas carecen de propiedades de adherencia y
tienden a ser duras, por lo que se rompen durante el proceso de estiramiento propio de
un modelo de empacado con peliculas poliméricas. De acuerdo a lo anterior han sido
propuestas peliculas poliméricas con propiedades adherentes y elasticas sin PVC, basadas
en copolimero etileno-acido metilacrilico o copolimero etileno-acido metilacrilico-
metilacrilato ester (Patente 6353067), lo cual soluciono el problema de adherencia y
fragilidad, pero haciendo esta, una pelicula mas costosa que las producidas con PVC
debido a la naturaleza compleja de los copolimeros de acido metilacrilico usados. Para
bajar costos se han usado resinas poliolefinicas con buenos resultados pero con la
necesidad absoluta de altos estandares de procesos y equipos para poder obtener
peliculas multicapa, con orientacion precisa, lo cual genera mayores costos de inversion
en equipos y capacitacion, haciendo las peliculas obtenidas por este método de alto
precio {patente EP0875372).

La pelicula de la presente invencidn, esta caracterizada por una alta transparencia, y
elongacion minima de un 200% en la direccién longitudinal de la maquina con 12 a 30
MPa y una elongaciéon minima del 100% en la direccion transversal de la maquina con 5 a
11 MPa. Una mas completa descripcion de la presente invencion muestra una pelicula
poliolefinica eldstica adherente que comprende y esta caracterizada por; 70 a 80 partes
por peso de un copolimero poliolefinico de bajo peso molecular, 8 a 13% por peso de un
polyisobutileno, 8 a 11% por peso de un elastémero de bajo peso molecular y 2 a 4% por
peso de un copolimero aleatorio de etileno y butil-acrilato. La pelicula poliolefinica
elastica adherente de la presente invencién, comprende y esta caracterizada por una
pelicula producida por el sistema extrusion — soplado, con al menos una capa orientada,
con una temperatura promedio de 175 a 205 2C para su formacidn y posterior contacto de
la pelicula con aire enfriado a 14 2 C y agua enfriada a una temperatura entre 8 a 129C,
pasando luego por un sistema de tratamiento eléctrico, para su posterior embobinado en
rotlos madre, los cuales y luego de un reposo de varios dias se refilan .



La pelicula poliolefinica inventada aqui puede ser usada para cubrir, envolver o encerrar
gran variedad de articulos, incluidos los alimentos frescos, perecederos, articulos
metélicos, plasticos, de madera y de formas irregulares. Para usar la pelicula aqui
inventada solo es necesario colocar el objeto a envolver, sobre suficiente pelicula
polimérica y estirar la pelicula si lo desea, hasta que dos superficies de la pelicula entren
en contacto haciendo luego presién manual entre estas, con lo cual queda sellado dicho
objeto. También se puede emplear maquinaria especializada para envolver con este
material, en elementos tales como estibas, maletas, tubos, cuadros, estructuras, muebles
y cualquier tipo de objeto que necesite proteccién por riesgo de fractura, rasgado, rayado
o ruptura.

El termino “poliolefina” aqui usado, se refiere a un polimero hidrocarbonado con una
estructura bdsica caracterizada por una cadena de ~CH2CH2- por ejemplo polietileno o
polipropileno y copolimeros de estas olefinas. La poliolefinas usadas en la presente
invencion estan libre de halégenos (ej. Cloro).

EJEMPLO:
METODO GENERAL DE OPERACION.

El ensayo se ha realizado en una extrusora de polipropileno, por el sistema de soplado, la
cual posee un tornillo de 60 mm de diametro con cabezal giratorio para homogenizacién
de temperaturas y calibre.

La temperatura de extrusién se mantiene en un rango de 175 a 205 2C, dependiendo del
porcentaje empleado en los componentes usados.

La operacién se realiza mezclando el copolimero poliolefinico (70 a 80 partes por peso)
con el polyisobutileno (8 a 13 partes por peso) y el elastémero (8 a 13 partes por peso) en
una maquina mezcladora durante 5 minutos y posteriormente se adiciona el componente
de etileno y butil-acrilato (2 a 4 partes por peso). Mezclando estos componentes durante
5 minutos, de tal manera que se obtenga un mezclado completamente uniforme. Dicha
mezcla se adiciona a la tolva alimentadora, la cual posee un agitador, para entrega
homogénea del material al tornillo extrusor.

Se realiza la extrusion del material con una velocidad de tornillo de 900 a 1000 rpm. Y una
velocidad del rodillo halador de 400 a 600 rpm, dependiendo del ancho del material a
extruir y del calibre a obtener (de 1.0 a 0.4 mil de pulg.)

El material una vez sale del molde es enfriado inicialmente por una corriente de aire a 14
oC y posteriormente se completa su enfriamiento por contacto con agua a 82 C, para
obtener su alto nivel de trasparencia.

La presion de los rodillos de halado se mantienen en un rango de 70 a 90 psi.

Se requiere la aplicacién de un tratamiento superficial eléctrico de al menos 35 dinas.
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REIVINDICACIONES

1. PREAMBULO.

1.1. OBIJETO

El objeto de la presente invencion es poder producir mediante una mezcla de al menos

cuatro componentes, una pelicula poliolefinica de polipropileno, con al menos una capa

' orientada, con alta capacidad elastica y adhesiva, producida en una maquina extrusora
2 por el sistema de soplado.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS Y PROCEDIMIENTO.

2.1- Mezcla de al menos cuatro componentes para la obtencion de una pelicula elastica
y adhesiva de polipropileno, caracterizada por:

A)- UN COPOLIMERO POLIOLEFINICO

Un primer componente que comprende un copolimero poliolefinico de bajo peso
A molecular, con una densidad de al menos 0.9 g/cm3 y un punto de fusién de 170 oC.
S B)- UN POLYISOBUTILENO

Un segundo componente que comprende un polyisobutileno de alto peso molecular
. con una densidad de al menos 0.9 g/cm3 y un punto de fusion de 180 2C.

C)- UN ELASTOMERO

Un tercer aditivo que comprende un elastomero de bajo peso molecular con una
densidad de al menos 0.8 g/cm3 y un punto de fusion de 170 oC.

D)- UN COPOLIMERO ALEATORIO

Un cuarto aditivo aleatorio de etileno y butil-acrilato, con una densidad de al menos
0.9g/cm3 y un punto de fusion de 1802 C.

2.2- La mezcla del punto 2.1 en la cual la composicién esta caracterizada por:
De 70 a 80 partes en peso del componente A.
De 8 a 13 partes en peso del componente B.
De 8 a 13 partes en peso del componente C.
De 2 a 4 partes en peso del componente D.

2.3- La mezcla y composicién de los puntos 2.1 y 2.2 en la cual para la pelicula elastica y
adhesiva de polipropileno, la elongacién minima esta caracterizada por:

En la direccién longitudinal 200% con 12 a 30 MPa.

En la direccion transversal 100% con 5 a 11 MPa.
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2.4- La mezcla y composicion de los puntos 2.1 y 2.2 en la cual su densidad se encuentra
caracterizada por debajo de 0.9 g/cm3 y punto de fusién de al menos 170 2C.

2.5- Un proceso para preparar la composicion del punto 2.2, que esta caracterizada por:
Mezcla en estado solido de los componentes A, By C del punto 2.1 a una temperatura
de 30 2C durante un tiempo minimo de 5 minutos y al resultado de esta, se agrega en
estado liquido el componente D, del punto 2.1 por un tiempo minimo de mezcla de 3
minutos a una temperatura de 18 a 20 2C; la mezcla resultante se envia a una tolva que
contiene un tornillo agitador, para la entrega homogénea de la mezcla al tornillo
extrusor, el cual esta divido en tres zonas con temperaturas minimas de 175 a 185 €C,
las siguientes zonas de recorrido y de molde trabajan con temperaturas minimas de
180 a 205 2C y su velocidad esta en el rango de 900 a 1000 rpm, e! enfriamiento de la
pelicula con aire se realiza a 14 °C y con agua a 8 2C, la velocidad de los rodiilos
haladores estan en el rango de 400 a 600 rpm y el tratamiento eléctrico se realiza con
un minimo de 4 amp/mm2.
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Doctor(a)
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REFERENCIA Radicacidén No. 9 112444

Tramite 2
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1,
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Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

1. Debe presentar un capitulo reivindicatorio precisando la materia para la cual se
solicita proteccidn. Las reivindicaciones deben ser claras y concisas y estar
enteramente sustentadas con la descripcidén. Por su estructura, se compone de: a)
un preambulo, el cual sirve para situar el objeto de la invencién dentro de un
contexto técnico; y b) una parte caracteristica, que define lo que se considera
novedoso y se desea proteger. Estas dos partes estadn separadas por la expresidn
"caracterizada por" u otra equivalente. Deben definirse claramente las
caracteristicas que lo distinguen de los restantes conocidos, sin describir
ventajas de funcionamiento o uso, sbélo se debe caracterizar técnicamente.

2. Anexo al presente requerimiento se dan algunas recomendaciones, de caracter
informativo, basados en el articulo 28 y 30 de la Decisidén 486, sobre la
informacién que debe incluir las reivindicaciones.

‘En  cumplimiento del articulo 39 de la Decigién 486, se le requiere para que dentro
del término de dos (2) meses siguientes ala fecha de notificacidén del presente
oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerara abandonada y
perderda su prelacién.

icio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

Notifiquese el presente o
e), del capitulo gquinto 4

W

ALIX CARMENZA SPEDES DE VERGEL
Jefe de la dfvisidén de Nuevas Creaciones

El ante requerimiento fue notificado por fijacién en lista de

adpall 2 2 UCL 20“9




REIIVINDICACION INDEPENDIENTE:
caracteristicas esenciales la invencion
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cuerpo prmcupol o palanca (1), en cuya parte intermedia se
sitba una rosca helicoidal o tirabuzdén (3) abatible mediante
un eje de sujecidn (2), y en el extremo de este cuerpo
principal existe otro eje (7) por el que bascula un brazo
acaonclado (8) acabado en forma de convexa (17) para Parte caracterizadora:
servir de punto de apoyo al cuello de la botella y que posee Indica las

, caracteristicas nuevas
en los laterales y enfrentados entre si unas ranuras (12) por que aporta la invencién

las que se deslizan las prolongaciones establecidas a tal
efecto del citado eje (7).

2. Sacacorchos, segun la reivindicacién 1, caracterizado porque las ranuras (12)
existentes en el brazo acanalado (8), estdn dlsenodos para gue las prolongaciones del
eje (7) queden trabadas en dos o mds encajes. '

3. Sacacorchos, segun las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque posee un resorte
(9) en su parte interna sujetado en la parte extrema (11) del brazo principal o palanca
(1), y su otro extremo aproximadamente en la parte media (10) del brazo acanalado (8),
el resorte, se apoya en su parte intermedia en el eje (7) en el que basculan los dos
brazos, y segun sea la posicion de abierto o cerrado del mecanismo, produce una leve
presidn para que se enclave en ambas posiciones.

4. Sacacorchos, segun la reivindicacién 3, caracterizado porque el resorte (?) en posicion
de abierto provoca la unién de los brazos entre si.

5. Sacacorchos, segun la reivindicacién 3, corocteriiodo borque el resorte (9) en posicion
de trabajo hace que el brazo acanalado (8) tienda a presionar hacia la rosca helicoidal
o tirabuzdn (3).

6. Sacacorchos, segun la reivindicacién 5, caracterizado porque por lo menos uno de
los laterales del brazo acanalado (8) puede terminar con el canto acabado dfilado (13)
para el desprecintado de las cdpsulas o precintos.

7. Sacacorchos, segun reivindicaciones anteriores, caracterizado porque las ranuras guia
(12) pueden disponer de uno o mds puntos de opoyo del eje (7).

8. Sacacorchos, segun la reivindicacion 7. corocterizodo porque el brazo acanalado (8)
puede disponer sendas prolongaciones en forma de gancho (18) para extraer tapones
corona. ‘

Los recuadros del ejemplo son solo de caracter informativo y no se deben incluir en la redaccién de la solicitud. Debe tener en
cuenta los aspectos formales y de redaccion que debe cumplir para la presentacién de la solicitud.
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Los recuadros del ejemplo son solo de cardcter informativo y no se deben incluir en la redaccion de la solicitud. Debe tener en
cuenta los aspectos formales y de redaccién que debe cumplir para la presentacion de la solicitud.



