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FILTRO PURIFICADOR DE GASES CONTAMINANTES EN VEHICULOS
AUTOMOTORES

DESCRIPCION

El sector tecnoldgico al que va dirigido este filtro es el sector automotriz, para
vehiculos cuyo motor sea de combustién interna donde el combustible

utilizado sea gasolina, diesel y/o gas natural.

Este filtro es un complemento para el sistema de escape utilizado por los
vehiculos automotores. La técnica utilizada actualmente para lograr una
reduccién en la emision de gases contaminantes es la implementacién de un
catalizador de oxidacién donde por medio de reacciones quimicas se
reducen los gases téxicos provenientes del motor que posteriormente son

arrojados al ambiente.

'Los gases generados de la combustién en un motor de combustién interna
(depéndiendo del combustible usado) son:

¢ ' Hidrocarburos

e Dioxido de carbono

e Nitrogeno

« Monéxido de carbono ,

e Oxido nitrico

e Dibdxido de azufre

e Particulas de hollin diesel

\'

Estos gases que son expulsados al ambiente, contienen elementos quimicos
altamente contaminantes para los seres vivos y aumentan el efecto

invernadero en el planeta.

Con este filtro se busca que estos gases contaminantes se reduzcan a
niveles inferiores de tal manera que el mejore la calidad del aire y reduzca la
contaminacion.

La ventaja de este filtro radica en que es perfectamente adaptable a
cualquier tipo de vehiculo automotor independiente del tipo de combustible

que utilice, adicionalmente la instalacion de este no requiere una



modificaciéon notoria para el vehiculo ya que su apariencia es muy similar al

silenciador ubicado en la tuberia de escape.
DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

A continuacién se realiza una descripciéon de las figuras utilizadas para

explicar el proceso de fabricacion de la invencion:

Figura Ng. 1: Vista del filtro con todos sus componentes

Figura No. 2: Carcasa del filtro

Figura Nb. 3: Rejilla de reduccién de fuerza de gases

Figura No. 4: Posicién de rejilla de reduccion de gases en la carcasa del
filtro “

Figura No. 5: Blogue de lanitla de vidrio

Figura No. 6: Malla aisladora

Figura No. 7: Posicion de bloque de lanilla de vidrio y malla aisladora en la
carcasa del filtro

Figura No. 8: Posicion de todos los bloques de lanilla de vidrio y malla
aisladofa en la carcasa del filtro |

Figura No. 9: Rejilla protectora de salida

Figura‘No. 10: Posicion de la rejilla protectora de salida en la carcasa del
filtro

Figura No. 11: Tapas anterior y posterior del filtro

Figura No. 12: Posicion de las tapas anterior y posterior en la carcasa del
filtro

Figura No. 13: Vista del filtro sellado

Figura No. 14: Tubos de ingreso y salida de gases

Figura No. 15: Posicion de los tubos de ingreso y salida de gases en la
carcasa del filtro

Figura No. 16: Posicion del filtro en la tuberia de escape del vehiculo
automotor

DESCRIPCION DE LA INVENCION

Filtro purificador de gases contaminantes en vehiculos automotores,
constituido por una carcasa (4) dentro de la cual se encuentra instalada una
rejillé de reduccion de fuerza de gases (3), seguida de un bloque de lanilla de

vidrio (9) acompariada por una malla aisladora (8), posteriormente se ubican



otros dos bloques de lanilla de vidrio con su respectiva malla aisladora, a
continuacion se instala una rejilla protectora de salida (5), a cada costado de
la carcasa} se instala una tapa (anterior y posterior) del filtro (2,6), finalmente
se instalaﬁ dos tubos (ingreso y salida) de gases (1,7) en las tapas (anterior y
posterior) del filtro (2,6).

|

PROCESO DE FABRICACION

Para llevar a cabo la construccion del filtro se deben realizar los siguientes
pasos:

1. Primero se fabrica la carcasa del filtro usando lamina de acero cold
rolled calibre 18, se corta una pieza de una longitud de 40 cm de largo
por 35 cm de ancho (Figura No. 2). La carcasa del filtro se suelda
parcialmente para continuar trabajando en su interior que es donde se
colocan los demas componentes.

2. Se corta una lamina de acero cold roiled calibre 18 del mismo tamafio
del diametro de la carcasa del filtro, luego se le realizan perforaciones
con un tamario de 3 1/16. En el centro de la lamina no se perfora de
tal forma que el impacto de los gases choque directamente con la
lamina en un lugar donde no este perforada (Figura No. 3). Luego esta
lamina se suelda al interior de la carcasa del filtro (Figura 4).

3. Se cortan varios trozos de lanilla de vidrio de igual tamafio al diametro
de la carcasa del filtro. Se unen estas laminas hasta formar un bloque
con un espesor de 5 cm (Figura No. 5).

4. Se corta la rejilla de angeo galvanizado de igual tamafio al diametro de
la carcasa del filtro (Figura No. 6). Esta rejilla actia como aislante
entre bloque y bloque de lanilla de vidrio.

5. Se montan en la carcasa del filtro tanto el blogue de lanilla de vidrio
como la rejilla de angeo galvanizado (Figura No. 7).

6. Se realizan nuevamente los pasos 3, 4 y 5 hasta completar el espacio
dentro de la carcasa del filtro dejando un espacio de aproximadamente
1/2 cm entre bloque y bloque (Figura No. 8).

7. Se corta una lamina de acero cold rolled calibre 18 del mismo tamafio
del diametro de la carcasa del filtro, luego se le realizan perforaciones
con un tamaro de 3 1/16. (Figura No. 9). Luego esta lamina se suelda

al interior de la carcasa del filtro después de la Ultima rejilla aisladora
instalada (Figura No. 10).



8. Se cortan dos laminas de acero cold rolled calibre 18 del mismo
tamarfio del diametro de la carcasa del filtro, luego se le realiza a cada
lamina una perforacién del mismo tamarfio del tubo de escape del
vehiculo automotor donde se va a instalar el filtro (Figura No. 11).

9. Luego se sueldan estan [aminas en la circunferencia de la carcasa del
filtro (Figura No. 12), posteriormente se cierra la carcasa del filtro y se
une con soldadura (Figura No. 13).

10.Se cortan dos tramos de tubo de escape del mismo diametro del tubo
de escape del vehiculo automotor donde se va a instalar este filtro
(Figura No. 14). Luego se sueldan a cada una de las tapas de la
carcasa del filtro, uno de estos permitira la entrada de gases y otro la
salida al ambiente (Figura No. 15).

11.Finalmente se suelda el filtro al tubo de escape del vehiculo automotor
(Figura No. 16).



FILTRO PURIFICADOR DE GASES CONTAMINANTES EN VEHICULOS

AUTOMOTORES Y PROCESO DE FABRICACION

REIVINDICACIONES

1. Filtro purificador de gases contaminantes en vehiculos automotores
|

cuyo motor funcione a gasolina, diesel y/o gas natural; caracterizado

por una carcasa de forma cilindrica ®, en su interior contiene una

rejilla de reduccién de fuerza de gases ®, seguida por una serie de

tres bloques se lanilla de vidrio ©, cada bloque esta acompanado por

una malla aisladora ®, a continuacion se encuentra una rejilla

| .
protectora de salida ®, en cada uno de los costados de la carcasa se

ubica una tapa #® seguida de un tubo para ingreso de gases " y uno

de salida de gases ")

2. Proceso de produccion:
|

Se fabrica la carcasa del filtro usando lamina de acero cold
rolled calibre 18, para esto este debe cortar una pieza de una
longitud de 40 cm de largo por 35 cm de ancho “. La carcasa
del filtro se suelda parcialmente para continuar trabajando en su
1interior que es donde se colocan los demas componentes.

Se corta una lamina de acero cold rolled calibre 18 del mismo
tamafio del didmetro de la carcasa del filtro, luego se le
realizan perforaciones con un tamario de 3 1/16. En el centro de
la lamina no se perfora de tal forma que el impacto de los gases
‘rchoque direétamente con la lamina en un lugar donde no este
perforada . Luego esta lamina se suelda al interior de la
carcasa del filtro.

Se cortan varios trozos de lanifla de vidrio de igual tamafio al
i,diémetro de la carcasa del filtro. Se unen estas laminas hasta
formar un blogue con un espesor de 5 cm ©.

Se corta la rejilla de angeo galvanizado de igual tamafio al
'diametro de la carcasa del filtro ©®. Esta rejilla actia como
aislante entre bloque y bloque de lanilla de vidrio.

‘Se montan en la carcasa del filtro tanto el bloque de lanilla de

‘vidrio como la rejilla de angeo galvanizado @.



~Se instalan otros dos blogques de lanilla de vidrio ©
acompafiado de una malla aisladora ®, hasta completar el
- espacio dentro de la carcasa del filtro dejando un espacio de
' aproximadamente 1/2 cm entre bloque y bloque.

' Se corta una lamina de acero cold rolled calibre 18 del mismo
tamafio del diametro de la carcasa del filtro, luego se le
l. realizan perforaciones con un tamario de 3 1/16. ©®. Luego esta
lamina se suelda al interior de la carcasa del filtro después de
la dltima rejilla aisladora instalada.

'Se cortan dos laminas de acero cold rolled calibre 18 del mismo
‘tamario del diametro de la carcasa del filtro, luego se le realiza
‘a cada lamina una perforacion del mismo tamaio del tubo de
‘escape del vehiculo automotor donde se va a instalar el filtro
(.7

Posteriormente se sueldan estan laminas en la circunferencia
de la carcasa del filtro *®, a continuacion se cierra la carcasa
del filtro y se une con soldadura.

Se cortan dos tramos de tubo de escape del mismo diametro
del tubo de escape del vehiculo automotor donde se va a
instalar este filtro "”), estos se sueldan a cada una de las tapas
28) 4e Ia carcasa del filtro.

R



FILTRO PURIFICADOR DE GASES CONTAMINANTES EN VEHICULOS
AUTOMOTORES

RESUMEN

El modelo esta compuesto por un filtro (dependiendo del espacio para ubicar
el dispositivo y la ca'ntidad de gases a tratar) cuyos componentes internos
permiten la reduccién de los gases contaminantes en vehiculos automotores,
caracterizado por contener en su interior un conjunto de celdas las cuales
actuan como retenedores 6 filtro de particulas provenientes de la explosion
en un vehiculo de combustién interna (gasolina, diesel, gas natural), las
cuales para su expulsién recorren un tubo de escape (conocido como exosto)
proveniente de las vélvulas de escape del motor. Este filtro se instala por
medio de soldadura al finalizar el recorrido de la tuberia permitiendo asi la

reduccioén en los gases toxicos que son expulsados al ambiente.
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FILTRO PURIFICADOR DE GASES CONTAMINANTES EN VEHICULOS
AUTOMOTORES

FIGURAS

Figura 1

Tubo de ingreso de gases

Tapa anterior del filtro

Rejilla de reduccion de fuerza de gases
Carcasa del filtro

Rejilla protectora de salida

Tapa posterior del filtro

Tubo de salida de gases

Malla aisladora

It R S DR T

Bloques de lanilla de vidrio



Figura No. 2

Figura No. 3

Figura No. 4



Figura No. 5

Figura No. 7



Figura No. 8

Figura No. 9

Figura No. 10



Figura No. 11

Figura No. 12



Figura No. 13

Figura No. 14

Figura No. 15
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10. Mdltiple de escape (Motor)
11. Tubo de escape
12. Silenciador

Figura No. 16
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