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2. [ Reivindicaciones N° Reivindicaciones: 18 11. [0 Copia del contrato de acceso de recursos genéticos
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RESINA DE POLIPROPILENO ADECUADA PARA APLICACIONES NO TEJIDAS

SUAVES

REFERENCIA CRUZADA A SOLICITUDES RELACIONADAS

[

Esta solicitud reivindica el beneficio de 1la Solicit@d de
t

Patente Estadounidense No. 12/859,499, presentada en Agosto 19,

1
i
1

2010, y se incorpora completamente aqui mediante referencia.

Campo de la Invencién | !

La presente invencidén se relaciona con una nueva composicién
de copolimero de impacto de polipropilenc idealmente adecuada
para uso en producir telas no tejidas spunbond que tienen
suavidad mejorada y buena resistencia a la traccién. La
composicién incluye la mayor parte de una fase de matriz que
comprende un homopolimero de polipropileno o copolimero de
polipropileno aleatorio que comprende de 0.1 a 7 mol por ciento
de unidades derivadas de etileno u olefinas alfa C4-Cyo, :y la
menor parte de una fase dispersa que comprende un copolime%o de
propileno/alfa-olefina con contenido de alfa-olefina que varﬁa de
6-40 mol por ciento. El copolimero de impacto se caracteriza por
tener la relacién de la matriz MFR a la fase dispersa MFR que es

1.2 o menos.

Antecedentes y Resumen de la Invencidn

El mercado global de telas no tejidas para materiales no

tejidos spunbond (SBNW) de polipropileno (PP) es extremadamente
000002
I
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grande, con mas de 1700 kT del volumen global total, dividido
entre segmentos del mercado tales como higiene, muebles;para el
hogar, médico, industrial, etc. Una de las mejoras de p@opiedad
mas prominentes deseadas para materiales absorbentes de higiene y
telas no tejidas médicas producidas de PP, es la suévidad o
hdpticas, ademds de mejoras en el ruido Yy cubrimiebto. El
polipropileno es el polimero de eleccidn en el proceso épunbond
debido a sus altas propiedades de resistencia a la abrasidén y

|
traccidn, la facilidad de procesamiento, Y el . precio
histéricamente bajo y alta disponibilidad del polime%o. Sin

embargo, las hapticas de la tela PP no son ideales en términos de

la suavidad percibida. {
}

|

Actualmente, existe una serie de soluciones potencialgs para
s . vz v !
suministrar suavidad o sensacidén similar a tela para telas no
!
tejidas spunbond. Estas incluyen utilizar procesos spunbond de

|
dos componentes, wutilizando wuna mezcla de plastémeros de

i
propileno/etileno con PP, copolimeros hilados aleatoriamenge (que
son copolimeros aleatorios de polipropileno con 2-4% en ﬁeso de

!
unidades derivadas de etileno), y/o la adicién de aditivos de

deslizamiento que pueden cambiar el coeficiente de fricciéé (COF)
de la superficie PP. Adicionalmente, hay modificaciones de
fabricacién que se pueden implementar con el fin de cambiar la
superficie de la tela haciendo de esta manera que se sienta mas
suave. Aunque estos métodos se han probado exitosamentel a un
grado, han agregado costos o ineficiencias al proceso. De aﬁuerdo
con lo anterior todavia se desean nuevos material%s de

polipropileno que son capaces de ser hilados dentro de la' fibra

| . ')
en el proceso spunbond y producir telas suaves. . Otﬂjue‘J

!
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Se ha descubierto una clase particular de copolimeros de
impacto, que histdéricamente se considera no se pueden h&lar, lo
que permite por lo menos se cumplan algunas de estas pr%piedades
deseadas. De acuerdo con lo anterior, en un aspecté de 1la
presente invencién, se proporciona un copolimero de impacto de
polipropileno en el reactor gue puede ser hilado dentgo de la
fibra utilizando el proceso spunbond convencional,; y que
resultaria en fibra de polipropileno y tela formada qué tienen
suavidad mejorada. En una realizacién 1la invencién ;es una
composiciédn de copolimero de impacto de polipropil%no que
comprende de 60 a 90 por ciento en peso de la composﬁcién de
copolimero de impacto de una fase de matriz gque comp#ende un
homopolimero de polipropileno o copolimero de polipropileno
aleatorio que comprende de 0.1 a 7 mol por ciento de @nidades
derivadas de etileno u olefinas alfa C4-Ciq; y de 10-40 poﬁ ciento
en peso de la composicién de copolimero de impacto de dna fase
parcialmente miscible preferiblemente dispersa dque comprénde un
copolimero de propileno/alfa-olefina con contenide de alfa-
olefina que varia de 6-40 mol por ciento en donde la fase
dispersa tiene un contenido de comondémero que es mayor{que el

z
contenido de comondémero en la fase de matriz. La diferenc@a debe
ser suficiente, de tal manera que por lo menos estan presentes
dos fases distintas, aunque se desea miscibilidad parcial.{Aunque
la cantidad especifica en la que el comondémero debe ser di%erente
con el fin de asegurar distintas fases diferird dependiendo del
peso molecular de los polimeros, en general se prefiere 'que el
contenido de comondmero en la fase dispersa sea por lo ménos 10

!

mol por ciento mayor (absoluto), mas preferiblemente por l¢ ﬁ?ﬂ?ﬁf‘é
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12 mol por ciento mayor. El copolimero de impacto de esta
realizacién se caracteriza adicionalmente por tener la relacién
de la matriz MFR a la fase dispersa MFR (también denominad? como

un valor beta/alfa) que es 1.2 o menos.

Un segundo aspecto de la presente invencidén es una lfibra
hecha del copolimero de impacto del primer aspecto de la
invencién. Dichas fibras se pueden fundir hiladas en equ%po de
hilado tradicional de 0.2 a 10 deniers, alternativamente 0.5 a

i
2.0 y tendrd una ventana de unidén amplia.

Otro aspecto de la presente invencidén es una tela no ﬁejida

spunbond producida de fibras del segundo aspecto de la invencidn.
!

Las telas no tejidas spunbond de esta realizacidén de la invencion
se caracterizan por tener una temperatura de unidn menor c&mo se
determina por la temperatura del aceite de calandria es por lo
menos 5° C, preferiblemente por lo menos 10°C mads bajo ée lo
posible con una tela no tejida comparable hecha de fibrasfhPP;
suavidad mejorada como se determina por handle-O-meter ; los
resultados de panel de prueba sensibilidad mejorada comparado con
telas no tejidas hechas con fibras hPP con respecto a los
atributos tales como suavidad, similitud a tela, rigid?z, y

ruido.

Descripcidédn de los Dibujos

|

La Figura 1 es una imagen de Microscopia de Electron%s de

Transmisién de un sistema de copolimero de impacto de propileno

inmiscible. 600005



La Figura 2 es una imagen de Microscopia de Electrones de
Transmisién de un sistema de copolimero de impacto de propileno
t

1
parcialmente miscible.

La Figura 3 es una grafica de barras dque describe los
resultados de handle-O-meter de los varios ejemplos y ejenmplos
i

1

comparativos de la presente invencidn. !

La Figura 4 es una grafica que muestra la resistencia a la
traccién en la direccién de maquina vs. temperatura de unién de
los varios ejemplos y ejemplos comparativos de la presente

invencién.

La Figura 5 es una grafica que muestra la resistencia P la

traccién en la direccidn cruzada vs. temperatura de unidén de los

varios ejemplos y ejemplos comparativos de la presente invencidn.

: e . |
La Figura 6 es una grafica que muestra la elongacidén en la
direccién de magquina vs. temperatura de unién de los varios

ejemplos y ejemplos comparativos de la presente invencién.
La Figura 7 es una grafica que muestra la elongacién en la
direccién cruzada vs. temperatura de unidén de los varios ejemplos

y ejemplos comparativos de la presente invencidn.

Descripcidén Detallada de la invencidn

000006



Se utilizan las siguientes definiciones y métodos analiticos

en la presente invencién:

El término "polimero", como se utiliza aqui, se refieré a un
compuesto polimérico preparado por mondmeros polimerizablés, ya
sea del mismo tipo o de un tipo diferente. El término po?imero
genérico sin embargo abarca el término "homopolimero", usuaimente
empleado para referirse a polimeros preparados de solo un tipo de

1

mondémero, asi como también "copolimero" que se refiére a

polimeros preparados de dos o mas mondémeros diferentes. f

|
"Polipropileno” significard polimeros que comprenden mas de

50% en peso de unidades que se han derivado del moném%ro de

propileno. Esto incluye homopolimeros o copolimeros de

polipropileno (que significa unidades derivadas de dos ‘o mas

|
comondémeros) . '

La densidad se determina de acuerdo con ASTM D792.

"indice de flujo de fusién" también denominado como "@FR" se
determina de acuerdo con ASTM D1238 (230°C, 2.16 kg). ,

El término distribucién del peso molecular o "MWD" se¢ define
como la relacién de peso molecular promedio ponderado al numero
de peso molecular promedio (My/Mp). My y M, se determﬁnan de
acuerdo con los métodos conocidos en la técnica utilizando

t

cromatografia de permeacidén de gel convencional (GPC).

000007
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"En" se refiere al porcentaje de moles del comondémero
(normalmente etileno) en la fase de matriz.

|
"Etot" se refiere al porcentaje en peso total del coméndmero

(normalmente etileno) en el copolimero de impacto de propiieno, y
se mide por un método bien conocido reportado por S. Di Martino y
M. Kelchtermans “Determination of the Composition of Etﬁylene—
Propylene Rubbers Using 13C-NMR Spectroscopy" J. of Applied
Polymer Science, v 56, 1781-1787 (1995).

"F." se refiere al porcentaje en peso de la fase de  caucho
dispersa en el copolimero de impacto total. En generai F. es
igual a la relacidén de cantidad de material hecho en el %egundo
reactor a la cantidad total de material hecho que sé puede
determinar facilmente mediante balance de masa. Para copélimeros
de impacto tipicos, el contenido de caucho en el copolipero de
impacto se puede evaluar de manera general al determ%nar la
cantidad de material que permanece soluble en el x%leno a
temperatura ambiente. Para la fase de matrices con bajo c$ntenido
de etileno (por ejemplo menos de aproximadamente 2 molf%), el
método de solubles en xileno puede ser aplicablej al F¢
aproximado. Los solubles en xilenc (XS) se miden de acuérdo con
el siguiente procedimiento: 0.4 g de polimero se disuelve en 20
ml de xilenos con agitacién a 130° C durante 30 min#tos. La
solucién luego se enfria a 25 °C y después de 30 mixflutos se
filtra la fraccién de polimero insoluble. E1l filtrado resultante

|

se analiza por Analisis de Polimero de Inyeccién de Flujo

|
utilizando una columna Viscotek ViscoGEL H-100-3078 <¢on fase

i
mévil THF que fluye a 1.0 ml/min. La columna se acopla a una

- 00nnNe



Disposicién de Detector Triple Viscotek Modelo 302, con
dispersidén de luz, detectores de refractdmetro y viscédmetro que
operan a 45°C. Se mantiene la calibracién del instru@ento con
estandares de poliestirenoc Viscotek PolyCAL. La cantid%d de los
xllenos solubles medidos por este método Viscotek corrésponde a
la cantidad de fase de caucho dispersa (Fc) en el copolimero de
impacto. A menos gue se indique otra cosa, para los propésitos de
la presente invencién, el método de balance de masa %se debe

utilizar para determinar Fc.

!
1

"E." se refiere al porcentaje en peso de contenido de
etileno en la fase dispersa y se calcula como Eg= [$Ux~Em(l-

Fe))/Fe

"Ventana de unidén" se determina mediante el rango de
temperaturas de superficie o temperaturas de aceite caliente del

rodillo de calandria y rodillo liso que se puede utilizar en el

proceso de pegado para elaborar una tela no tejida spunbpnd para

obtener el balance deseado de las propiedades fisicas (tal como
v

resistencia a la traccidn, resistencia a la abrasidén vy
!

elongacién) de la tela.

!
El “Handle-O-Meter” es un aparato comercialmente disponible

i

de Thwing- Albert Company. El “Handle-O-Meter” mide la “sPavidad”

que es los efectos combinados de flexibilidad y friccidén de
1

superficie de materiales de lamina tal como telas no tejidas. En

i
1

esta prueba, los numeros mas pequefios reflejan telas mas

deseadas.



Se utilizan los siguientes procedimientos para geﬁerar datos
de prueba de ruptura para telas no tejidas de lé presente
invencidén. Se puede determinar el peso base al medir él peso de
un area conocida de la tela. Por ejemplo, el peso base én g/m2 se

t

puede determinar de acuerdo con ASTM D 3776.

1

Se utiliza prueba de ruptura de acuerdo con las siguientes

1

normas, a saber los métodos de prueba ED ANA:
a) Acondicionamiento Estandar ERT 60.2-99; b) Muestreo de
Telas No Tejidas ERT 130.2 - 89; c¢) ERT 20.2 - 89 y métodos de

prueba Iso a) ISO 554 - 76 (E) b) ISO 186: 1985.

Se determinan la elongacién y resistencia a la ru?tura de
los materiales no tejidos utilizando los siguientes
procedimientos. EL método de prueba describe dos procedimientos
Opcién A - 1ST 110.4 -02 y Opcién B - ERT 20.2 - 89 para ilevar a
cabo pruebas de traccién de material no tejido.{ Estos
procedimientos utilizan dos tipos de especimenes que son dpcién A
- traccién de banda 25 mm (1.0 pulgadas)) y Opcidén A - traccién

|
de banda 50 mm 2.0 pulgadas), un espécimen de prueba se sujeta en
una méquina de prueba de tracciédn con una distancia; entre
mordazas de 200mm y se aplica una fuerza para extender el
espécimen de prueba a un indice de 100 mm/min hasta que se}rompe.

Se obtienen valores para resistencia a la ruptura y elongacién

del espécimen de prueba de una interfaz de computador.

La resistencia a la ruptura (o Tensidén hasta Ruptura)'es la

fuerza méxima aplicada a un material antes de ruptura. Materiales

JUTHRR
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que son fragiles usualmente se rompen en la fuerza rmaxima.
|

i
1

Materiales que son ductiles usualmente experimentan una fuerza
maxima de ruptura. La resistencia maxima a la traccién ' es la
resistencia de un material cuando se somete a la prueba de
traccién. Esta es la tensién de un material que puede llevar sin
ruptura o rasgado. Se utiliza un instrumento de prueba
electrénico de alta precisién que mide la elongacién y
resistencia a la traccién de materiales cuando se aplican fuerzas
de traccidén al material. La fuerza que se ejerce soére el
espécimen se lee directamente de la maquina de prueba 1o las
graficas obtenidas durante el procedimiento de prueba. Par% cada
muestra por lo menos 5 especimenes se prueban y se calcula el

promedio y se utiliza para fuerza hasta ruptura observada para la

muestra. Este promedio se denomina fuerza maxima hasta ruptura o

i

|
fuerza maxima de tensidn.

La elongaciédn (o Deformacién hasta  Ruptura) es la
deformacién en la direccidén de carga provocada por una fuefza de
tensién. La elongacién se expresa como una relacidn he la
longitud del material estirado como un porcentaje de la lohgitud
del material no estirado. Se determina la elongacidn ;hasta
ruptura en el punto en donde se rompe el material estira@o. La
elongacién evidente se determina mediante el aumento en la
longitud desde el inicio de la curva de extensidn de fuerza;hasta
un punto que corresponde a la resistencia a la ruptura, u otra
fuerza especifica. La elongacidén evidente se calcula cdmo el

{

aumento de porcentaje en la longitud basada en 1la longitud

!

. 066611

calibrada (Lg) .
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Lo

. . . . .
"Resistencia a la abrasién" se determina como sigue. Una
tela tejida o laminado es abrasiva utilizando un Probador de

friccidén Sutherland 2000 para determinar el nivel de pelusa. Se

[
|

desea que un nivel de pelusa menor signifique que la tela. tenga
mayor resistencia a la abrasidén. Una pieza de tela no tejida de
11.0 cm x 4.0 cm es abrasiva con papel de lija de acuerdo cﬁn ISO
POR 01 106 (un 6xido de aluminio de papel de 1lija de tela
arenilla 320 se fija a una de 2 lb. en peso, y se frota dLrante
20 ciclos a un indice de 42 ciclos por minuto) de tal maneia que
las fibras flojas se acumulan en la parte superior de la:tela.
Las fibras flojas se recolectan utilizando cinta y se miden
gravimétricamente. El nivel de pelusa luego se determina como el

peso de total de fibras sueltas en gramos dividido por el é&rea de

superficie del espécimen de tela (44.0 cm?) .

"Beta/alfa" (b/a o B/a) es conceptualmente la relacién!de la
fase dispersa (caucho de propileno etileno o EPR) delz peso
molecular al peso molecular de la fase de matriz. Se mide
normalmente como la viscosidad intrinseca (IV) de laf fase
dispersa dividido por el IV de la matriz de copolimero alegtoria
u homopolimero. Sin embargo en un nivel préactico, como se utiliza
en la produccidén de productos de copolimero de polipropiléno de
impacto, b/a define la relacién del indice de fusidn del pr%ducto
de reactor de homopolimero/copolimero aleatorioc (Reactor @o. 1)

con aquella del producto de reactor de copolimero de impacto

general (Reactor No. 2), de acuerdo con la siguiente ecuacién,

800012
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|
con ambos indices de flujo medidos sobre las muestras de polvo

estabilizadas. Cuando el beta/alfa se mantiene dentro de un rango

t
especificado para copolimeros de impacto producidos en el

reactor, se puede minimizar el contenido de producto de gel, se

puede minimizar el tamafio del dominio de caucho.

B/a = [ (MFRi/MFR;) %23 - 1]1/[(Fc/100) + 1]

{
En donde MFR; es el primer reactor (solo fase de matriz) vy

MFR, es el segundo reactor (ICP general).

"Miscibilidad" de la fase dispersa dentro de la fase de

i
matriz se determina utilizando microscopia de electrones de

i
transmisién ("TEM") de acuerdo con el método descrito adelante.

i

Como se puede ver en comparacidén entre la Figura 1 (que muestra

un sistema completamente inmiscible) y la Figura 2 (que muestra

|
un sistema parcialmente miscible), la evidencia de inmiscibilidad
se observa en la oscuridad y mejora la apariencia de la
f
estructura lamelar cristalina en las formulaciones modificadas de

caucho. Las &reas relativamente mas claras en las &4reas oscuras,

i
!

o apariencia de "lamelas sucias" es una indicacién de dque ha

ocurrido miscibilidad parcial e 1incorporacién del elastdmero
i

(véase Aareas dentro de los circulos por ejemplo). Debido a que

los componentes de densidad menor tal como el elastémero, se

i
manchan mas agresivamente que los componentes de mayor densidad,

estas regiones difusas similares a parche, mas oscuras se

{

considera que estdn asociadas con miscibilidad parcial del

elastdémero dentro de la matriz de polipropileno homopolimero

|

cristalino. De acuerdo con lo anterior los materiales en los que
006013
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la imagen TEM contiene dichas lamelas sucias se dice ‘que son

1

"parcialmente miscibles™.
'

El método TEM es como sigue: Las muestras se preparan de
granulos y telas. Las muestras de granulo extrudidas se iecortan
de tal manera que las secciones se pueden recolectar en ei nucleo
y sean perpendiculares al flujo extrudido. Las muestrasfde tela
se embeben en resina epoxi para asegurar las fibras y

. o . . I
proporcionar estabilidad durante seccionamiento. Las muestras

i
b

cortadas se crio-pulen antes de tefiide al retirar las secciones
de los bloques a -60°C para evitar el manchado de las fgses de
elastémero. Los bloques crio-pulidos se tifien con la fase de
vapor de una solucidén acuosa de tetradxido de rutenioi al 2%
durante 3hrs a temperatura ambiente. La solucidén de teﬁido se
prepara al pesar 0.2gm de hidrato de cloruro de rutenidé (III)
(RuCl3 x H20) en una botella de vidrio con una tapa roséa y se
agrega 10ml de 5.25% de hipoclorito de sodio acuoso en el frasco.
Las muestras se ponen en un frasco de vidrio utilizdndo un

portaobjetos de vidrio que tiene cinta doble.

El portaobjetos se pone en una botella con el fin de
suspender los bloques aproximadamente 1 pulgada por endima de
solucién de tenido. Las secciones de aproximadameate 90
nanémetros de espesor se recolectan a temperatura ambiente

utilizando un cuchillo de diamante en un microtomo Leica EM UcCé vy
se colocan en rejillas TEM virgenes malla 600 para observaciédn.

t
Las imagenes se recolectan sobre un JEOL JEM- 1230 operado a un

voltaje de aceleracién de 100kV y se recolectan sobre démaras
digitales Gatan-791 'y 794. Las 1imdgenes se post- procg an

Jikti
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utilizando Adobe Photoshop 7.0. Andlisis de distribudién de
tamafio: Se realiza analisis de imagen utilizando el software
Leica Qwin .Pro V2.4 de 1imégenes TEM. La magnificacién
seleccionada para analisis de imagen depende del numero y tamano
de las caracteristicas que se van a analizar. Con el éfin de
permitir generacién de imagen binaria de distribuciQnes de
elastdémero, el trazo manual de los dominios de elastémero:de las
impresiones TEM se lleva a cabo utilizando un marcador Sharpie
negro. Las imagenes TEM trazadas se escanean utiliz%ndo un
Hewlett Packard Scan Jet 4c y se importan en Adobe Photosﬂop 7.0.
Las 1imagenes se mejoran al ajustar el brillo vy contras%e para
mostrar claramente las caracteristicas de interés. Las imagenes
digitales se importan en un programa de andlisis de image% Leica
Qwin Pro V2.4 y se convierten a imagenes binarias al configurar
un umbral de nivel gris para incluir las caracteristicas de
interés. Una vez se generan imagenes binarias, se utilizah otras
herramientas de procesamiento para editar las imagenes aptes de
andlisis de imagen. Algunas de estos rasgos incluyen retirar las
caracteristicas de borde, aceptando o excluyend? las
caracteristicas y cortando manualmente las caracteristicas que
requieren separacién. Una vez se miden las caracteristicas en las
|
im&dgenes, los datos de tamafio se exportan en una hoja de célculo
de Excel que se utiliza para crear rangos bin de las
caracteristicas deseadas. Utilizando una funcién de histggrama,
los datos de tamafioc se ponen en rangos bin apropiados y se'genera
un histograma de didmetros circulares equivalentes ! versus
porcentaje de frecuencia. Los parametros reportados son

: vz ‘ . P . ~ .
circulares con diametro minimo, méximo y tamafios promedio junto

con desviaciones estandar. Utilizando las mismas imégenes

006015
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binarias utilizadas para el andlisis de distribucién de tamarfio,

se puede determinar un andlisis de porcentaje de &rea que ocupa

los dominios de elastémero dentro de la matriz PP. El valor se
!

puede reportar como un porcentaje que ocupa los dominios de

elastdémero en las dos dimensiones.

t

Los copolimeros de impacto de propileno (algunag veces
denominado como "ICP") de esta invencidn comprenden por %o menos
dos componentes principales, la matriz y la fase dispersa. La
fase de matriz comprenderd de 60 a 90 por ciento, preferi?lemente
65 a 85 por ciento en peso de la composicién de copolimero de
impacto. La fase de matriz puede ser homopoliméro de
polipropileno o copolimero de polipropileno aleatorio que
comprende de 0.1 a 7 mol por ciento, preferiblemente de 0.5 a 3
mol por ciento de unidades derivadas de etileno u olefi@as alfa
C4-Cip0. En general se prefiere que la matriz comprénda un

copolimero de propileno-alfa olefina y etileno siehdo el

comondémero mads preferido.

Particularmente para procesos de hilado a alta velocidad tal
{
como aplicaciones spunbond, el copolimero aleato;io u

homopolimero de propileno de fase de matriz debe tener un reactor
(es decir antes de agrietarse) de indice de flujo de fusié% en el
rango de 0.5 a aproximadamente 10 g/10 min, preferiblemente de
1.0 a aproximadamente 7 g/ 10 min, y méas preferiblementeien un
rango de aproximadamente 1.2 a aproximadamente 4 g/10 min. Estos
materiales se pueden agrietar ventajosamente tal como alﬁhacer

reaccionar con un perdxido para obtener mayores indices de flujo

de fusién. Dicho agrietamiento normalmente tiene 1lugar post-

080016
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reactor, y puede aumentar ventajosamente el MFR en una rélacién
de agrietamiento de 7 a 35, preferiblemente 8 a 3?, mas
preferiblemente de 10-25, de tal manera que el MFR para él ICPp
general resultante estd en el rango de 7 a 350 g/lé min,
preferiblemente 10 a 150 g/10 min, todavia mé&s preferiblemente 15

J

a 100 g/10 min o incluso mas preferiblemente 25 a 65 g/10 mgn.

I}
t

Para aplicaciones meltblown el MFR para el ICP general (si
se agrieta o del reactor) puede ser tan alto como 2000 gﬂlOmin.
Para aplicaciones de fibras discontinuas el MFR para él ICP
general puede estar en el rango de 8 a 35 g/10min, o 12 a 15 g/10
min. Para otras aplicaciones tal como peliculas moldeidas o
sopladas, el MFR puede ser menor, incluyendo MFR fraccional (es

decir, MFR menor de uno). T

1
El copolimero de impacto de propileno debe tener una

distribucidén angosta del peso molecular (Mw/Mn) para aplicapiones
de hilado a alta velocidad, tal como menos de 3.5 o

. N
preferiblemente menos de 3. Esto se puede obtener, por ejemplo,

mediante el uso de catédlisis de sitio Unico, o a través d?l uso

de agrietamiento.

La fase dispersa de los copolimeros de impacto de propileno
|

de la presente invencidén comprenderd de 10 a 40 por ciento en
peso, preferiblemente de 15 a 35 por ciento en pes? del
copolimero de impacto. La fase dispersa comprenderd un copolimero
de propileno/alfa-olefina con contenido de alfa-olefina quelvaria
de 6 a 40 mol por ciento, méds preferiblemente 7 a 30 por ciento e

|
incluso més preferiblemente de 8 a 18 por ciento en donde la fase

DUpUH
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i

I
dispersa tiene un contenido de comondmero que es mayor gue el

contenido de comonémero en la fase de matriz. La diferenci@ en el
contenido de comonémero entre la fase de matriz y la fase
dispersa debe ser suficiente, de tal manera que por lo? menos
estén presentes dos fases distintas, aunque se desea misciﬁilidad
parcial. Aunque la cantidad especifica en la que el como%émero
debe ser diferente con el fin de asegurar distintas ifases
diferira dependiendo del peso molecular de los polimeros]y las
cantidades relativas de las varias fases, en general se pr%fiere
que el contenido de comondémero en la fase dispersa sea éor lo
menos 10 mol % por ciento mayor (absoluto), mas preferibl?mente
por lo menos 12 mol por ciento mayor. La alfa-olefina utiiizada
como el comondémero para la fase dispersa puede ser etiyeno u
olefinas alfa C4-Cip. Aunque no esté limitado por la teoria, se
prevé que se mejorard la suavidad de la fibra resultante' o la
tela no tejida cuando la fase dispersa es parcialmente miscible
en la fase de matriz. Como tal, se prefiere generalmente ﬁue el
comondémero utilizado en la fase dispersa sea iqual al comoﬁémero
{si existe) utilizado en la fase de matriz, ya que se conéidera
gue esto ayudard en el aumento de la miscibilidad. De acuerﬁo con

lo anterior, el etileno también es un comondémero preferido para

la fase dispersa.

Se ha descubierto que se mejora la suavidad de las qibras
resultantes y/o no tejidas cuando el copolimero de impacto de
esta invencidén se caracteriza adicionalmente por tengr la
relacidén de la matriz MFR (antes de cualquier agrietamientof a la

fase dispersa MFR (también denominado como un valor betaAalfa)

que es 1.2 o menos, mas preferiblemente 1.0, o incluso 0.9 o

0006018
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!

menos. De nuevo, se considera que tener relaciones de ﬁlujo de
fusidén que sean similares ayuda a que sea mas miscible la fase
dispersa dentro de la fase de matriz, que se prevé conduce a

suavidad mejorada y capacidad de hilado a velocidad mejorada.

Como se indicd previamente se considera que se mejorard la
|
suavidad cuando la fase dispersa es parcialmente miscible dentro

de la fase de matriz. Se puede determinar la miscibilidad de

acuerdo con los métodos descritos anteriormente.

Se prefiere que el copolimero de impacto de la presente
|
invencién tenga un contenido de comondmero total (preferiblemente

etileno) de 0.6 a 20.2.

'

Aunque se pueden producir estos productos de polipropileno

de impacto al fusionar compuestos de componentes de polimero

individuales, se prefiere qgue se hagan en el reactor. Esto se
|
lleva a cabo en forma conveniente al polimerizar el propiléno que
se va a utilizar como la matriz de polimero en un primer ?eactor
y transferir el polipropileno desde el primer reactor ;en un
segundo reactor en donde el ©propileno y etileno (@ otro
comendémero) se copolimerizan en la presencia del materiél que
tiene mayor cristalinidad. Dichos productos “grado reactor”, se
pueden interpolimerizar tedricamente en un reactor, péro se
forman mas preferiblemente utilizando dos reactores en serie. Los
copolimeros de impacto de esta invencién se pueden preparar
convenientemente mediante procesos de polimerizacién

convencionales (para copolimeros de impacto) tal como es

. o
concebible un proceso de dos etapas que se pueden producir en un

g0G018
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unico reactor. Cada etapa se puede llevar a cabo en} forma
independiente en la fase de gas o suspensién liquida. Por gjemplo
la primera etapa se puede conducir en una fase de gas o de
suspensién liquida. La fase dispersa se polimeriza
preferiblemente en un segundo reactor de fase de gas.

En una realizacidn alternativa, el material de p%limero
utilizado para la matriz se hace en por lo menos dos reactores
con el fin de obtener fracciones con varios indices de flujo de

fusién. Esto se ha encontrado que mejora la procesabilidad de los

copolimeros de impacto. Esto puede ser particularmente apllicable
{

'

a la produccién de fibras discontinuas mediante procesos de

hilado cortos.

Se conoce de manera general en la técnica, se puede agregar
hidrégeno a cualquiera de los reactores para controlar el peso
molecular, viscosidad intrinseca e 4indice de flujo de .fusién

(MFR) .

La composicién de la fase de caucho dispersa se controla
(normalmente en el segundo reactor) mediante la relacién de

etileno/propileno y la cantidad de hidrégeno.

Los copolimeros de impacto final como se obtienen desde el
reactor o reactores, se pueden mezclar con diversos; otros
componentes que incluyen otros polimeros. Se puede incorpoiar una
variedad de aditivos dentro del copolimero de impacto para varios

propésitos como se conoce de manera general en la técnica. Dichos

aditivos, por ejemplo, estabilizantes, antioxidantes (por éjemplo

006120
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;
fenoles impedidos tal como Irgafos™ 1010 de ;Ciba—Geigy
!
Corporation), fosfitos (por ejemplo Irgafos™ 168 de . Ciba-Geigy

Corporation), aditivos para aferrarse (por; ejemplo
poliisobutileno), auxiliares de procesamiento polimé%icos (tal
como Dynamar™5911 de Dyneon Corporation o Silquest@ PA-1 de
General Electric Company), rellenos, colorantes; agentes

antibloqueo, secuestradores de &cido, ceras, antimicrobianos, -
i

estabilizantes UV, agentes nucleantes y agentes antiestaticos. En

1

particular, la adicién de agentes de deslizamiento,1 tal como

H

erucamida, se ha encontrado que mejora la suavidad percibida de
i
las fibras y/o no tejidas de copolimeros de impacto.

i

Los copolimeros de impacto de la presente invenciéﬁ son bien
adecuados para uso en lineas de fibra cominmente utiliz%das en la
técnica. Las fibras se pueden hacer ventajosamente en éspesor de
0.5 a 15 denier, mas preferiblemente de aproximadament% 1.5 a 3
denier. Las fibras meltblown pueden ser de 200 nandmetros a 10
micras de diametro. Los copolimeros de impacto se puedenihilar en

altas velocidades, por ejemplo en velocidades de filamento de

1000 a 5000 m/min.

Dichas fibras, si se producen en forma de monocomgonente o)
bicomponente, se pueden utilizar ventajosamente para elaborar
telas no tejidas. Como se utiliza aqui un "no tejido" oi"tela no
tejida" o "material no tejido" significa un ensamble dé fibras

monocomponentes y/o bicomponentes (por ejemplo, nucleo/cubierta,

t

islas en el mar, lado a lado, pastel segmentado etc.) mahtenidos

1

juntos en una tela aleatoria tal como mediante interbloqueo
¥

mecédnico o al fusionar por lo menos una parte de las fibras. Las

000021



telas no tejidas se pueden hacer mediante varios{ métodos
conocidos generalmente en la técnica. Las fibras p&oducidas
mediante procesos de hilado de fusién que incluyen Hilado de
fibras discontinuas (que incluyen hilado corto, hiladd largo),

. . PR g

Spunbond, meltblown o combinaciones miltiples de los mismos se
i

pueden formar en una tela que se forma después de estdo en una

)

tela no tejida utilizando tecnologias de unién tal codo pegado

|

térmico cardado, wetlaid, airlaid, pegado al aire, pegado térmico
por calandria, hidro entrelazamiento, punzonado pori agujas,
pegado mediante adhesivo o cualquier combinaciones de lo; mismos.
Estas diversas técnicas de fabricacién de tela no téjida se

!
conocen bien por aquellos expertos en la técnica y se describen
i

muy exactamente en la literatura tal como "Synthetic Fibers -
i

Machines and Equipment Manufacture and Properties" por Fourne -
I
capitulos IV y V. '
|
En un aspecto, los copolimeros de impacto de la presente
invencién se utilizan para elaborar fibras disconti?uas de
monocomponente y/o bicomponente de acuerdo con los ;métodos
comunmente utilizados en la técnica. Estas fibras discont%nuas se
utilizan como una linea cardada para producir telas.
Alternativamente, los copolimeros de impacto de la éresente
invencién se pueden utilizar en un proceso no tejido spunbond. Se
conoce de manera general en la técnica, en dicho procéso, se
producen fibras de monocomponente y/o bicomponente cdntinuas
largas y se depositan aleatoriamente en la forma de uha tela
sobre una cinta continua. El pegado luego se puede llevar a cabo
mediante métodos conocidos en la técnica tal como calandrado de

000022
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rodillo caliente o al pasar la tela a través de un camara de
vapor saturada a presidn elevada o] utilizando hidro
entrelazamiento o pegado a través de aire caliente ozpunzonado
por agujas etc. Las fibras de la presente invegcién son
particularmente bien adecuadas para elaborar un magerial no
tejido spunbond y materiales de compuesto multicapa en: donde se
pueden utilizar varias configuraciones de linea optimizada tal
como SMS, SMMS, SMMMS, SSMMS, SSMMMS, SXXXXXXS en dondé X puede
ser cualquier formato de tela producida por procesos de ﬁilado de
fusién. ;

Se ha encontrado que las telas hechas de figras de
monocomponente y/o biocomponente que comprenden los copélimeros

de impacto de la presente invencién se pueden caracterizar en sus

buenas hépticas. '

Aunque las hdpticas no se cuantifican facilmente, estas se
pueden evaluar utilizando paneles sensoriales. Se les puede pedir
a los panelistas sensoriales que clasifiquen varias muestras de

acuerdo con los atributos tal como "suavidad"; "similiFud a
tela"; "rigidez" e "intensidad de ruido". '

1
i

Una prueba mads objetiva implica el uso de un cﬁsposﬁtivo
comercialmente disponible conocido como "Handle-O-Meter". lEste
dispositivo evalGa la friccién de la superficie y la rigidéz de
las telas. Preferiblemente, las telas no tejidas de la preéente
invencién tienen una suavidad de 4g o menos, mas preferibleﬁente

1

una suavidad de 3g o menos, cuando se evallla una capa sencilla de
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muestra de 6 pulgadas por 6 pulgadas utilizando un ensamble de
viga de 100 gm y un ancho de ranura de 10 mm.

Las telas también se pueden evaluar para resisténcia a la
traccidén, resistencia a la abrasién, vy elongacién. Las telas no
tejidas de la presente invencién preferiblemente ﬂienen una
resistencia a la traccién en MD y CD (para una tela de 20 gsm) en
el rango de mayor gue 25, preferiblemente 30 N/5cm, mas
preferiblemente de 40 N/5cm. Las telas no tejidas de la presente
invencién preferiblemente tienen una abrasién en el . rango de
menos de 0.5 mg/cm?, mas preferiblemente 0.4; 0.3. La@ telas no
tejidas de 1la presente invencién preferiblemente tienen una

|

elongacién en el rango de mds que 40%, més preferiblemente mayor

que 60%, incluso mas preferiblemente mayor que aproximadamente

75%.

Las telas no tejidas de la presente invencién se pueden

utilizar para elaborar muchos articulos de uso final. Dichos

1

articulos incluyen productos absorbentes de higiene (tal como

pafiales para bebé, productos de incontinencia para aduléos, o de
!

higiene femenina), productos médicos no tejidos (tal como batas,

cortinas o méscaras), telas protectoras (tal como mascaras o

trajes) y pafiales.

Ademas de las fibras, y las telas no tejidas o estructuras
de compuestos hechas de fibras, las composiciones de la presente
invencién también se pueden utilizar para elaborar otros
articulos fabricados tal <como pelicula moldeada orﬁentada,

pelicula moldeada no orientada, articulos  termoformados,
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articulos moldeados por inyeccién, pelicula soplada . orientada,

pelicula soplada no orientada y articulos moldeados soplados.
Ejemplos !

Una primera serie de copolimeros de impacto de pﬁopileno se
hace en un reactor dual configurado en donde 1la matriz polimero
se hace en un primer reactor de fase de gas Yy :luego los
contenidos del primer reactor se pasan a un segundo reactor de
fase de gas. El contenido de etileno en la matriz (Em):y la fase
dispersa (Ec) y la cantidad de la fase dispersa (Fc), y el
beta/alfa para cada ICP se determina de acuerdo con los métodos
de prueba anteriores y reportados en la Tabla 1. Los cgpolimeros
de impacto resultantes se agrietan utilizando peréxido%al indice
de flujo de fusidn general reportado en la Tabla 1. Eﬁ Ejemplo
Comparativo 1 es una fibra de polietileno que tiene un .indice de
fusién (190°C/ 2.16 kg) 30 g/10 min y una densidad de 03955 g/cc.

¥
Los Ejemplos comparativos 2 y 3 son cada uno un copoiimero de
impacto de propileno que tiene un valor beta/alfa ﬁuera del

alcance de la presente invencidén que demuestra la degradacidén en

la capacidad de hilar fibras.

Estos materiales luego se evaluan en una linea de Hilado de
fibra Hills. Primero las muestras se evallan para determinar la
Rampa hasta Ruptura. En esta prueba, las hebras de fibra se
envuelven alrededor del rodillo de hilado inferior de la}linea de
hilado de fibra Hills mientras que estd a 500m/min. No se utiliza
hilado final. El rodillo luego se acelera en aumentos de }OOm/min

de 500m/min a 5000m/min durante un lapso de 2 min. El punto de
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ruptura ocurre cuando se observa una ruptura masiva de.las hebras
(normalmente 5 o mé&s hebras se rompen de una vez). Por ejemplo en
la Rampa hasta Ruptura se reporta como "> 5000", no se observa

punto de ruptura.

Los materiales también se evaluan para determinar el punto
de pegajosidad. Esta prueba se conduce como sigue: con ias fibras
envueltas alrededor de la misma barra de hilado inferior cuando
se utiliza en 1la prueba Rampa hasta Ruptura, una ibarra de
agitacién de vidrio se presiona gentilmente contra las fibras en
la parte inferior y se mueve lentamente hacia arriba ﬁasta que

!
las fibras se pegan y las hebras se rompen. El punto de pegado se

registra como la altura de la barra de vidrio en el punto en

donde ocurre ruptura masiva (5 o mads hebras).

Tabla 1

0006026
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Se hace una serie de telas no tejidas utilizando las:resinas
descritas en la Tabla 2 wutilizando Tecnologia ReicdfilTM 4
spunbond de Reifenhauser Gruppe. (Observe que los Ejemplés 10 y
12 son iguales como los Ejemplos 9 y 11 respectivamente,icon la
adicién de 500 ppm erucamida). La maguina utilizada en esta
validacién es una linea amplia de 1.2 metros que corre, a 180
kg/h/m a través de la corriente de velocidad de linea ?e 150
m/min y que utiliza pegado térmico de calandria entre un fodillo
repujado y un rodillo liso con una presién de laminado de 70 N/mm

i

y a varias temperaturas indicadas en la Tabla 2 o en la
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descripcién de los ejemplos comparativos adelante. Toda;la tela
estd hecha en una base en peso de aproximadamente 20 g/m2 (20

GSM) .

Estos materiales se comparan contra telas no tejidés hechas
de las siguientes resinas: para los propdsitos de la presente
invencién, "temperatura de unidén" se refiere a la tempe;atura de
aceite wutilizada en el rodillo de calandria que puede tener
varios grados mas que la temperatura de la superficie de%la tela,
como se conoce de manera general en la técnica. El. Ejemplo
Comparativo 4 es homopolimero de polipropileno que tiene un
indice de flujo de fusién de 35 que se ha agrietadé de un
homopolimero de polipropileno que tiene un indice de %lujo de
fusién en el rango de 3-4 g/10 min (230°/ 2.16 kq) (teﬂperatura
de unidén de 150/148°C). El Ejemplo Comparativo 5 es un cqpolimero
de polipropileno aleatorio ("RCP") que tiene 3.2% de etilﬁno y un
indice de flujo de fusidén de 35 g/10 min (temperatura ae unién
145/143°C). El Ejemplo Comparativo 6 es una mezcla de éO % (en
peso) de un plastémero con base en propileno que tiene uh indice
de flujo de fusién de 25g/10min y una densidad de 0.876 g/cc,
comercialmente disponible de the Dow Chemical Company como
plastémero VERSIFY™ 4200, y 70% del homopolimero de polipropileno
descrito en el Ejemplo Comparativo 4 (temperatura de unidén
135/133°C). El Ejemplo Comparativo 7 es una fibra de bicomponente
(ldmina/nucleo) producida mientras la maquina se hace éorrer a
240 kg/h a través de una corrida en la velocidad lineal de 175

i
m/min y utilizando pegado térmico de calandria entre unzrodillo

repujado y un rodillo liso con una temperatura de acéite del

rodillo de calandria de 140 °C. La fibra de bicomponénte del
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Ejemplo Comparativo 7 comprende 50% en peso de un ntcleo del

homopolimero de polipropileno descrito en el Ejemplo Comparativo

4 y 50% en peso de una lamina del material de polietileno
descrito en el Ejemplo Comparativo 1.
t
Tabla 2 J
] Ejemplo | MFR e | MER | Fe } Fm e Kot Relacion Témperatura
| i ) ‘de aceite de
| # tave (u/10 (% en (hen | (%en (% en de Beta @ | catandria
| fe/10miny | min) peso) | peso) peso) peso} Alfe :gl::a :eagado
| 1
| ‘ |
‘ ' | €°CY
i | ] 1
e I
9 i 3 34 32 | 1.} 129 149 0.9 145/143
o FOTE R K5 “I 1 [129 |49 0.9 135/133 ,
X N 35 000 176 |6 0.9 1357133
K Al 33 W01 176 |6 0.9 1387133
. {

Se utiliza prueba de panel sensor para determinar ,si se

pueden detectar diferencias de sensacidén al tacto y auditivas

t

les
|

clasificar las muestras de tela no tejida mediante los atributos

entre las diversas

muestras. A los panelistas se pide

de "Suavidad", "Similitud a tela", "Rigidez", e "Intensi@ad de
ruido". El procedimiento utilizado es como sigue: Las laminas de

tamafio A4 no tejidas se cortan a la mitad. Una de las léminas de

5%” x 8%” se wutiliza para los atributos de 'Suavidad' vy

'Similitud a tela' y la otra lé&mina de 5%” x 8%” se utilizé para

los atributos de 'Rigidez' e 'Intensidad de ruido'.

Los atributos de 'Suavidad' y 'Similitud a tela' se anélizan

utilizando servilletas cubiertas no tejidas. Se apilan cuatro

servilletas en la parte superior entre si y la lamina de tela no

tejida se pone en la parte superior de las servilletas. Las
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marcas con un codigo deslumbrante se adhieren de tres 'digitos en

el borde superior de las laminas.

Los atributos de 'Rigidez' e 'Intensidad de ruido' se
!

analizan wutilizando wuna lé&mina Unica de tela no tejido se
establece directamente en la parte superior del contador. Los

cbédigos deslumbrantes de tres digitos se escriben en el borde

inferior de las laminas.

¥
Las muestras se ponen en ambos paneles utilizando /un orden
i

aleatorio (Disefio Williams) de presentacién.

. . L !
El panel humano utilizado para esta evaluacién es un panel

entrenado. Esté comprendido de personal interno (empleados de Dow
Chemical Company) que han sido entrenadas sobre cémo evéluar el
producto de polioclefina ©para caracteristicas hépticas. Han

aprendido cémo enfocarse en un atributo en el momento, én lugar

de ser abrumados por todas las caracteristicas del material de
t
una vez. Tienen la capacidad de determinar diferencias entre las

muestras con muy pequefias diferencias y estén entrenados: en las

diversas técnicas de sensacidén al tacto requeridas para datos

reproducibles y confiables.

Cada atributo se analiza utilizando una estadistica F de

Andlisis de Varianza (ANOVA) para determinar si éxisten

¥

diferencias significativas entre las muestras en las miltiples

l

comparaciones. La relacién F en el ANOVA indica que las muestras

son significativamente diferentes, de tal manera que se calcula

t

la Diferencia Significativa Minima de Fisher (LSD) para
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1

determinar Miltiples comparaciones Una a la Vez. La prueba LSD de
Fisher se utiliza para comparaciones en forma de par cuaﬁdo se ha
obtenido un wvalor F significativo. Cuando el ﬂ@vel de
significancia es > 5%, esto se considera que no hay diferencia

significativa.

Los datos en las tablas adelante son los valores médios de
los atributos de. Los numeros menores indican valo;es mas
favorables/mejores. Los caracteres alfa siguen a los .valores
medios que indican diferencias estadisticas en el nivel' de 5%.
Las letras que son diferentes indican que las muest%as son
estadisticamente diferentes. Las letras que son iguales;indican
que no existe diferencia estadistica. Las entradas con miltiples
letras (por ejemplo "ab") significa que no existen dife}encias
estadisticas entre el ejemplo particular y cualquier gruéo. Por
ejemplo en la escala de suavidad en la Tabla 1 adelante, Ejemplo

10 no es estadisticamente diferente del ejemplo 11 o ejemplo 12;

sin embargo los ejemplos 11 y 12 son estadisticamente diferentes

entre si. '
Tabla 3 ‘
Escala de Escala Escala de Escala de b
. . similar a iai Intensidad ‘
Ejemplo Suavidad tela rigidez deReida
Compd4 |53la 438 a 5.97a 583 a
10 3.17 be 3.55 ab 397b 379 b
11 372 b 3.72 ab 362b 3.76 b
12 | 224 ¢ 2539¢ 203¢ 341h
Comp6 | 4.00b 3.79 ab 3.72b 228¢
Comp7 [2535¢ 2.97 be 1.69 ¢ 1.93 ¢ l
1
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Una muestra de capa sencilla de 6 pulgadas por 6 ﬁulgadas de
cada una de estas telas también se evalua para “suaVidad” (es
decir una determinacién de rigidez-friccién) de acuefdo con la
prueba handle-o-meter con una maquina configurada utilizando un
ensamble de viga de 100 gm y un ancho de ranura de 10 mm. Los

{

resultados de esta prueba se presentan en la FIGURA 3.

Estas telas también se evallan para resistencia a la
1
traccidén (en direccidén cruzada y de maquina). Los resultados de

esta prueba se presentan en la FIGURA 4 y FIGURA 5.

Estas telas también se evallan para elongacidén (en direccidn
cruzada y de maquina). Los resultados de esta prueba se presentan

en la FIGURA 6 Yy FIGURA 7.
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REIVINDICACIONES i
LO QUE SE REIVINDICA ES: ;
1. Una composicidén de copolimero de impacto de polipqopileno
que comprende:
a) de 60 a 90 por ciento en peso de la composiéién de

copolimero de impacto de una fase de matriz, dicha fase
de matriz comprende un homopolimero de polipropileno o}
copolimero de polipropileno aleatorio que tiene !de 0.1

a 7 mol por ciento de unidades derivadas de etileno u

olefinas alfa C4~Cio; ¥y |

b) de 10 a 40 por ciento en peso de la composic;én de
copolimero de impacto de una fase dispersa, dich% fase
dispersa comprende un copolimero de propilenc/alfa-
olefina que tiene de 6 a 40 mol por ciento de unﬁdades
derivadas de etileno u olefinas alfa C4;-Cip, en dobde la
fase dispersa tiene un contenido de comondmero éue es
mayor que el contenido de comonémero en la fgse de

[

matriz;

en donde el copolimero de impacto se caracteriza por
{
tener una relacidén beta/alfa de 1.2 o menos.

2. El copolimero de impacto de polipropileno de la

reivindicacién 1 en donde la fase de matriz comprende de 65

006033
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0 . oz 1 Z
a 85 por ciento en peso de la composicién de copolimero de

t

impacto.

El copolimero de impacto de polipropilenoi de la
reivindicacién 1 en donde la fase dispersa es partialmente

miscible dentro de la fase de matriz

El copolimero de impacto de polipropileno " de la
reivindicacién 1 en donde la fase de matriz comp?ende un
copolimero de polipropileno aleatorio que tiene detO.S a 3
mol por ciento de unidades derivadas de etileno u olefinas

alfa C4-C10. ’

El copolimero de impacto de polipropileno ‘de la
reivindicacién 1 en donde la fase dispersa comprendeide 15 a

35 por ciento en peso del copolimero de impacto total¢

t

El copolimero de impacto de polipropileno 'de la
reivindicacién 1 en donde la fase dispersa comprende un
copolimero de propileno/alfa-olefina que tiene un contenido

1

de alfa-olefina que varia de 8 a 18 mol por ciento.

El copolimero de impacto de polipropileno de la
reivindicacién 1 en donde el copolimero de impacto tiéne una

relacién beta/alfa de menos de 1.0.

1

[

ELl copolimero de impacto de polipropileno de la
reivindicacién 1 en donde la fase dispersa compredde un

copolimero de propileno/etileno.
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11.

12.

13.

14,

15.

16.

34 |

El copolimero de impacto de polipropileno de la reivindicacién 1
en donde el copolimero de impacto ha sido posteriormente perdxido

l

agrietado.

El copolimero de impacto de polipropileno de la reivindicacién 1
|
en donde la fase dispersa tiene un contenido de comondmero gque es

por lo menos 10 por ciento (absoluto) mayor que el contenido de

comonémero en la fase de matriz.

[

El copolimero de impacto de polipropileno de la reivindic?cién 1
comprende adicionalmente por lo menos un aditiyo de

deslizamiento.

)

El copolimero de impacto de polipropileno de la reivindicac¢idén 11
en donde el aditivo de deslizamiento es erucamida y estd presente

en una cantidad de 100ppm a 2000ppm.

El copolimero de impacto de polipropileno de la reivindicadién 12

|
en donde la erucamida esti presente en una cantidad de 250ppm a

i
i

750ppm.

El copolimero de impacto de polipropileno de la reivindicacién 1

caracterizado adicionalmente por tener un indice de flujo de

fusién en el rango de 25 a 65 g/10 min.

!

!

El copolimero de impacto de polipropileno de la reivindicacién 14

en donde el copolimero de impacto ha sido perdxido agrietado.

Una composicién que comprende un copolimero de impacto de

propileno y por lo menos un agente de combinacidn, que, cuando
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18.

35

dicha composicidén se utiliza para producir una tela spunb?nd que

. . |
consiste de fibras de monocomponente en una base en peso de

gsm, producird una tela no tejida que tiene una clasificaciédn

|
suavidad de menos de 4 g. ‘

El copolimero de impacto de propileno de la reivindicacién 16

donde la clasificacién de suavidad es menor de 3g.

. o, !
Una composicidén gque comprende por lo menos un agente
combinacién y una composicién de copolimero de impacto

polipropileno que comprende:

a) de 65 a 80 por ciento en peso de la composicién

20

de

en

de

copolimero de impacto de una fase de matriz, dicha ﬁase de

i

matriz comprende un copolimero de polipropileno aleatorio

que tiene de 0.5 a 3 mol por ciento de unidades derivédas de

etileno o butileno; vy t

b) de 20 a 35 por ciento en peso de la composicién de

copolimero de impacto de una fase dispersa, dicha

fase

dispersa comprende un copolimero de propileno/alfa-¢lefina

que tiene de 8 a 18 mol por ciento de unidades derivadas de

etileno o butileno, en donde la fase dispersa tiene un

contenido de comondémero que es mayor gue el contenido de

comonémero en la fase de matriz; !

en donde el copolimero de impacto se caracteriza por tener

una relacidén beta/alfa de 1.0 o menos. ‘
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RESINA DE POLIPROPILENO ADECUADA PARA APLICACIONES NO TEJIDAS

SUAVES
Resumen: Se describe un copolimero de impacto de polipropileno.
La composicidén de <copolimero de impacto de polipropileno
comprende de 60 a 90 por ciento en peso de la composi?ién de
copolimero de impacto de una fase de matriz, que puedelser un
homopolimero de polipropileno o copolimero de poliprbpileno
aleatorio que tiene de 0.1 a 7 mol por ciento de unidades
derivadas de etileno u olefinas alfa C4;-Cio. La composiéién de
copolimero de impacto de propileno también comprende de iO a 40
por ciento en peso de la composicidén de copolimero de impacto de
una fase dispersa, que comprende un copolimero de propile#o—alfa
olefina que tiene de 6 a 40 mol por ciento de unidades derivadas
de etileno u olefinas alfa C4-Cip, en donde la fase dispersé tiene
un contenido de comondémero que es mayor que el contenido de
comondémero en la fase de matriz. La composicidn de copoliﬂero de
impacto de polipropileno se caracteriza adicionalmente por1tener
relacién beta/alfa que estd entre 1.2 o menos. Los copolimeios de
impacto de polipropileno de la presente invencidn también son
adecuados para elaborar fibras spunbond que se pueden utilizar

para elaborar telas no tejidas que tienen buenas hapticas.
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T

4. A copy of this notification has been sent to:
D4 the receiving Office
[ the International Searching Authority
[ thc Authority(ies) specified for supplementary search

the designated Offices concerned
the elected Offices concerned
other:

OO0

the International Preliminary Examining Authority

The Intemational Bureau of WIPO
34, chemin des Colombettes
1211 Geneva 20, Switzerland

Facsimile No. +41 22 338 71 30

Authorized officer

e-mail pt09.pct@wipo.int
Telephone No. +41 22 338 74 09

Mafla Sergio 0002‘3 43

1

Form PCT/IB/306 (January 2009)

TEXCUSEVAGGQEDO



APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

Country : United States of America

This public document has been signed by ELIZABETH A. WATERS

acting in the capacity of NOTARY PUBLIC
bears the seal/stamp ELIZABETH A. WATERS , NOTARY PUBLIC, PHILADELPHIA COUNTY, COMMONWEALTH OF PENNSYLVANIA

Certified

t

.

at Harrisburg, Pennsylvania ‘ 6. The 21st day of April, 2011

by Carol Aichele, Acting Secretary of the Commonwealth of Pennsylvania

No: 201113480 f

Seal/Stamp 10. Signature

Carol Aichele

This Apostille only certifies the authenticity of the signature and the capacity of the person who has sign'g:d the public
document, and, where appropriate, the identity of the seal or stamp which the public document bears.

This Apostille does not certify the content of the document for which it was issued.

b

[

This Apostille is not valid for use anywhere within the United States of America, its territories or possessibns.
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COLOMBIA

Casrera 11 N* 86-53 Piso 6 Bogotd Colombia

Tel: (57 1) 6181088 Fax: (57 1) 6350824-Emajt: infofclarkemodet.com.co

PODER

Yo (nosotros), abajo firmante(s)

Mark O, Nikolich = Vice President of Commercial and Supply
and

En mi (nuestro) caracter de Tepresentante(s) legales de
BRASKEM AMERICA, INC,

vna sociedad organlzada y existente de acuerdo con las leyes do
The Stato of Delaware, United States of America

y en actual cumplimiento de sy objeto soclal, con domicilio en
1735 Market Strest Philadelphia, Pennaylvania 19103,
Estados Unidos de Amérlea.

por el preseate instrumento conficro (conferimos) poder especial
& favor de DILIA MARIA RODRIGUEZ D'ALEMAN, con
Cédula de Cludadania No, 41.654.882 dc Bogoth, Y tp. 147, con
domicilio en Bogota, Col ble, para que actuando en su orden

P!
¢n nombre de! (de la) otorgante le (18) representen ante cualquier

entided, autoridad y/o persona, especialmente ante Jas del ozden
Administrativo, Contencloso Administrativo, Judieial, Tribunales

de Arbitramento y/o cualquier otro en lo referente a los siguientes
asuntos;

1) Soliclar, tramitar, obt ylo tegi cualquiera de las
modalidades de Propiedad Industrial, tales como: patentes de

Invencién, modelos do utilidad; disefos Industriales, variedades
vegetales; marcay, lemas, nombres Y ensefias comerclales y
denominaciones de origen; asl como sus renovaciones, prérro-
843, transferenclas, cambios de nombre y/o domicilio, contratos y
licenelas,

2) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar derechos de autor, en

cuslquiers de sus presentaciones as| como la proteccién de
sccretos industriales y know-how,

3) Solicitar, trami , obt ylo reg gl sanitarios,
permisos y/o licencias de funcionamiento; asi como sus renove-
clones o prérrogas, transf { bios de bre ylo

domicilio, conlmtos;/ licenclas.
4) Bjercer acclones de oposicidn, observacisn, reclamos, reconsi-

POWER OF ATTORNEY

1 (wo), the undersigned Mark G. Nikolich — Vice President of
Commerolal and Supply and

Legal representative(s) of BRASKEM AMERICA, INC,

an organization existing under the laws of
The Stato of Delaware, United States of America

and in present execution of its business actlvity, domiciled 1735

Market Street Philadelphia, Pennsylvania 19103, United States of
Ameries

do hereby grant POWER OF ATTORNEY to DILIA MARIA
RODRIGUEZ D'ALEMAN, identification card No. 41.654.882 of
Bogota, and tp, 20824 residing In Bogotd, Colombis, to act in the
order of their appointment in behalf of grantor before any entity,
euthority and/or natuml or Juridical person, specially bofore those
Adminlstrative, Administrative-Contentious, Judicial, arbitration
courts, and/or eny other, in all matters conceming the following:

1) To apply, process, obtain and/or Tegiser any of the modalities of
Industrial Property, such as: Patents of Invention, Utility Models;
Desighs, plant varicties: Masks, Slogans, Trade Names and emblems
and appellations of Origin; as well as thelr renewals, assignments,
changes of name and/or domicile, agreements and licenses.

2) To apply, process, obtain and/or register copyrights of any kind as
well as protection of industrial secrets or know-how.

3} To apply, process, obtain and/or register sanitary reglstrations,
operting suthorizatlons and/or licenses; as well as their renewals of
ssignments, changes of namo and/or domicile, agreements and
licenses,

4) To bring sctions of opposilion, obscrvations,
reconsideration, appeal or l¢;
protection to the consumer, g es, p i
secrets and other actions relsted with rights desived from th
mentioned  matters and agalnst the unfair competition,
resulting from the obtaining or exploitation of Jicenses,

d.

claims,
gel remedies, cancellations, nullity,

1 of trade
¢ sbove-
actions
recovering

derecion, reposicidn, spelacion, cancelacién adminl
ion 8] ¥

iva o

Judicls), nulidad, p dor, ién de licen-
clas, proteceidn do secretos industriales y demés acciones y
relacionados con derechos derivadas de los asuntos

arriba indicados y en contra de 1s in desleal, acch

ges actlons. They can also intervene or participate in Civil,
Commercial, Criminal or Contentious-Administrative Trials; the
actions for writ mandamus, police actions; in actions, lawsults or
litigations Instituted by the grantor or against him.

derivadas do la obtencién o explotacién de licenclas, acciones de
indemntzaclén do porjulcios, Tambida podri(n) intervenir en

Juicios civites, inles, penales, conteact administrativos,
tutclas y de policfs; en acciones o Juclos promavidos por ¢l (ls)

mandante o en contra el (ella) .

5) Registrar nombres de dominio ante Ia entidad competente,

6) En el eercicio de este mandato los mandatarlos arriba men-
lonados quedan facultad para: conclllar, cancelar, transigir,

comprometer en drbitros, deslstir, recibir y tomar posesién de la

coss objeto de litigio y iar o desistir a derechos concedi-

doso on curso de conceslén, admitir los hechos del Pproceso,

7) Rtificar 0 no 1a agencia oficiosa,

8) Asf mismo faculto (facul ) & los mencionad podcrad

para reciblr notificaciones y designar spoderados judiciales o

extrajudiciales, sustituir c} presente poder y revocar las sustitu-
¢lones que hicleten, :

Dedo y firmado en

afos dias de

5) To register domain names before the competent entity,

6) To the effect of this mandate the above-named proxy are
empowered to: conciliate, cancel, settle, submit to arbitration,
withdraw and to receive and take possession of the litigation related
objet and walve or renounce the rights granted or in process of
granting, admit the facts of the casc.

7) To ratify or not the officious ngency.
8) I (we) hereby appoint the afore mentioned attomeys with powers to
reccive notifieations and to desi judicial and

attomeys, substitute this Power of At(o‘mey and to revo;e such
sustitutions,

tralisdieial

Granted and signed at

onwis [3R gy /4[2""0 o Lof
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T

Mark G. Nikolich

Vice President ~ Commercial and Supply

CERTIFICADO NOTARIAL
(Cuando ¢} solicitante o5 SOCIEDAD)
(Poderes otorgados en: El Salvador, Estados Unidos, México y
Venezuels)

Als 19 dias del mes de Abﬂ!

0 20{ , elNotarlo que suscribe DA FE de que:

v Mavk G NMkolich

(nombre de la persona que firma el poder)

mayor de edad y domlciliado i('min VE.
™UEE 0

de su puno

¥ letra el documento que antecede,

2. Conoce af (a tn) oorgante y que este (g) esth legalmente
capacitado pam et otorgamiento,

3. Bl otorgante  ha finmada ¢l, referido documcn{o en su
cukser do_vLe-preStdante oo mGre)
De Ia persons jurfdica BRASKEM AMERICA, INC,

)

4. La cltada persons jurldica con sode en 1735 Market Street
Philadelphin, Pennsyivania 19103, Bstados Unldos de Améri-
ca, cstd  legalmente constitulds, que tiene actualmente
existengla legal Y que cl acto para ¢l cual se ha otorgado egte
poder estd comprendido entre foy que constituyen su objeto
social,

3. El otorgante tiene efectivamente Ja representacién que ostenta,

que ests es leglima y que estd facultado pars otorgar este
poder,

6. las anterlores certificaciones de los

puntos 3,4y 5, me constan
porque he tenido & Ia vista Jos

documentos auténticos.

Notario Péblico

NOTA: A continuacion de lo anterior, el Cénsul do Colombla
debe autenticar In firma del Notario Ptiblico,

CERTIFICADO NOTARIAL (Cuando el solicitante es
INDIVIDUO)

Alos dins del mes de
do + ¢l Notarlo que suscribo DA FE de que:

L

(nombre de Ia persona que firma ¢l poder)

mayor de edad y domicillado en

———
fimé en su p i

el documento Que antecede, conoce a) otorgante y que este

est legalmente capacitado para ¢l otorgamiento,

Notarlo Piblico
NOTA: A continuacién de 1o anterior, ¢l Cénsul de Colombia
debe autenticar I firma del Notarjo Pdblico.

Para todos los demds Pafses el Seflor Cénsul de Colombia o
ante quien se otorgue, debe expedir una certlficaclén dejando
tancia 1) de In existenci lega de Ia sociedad, 2) de que
esta ejerce actusimente su objeto soclal, y 3) de que la persona
0 personas que otorgan ef poder estho facultadss para hacer-
lo, dejando
constancia asi mismo de que tuvo a
screditen tales circunstancing,

In vista Iny prucbas que

LEGALIZACION POR EL CONSUL DE COLOMBIA
O POR APOSTILLA

NOTARIAL CERTIFICATE
( When the applicant s a CORPORATION)

(Powers of attorney granted in: E Salvador, Mexico, U.S.A, and
Venezuela)

This l’?h* day of 4;? (‘.v'\ ., 20 ()
the undersigned Notary CERTIFIES that:

1. M&v\c G\ N\Lol\o‘«

(name of the person who signs the power of attorney)

of .o legal age and domiciled
in_ W\ Ty vine b , 6.E. V<A set  his
hand on the forcgoing docurhent,
2. The grantor Is to him personally known and that he/she has legal
f the d

)

pacity to '
3. The grantor has executed, the oregoing document in his capacity
of \,!lﬂ - Eggagen - ZMMN@L{ ared

Of the juridical BRASKEM AMERICA, INC,

4. The mentioned juridical person with place of 1735 Market Street
Philadelphia, Pennsylvanis 18103, United States of America, {s
duly organized, has actual legai existence and that the purposes for
which the power of attorney is granted are within the scope of its
corporate purposes.

5. The grantor hes in f act the referred quality and that hivher
representation I3 legal and that he/she is empowered to grant this
power of attomey, :

6. I have based the sbove certifications 3, 4 and 5, on the authentic
documents which for such Purpose were exhibited to me,

ﬁﬂ&% Dotery

" Notary Public

oy

NOTA: Then the Colombian Consul must legalize the signature of the

Notary Public,

NOTARIAL CERTIFICATE ( When the applicant is an
INDIVIDUALS) :

On this day of

* theundersigned Notary CERTIFIES that: ~

L

(name of the person who signs the Power of Attomey)

of legal age and domiciled at

signed in his presence  the
fotegoing document, the graotor is to him personally known and that
he/she has legal capacity to exccute the document,

Notary Public

NOTA: Then the Colombian Consu) must legalize the signature of the
Notary Publie, :

For all other countries the Colombian Consul or before who it Is
granted must issue a certification stating 1) the legal existenco of
the corporation, 2) that the corporate purposes are actuslly being
accomplished , 3) that the Person or persons who grant this Power
of Attorney are empowered to do It. The Consul witl certify also

that the documents ¢evidencing those circumstances were exhibited
to hlm.

LEGALIZATION BY THE COLOMBIAN CONSUL OR BY
APOSTILLE.

'

1

&
-~
-
-~

25,
BTE
fz2<¢
gEs
185%

HLADELPHIA CITY, PHILADELPHIA COUNTY

b

My Commission Expires Aug 30, 2014
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Traductor e intérprete Oficial

Traduccidn oficial hecha por Jimena Escobar Uribe, traductora e intérprete
oficial segun resolucidon No. 0369 de 1995, expedida por el Ministerio de

Justicia de documento de poder y certificacién notarial de Ig sociedad

OB

A

|
BRASKEM AMERICA, INC., domiciliada en Filadelfiq, Pensulvonlo Estados

]

Unidos de América, que lleva la Apostilla No. 201113480 de 21 de abril de
2011 de ESTADOS UNIDOS DE AMERICA. '

Poder |

Yo, el suscrito, Mark G. Nikolich, Vicepresidente Comercial y

de Suministro, representante legal de BRASKEM AMERICAM INC

una sociedad existente bajo las leyes de Estado de Delaware,
Estados Unidos de América

Yy que actualmente ejerce su

actividad corporativa, domiciliada en 1735 Market  Street,

Filadelfia, Pensilvania 19103, Estados Unidos de Amér%ca

(Nota del traductor: E] resto del documento se encuentra con

; !
idéntico texto en la parte izquierda del documento e

n idioma
espanol,

'

razon por la cual no se hace su traduccidn) .

Documento de poder firmado el 13 de abril de 2011 por firma
ilegible.

Certificado notarial: ‘

Este dia 13 de abril de 2011,

que:

el suscritoc notario CERTIFICA

1. Mark aG. Nikolich, mayor de edad

Y% domicili@do en
Wilmington, Delaware, Estados Unidos

de América firmé el
documento anterior.

2. El otorgante es conocido personalmente por él y él/ella

tiene capacidad legal para ejecutar el documento.

006047
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3. El otorgante ha ejecutado el documento anterior en su
capacidad de vicepresidente comercial de la persona juridica

BRASKEM AMERICA, INC. ;

(Nota del traductor: El resto del documento se encuentra con
idéntico texto en la parte izquierda del documento en idioma

espafiiol, razdn por la cual no se hace su traduccidn) .

Documento legalizado mediante firma y sello por notario

publico.
o |
( S
il llo nbta§§§§§ Elizabeth A. Waters, notario publico, Ciudad
Lad 10
rFllédeiﬁgéu%Condado de Filadelfia, mi comisién termlna el
‘-'-J&'qj"‘t £

L.
o BE2014. |

!

[

L e T A AR M RPN

APOSTILLA
(Cbnvencién de la Hay de 5 de octubre de 1961)

! WATERS, NOTARIO
f PUBLICO CONDADO DE FILADELFIA, COMMOWEALTH DE PENSILVANIA

CERTIFICADO
5. en Harrisburg, Pensilvania
6. el dia 21 de abril de 2011
7. por Carol Aichele, Secretario Encargado del Commonwealth
de Pensilvania ' OD{Njée
8. No. 201113480



9. Sello/estampilla: Sello oficial 2

10. Firma: firmado por Carol Aichele _

Esta Apostilla uUnicamente

firma y el la capacidad de la persona que ha firmédo el

documento publico y, cuando sea apropiado, la identidad del

sello o estampilla que lleva el documento publico.

Esta Apostilla no certifica el contenido del documentb para

el cual fue expedida.
Esta Apostilla no es valida para uso en ningin lugar Hentro

de los Estados Unidos, sus territorios o posesiones.

certifica la autenticidad de la

Crllhapiet

Traductor e Intérprete Oficial

Resolucidn No. 0369 Min. Justicia 199%



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
.-

RECIBO DE CAJA No. 13 - 0023014

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA Bogoté D.C., Marz 07 de 2013 - 16:37:48
RECIBIDO DE : CLARKE MODET N{ 830.008.643
*** Soporte del Pago ***
TIPO PAGO BANCO CUENTA No PAGO EECHA PAGO . VR PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 544911010 07/03/2013 f72.935.000.00

*** Conceptos Pagados *** ;
CANT._RENTISTICO CONCEPTO Vr UNDITARIO_ Vr CONCEPTO

1 50005-01-01 SOLICITUDES ‘.L%’ENE'.%% DE SOL. DE PATENTE DE 500.000.00 ' 500.000.00
~ $500.000.00

}
SON: **QUINIENTOS MII/.//PESOS MONEDA CORRIENTE™”

D

Responsable:

L

‘ Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO

T I

No. 13-%4383- (‘) 000-0 (|)0

: 3.19 15:08:46 Dep. 2020 DIRNUEVASCR
'f;re:h18 1 zgf?%mewu Eve: 378 FASENACIONALI

Act. 411 PRESENTACION Folios: 51

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia )
Web: www.slc.gov.co e-mal: Info@slic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513440

. Marzo 7 do 2013 - 16:36:02




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO ',

NIT : 800.176.089-2
-/ -

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

RECIBO DE CAJA

_ No. 13 - 0024493

Bogoté D.C., Marzo 12 de 2013 - 08:53:27

RECIBIDO DE : CLARKE MODET

NI 830.008.643

TIPO PAGO

BANCO

*** Soporte del Pago ***

CUENTA EECHA PAGQO

No PAGO VR PAGO
RECIBO DE CA 999999999 10096 01/02/2013 , 450.000.00
RECIBO DE CA 999999999 23040 07/03/2013 "‘ 450.000.00
RECIBO DE CA 999999999 23041 07/03/2013 450.000.00
RECIBO DE CA 999959939 23700 0770372013 480.000.00
RECIBO DE CA 999999999 23162 07/03/2013 103.000.00
*** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICO CONCEPTO Vr.UNDITARIO  Vr.CONCEPTO
8 50005-01-01 SOLICITUDES 1807 5@&/}\!{0}1\({/}@% lﬁll\gENTE UNITARIA 30.000.00 $32888888

SON: **DOSCIENTOS

it it o e ot i e o o e e e it 4t e e o e e

ARENTA MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Responsable:

Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

P

No. 13-064383
2013-03-18 15:08:46

NDENCIA \{\m\“\g\m\)\g\}\;&(\\’\mﬁ\\(\!\ﬁ\\j\\m

Fecha:

111 PATENTEIVI Follos: 51
1 111 PRESENTACION  Follosi&1
A
-  §
SHIV R

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3.4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Web: www.slc.gov.co e-mai: Info@slc.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240

. Marzo 12 do 2013 - 08:53:28

DE INDUSTRIAY COMERCIO

CR
. 2020 D|R.NUEVAS
Ex?:.%n FAS_ENAClONAU

RE



e SUPERINTENDENCIA DE IN

s T
PATENTE DE INVENCION [ ] MODELC f%cr:}?; gﬁ%ﬁ%ﬁ:ﬁf EV%Z%ZEO:F% gmg'ﬁovr@\sgfa

T —— e

Indicacion que se solicita una patente.
Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcién de la invencion

Dibujos de ser estos pertinentes

ENEEN

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuénto) , ‘
Completa - D ' o Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT [ﬂ)DELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decisién 486/00% Circular Unica
. -

Indicacién que se solicita una PCT

I{ Copia de la solicitud en espafiol, tal como vfue presentada Inicialmente (capitulo descriptivo,

[f - Dibujos de ser estos pertinentes

reivindicatorio, resumen)

lf ' Comprobante de[gg/e/mS tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa Incompleta [ |

DISENO INDUSTRIAL [ ]| (Art. 119 Decision 486/00)
[:} Indicacidn que se solicita Disefio industrial .
l:] Datos de identificacion del solicitante o de la persona que preseﬁta la solicit[ud
D Representacion grafica y fotogréﬂca del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
disefio ' '
| D Comprobante-de pago de las tasas establecidas

Completa D "~ Incompleta D 4

ESQUEMA DE TRAZADO | _] ' (Art. 92 Decision 486/00)

Indicacién que se solicita un esquema de trazado . —’
Datos de identificacion del solicitante o de la persbna que presenta la solicitud:
Representacién gréfica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de Ias tasas establecidas

OO

Completa D : lncompleta D

P102-FO8 (2009-11-18)



