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PROCESO DE FABRICACIÓN DE CUADERNOS COSIDOS Y SISTE MA DE 

IMPLEMENTACIÓN DEL MISMO 

 

 

Sector de la técnica. 5 

 

La presente invención está relacionada con el sector de manufactura y 

fabricación de cuadernos, cuadernillos, libretas y otros similares. En particular, la 

presente invención se refiere a un proceso de encuadernación de cuadernos 

cosidos con hilo, con cinta en el lomo, de una pluralidad de hojas impresas y una 10 

portada, que han sido suministrados por una sección de transporte y ensamblados 

en productos preliminares. La invención también se refiere y un sistema para 

implementar dicho proceso. 

 

Estado de la técnica conocido. 15 

 

En la actualidad en el mercado de útiles escolares existen múltiples opciones y 

tecnologías relacionadas con cuadernos: cuadernos grapados, argollados con 

espiral o Doble O, empastados y cosidos. 

 20 

Particularmente, en el sector de niños y adolescentes se ha fortalecido el uso 

de los cuadernos cosidos, por sobre los cuadernos grapados, con espiral o Doble O 

y empastados, debido a la durabilidad y funcionalidad, y especialmente debido a la 

alta resistencia al rasgado de las hojas, al estar unidas por una costura con hilo y el 

recubrimiento del lomo del cuaderno con cinta de polipropileno, el cual 25 

adicionalmente mejora la presentación del cuaderno. 

 

Es conocido un cierto número de procesos de fabricación y sistemas diferentes 

que se ocupan de producir cuadernos cosidos. Las  industrias tradicionales de 

máquinas de encuadernación ofrecen líneas de producción automáticas, a elevados 30 

costos, dedicadas a la tecnología de cuadernos cosidos,  por medio de la 

especialización en equipos de transformación de papel y/o conversión del mismo. 

Estos tipos de líneas de producción están formadas por máquinas de operaciones o 

unidades individuales dispuestas en serie, conectadas por bandas trasportadoras, 

con una velocidad de producción máxima, que depende de los parámetros del 35 

producto y de las condiciones de producción.  

 

El documento FR 2 614 838 describe un método para producir cuadernos 

cosidos, en el cual la costura ubicada en el extremo izquierdo, se encuentra a una 
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distancia entre 8 y 12 milímetros del extremo superior e inferior del cuaderno y está, 

además, terminado en ambos extremos con la duplicación o doble puntada del 

primer y último punto de costura con una puntada de vuelta corta.  

 

Descripción de la invención. 5 

 

Por lo tanto, es el objeto de la presente invención proveer un proceso 

alternativo y novedoso de fabricación de cuadernos cosidos del tipo mencionado en 

el sector de la técnica, logrando se simplifique el proceso, se optimicen los 

rendimientos y se disminuyan los elevados costos, por medio de la adaptación de 10 

un proceso convencional de encuadernación de cuadernos grapados, mediante el 

acople de una máquina de coser invertida tipo cadeneta, con un mecanismo de 

lanzadera y aguja, en donde la aguja está en la posición inferior y el mecanismo de 

lanzadera en la posición superior, de modo que se obvie la unidad de volteo de 

cuadernillos. 15 

 

Es un objetivo adicional de la presente invención  proveer un sistema alternativo 

y novedoso de fabricación de cuadernos cosidos del tipo mencionado en el sector 

de la técnica, por medio del cual se simplifique y optimice el proceso de fabricación 

y se disminuyan los elevados costos. 20 

 

De acuerdo con la presente invención, el proceso de fabricación de cuadernos 

cosidos comprende las siguientes etapas principales:   

 

- Conformación de los paquetes preliminares compuestos por hojas de papel 25 

impresas y una portada; 

- Direccionamiento transversal mediante cilindro neumático temporizado 

mediante mecanismo de arrastre de banda; 

- Cosido; 

- Aplicación de cinta en el lomo; 30 

- Corte de hilo y cinta; 

- Acabado consistente en plegar, enlomar, realizar cortes longitudinales y 

transversales y despunte.  

 

Conforme la invención, la etapa de cosido se realiza en una máquina de coser 35 

tipo cadeneta invertida, con un mecanismo de lanzadera y aguja, en donde la aguja 

está en la posición inferior y el mecanismo de lanzadera en la posición superior. Por 

su parte, la aplicación de cinta en el lomo se realiza en un sistema automático de 

aplicación de cinta consistente en un portarrollos debobinador con un alineador que 
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garantiza el centrado de la cinta sobre la costura. La unidad de corte de hilo y cinta 

está formada por una cuchilla tipo guillotina accionada por un cilindro neumático. 

 

También de acuerdo con la presente invención, el sistema de fabricación de 

cuadernos cosidos comprende, entre otras cosas, medios para conformar los 5 

paquetes preliminares compuestos por hojas de papel impresas y una portada; 

medios de transporte de arrastre de uñas, impulsadas a través de cadenas de 

transmisión; medios de direccionamiento transversal mediante cilindro neumático 

temporizado mediante mecanismo de arrastre de banda; medios de costura tipo 

cadeneta invertida, con un mecanismo de lanzadera y aguja, en donde la aguja está 10 

en la posición inferior y el mecanismo de lanzadera en la posición superior, en 

donde la puntada visible (cara interior del cuaderno) tiene una presentación 

uniforme y un mayor agarre entre hojas; medios de detección del movimiento del 

hilo para detener la línea de producción en caso de ruptura o ausencia del  mismo; 

medios de transporte de banda plana que trasportan a los cuadernillos a medios 15 

automático de aplicación de cinta en el lomo, el cual consiste en un portarollo 

debobinador con un alineador que garantiza el centrado de la cinta sobre la costura   

continuando hacia medios de corte de hilo y cinta, el cual se compone de una 

cuchilla tipo guillotina accionada por un cilindro neumático que se activa cuando el 

sensor de final de borde envía la señal a la electroválvula; y opcionalmente medios 20 

de acabado consistentes en plegar, enlomar, realizar cortes longitudinales y 

transversales y despunte de los cuadernillos. 

 

Las diversas características novedosas de la invención se señalan con 

particularidad en las reivindicaciones y se encuentran debidamente sustentadas en 25 

la descripción detallada de la invención. Para una mejor comprensión de la 

invención y sus ventajas operativas, se debe hacer referencia a los dibujos y 

materia descriptiva en la que se ilustran y describen realizaciones preferentes de la 

misma. 

 30 

Descripción de los dibujos. 

 

Para una mejor comprensión de la invención, se incluyen las siguientes figuras: 

 

Figura 1: es una vista general, esquemática, del proceso de la invención. 35 

Figura 2: es una vista de la máquina de coser base de la invención. 

Figura 3: es una vista del sistema automático de aplicación de cinta. 
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Descripción detallada de la invención. 

 

A continuación se pasa a describir de manera detallada un modo de realización 

de la invención, como ejemplo ilustrativo y no limitativo de ésta. 

 5 

 Como se muestra en la Figura 1 el proceso de fabricación de la invención se 

inicia con la conformación de paquetes preliminares (1) compuestos por hojas de 

papel impresas (1.1) con las líneas, cuadros, logotipo o lo que corresponda, y una 

portada (1.2), generalmente pero no limitada a cartón, cartulina, polyester  y/o PVC 

con acabados especiales, realizada en una máquina convencional de fabricación de 10 

cuadernos grapados. Para ello puede unirse un lote de hojas de papel producido a 

partir de una bobina con un lote de portadas. 

 

Estos paquetes preliminares (1) se transportan, por ejemplo en un primer 

sistema de arrastre de uñas (3), impulsadas a través de cadenas de transmisión 15 

(3.1). Durante este transporte se realiza cualquier redireccionamiento necesario 

para orientar los paquetes preliminares (1) en la dirección requerida por los 

siguientes pasos del procedimiento, por ejemplo, los paquete preliminares (1) son 

girados 90º mediante el accionamiento de un cilindro neumático temporizado del 

sistema motriz (4.1), compuesto por un mecanismo de arrastre de banda con motor 20 

independiente (4.2) acoplado mediante un cardán (4.3), que posiciona los paquetes 

preliminares (1) en la dirección de la estación de costura (5). Este mecanismo está 

secuenciado mecánica y electrónicamente para sincronizar el ingreso los paquetes 

preliminares (1) a cada estación de costura (5).  

 25 

Posteriormente los paquetes preliminares (1) son alineados lateralmente e 

impulsados hacia una máquina de coser (5.1) industrial, tipo cadeneta, siendo una 

de sus características esenciales que se dispone en forma invertida respecto de la 

forma habitual, como se muestra en la Figura 2. Dicha máquina (5.1) cose lazos de 

un solo trozo de hilo sobre sí mismo formando cadenas que amarran las hojas 30 

mediante un mecanismo de lanzadera (5.2) y aguja (5.3) que se mueven 

sincrónicamente para formar el lazo. La posición de la máquina invertida hace que 

la aguja (5.3) esté en la posición inferior y el mecanismo de lanzadera (5.2) se 

ubique en la parte superior. 

 35 

Con esta configuración, la puntada visible, posicionada en la cara interior del 

cuaderno, tiene una presentación uniforme y un mayor agarre entre hojas. En 

cambio, la puntada de la parte superior, lomo del cuaderno, podrá opcionalmente 
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cubrirse después con cinta, que normalmente será, pero no limitado a polipropileno, 

papel, tela o PVC con diversos colores de acuerdo a los diseños de los cuadernos. 

 

Este sistema puede contar además con un sensor que detecte el movimiento o 

tensión del hilo para detener la línea de producción en caso de ruptura o ausencia 5 

del mismo. 

 

Los paquetes preliminares cosidos o cuadernillos (2) son transportados por un 

sistema de arrastre de banda plana e ingresan al sistema automático de aplicación 

de cinta en el lomo (8). Éste consiste en un portarrollos debobinador (8.1) con un 10 

alineador (8.2) que garantiza el centrado de la cinta sobre la costura, así como una 

unidad de corte de hilo y cinta (8.3), como se muestra en la Figura 3. La unidad de 

corte de hilo y cinta (8.3) se compone, normalmente pero no limitado, de una 

cuchilla tipo guillotina (8.3.1) accionada por un cilindro neumático que se activa 

cuando el sensor de final de borde envía la señal a la electroválvula. 15 

 

Finalmente, el cuadernillo (2) es transportado hacía la unidad de acabado 

(plegado, enlomado, corte y despunte) para obtener el producto final o cuaderno. A 

modo ilustrativo, en la unidad de plegado se genera un doblez en la mitad del 

cuadernillo (2) (espacio en donde está ubicada la cinta y la costura). Posteriormente 20 

el cuadernillo (2) plegado es presionado por carretos que generan el lomo. Se 

trasporta a una unidad de corte, en donde con cuchillas rectas  se generan cortes 

longitudinales para emparejar los bordes, y cortes transversales para individualizar 

los cuadernos del cuadernillo (2). De aquí los cuadernos son opcionalmente 

redondeados en las aristas opuestas al lomo por medio de cuchillas redondeadas. 25 

Finalmente los cuadernos son colectados y empacados para su almacenamiento y 

distribución. 

 

Con la implementación del modelo de adaptación mostrado en la Figura 1 se 

reduce el personal necesario, y a la vez que se aumenta el rendimiento esperado, y 30 

además disminuye el riesgo ergonómico al no requerir desplazar materiales entre 

las líneas de costura y la unidad principal de terminación de cuadernos. 

 

Aunque la realización específica de la invención se ha descrito en detalle para 

ilustrar los principios de la invención, se entenderá que la invención se puede 35 

realizar de otra manera sin apartarse de tales principios. 
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REIVINDICACIONES 

 

1- Proceso de fabricación de cuadernos cosidos que comprende las etapas de 

conformación de paquetes preliminares de hojas de papel y portada;  

direccionamiento transversal mediante cilindro neumático temporizado 5 

mediante mecanismo de arrastre de banda; cosido; y acabado caracterizado 

porque la etapa de cosido se realiza en una máquina de coser (5.1) tipo 

cadeneta, con un mecanismo de lanzadera (5.2) y aguja (5.3), en donde la 

aguja (5.3)  está en la posición inferior y el mecanismo de lanzadera (5.2)  en 

la posición superior. 10 

 

2- Proceso de fabricación de cuadernos cosidos, según la reivindicación 1, 

caracterizado porque comprende además, posterior a la etapa de cosido, 

una etapa de aplicación de cinta en el lomo del paquete preliminar cosido o 

cuadernillo (2). 15 

 

3- Proceso de fabricación de cuadernos cosidos, según la reivindicación 2, 

caracterizado porque la etapa de aplicación de cinta se realiza en un 

sistema automático de aplicación de cinta (8) consistente en un portarrollos 

debobinador (8.1) con un alineador (8.2) que garantiza el centrado de la cinta 20 

sobre la costura, así como una unidad de corte de hilo y cinta (8.3). 

 

4- Proceso de fabricación de cuadernos cosidos, según la reivindicación 3, 

caracterizado porque la unidad de corte de hilo y cinta (8.3) comprende una 

cuchilla tipo guillotina (8.3.1) accionada por un cilindro neumático. 25 

 

5- Proceso de fabricación de cuadernos cosidos, según las reivindicaciones 2 a 

4, caracterizado porque la cinta puede ser de polipropileno, papel, tela o 

PVC. 

 30 

6- Proceso de fabricación de cuadernos cosidos, según la reivindicación 1, 

caracterizado porque comprende además un sensor de movimiento o 

tensión del hilo. 

 

7- Proceso de fabricación de cuadernos cosidos, según la reivindicación 1, 35 

caracterizado porque la etapa de acabado comprende las subetapas de 

plegado, enlome, corte longitudinal, corte transversal y despunte. 
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8- Sistema de fabricación de cuadernos cosidos que comprende medios para 

conformar los paquetes preliminares compuestos por hojas de papel 

impresas y una portada; medios de transporte de arrastre de uñas, 

impulsadas a través de cadenas de transmisión; medios de direccionamiento 

transversal mediante cilindro neumático temporizado mediante mecanismo 5 

de arrastre de banda; medios de costura; y medios de acabado 

caracterizado porque la costura se realiza en una máquina de coser (5.1) 

tipo cadeneta, con un mecanismo de lanzadera (5.2) y aguja (5.3), en donde 

la aguja (5.3)  está en la posición inferior y el mecanismo de lanzadera (5.2)  

en la posición superior. 10 

 

9- Sistema de fabricación de cuadernos cosidos, según la reivindicación 8, 

caracterizado porque además comprende medios automáticos de 

aplicación de cinta en el lomo (8) del paquete preliminar cosido o cuadernillo 

(2), consistentes en un portarrollos debobinador (8.1) con un alineador (8.2) 15 

que garantiza el centrado de la cinta sobre la costura, así como una unidad 

de corte de hilo y cinta (8.3). 

 

10- Sistema de fabricación de cuadernos cosidos, según la reivindicación 9, 

caracterizado porque la unidad de corte de hilo y cinta (8.3) comprende una 20 

cuchilla tipo guillotina (8.3.1) accionada por un cilindro neumático. 

 

11- Sistema de fabricación de cuadernos cosidos, según las reivindicaciones 9 y 

10, caracterizado porque la cinta puede ser de polipropileno, papel, tela o 

PVC. 25 

 

12- Sistema de fabricación de cuadernos cosidos, según la reivindicación 8, 

caracterizado porque comprende además un sensor de movimiento o 

tensión del hilo. 

 30 

13- Sistema de fabricación de cuadernos cosidos, según la reivindicación 8, 

caracterizado porque los medios de acabado comprenden además medios 

de plegado, enlome, corte longitudinal, corte transversal y despunte. 

 

35 
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RESUMEN 

 

El proceso de fabricación de cuadernos cosidos con hilo, con cinta en el lomo, 

de una pluralidad de hojas impresas (1.1) y una portada (1.2), suministrados por 

una sección de transporte y ensamblados en paquetes preliminares (1), donde la 5 

etapa de cosido se realiza en una máquina de coser (5.1) tipo cadeneta invertida, 

mediante un mecanismo de lanzadera (5.2) y aguja (5.3), y en donde la aguja (5.3) 

está en la posición inferior y el mecanismo de lanzadera (5.2) en la posición 

superior. El proceso adicionalmente podrá tener etapas auxiliares de aplicación de 

cinta en el lomo y acabado, así como transporte entre los diferentes puntos. El 10 

sistema para implementar el proceso incluye una máquina de coser (5.1) tipo 

cadeneta invertida, mediante un mecanismo de lanzadera (5.2) y aguja (5.3), y en 

donde la aguja (5.3) está en la posición inferior y el mecanismo de lanzadera (5.2) 

en la posición superior y medios automáticos de aplicación de cinta en el lomo (8) 

del paquete preliminar cosido o cuadernillo (2).  15 

 

  

 








