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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RAD: 14­94351­  ­7
DEP: 2020  DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 
TRA: 11  PCT­PATENTE DE INVENCION CAPITULOS I Y II 
ACT: 519   TRASLADOINFORME                   

FECHA:  2015­11­17 11:48:14
EVE:  379  FASE NACIONAL INCLUIDO CAPITULO II 
FOLIOS:   20

Como resultado del  examen de fondo realizado, con fundamento en el Artículo 45 de la 
Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados 

Descripción: Rad.  N°  14-094361-00000-
0000

 02/Mayo/2014

Reivindicaciones: Rad.  N°  14-094361-00006-
0000

13/Mayo/2014

Dibujos: Rad.  N°  14-094361-00000-
0000

02/Mayo/2014

Prioridad: US 13/269,292 07/Octubre/2011
                                          
2. Análisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicación de prioridad porque ésta solicitud fue presentada dentro del 
plazo establecido (Art. 9 D 486) y su contenido técnico corresponde con el de la prioridad 
reivindicada.

3. Objeto de la invención

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capítulo Primero del Título X de la 
Circular  Única para  efectos  del  examen de patentabilidad,  se tendrá  en  cuenta  la  tasa 
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pagada por el  solicitante al  momento de comenzar  el  examen para las reivindicaciones 
adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga más de diez (10) reivindicaciones y 
no se haya pagado la tasa complementaria, sólo se estudiarán las cubiertas por la tasa 
pagada. Por lo tanto, se estudiaran las reivindicaciones 1 a 25.

Título  de  la  solicitud:  “Producto  absorbente  desechable  con  múltiples  estructuras  de 
almacenamiento  de  fluidos  y  métodos  relacionados”  (Pág.  1,  radicado  N°  14-094361-
00000-0000).

El  problema  planteado  en  esta  solicitud,  consiste  la  necesidad  de  proporcionar  los 
productos absorbentes desechables y los métodos relacionados, que aborden deficiencias 
como la rigidez, la incomodidad, la capacidad de absorción entre otros.

Para  resolver  este  problema  técnico,  la  solicitud  en  estudio  proporciona  un  producto 
absorbente desechable, el producto absorbente incluye un lienzo inferior, un lienzo superior 
que recubre  el  lienzo inferior,  y  un núcleo  dispuesto  entre  el  lienzo inferior  y  el  lienzo 
superior  para  retener  el  fluido  segregado  por  un  portador  del  producto  absorbente.  El 
núcleo tiene una dimensión  de  longitud,  una dimensión  de  ancho,  y  una dimensión  de 
espesor ortogonal a las dimensiones de longitud y ancho, El núcleo incluye las primera y 
segunda  estructuras  de  almacenamiento  de  fluidos,  con  la  primera  estructura  de 
almacenamiento  de  fluidos que rodea  al  menos  parcialmente  la  segunda estructura  de 
almacenamiento de fluidos en la dimensión de espesor y un método para formar un núcleo 
en un producto absorbente desechable que incluye un lienzo superior, un lienzo inferior que 
recubre el lienzo superior, y un núcleo dispuesto entre el lienzo superior y el lienzo inferior y 
que tiene una dimensión de longitud, una dimensión de ancho, y una dimensión de espesor 
ortogonal a las dimensiones de longitud y ancho y un  método que incluye obtener una 
primera estructura de almacenamiento de fluidos que tiene una superficie superior,  una 
superficie inferior opuesta a la superficie superior, una pluralidad de paredes exteriores que 
se extienden entre las superficies superior e inferior, y una pluralidad de paredes interiores, 
el  método incluye localizar una segunda estructura de almacenamiento de fluidos dentro 
de la abertura, y colocar las primera y segunda  estructuras de almacenamiento de fluidos 
entre el lienzo superior y el lienzo inferior para definir de ese modo el núcleo del producto 
absorbente desechable.

El objeto de la presente solicitud se relaciona con la Clasificación Internacional de Patentes 
A61F13/15; A61F13/47; A61F13/49; A61F13/494; A61F13/535.

4. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso  (Art 14 y 21 D486)

El objeto de la reivindicación  18  hace referencia a un uso al  mencionar “Un núcleo 
absorbente para su uso en un producto absorbente (…)”,  lo cual no es permitido de 
acuerdo con el Art 14. Por lo tanto, la mencionada reivindicación no es patentable.

5. De la solicitud de patente 

Reivindicaciones (Art 30 D 486)

El capítulo reivindicatorio no es claro porque: 

1­ En las reivindicaciones 1 a 25,  las expresiones: “lienzo”, “posterior”,  “una dimensión 
de longitud”,  “dimensión  de ancho”,  “una dimensión de espesor”,  “las primeras  y 
segundas  estructuras  de  almacenamiento  de  fluidos”,  “una  superficie  superior”,  
“dicho lienzo superior”, “superficie inferior”, “una capa de adquisición”, “superficies  
superiores”, “material super absorbente”, “primera estructura de almacenamiento de 
fluidos”,  “superficie  superior”,  “superficie  inferior”,  “una  superficie  superior”,  “una  
superficie  inferior”,  “un  agujero”,  “una porción  interior”,  “un  primer  espesor”,  “una  
porción  exterior”,  “segundo  espesor”,  “primera  y  segunda  superficies  superiores”,  
“una primera densidad”, “segunda densidad”, “segundo almacenamiento de fluidos”,  
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“de una periferia”,  “la pulpa”,  “tendido al aire”,  “que recubre”,  “espesor”,  “paredes  
interiores”,  “paredes  exteriores”,   son  generales  y  no  definen  con  claridad   las 
cantidades  o productos a los cuales se refieren, por lo tanto, incluyen  todas las 
posibles  alternativas  presentes   o  futuras,  se  sugiere  remplazarlo  por  las 
características esenciales para definir con  precisión lo que se desea proteger.

2­ Los términos de las reivindicaciones 1, 4, 6, 7, 9, 10, 12, 13, 16, 18, 19, 22 a 24, 
“adyacente”,  “al menos”,  “parcialmente”,  “mayor que”,  “que rodea”,  “la dimensión”, 
“que  se  soporta”, “coplanares  respectivas”,  “está  separado”,  “a  lo  largo  de  una 
porción”,  “sustancialmente”, “aproximadamente”,  “una  pluralidad”,  “grado 
predeterminado”,  “la  abertura”,  “un  plano intermedio”, “un  grado predeterminado”, 
“una primera medida”,  “una separación”,  “dichas”,  “dichos”, son imprecisos, por lo 
cual no permite distinguir la invención del estado de la técnica. Se sugiere sustituirlo 
por un término preciso o un rango concreto. 

3­ En la reivindicación 10 el término:  “tendido al aire”,  se sugiere realizar una mejor 
traducción / redacción.  

4­ En  la  reivindicación  19   los  términos:  “para  definir  de  ese  modo  el  núcleo  del  
producto  absorbente  desechable”,  está  representado  como  una  consecuencia  o 
resultado  a  obtener,  se  sugiere  remplazarlo  por  las  características  esenciales  o 
eliminarlos para dar concisión a las reivindicaciones.

5­ En  las  reivindicaciones  1,  13,  14  y  19  presentan  características  funcionales  del 
método como lo es: “para retener el fluido segregado por un portador del producto  
absorbente”, “para distribuir fluido segregado por al portador hacia dicha primera y  
dicha segunda estructura de almacenamiento de fluidos”, “para formar un núcleo en 
un  producto  absorbente  desechable”,  es  importante  recordar  que  aunque  estas 
características funcionales pueden ir dentro de las reivindicaciones, su función es dar 
claridad a las mismas, por lo que no le pueden dar novedad o nivel inventivo ya que 
no se consideran características técnicas esenciales.

6- Se le sugiere al solicitante que coloque al frente de la característica o del elemento, 
el número de referencia de las graficas o dibujos ( ), guardando correspondencia con 
el capítulo descriptivo y dicho capítulo reivindicatorio, con el objetivo de comprender 
mejor  la invención al  momento  de hacer  el  análisis y distinguir  los elementos de 
dicha invención.

6.  Determinación del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determinó con base en la fecha de presentación de la solicitud: 
Octubre 07 de 2011, y se encontraron los siguientes documentos que anticipan el objeto de 
esta solicitud:

Ítem Documento Título Fecha de Publicación

D1 EP2130521 “Absorbent article and method of 
producing the absorbent article ”

09/12/2009

D2 US4184498 “Sanitary napkin” 22/01/1980

El documento D11 La presente invención incluye un artículo absorbente,  que comprende de 
un  material  absorbente  que  incluye  una  fibra  absorbente  acumulada  y  una  resina 
súperabsorbente,  en  el  que  el  material  del  cuerpo  absorbente  incluye  secciones 

1 http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?CC=EP&NR=2130521A1&KC=A1&FT=D&ND=&date=20091209&DB=&locale=en_EP 
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intercaladas  intercalados  que  se  intercalan  y  un  estado  densamente  recogido  de  fibra 
absorbente en las secciones intercaladas (Resumen).

El  documento  D22 divulga  una  compresa  sanitaria  desechable  que  comprende  una 
estructura absorbente aprisionado entre una, película impermeable exterior y una, cubierta 
interior permeable, por los bordes de la película y los bordes de la cubierta siendo unidas 
entre sí.
Dicha estructura absorbente comprende una almohadilla absorbente principal que tiene la 
forma  de  un  rectángulo,  que  se  estrecha  hacia  la  parte  trasera,  y  que  tiene  dos 
protuberancias laterales  y,  posiblemente,  una almohadilla absorbente secundario  menos 
compacto que el principal almohadilla absorbente. (Resumen)

7. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art16 D486)

La reivindicación 13 consiste  en:  “Un producto  absorbente  desechable que comprende:  
(…)” (Ver Pág. 6 del Radicado  N° 14-094361-00006-0000).   

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Características esenciales D1
Reivindicación  13:  Un  producto  absorbente 
desechable que comprende:

En  primer  lugar,  un  artículo  absorbente  que 
incluye un material  del  cuerpo  absorbente  que 
incluye una fibra absorbente  acumulada  y una 
resina súperabsorbente (Párr. 0011).

un  lienzo  posterior;  Un  lienzo  superior  que 
recubre  dicho  lienzo  posterior;  y  Un  núcleo 
dispuesto  entre  dicho  lienzo  posterior  y  dicho 
lienzo superior para retener el fluido segregado 
por un portador del producto absorbente,

(1)  artículo  absorbente,  (10)  Cuerpo 
absorbente,  (10a)  Sección  de  acumulación  de 
fluido,  (10b) sección (11) que rodea papel  fino 
(elemento  de  cobertura),  (12)  Material  del 
cuerpo  absorbente,  (13)  Sección  intercalados, 
(14)  Sección  continua,  (14a)  sección  de pared 
gruesa,  (14b)  pulpa  capa  acumulada,  (15) 
Material de base, la sección (15a) agujero, (20) 
Hoja  superficial,  (20a)  Sección  profunda  del 
canal, (25) Hoja de lado (Párr. 0009).

En  primer  lugar,  un  artículo  absorbente  que 
incluye un material  del  cuerpo  absorbente  que 
incluye una fibra absorbente  acumulada  y una 
resina  súperabsorbente,  en  el  que  el  material 
del  cuerpo  absorbente  incluye  secciones 
intercaladas  que  se  intercalan,  y  un  estado 
densamente recogida de la fibra absorbente en 
las secciones intercaladas es menos denso que 
una  densamente  reunidos  estado  de  la  fibra 
absorbente  en  las  zonas  que  rodean  las 
secciones  intercaladas,  y  una  relación  de 
volumen ocupado de la resina súperabsorbente 
en las secciones intercaladas es mayor que una 
relación  de  volumen  ocupado  de  la  resina 
súperabsorbente  en  las  zonas  que  rodean  las 
secciones intercaladas (Párr. 0011).

dicho  núcleo  que  tiene  una  dimensión  de 
longitud, una dimensión de ancho, 

Como  se  muestra  en  la  figura.  1,  el  cuerpo 
absorbente (10) está unido en la sección central 
en  la  dirección  de  la  anchura  del  artículo 
absorbente  (1),  y  la  dirección  longitudinal  del 
cuerpo  absorbente  (10)  y  la  dirección 
longitudinal  del  artículo  absorbente  (1)  están 

2http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=US&NR=4184498&KC=&locale=en_EP&FT=E     
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alineados uno con el otro. Una sección (10a) de 
almacenamiento  de fluidos  hacia  el  lado  de la 
cara de la piel se forma en una porción que se 
coloca en el centro en la dirección longitudinal 
del  cuerpo  absorbente  (10),  y se coloca  en el 
centro  en  la  dirección  de  la  anchura  (Párr. 
0024).

y  una  dimensión  de  espesor  ortogonal  a  las 
dimensiones de longitud y ancho,

También  un  artículo  absorbente  puede  tener 
una  dirección  longitudinal,  una  dirección  de  la 
anchura,  y  una  dirección  del  espesor,  y  una 
relación de volumen ocupado de las secciones 
intercaladas  posicionado  en  una  sección  de 
extremo  a  lo  largo  de  la  dirección  longitudinal 
del  artículo  absorbente  con  respecto  a  la 
sección de extremo es mayor que una relación 
de  volumen  ocupado  de  las  secciones 
intercaladas posicionado en una sección central 
a lo largo de la dirección longitudinal del artículo 
absorbente  con  respecto  a  la  sección  central 
(Párr. 0016).

dicho núcleo incluye una primera estructura de 
almacenamiento de fluido que incluye una pulpa 
y  que  tiene  una  primera  superficie  superior 
adyacente a dicho lienzo superior y una primera 
superficie  inferior  opuesta  adyacente  a  dicho 
lienzo posterior, 

Más  específicamente  descrito,  el  material  de 
cuerpo  absorbente  (12)  de  la  presente 
realización  incluye,  como  se  muestra  en  la 
figura.  2,  las  secciones  intercaladas  (13) 
intercalados  en  el  material  del  cuerpo 
absorbente (12) y la sección continua (14) que 
es  continua  alrededor  de  las  secciones 
intercaladas  (13).  Cada  sección  intercalados 
(13)  es,  como  se  muestra  en  la  figura.  2,  un 
área en una forma oval en el plano definido por 
la  dirección  longitudinal  y  la  dirección  de  la 
anchura del material de cuerpo absorbente (12) 
(Párr.0034).                                                     
FIG.  2 es una vista esquemática  en planta  de 
un material  cuerpo  absorbente  (12),  y muestra 
un lado de la cara de la piel del material cuerpo 
absorbente (12) (Párr. 0008).   

Por  ejemplo,  en  las  realizaciones  anteriores, 
pulpa  de  pulverizado  fue  descrito  como  un 
ejemplo de "fibra absorbente",  pero como otras 
fibras  absorbentes,  es  posible  utilizar,  por 
ejemplo, celulosa tales como algodón,  celulosa 
regenerada  tal  como  rayón  o  de  fibrillas  de 
rayón, celulosa semisintética, tal como acetato o 
triacetato,  un  polímero  fibroso,  o  fibra  química 
hidrófobo termoplástico y el material del cuerpo 
absorbente  (12)  está  configurado  a  partir  de 
pulpa pulverizada (Párr. 0025  y Párr. 0065).

y  una  segunda  estructura  de  almacenaje  de 
fluidos que consta esencialmente de un material 

Más  específicamente  descrito,  el  material  de 
cuerpo  absorbente  (12)  de  la  presente 
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tendido  al  aire  y  que  tiene  una  segunda 
superficie  superior  adyacente  a  dicho  lienzo 
superior  y  a  una  segunda  superficie  inferior 
opuesta  adyacente  a  dicho  lienzo  posterior, 
dicha primera estructura de almacenamiento de 
fluidos que rodea al menos parcialmente dicha 
segunda  estructura  de  almacenamiento  de 
fluidos en la dimensión de espesor.

realización  incluye,  como  se  muestra  en  la 
figura.  2,  las  secciones  intercaladas  13 
intercalados  en  el  material  del  cuerpo 
absorbente 12 y la sección continua 14 que es 
continua  alrededor  de  las  secciones 
intercaladas  13.  Cada  sección  intercalados  13 
es, como se muestra en la figura. 2, un área en 
una  forma  oval  en  el  plano  definido  por  la 
dirección  longitudinal  y  la  dirección  de  la 
anchura  del  material  de  cuerpo  absorbente  12 
(Párr.0034).                                                     

De acuerdo con la  tabla  anterior,  las características  esenciales  que se  muestran  en la 
reivindicación 13 ya habían sido divulgadas previamente en D1, el cual muestra un articulo 
absorbente  y  su  método  de  fabricación,  según  lo  divulgado  en  el  documento  D1.  En 
consecuencia, la reivindicación 13  carece de novedad, según lo divulgado en el documento 
D1.

Asimismo, el documento D1  divulga  las características de la reivindicación dependientes 
así: 

 La reivindicación 15. Como se ha descrito anteriormente, el material absorbente (12) 
incluye el cuerpo de la pulpa pulverizada acumulada en forma de hoja (indicado por 
el símbolo de referencia P en la Fig. 3, etc.) y SAP mezclado en la pulpa pulverizada 
en un estado acumulado (indicado por el símbolo de referencia S en la figura 3, etc.), 
en la figura 7 se muestra un patrón de malla 48 como un ejemplo de un "molde" para 
formar  un  material  de  base  (15)  de  material  de  cuerpo  absorbente  mediante  la 
acumulación de pulpa de pulverizado y en el proceso de realización una parte de la 
pulpa pulverizada se elimina y queda un agujero (15ª)  que se llena con SAP, y se 
acumula dentro de la sección del agujero (15ª) (incluye  que en la primera estructura 
adsorbente  se  forme  un  agujero  y  que  luego  se  localice  la  segunda  estructura 
súperabsorbente en el agujero reivindicado, puesto que, muestra que sobre la fibra 
absorbente  se forma un agujero durante el proceso que posteriormente se rellena 
con  SAP  (resina  súperabsorbente)  el  cual  es  la  segunda  estructura  de 
almacenamiento) (Párr. 0033, Párr. 0040 y Párr. 0053), además se observa en la 
figura 7 que las superficies en forma general se encuentra en un plano en común.

 La  reivindicación  16. FIG.  13  corresponde  a  la  figura.  11,  y  muestra  una 
configuración en la que el espesor de la sección intercalada (13) es menor que la del 
material del cuerpo absorbente (12)  (incluye que el espesor exterior sea mayor que 
el espesor de la porción interior reivindicado) (Párr. 0008).

 Reivindicación  17,  en  cuanto  al  valor  de  la  capacidad  de  absorción  (60  gramos 
Rothwell),  se  entiende  que  al  anticipar  el  estado  de la  técnica  cada  una  de  las 
características  del  artículo  absorbente,   con toda  probabilidad  tendrían  el  mismo 
valor de dichos parámetros, en caso que se midieran.
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La  reivindicación  18  consiste  en:  “Un  núcleo  absorbente  para  usar  en  un  producto  
absorbente, el núcleo absorbente que comprende: (…)” (Ver Pág. 7  del Radicado  N° 14-
094361-00001-0000).   

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Características esenciales D1
Un núcleo absorbente para su uso en 
un  producto  absorbente,  el  núcleo 
absorbente que comprende

Un artículo absorbente  que incluye un material 
del  cuerpo  absorbente  que  incluye  una  fibra 
absorbente  acumulada  y  una  resina 
súperabsorbente,  en  el  que  el  material  del 
cuerpo  absorbente  incluye  secciones 
intercaladas que se intercalan (Párr. 0011).

Una  primera  estructura  de 
almacenamiento  de  fluido  que 
comprende  pulpa  y  una  segunda 
estructura  de  almacenamiento  de 
fluido  que  consiste  esencialmente  de 
un material tendido al aire

Cuerpo  absorbente  que  tiene  una  fibra 
absorbente y una resina súperabsorbente (Párr. 
0001).

Cuando  un  aparato  de  succión  (no  mostrado) 
proporcionado  externo  al  patrón  de  malla  (48) 
aspira  el  aire  a  través  de  la  cara  inferior  del 
patrón de malla de (48),  debido a la fuerza de 
succión  del  aparato  de  succión,  pulpa  de 
pulverizado  que cae desde  arriba  el  patrón  de 
malla  (48)  es  succionado  hacia  el  patrón  de 
malla (48). Poco después,  la pulpa pulverizada 
se acumula dentro del patrón de malla (48), y en 
capas  hasta  un  estado  que  tiene  un  espesor 
predeterminado (Párr. 0042).

Por  ejemplo,  en  las  realizaciones  anteriores, 
pulpa  de  pulverizado  fue  descrito  como  un 
ejemplo de "fibra absorbente",  pero como otras 
fibras  absorbentes,  es  posible  utilizar,  por 
ejemplo,  celulosa tales como algodón,  celulosa 
regenerada  tal  como  rayón  o  de  fibrillas  de 
rayón, celulosa semisintética, tal como acetato o 
triacetato,  un  polímero  fibroso,  o  fibra  química 
hidrófobo termoplástico y el material del cuerpo 
absorbente  (12)  está  configurado  a  partir  de 
pulpa pulverizada (Párr. 0025  y Párr. 0065).

en  donde  el  núcleo  tiene  una 
dimensión de longitud,  una dimensión 
de ancho, y una dimensión de espesor 
ortogonal  a  las  dimensiones  de 
longitud y ancho, 

Como  se  muestra  en  la  figura.  1,  el  cuerpo 
absorbente (10) está unido en la sección central 
en  la  dirección  de  la  anchura  del  artículo 
absorbente  (1),  y  la  dirección  longitudinal  del 
cuerpo  absorbente  (10)  y  la  dirección 
longitudinal  del  artículo  absorbente  (1)  están 
alineados uno con el otro. Una sección (10a) de 
almacenamiento  de  fluidos  hacia  el  lado  de la 
cara de la piel se forma en una porción que se 
coloca en el centro en la dirección longitudinal 
del  cuerpo  absorbente  (10)  y  se  coloca  en  el 
centro  en  la  dirección  de  la  anchura  (Párr. 
0024). 

Y dicha  primera  estructura  de 
almacenamiento  de  fluidos  al  menos 
rodea  parcialmente  dicha  segunda 
estructura  de  almacenamiento  de 
fluidos en la dimensión de espesor.

FIG. 2 es una vista esquemática en planta de un 
material  cuerpo  absorbente  (12),  y muestra  un 
lado  de  la  cara  de  la  piel  del  material  cuerpo 
absorbente (12) (Párr. 0008).

Más  específicamente  descrito,  el  material  de 
cuerpo  absorbente  (12)  de  la  presente 
realización  incluye,  como  se  muestra  en  la 
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figura.  2,  las  secciones  intercaladas  (13) 
intercalados  en  el  material  del  cuerpo 
absorbente  (12) y la sección continua (14) que 
es  continua  alrededor  de  las  secciones 
intercaladas  (13).  Cada  sección  intercalados 
(13)  es,  como  se  muestra  en  la  figura.  2,  un 
área en una forma oval en el plano definido por 
la  dirección  longitudinal  y  la  dirección  de  la 
anchura del material de cuerpo absorbente (12) 
(Párr. 0034).
  

De acuerdo con la  tabla  anterior,  las características  esenciales  que se  muestran  en la 
reivindicación 18 ya habían sido divulgadas previamente en D1, el cual muestra un articulo 
absorbente, con un núcleo absorbente que contiene que tiene una fibra absorbente y una 
resina  súperabsorbente,  según  lo  divulgado  en  el  documento  D1.  En  consecuencia,  la 
reivindicación  18 carece de novedad, según lo divulgado en el documento D1.

Nivel inventivo (Art18 D486)

La reivindicación 1 consiste en: “Un producto absorbente desechable que comprende: (…)”  
(Ver Pág. 4 del Radicado  N° 14-094361-00006-0000).   

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Características esenciales D1 D2
Reivindicación 1: Un producto 
absorbente  desechable  que 
comprende:

Un artículo absorbente que comprende: 
(Reivindicación 1).

Una compresa  higiénica  que 
comprende,   una  estructura 
absorbente  aprisionado  entre 
una,  película  impermeable 
exterior y una, cubierta interior 
(Pág. 0004, Col. 1, líneas 60 y 
61).

un lienzo posterior; Un lienzo 
superior  que  recubre  dicho 
lienzo  posterior;  y  Un  núcleo 
dispuesto  entre  dicho  lienzo 
posterior  y  dicho  lienzo 
superior para retener el fluido 
segregado por un portador del 
producto absorbente,

Un material  absorbente que incluye un 
cuerpo de fibra absorbente acumulada y 
una resina súperabsorbente, en el que 
el  material  del  cuerpo  absorbente 
incluye  secciones  intercaladas  que  se 
intercalan (Reivindicación 1) 

(1)  artículo  absorbente,  (10)  Cuerpo 
absorbente,  (10a)  Sección  de 
acumulación  de  fluido,  (10b)  sección 
(11) que rodea papel fino (elemento de 
cobertura),  (12)  Material  del  cuerpo 
absorbente,  (13)  Sección  intercalados, 
(14) Sección continua, (14a) sección de 
pared  gruesa,  (14b)  pulpa  capa 
acumulada,  (15)  Material  de  base,  la 
sección  (15a)  agujero,  (20)  Hoja 
superficial,  (20a)  Sección profunda del 
canal, (25) Hoja de lado (Párr. 0009).

La  principal  almohadilla 
absorbente  (12)  y  la 
almohadilla  absorbente 
secundario  (26)  están 
aprisionados  entre  la  película 
exterior  (10)  y  la  cubierta 
interior  (28) por los bordes de 
la película (10) y los bordes de 
la (28) que cubre ser unido en 
toda la zona periférica (30) de 
la compresa (Pág. 0004, Col. 2, 
líneas 54 a 58). 

Figs.1  a  3  muestran  una 
compresa  higiénica  que 
comprende  una,  película 
exterior  impermeable  (10), 
hecha por ejemplo de material 
plástico,  sobre  la  que  se 
superpone  una  principal 
almohadilla  absorbente  (12), 
cuya  forma  corresponde  a  la 
anatomía,  de  estructura 
compacta  que  permite  una 
absorción de flujo menstrual en 
las dos protuberancias laterales 
(14)  y  (16)  adaptados  para 
expandir  mientras  que  actúa 
como  receptáculo  (Pág.  0004, 
Col. 2, líneas 25 a 31).
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dicho  núcleo  que  tiene  una 
dimensión  de  longitud,  una 
dimensión de ancho, 

Como  se  muestra  en  la  figura.  1,  el 
cuerpo absorbente (10) está unido en la 
sección  central  en  la  dirección  de  la 
anchura del artículo absorbente (1), y la 
dirección  longitudinal  del  cuerpo 
absorbente  (10)  y  la  dirección 
longitudinal  del  artículo  absorbente  (1) 
están  alineados  uno  con  el  otro.  Una 
sección  (10a)  de  almacenamiento  de 
fluidos hacia el lado de la cara de la piel 
se forma en una porción que se coloca 
en el centro en la dirección longitudinal 
del cuerpo absorbente (10), y se coloca 
en  el  centro  en  la  dirección  de  la 
anchura (Párr. 0024).

Por  ejemplo,  la  compresa 
puede ser de 90 mm de largo y 
de 50 a 55 mm de ancho (Pág. 
0005, Col. 3, líneas 6 y 7).

 Estas  toallas  sanitarias  son 
generalmente  de  forma 
rectangular  y  existen  en 
diferentes tamaños y  grosores 
(Pág. 0004, Col. 1, líneas 18 a 
20). 

y  una  dimensión  de  espesor 
ortogonal  a  las  dimensiones 
de longitud y ancho,

El  artículo  absorbente  tiene  una 
dirección longitudinal,  una dirección de 
la anchura, y una dirección del espesor 
(Reivindicación 4).  

No  menciona  la  dimensión  de 
espesor

dicho núcleo que incluye  las 
primeras  y  segundas 
estructuras  de 
almacenamiento  de  fluidos 
cada  una  con  una  superficie 
superior  adyacente  a  dicho 
lienzo  superior  y  una 
superficie  inferior  opuesta 
adyacente  a  dicho  lienzo 
posterior,  dicha  primera 
estructura de almacenamiento 
de fluidos que rodea al menos 
parcialmente  dicha  segunda 
estructura de almacenamiento 
de fluidos en la dimensión de 
espesor 

Más  específicamente  descrito,  el 
material  de cuerpo absorbente  (12) de 
la presente realización incluye, como se 
muestra  en la  figura.  2,  las  secciones 
intercaladas  (13)  intercalados  en  el 
material del cuerpo absorbente (12) y la 
sección  continua (14)  que es  continua 
alrededor de las secciones intercaladas 
(13). Cada sección intercalados (13) es, 
como se muestra en la figura. 2, un área 
en una forma oval en el plano definido 
por  la  dirección  longitudinal  y  la 
dirección de la anchura del material de 
cuerpo absorbente (12) (Párr.0034). 
FIG.  2  es  una  vista  esquemática  en 
planta de un material cuerpo absorbente 
(12) y muestra un lado de la cara de la 
piel del material cuerpo absorbente (12) 
(Párr. 0008).   
                  

La  compresa  higiénica  de 
acuerdo  con  la  invención 
comprende,  de  manera 
conocida,  una  estructura 
absorbente  aprisionado  entre 
una,  película  impermeable 
exterior y una, cubierta interior 
permeable por los bordes de la 
película  y  los  bordes  de  la 
cubierta están unidos entre sí y 
se  caracteriza  porque  dicha 
estructura  absorbente 
comprende  una  principal 
almohadilla  absorbente  que 
está  formada  por  la 
compactación  de  un  material 
absorbente,  que  es  de  forma 
oblonga, que se estrecha hacia 
la parte trasera, y que tiene dos 
protuberancias laterales que se 
proyectan  en  el  lado  de 
cubierta  interna,  uniéndose  en 
la parte delantera y trasera de 
la  compresa  higiénica  y 
conectados  entre  sí  por  una 
porción  central  más  delgada 
cuya  densidad  de 
compactación es más alta que 
dicha hinchazones secundarios 
(Pág. 0004, Col. 1, líneas 60 a 
68; Pág. 0004, Col. 2, líneas 1 
a 4).

En el que dicho núcleo incluye 
una  capa  de  adquisición  en 
contacto  con  dichas 
superficies  superiores  de 
ambas  primeras  y  segundas 
estructuras  de 
almacenamiento de fluidos 

No menciona la capa de adquisión En  la  almohadilla  absorbente 
principal (12) se superpone una 
almohadilla  absorbente 
secundaria  (26)  menos 
compacta  que  la  almohadilla 
absorbente  principal  (12),  que 
actúa  como  medios  de 
transferencia  hacia  la 
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almohadilla  absorbente 
principal  (Pág.  0004,  Col.  2, 
líneas 42 a 45).

Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica más cercano a la invención 
definida en la reivindicación 1, porque divulga un articulo  absorbente que incluye un cuerpo 
de fibra absorbente acumulada y una resina súperabsorbente, en el que el  material  del 
cuerpo absorbente incluye secciones intercaladas que se intercalan (D1: Reivindicación 1, 
Reivindicación 4,  Párr. 0001, Párr. 0008,  Párr. 0009,  Párr. 0021, Párr. 0024, Párr.0034) y 
una compresa higiénica que comprende,  una estructura absorbente aprisionado entre una, 
película  impermeable  exterior  y  una,  cubierta  interior  permeable  por  los  bordes  de  la 
película y los bordes de la cubierta están unidos entre sí y se caracteriza porque dicha 
estructura absorbente comprende una principal almohadilla absorbente que está formada 
por  la  compactación  de  un  material  absorbente   y  dos  protuberancias  laterales  que se 
proyectan en el lado de cubierta interna  (D2: Pág. 0004, Col. 1, líneas 60 a 68; Pág. 0004, 
Col. 2, líneas 54 a 58; Pág. 0004, Col. 2, líneas 25 a 31;  Pág. 0005, Col. 3, líneas 6 y 7; 
Pág. 0004, Col. 1, líneas 18 a 20; Pág. 0004, Col. 1, líneas 60 a 68; Pág. 0004, Col. 2, 
líneas 1 a 4; Pág. 0004, Col. 2, líneas 42 a 45).

La diferencia  entre  la  invención definida en la  reivindicación  1  y  el  artículo  absorbente 
divulgado en  D1,  consiste en que este último no menciona que el núcleo incluya una capa 
de  adquisición  en  contacto  con  dichas  superficies  superiores  de  ambas  primeras  y 
segundas estructuras de almacenamiento de fluidos. 

La diferencia entre la invención definida en la reivindicación 1 y  la  compresa higiénica 
divulgada en  D2,   consiste  en que este último no menciona que el  núcleo tenga  una 
dimensión de espesor ortogonal a las dimensiones de longitud y ancho.

El  efecto  que  logra  incluir  una capa  de  adquisición  en  contacto  con las  superficies  de 
almacenamiento de fluidos, es adquirir o distribuir los fluidos que fueron recibidos a través 
de la lámina superior  y entregarlos hacia otras partes del núcleo.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invención se puede 
formular  así:  “¿Como  modificar  el  artículo  absorbente  de  D1  de  tal  manera  que  se 
distribuya los fluidos hacia las partes del núcleo?”.

Sin  embargo,  ya  era  conocido  en  el  estado  de  la  técnica   artículos  absorbentes  que 
incluyen una capa de adquisición o absorbente, puesto que, el documento D2 menciona 
una  almohadilla  absorbente  secundaria  (26)  menos  compacta  que  la  almohadilla 
absorbente principal (12), la cual  actúa como medios de transferencia hacia la almohadilla 
absorbente principal (Pág. 0004, Col. 2, líneas 42 a 45), puesto que,  la superposición de 
dos  almohadillas  absorbentes  de  diferentes  densidades  de  compactación  permite  una 
mayor  absorción  en  la  almohadilla  absorbente  más  compacta,  es  decir,  la  almohadilla 
absorbente secundaria, actúa como un medio de distribución (Pág. 0005, Col. 3, líneas 18 a 
24).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia enfrentada al 
problema técnico de cómo modificar el artículo absorbente de D1 con el fin de adquirir o 
distribuir los fluidos que fueron recibidos a través de la lámina superior  y entregarlos hacia 
otras partes del núcleo, estaría motivada a incluir una almohadilla absorbente secundaria 
según lo  divulgado en  D2, en el artículo absorbente que es  divulgado en D1, llegando así 
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al objeto de la reivindicación 1, por lo cual se considera obvia.

Asimismo, el documento D1  divulga  las características de la reivindicación dependientes 
así:

 La reivindicación 3.  Como se ha descrito anteriormente, el material absorbente 
(12)  incluye  el  cuerpo  de  la  pulpa  pulverizada  acumulada  en  forma  de  hoja 
(indicado por el símbolo de referencia P en la Fig. 3, etc.) y SAP mezclado en la 
pulpa pulverizada en un estado acumulado (indicado por el símbolo de referencia 
S en la figura 3, etc.),  en la figura 7 se muestra un patrón de malla 48 como un 
ejemplo  de  un  "molde"  para  formar  un  material  de  base  (15)  de  material  de 
cuerpo  absorbente  mediante  la  acumulación  de  pulpa  de  pulverizado  y  en  el 
proceso de realización una parte de la pulpa pulverizada se elimina y queda un 
agujero  (15a)  que  se  llena  con  SAP,  y  se  acumula  dentro  de  la  sección  del 
agujero  (15a)  (incluye   que  en  la  primera  estructura  adsorbente  se  forme  un 
agujero  y  que luego  se  localice  la  segunda  estructura  súperabsorbente  en  el 
agujero reivindicado, puesto que, muestra que sobre la fibra absorbente  se forma 
un agujero durante el  proceso que posteriormente se rellena con SAP (resina 
súperabsorbente)  el  cual  es  la  segunda  estructura  de  almacenamiento)  (Párr. 
0033,  Párr.  0040  y  Párr.  0053),  además  se  observa  en  la  figura  7  que  las 
superficies en forma general se encuentra en un plano en común.

 La  reivindicación  4. FIG.  13  corresponde  a  la  figura.  11,  y  muestra  una 
configuración en la que el espesor de la sección intercalada (13) es menor que la 
del  material  del  cuerpo  absorbente  (12)   (incluye  que el  espesor  exterior  sea 
mayor que el espesor de la porción interior reivindicado) (Párr. 0008).

 La reivindicación 5.  FIG. 1 es una vista esquemática en planta que muestra la 
configuración de un artículo absorbente 1, FIG. 3 es una vista que muestra la 
estructura en sección transversal de una sección intercaladas (13) y muestra a 
través de la sección  A-A de la figura 2 y FIG. 6 muestra esquemáticamente un 
proceso  en  el  que  el  cuerpo  absorbente  (10)  se  produce  en  la  etapa  de 
producción  del  cuerpo  absorbente  S100 (Párr.  0008).  Además  acoge  que  la 
primera  y  la  segunda  estructura  de  almacenamiento  de  fluidos  incluyan  las 
primera  y  segunda  superficies  superiores  coplanares  respectivas,  ambas 
adyacentes a dicho lienzo superior, puesto que como se observa en las figura 1, 
las dos superficies están en el mismo plano, en la figura 3 es una visión más 
detallada del núcleo absorte en donde se observa la coplanaridad y por último 
todo lo anterior es efecto del proceso de fabricación como se observa en la Fig. 6 
(Párr. 0045). 
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 La  reivindicación  6. Por  esta  razón,  en  la  sección  14  continua,  pulpa  de 
pulverizado se hizo una densidad más alta en la región que corresponden a una 
sección  (10b)  circundante (acoge  las  densidades  reivindicadas,  puesto  que, 
incluye que la densidad de la porción interior es mayor que la región circundante) 
(Párr. 0056). 

 La  reivindicación  8.  Por  ejemplo,  en  las  realizaciones  anteriores,  pulpa  de 
pulverizado fue descrito como un ejemplo de "fibra absorbente", pero como otras 
fibras absorbentes, es posible utilizar, por ejemplo, celulosa tales como algodón, 
celulosa regenerada tal como rayón o de fibrillas de rayón, celulosa semisintética, 
tal  como  acetato  o  triacetato,  un  polímero  fibroso,  o  fibra  química  hidrófobo 
termoplástico y el material del cuerpo absorbente (12) está configurado a partir de 
pulpa  pulverizada  (pulpa  en  forma  de  lámina  que  ha  sido  pulverizado  en  un 
estado fibroso   como un ejemplo de "fibra absorbente (acoge el material de la 
primera estructura de almacenamiento de fluidos, puesto que, incluye la pulpa) 
(Párr. 0025  y Párr. 0065).

 La reivindicación 9. El artículo absorbente (1) incluye un cuerpo absorbente (10) 
tiene una forma sustancialmente rectangular para la absorción de fluido (acoge la 
periferia reivindicada, puesto que, incluye la forma rectangular) (Párr. 0022).

 La reivindicación 10. Cuando un aparato de succión (no mostrado) proporcionado 
externo al patrón de malla (48) aspira el aire a través de la cara inferior del patrón 
de malla de (48), debido a la fuerza de succión del aparato de succión, pulpa de 
pulverizado que cae desde arriba el patrón de malla (48) es succionado hacia el 
patrón de malla (48). Poco después, la pulpa pulverizada se acumula dentro del 
patrón  de  malla  (48)  y  en  capas  hasta  un  estado  que  tiene  un  espesor 
predeterminado (Párr. 0042) (acoge que la estructura de almacenamiento este 
hecha tendida al aire, puesto que,  por medio de la succión con aire se deposita 
la pulpa pulverizada dentro de la malla (48)), por otro lado, es conocimiento del 
técnico  medianamente  versado  en  la  materia,  que  la  deposición  por  aire 
(aerodinámica o la formación de bandas tendidas al aire) se refiere a una familia 
de procesos de formación de bandas por vía seca utilizados en la fabricación de 
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productos de un solo uso desechables que contienen fibras de celulosa cortas 
(incluyendo toallitas, capas absorbentes para productos de incontinencia y cojines 
de envasado de alimentos) y productos duraderos (  incluyendo guatas de alta 
suavidad, medios de filtración, entretelas y rellenos de colchones) producidos a 
partir  de  fibras  más  largas3 (Pág.  0076,  Párr.  0002),  los  polímeros 
súperabsorbentes, que están disponibles en forma de polvos, gránulos, perlas o, 
más recientemente, como fibras,  para aumentar la capacidad de retención de 
líquido de se realizan por medio de bandas tendidos al aire que contienen pulpa 
de madera esponjosa y otras fibras (Pág. 0079, Párr. 0003).  

 La  reivindicación  11.  El  polímero  súperabsorbente  granular  (a  continuación, 
abreviado como SAP) como un ejemplo de "resina súperabsorbente"(acoge el 
material del segundo material de almacenamiento de fluidos, puesto que, incluye 
el material súperabsorbente) (Párr. 0012). 

 La reivindicación 12, en cuanto al valor de la capacidad de absorción (60 gramos 
Rothwell), se entiende que al anticipar el estado de la técnica cada una de las 
características del artículo absorbente,  con toda probabilidad tendrían el mismo 
valor de dichos parámetros, en caso que se midieran.

Asimismo, el documento D2  divulga  las características de la reivindicación dependientes 
así:

 La  reivindicación  2:  La  almohadilla  absorbente  secundario  (26)  es  de  menor 
densidad de compactación que el principal almohadilla absorbente y puede ser 
hecho de un material menos absorbente que el principal almohadilla absorbente, 
esta almohadilla absorbente secundaria puede estar constituida por una lámina o 
fibras que se proyecta o sembrado al azar, de un material absorbente tal como 
lana  de  algodón  celulósico  (incluye  que  la  capa  de  adquisición  esté  libre  de 
material  súperabsorbente,  puesto  que,  señala que la  capa secundaria  es una 
almohadilla absorbente, mas no, súperabsorbente) (Pág. 0005, Col. 3, líneas 44 a 
50). 

 La  reivindicación  7:  La  principal  almohadilla  absorbente  (12)  y  la  almohadilla 
absorbente secundario (26) están aprisionados entre la película exterior (10) y la 
cubierta interior (28) por los bordes de la película (10) y los bordes de la (28) que 
cubre ser unido en toda la zona periférica (30) de la compresa (incluye la zona 
reivindicada, puesto que, incluye la periferia) (Pág. 0004, Col. 2, líneas 54 a 58).

La reivindicación 14 consiste en:  “El producto absorbente desechable de la reivindicación 
13, en donde dicho núcleo incluye: (…)”  (Ver Pág. 6 del Radicado   N° 14-094361-00006-
0000).   

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Características esenciales D1 D2
Dicho núcleo incluye una capa 
de  adquisición  en  contacto 
con  dichas  primeras  y 
segundas superficies

No menciona la capa de adquisión En  la  almohadilla  absorbente 
principal (12) se superpone una 
almohadilla  absorbente 
secundaria  (26)  menos 
compacta  que  la  almohadilla 
absorbente  principal  (12),  que 
actúa  como  medios  de 
transferencia  hacia  la 
almohadilla  absorbente 
principal  (Pág.  0004,  Col.  2, 
líneas 42 a 45).

3 Handbook of nonwonen; Russell, S; 2007; En línea:https://books.google.com.co/books?
id=3rxQAwAAQBAJ&pg=PA111&dq=airlaid+nonwoven&hl=es&sa=X&ved=0CDEQ6AEwAmoVChMI_rvHmt_x
yAIVQx8eCh0SlgZ9#v=onepage&q=airlaid%20nonwoven&f=false 
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Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica más cercano a la invención 
definida en  la  reivindicación 14,  porque divulga  un articulo   absorbente  que incluye un 
cuerpo de fibra absorbente acumulada y una resina súperabsorbente, en el que el material 
del cuerpo absorbente incluye secciones intercaladas que se intercalan (D1: Reivindicación 
1, Reivindicación 4, Párr. 0001, Párr. 0008, Párr. 0009, Párr. 0021, Párr. 0024, Párr.0034) y 
una compresa higiénica que comprende,  una estructura absorbente aprisionado entre una, 
película  impermeable  exterior  y  una,  cubierta  interior  permeable  por  los  bordes  de  la 
película y los bordes de la cubierta están unidos entre sí y se caracteriza porque dicha 
estructura absorbente comprende una principal almohadilla absorbente que está formada 
por  la  compactación  de  un  material  absorbente   y  dos  protuberancias  laterales  que se 
proyectan en el lado de cubierta interna  (D2: Pág. 0004, Col. 1, líneas 60 a 68; Pág. 0004, 
Col. 2, líneas 54 a 58; Pág. 0004, Col. 2, líneas 25 a 31;  Pág. 0005, Col. 3, líneas 6 y 7; 
Pág. 0004, Col. 1, líneas 18 a 20; Pág. 0004, Col. 1, líneas 60 a 68; Pág. 0004, Col. 2, 
líneas 1 a 4; Pág. 0004, Col. 2, líneas 42 a 45).

La diferencia entre  la invención definida en la reivindicación 14 y el  artículo absorbente 
divulgado en  D1,  consiste en que este último no menciona que el núcleo incluya una capa 
de  adquisición  en  contacto  con  dichas  superficies  superiores  de  ambas  primeras  y 
segundas estructuras de almacenamiento de fluidos. 

El  efecto  que logra  incluir  una  capa de adquisición  en  contacto  con las superficies  de 
almacenamiento de fluidos, es adquirir o distribuir los fluidos que fueron recibidos a través 
de la lámina superior  y entregarlos hacia otras partes del núcleo.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invención se puede 
formular  así:  “¿Como  modificar  el  artículo  absorbente  de  D1  de  tal  manera  que  se 
distribuya los fluidos hacia las partes del núcleo?”.

Sin  embargo,  ya  era  conocido  en  el  estado  de  la  técnica   artículos  absorbentes  que 
incluyen una capa de adquisición o absorbente, puesto que, el documento D2 menciona 
una  almohadilla  absorbente  secundaria  (26)  menos  compacta  que  la  almohadilla 
absorbente principal (12), la cual  actúa como medios de transferencia hacia la almohadilla 
absorbente principal (Pág. 0004, Col. 2, líneas 42 a 45), puesto que,  la superposición de 
dos  almohadillas  absorbentes  de  diferentes  densidades  de  compactación  permite  una 
mayor  absorción  en  la  almohadilla  absorbente  más  compacta,  es  decir,  la  almohadilla 
absorbente secundaria, actúa como un medio de distribución (Pág. 0005, Col. 3, líneas 18 a 
24).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia enfrentada al 
problema técnico de cómo modificar el artículo absorbente de D1 con el fin de adquirir o 
distribuir los fluidos que fueron recibidos a través de la lámina superior  y entregarlos hacia 
otras partes del núcleo, estaría motivada a incluir una almohadilla absorbente secundaria 
según lo  divulgado en  D2, en el artículo absorbente que es  divulgado en D1, llegando así 
al objeto de la reivindicación 14, por lo cual se considera obvia.

La  reivindicación  19  consiste  en:  “Un  método  para  formar  un  núcleo  en  un  producto  
absorbente desechable que incluye un lienzo superior y un lienzo posterior que recubre el  
lienzo superior, el núcleo que se dispone entre el lienzo superior y el lienzo posterior y (…)”  
(Ver Pág. 7  del Radicado  N° 14-094361-00006-0000).   

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Características esenciales D1 D2
Un  método  para  formar  un 
núcleo  en  un  producto 
absorbente  desechable  que 
incluye un lienzo superior y un 
lienzo posterior que recubre el 

Un  método  para  producir  un 
artículo  absorbente,  el  artículo 
absorbente que incluye un material 
de  cuerpo  absorbente  que  tiene 
una fibra absorbente acumulada y 

FIG. 4 muestra esquemáticamente una 
máquina para llevar a cabo el método 
de fabricación de compresas higiénicas 
según la invención (Pág. 0005, Col. 3, 
líneas 51 a 53).
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lienzo superior,  el núcleo que 
se  dispone  entre  el  lienzo 
superior y el lienzo posterior y 
que  tiene  una  dimensión  de 
longitud,  una  dimensión  de 
ancho,  y  una  dimensión  de 
espesor  ortogonal  a  las 
dimensiones  de  longitud  y 
ancho,  el  método  que 
comprende:

una  resina  súperabsorbente,  el 
material del cuerpo absorbente que 
incluye  secciones  intercaladas 
(Reivindicación 5). 

Como se muestra en la figura. 1, el 
cuerpo absorbente (10) está unido 
en la sección central en la dirección 
de  la  anchura  del  artículo 
absorbente  (1),  y  la  dirección 
longitudinal  del  cuerpo absorbente 
(10)  y  la  dirección longitudinal  del 
artículo  absorbente  (1)  están 
alineados  uno  con  el  otro.  Una 
sección 10a de almacenamiento de 
fluidos hacia el lado de la cara de la 
piel se forma en una porción que se 
coloca en el centro en la dirección 
longitudinal  del  cuerpo absorbente 
(10), y se coloca en el centro en la 
dirección  de  la  anchura  (Párr. 
0024). 

Obtener  una  primera 
estructura de almacenamiento 
de  fluidos  que  tiene  una 
superficie  superior,  una 
superficie  inferior  dispuesta 
opuesta  a  la  superficie 
superior,  una  pluralidad  de 
paredes  exteriores  que  se 
extiende  entre  las  superficies 
superior  e  inferior,  y  una 
pluralidad  de  paredes 
interiores, las paredes exterior 
e interior sustancialmente que 
se extienden a lo largo de las 
dimensiones  ortogonales 
hasta  la  dimensión  de 
espesor, las paredes interiores 
que definen una abertura en la 
primera  estructura  de 
almacenamiento  de  fluidos; 
localizar  una  segunda 
estructura de almacenamiento 
de  fluidos  dentro  de  la 
abertura; 

Un  método  para  producir  un 
artículo absorbente de acuerdo con 
la reivindicación 5, en qué lugar en 
el  segundo  paso,  la  fibra 
absorbente  que  se  ha  acumulado 
en  porciones  adyacentes  en  el 
material  de base adyacente  a  las 
secciones de agujeros se retira de 
las  porciones  adyacentes,  y  se 
suministra  en  las  secciones  de 
agujero,  de  tal  manera  que  el 
estado densamente recogida de la 
fibra  absorbente  en las  secciones 
intercaladas  es  menos denso  que 
el estado densamente recogida de 
la  fibra  absorbente  en  las  zonas 
aledañas a los tramos intercalados, 
y
la  resina  súperabsorbente  se 
suministra en las secciones de los 
orificios tal que la relación volumen 
ocupado  de  la  resina 
súperabsorbente  en las  secciones 
intercaladas  es  mayor  que  la 
relación de volumen ocupado de la 
resina  súperabsorbente  en  las 
zonas  que  rodean  las  secciones 
intercaladas (Reivindicación 6).

La  hoja  de  la  cara  posterior  (30) 
según  la  presente  forma  de 
realización  es  una  lámina 
termoplástica y impermeable a los 
fluidos de polietileno, polipropileno, 
o  similares,  pero  también  es 
posible  utilizar  un  elemento  de 
lámina  en  la  que  finas  como  el 
papel, tela no tejida, o similares ha 
sido  en  capas  y  que  incluye  una 
lámina  termoplástica  y 
impermeable  a  los  fluidos  (Párr. 
0028). 

La hoja lateral (25) es una tela no 
tejida  apropiado,  tal  como tela  no 
tejida con aire pasante formado con 
una fibra sintética resina o tela no 

Esta  máquina  comprende  un  carrete 
(40)  desde  el  cual  se  desenrolla 
continuamente  una  hoja  impermeable 
(42)  que  ha  de  constituir  la  película 
exterior  de  las  compresas  higiénicas, 
no se superpone sobre la lámina (42) 
una capa  absorbente  (44)  que ha de 
constituir  el  principal  almohadilla 
absorbente de las servilletas, esta capa 
absorbente se desenrolla de un carrete 
(46),  humidificado  por  medio  de  un 
tubo  de pulverización  de agua (48)  y 
preformado por medio de un rodillo de 
calandrado (50) asociado con un rodillo 
(52),  a fin de formar una sucesión de 
impresiones cada uno correspondiente 
a  la  forma  ovoide  descrito  en  lo  que 
antecede (Pág. 0005, Col. 3, líneas 44 
a 63).

No mención la dimensión de espesor.
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tejida hilada por adhesión, o tela no 
tejida compuesta de capas / hiladas 
por  adhesión  hiladas  unido 
/-fundido soplado 8Párr.  0029). Es 
decir,  el  patrón de malla  48 tiene 
una forma exterior alargada en una 
dirección  predeterminada,  y 
aproximadamente  trapezoidal 
secciones  convexas  columna  48a 
se intercalan en la sección inferior 
(más  precisamente,  las  dos 
secciones extremas en la dirección 
longitudinal  de  la  sección  inferior) 
(Párr. 0042).

Colocar  una  capa  de 
adquisición en contacto con la 
superficie  superior  de  la 
primera  estructura  de 
almacenamiento  de  fluidos  y 
una  superficie  superior  de  la 
segunda  estructura  de 
almacenamiento de fluidos

No menciona 
Después  de  superposición  de  la 
almohadilla absorbente (44) en la hoja 
(42),  una capa absorbente  secundaria 
se  superpone  sobre  la  almohadilla 
absorbente (44), que ha de constituir la 
almohadilla  absorbente  secundaria  de 
las  compresas  higiénicas  (Pág.  0005, 
Col. 3, líneas 64 a 68). 

Colocar la capa de adquisición 
y  la  primera  y  segunda 
estructura de almacenamiento 
de  fluidos  entre  el  lienzo 
superior y el lienzo posterior 

Un  método  para  producir  un 
artículo absorbente de acuerdo con 
la  reivindicación  6  o  7,  que 
comprende:
un  paso  de  cubrir  el  material  del 
cuerpo  absorbente  con  un 
elemento de cobertura  para cubrir 
el material del cuerpo absorbente; y 
una  etapa  de realizar  un  proceso 
de  estampado  en  relieve  para 
integrar  el  material  del  cuerpo 
absorbente  y  el  elemento  de 
cobertura  sólo  en  las  posiciones 
donde los tramos intercalados en el 
material  de cuerpo absorbente  no 
están presentes (Reivindicación 8). 

No  menciona  la  capa  de 
adquisición. 

La  principal  almohadilla  absorbente 
(12)  y  la  almohadilla  absorbente 
secundario  (26)  están  aprisionados 
entre  la  película  exterior  (10)  y  la 
cubierta interior (28) por los bordes de 
la película (10) y los bordes de la (28) 
que cubre  ser  unido en toda la  zona 
periférica (30) de la compresa (incluye 
la  zona  reivindicada,  puesto  que, 
incluye la periferia) (Pág. 0004, Col. 2, 
líneas 54 a 58).

Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica más cercano a la invención 
definida en  la  reivindicación 19,  porque divulga  un articulo   absorbente  que incluye un 
cuerpo de fibra absorbente acumulada y una resina súperabsorbente, en el que el material 
del cuerpo absorbente incluye secciones intercaladas que se intercalan (D1: Reivindicación 
1, Reivindicación 4, Párr. 0001, Párr. 0008, Párr. 0009, Párr. 0021, Párr. 0024, Párr.0034) y 
una compresa higiénica que comprende,  una estructura absorbente aprisionado entre una, 
película  impermeable  exterior  y  una,  cubierta  interior  permeable  por  los  bordes  de  la 
película y los bordes de la cubierta están unidos entre sí y se caracteriza porque dicha 
estructura absorbente comprende una principal almohadilla absorbente que está formada 
por  la  compactación  de  un  material  absorbente   y  dos  protuberancias  laterales  que se 
proyectan en el lado de cubierta interna  (D2: Pág. 0004, Col. 1, líneas 60 a 68; Pág. 0004, 
Col. 2, líneas 54 a 58; Pág. 0004, Col. 2, líneas 25 a 31;  Pág. 0005, Col. 3, líneas 6 y 7; 
Pág. 0004, Col. 1, líneas 18 a 20; Pág. 0004, Col. 1, líneas 60 a 68; Pág. 0004, Col. 2, 
líneas 1 a 4; Pág. 0004, Col. 2, líneas 42 a 45).

La diferencia entre la invención definida en la reivindicación 19 y el  artículo absorbente 
divulgado en  D1,  consiste en que este último no menciona que el núcleo incluya una capa 
de  adquisición  en  contacto  con  dichas  superficies  superiores  de  ambas  primeras  y 
segundas estructuras de almacenamiento de fluidos. 

La diferencia entre la invención definida en la reivindicación 19 y el  artículo absorbente 
divulgado en  D2,   consiste  en que este último no menciona que el  núcleo tenga  una 
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dimensión de espesor ortogonal a las dimensiones de longitud y ancho. 

El  efecto  que logra  incluir  una  capa de adquisición  en  contacto  con las superficies  de 
almacenamiento de fluidos, es adquirir o distribuir los fluidos que fueron recibidos a través 
de la lámina superior  y entregarlos hacia otras partes del núcleo.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invención se puede 
formular  así:  “¿Como  modificar  el  artículo  absorbente  de  D1  de  tal  manera  que  se 
distribuya los fluidos hacia las partes del núcleo?”.

Sin  embargo,  ya  era  conocido  en  el  estado  de  la  técnica   artículos  absorbentes  que 
incluyen una capa de adquisición o absorbente, puesto que, el documento D2 menciona 
una  almohadilla  absorbente  secundaria  (26)  menos  compacta  que  la  almohadilla 
absorbente principal (12), la cual  actúa como medios de transferencia hacia la almohadilla 
absorbente principal (Pág. 0004, Col. 2, líneas 42 a 45), puesto que,  la superposición de 
dos  almohadillas  absorbentes  de  diferentes  densidades  de  compactación  permite  una 
mayor  absorción  en  la  almohadilla  absorbente  más  compacta,  es  decir,  la  almohadilla 
absorbente secundaria, actúa como un medio de distribución (Pág. 0005, Col. 3, líneas 18 a 
24).

En consecuencia,  la persona del oficio normalmente versada en la materia enfrentada al 
problema técnico de cómo modificar el artículo absorbente de D1 con el fin de adquirir o 
distribuir los fluidos que fueron recibidos a través de la lámina superior  y entregarlos hacia 
otras partes del núcleo, estaría motivada a incluir una almohadilla absorbente secundaria 
según lo  divulgado en  D2, en el artículo absorbente que es  divulgado en D1, llegando así 
al objeto de la reivindicación 19, por lo cual se considera obvia.

Asimismo, el documento D1  divulga  las características de la reivindicación dependientes 
así:

 La reivindicación 20.  Cuando el material de base (15) se separa del patrón de 
malla (48), (15a) secciones de agujeros intercalados en el material de base (15) 
se forma a partir de un extremo en la dirección del espesor del material de base 
(15) (es decir, la cara de la piel) al otro extremo de la misma (es decir, , la cara 
opuesta)  (acoge  que  las  paredes  interiores  se extienden  entre  las  superficies 
superior e inferior reivindicados, puesto que, incluye que el espesor del material 
va desde la base hasta el otro extremo (Párr. 0046).

 La reivindicación  22.  Cuando SAP contenida en la (70a) muescas en el rodillo 
patrón (70) es aspirado en el agujero (15a) secciones en el material de base (15) 
por la fuerza de succión del aparato de succión, como se muestra en el diagrama 
superior en la figura. 9, la pulpa pulverizada que se ha acumulado en la porción 
superior de la sección adyacente (es decir, la porción en el lado de cara opuesta) 
también  es  aspirado  por  la  fuerza  de  succión  del  aparato  de  succión,  en 
consecuencia, parte de la pulpa pulverizada que se ha acumulado en la porción 
superior de las secciones adyacentes se retira hacia la sección de agujero (15a), 
en otras palabras, la presión de succión del aparato de aspiración se ajusta a fin 
de eliminar la pulpa pulverizada y el suministro de la pulpa pulverizada eliminado 
en la sección de agujero (15a), luego, la pulpa pulverizada eliminada se mezcla 
con SAP en la sección de agujero (15a), y se acumula dentro de la sección del 
agujero  15a,  como resultado,  como se  muestra  en  el  diagrama central  de  la 
figura. 9, el material de cuerpo absorbente (12) está formado a partir del material 
de base (15), es decir, la sección intercaladas (13) del material absorbente (12) 
está cuerpo formado en la sección de agujero (15a), las porciones distintas de las 
secciones de agujero (15a) del material de base (15) se convierten en la sección 
continua  (14)  del  material  absorbente  (12)  del  cuerpo  (acoge  los  pasos 
reivindicados, puesto que, se muestra que de la primera estructura se realiza una 
abertura para la  mezcla SAP) (Párr. 0053).
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 La reivindicación 23. A continuación, con el fin de integrar el papel fino (11) y el 
material del cuerpo absorbente (12), una parte predeterminada del material del 
cuerpo absorbente (12) en un estado cubierto por el papel fino (11) se comprime, 
realizando así un proceso de estampación cuerpo absorbente que forma gofrado 
cuerpo absorbente en ese porción predeterminada (S110) (…) debido a que el 
material absorbente (12) cuerpo rodeado por la fina de papel (11) que pasa entre 
los dos rodillos, la protuberancia comprime tanto el papel fino (11) y el material de 
cuerpo absorbente (12). El papel fino (11) y el material de cuerpo absorbente (12) 
se comprimen por  el  saliente,  y se convierten  en un solo  cuerpo debido a la 
formación  de  una  pluralidad  de  gofrado  cuerpo  absorbente,  en  la  presente 
realización,  puesto  que  el  gofrado  cuerpo  absorbente  se  forma  en  la  región 
correspondiente a la sección (10b) circundante, como se muestra en el diagrama 
inferior en la figura. 9, pulpa de pulverizado que se ha acumulado en la región 
correspondiente a la sección circundante 10b está comprimido (acoge los pasos 
reivindicados, porque se muestra dos compresiones en la parte exterior y en la 
parte interior) (Párr. 0056).

 La reivindicación  24. A continuación, la pulpa pulverizado y SAP se suministran 
en el  agujero (15a)  secciones en el  material  base (15)  transportados sobre el 
transportador  de  aspiración  (60)  (S106)  (acoge  que la  segunda  estructura  se 
localice  dentro  de  la  primera  estructura  reivindicado,  puesto  que,  la  SAP se 
suministra en el agujero (15 a) (Párr. 0048).

 La reivindicación  25.  A continuación, la pulpa pulverizado y SAP se suministran 
en el  agujero (15a)  secciones en el  material  base (15)  transportados sobre el 
transportador de aspiración 60 (S106) y en el con el fin de integrar el papel fino 
(11)  y  el  material  del  cuerpo  absorbente  (12),  una  parte  predeterminada  del 
material del cuerpo absorbente (12) en un estado cubierto por el papel fino (11) 
se comprime, realizando así un proceso de estampación cuerpo absorbente que 
forma gofrado cuerpo absorbente en ese porción predeterminada (S110), en la 
presente  realización,  la  parte  predeterminada  es,  como  se  ha  descrito 
anteriormente,  la sección circundante (10b)  que es la sección continua (14)  y 
rodea las secciones intercaladas (13), el proceso de gofrado cuerpo absorbente 
se realiza pasando entre dos rodillos que se oponen entre sí verticalmente, y se 
forma una protrusión de una forma predeterminada en el rodillo inferior en una 
zona donde se hace contacto con una región donde se forma el gofrado cuerpo 
absorbente cuando el material del cuerpo absorbente (12) ha sido transportado, 
es decir, una región que corresponde a la que rodea la sección (10b),    (acoge 
que la segunda estructura se localice dentro de la primera estructura reivindicada 
y que dicho cuerpo absorbente se coloque dentro de los lienzos, puesto que, la 
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SAP se suministra  en el  agujero 15 a)  y se nombra  la colocación del  cuerpo 
absorbente y la periferia 10 b dentro de los rodillos) (Párrs. 0048 y 0056).

 Asimismo la reivindicación 21, no da novedad ni nivel inventivo a la reivindicación 
19, puesto que, está redactado en términos generales.

8. Conclusión

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud están afectados así:

Ítem Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta

D1 EP2130521
13, 15, 16, 17 y 18 Novedad y Nivel 

inventivo 

1, 3 a 6, 8, 9, 10, 11, 12, 14, 19, 
20 a 25

Nivel inventivo

D2 US4184498 1, 2, 7, 14, y 19 Nivel inventivo



En cumplimiento  del  artículo  45  de  la  Decisión  486  de  la  Comisión  de  la  Comunidad 
Andina,  se  le  indica  que  debe  dar  respuesta  dentro  del  término  de  sesenta  (60)  días 
contados a partir del día siguiente de la fecha de notificación de la presente comunicación. 
En caso de no dar  respuesta  al  presente  requerimiento,  o  si  a  pesar  de  la  respuesta 
subsistieran los impedimentos para la concesión, se denegará la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si así lo considera, su renuncia al término faltante de 
sesenta (60) días  para dar respuesta a este requerimiento y presentarla por escrito.

Finalmente, se le recuerda al solicitante que si como respuesta a este requerimiento llegara 
a modificar el capítulo reivindicatorio y éste contenga más de diez (10) reivindicaciones, no 
pagará  la  tasa  de  modificación  voluntaria  pero  sí  la  correspondiente  al  pago  por 
reivindicación adicional.

Notifíquese el  presente oficio  conforme a lo dispuesto en el  numeral  5.2,  literal  e),  del 
capítulo quinto del título primero de la Circular Única No. 10 de 2001. 

El anterior requerimiento fue notificado por fijación en lista, de fecha  2015-11-24

Elaboró: Lady Paola Cortes 
Revisó: Olga Ximena Benavides Salazar
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