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dicacion

SOLICITUD FASE NACIONAL -PCT

1 | TIPO DE SOLICITUD

Patente de invencion

] Patente de Modelo de Utilidad

] Capitulo | X Capitulo I
2 | DATOS SOLICITUD INTERNACIONAL PCT (86)
Solicitud Internacional No. PCT/US2012/041596 Fecha 08/06/2012
Publicacién Internacional No. W0/2013/009417 Fecha 17/01/2013

w

l TiTULO DE LA INVENCION (200 caracteres o espacios maximos)

COMPOSICION DE RECIPIENTE DE VIDRIO

£

| CLASIFICACION INTERNACIONAL (CIP)

5 | SOLICITANTE (S)

|:| Esta persona también es inventor.

Para datos adicionales utilizar hoja de informaciéon complementaria

APELLIDOS O RAZON SOCIAL NOMBRE IDENTIFICACION TIPO
OWENS-BROCKWAY GLASS CONTAINER INC.
6 | DATOS DEL SOLICITANTE
DIRECCION One Michael Owens Way No. TELEFONO
CIUDAD Perrysburg CORREO ELECTRONICO
DEPARTAMENTO/ESTADO Ohio 43551 gé%lgmg#:%glg '\%UGAR Estados Unidos de
América

PAIS DE RESIDENCIA

Estados Unidos de América

7 | INVENTOR (ES)

Para datos adicionales utilizar hoja de informacién complementaria

APELLIDOS NOMBRES NACIONALIDAD
1. BARTON Stephen D. Estados Unidos de América
2. CLICK Carol A. Estados Unidos de América
3. HOWSE Terence K.G. Estados Unidos de América
DIRECCION DE CORREQ ELECTRONICO:
8 | DATOS INVENTOR (ES)
PAIS RESIDENCIA DEPARTAMENTO/ESTADO CIUDAD DIRECCION

1. Estados Unidos de América New York 14437 Dansville 11512 Mendoleine Road
2. Estados Unidos de América | New York 14830 Corning P.O. Box 1055
3. Estados Unidos de América Ohio 43515 Toledo 4243 W. Bancroft
OTRO(S) SOLICITANTE(S) Y/O (OTRO(S)) INVENTOR(ES)
D Los demas solicitantes y/o (demas) inventores se indican en una hoja a continuacion.
9 | |:| REPRESENTANTE LEGAL X] APODERADO

APELLIDOS NOMBRES IDENTIFICACION
RUBIO CAMACHO HUMBERTO c.c.17'192.062 T.P.50.007
DIRECCION Carrera 7 # 74-64 Oficina 506 No. TELEFONO 3132408
CIUDAD Bogota, D.C. CORREO ELECTRONICO mail@rubiolawyers.com
Colombia ke aoErguE ProTocoro
10 | DECLARACIONES DE PRIORIDAD [XISI [INO

(33) PAIS DE ORIGEN CODIGO PAIS (31) NUMERO (32) FECHA (AAAAMM/DD)
Estados Unidos de America UsS 13/179,161 08/07/2011

PI02-FO6 vr4 (2012-04-19)
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11 I DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o biolégicos de los que
cualquiera de los paises miembros de la Comunidad Andina es pais de origen.

sl CINO \

Nota: En caso afirmativo debera anexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados, o
certificado o nimero de registro, expedido por la Autoridad competente.

12 | DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de comunidades
indigenas, afroamericanas o locales de paises miembros de la Comunidad Andina.

Osl CONO

Nota: En caso afirmativo debera anexar fa licencia o autorizacién de uso de conocimiento tradicional, o certificado, o
numero de registro expedido por la Autoridad competente.

13 | REDUCCION DE TASAS
Declaro que carezco de medios econémicos para presentar la solicitud de patente.

Osi LINO

Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios econémicos, y por lo tanto, aplique la reduccién de tasas a
que se refiere la resolucion vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.

Micro, pequefias y medianas empresas ]

Universidades publicas o privadas ]
Entidades sin animo de lucro |:]

Debe aportar los documentos que se indican en el numeral 17 de anexos
14 | AUTORIZACION DE NOTIFICACIONENLINEA [XISI []NO

Manifiesto que he leido y entendido perfectamente los términos y condiciones de uso de medios electrénicos para las
notificaciones en linea a través de Internet de los actos administrativos proferidos por la Superintendencia de Industria y

Comercio que deben ser notificados personalmente y, en consecuencia, autorizo el servicio de notificacién a través de
internet.

SOLICITANTE, DE
firma_ indicar el nombri

ANEXOS
Documentacién Técnica Documentacion Juridica
Solicitud Internacional en castellano 9. [¥ Poderes, sifuera el caso.
10. ] Documento que legalmente pruebe la cesién del inventor al
1. ESEABEI o ios: 1O solicitante 0 a su causante. .
2 % g sc gc on' Eo ge f 9“?; . S 11. [ Copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos
: EiMInGIcaciones _ Relvindicaciones: | derivados, certificado o nimero de registro, si fuera el caso.
3. ] Dibujos y/o figuras N° folios: 7 12. [ Copia de 1a licencia o autorizacién de Conocimientos
4. & Resumen. Tradicionales, certificado o nimero de registro, si fuera el caso.
5. [ Certificado de depbsito de material biolégico si 13. Reducci6n de tasas
fuera el caso. Micro, pequefias o medinas empresas
6. [ Listado de secuencias de nucleétidos ylo [] Copia simple de la declaracién de renta del afio inmediatamente
) aminoacidos en forma digital si fuera el caso a[n]terior, o en su defecto prueba documental idénea.
’ Documento de constancia de cumplimiento con lo establecido en
7. X Arte final 12 x 12.

la ley 905 de 2004.
Universidades pablicas o privadas
{0 Copia acto de reconocimiento institucional emitido por el
Ministerio de Educacién
Entidades sin animo de lucro
[ Copia de registro vigente en Camara de comercio.
[ Hoja de informacién complementaria.
[ Otros, especificar
14. [X] Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.
15. [0 Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.
16. [J Comprobante de pago de Ia tasa por concepto de excedente
de palabras en la publicacién.
17. Comprobante de pago por reivindicacion adicional a 10.

8. [X Anexo formato digital.

P102-FO6 vr4 (2012-04-19)
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us ‘omiercio RELACION DE ANEXOS
SUPERINTERDENCTA
Dependencia: Fecha: {4- / é?f/ Recorrido:
20 Z,@ AAAA MM 3
Tipo de Radicacion: Entrada: -  Salida: o Traslado:
Radicador: IPIani!Ia:
ID No. Radicacion Consecutivo Item Item Cgsigf\igl%n
"4 -1A031 O A A
2 2 Caja
3 3 Libro
4 4 Sobre
5 5 Tomo
6 6 Otro
7 ftem Soporte Documental
8 X oo
9 8 Disquete
10 9 DVD
1" 10 Folleto
12 11 Foto
13 12 Periodico
14 13 Plano
15 14 Publicacién Periédica
16 15 usB
17 10 Otro

Observaciones:
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- - HUMBERTO RUBIO & CIA LTDA.
. '~ ABOGADOS

PODER

El abajo firmado, en nombre y representacién de

POWER OF ATTORNEY -

The undersigned, in the name and on behalf of

OWENS-BROCKWAY GLASS CONTAINER INC.

Domiciliado en:

with domicile at:

One Michael Owens Way
Perrysburg, Ohio 43551, United States of America

por el presente conferimos poder amplio y suficiente
a HUMBERTO RUBIO CAMACHO y/o TINEKE
STOL TERZANI y/o ALVARO DIAZ LOZANO
domiciliados en Bogotéd, Colombia, para solicitar de
las oficinas y autoridades correspondientes la
obtencién de registros, renovaciones, traspasos y en
general todo lo relacionado con el mantenimiento,
obtencién y proteccién de sus marcas de fébrica,
marcas colectivas, marcas de certificacion,
denominaciones comerciales, marcas de comercio,
patentes, disefios industriales, modelos de utilidad,
nombres d¢ dominio, licencias sanitarias, derechos de
autor, inscripcién de licencias para explotacién de
derechos patrimoniales en obras de propiedad
intelectual, inscripcién de licencias de uso,
limitaciones de los productos y o servicios y
cancelaciones en los registros a cuyo efecto le faculta
para dar ante dichas autoridades todos los pasos
necesarios en cumplimiento del objeto indicado;
elevar  solicitudes,  descripciones,  protestas,
declaraciones, apelaciones y reclamos; abonar todos
los tmpuestos y cuotas de cualquier otros pagos
determinados por la Ley; recibir todos los
documentos presentados, solicitar testimonios,
desistir, medificar y enmendar solicitudcs, cobrar y
percibir para oponerse y protestar contra cualquier
solicitud, que a juicio del apoderado, pudieran
prestarse a confusién o infringir o de cualquier modo
perjudicar las marcas, denominaciones o patentes del
Mandante; renuncia parcial o total los derechos
otorgados mediante el registto de marcas, patentes y
demas modalidades d¢ la Propiedad Industrial. A los
mandatarios s¢ les otorga autorizacién amplia y
bastante para contestar todos los reclamos y las
demandas presentadas ante autoridades
administrativas y  judiciales, desistir  de
procedimientos, transar conflictos, pudiendo asf
mismo sustituir ¢ste Poder en todo o en partc y
revocar dichas sustituciones.

hereby grant full and sufficient Power of Attorney to
a HUMBERTO RUBIO CAMACHO y/o TINEKE
STOL TERZANI y/o ALVARO DIAZ LOZANO
from Bogotd, Colombia, to apply to the proper
officers and authorities for the issue of registrations,
renewals, assignments, proofs of renewals and in
general all that is related to the maintenance,
obtention and protection of its trademarks, trade
names, collective marks, certification marks,
commercial marks, patents, industrial designs, utility
models, domain names, and sanitary licenses,
copyright, inscription of licenses for the exploitation
of patrimonial rights with respect to copyright,
registration of licenses of use, limitation of the goods
and or services and cancellations on registrations; to
which end it empowers them to take all steps
necessary before said authorities for the object stated;
to file petitions, prepare descriptions; make protests,
declarations, appeals and objections; pay taxes and
other charges required by law; apply for
certifications, receive documents and take testimony
abandon and amend applications and collect refunds,
to oppose, ask for the cancellation of and protest any
application or registration which in their judgment
could tend to confusion or could be considered an
infringement or conld in any form prejudice the
undersigned’s trademarks, trade names, patents and
commercial marks: resigns partial or total the rights
granted by means of the registry of marks, patents
and all matters related to the Industrial Property To
the said mandatory sufficient Power is granted
hereby to answer in the matter of all claims and
demands that maybe presented, before administrative
or judicial officers of any class, giving them likewise
Power to abandon proceeding, settle conflicts,
substitute these present in whole or in part and
revoke such substitutions.

@[U’ﬁ

cOLD

3rd day November, 2009

Dade y firmado hoy Given and signed this __ ~

En in Perrysb ~0Ohio USA

Firma(s)/ Signature(s) -_/?/,

Nombre de cada firmante/ T )

Name of each signor Susan L. Smith, Assistant Secretary
Cargo de cada firmante/

Position of each signor




19090 USA

SSIGNMENT

WHRREAS, {, Teremce K. G. Howse, 4243 W. Bancroft, Tofedo, OH 43615 U.S.A, together with
Stephen D. Barton and Carol A. Click have invented an improvement in an “Glass Container Composition”™,

WHEREAS. 1, have oxecuted an Application for United States Patent based thereon, on the 8% day of July,
2011; anf

WHEREAS, Owens-Brockway Giass Container Fae., a corporation of Delaware, of One Michael Owens
‘Way, Perrysburg, Ohio 435512999, U.S.A.. is desirous of acquiring certain rights theraunder

NOW, THEREFORE, for One Dollar ($1.00) and other valushle considetations, receipt of all of which is
hereby acknowledged, 1 have agreed to and do hercby sell, assign, and transfer unto said cotporation mmy entire right,
title, and interost ift and throughout the 1nited States of America (including its terrories dnd dependencies) and all
countries foreign thereto, in and 1o said invention, said spplication and any and all patents (including extensions
thereof) of amy country, which have besn or may be granted on said invention ur any part thereof, or on said
upplication or any divisional, continuing, renewal, reissue, or other patent application, based fn whole or i pert
theteon, or based upon said invention.

TO BE HELD AND ENJOYED by said corporation, its successors and assigns, to the fsll ends of the
respective torms for whiel said patenrs or any of them have been or may be granted, as fully and entirely as the same.
would have been held snd enjoyed by me had no sale-and assignment of suid interest been mde;

AND I hereby covensnt and sgree for myself, my helrs, and my Jegzal representatives, to ussist my said
assignee in the prosecution of said application and in any interference which may arise involyig said invention,
and, upon request, 10 execute without further consideration all necessary and desirablé divisional, continuing,
renewel, reissus, or nther applications for patents in any country, that might be deemed necessary by said assignee
fully to secure to said assignes its interest a3 aforesaid in and (o said mvention or any part thereof, and in and to said
seversl patents or any of them. Further, | hereby anthorize the above-mentioned assighee to insert in this instrument
(he identifying serial number and filing dats of my said application when received.

AND 1 do hereby authurize and request the Commissioner of Patents of the United States of America
jssue any and all United States patents which may be granted upon said United States applications or any of them, oF
upon said invention or eny pant thereof. to said corporation.

IN WITNESS WHEREOF, | bave hereunto set my hand and affixed my scal this 8% day of July, 2011,

_4%1&. QZ/AN.
Tevent G. Howse

STATE OF OHIO )
} s
COUNTY OF WOOD )

On this 8" day of July, 2011, hefore me, a Notary Publie, personally appeared the above-nanied Terence
K. G. Howse, personally known 10 me and knawn by e to be the one who executed the foregaing instrument and
subscribed the same it ray presence, and acknowledged the same to be his ﬁm‘a\c\t and deed.

| O\ |
SEAL 5‘ Y. {Zift\‘:-m.')i‘;(-')é_&;’,gw {f .”"*_,J:ré
\AMY¥L B i

“WotaryPublic, State of Ohio
My Commission Expires May 12, 2015

’ PATENT )
RECORDED: 07/12/2011 REEL: 026583 FRAME: 0317
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ASSIGNMENT

WHEREAS, I, Carol A. Click, 912 Louisians Avenue, Perrysburg, OH 43551 U.5.A, together with
Stephen D. Barton amd Terence K. G. Howse have invested an improvemeni in an “Glass Container
Compositioa”.

WHEREAS, 1, have exccuted un Application for United States Patent based thereon, on the 8% day of hdly,
2011; and

WHEREAS, Owens-Brackway Glags Container Ine., 2 corporation of Delaware, of One Michael Oweas
Way, Perrysburg, Ohio 43551-2999, U.S.A., is desirous of-acquiring centain rights tereunder;

NOW, THEREFORE, for One Dollar (31.00) and other valusble considerations, receipt of all of which is.
hereby acknowledged, | iave ageed to and do hereby sell, assign, and transfer unto said corporation my entire right,
title, end intorest in and throughout the United States of America (including Jts territories and dependencies) xnd all
countries foreign thereto, in and to said invention. said application and any and ell patents (including extensions
thereaf) of any country, which have been or may be granted on sald invention or any part thereof, or on said
application or any divisional, continuing, renewal, reissue, or other patent spplication, based in whale or n part
thereon, or based upon suid invention.

TO BE HELD AND ENJOYED by suid corporation, its successors and assigns, 1o the full ends of o
respective terms for swhich said patents or any of them havo been. of may be granted, a3 fully und entirely as the samo
wonld have been hield and enjoyed by me had no sale and assignment of said interest been made;

AND T hereby covenant and agree for myself, my heirs, and sy legal representatives, (0 ussist my said
assignee in the prosecution of said application and In any interference which may arise involving said inveotion,
and, upan request, to execute without further consideration all necessary and desirable divisional, continning,
renewal, refssue, or other applications for patents in any country, that might be deemed necessary by said assignee
fally to secure to sad assignee ifs interest.as aforesaid tn and fq sald invention or any part thereof, and in and to said
several patents or any of them. Further, [ hereby authorize the above-mentioned assignee to insert in this instrument
the identifying serial number and filing date of my said application when received.

AND 1 do hereby authorize and request the Commissipnor of Patents of the United States of America (0
issne any and all United States patents which may be granted upon said United States applications or amy of them, of
upon said invention or any part thereof, W said corporation.

N WITNESS WHEREOF, | have herounto set my hand and affixed my seal this 770*3 Tuly, 2011,

Carol A. Click
STATE OF QHIO

)
JEE "
COUNTY OF WOOD )

On this 8™ day of July, 2011, bofore me, a Nataxy Public, personally appeared the above-numed Carol A.
Chiek, personally known to me and known by me to be the one who executed the foregoing instrument and
suhm'bodmeminmyptemand&cknwbdgoddmmnmbchis&oeaaa:maacd.

oA,

FEN
‘& I AP
s . f.', ------- g '\ ;\ :\ aivee v f“i :’3
AMYMBELL |
Notary Publig, Stdte of Oblo

My Commissions Expires May 12, 2018

PATENT
REEL: 026583 FRAME: 0316
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ASSIGNMENT

WHEREAS, 1, Stephen D. Burton 11512 Mendoleine Road, Dansville, NY 14437, U.S.A, together with
Carol A, Click and Terence K. G. Howse have lnventod an improvement in an “Glass Coutainer Compasition™.

WHERPAS, I, have executed un Application for United States Patent basod thereon, on the & day of July,
201%; and

WHEREAS, Owens-Brockway Glass Container Toc., 2 corporation of Delaware, of One Michael Owens
Way, Perrysburg, Ohlo 43551-2999, USA,, is desirpus of acquiring certain rights thereunder;

NOW, THEREFORE, for One Dollar ($1.00) snd other viluable considerations, receipt of all of which is
hereby acknowledged, | have agreed to and do bereby sell, assign, and transfer unto said corporation my entire right,
titls, and interest in and throughout the United States, of Americs (including its territoties and dependencies) and all
countries foreign thereto, in and to said invention, said application and any snd all patents (incinding extensions
thereof) of any country, which htve been or may be granted on said invention or any part thereof, or on said
applicetion or any divisional, continuing, rencwal, reissue, or other patent spplication, based in whole or in part
~theteon, nr based upon said invention.

TO BE HELD AND ENJOYED by said corporation, its successors and assigns, 10 the full ends of the
respective terms for which said patents or any of them have been or may be granted, as fully and entirely a3 the same
would have been held and enjoyed by me had no sale and assignment of said interest been mads;

AND T hereby covenant and agree for myself, my heirs, and my legal representatives, (o assist my said
ussignee in the prosecution of said epplication and in any interferonce which may arise nvolving said invention,
and, upon request. o execute without fusther consideration all necessary and desirable divisional, contimuing,
renewal, reissue, or other applications for patents in any country, that might be deemed necessary by said BSSignoe
filly to secure to said assignes its interest as aforesaid in and to said invention or any part thepsof, and in and to said
several patents or any of theq, Fucther, I hereby authorize the above-mentioned assignes to insert in this fnstument.
the identifying seriel munber and filing date of my said application when received.

AND 1 do hereby authorize and request the Commissioner of Patents of the. Unfted States of America o
issue any and.all United States patents which may be granted upon said United States applications ot any of them, ot
upon said nvention or any pact thereof, to said corporation.

1N WITNESS WHEREOF, I have hereynto set my haod and affixed my seal this 8¢ day of July, 2011,

Sltpé D. Barton )

STATR OF OHIO }
) s%
COUNTY OF WOOD )

On this 8 day of huly, 2011, before me, 8 Notary Public, personally appeared the above-named Stephen
D. Barton, personally known to me and known by ma to be gz one who execated the foregoing instrument and
subscribed the Lame in my presence, and acknowledged the same o be his ﬁm,g,g\qx{d deed,

vy
LY

7N, g
SEAL P j/‘,{ "
N ’ d— Y ~ » !} 7}
{ X AKX,
MEYMIBELE
Notary Piblic/State.of Ohio
My Commission Expires May 12, 2015

PATENT

REEL: 026583 FRAME: 0315

~



CESION

Considerando que, Yo, Stephen D. Barton, 11512 Mendoleine Road,
Dansville, NY 14437, Estados Unidos de America, junto con Carol A.

Click y Terence K.G. Howse, hemos inventado una mejora para unas
“COMPOSICION DE RECIPIENTE DE VIDRIO”.

Considerando que, hemos realizado una solicitud para Patente de los
Estados Unidos basada en la misma, el 8 de Julio de 201 Iy

Considerando que, Owens-Brockway Glass Container Inc., una
empresa de Delaware, de One Michael Owens Way, Perrysburg, Ohio
43551-2999, U.S.A., desea adquirir ciertos derechos de la misma.

Considerando que, por un délar de ($1.00) y otros elementos de valor,
de lo cual se certifica recibo, he decidido vender, ceder y traspasar a
dicha empresa todos mis derechos, titulos e intereses sobre dicho
invento, y sobre sus patentes, licencias (incluyendo sus anexos y
modificaciones) en y a través de los Estados Unidos de America
(incluyendo territorios y dependencias) y en todos los paises extranjeros
donde hayan sido o puedan ser otorgadas, asi como sobre cualquier
division, continuacién, renovacién, reutilizacion o nueva solicitud de
patentes de todo o parte de dicho invento.

Cedo el derecho para que este invento para que este invento sea
manipulado y disfrutado por dicha empresa, Ssus sucesores y
designados, completamente y de acuerdo con los términos y usos para
los cuales las patentes han sido expedidas, de la misma manera que
habria sido utilizado y disfrutado por mi, de no haberse realizado esta
cesion.

Y yo, por medio de este documento, pacto y acuerdo, en mi nombre, y
en nombre de mis herederos, mis representantes legales, ayudar a
dicha empresa en el desarrollo de dicha aplicacién y en cualquier
interferencia que pueda surgir y que involucre dicho invento y ejecutar
sin mas consideraciones, toda division, continuacioén, renovacion,
reutilizacion u otra solicitud de patente que se requiera en otro pais y
que considere necesaria la empresa, con el fin de asegurarle sus
intereses y derechos sobre dicho invento o sobre una o varias de sus
patentes. Adicionalmente, autorizo a la empresa a la cual cedo los



derechos para incluir en este documento el namero serial y la fecha de
presentacion de mi solicitud cuando la reciba.

Y autorizo y solicito al Comisionado de Patentes de los Estados Unidos
de America para expedir en todos los Estados Unidos, cualquier patente
que fuere solicitada por dicha empresa para dicho invento o para una

de sus partes.

Como testimonio firmo y sello este documento, hoy 8 de Julio de 2011.

Stephen D. Barton



CESION

Considerando que, Yo, Carol A. Click, 912 Louisiana Avenue,
Perrysburg, Ohio 43551, Estados Unidos de America, junto con
Stephen D. Barton y Terence K.G. Howse, hemos inventado una
mejora para unas “COMPOSICION DE RECIPIENTE DE VIDRIO”.

Considerando que, hemos realizado una solicitud para Patente de los
Estados Unidos basada en la misma, el 8 de Julio de 2011; y

Considerando que, Owens-Brockway Glass Container Inc., una
empresa de Delaware, de One Michael Owens Way, Perrysburg, Ohio
43551-2999, U.S.A., desea adquirir ciertos derechos de la misma.

Considerando que, por un délar de ($1.00) y otros elementos de valor,
de lo cual se certifica recibo, he decidido vender, ceder y traspasar a
dicha empresa todos mis derechos, titulos e intereses sobre dicho
invento, y sobre sus patentes, licencias (incluyendo sus anexos y
modificaciones) en y a través de los Estados Unidos de America
(incluyendo territorios y dependencias) y en todos los paises extranjeros
donde hayan sido o puedan ser otorgadas, asi como sobre cualquier
division, continuacién, renovacién, reutilizaciéon o nueva solicitud de
patentes de todo o parte de dicho invento.

Cedo el derecho para que este invento para que este invento sea
manipulado y disfrutado por dicha empresa, sus sucesores y
designados, completamente y de acuerdo con los términos y usos para
los cuales las patentes han sido expedidas, de la misma manera que

habria sido utilizado y disfrutado por mi, de no haberse realizado esta
cesion.

Y yo, por medio de este documento, pacto y acuerdo, en mi nombre, y
en nombre de mis herederos, mis representantes legales, ayudar a
dicha empresa en el desarrollo de dicha aplicacion y en cualquier
interferencia que pueda surgir y que involucre dicho invento y ejecutar
sin mas consideraciones, toda divisién, continuacion, renovacion,
reutilizacion u otra solicitud de patente que se requiera en otro pais y
que considere necesaria la empresa, con el fin de asegurarle sus
intereses y derechos sobre dicho invento o sobre una o varias de sus



patentes. Adicionalmente, autorizo a la empresa a la cual cedo los
derechos para incluir en este documento el numero serial y la fecha de
presentacion de mi solicitud cuando la reciba.

Y autorizo y solicito al Comisionado de Patentes de los Estados Unidos
de America para expedir en todos los Estados Unidos, cualquier patente
que fuere solicitada por dicha empresa para dicho invento o para una

de sus partes.

Como testimonio firmo y sello este documento, hoy 8 de Julio de 2011.

Carol A. Click

\



CESION

Considerando que, Yo, Terence K.G. Howse, 4243 W. Bancroft, Toledo,
Ohio 43615, Estados Unidos de America, junto con Stephen D. Barton
y Carol A. Click, hemos inventado una mejora para unas
“COMPOSICION DE RECIPIENTE DE VIDRIO”.

Considerando que, hemos realizado una solicitud para Patente de los
Estados Unidos basada en la misma, el 8 de Julio de 2011;y

Considerando que, Owens-Brockway Glass Container Inc., una
empresa de Delaware, de One Michael Owens Way, Perrysburg, Ohio
43551-2999, U.S.A., desea adquirir ciertos derechos de la misma.

Considerando que, por un dolar de ($1.00) y otros elementos de valor,
de lo cual se certifica recibo, he decidido vender, ceder y traspasar a
dicha empresa todos mis derechos, titulos e intereses sobre dicho
invento, y sobre sus patentes, licencias (incluyendo sus anexos y
modificaciones) en y a través de los Estados Unidos de America
(incluyendo territorios y dependencias) y en todos los paises extranjeros
donde hayan sido o puedan ser otorgadas, asi como sobre cualquier
division, continuaciéon, renovacion, reutilizacion o nueva solicitud de
patentes de todo o parte de dicho invento.

Cedo el derecho para que este invento para que este invento sea
manipulado y disfrutado por dicha empresa, sus sucesores vy
designados, completamente y de acuerdo con los términos y usos para
los cuales las patentes han sido expedidas, de la misma manera que
habria sido utilizado y disfrutado por mi, de no haberse realizado esta
cesion.

Y yo, por medio de este documento, pacto y acuerdo, en mi nombre, y
en nombre de mis herederos, mis representantes legales, ayudar a
dicha empresa en el desarrollo de dicha aplicaciéon y en cualquier
interferencia que pueda surgir y que involucre dicho invento y ejecutar
sin mas consideraciones, toda divisién, continuacién, renovacion,
reutilizacion u otra solicitud de patente que se requiera en otro pais y
que considere necesaria la empresa, con el fin de asegurarle sus
intereses y derechos sobre dicho invento o sobre una o varias de sus
patentes. Adicionalmente, autorizo a la empresa a la cual cedo los



derechos para incluir en este documento el nimero serial y la fecha de
presentacion de mi solicitud cuando la reciba.

Y autorizo y solicito al Comisionado de Patentes de los Estados Unidos
de America para expedir en todos los Estados Unidos, cualquier patente
que fuere solicitada por dicha empresa para dicho invento o para una

de sus partes.

Como testimonio firmo y sello este documento, hoy 8 de Julio de 2011.

Terence K.G. Howse
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COMPOSICION DE RECIPIENTE DE VIDRIO

La presente divulgacién va destinada a recipientes de vidrio y, mas
particularmente a composiciones para recipientes de vidrio.
Antecedentes y sumario de la divulgacion

Con frecuencia los recipientes de vidrio estan formados por el denominado
vidrio de cal sodada, también denominado vidrio de cal sodada-silice, y muchos de
los citados recipientes son coloreados para absorber la radiacién ultravioleta e
incluyen vidrio verde, vidrio azul, vidrio ambar y similares. Por ejemplo, se puede
fundir un cristal 6ptico de base en un horno de fusién de vidrio y, aguas abajo del
horno, en uno o mas hornos de afino, se pueden anadir colorantes al vidrio de
base para conferir tonalidades verde, azul o ambar al vidrio. Las patentes de
EE.UU. que ilustran composiciones de vidrio de este tipo para recipientes de vidrio
incluyen 2.974.052, 3.291.621, 3.326.702, 3.498.806 y 3.627.548.

Antes de anadir los colorantes, se puede afadir un decolorante a una
composicion de vidrio discontinuo del cristal éptico de base en el horno de fusion
de vidrio para garantizar un aspecto generalmente incoloro del vidrio. Pero el
decolorante, tal como selenio, tiende a amortiguar el efecto de los colorantes
anadidos aguas abajo de los hornos de afino. Por consiguiente, existen materiales
adicionales que acompanan al decolorante para contrarrestar dichos efectos
negativos del decolorante. Por ejemplo, se ha afadido 6xido de arsénico o cromo
hexavalente para neutralizar el selenio. Las patentes de EE.UU. que ilustran las
composiciones de vidrio de este tipo para recipientes de vidrio incluyen 2.923.635
y 2.923.635. En otras implementaciones, se puede afiadir selenio en los hornos de
afino aguas abajo del horno de fusién de vidrio, como se ilustra por medio de la
patente de EE.UU. 2.955.948.

Un objeto general de la presente divulgacion, de acuerdo con un aspecto de
la divulgacion, es proporcionar una composicion de vidrio de recipiente que tenga
un 6xido de vanadio y un éxido de selenio, para producir recipientes de vidrio
sustancialmente transparentes con un aspecto relativo que no sea de color verde y
con buen bloqueo de la luz ultravioleta.

La presente divulgacion realiza un nimero de aspectos que se pueden
implementar por separado a partir de o0 en combinacién de unos con otros.

Un recipiente de cristal 6ptico de acuerdo con un aspecto de la divulgacién
incluye una mejora para bloquear la penetracién de luz ultravioleta en el interior
del recipiente al tiempo que se proporciona una decoloracién del vidrio del
recipiente, donde el vidrio del recipiente incluye un 6xido de vanadio y un éxido de
selenio presentes en el vidrio del recipiente en una cantidad que varia entre un
0,016 % en peso y un 0,175 % en peso total.

De acuerdo con otro aspecto de la divulgaciéon, se proporciona un recipiente
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de vidrio que contiene una composicién de vidrio que incluye materiales de vidrio
de base de cal sodada y aditivos que incluyen un 6xido de vanadio y un éxido de
selenio retenidos en el vidrio del recipiente en una cantidad que varia entre un
0,016 % en peso y un 0,175 % en peso total.

De acuerdo con un aspecto adicional de la divulgacion, se proporciona un
método de fabricacion de recipientes de vidrio que incluye las etapas de preparar
una composicién de vidrio discontinuo que incluye materiales de vidrio de base de
cal sodada, y que incluye un éxido de vanadio y un 6xido de selenio en una
cantidad que varia entre un 0,035 % en peso y un 0,25 % en peso, fundir la
composicion de vidrio discontinuo en un horno de fusién de vidrio para producir un
vidrio fundido discontinuo, formar los recipientes de vidrio a partir del vidrio fundido
discontinuo y recocer los recipientes de vidrio.

De acuerdo con otro aspecto de la divulgacién, se proporciona un método
para preparar recipientes de vidrio que incluye las etapas de preparar una
composicion de vidrio discontinuo que incluye materiales de vidrio de cal sodada, y
aditivos que incluyen un 6xido de vanadio y un 6xido de selenio en cantidades
sustancialmente iguales, fundir la composicién de vidrio discontinuo en un horno
de fusidon de vidrio para producir un vidrio fundido discontinuo, formar los
recipientes de vidrio a partir del vidrio fundido discontinuo y recocer los recipientes
de vidrio.

Breve descripcion de los dibujos

La divulgacién, junto con sus objetivos adicionales, caracteristicas, ventajas
y aspectos, se comprendera mejor a partir de la siguiente memoria descriptiva, las
reivindicaciones adjuntas y los dibujos adjuntos, en los cuales:

La Figura 1 es una vista en elevaciéon de un recipiente de vidrio de acuerdo
con una realizacion ejemplar de la presente divulgacion;

La Figura 2 es una vista en corte transversal del cuerpo de recipiente de
vidrio antes del revestimiento; y

La Figura 3 es una representacion grafica de la transmisién de luz a través
de las muestras del vidrio de recipiente que tiene varias cantidades de 6xidos de
vanadio y selenio.

Descripcion detallada de las realizaciones preferidas

La Figura 1 ilustra una realizacion ejemplar de un recipiente de vidrio (por
ejemplo, una botella de vidrio, jarra o similar) que se puede producir de acuerdo
con una realizacién ejemplar de un proceso de fabricacion que se comenta
actualmente a continuacion en la presente memoria. El recipiente de vidrio 10
incluye un eje longitudinal A, una base 10a en un extremo axial del recipiente 10
que se cierra en una direccion axial, un cuerpo 10b que se extiende una direccion
axial a partir de la base 10a que se cierra axialmente, y una boca 10c en otro
extremo axial del recipiente 10 opuesto a la base 10a. Por consiguiente, el
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recipiente de vidrio 10 es hueco. En la realizacién ilustrada, el recipiente 10
también incluye un cuello 10d que se puede extender axialmente a partir del
cuerpo 10b, puede ser generalmente de forma cénica y puede terminar en la boca
10c. No obstante, no es necesario que el recipiente 10 incluya el cuello 10d y la
boca 10c puede terminar el cuerpo 10b, tal como en una realizacién de jarra de
vidrio o similar. El cuerpo 10b puede ser de cualquier forma en el corte transversal
con respecto al eje A con tal de que el cuerpo 10b se cierre con forma de
circunferencia.

Por ejemplo, como se muestra en la Figura 2, el cuerpo 10b puede tener
una forma de corte transversal cilindrico que se cierra con forma de circunferencia.
En otras realizaciones, el cuerpo 10b puede ser generalmente oval, cuadrado,
rectangular, triangular o de cualquier otra forma de corte transversal apropiada.
Segun se usa en la presente memoria, la expresién con forma de circunferencia
aplica no solo a formas circulares de corte transversal sino también a cualquier
forma cerrada de corte transversal.

El recipiente de vidrio 10 se puede producir por medio del siguiente método.

El método incluye preparar un vidrio discontinuo, o una composicién de
vidrio discontinuo. La composicién incluye materiales de vidrio de base y aditivos
que incluyen al menos un material mejorador del bloqueo de luz ultravioleta (UV) y
al menos un decolorante. Segun se usa en la presente memoria, la terminologia
bloqueo de luz ultravioleta incluye la caracteristica o propiedad de reducir la
transmisién de luz ultravioleta en un sentido relativo, y no necesariamente en
sentido absoluto de opacidad frente a UV o transmisién cero de luz UV.

Los materiales de vidrio de base pueden incluir materiales de cristal 6ptico
de cal sodada. Por ejemplo, los materiales de vidrio de base pueden estar
presentes en una cantidad que varia entre un 73,1 % en peso y un 99,9 % en peso
de la composicion de vidrio discontinuo. Mas particularmente, y a modo
Unicamente de ejemplo, el vidrio de base puede incluir los siguientes materiales en
cantidades en peso:

60-75 % SiO,
7-15 % Na,O
6-12 % CaO
0,1-3,0 % Al,O3
0-2,0 % MgO
0-2,0 % K-O

En una realizacién preferida, el vidrio de base puede incluir los siguientes
materiales en aproximadamente las cantidades comentadas en peso:
72 % SiO;
13 % Na,O
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10 % CaO
1,2 % Al,O5
0,2% MgO
0,2% K-O

La composicién de vidrio discontinuo también puede incluir otros materiales
en cantidades pequenas. Por ejemplo, la composicién de vidrio discontinuo puede
incluir TiO,, Fe>O3 o similares. Dichos materiales pueden ser aditivos, materiales
residuales procedentes de fragmentos de vidrio roto y/o impurezas tipicas de la
industria de fabricacion de recipientes de vidrio. Dichos materiales pueden estar
presentes en la composicién de vidrio discontinuo en cantidades de traza por
ejemplo menores que un 0,2 % en peso. Pero no se anaden arsénico (As), 6xidos
de As o cromo hexavalente a la composicion de vidrio discontinuo y, de este
modo, la composicion y el recipiente pueden estar sustancialmente libres de estos
materiales.

El material mejorador de bloqueo de luz ultravioleta preferido incluye
vanadio. El vanadio forma compuestos numerosos y complicados debido a su
valencia variable. El vanadio tiene al menos tres estados de oxidaciéon: 2+, 3+ y
5+. Se puede usar el vanadio trivalente para producir una coloracién verde en el
cristal éptico, y mejora la proteccion del vidrio frente a luz ultravioleta. En general,
se puede anadir vanadio en forma de cualquier 6xido de vanadio. En un ejemplo
especifico, se puede anadir el vanadio en forma de pentéxido de vanadio (V20s).
En ausencia del decolorante actualmente divulgado, el vanadio tiende a producir
un color verde mar en el vidrio.

Un decolorante preferido incluye selenio. En un ejemplo, se puede afadir
selenio en forma de metal de selenio granulado. En otros ejemplos, el selenio
puede estar en forma de 6xido de selenio, por ejemplo, diéxido de selenio (SeO.)
o triéxido de selenio (SeOg).

Otro material preferido incluye azufre. En un ejemplo, se puede afnadir al
menos parte del azufre en forma de cualquier 6xido de azufre, por ejemplo,
trioxido de azufre (SOs). En otro ejemplo, al menos parte del azufre puede estar
presente en forma de material residual a partir de fragmentos de vidrio rotos en
cualquier forma apropiada.

En una realizacion, el 6xido de vanadio y el 6xido de selenio presentes en la
composicion de vidrio discontinuo pueden estar en una cantidad que varia entre
un 0,035 % en peso y un 0,25 % en peso total. En otras palabras, la cantidad total
combinada de 6xido de vanadio y selenio en el lote de vidrio es igual a un 0,035 %
en peso a un 0,25 % en peso. En otra realizacion, los éxidos de vanadio y selenio
estan presentes en la composicion de vidrio discontinuo en cantidades
sustancialmente iguales. Segun se usa en la presente memoria, el término
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sustancialmente significa dentro de las tolerancias de fabricacién habituales en la
industria de fabricacion de recipientes de vidrio. En otra realizacion, el 6xido de
vanadio puede estar presente en la composicion de vidrio discontinuo en una
cantidad que varia entre un 0,025 % en peso y un 0,15 % en peso y el 6xido de
selenio puede estar presente en la composicidén de vidrio por lotes en una cantidad
que varia entre un 0,01 % en peso y un 0,1 % en peso. En un ejemplo especifico,
los 6xidos de vanadio y selenio pueden estar presentes cada uno en cantidades
de aproximadamente un 0,1 % en peso. En otro ejemplo especifico, los 6xidos de
vanadio y selenio pueden estar presentes cada uno en cantidades de
aproximadamente un 0,05 % en peso. Segln se usa en la presente memoria, el
término aproximadamente significa dentro de un 0,02 % en peso.

Ademas del 6xido de selenio, se piensa que el 6xido de azufre juega un
papel para producir vidrio decolorado, o de coloracién neutra que contiene
vanadio-selenio. En el desarrollo se observd que el vidrio fundido con 6xidos de
vanadio y selenio en ausencia de azufre tiende a producir una coloracién de color
melocotén-rosa y una decoloracion minima del color verde mar a partir del éxido
de vanadio.

También se observé que un aumento del contenido de 6xido de azufre
hasta una cantidad de hasta aproximadamente un 0,4 % en peso mostré6 un
aumento de la decoloracién del vidrio. En un ejemplo, cuando se aumenté el
contenido de 6xido de azufre hasta una cantidad entre un 0,1 % en peso y un 0,2
% en peso, se observd un cambio de coloracion que incluia una coloracion
gris/amarillo paja en la parte fundida superior del vidrio, con una disminucién de la
coloracién rosa-color melocoton y un cambio de esa coloracion en un punto
centrado alrededor de la parte fundida inferior del vidrio. En otro ejemplo, cuando
aumentd el contenido de 6xido de azufre hasta un nivel de aproximadamente 0,4
% en peso, el vidrio fundido se decoloré sustancialmente sin que quedase
coloracion restante rosa-color melocoton en el vidrio. No obstante, se aprecio
cierta coloracion verdosa-amarillenta a simple vista a través de una seccion
relativamente larga del vidrio, pero no apreciable a simple vista en una seccién
relativamente pequena del vidrio (por ejemplo, una seccién de 38 mm de espesor
de una pared de recipiente de vidrio). En cualquier caso, cualquier coloracién se
encontrd6 dentro de los limites industriales aceptables para un cristal Optico
convencional. La coloracion de la masa fundida pudo deberse al contenido de
hierro 0 un ajuste/enmascaramiento de color excesivo, que puede dar lugar a un
aspecto nebuloso, borroso o sucio.

Por tanto, en la composicién de vidrio discontinuo, se piensa que una
cantidad de 6xido de azufre que varia de un 0,25 % a un 0,35 % en peso en
presencia de aproximadamente un 0,1 % de 6xido de vanadio y aproximadamente
un 0,1 % en peso de 6xido de selenio proporcionaria una buena decoloracién del
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vidrio. Mas particularmente, se piensa que un 6xido de azufre de
aproximadamente un 0,3 % en peso en presencia de aproximadamente un 0,1 %
en peso de 6xido de vanadio y un 0,1 % en peso de selenio proporciona una
decoloracion del vidrio particularmente buena. No obstante, se piensa que,
dependiendo de las cantidades seleccionadas de 6xidos de vanadio y selenio, un
intervalo aceptable de 6xido de azufre puede variar entre un 0,05 % en peso y un
0,35 % en peso.

El papel especifico de azufre puede ser responsable de uno o dos
mecanismos. Un primer mecanismo es el papel del azufre como agente de afino
en la masa fundida de vidrio. En este papel, el azufre produce un gas de azufre en
la masa fundida que se eleva a través de la masa fundida y experimenta
coalescencia con otras burbujas. Esto también mezcla la masa fundida de vidrio y
tiene como resultado una homogeneidad mejorada. Un segundo mecanismo
implica azufre que actia como par redox con el 6xido de vanadio y/o el éxido de
selenio. Se asume que el azufre actia para reducir el vanadio, tendiendo dicha
reduccidén a modificar el estado de valencia del vanadio hasta un valor de 2+. Este
estado de valencia aparece como incoloro/gris. Ademas, se puede asumir que
parte del azufre reacciona con hierro para producir un croméforo de azufre (un
color marrdén en un vidrio ambar). En cualquier caso, parece existir una relacion
directa entre el aumento del contenido de azufre y la produccién de un vidrio
decolorado y/o homogéneo. También es posible que exista un contenido de azufre
maximo donde una decoloracion ambar comienza a dominar el color o que tenga
lugar la formaciéon de espuma de las superficies en masa fundida, pero eso no se
sometié a examen en el presente trabajo.

El método también incluye la fusién de la composicién de vidrio discontinuo
en un horno de fusion de vidrio para producir un vidrio fundido discontinuo. Por
consiguiente, preferentemente se funden el material mejorador de bloqueo de luz
ultravioleta y los aditivos de agente de decoloracion con los materiales de vidrio de
base en el horno de fusién de vidrio. Las condiciones y procedimiento para la
formacién de compuestos y fusién del vidrio de recipiente de producciéon pueden
encontrarse en, por ejemplo, Handbook of Glass Manufacture, Tooley, Odgen
Publishing Co., Nueva York, NY, 1985, 32 edicién. En una fusiéon a escala de
laboratorio, se puede fundir la composicién de vidrio discontinuo, preferentemente
entre 1400 y 1500 grados Celsius durante aproximadamente dos a cuatro horas,
mas preferentemente entre 1425 y 1475 grados Celsius, y del modo mas preferido
a aproximadamente 1450 grados Celsius durante aproximadamente tres horas.

El método también puede incluir la formacién de recipientes de vidrio a
partir del vidrio fundido discontinuo. Se pueden formar los recipientes de vidrio, por
ejemplo, por medio de procesos de prensado-y-soplado o soplado-y-soplado y por
medio de maquinas de seccion individual, o de cualquier otra forma por medio de
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cualquier otro equipo apropiado.

El método puede ademas incluir el recocido de recipientes de vidrio de
cualquier forma, por ejemplo, en un tunel de recocido. En el extremo caliente de la
entrada o en la parte aguas arriba del tunel de recocido, la temperatura puede ser
de entre 600 y 550 grados Celsius. A través del tunel de recocido, la temperatura
se puede rebajar gradualmente hasta un extremo frio de la parte aguas abajo, o
salida del tanel de recocido, por ejemplo, hasta una temperatura de entre 130
grados Celsius y 65 grados Celsius. En cualquier caso, los recipientes de vidrio se
pueden recocer, preferentemente entre 550 y 600 grados Celsius durante
aproximadamente 30 a 90 minutos, mas preferentemente entre 525 y 575 grados
Celsius, y del modo mas preferido a aproximadamente 550 grados Celsius durante
aproximadamente una hora. En cualquier caso, el método se puede llevar a cabo
sin tener que calentar los recipientes de vidrio hasta la temperatura de
opacificacion. En otras palabras, no es necesario someter a opacificacion los
recipientes de vidrio para proporcionar decoloracién.

Potencialmente, el selenio reduce el estado de al menos parte del vanadio
desde el estado trivalente hasta un estado bivalente en el vidrio. Se piensa que
esta reducciébn es para negar o enmascarar la coloracién verde que, de lo
contrario, se produciria por parte del vanadio. Dicha reduccién puede producir
potencialmente un aspecto incoloro, quizas con una coloracion de amarillo paja a
gris claro en el vidrio y, en cualquier caso, un aspecto no verde del vidrio. Se
piensa que el color gris claro se atribuye a una disminucién casi uniforme del
porcentaje de transmision de la luz visible. La disminucién de la transmisién de luz
visible puede variar desde 10 hasta 20 por ciento menos que un cristal 6ptico
tipico que no esta decolorado. La disminucién se basa en la cantidad de adiciones
de vanadio y selenio al vidrio de base, donde los aumentos en las cantidades de
oxidos de aditivos de vanadio y selenio tienen como resultado una diminucién en
el porcentaje de transmisién del intervalo de luz visible. Por consiguiente, se
pueden producir recipientes de cristal 6ptico con buenas propiedades de bloqueo
de luz ultravioleta y normalmente sin la coloracion verde asociada a los vidrios
impurificados con vanadio. En otras palabras, los éxidos de aditivos de vanadio y
selenio y sus cantidades descritas producen recipientes de vidrio decolorado con
coloracion que no es verde, y todavia con buena proteccion frente a UV.

Los recipientes de vidrio pueden tener una composicién de vidrio retenido
que es diferente de la composicién de vidrio discontinuo. Por ejemplo, Unicamente
aproximadamente 10-35 % del éxido de selenio afadido a la composicion de vidrio
discontinuo puede estar presente o retenido en la composiciéon de vidrio retenido.
Similarmente, Unicamente aproximadamente 50-70 % del éxido de azufre anadido
a la composicién de vidrio discontinuo puede estar presente o retenido en la
composicion de vidrio retenido. Por el contrario, el 6xido de vanadio puede quedar
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retenido en gran medida en la composicién de vidrio retenido en los recipientes
producidos. En otras palabras, las cantidades relativas de vanadio con respecto a
selenio retenidos en la composicién de vidrio de los recipientes producidos pueden
ser de aproximadamente una proporcién de cuatro a uno de vanadio con respecto
a selenio.

Los recipientes de vidrio pueden incluir una cantidad total de éxidos de
vanadio y selenio presentes en la composicién de vidrio retenido en una cantidad
que varia entre un 0,016 % en peso y un 0,175 % en peso. En otras palabras, la
cantidad combinada total de éxidos de vanadio y selenio retenidos en el recipiente
de vidrio es igual a un valor de 0,016 % en peso a 0,175 % en peso. De igual
forma, el recipiente de vidrio puede incluir un contenido de éxido de azufre en una
cantidad que varia entre un 0,03 % en peso y un 0,3 % en peso. En otra
realizacion, el 6xido de azufre puede estar presente en la composicion de vidrio
retenido en una cantidad entre un 0,08 % en peso y un 0,25 % en peso, y el éxido
de vanadio puede estar presente en la composicion de vidrio retenido en una
cantidad que varia entre un 0,01 % en peso y un 0,14 % en peso, mientras que el
oxido de selenio puede estar presente en la composicién de vidrio retenido en una
cantidad que varia entre un 0,006 % en peso y un 0,035 % en peso. En un
ejemplo especifico, el 6xido de azufre puede estar presente en la composiciéon de
vidrio retenido en una cantidad de aproximadamente un 0,1 % en peso, mientras
que el 6xido de selenio puede estar presente en la composicion de vidrio retenido
en una cantidad de aproximadamente un 0,025 %. Los materiales de vidrio de
base de cal sodada pueden quedar retenidos en una cantidad que varia de entre
un 73,1 % en peso y un 99,9 % en peso.

Se prepararon varias muestras de ensayo en un entorno de laboratorio y se
observé la transmisién de luz a través de cada una de las muestras, como se
ilustra en las Figura 3. La Figura 3 ilustra seis graficos de transmisién de luz frente
a longitud de onda, a través de seis muestras diferentes de vidrio. El primer
grafico, A, representa la transmision a través de una muestra de la composicién de
vidrio de base, cristal éptico blanco convencional. EI segundo diagrama, B,
representa la transmisién a través de una muestra del vidrio de base impurificado
con aproximadamente un 0,1 % en peso de vanadio.

La mejor combinaciéon de los resultados de decoloracion, transparencia y
bloqueo de luz UV se logré en una composicion de vidrio de base impurificada con
aproximadamente un 0,1 % en peso de vanadio y aproximadamente un 0,1 % en
peso de selenio, como viene representado por medio del grafico E. Ademas de la
decoloracion, la combinacién de 6xidos de vanadio y selenio provoca un cambio
del limite de luz UV AA adicional desde el ultravioleta hacia el intervalo de luz
visible. Por ejemplo, un limite de luz A, del gréafico A est4 a aproximadamente 315
nm, mientras que un limite de luz E; del gréafico E esta aproximadamente 345 nm
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para un cambio de longitud de onda de aproximadamente 30 nm. Por
consiguiente, el vidrio no trasmite luz UV hasta aproximadamente 345 nm. Segun
se usa en referencia a la longitud de onda UV, el término aproximadamente
significa dentro de 5 nm.

Se observaron otros resultados con otras combinaciones de vanadio y
selenio. Por ejemplo, el grafico C representa una composicién de vidrio de base
impurificada con aproximadamente un 0,1 % en peso de vanadio y
aproximadamente un 0,078 % en peso de selenio. En otro ejemplo, el grafico D
representa una composicién de vidrio de base impurificada con aproximadamente
un 0,1 % en peso de vanadio y aproximadamente un 0,05 % en peso de selenio,
donde la decoloracion verde fue incompleta. En otro ejemplo, el grafico F
representa una composicién de vidrio de base impurificada con aproximadamente
un 0,1 % en peso de vanadio y aproximadamente un 0,2 % en peso de selenio,
donde la decoloracién verde fue completa pero el cristal fue de tipo 6ptico oscuro
en cuanto a color con trazas de rosa debidas a la mezcla incompleta de selenio
que cred secciones no homogéneas en el vidrio.

Aunque se lograron los mejores resultados con un 0,1 % en peso de
vanadio, el vidrio impurificado con un 0,05 % en peso de vanadio mostré una
mejor proteccién frente a la luz UV. Por tanto, se piensa que el vidrio impurificado
con un 0,05 % en peso de vanadio y un 0,05 % en peso de selenio puede
proporcionar una proteccion frente a luz UV incluso mejor, pero puede o no
proporcionar un mejor aspecto incoloro y/o de color que no es verde.

Cuando se anade vanadio, se puede observar un cambio en la transmision
de luz hacia el intervalo de luz visible, una parte del cual queda blogqueado. No
obstante, esto induce una coloracién verde en el espectro visible. Con la adicion
de selenio se puede observar un cambio adicional hasta longitudes de onda mas
largas, que proporciona un nivel mayor de proteccion UV en comparacién con el
vanadio solo. No obstante, a medida que aumenta el nivel de selenio , se puede
observar una disminucion de la transmision total, y una disminucion en la
coloracion verde y un aumento en el color gris del espectro visible.

Como muestran los graficos C, D, E o F, el recipiente tiene una
transparencia que se caracteriza por un 0 % a un 2 % de transmisién a una
longitud de onda de 340 nm a 350 nm, y por un 60 % a un 75 % de transmision a
una longitud de onda de 390 nm a 410 nm.

Se lograron los mejores resultados por medio de pesada de las materias
primas para un lote de 200 g - 300 g, y de acuerdo con una practica de célculo
discontinuo convencional comun en la industria del vidrio. Se machacaron con un
mortero las materias primas para romper el material conglomerado.
Posteriormente, se mezclaron las materias primas juntas usando un dispositivo de
mezcla durante aproximadamente diez minutos. Al tiempo que se mezclaba, se
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pre-calenté un crisol para una masa fundida de vidrio discontinuo a una
temperatura de 1350 grados Celsius durante aproximadamente diez minutos. Se
anadieron las materias primas al crisol hasta que estuvo medio lleno. Se colocé el
crisol en un horno a 1294 grados Celsius y se alcanzé una temperatura de 1450
grados Celsius trascurridos 23 minutos. Trascurridos 29 minutos, se introdujo el
crisol y se anadieron al mismo el resto de materias primas. Se coloc6 de nuevo el
crisol en el honro a 1402 grados Celsius y se alcanzaron 1450 grados Celsius
trascurrido un minuto. Se fundieron las materias primas durante tres horas y
posteriormente se vertieron para dar lugar a dos tortas, y entonces se colocaron
en un horno de recocido a 546 grados Celsius. A continuacion, se recocio el vidrio
a 550 grados Celsius durante una hora antes de apagar el horno de recocido para
dejar enfriar el vidrio hasta temperatura ambiente durante la noche. Se recocieron
las tortas para retirar tension.

Se corté una de las muestras resultantes con una barrena sacamuestras de
30 mm de diametro, se puli6 en ambos lados usando un pulidor y tamanos de
particula de 240, 125, 75, 15, 9, 3 y 1 micrébmetro, y se pulieron finalmente con
silice coloidal. Se analizé el espectro de la muestra con un analizador de marca
PERKIN-ELMER LAMDA 900.

Segun se usa en la presente memoria, el término transparente o
transparencia se refiere a la calidad o al estado de transparencia cuya calidad se
mide por medio de espectroscopia. Estos términos pueden ser denominados como
transparencia a lo largo del espectro visible, que es una funcién de la longitud de
onda. En ocasiones, también se denominan translucencia. De igual forma, como
se usa en la presente memoria, el término decolorado o incoloro es una
estimacién que se refiere al grado con el cual el vidrio pierde color a lo largo del
espectro visible. La mayoria de los iones de metal de transicion tienen la
capacidad de colorear el vidrio, y el grado en el cual se encuentran presentes
determina el nivel de color.

De este modo, se ha descrito un recipiente de vidrio que es sustancialmente
transparente y de color que no es verde o incoloro, y métodos relacionados, que
satisfacen completamente todos los objetivos explicados anteriormente. Se ha
presentado la divulgacion junto con varias realizaciones ejemplares, y se han
comentado modificaciones y variaciones adicionales. Otras modificaciones vy
variaciones se apreciaran facilmente por parte de las personas expertas comunes
en la técnica a la vista de la discusién anterior.
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REIVINDICACIONES

1. En un recipiente de cristal 6ptico, una mejora para el bloqueo de la
penetracion de luz UV en el interior del recipiente al tiempo que se proporciona
decoloracion del vidrio del recipiente,

donde el vidrio de recipiente incluye un 6xido de vanadio y un éxido de
selenio presentes en el vidrio de recipiente y donde el 6xido de vanadio esta
presente en una cantidad retenida que varia entre un 0,01 % en peso y un 0,14 %
en peso y el 6xido de selenio esta presente en una cantidad retenida que varia
entre un 0,0125 % en peso y un 0,025 % en peso.

2. El recipiente que se explica en la reivindicacion 1, donde el 6xido de
vanadio esta presente en una cantidad de aproximadamente un 0,1 % en peso y el
oxido de selenio esta presente en una cantidad de aproximadamente un 0,025 %
en peso.

3. El recipiente que se explica en la reivindicacién 1, donde el azufre esta
presente en el vidrio de recipiente en una cantidad que varia entre un 0,03 % en
peso y un 0,3 % en peso.

4. El recipiente que se explica en la reivindicacion 1, donde el oxido de
vanadio esta presente en una cantidad de aproximadamente un 0,1 % en peso, el
oxido de selenio esta presente en una cantidad de aproximadamente un 0,025 %y
el 6xido de azufre esta presente en una cantidad de aproximadamente un 0,2 %
en peso.

5. El recipiente que se explica en la reivindicacion 1, donde el recipiente tiene
una transparencia caracterizada por un 0 % a un 2 % de transmision a una
longitud de onda de 340 nm a 350 nm, y una transparencia caracterizada por un
60 % a un 75 % de transmisién a una longitud de onda de 390 nm a 410 nm, y en
el que el recipiente no transmite luz ultravioleta hasa aproximadamente 345 nm.

6. Un método para fabricar recipientes que incluye las etapas de:

preparar una composicion de vidrio discontinuo que incluye materiales de
vidrio de base de cal sodada, y que incluye 6xidos de vanadio y selenio donde el
oxido de vanadio esta presente en una cantidad que varia entre un 0,03 % en
peso y un 0,1 % en peso y el 6xido de selenio esta presente en una cantidad que
varia entre un 0,03 % en peso y un 0,1 % en peso.

fundir la composicién de vidrio discontinuo en un horno de fusién de vidrio
para producir un vidrio discontinuo fundido;
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formar los recipientes de vidrio a partir del vidrio discontinuo fundido; y
recocer los recipientes de vidrio.

7. El método que se explica en la reivindicacién 6, donde la combinacién de
oxidos de vanadio y selenio produce un aspecto que no es de color verde en los
recipientes de vidrio y mejora el bloqueo de luz ultravioleta de los recipientes, sin
calentar los recipientes de vidrio hasta temperaturas de opacificaciéon, y donde la
composicion de vidrio discontinuo estd sustancialmente libre de As, 6xidos de
arsénico y cromo hexavalente.

8. El método que se explica en la reivindicacion 6, donde los Oxidos de
vanadio y selenio estan presentes cada uno en cantidades sustancialmente
iguales.

9. El método que se explica en la reivindicacién 6, donde las cantidades de los
oxidos de vanadio y selenio son cada una de aproximadamente un 0,1 % en peso.

10. El método que se explica en la reivindicacién 6, donde la composicion de
vidrio discontinua también incluye hasta un 0,4 % en peso de un 6xido de azufre.

11.  Un recipiente de vidrio producido por medio del método que se explica en la
reivindicacién 6.

12. Un método de preparacién de recipientes de vidrio que incluye las etapas
de:

preparar una composicion de vidrio discontinuo que incluye materiales de
vidrio de base de cal sodada, y que incluye 6xidos de vanadio y selenio en
cantidades aproximadamente iguales;

fundir la composicién de vidrio discontinuo en un horno de fusién de vidrio
para producir un vidrio discontinuo fundido;

formar los recipientes de vidrio a partir del vidrio discontinuo fundido; y

recocer los recipientes de vidrio.

13. El método que se explica en la reivindicacion 12, donde el oxido de vanadio
y selenio estan presentes en una cantidad que varia entre un 0,035 % en peso y
un 0,25 % en peso total y donde la composicion de vidrio discontinuo también
incluye un 6xido de azufre en una cantidad que varia entre un 0,005 % en peso y
un 0,35 % en peso.

14. El método que se explica en la reivindicacién 12, donde las cantidades de
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vanadio y selenio son cada una de aproximadamente un 0,1 % en peso.

15.  Un recipiente de vidrio producido por medio del método que se explica en la
reivindicaciéon 12.
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RESUMEN

Un recipiente de vidrio y métodos de fabricacion relacionados. El recipiente
de vidrio tiene una composicién de vidrio que incluye materiales de vidrio de base
de cal sodada, y un 6xido de vanadio para obtener buenas propiedades de
bloqueo de la luz ultravioleta y un 6xido de selenio para decolorar el vidrio y
obtener una buena transparencia y decoloraciéon. La composicion de vidrio del
recipiente de vidrio también puede incluir un 6xido de azufre.



