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CAMPO  

El campo de esta invención se refiere de manera general a 

empapadores absorbentes desechables para absorber fluidos y más 

particularmente a un empapador absorbente desechable que tiene 

adhesivo para adherir el empapador a un sustrato.  5 

 

ANTECEDENTES 

Algunos individuos experimentan incontinencia urinaria 

mientras duermen. Este estado, que se conoce como enuresis 

nocturna, puede provocar angustia emocional al individuo 10 

afectado y tener un impacto adverso sobre su autoestima. Un 

grupo de individuos con un potencial superior de enuresis 

nocturna son los niños con edades de aproximadamente entre 

cuatro y doce años de edad. Algunos de estos niños pueden no 

llevar ya pañales ni otros tipos de prendas absorbentes pero 15 

continúan experimentando incontinencia urinaria mientras 

duermen. Tal estado da como resultado que los cuidadores tengan 

con frecuencia que cambiar y lavar las sábanas afectadas. Tener 

que lavar las sábanas muchas veces puede dañar las sábanas y 

también requiere que los cuidadores sobrelleven una carga de 20 

trabajo adicional en el hogar. 

Algunos productos conocidos están dirigidos a niños que 

padecen incontinencia urinaria. Por ejemplo, los niños pueden 

usar prendas absorbentes desechables dirigidas a personas que 

padecen enuresis nocturna. Tales prendas absorbentes desechables 25 

conocidas están diseñadas para niños y pueden incluir 

características de tipo fácil de poner de modo que el niño que 

las lleva puestas no siente que está llevando pañales. Sin 

embargo, un porcentaje significativo de los niños que 

experimentan enuresis nocturna (o su cuidador) rechazan el uso 30 

de tales prendas absorbentes desechables. Por ejemplo, el niño 

puede sentirse avergonzado o estar emocionalmente angustiado por 

llevar puesto un producto que es similar a un pañal. Además, las 

prendas pueden no ajustarse de manera adecuada a algunos de los 

niños más mayores.  35 

En vez de llevar puestas prendas absorbentes, muchos niños 

o sus cuidadores pueden preferir usar, por ejemplo, empapadores 

o esteras para camas desechables. Al menos algunos de los 

empapadores o esteras para camas desechables conocidos están 

diseñados para colocarse bajo la sábana bajera (o ajustable) de 40 
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una cama. Es decir, algunos empapadores o esteras para camas 

desechables están diseñados para colocarse entre la sábana 

bajera y un colchón de la cama. Aunque estos empapadores o 

esteras para camas pueden evitar que se moje el colchón, no 

proporcionan ninguna protección contra que se moje la sábana.  5 

Otros empapadores o esteras para camas desechables 

conocidos están diseñados para colocarse directamente sobre las 

sábanas bajeras de una cama. Cuando se coloca al niño sobre el 

empapador, los ataques del niño pueden absorberse por el 

empapador. Sin embargo, tales empapadores para camas conocidos 10 

pueden no tener un tamaño apropiado para la cama del niño lo que 

da como resultado que partes de las sábanas todavía se ven 

afectadas por el ataque. Además, algunos empapadores conocidos 

no tienen ningún adhesivo y, por tanto, pueden moverse sobre la 

cama. Aunque algunos empapadores para camas conocidos incluyen 15 

adhesivo o medios para aumentar el coeficiente de fricción entre 

el empapador y la cama, el adhesivo puede no fijarse a las 

sábanas de manera apropiada o la resistencia del adhesivo o el 

coeficiente de fricción pueden ser insuficientes y los 

empapadores todavía pueden seguir moviéndose sobre la cama. 20 

Además, al menos algunos empapadores conocidos no son lo 

suficientemente duraderos y la estructura absorbente en los 

mismos todavía puede rasgarse fácilmente durante el uso, 

especialmente cuando se usan con un adhesivo. 

Otros productos conocidos para proteger una cama incluyen 25 

cubrecolchones lavables, fundas de colchones de vinilo o 

plástico y telas o toallas absorbentes. Sin embargo, estos 

productos se colocan normalmente entre la sábana ajustable y el 

colchón de la cama. Como resultado, si el niño moja la cama la 

sábana bajera no estará protegida. Además, estos productos son 30 

más difíciles de colocar y retirar de la cama limitando así la 

independencia del niño para cambiar el empapador. En vez de eso, 

con frecuencia el niño tiene que depender de un cuidador más 

mayor para que le ayude. Además, con frecuencia los productos 

conocidos no son desechables sumándose así a la cantidad de ropa 35 

sucia que se necesita lavar si el niño moja la cama.  

Por tanto, existe una necesidad en la técnica de 

proporcionar a niños que experimentan incontinencia urinaria un 

empapador para camas desechable que esté diseñado para ajustarse 

a diversos tamaños de cama, que use suficiente adhesivo para 40 
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adherir el empapador a una sábana de tal manera que el empapador 

no se mueva durante el uso y al mismo tiempo no se rasgue y/o 

provoque otro daño a la sábana, y que sea lo suficientemente 

duradero de manera que el empapador no se rasgue fácilmente. 

 5 

SUMARIO 

En un aspecto, un empapador absorbente desechable comprende 

generalmente una estructura absorbente configurada para absorber 

fluido. El empapador absorbente desechable está adaptado para 

proporcionar una resistencia al corte entre el empapador y el 10 

sustrato cuando se coloca el empapador en acoplamiento con el 

sustrato de entre aproximadamente 1.500 gramos por pulgada 

cuadrada y aproximadamente 3.500 gramos por pulgada cuadrada. 

En otro aspecto, un empapador absorbente desechable para 

adherirse a un sustrato comprende generalmente una estructura 15 

absorbente que está configurada para absorber fluido. El 

empapador absorbente desechable comprende además una lámina 

posterior que tiene una primera superficie y una segunda 

superficie. La segunda superficie de la lámina posterior tiene 

un adhesivo aplicado a la misma para adherir el empapador a un 20 

sustrato. El adhesivo cubre entre aproximadamente el 5 por 

ciento y aproximadamente el 100 por ciento de la segunda 

superficie. 

En aún otro aspecto, un empapador absorbente desechable 

para adherirse a un sustrato comprende generalmente una lámina 25 

superior, una lámina posterior y una estructura absorbente 

configurada para absorber fluido. La estructura absorbente está 

dispuesta entre la lámina superior y la lámina posterior. La 

estructura absorbente está fijada a la lámina superior y/o la 

lámina posterior. La fijación entre la estructura absorbente y 30 

la lámina superior y/o la lámina posterior tiene una fuerza de 

cohesión interna de entre aproximadamente 45 gramos por pulgada 

cuadrada y aproximadamente 100 gramos por pulgada cuadrada.  

 

BREVE DESCRIPCIÓN DE LOS DIBUJOS 35 

La figura 1 es una perspectiva de una realización adecuada 

de un empapador absorbente desechable.  

La figura 2 es una vista desde arriba del empapador 

absorbente desechable de la figura 1 con una parte de una lámina 

superior retirada para mostrar una estructura absorbente y una 40 
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lámina posterior, ambas de las cuales están subyacentes a la 

lámina superior.  

La figura 3 es una vista desde abajo del empapador 

absorbente desechable. 

La figura 4 es una sección transversal tomada a lo largo de 5 

la línea 4-4 de la figura 2. 

La figura 5 es una vista ampliada de una parte del 

empapador absorbente desechable rodeada en un círculo en la 

figura 2.  

La figura 6 es una vista en perspectiva del empapador 10 

absorbente desechable de la figura 1 colocado sobre una cama y 

fijado a una sábana bajera de la misma. 

Las figuras 7A-7M son vistas desde abajo del empapador 

absorbente desechable que ilustran configuraciones de adhesivo 

adecuadas. 15 

La figura 8 es un gráfico que representa los resultados de 

un experimento de resistencia al corte normalizada. 

La figura 9 es un gráfico que representa los resultados de 

un experimento de resistencia al desprendimiento normalizada.  

La figura 10 es un gráfico que representa los resultados de 20 

un experimento de fuerza de cohesión que somete a ensayo la 

cohesión entre el adhesivo sobre la lámina posterior del 

empapador absorbente desechable y un sustrato. 

La figura 11 es un gráfico que representa los resultados de 

un ensayo de rigidez Gurley. 25 

La figura 12 es un gráfico que representa los resultados de 

un ensayo de grosor. 

La figura 13 es un gráfico que representa los resultados de 

un ensayo de razón de rigidez Gurley con respecto al grosor. 

La figura 14 es un gráfico que representa los resultados de 30 

un experimento de fuerza de cohesión interna que somete a ensayo 

la cohesión entre la estructura absorbente y la lámina superior 

y lámina posterior. 

Los caracteres de referencia correspondientes indican 

partes correspondientes en todos los dibujos. 35 

 

DESCRIPCIÓN DETALLADA 

Las figuras 1-5 ilustran una realización adecuada de un 

empapador absorbente desechable, indicado de manera general con 

100, configurado para absorber fluido, tal como fluido corporal. 40 
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El empapador 100 absorbente desechable ilustrado está 

dimensionado y conformado para colocarse sobre una cama 101 

(figura 6). Más específicamente, el empapador 100 absorbente 

desechable ilustrado está adaptado para adherirse a una sábana 

103 bajera (por ejemplo, una ajustable) de la cama y quedar 5 

subyacente a un niño que duerme en la cama. Por tanto, tal como 

se describe en más detalle a continuación, el empapador 100 

absorbente desechable impide que el fluido corporal (por 

ejemplo, orina) liberado por el niño mientras duerme en la cama 

101 moje la sábana 103 de cama o un colchón de la cama. Se 10 

entiende que el empapador 100 absorbente desechable puede 

colocarse entre la sábana 103 de cama y el colchón de la cama 

101. En una configuración de este tipo, el empapador 100 

absorbente desechable puede adherirse directamente al colchón. 

También se entiende que el empapador 100 absorbente desechable 15 

puede usarse para impedir que otros artículos, además de una 

cama, entren en contacto con el fluido. También se entiende que 

el empapador 100 absorbente desechable puede usarse para 

absorber fluidos distintos de orina, otros fluidos corporales y 

otro tipo de fluidos (por ejemplo, bebidas vertidas). Se 20 

entiende además que el empapador 100 absorbente desechable puede 

usarse para individuos distintos de niños incluyendo, pero sin 

limitarse a, lactantes, ancianos y personas confinadas en cama. 

Además, se entiende que el empapador 100 absorbente desechable 

puede usarse para mascotas.  25 

Tal como se observa en las figuras 2 y 3, el empapador 100 

absorbente desechable tiene una dirección 1 longitudinal y una 

dirección 2 lateral. El empapador 100 absorbente desechable 

ilustrado, por ejemplo, tiene una longitud L (es decir, la 

extensión del empapador absorbente desechable en la dirección 1 30 

longitudinal) de aproximadamente 880 milímetros y una anchura W 

(es decir, la extensión del empapador absorbente desechable en 

la dirección 2 lateral) de aproximadamente 780 milímetros. Por 

tanto, el empapador 100 absorbente desechable ilustrado es 

generalmente rectangular. Se entiende que el empapador 100 puede 35 

tener cualquier longitud y/o anchura adecuadas. Por ejemplo, la 

longitud del empapador 100 absorbente desechable puede oscilar 

entre aproximadamente 12 pulgadas (305 milímetros) y 

aproximadamente 84 pulgadas (2.135 milímetros) y la anchura del 

empapador absorbente desechable puede oscilar entre 40 
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aproximadamente 12 pulgadas (305 milímetros) y aproximadamente 

72 pulgadas (1.829 milímetros). También se entiende que el 

empapador 100 absorbente desechable puede tener cualquier forma 

adecuada (por ejemplo, cuadrada, circular, elíptica). 

Tal como se ilustra en la figura 4, el empapador 100 5 

absorbente ilustrado incluye una lámina 102 superior, una lámina 

104 posterior y una estructura 106 absorbente dispuesta entre la 

lámina superior y la lámina posterior. En la realización 

ilustrada, la lámina 102 superior y la lámina 104 posterior se 

extienden más allá de la periferia de la estructura 106 10 

absorbente y están unidas entre sí mediante adhesivo para 

capturar la estructura absorbente. Sin embargo, Se entiende que 

la lámina 102 superior y la lámina 104 posterior pueden unirse 

entre sí alrededor de la periferia de la estructura 106 

absorbente usando cualquier técnica de unión adecuada. También 15 

se entiende que la lámina 102 superior, la lámina 104 posterior 

y la estructura 106 absorbente pueden extenderse conjuntamente o 

que la lámina superior y/o la lámina posterior pueden tener una 

extensión inferior a la estructura absorbente.  

Con referencia ahora a las figuras 1 y 2, la lámina 102 20 

superior comprende un material permeable a líquidos, que permite 

que los fluidos pasen a través de la lámina superior y al 

interior de la estructura 106 absorbente subyacente. En una 

realización adecuada, la lámina 102 superior puede estar 

adaptada para dirigir fluidos corporales (por ejemplo, orina) 25 

lejos del niño y hacia la estructura 106 absorbente. Es decir, 

la lámina 102 superior puede estar configurada para retener de 

poco a nada de fluido en su estructura y permitir fácilmente que 

cualquier fluido corporal pase a través de la misma. De manera 

adecuada, la lámina 102 superior puede estar configurada para 30 

proporcionar una superficie relativamente cómoda y no irritante 

para el niño. Particularmente, la lámina 102 superior ilustrada 

está configurada para ser relativamente cómoda y no irritante 

para la piel del niño.  

La lámina 102 superior puede incluir una capa construida de 35 

cualquier material de trabajo y puede ser un material compuesto. 

Por ejemplo, la lámina 102 superior puede incluir un material 

textil tejido, un material textil no tejido, una película 

polimérica, un material laminado de película-material textil no 

tejido o similares, así como combinaciones de los mismos. Los 40 
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ejemplos de un material textil no tejido que puede usarse en la 

lámina 102 superior incluyen, por ejemplo, una banda no tejida 

depositada por aire, una banda no tejida hilada, una banda no 

tejida ablandada por soplado, una banda cosida-cardada, una 

banda no tejida hidroligada, una banda cohesionada por chorro de 5 

agua o similares, así como combinaciones de las mismas. Otros 

ejemplos de materiales adecuados para construir la lámina 102 

superior pueden incluir rayón, bandas cosidas-cardadas de 

poliéster, polipropileno, polietileno, nailon u otras fibras que 

pueden unirse por calor, bandas de película finamente perforada, 10 

materiales de tipo red y similares, así como combinaciones de 

los mismos. Estas bandas pueden prepararse a partir de 

materiales poliméricos tales como, por ejemplo, poliolefinas, 

tales como polipropileno y polietileno y copolímeros de los 

mismos, poliésteres incluyendo en general ésteres alifáticos 15 

tales como poli(ácido láctico), nailon o cualquier otro material 

que puede unirse por calor. Cuando la lámina 102 superior es una 

película o un material laminado de película, la película debe 

estar lo suficientemente abierta o hacerse de otro modo que 

permita que los fluidos fluyan a través de la lámina superior 20 

hasta la estructura 106 absorbente. 

Otros ejemplos de materiales adecuados para la lámina 102 

superior son materiales compuestos de un polímero y un material 

textil no tejido. Los materiales compuestos están normalmente en 

forma de láminas integrales formadas generalmente mediante 25 

extrusión de un polímero sobre una banda no tejida, tal como un 

material hilado. En una disposición particular, la lámina 102 

superior puede estar configurada para ser operativamente 

permeable a líquidos con respecto a los líquidos que se pretende 

que el empapador absorba o se ocupe de él de otro modo. La 30 

permeabilidad a líquidos operativa puede proporcionarse, por 

ejemplo, mediante una pluralidad de poros, perforaciones, 

aberturas u otros orificios, así como combinaciones de los 

mismos, que están presentes o se forman en la lámina 102 

superior. Las aberturas u otros orificios pueden ayudar a 35 

aumentar la velocidad a la que puede moverse fluido corporal 

(por ejemplo, orina) a través del grosor de la lámina 102 

superior y penetrar en la estructura 106 absorbente.  

En la realización ilustrada, la lámina 102 superior se 

extiende más allá de la estructura 106 absorbente y está unida 40 
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mediante adhesivo a la lámina 104 posterior. Sin embargo, se 

contempla que la lámina 102 superior puede tener la misma 

extensión que la estructura 106 absorbente y/o la lámina 104 

posterior o puede tener una extensión inferior a la estructura 

absorbente y/o la lámina posterior. Se contempla además que en 5 

algunas realizaciones (no mostradas) puede omitirse la lámina 

102 superior. Por tanto, en una realización de este tipo, el 

empapador 100 absorbente desechable comprenderá la estructura 

106 absorbente y la lámina 104 posterior.  

Con referencia de nuevo a la figura 4, la estructura 106 10 

absorbente está configurada para absorber fluidos corporales 

incluyendo, pero sin limitarse a, orina que pasa a través de la 

lámina 102 superior. La estructura 106 absorbente puede tener 

una o más capas de materiales absorbentes. Es decir, la 

estructura 106 absorbente puede ser una única capa de materiales 15 

absorbentes o puede ser una estructura de múltiples capas. Cada 

una de las capas de la estructura 106 absorbente puede contener 

materiales similares o materiales diferentes.  

Los materiales adecuados que pueden usarse para formar la 

estructura 106 absorbente incluyen los materiales usados 20 

convencionalmente en empapadores absorbentes e incluyen 

materiales tales como, por ejemplo, celulosa, pelusa de pasta de 

madera, rayón, algodón y polímeros ablandados por soplado tales 

como poliéster, polipropileno o Coform. Coform es una 

combinación ablandada por soplado, formada al aire, de polímeros 25 

ablandados por soplado, tales como polipropileno, y de fibras 

cortadas absorbentes, tales como celulosa.  

La estructura 106 absorbente también puede formarse a 

partir de un material compuesto que comprende un material 

hidrófilo que puede formarse a partir de diversas fibras 30 

naturales o sintéticas, fibras de pasta de madera, fibras de 

algodón o celulosa regeneradas, o una combinación de pasta y 

otras fibras. Un ejemplo particular de un material que puede 

usarse como estructura absorbente es un material depositado por 

aire.  35 

En una realización adecuada, la estructura 106 absorbente 

puede incluir un material superabsorbente, además, o en lugar, 

del material hidrófilo, que aumenta la capacidad de la 

estructura absorbente para absorber una gran cantidad de fluido 

en relación con su propio peso. Dicho de manera general, el 40 
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material superabsorbente puede ser un material absorbente 

polimérico, que puede hincharse con agua, generalmente insoluble 

en agua, formador de hidrogel, que puede absorber al menos 

aproximadamente 15, de manera adecuada aproximadamente 30 y es 

posible que aproximadamente 60 veces o más su peso en solución 5 

salina fisiológica (por ejemplo, solución salina con NaCl al 

0,9% en peso). Los materiales superabsorbentes pueden insertarse 

en la estructura 106 absorbente como partículas o en forma de 

lámina. El material superabsorbente puede ser biodegradable o 

bipolar. En una realización adecuada, el material 10 

superabsorbente puede estar uniformemente distribuido o 

selectivamente colocado dentro de la estructura 106 absorbente 

para impedir fugas. La cantidad de material superabsorbente 

puede seleccionarse para contener una cantidad prevista de 

líquido tal como orina, por ejemplo durante su uso durante la 15 

noche. La cantidad de material superabsorbente puede ser, por 

ejemplo, de desde aproximadamente 5 gramos hasta aproximadamente 

100 gramos de un poliacrilato altamente absorbente.  

El material absorbente polimérico formador de hidrogel 

puede estar formado a partir de material polimérico formador de 20 

hidrogel orgánico, que puede incluir material natural tal como 

agar, pectina y goma guar; materiales naturales modificados 

tales como carboximetilcelulosa, carboxietilcelulosa e 

hidroxipropilcelulosa; y polímeros formadores de hidrogel 

sintéticos. Los polímeros formadores de hidrogel sintéticos 25 

incluyen, por ejemplo, sales de metales alcalinos de poli(ácido 

acrílico), poliacrilamidas, poli(alcohol vinílico), copolímeros 

de etileno-anhídrido maleico, poli(vinil éteres), 

polivinilmorfolinona, polímeros y copolímeros de ácido 

vinilsulfónico, poliacrilatos, poliacrilamidas, 30 

polivinilpiridina y similares. Otros polímeros formadores de 

hidrogel adecuados incluyen almidón con injerto de acrilonitrilo 

hidrolizado, almidón con injerto de ácido acrílico y copolímeros 

de isobutileno-anhídrido maleico y mezclas de los mismos. Los 

polímeros formadores de hidrogel pueden estar ligeramente 35 

reticulados para hacer que el material sea sustancialmente 

insoluble en agua. La reticulación puede ser, por ejemplo, 

mediante irradiación o enlaces covalentes, iónicos, de Van der 

Waals o de hidrógeno. Se ha encontrado que los polímeros 

hidroxifuncionales son buenos agentes superabsorbentes para 40 
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compresas. Tales agentes superabsorbentes están disponibles 

comercialmente de Dow Chemical, Hoechst-Celanese y Stockhausen, 

Incorporated, entre otros, y son una sal parcialmente 

neutralizada de copolímero reticulado de poli(ácido acrílico) y 

poli(alcohol vinílico) que tiene un valor de absorbencia bajo 5 

carga superior a 25 gramos de líquido absorbido por gramo de 

material absorbente (g/g). También pueden usarse otros tipos de 

materiales superabsorbentes conocidos por los expertos en la 

técnica.  

Pueden incorporarse capas o sustratos adicionales, tales 10 

como una capa de adquisición y distribución de líquido, también 

denominada capa de sobrecarga o transferencia, y una capa de 

tejido opcional, en la estructura 106 absorbente del empapador 

100 absorbente. La capa de distribución puede ser más corta que 

la estructura 106 absorbente o tener la misma longitud que la 15 

estructura absorbente. La capa de distribución sirve para 

contener temporalmente un fluido de ataque para permitir tiempo 

suficiente a la estructura absorbente para absorber el fluido, 

especialmente cuando está presente un material superabsorbente. 

La lámina 104 posterior es generalmente impermeable a 20 

líquidos y está fijada a la estructura 106 absorbente para 

prevenir que el fluido que entra en la estructura 106 absorbente 

fluya a través de la estructura absorbente y sobre el sustrato 

(por ejemplo, sábana 103 de cama de la figura 6) al que está 

adherido el empapador 100 absorbente desechable. Más 25 

específicamente, la lámina 104 posterior tiene una superficie 

110 externa y una superficie 112 interna opuesta. Tal como se 

ilustra en la figura 4, la estructura 106 absorbente está fijada 

(por ejemplo, unida mediante adhesivo) a la superficie 112 

interna de la lámina 104 posterior. Se entiende que el sustrato 30 

al que se adhiere el empapador 100 absorbente desechable puede 

ser cualquier sustrato adecuado incluyendo, pero sin limitarse 

a, sábanas (algodón, felpa, mezclas de algodón/fibras 

sintéticas, bambú), colchones, esteras para camas, sillas, 

sofás, asientos de coches y suelos (alfombra, cubierta de 35 

vinilo, suelos de madera). 

La lámina 104 posterior impermeable a líquidos puede ser 

una película polimérica, un material textil tejido, un material 

textil no tejido o similares, así como combinaciones o 

materiales compuestos de los mismos. Por ejemplo, la lámina 104 40 
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posterior impermeable a líquidos puede incluir una película 

polimérica laminada con un material textil tejido o no tejido. 

La película polimérica puede estar compuesta por polietileno, 

polipropileno, poliéster, silicona o similares, así como 

combinaciones de los mismos. Adicionalmente, la película 5 

polimérica puede estar microgofrada, tener un diseño impreso, 

tener un mensaje impreso para el consumidor y/o puede estar al 

menos coloreada.  

La lámina 104 posterior puede fabricarse de un material 

permeable a líquidos/humedad que se vuelve impermeable a la 10 

humedad por medio de aditivos hidrófobos. Se entiende que la 

lámina 104 posterior puede fabricarse de un material fibroso 

(por ejemplo, no tejido) u otro material permeable adecuado. En 

una realización de este tipo, el empapador 100 absorbente 

desechable puede incluir una capa de barrera adecuada. 15 

En la realización ilustrada, la estructura 106 absorbente 

está unida mediante adhesivo tanto a la lámina 102 superior como 

a la lámina 104 posterior. Además, la lámina 102 superior está 

unida mediante adhesivo a la lámina 104 posterior alrededor de 

la periferia de la estructura 106 absorbente. Se contempla que 20 

la lámina 102 superior, la lámina 104 posterior y la estructura 

106 absorbente pueden estar unidas entre sí usando otras 

técnicas de unión adecuadas además de adhesivo. También se 

contempla que la lámina 102 superior puede estar libre de unión 

directa o bien con la lámina 104 posterior o bien con la 25 

estructura 106 absorbente, o que la lámina posterior puede estar 

libre de unión directa o bien con la lámina superior o bien con 

la estructura absorbente.  

La estructura 106 absorbente incluye unión en patrón 

definida por una pluralidad de uniones 130 en puntos. Aunque las 30 

uniones 130 en puntos pueden tener diversos tamaños y formas, en 

una realización adecuada los puntos de unión son generalmente 

circulares y tienen un diámetro inferior a aproximadamente 10 

milímetros y, de manera adecuada, de entre aproximadamente 0,5 

milímetros y aproximadamente 3 milímetros. Por ejemplo, los 35 

puntos 130 de unión pueden tener un diámetro de aproximadamente 

1 milímetro. Sin embargo, se entiende que los puntos de unión 

pueden tener cualquier tamaño o forma adecuado. En una 

realización adecuada, las uniones 130 en puntos pueden formarse 

mediante puntos de gofrado (en general “elementos de gofrado”) 40 
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en la estructura 106 absorbente. En la realización ilustrada, 

las uniones 130 en puntos están generalmente alineadas en filas 

que se extienden laterales y longitudinales. Sin embargo, se 

entiende que las uniones 130 en puntos pueden disponerse en 

cualquier patrón adecuado.  5 

En una realización adecuada, más del 1 por ciento de la 

estructura 106 absorbente está unido mediante las uniones 130 en 

puntos. De manera adecuada, del 10 por ciento al 60 por ciento 

de la estructura 106 absorbente está unido mediante las uniones 

130 en puntos. De manera más adecuada, del 15 por ciento al 45 10 

por ciento de la estructura 106 absorbente está unido mediante 

las uniones 130 en puntos. En una realización adecuada, por 

ejemplo, aproximadamente el 17,5 por ciento de la estructura 106 

absorbente está unido mediante las uniones 130 en puntos. 

Se entiende que la unión en patrón puede formarse usando 15 

cualquier patrón adecuado incluyendo patrones continuos y 

discontinuos. Por ejemplo, la unión en patrón puede comprender 

las uniones 130 en puntos discontinuas ilustradas en el presente 

documento o pueden incluir un patrón en rombo de líneas 

continuas. También se entiende que la unión en patrón puede 20 

estar en forma de una figura decorativa, por ejemplo, un animal, 

un personaje de dibujos animados u otro personaje alegre. Se 

contempla que la unión en patrón puede lograrse de cualquier 

manera adecuada incluyendo cilindros calentados, cilindros a 

temperatura ambiental o unión por ultrasonidos.  25 

Tal como se observa en la figura 3, la lámina 102 superior 

y la lámina 104 posterior ilustradas están libres de las uniones 

130 en puntos. Es decir, ni la lámina 102 superior ni la lámina 

104 posterior están unidas en puntos a la estructura 106 

absorbente. En vez de eso, en la realización ilustrada, la 30 

lámina 102 superior, la lámina 104 posterior y la estructura 

absorbente están unidas entre sí mediante adhesivo. Sin embargo, 

se contempla que la lámina 104 posterior puede estar unida a la 

lámina 102 superior y/o a la estructura 106 absorbente de otra 

manera adecuada (incluyendo unión en puntos) y que la lámina 35 

superior puede estar unida a la lámina 104 posterior y/o a la 

estructura absorbente de otra manera adecuada (incluyendo unión 

en puntos). 

Tal como se ilustra en la figura 3, la superficie 110 

externa de la lámina 104 posterior incluye al menos una zona 114 40 
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que tiene adhesivo 116 aplicado a la misma. Más específicamente, 

en la realización a modo de ejemplo ilustrada, la superficie 110 

externa de la lámina 104 posterior incluye cuatro zonas 114 que 

tienen adhesivo 116 aplicado a las mismas. Tal como se observa 

en la figura 3, cada una de las cuatro zonas 114 está colocada 5 

generalmente adyacente a las esquinas de la superficie 110 

externa de la lámina 104 posterior. Se contempla que la 

superficie 110 externa de la lámina 104 posterior puede tener 

más o menos zonas 114 de adhesivo 116 que las cuatro zonas de 

adhesivo ilustradas en la figura 3. También se contempla que el 10 

adhesivo 116 puede aplicarse a otras partes de la superficie 110 

externa. Por tanto, el adhesivo 116 puede aplicarse a partes de 

la superficie 110 externa separadas de sus esquinas.  

En una realización adecuada, el adhesivo 116 cubre entre 

aproximadamente el 5 por ciento y aproximadamente el 100 por 15 

ciento de la superficie 110 externa de la lámina 104 posterior 

del empapador 100 absorbente desechable. Preferiblemente, el 

adhesivo 116 cubre entre aproximadamente el 10 por ciento y 

aproximadamente el 60 por ciento de la superficie 110 externa, y 

más preferiblemente entre aproximadamente el 10 por ciento y 20 

aproximadamente el 40 por ciento de la superficie externa, e 

incluso más preferiblemente el adhesivo cubre aproximadamente el 

16 por ciento de la superficie externa.  

En una realización adecuada, el adhesivo 116 se aplica a la 

superficie 110 externa de la lámina 104 posterior en un 25 

intervalo de entre aproximadamente 10 gramos por metro cuadrado 

(gsm) y aproximadamente 60 gsm. De manera adecuada, se aplican 

aproximadamente 40 ± 5 gsm de adhesivo 116 a la superficie 110 

externa de la lámina 104 posterior. Sin embargo, se entiende que 

la cantidad de adhesivo 116 aplicada a la lámina 104 posterior 30 

puede diferir de las dadas a conocer en el presente documento. 

En vez de eso, puede aplicarse cualquier cantidad adecuada de 

adhesivo 116 a la superficie 110 externa de la lámina 104 

posterior.  

En la realización ilustrada, cada zona 114 de adhesivo 116 35 

tiene una forma sustancialmente rectangular. Sin embargo, se 

contempla que cada una de las zonas 114 de adhesivo 116 puede 

tener cualquier forma y/o tamaño adecuado. También se contempla 

que el adhesivo 116 puede aplicarse a la superficie 110 externa 

de la lámina 104 posterior en un patrón (por ejemplo, tiras, 40 
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puntos). En las figuras 7A-7M se ilustran diversas 

configuraciones de adhesivo 116 adecuadas para el empapador 100 

absorbente desechable. 

En una realización adecuada, el adhesivo 116 es un adhesivo 

que permite fijar de manera desprendible el empapador 100 5 

absorbente desechable a la sábana 103 de cama. Es decir, el 

adhesivo 116 permite sujetar el empapador 100 absorbente 

desechable en su sitio sobre la sábana 103 de cama durante el 

uso y el empapador absorbente desechable puede retirarse 

fácilmente de la sábana tras su uso. De manera adecuada, quedará 10 

poco o nada de adhesivo 116 residual sobre la sábana 103 de cama 

tras retirar el empapador 100 absorbente desechable de la misma. 

También se prefiere que el adhesivo 116 no marque de manera 

permanente o temporal ni altere de otro modo el color de la 

sábana 103 de cama. Hay varios adhesivos adecuados disponibles 15 

de HB Fuller con oficinas en St. Paul, Minnesota, EE.UU. y están 

disponibles con los números de producto 1827S y CHM-1056ZP.  

Puede usarse una tira antiadhesiva o una tira 120 

desprendible para cubrir el adhesivo 116 y así evitar que el 

adhesivo se contamine, perdiendo así su capacidad de pegarse a 20 

la sábana 103 de cama y/o se adhiera prematuramente a sí mismo o 

a una superficie no prevista. En la figura 3 se ilustra una 

parte de la tira 120 desprendible que cubre el adhesivo 116 

aplicado a la superficie 110 externa de la lámina 104 posterior. 

En la técnica se conocen bien materiales adecuados para su uso 25 

como tira 120 desprendible y están disponibles comercialmente. 

Los ejemplos de materiales de tira 120 desprendible adecuados 

incluyen un papel kraft recubierto con silicona, una película 

recubierta con silicona o similares. Otros recubrimientos 

adecuados para su uso en la tira 120 desprendible incluyen 30 

recubrimientos que contienen politetrafluoroetileno.  

En una realización adecuada, el adhesivo 116 está 

configurado para proporcionar una resistencia al corte entre el 

empapador 100 absorbente desechable y la sábana 103 de cama 

cuando se adhiere el empapador absorbente a la sábana de entre 35 

aproximadamente 1.500 gramos por pulgada cuadrada y 

aproximadamente 3.500 gramos por pulgada cuadrada. De manera 

adecuada, el adhesivo 116 está configurado para proporcionar una 

resistencia al corte de entre aproximadamente 2.000 gramos por 

pulgada cuadrada y aproximadamente 3.000 gramos por pulgada 40 
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cuadrada. Más adecuadamente, el adhesivo 116 está configurado 

para proporcionar una resistencia al corte de entre 

aproximadamente 2.200 gramos por pulgada cuadrada y 

aproximadamente 2.500 gramos por pulgada cuadrada.  

Se contempla que el empapador 100 absorbente desechable 5 

puede estar adaptado para proporcionar la resistencia al corte 

entre el empapador y el sustrato de otras maneras adecuadas 

además de adhesivo. Por ejemplo, el empapador 100 puede incluir 

elementos de sujeción mecánicos (por ejemplo, elementos de 

sujeción de gancho y bucle, ranura y lengüeta, imanes) para 10 

proporcionar una resistencia al corte adecuada entre el 

empapador 100 y el sustrato. En otro ejemplo adecuado, la lámina 

104 posterior del empapador 100 puede comprender un material con 

un alto coeficiente de fricción. En una realización de este 

tipo, el material con un alto coeficiente de fricción de la 15 

lámina 104 posterior del empapador 100 proporcionará la 

resistencia al corte entre el empapador y el sustrato.  

El adhesivo 116 también está configurado para proporcionar 

una resistencia al desprendimiento entre el empapador 100 

absorbente y la sábana 103 de cama cuando se adhiere el 20 

empapador absorbente a la sábana de entre aproximadamente 200 

gramos por pulgada y aproximadamente 500 gramos por pulgada. De 

manera adecuada, el adhesivo 116 está configurado para 

proporcionar una resistencia al desprendimiento de entre 

aproximadamente 250 gramos por pulgada y aproximadamente 450 25 

gramos por pulgada. De manera más adecuada, el adhesivo 116 está 

configurado para proporcionar una resistencia al desprendimiento 

de entre aproximadamente 300 gramos por pulgada y 

aproximadamente 350 gramos por pulgada. 

La fijación entre la estructura 106 absorbente y la lámina 30 

102 superior y/o la lámina 104 posterior tiene una fuerza de 

cohesión interna de entre aproximadamente 45 gramos por pulgada 

cuadrada y aproximadamente 100 gramos por pulgada cuadrada. De 

manera adecuada, la fijación entre la estructura 106 absorbente 

y la lámina 102 superior y/o la lámina 104 posterior tiene una 35 

fuerza de cohesión interna de entre aproximadamente 55 gramos 

por pulgada cuadrada y aproximadamente 80 gramos por pulgada 

cuadrada, de manera más adecuada, de aproximadamente 64 gramos 

por pulgada cuadrada. 
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En una realización adecuada, el empapador 100 absorbente 

desechable es relativamente delgado. De manera adecuada, el 

empapador 100 absorbente desechable tiene un grosor total T 

inferior a aproximadamente 1,5 milímetros y de manera más 

adecuada inferior a aproximadamente 1 milímetro (figura 4). En 5 

un ejemplo adecuado, el grosor total T del empapador 100 

absorbente desechable es de aproximadamente 0,9 milímetros. Se 

entiende que el empapador absorbente desechable puede tener 

otros grosores totales. 

En una realización adecuada, el empapador 100 absorbente 10 

desechable es relativamente rígido. De manera adecuada, el 

empapador 100 absorbente desechable tiene una rigidez Gurley de 

entre aproximadamente 60 miligramos de fuerza y aproximadamente 

80 miligramos de fuerza. En un ejemplo adecuado, la rigidez 

Gurley del empapador 100 absorbente desechable es de 15 

aproximadamente 72 miligramos de fuerza. Se entiende que el 

empapador absorbente desechable puede tener otras rigideces 

Gurley. 

En una realización adecuada, una razón de la rigidez Gurley 

con respecto al grosor es de entre aproximadamente 40 mg/mm y 20 

aproximadamente 100 mg/mm y de manera más adecuada entre 

aproximadamente 60 mg/mm y aproximadamente 90 mg/mm e incluso de 

manera más adecuada entre aproximadamente 75 mg/mm y 

aproximadamente 85 mg/mm. En un ejemplo adecuado, la razón de la 

rigidez Gurley con respecto al grosor es de aproximadamente 84 25 

mg/mm.  

El empapador 100 absorbente desechable descrito 

anteriormente puede ser un empapador absorbente individual o 

puede ser parte de un sistema de empapador absorbente, lo que 

ofrece al usuario una amplia variedad de opciones para cubrir 30 

las necesidades del usuario. Por ejemplo, el sistema de 

empapador puede proporcionar a los usuarios empapadores en una 

variedad de formas o tamaños para permitir a los usuarios 

seleccionar la forma o el tamaño apropiado para los diversos 

sustratos que pretenden usar los usuarios con el empapador. 35 

Igualmente, el adhesivo 116 puede proporcionarse con una 

variedad de resistencias de adhesivo para corresponder con la 

resistencia de adhesivo necesaria o deseada por el usuario. De 

manera similar, la estructura 106 absorbente puede 

proporcionarse con diversas capacidades de absorción de modo que 40 
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el usuario puede seleccionar la absorbencia apropiada para 

corresponder con las necesidades del usuario.  

Los empapadores absorbentes desechables y/o el sistema de 

empapador absorbente pueden proporcionarse a los usuarios en una 

variedad de disposiciones de envasado. En una disposición de 5 

envasado para el sistema de empapador, puede proporcionarse una 

pluralidad de empapadores que tienen diferentes propiedades en 

envases separados o pueden proporcionarse en un único envase. 

Sin embargo, generalmente se prefiere envasar una pluralidad de 

empapadores 100 absorbentes desechables que tienen propiedades, 10 

formas y/o tamaños similares en un único envase.  

En el uso, el niño o un cuidador retiran las tiras 120 

desprendibles que cubren cada una de las zonas 114 de adhesivo 

116 aplicado a la superficie 110 externa de la lámina 104 

posterior. Entonces, el niño/cuidador adhiere el empapador 100 15 

absorbente desechable a la sábana 103 de cama de la cama 101 de 

tal manera que el empapador recubre la sábana y el colchón en 

una zona generalmente alineada con el torso del niño cuando el 

niño está tumbado en la cama. Por tanto, cuando el niño duerme 

sobre la cama 101, el empapador 100 absorbente desechable está 20 

colocado de manera adecuada directamente debajo del niño para 

recibir y absorber cualquier fluido corporal (es decir, orina) 

liberado por el niño mientras el niño duerme. Como resultado, el 

empapador 100 absorbente desechable impide que la orina liberada 

por el niño moje la sábana 103 de cama y el colchón de la cama 25 

101. El niño o el cuidador pueden retirar el empapador 100 

absorbente desechable de la sábana 103 de cama desprendiendo 

manualmente el empapador de la sábana.  

La sábana 103 de cama puede ser un tipo de sábana encimera 

o ajustable. En la realización ilustrada, por ejemplo, la sábana 30 

103 de cama es una sábana ajustable. Además, la sábana 103 de 

cama puede realizarse de cualquier material adecuado para 

sábanas, incluyendo, pero sin limitarse a, algodón, franela, 

lino, raso, seda, rayón, fibra de bambú y así como cualquier 

combinación de los mismos. 35 

En un método adecuado, la estructura 106 absorbente 

ilustrada puede realizarse distribuyendo pelusa de celulosa 

uniformemente sobre una capa de papel tisú. A continuación, se 

distribuyen de manera generalmente uniforme partículas de 

material superabsorbente (SAM) adecuado sobre la pelusa. 40 
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Entonces se coloca otra capa de papel tisú sobre la pelusa de 

celulosa que contiene el SAM para formar un material compuesto. 

Entonces se compacta el material compuesto usando cualquier 

medio adecuado. En un ejemplo, puede dirigirse el material 

compuesto a través de una línea de contacto de acero/acero. En 5 

una realización adecuada, la línea de contacto de acero/acero 

comprende un cilindro de gofrado y un cilindro de yunque 

asociado. De manera adecuada, se calienta al menos uno del 

cilindro de gofrado y el cilindro de yunque y, de manera más 

adecuada, se calientan tanto el cilindro de gofrado como el 10 

cilindro de yunque.  

Se contempla que la estructura 106 absorbente puede estar 

formada como una banda continua o como una unidad diferenciada. 

Si la estructura 106 absorbente está formada como una banda 

continua que comprende una pluralidad de estructuras absorbentes 15 

interconectadas, el método de formación de la estructura 

absorbente puede incluir un dispositivo adecuado para cortar las 

estructuras absorbentes interconectadas en piezas diferenciadas. 

Por ejemplo, un dispositivo de corte adecuado es una cuchilla y 

un cilindro de yunque asociado.  20 

Para formar el empapador 100 absorbente desechable 

ilustrado, se colocan las estructuras 106 absorbentes 

diferenciadas sobre una banda continua a la que se le ha 

aplicado uniformemente adhesivo. En una realización adecuada, la 

banda continua es un material adecuado para la lámina 104 25 

posterior. A continuación, se coloca entonces una banda continua 

de material no tejido (o de otro material adecuado para su uso 

como lámina 102 superior), que tiene adhesivo aplicado a la 

misma, sobre la estructura 106 absorbente. Los núcleos de bandas 

continuas se unen mediante adhesivo a las estructuras 106 30 

absorbentes diferenciadas y entre sí alrededor de la periferia 

de la estructura absorbente capturando así cada una de las 

estructuras absorbentes. Entonces se hace pasar la estructura 

laminada absorbente a través de una línea de contacto adecuada 

(por ejemplo, una línea de contacto de caucho/acero) para 35 

garantizar la integridad del empapador. 

El adhesivo 116, que es de manera adecuada un adhesivo 

sensible a la presión, se aplica de manera discontinua a dos 

bandas continuas de papel antiadhesivo (por ejemplo, material 

adecuado para preparar la tira 120 desprendible). Entonces se 40 
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corta la banda con el adhesivo aplicado a la misma y se aplica 

usando un cilindro de línea de contacto a la estructura laminada 

de tal manera que las piezas de banda se extienden entre dos 

empapadores absorbentes. Entonces se corta la estructura 

laminada en empapadores absorbentes desechables diferenciados, 5 

que entonces se pliegan y se envasan. Los empapadores 100 

absorbentes desechables pueden envasarse como una única unidad o 

pueden envasarse juntos una pluralidad de empapadores 

absorbentes desechables. 

 10 

EXPERIMENTOS 

EXPERIMENTO 1 

En este experimento, se sometió a ensayo el empapador 100 

absorbente que usa el adhesivo 116 y se comparó con dos 

empapadores absorbentes conocidos para identificar la 15 

resistencia al corte que se proporciona por el adhesivo 116 

entre el empapador 100 absorbente desechable y una sábana de 

algodón cuando se adhiere el empapador absorbente a la sábana de 

algodón. Los empapadores absorbentes conocidos que se usaron 

para la comparación en este experimento incluyen el Peach Sheet 20 

Underpad disponible de Tranquility® Incontinence Products de 

Dunbridge, Ohio, EE.UU. y el StaPut Flat Adhesive Underpad 

disponible de Kimberly-Clark Professional de Roswell, Georgia, 

EE.UU.  

Se fijaron cinco empapadores diferentes para cada uno de 25 

los empapadores para camas de Tranquility y los empapadores para 

camas de Kimberly-Clark Professional, y tres empapadores 

diferentes para el empapador 100 absorbente, sobre una sábana de 

algodón para determinar la resistencia al corte proporcionada 

por los adhesivos usados por cada uno de los empapadores. Más 30 

específicamente, se realizó un método de ensayo modificado de la 

norma STM 5556 con una muestra de 2” x 6” de material polimérico 

que contenía adhesivo aplicado a un material textil de algodón. 

Se compactó con cilindro la muestra con un peso de 2 kg y 

después se colocó el material polimérico con adhesivo en la 35 

mandíbula superior mientras que se colocó el material textil en 

la mandíbula inferior. Entonces se separaron las mandíbulas a 

una velocidad de 20 pulgadas/min. Se tiró de la muestra hasta 

que se produjo la rotura o se desprendió el material polimérico 

del material textil de algodón. Las muestras de los empapadores 40 
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para camas de Tranquility y Kimberly-Clark Professional no 

tenían una zona de adhesivo lo bastante grande como para cubrir 

la dimensión de 2”. Como resultado, se cortaron las muestras de 

los empapadores para camas de Tranquility y Kimberly-Clark 

Professional de tal manera que el adhesivo se centró a lo largo 5 

de la dimensión de 2” y se normalizaron los resultados para 

proporcionar un equivalente de fuerza por pulgada cuadrada. 

 

Tabla 1. Resultados de datos que corresponden a la figura 8 e 

incluyen los resultados de ensayos de la resistencia al corte 10 

normalizada para cada tipo de empapador.  

 

Tipo de producto  N.º de 

muestra 

Carga máxima  

(gramos/pulgada 

cuadrada) 

El empapador absorbente 

descrito en el presente 

documento 

1 2430 

2 2172,33 

 3 2672,08 

 Promedio 2424,81 

 D.E. 249,92 

Empapador Peach Sheet de 

Tranquility  

1 1416,75 

2 1179,5 

 3 1208,4 

 4 1285,35 

 5 1275,95 

 Promedio 1273,19 

 D.E. 91,84 

Empapadores para camas 

de Kimberly-Clark 

Professional 

1 434,5 

2 491,2 

3 452,9 

 4 441,73 

 5 481,15 

 Promedio  460,30 

 D.E. 24,77 

 

Tal como se ilustra en la tabla 1 y la figura 8, el 

empapador 100 absorbente desechable descrito en el presente 15 

documento tiene una resistencia al corte normalizada 
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sustancialmente superior a los empapadores para camas conocidos. 

Más específicamente, el empapador 100 absorbente desechable 

tenía una resistencia al corte normalizada que oscila entre 

2172,33 gramos por pulgada cuadrada y 2672,08 gramos por pulgada 

cuadrada, con un promedio de 2424,81 gramos por pulgada 5 

cuadrada. La resistencia al corte normalizada del empapador 100 

absorbente desechable, que se proporciona por el adhesivo 116 

aplicado a la superficie 110 externa de la lámina 104 posterior, 

es sustancialmente superior a la resistencia al corte 

normalizada de los empapadores para camas de Tranquility y los 10 

empapadores para camas de Kimberly-Clark Professional. 

 

EXPERIMENTO 2 

En este experimento, se fijaron cinco empapadores 

diferentes para cada uno de los empapadores 100 absorbentes, los 15 

empapadores para camas de Tranquility y los empapadores para 

camas de Kimberly-Clark Professional, sobre una sábana de 

algodón para determinar la resistencia al desprendimiento 

proporcionada por el adhesivo usado por cada uno. Más 

específicamente, se realizó un método de ensayo modificado de la 20 

norma STM-5571 con una muestra de 2” de anchura de material 

polimérico que contenía adhesivo aplicado a material textil de 

algodón. Se compactó con cilindro la muestra con un peso de 2 kg 

y después se colocó el material polimérico que contenía adhesivo 

en la mandíbula superior mientras que se colocó el material 25 

textil en la mandíbula inferior. Entonces se separaron las 

mandíbulas a una velocidad de 20 pulgadas/min. Se fijó el punto 

final del ensayo a 8” mientras que se fijaron los límites de 

registro de datos entre 1” y 7”. Se calculó la fuerza promedio a 

lo largo de este área. Las muestras de los empapadores para 30 

camas de Tranquility y de Kimberly-Clark Professional no tenían 

una zona de adhesivo lo bastante grande para cubrir la anchura 

de 2”. Como resultado, se cortaron las muestras de los 

empapadores para camas de Tranquility y de Kimberly-Clark 

Professional de tal manera que el adhesivo se centró a lo largo 35 

de la anchura de 2” y se normalizaron los resultados para 

proporcionar un equivalente de fuerza por pulgada cuadrada. 

 

Tabla 2. Resultados de datos que corresponden a la figura 9 e 

incluyen los resultados normalizados del ensayo de la 40 



22 

resistencia al desprendimiento normalizada para cada tipo de 

empapador.  

 

Tipo de producto N.º de 

muestra 

Carga promedio 

(gramos/pulgada) 

El empapador absorbente 

descrito en el presente 

documento 

1 315,95 

2 337,9 

3 318,95 

4 298,75 

5 326,35 

 Promedio 319,58 

 D.E. 14,39 

Empapador Peach Sheet de 

Tranquility 

1 182,5 

2 200,2 

3 161,2 

 4 166 

 5 169,6 

 Promedio 175,30 

 D.E. 15,71 

Empapadores para camas 

de Kimberly-Clark 

Professional 

1 88,06 

2 82,88 

3 85,68 

4 75,6 

5 75,04 

 Promedio  81,45 

 D.E. 5,89 

 

Tal como se ilustra en la tabla 2 y la figura 9, el 5 

empapador 100 absorbente desechable tenía una resistencia al 

desprendimiento promedio normalizada que oscila entre 

298,75 gramos por pulgada y 337,9 gramos por pulgada, con un 

promedio de 319,58 gramos por pulgada. La resistencia al 

desprendimiento normalizada del empapador 100 absorbente 10 

desechable, que se proporciona por el adhesivo 116 aplicado a la 

superficie 110 externa de la lámina 104 posterior, es 

sustancialmente superior a la resistencia al desprendimiento 

normalizada de los empapadores para camas de Tranquility y los 

empapadores para camas de Kimberly-Clark Professional.  15 
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EXPERIMENTO 3 

En este experimento, se fijaron cinco empapadores 

diferentes para cada uno de los empapadores 100 absorbentes, los 

empapadores para camas de Tranquility y los empapadores para 

camas de Kimberly-Clark Professional, sobre una sábana de 5 

algodón para determinar la fuerza de cohesión entre la sábana de 

algodón y los adhesivos usados por cada uno. Más 

específicamente, se realizó el ensayo de cohesión convencional 

con una muestra de 2” x 4” de material polimérico que contenía 

adhesivo. Entonces se fijó el material polimérico que contenía 10 

adhesivo a un material textil de algodón y un trozo de cinta 

adhesiva de doble cara fijó el material textil y la parte 

inferior del instrumento de ensayo. Entonces se prensaron juntos 

con 60 psi de presión durante aproximadamente 3 segundos. 

Entonces se añadió otro trozo de cinta adhesiva de doble cara a 15 

un cuadrado de 1” x 1” y se fijó esto al material polimérico que 

contenía adhesivo superior con 60 psi de presión durante 10 

segundos. Entonces se tiró de ellos y se registró un valor 

basándose en cuánta fuerza se requirió para desprender el 

adhesivo de su sustrato de algodón. El empapador para camas de 20 

Kimberly-Clark Professional no tenía una zona de adhesivo lo 

bastante grande para crear muestras cuadradas de 1” x 1” que se 

cubrieran por el adhesivo. Como resultado, se cortaron muestras 

de 1” x 1” del empapador para camas de Kimberly-Clark 

Professional de tal manera que el adhesivo disponible estaba 25 

centrado a lo largo de la muestra de 1” X 1” y se normalizaron 

los resultados para proporcionar un equivalente de fuerza por 

pulgada cuadrada.  

 

Tabla 3. Resultados de datos que corresponden a la figura 10 e 30 

incluyen los resultados normalizados del ensayo de la fuerza de 

cohesión entre cada empapador y un sustrato.  

 

Tipo de 

producto 

N.º de 

muestra 

Fuerza 

normalizada 

(gramos/pulgada 

cuadrada) 

Modo de fallo  

El empapador 

absorbente 

1 15740 Rasgado del 

material 
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descrito en 

el presente 

documento 

polimérico con 

adhesivo  

 2 16080 Rasgado del 

material 

polimérico con 

adhesivo 

 3 15740 Material de la 

parte superior  

 4 15740 Cinta superior 

desprendida  

 5 16060 Cinta superior 

desprendida 

 Promedio 15872  

 D.E. 180  

Empapador 

Peach Sheet 

de 

Tranquility 

1 14740 Cinta del 

material 

polimérico 

 2 8940 Cinta del 

material 

polimérico 

 3 11280 Cinta del 

material 

polimérico 

 4 10420 Cinta del 

material 

polimérico 

 5 9860 Cinta del 

material 

polimérico 

 Promedio 11048  

 D.E. 2232  

Empapadores 

para camas de 

Kimberly-

Clark 

Professional 

1 1244 Película del 

material 

 2 11950 Película del 
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material 

 3 13540 Película del 

material 

 4 13540 Película del 

material 

 5 13290 Película del 

material 

 Promedio  12952  

 D.E. 719  

 

Tal como se ilustra en la tabla 3 y la figura 10, el 

empapador 100 absorbente desechable tiene una fuerza de cohesión 

entre el empapador y un sustrato sustancialmente superior a los 

empapadores para camas conocidos. Más específicamente, el 5 

empapador 100 absorbente desechable tenía una fuerza de cohesión 

normalizada promedio que oscila entre 15740 gramos por pulgada 

cuadrada y 16080 gramos por pulgada cuadrada, con un promedio de 

15872 gramos por pulgada cuadrada.  

 10 

EXPERIMENTO 4 

En este experimento, se sometieron a ensayo cinco 

empapadores diferentes para cada uno de los empapadores 100 

absorbentes, los empapadores para camas de Tranquility y los 

empapadores para camas de Kimberly-Clark Professional, para 15 

determinar su rigidez. Más específicamente, se sometió a ensayo 

cada uno de los empapadores usando un ensayo de rigidez Gurley 

convencional con un tamaño de muestra de 1” x 1”. 

 

Tabla 4. Resultados de datos que corresponden a la figura 11 e 20 

incluyen los resultados de ensayos de la rigidez Gurley de cada 

empapador.  

 

Tipo de producto N.º de muestra Rigidez Gurley (mg de 

fuerza) 

El empapador 

absorbente 

descrito en el 

presente 

documento 

1 72,28 

2 80,62 
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 3 69,50 

 4 73,67 

 5 63,94 

 Promedio 72 

 D.E. 6,09 

Empapador Peach 

Sheet de 

Tranquility 

1 76,45 

2 73,67 

3 84,79 

 4 123,71 

 5 80,60 

 Promedio 87,84 

 D.E. 20,49 

Empapadores para 

camas de 

Kimberly-Clark 

Professional 

1 17,20 

2 24,42 

3 16,65 

 4 21,09 

 5 16,65 

 Promedio  19,20 

 D.E. 3,46 

 

Tal como se ilustra en la tabla 4 y la figura 11, el 

empapador 100 absorbente es sustancialmente más rígido que los 

empapadores para camas de Kimberly-Clark Professional. Además, 

el empapador 100 absorbente tiene una rigidez Gurley que es 5 

generalmente comparable a los empapadores para camas de 

Tranquility.  

 

EXPERIMENTO 5 

En este experimento, se sometieron a ensayo cinco 10 

empapadores diferentes para cada uno de los empapadores 100 

absorbentes, los empapadores para camas de Tranquility y los 

empapadores para camas de Kimberly-Clark Professional, para 

determinar su grosor. Más específicamente, se sometió a ensayo 

la parte central de cada empapador (por ejemplo, la zona del 15 

empapador en la que dormirá normalmente un niño). Se realizaron 

las mediciones con una sonda con una placa circular de latón de 

3” de diámetro en la parte inferior (es decir, no una sonda de 
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punto). Se tomaron medidas en diversas ubicaciones en la parte 

central del empapador y se registró el grosor. 

 

Tabla 5. Resultados de datos que corresponden a la figura 12 e 

incluyen los resultados de ensayos del grosor de cada empapador. 5 

 

Tipo de producto N.º de muestra Grosor (mm) 

El empapador 

absorbente 

descrito en el 

presente 

documento 

1 0,77 

2 0,89 

 3 0,76 

 4 0,90 

 5 1,03 

 Promedio 0,87 

 D.E. 0,11 

Empapador Peach 

Sheet de 

Tranquility 

1 2,45 

2 2,55 

3 2,67 

 4 2,71 

 5 2,58 

 Promedio 2,59 

 D.E. 0,10 

Empapadores para 

camas de 

Kimberly-Clark 

Professional 

1 1,88 

2 1,66 

3 1,50 

 4 1,53 

 5 1,62 

 Promedio  1,64 

 D.E. 0,15 

 

Tal como se ilustra en la tabla 5 y la figura 12, el 

empapador 100 absorbente tiene un grosor que oscila entre 

0,76 mm y 1,03 mm, con un promedio de 0,87 mm. Por consiguiente, 10 

el grosor del empapador 100 absorbente es sustancialmente 

inferior al grosor de los demás empapadores para camas.  
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EXPERIMENTO 6  

En este experimento, se calculó la razón de la rigidez 

Gurley con respecto al grosor. Más específicamente, se 

compararon los resultados de los datos de rigidez Gurley que se 

midieron en el experimento 4 con los resultados de los datos de 5 

grosor que se midieron en el experimento 5. 

 

Tabla 6. Resultados de datos que corresponden a la figura 13 e 

incluyen los resultados del cálculo de la razón de la rigidez 

Gurley con respecto al grosor de cada empapador.  10 

 

Tipo de producto N.º de muestra Rigidez Gurley/grosor 

(mg/mm) 

El empapador 

absorbente 

descrito en el 

presente 

documento 

1 93,9 

2 90,6 

 3 91,4 

 4 81,9 

 5 62,1 

 Promedio 84 

 D.E. 13,1 

Empapador Peach 

Sheet de 

Tranquility 

1 31,2 

2 28,9 

3 31,8 

 4 45,6 

 5 31,2 

 Promedio 33,7 

 D.E. 6,7 

Empapadores para 

camas de 

Kimberly-Clark 

Professional 

1 9,1 

2 14,7 

3 11,1 

 4 13,8 

 5 10,3 

 Promedio  11,8 

 D.E. 2,4 
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Tal como se ilustra en la tabla 6 y en la figura 13, el 

empapador 100 absorbente tiene una razón de la rigidez Gurley 

con respecto al grosor que oscila entre 62,1 mg/mm y 93,9 mg/mm, 

con una razón de grosor promedio de 84 mg/mm. Por consiguiente, 

la razón de la rigidez Gurley con respecto al grosor del 5 

empapador 100 absorbente es sustancialmente superior a la de los 

demás empapadores.  

 

EXPERIMENTO 7 

En este experimento, se sometieron a ensayo cinco 10 

empapadores diferentes para cada uno de los empapadores 100 

absorbentes, los empapadores para camas de Tranquility y los 

empapadores para camas de Kimberly-Clark Professional, para 

determinar la cohesión interna para cada uno de los empapadores. 

Más específicamente, se sometió a ensayo cada uno de los 15 

empapadores de la misma manera que se describió para el 

experimento 3, excepto porque no se necesitó normalizar los 

valores basándose en limitaciones del tamaño de adhesivo. Se 

realizó el método de ensayo de la cohesión convencional con una 

muestra de 2” x 4” de un material laminado de empapador para 20 

camas. Se tomó la muestra aproximadamente del centro de cada 

empapador para camas. Entonces se fijó la muestra a la parte 

inferior del instrumento de ensayo mediante un trozo de cinta 

adhesiva de doble cara. Entonces se prensaron cada uno juntos 

con 60 psi de presión durante 3 segundos. Entonces se añadió 25 

otro trozo de cinta adhesiva de doble cara a un cuadrado de 1” x 

1” y se fijó al NW superior con 60 psi de presión durante 

10 segundos. Entonces se tiró de ellos y se registró un valor 

basándose en cuánta fuerza se requirió para desprender las capas 

de empapador unas de otras. 30 

 

TABLA 7. Resultados de datos que corresponden a la figura 14 e 

incluyen los resultados de ensayos de la fuerza de cohesión 

interna dentro de cada empapador. 

 35 

Tipo de producto N.º de 

muestra 

Fuerza de cohesión 

interna (gramos/pulgada 

cuadrada) 

El empapador 1 60 
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absorbente 

descrito en el 

presente 

documento 

2 80 

 3 60 

 4 60 

 5 60 

 Promedio 64 

 D.E. 8,9 

Empapador Peach 

Sheet de 

Tranquility 

1 20 

2 20 

3 0 

 4 40 

 5 20 

 Promedio 20 

 D.E. 14 

Empapadores para 

camas de 

Kimberly-Clark 

Professional 

1 0 

2 0 

3 0 

 4 0 

 5 0 

 Promedio  0 

 D.E. 0 

 

Tal como se ilustra en la tabla 7 y la figura 14, el 

empapador 100 absorbente desechable tiene una fuerza de cohesión 

interna sustancialmente superior a los empapadores para camas 

conocidos. Más específicamente, el empapador 100 absorbente 5 

desechable tenía una fuerza de cohesión interna que oscila entre 

60 gramos por pulgada cuadrada y 80 gramos por pulgada cuadrada, 

con un promedio de 64 gramos por pulgada cuadrada.  

Cuando se introducen elementos de la presente invención o 

la(s) realización/realizaciones preferida(s) de la misma, se 10 

pretende que los artículos “un”, “una”, “el/la” y “dicho/dicha” 

signifiquen que hay uno o más de los elementos. Se pretende que 

los términos “que comprende”, “que incluye” y “que tiene” sean 

inclusivos y signifiquen que puede haber elementos adicionales 

aparte de los elementos indicados. 15 
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Dado que pueden realizarse diversos cambios en las 

construcciones anteriores sin apartarse del alcance de la 

invención, se pretende que todo el contenido incluido en la 

descripción anterior o mostrado en los dibujos adjuntos se 

interprete como ilustrativo y no en un sentido limitativo. 5 
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REIVINDICACIONES 

1. Empapador absorbente desechable que comprende una 

estructura absorbente configurada para absorber fluido, 

estando el empapador absorbente desechable configurado para 

proporcionar una resistencia al corte entre el empapador y 5 

el sustrato cuando se coloca el empapador en acoplamiento 

con el sustrato de entre aproximadamente 1.500 gramos por 

pulgada cuadrada y aproximadamente 3.500 gramos por pulgada 

cuadrada.  

2. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 1, 10 

en el que el empapador está configurado para proporcionar 

una resistencia al corte entre el empapador y el sustrato 

cuando se coloca el empapador en acoplamiento con el 

sustrato de entre aproximadamente 2200 gramos por pulgada 

cuadrada y aproximadamente 2500 gramos por pulgada 15 

cuadrada. 

3. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 1, 

en el que el empapador está configurado para proporcionar 

una resistencia al desprendimiento entre el empapador y el 

sustrato cuando se coloca el empapador en acoplamiento con 20 

el sustrato de entre aproximadamente 200 gramos por pulgada 

y aproximadamente 500 gramos por pulgada. 

4. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 1, 

que comprende además un adhesivo, proporcionando el 

adhesivo la resistencia al corte entre el empapador y el 25 

sustrato. 

5. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 4, 

que comprende además una lámina posterior que tiene una 

primera superficie y una segunda superficie, aplicándose el 

adhesivo a la segunda superficie de la lámina posterior, 30 

fijándose la estructura absorbente a la primera superficie 

de la lámina posterior. 

6. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 5, 

que comprende además una lámina superior, disponiéndose la 

estructura absorbente entre la lámina superior y la lámina 35 

posterior. 

7. Envase que comprende al menos un empapador absorbente 

desechable según la reivindicación 1. 

8. Empapador absorbente desechable para adherirse a un 

sustrato, comprendiendo el empapador absorbente desechable:  40 
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una estructura absorbente configurada para absorber fluido;  

una lámina posterior que tiene una primera superficie y una 

segunda superficie, teniendo la segunda superficie de la 

lámina posterior adhesivo aplicado a la misma para adherir 

el empapador a un sustrato, cubriendo el adhesivo entre 5 

aproximadamente el 5 por ciento y aproximadamente el 100 

por ciento de la segunda superficie. 

9. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 8, 

en el que el adhesivo cubre entre aproximadamente el 10 por 

ciento y aproximadamente el 60 por ciento de la segunda 10 

superficie. 

10. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 9, 

en el que el adhesivo cubre aproximadamente el 16 por 

ciento de la segunda superficie de la lámina posterior. 

11. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 8, 15 

en el que el adhesivo se aplica a la segunda superficie de 

la lámina posterior en una pluralidad de zonas 

diferenciadas. 

12. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 8, 

en el que la lámina posterior es generalmente rectangular e 20 

incluye cuatro esquinas, teniendo cada una de las cuatro 

esquinas de la lámina posterior generalmente rectangular 

una zona diferenciada de adhesivo aplicado adyacente a la 

misma. 

13. Envase que comprende al menos un empapador absorbente 25 

desechable según la reivindicación 8. 

14. Empapador absorbente desechable para adherirse a un 

sustrato, comprendiendo el empapador absorbente desechable 

una lámina superior, una lámina posterior y una estructura 

absorbente configurada para absorber fluido, estando la 30 

estructura absorbente dispuesta entre la lámina superior y 

la lámina posterior, estando la estructura absorbente 

fijada a al menos una de la lámina superior y la lámina 

posterior, teniendo la fijación entre la estructura 

absorbente y la al menos una de la lámina superior y la 35 

lámina posterior una fuerza de cohesión interna de entre 

aproximadamente 45 gramos por pulgada cuadrada y 

aproximadamente 100 gramos por pulgada cuadrada. 

15. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 14, 

en el que la fijación entre la estructura absorbente y la 40 
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al menos una de la lámina superior y la lámina posterior 

tiene una fuerza de cohesión interna de aproximadamente 64 

gramos por pulgada cuadrada. 

16. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 14, 

en el que la estructura absorbente se adhiere tanto a la 5 

lámina superior como a la lámina posterior. 

17. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 14, 

en el que la estructura absorbente está unida en patrón. 

18. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 17, 

en el que las uniones en patrón de la estructura absorbente 10 

comprenden uniones en puntos. 

19. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 17, 

en el que la lámina posterior está libre de uniones en 

puntos. 

20. Empapador absorbente desechable según la reivindicación 14, 15 

en el que el empapador absorbente desechable tiene un 

grosor inferior a aproximadamente 1,5 milímetros. 
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RESUMEN 

Un empapador absorbente desechable tiene una estructura 

absorbente configurada para absorber fluido. El empapador 

absorbente desechable está adaptado para proporcionar una 

resistencia al corte entre el empapador y el sustrato cuando se 5 

adhiere el empapador al sustrato de entre aproximadamente 

1.500 gramos por pulgada cuadrada y aproximadamente 3.500 gramos 

por pulgada cuadrada. 
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In the United States Patent and Trademark Office 

Applicants: Angela Ann Johnston et al. Docket No.: 27839-3673 (64795834US01) 
Serial No.:       Group:       
Confirmation No:       Examiner:       
Filed:       
For: DISPOSABLE ABSORBENT PAD  
Express Mail No.:       

Assignment – Joint Inventors 
 

Commissioner for Patents 
P.O. Box 1450 
Alexandria, VA 22313-1450 
 

Sir: 

WHEREAS, Angela Ann Johnston residing at E9592 Hickory Ridge Rd., New London, WI 54961, Jon Philip Rooyakkers residing at 
W2666 Brookhaven Drive, Appleton, WI 54915, Joseph Daniel Coenen residing at N1657 Outagamie Road, Kaukauna, WI 54130, 
Marcille Faye Ruman residing at 3990 Prairie Court, Oshkosh, WI 54901, and Christopher Heiting residing at N5899 State Road, 
Black Creek, WI 54106 (hereinafter collectively referred to as Assignors), have made an invention and have each either (1) previously 
executed an application for Letters Patent of the United States of America therefor or (2) are contemporaneously executing an 
application for Letters Patent of the United States of America for the invention which is entitled: 

DISPOSABLE ABSORBENT PAD  
 

AND WHEREAS Kimberly-Clark Worldwide, Inc., a corporation of the State of Delaware, having offices at 2300 Winchester Rd., 
Neenah, Wisconsin 54956, United States of America, (hereinafter referred to as Assignee), is desirous of acquiring the entire right, 
title and interest in and to said invention and under said Letters Patent or similar legal protection to be obtained therefor in the United 
States and in any and all foreign countries. 

NOW, THEREFORE, TO ALL WHOM IT MAY CONCERN:  Be it known that for good and valuable consideration, the receipt of which 
is hereby acknowledged, the Assignors hereby sell, assign and transfer to the Assignee the full and exclusive right, title and interest to 
said invention and in and to any and all Letters Patent or similar legal protection in the United States and its territorial possessions 
and in any and all foreign countries to be obtained for said invention by said application or any continuation, continuation-in-part, 
divisional, renewal, substitute, re-examination, conversion or reissue thereof, including all extensions thereof,  or any legal equivalent 
thereof in any foreign country for the full term or terms for which the same may be granted, including any and all convention rights.  

The Assignors hereby covenant that no assignment, sale, agreement or encumbrance has been or will be made or entered into which 
would conflict with this assignment and sale. 

The Assignors further covenant that the Assignors will promptly provide, upon written request, Assignee with all pertinent facts and 
documents relating to said application, said invention and said Letters Patent and legal equivalents in foreign countries as may be 
known and accessible to the Assignors and that they  will promptly execute and deliver to Assignee or its legal representatives any 
and all papers, instruments or affidavits required to apply for, obtain, maintain, issue, extend and enforce said application, said 
invention and said Letters Patent and said equivalents thereof in any foreign country which may be necessary or desirable to carry out 
the purposes thereof. 

 

IN WITNESS WHEREOF, the Assignors have executed this document on the date indicated below: 

 

/Angela Ann Johnston/  
 
Date: 

 
 November 8, 2011 

Angela Ann Johnston   

   

/Jon Philip Rooyakkers/  
 

Date: 
November 8, 2011 

Jon Philip Rooyakkers   
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/Joseph Daniel Coenen/  
 

Date: 
November 8, 2011 
  

Joseph Daniel Coenen   

   

/Marcille Faye Ruman/  
 

Date: 
November 8, 2011 

Marcille Faye Ruman   

   

/Christopher Heiting/  
 

Date: 
November 8, 2011  

Christopher Heiting   
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Traducción oficial hecha por Jimena Escobar Uribe, traductora e intérprete 

oficial según resolución No. 0369 de 1995  Ministerio de Justicia, del 

documento correspondiente a una notificación de inscripción de cesión de 

una patente a favor de Kimberly-Clark Worldwide, Inc., domiciliada en 

Neenah, Wisconsin, Estados Unidos de América. 

 

OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS UNIDOS 

Subsecretario de Comercio para la Propiedad Intelectual y Director de la 

Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos 

 

Noviembre 3 de 2011 

 

CHRISTOPHER M. GOFF (27839) ARMSTRONG 

TE 

7700 FORSYTH BOULEVARD 

OFICINA 1800 

ST. LOUIS, MISSOURI 63105 

                                          501717558 

 

Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos 

Notificación de Registro de Documento de Cesión  

 

El documento anexo ha sido registrado por la División de Cesiones de la 

Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos. Una copia completa 

en microfilm está disponible en el cuarto de búsqueda de cesiones en el 

número de rollo y marco indicados abajo.  

 

Por favor revise toda la información contenida en esta notificación. La 

información contenida en esta notificación de registro refleja los datos 

presentes en el sistema de cesiones de patentes y marcas. En caso de 

que usted encuentre algún error o tenga preguntas relacionadas con esta 

notificación, usted puede contactar al empleado cuyo nombre aparece en 
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esta notificación al 571-272-3350. Por favor envíe la solicitud de 

corrección a: Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos, 

Sucursal de Servicios de Cesiones, P. O. Box 1450, Alexandria, Virginia 

22313.  

 

Fecha de registro: 11/08/2011           Rollo/Marco: 027194/0745 

                                         Número de páginas: 3 

 

Expediente: Cesión del interés del cedente (ver documento para detalles).  

Número de archivo: 27839-3673 (64795834US01) 

 

Cedente:  

JOHNSTON, ANGELA ANN 

Fecha del documento: 11/08/2011 

 

Cedente:  

ROOYAKKERS, JON PHILIP  

Fecha del documento: 11/08/2011 

 

Cedente:  

COENEN, JOSEPH DANIEL  

Fecha del documento: 11/08/2011 

 

Cedente:  

RUMAN, MARCILLE FAYE  

Fecha del documento: 11/08/2011 

 

Cedente:  

HEITING, CHRISTOPHER  

Fecha del documento: 11/08/2011 

 

Cesionario:  

Kimberly-Clark Worldwide, Inc.  
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2300 Winchester Road 

Neenah, Wisconsin 54956 

 

Número de serie: 13291871          Fecha de presentación:  

Número de patente:                  Fecha de expedición:  

Título: Almohadilla absorbente desechable 

 

Sucursal de Registro de Cesiones  

División de Registros Públicos 
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Traducción oficial hecha por Jimena Escobar Uribe, traductora e intérprete 

oficial según resolución No. 0369 de 1995  Ministerio de Justicia, del 

documento correspondiente a una notificación de inscripción de cesión de 

una patente a favor de Kimberly-Clark Worldwide, Inc., domiciliada en 

Neenah, Wisconsin, Estados Unidos de América. 

 

En la Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos 

 

Solicitantes: Angela Ann Johnston y otros 

Número de expediente: 27839-3673 (64795834US01) 

Número de serie: 13/291.871  

Grupo:  

Número de confirmación:  

Examinador:  

Presentada:  

Para: Almohadilla absorbente desechable 

 

Cesión – Inventores Conjuntos 

 

Comisionado de Patentes  

P.O. Box 1450  

Alexandria, Virginia 22313-1450 

 

Señor:  

 

CONSIDERANDO, que nosotros, Angela Ann Johnston residente en E9592 

Hickory Ridge Rd., New London, WI 54961, Jon Philip Rooyakkers 

residente en W2666 Brookhaven Drive, Appleton, WI 54915, Joseph Daniel 

Coenen residente en N1657 Outagamie Road, Kaukauna, WI 54130, 

Marcille Faye Ruman residente en 3990 Prairie Court, Oshkosh, WI 54901, 

y Christopher Heiting residente en N5899 State Road, Black Creek, WI 

54106 (de ahora en adelante denominados colectivamente los Cedentes) 

hemos hecho un invento y cada uno ha (1) ejecutado previamente una 
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solicitud para Título de Patente de los Estados Unidos de América o (2) 

estamos contemporáneamente ejecutando una solicitud para Título de 

Patente de los Estados Unidos de América para la invención que se titula:  

 

Almohadilla absorbente desechable 

 

Y, CONSIDERANDO, que Kimberly-Clark Worldwide, Inc., una sociedad del 

Estado de Delaware, con oficinas en 2300 Winchester Rd., Neenah, 

Wisconsin 54956, Estados Unidos de América (de ahora en adelante 

denominada el “Cesionario”) desea adquirir la totalidad de derecho, título 

e interés en y sobre dicha invención y bajo dicho Título de Patente o 

protección legal similar a ser obtenida después en los Estados Unidos y 

en cualquiera y todos los países extranjeros.  

  

AHORA, POR LO TANTO, A TODOS AQUELLOS A QUIEN PUEDA INTERESAR: 

Que sea conocido que por una contraprestación onerosa, el recibo de la 

cual se reconoce por medio del presente, los Cedentes por medio del 

presente venden, ceden y transfieren al Cesionario la totalidad del 

derecho, título e interés exclusivos sobre dicha invención y en y sobre 

cualquier Título de Patente o protección legal similar en los Estados 

Unidos y sus posesiones territoriales y en cualquiera y todos los países 

extranjeros a ser obtenidos para dicha invención por dicha solicitud o 

cualquier continuación, continuación en parte, divisional, renovación, 

reexamen sustituto, conversión o reexpedición de la misma, incluyendo 

todas las prórrogas o cualquier equivalente legal de la misma en cualquier 

país extranjero por el término o términos completo(s) para los cuales la 

misma pueda ser otorgada, incluyendo cualquiera y todos los derechos de 

convención.  

 

Los Cedentes por medio del presente afirman que ninguna cesión, venta, 

acuerdo o gravamen ha sido o será hecho o suscrito que pueda entrar en 

conflicto con esa cesión y venta.  
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Los Cedentes además se comprometen a que los Cedentes prontamente 

suministrarán, una vez les sea requerido por escrito, al cesionario todos 

los hechos y documentos pertinentes relacionados con dicha solicitud, 

dicha invención y dicho Título de Patente o equivalentes legales en países 

extranjeros que sean conocidos y accesibles para los cedentes y que ellos 

ejecutará prontamente y entregarán al Cesionario o sus representantes 

legales cualquiera y todos los documentos, instrumentos o declaraciones 

juramentadas requeridas para solicitar, obtener, mantener, expedir, 

prorrogar y ejecutar dicha solicitud, dicha invención y dicho Título de 

Patente y dichos equivalentes sobre los mismos en cualquier país 

extranjero que sean necesarios o deseables para llevar a cabo los 

propósitos de los mismos.  

 

EN TESTIMONIO DE LO CUAL, los Cedentes han ejecutado este documento 

en la fecha indicada a continuación:   

 

Firmado por Angela Ann Johnston – Fecha: 8 de noviembre de 2011 

Firmado por Jon Philip Rooyakkers – Fecha: 8 de noviembre de 2011 

Firmado por Joseph Daniel Coenen – Fecha: 8 de noviembre de 2011 

Firmado por Marcille Faye Ruman – Fecha: 8 de noviembre de 2011 

Firmado por Christopher Heiting – Fecha: 8 de noviembre de 2011 

 


