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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
K. S D.

Re: ixpediente No. 14-066.700
Solicitud de patente a nombre de ENEL GREEN POWER S.P.A.

Yo, CAROLINA DAZA MONTALVO identificada como aparcce al pic de mi firma,
domiciliada ¢n la Carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como apoderada sustituta de
acucrdo con la sustitucion adjunta, de la sociedad ENEL GREEN POWLER S.P.A.,
domiciliada en Roma, Ttalia, solicitante de la patente de la referencia, en respuesta al
oficio No. 8944 nortificado por fijacion en lista ¢l 4 de agosto de 2015, relacionado con
concepro téenico de Inndm me pmm]l() manitfestar:

1. Con fundamento en la facultad que confiere ¢l articulo 34 de la Decision 486 al
solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquicr momento del
tramite, presento junto con este memotial nuevo capitulo reivindicatorio, ¢l cual
consta de 13 reivindicaciones y reemplaza completamente ¢l capitulo presentado
anteriormente. 10 el nuevo capitulo reivindicatorio se realizaron las siguientes
modificaciones:

1.1 Se climing la antigua reivindicacion 2 con el fin de eliminar materia objeto no
patentable de acuerdo a la legislacion colombiana de patentes.

1.2 Adicionalmente, se elimind el término considerado por ¢l examinador como
impreciso.

L3 Asimismo, se¢ modific la andgua reivindicacion 10 con ¢l fin de definir de
manera especifica ¢l dlabe comprendido en ¢l generador ¢olico reclamado.

Iin cuanto a estas modificaciones, me permito decir que las mismas no amplian de
ninguna manera la materia objeto de la presente solicitud y se realizaron con el animo
de superar las objeciones de claridad planteadas por ¢l examinador en su concepto
téenico.

[in cuanto al ndimero de reivindicaciones, atentamente nos permitimos decir que no se
adjunta rasa por reivindicaciones  adicionales, toda vez que ¢l nuevo capitulo
reivindicatorio tiene menor nimero de clausulas que el originalmente presentado y es
en esencia ¢l mismo pero definido con mayor claridad y ajustado a las normas de
patentabilidad en Colombia.
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2 Claridad de la solicitud

Respecto a las objeciones de claridad, ¢l solicitante manifiesia que mediante las
modificaciones realizadas en ¢l capitulo reivindicatorio quedan subsanadas la toralidad
de las objeciones, de modo tal que las nuevas reivindicaciones proporcionan claridad v
concision a la invencion deserita, siguiendo las recomendaciones realizadas por ¢l
examinador en su concepto téenico.

Como primera medida, el solicitante indica que se elimind la antigua reivindicacion 2.

Adicionalmente, se eliming el término o e completanente” en la antigua reivindicacion
9, que corresponde a la nueva reivindicacion 8, ¢l cual era impreciso v no permitia una
caracterizacion especifica de la mareria reclamada.

Por otra parte, s¢ modificd la antigua reivindicacion 10, que corresponde a la nueva
reivindicacion 9, de tal forma  que ahora corresponde  a una  reivindicacion
independiente, en la cual se reclama proteccién para un generador edlico que
comprende al menos un dlabe que contiene “wmia estructura de dlabe (7) que se extionde
longetudinalmente a lo fargo de wn eje del dfabe (N1 ). que conprende ima punta del dtabe (11), una
rars del dtabe (12) opuesta, wna sona del borde de alague (13) longitudinal y una sona del borde de
salida (14) longitudinal que se extienden entre la raiz del dlabe (12 ).y la punta del dlabe (11); y una
carcasa aerodindmica exterior (20) gue define nna superficie aerodindmica (25) gue ticlieye wn borde de
atagie (26) de fa superficie aerodindmica, un borde de salida (27) de la superficie acrodindmica y 1n
lado de siccion de la superficie acrodindniica y i lado de presion de la superjicie aerodindmica (28,
29) entre dichos border de atague y de safida (26, 27) de la superficte acrodindmica; en el que dicha
carcasa aerodindmica exterior (20) comprende un panel del lado de suceion (31 )y un panel del fado de
presion (33) que estin bechos a partiy de wn material transparente y se fugan a la estrictira (7) del
dtabe de mody que definan wn fado de succidn de la superficie acrodimamica y un lado de presion de l
superficee acrodindmica (28, 29), respectivamente; en la que el dlabe (6) comprende un asiento de
Stjacion del Jado de cuccign (50) y un asiento de fijacion del lado de presidn dispuestos sobre el lado de
sweeton 3 of fade de presion del dlabe (6), respectivaniente, para fiar dichos pancles transparentes (31,
33) a la estructura (7) del dlabe; en fa gue dicho dlabe (6) comprende iena region transparente (40)
entre dichos paneles transparentes (31, 33) Ve el que dichos paneler fransparentes (31, 33) se
disponen enfrentados entre s de modo que sea posible ver a través del dtabe (6) mirands a través de
dichos paneles transparentes (31, 33) y dicha revidn transparente (40); estando caracterisado dicho
dtabe (6) porgie: el panel del lado de succion (31) y el panel del lado de presion (33) definen
parcialmente el Jado de succian de la superficie acrodindmica y ¢l lado de presion de la superficie
acrodindmica (28, 29). respectivamente; fa sona del borde de ataque (13) hngitudinal comprende mn
eleniento tubular longitudinal (13), teniendo dicho clemento tubnlar longitndinal (13) un perfel de
seceton transversal conformadn como in bucle cerrada g comprende wn par de escatoner (71, 72)
dispuestos en dos lados apuestos del elemento tubular lbongitndinal (13) para definir dichos asientos de
Sipaciin del lado de succion (50) y del lado de presidn: y la zona def borde de salida (14 ) longitndinal
tiie i perfel de seccion transversal que se conforma esencialmente como una flechd”. De esta forma,
s¢ incluyen las caracteristicas constructivas del dlabe comprendido en el generador
colico reclamado.

Lin consccuencia, nos permitimos informar que las nuevas reivindicaciones 1 a 13 se
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ajustan a las disposiciones del articulo 30 de la Decision 486.

Habicndo atendido  cabalmente  las objeciones  presentadas por cse  despacho,
atentamente solicitamos se conceda ¢l privilegio de parente de invencion a la solicitud
en estudio o sioel senor examinador considera que subsisten razones para objetar la
presente invencion, rogamos expedir otro examen de fondo con los debidos motivos v
razones que sustenten suobjecion con el fin de que nuestro mandante tenga la
posibilidad de exponer sus argumentos con base en la interpreracion de los articulos 45
de la Decision 486 -cl cual otorga la facultad al examinador para emitir los examenes de
fondo-, 35y 59 del Codigo Contencioso Administrativo que senala que: “babidndase dado
oportinidad a oy inieresados para expresar sus opiniones, y con base en las pruebas ¢ informes
disponibles, se fomard fa decisidn que serd_motivada al menos en SJovma sumaria st afecta a

particutares™ y (..} deberd proferivse la dectsion definitiva. Uista se motivard en sus aspectos de hecho y

de derecha, y en los de conveniencia sé ex el caso”, respectivamente (Il subrayado es nuestro).

Lin consecuencia, solicitamos a ese despacho pronunciarse en relacion con todos los
argumentos presentados en este memorial dando estricta aplicacion al principio del
debido proceso consagrado en ¢l articulo 29 de la Constitucion Nacional

Senor Superintendente,

N

Ol

CAR OLINA DAZA MONrI VO
- 66.783.790 de Palmira Valle
I)—I-'- 1563 C§]
notificaciones@clarkemodet.com.co
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SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
E. S. D.

Re:  Expediente No. 14-066.700
Solicitud de patente a nombre de ENEL GREEN POWER S.P.A

RESPUESTA ACCION OFICIAL

Yo, SILVANA MARIA LOPEZ DIAZ, identificada como aparcce al pie de mi
firma, domiciliada en Bogota, atentamente informo a usted que sustituyo
el poder con que obro, a la doctora CAROLINA DAZA MONTALVO,
domiciliada en Bogold, identificada con la Cédula de Ciudadania
N0.66.783.790 de Palmira Valle y portadora de la tarjeta profesional
No.TP-141563 del CSJ, con las mismas facultades que me fueron
conferidas para este caso.

Muy atentamente,

“SILVANAMARIA LOPEZ DIAZ
C.C. No. 22.468.787
TP- 147463 CS]

Acepto sustitucion

Wi Qi o

AROLINA DAZA NTALVO
C.C. 66.783.790 de Palmira Valle
TP-141563 CS]

A
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ANEXOS

Nucevo capitulo reivindicatorio que contiene 13 reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1.- Alabe (6) para un generador edlico (1) para la conversion de energia edlica en
energia cléctrica, que comprende:

- una estructura de alabe (7) que se extiende longitudinalmente a lo largo de un ¢je
del alabe (X1) y que comprende una punta del dlabe (11), una raiz del alabe (12) opucsta.
una zona del borde de ataque (13) longitudinal v una zona del borde de salida (14)
longitudinal que se extienden entre la raiz del alabe (12) y la punta del alabe (11); y

- una carcasa acrodinamica exterior (20) que define una superficie aerodinamica
(23) que incluye un borde de ataque (26) de la superlficie acrodindmica, un borde de salida
(27) de la superficie acrodinamica v un lado de succion de la superficie acrodindmica y un
lado de presion de la superficie acrodinamica (28. 29) entre dichos bordes de ataque y de
salida (26, 27) de la superlicic acrodinamica:

en el que dicha carcasa acrodinamica exterior (20) comprende un panel del lado de
succion (31) y un panel del lado de presion (33) que estan hechos a partir de un material
transparente y se [ijan a la estructura (7) del dlabe de modo que deflinan un lado de succion
de la superficie acrodinamica v un lado de presion de la superficie acrodinamica (28, 29),
respectivamente:

cen la que el dlabe (6) comprende un asiento de fijacion del lado de suecion (50) y un
asicnto de fijacion del lado de presion dispuestos sobre el lado de succion y el lado de
presion del dlabe (6), respectivamente. para fijar dichos paneles transparentes (31, 33) a la
estructura (7) del alabe;

en la que dicho alabe (6) comprende una region transparente (40) entre dichos
pancles transparentes (31, 33) y en ¢l que dichos paneles transparentes (31, 33) se disponen
enfrentados entre st de modo que sea posible ver a través del dlabe (6) mirando a través de
dichos paneles transparentes (31, 33) v dicha region transparente (40):

estando caracterizado dicho dlabe (6) porque:

- ¢l panel del lado de succion (31) y el panel del lado de presion (33) definen
parcialmente el lado de succidn de la superficie acrodinamica v ¢l lado de presion de la
superficic acrodindmica (28. 29), respectivamente;

- la zona del borde de ataque (13) longitudinal comprende un clemento tubular
longitudmal (13). teniendo dicho ¢lemento tubular longitudinal (13) un perfil de seccion
transversal conformado como un bucle cerrado que comprende un par de escalones (71, 72)
dispuestos en dos lados opuestos del elemento tubular longitudinal (13) para definir dichos
asientos de fijacion del lado de succion (50) y del lado de presion; y

- la zona del borde de salida (14) longitudinal ticne un perfil de seccidn transversal

que se conforma esencialmente como una {lecha.

2.- Alabe (6) de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la estructura (7) del alabe
comprende una pluralidad de nervios de refuerzo (15) que estan espaciados entre si en la

direecion del cje del alabe (X1) y se extienden transversalmente con respecto a dicho eje
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del alabe (XT1) entre Ta zona del borde de ataque (13) longitudinal v la zona del borde de
salida (14) longitudinal, comprendiendo dicho alabe (6) una pluralidad de regiones
transparcntes (40) que se disponen adyacentes entre si en la direccion del eje del dlabe (X1)
¢ Interpuestas entre dichos paneles transparentes (31, 32, 33, 34), estando delimitada cada
una de dichas regiones transparentes (40) por un par de nervios de refuerzo (15) adyacentes

y por dichas zonas del borde de ataque y de salida (13, 14) longitudinales.

3.- Alabe de acuerdo con la reivindicacion 2, en el que cada uno de dichos pancles
transparentes (31, 33) comprende una cara interior (31A. 33A) y una cara exterior (318,
33B) opuesta, y cn ¢l que cada uno de dichos asientos de fijacion (50) comprende una
superficie de fijacion (51, 52, 53) rebajada hacia el interior del alabe (6) con respecto a la
carcasa acrodinamica exterior (20) y que mira hacia la cara interior (31A) del panel
transparente (31) respectivo, siendo fijadas las superficies de fijacion (51, 52, 53) a dicha
cara interior (31A) y comprendiendo:

- dos zonas de superficic longitudinal (51, 52) que se extienden entre la punta del
alabe (11) y la raiz del dlabe (12) y que sc asocian o conectan a la zona del borde de ataque
(13) longitudinal ¥ a la zona del borde de salida (14) longitudinal, respectivamente; y

- una pluralidad de superficies transversales (53) que se extienden transversalmente

con respecto al eje del dlabe (X1) entre las zonas de la superficie longitudinal (51, 32).

4.- Alabe (6) de acuerdo con la reivindicacion 2. en el que la estructura (7) del dlabe
comprende un par de estructuras con forma en general de peine (62, 64), cada una
comprendiendo una columna del peine (62A, 64A) y una pluralidad de puas del peine (621,
04B) que se forman en una unica picza con la columna del peine (62A, 64A) y que sc
proyectan (ransversalmente desde dicha columna (62A. 64A). estando acopladas juntas
dichas estructuras (62, 64) con forma de peine enfrentadas entre si de modo que la columna
del peine (62A) de una de dichas estructuras con forma de peine (62, 64) se enfrente a la
columna del peine (64A) de la otra de dichas estructuras con forma de peine (62, 64), y
cada una de las puas de peine (62B) de dichas estructuras con forma de peine (62, 64) s¢
enfrente a una paa de peine (64B) correspondiente de la otra de dichas estructuras con
forma de peine (62. 64), estando mutuamente acopladas las estructuras con forma de peine
de dicho par (62. 64) de tal manera que dichas columnas de peine (62A, 64A) delinen, al
menos parcialmente. la zona del borde de salida (14) longitudinal, mientras que dichas puas

de peine (6213, 641) definen una pluralidad de dichos nervios de refucrzo (15).

5.- Alabe (6) de acuerdo con la reivindicacion 4 cuando depende de la
reivindicacion 3. en cl que las puas del peine de dichas estructuras con forma de peine (62,
64) comprenden aletas de fijacion (76) v en la que dicho elemento tubular longitudinal (13)
comprende una pluralidad de rebajes de fijacion (75) en los que se reciben y fijan las aletas
de fijacion (76) de tal manera que las aletas de fijacion (76) definen, al menos parcialmente,

dos de dichas zonas superficiales longitudinales (51) que pertenceen respectivamente al

>/
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asiento de [ijacion (30) del lado de succion y al asiento de fijacion del lado de presion.

6.- Alabe (6) de acuerdo con una cualquicra de las reivindicaciones previas, en cl
que el elemento tubular longitudinal comprende un primer segmento tubular (13A) que
tiene una zona extrema de manguito (78) v un segundo segmento tubular (13B) que tiene
una zona cxtrema conjugada (79) con respecto a dicha zona extrema de manguito (78).
estando adaptada la zona extrema de manguito para ser encajada en la zona extrema
conjugada (79) para acoplar mutuamente dichos primer y segundo scgmentos tubulares
(134,138

7.- Alabe (6) de acuerdo con una cualquicra de las reivindicaciones previas, que
comprende una primera y segunda clases de elementos de fijacion (55) diferentes entre si
para [ijar cada uno de dichos paneles transparentes (31, 33) a la estructura (7) del alabe,

comprendiendo los elementos de fijacion de la primera clase una sustancia adhesiva.

8.- Alabe (6) de acuerdo con una cualquicra de las reivindicaciones previas cn el

que la estructura (7) del alabe esta hecha completamente de fibra de carbono.

9.- Generador colico (1) caracterizado porque comprende al menos un alabe que
comprende:

= una estructura de alabe (7) que se extiende longitudinalmente a lo largo de
un cje del dlabe (X1) y que comprende una punta del alabe (11), una raiz del dlabe (12)
opuesta, una zona del borde de ataque (13) longitudinal y una zona del borde de salida (14)
longitudinal que se extienden entre la raiz del dlabe (12) y la punta del alabe (11); v

- una carcasa acrodinamica exterior (20} que define una superficie acrodinamica
(25) que incluye un borde de ataque (26) de la superficic acrodinamica, un borde de salida
(27) de la superficie acrodindmica v un lado de succion de la superficie aerodinamica y un
lado de presion de la superlicic acrodinamica (28. 29) entre dichos bordes de ataque y de
salida (20, 27) de la superficie acrodinamica;

en ¢l que dicha carcasa aerodinamica exterior (20) comprende un panel del lado de
succion (31) y un panel del lado de presion (33) que estan hechos a partir de un material
transparente y se fijan a la estructura {7) del alabe de modo que definan un lado de succion
de la superficie acrodinamica y un lado de presion de la superficie acrodindmica (28, 29).
respectivamente;

en la que el alabe (6) comprende un asiento de fijacion del lado de succion (50) y un
asiento de fijacion del lado de presion dispuestos sobre ¢l lado de succion y el lado de
presion del dlabe (0), respectivamente, para fijar dichos pancles transparentes (31, 33) a la
estructura (7) del alabe:

en la que dicho dlabe (6) comprende una regién transparente (40) entre dichos
pancles transparentes (31, 33) y en el que dichos paneles transparentes (31, 33) se disponen

enfrentados entre si de modo que sea posible ver a través del alabe (6) mirando a través de
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dichos pancles transparentes (31, 33) v dicha region transparente (40):

estando caracterizado dicho dlabe (6) porque:

- ¢l panel del lado de succion (31) y el panel del lado de presion (33) definen
parcialmente cl lado de succion de la superficic acrodindmica y ¢l lado de presion de la
superficie acrodinamica (28, 29), respectivamente;

- la zona del borde de ataque (13) longitudinal comprende un elemento tubular
longitudinal (13). teniendo dicho elemento tubular longitudinal (13) un perfil de seccion
transversal conlormado como un bucle cerrado que comprende un par de escalones (71, 72)
dispuestos en dos lados opuestos del elemento tubular longitudinal (13) para definir dichos
asientos de [ijacion del lado de succion (50) v del lado de presion; y

- la zona del borde de salida (14) longitudinal tiene un perfil de seccion transversal

que se conforma esencialmente como una flecha.

10.- Mctodo (100) para el montaje de un dlabe (6) para un generador edlico (1) para
la conversion de energia colica en energia eléctrica, que comprende:

- una ctapa (110) de proporcionar una estructura de alabe (7) que se extiende
longitudinalmente a lo largo de un ¢je de dlabe (X1) y que delimita al menos una regién
transparente (40). comprendiendo la estructura del dlabe una punta del alabe (11), una raiz
del alabe (12) opuesta, una zona del borde de ataque (13) longitudinal y una zona del borde
de salida (14) longitudinal que se extienden cntre la raiz del dlabe (12) y la punta del alabe
(11):

- una ctapa (120) de proporcionar un panel del lado de succion (31) y un panel del
lado de presion (33) hechos a partir de un material transparente; y

- una ctapa (130) de [ijacion a la estructura (7) del dlabe de dichos pancles
transparentes (31, 33) enfrentados entre si. estando interpuesta dicha region transparente
(40) entre dichos pancles transparentes (31, 33) de tal manera que sea posible ver a través
del dlabe (6) mirando a través de dichos pancles transparentes (31, 33) y dicha region
transparcnte (40);

en ¢l que el alabe (6) comprende un asiento de fijacion (50) del lado de succion y un
asiento de fijacion del lado de presion dispuestos sobre ¢l lado de succion v el lado de
presion del dlabe (6). respectivamente, para fijar dichos paneles transparentes (31, 33) a la
estructura (7) del alabe;

siendo dichos paneles transparentes de modo que definan, junto con la estructura (7)
del dlabe, unas carcasa acrodinamica exterior (20), deliniendo dicha carcasa acrodindmica
(20) una superficie acrodinamica (25) que incluye un borde de ataque (26) de la superficic
acrodinamica. un borde de salida (27} de la superficic acrodindmica y un lado de succion de
la superficie acrodinamica y un lado de presion de la superficic acrodinamica (28, 29) entre
dichos bordes de ataque y salida (26. 27) de la superficic acrodinamica, estando fijados
dichos pancles transparentes a la estructura (7) del dlabe de modo que definan el lado de
succion de la superficie acrodinamica y el lado de presion de la superficic acrodinamica

(28, 29), respectivamente;
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cstando caracterizado dicho método de montaje (100) porquc:

- ¢l panel del lado de succion (31) y el panel del lado de presion (33) definen
parcialmente ¢l lado de succion de la superficie acrodinamica y el lado de presion de la
superficie acrodinamica (28, 29). respectivamente;

- la zona del borde de ataque (13) longitudinal comprende un elemento tubular
longitudinal (13). teniendo dicho clemento tubular longitudinal (13) un perfil de seccion
transversal conformado como un bucle cerrado que comprende un par de escalones (71, 72)
dispuestos en dos lados opuestos del elemento tubular longitudinal (13) para definir dichos
asientos de fijacion del lado de succion (50) y del lado de presion; y

- la zona del borde de salida (14) longitudinal tiene un perfil de seccidn transversal

que se conforma esencialmente como una flecha.

I'1.- Método de montaje (100) de acuerdo con la reivindicacion 10, en ¢l que dicha
ctapa (110} de proporcionar la estructura (7) del alabe comprende:

- una operacion de proporcionar un par de cstructuras con forma en general de peine
(62, 64). cada una comprendiendo una columna del peine (62A, 64A) y una pluralidad de
puas del peine (62B, 64B) que se forman en una unica picza con la columna del peine
(62A. 64A) y que se proyectan transversalmente desde dicha columma (62A. 64A): y

- una operacion de acoplamiento mutuo de dichas estructuras con forma de peine
(62, 64) de tal manera que dichas estructuras (62, 64) con forma de peine se acoplen juntas
enfrentadas entre si de modo que la columna del peine (62A) de una de dichas estructuras
con forma de peine (62. 64) se enfrente a la columna del peine (64A) de la otra de dichas
estructuras con forma de peine (62, 64). y cada una de las pias de peine (62B) de dichas
estructuras  con forma de peine (62, 64) sc enfrente a una pha de peine (64B)
correspondiente de la otra de dichas estructuras con forma de peine (62, 64).
comprendiendo  dicha operacion de  acoplamiento mutuo ¢l acoplamiento de dichas
estructuras con forma de peine (62, 64) de tal mancra que dichas columnas de peine (62A,
64A) delinen, al menos parcialmente, la zona del borde de salida (14) longitudinal,
micntras que dichas puas de peine (62B, 643) definen una pluralidad de dichos nervios de

reluerzo (15).

12.- Mctodo de montaje (100) de acuerdo con la reivindicacion 11, en el que dichas
puas del peine (62B. 64B) comprenden alelas de fijacion (76) v dicho clemento tubular
longitudinal (13) comprende una pluralidad de rebajes de fijacion (75). comprendiendo
dicha etapa (110) de proporcionar la estructura (7) del dlabe una operacion de insercion de
las aletas de [jacion (76) en los rebajes de fijacion para acoplar dichas estructuras con
lorma de peine (62. 64) a la zona del borde de ataque (13) longitudinal, siendo recibidas las
alctas de fijacion (76) en los rebajes de fijacion (75) de tal manera que delinen, al menos
parcialmente, dos zonas de la superlicie longitudinal (51) que pertenecen a dicho asiento de
fijacion (50) del lado de succion y a dicho asiento de fijacion del lado de presion,

respectivamente,
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13.- Mctodo de montaje (100) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
10-a 12, en el que dicha etapa (110) de proporcionar la estructura (7) del dlabe comprende:

- una operacion de proporcionar un primer segmento tubular (13A) que tiene una
zona de extremo de manguito (78):

- una operacion de proporcionar un segundo segmento tubular (13B3) que tiene una
zona de extremo (79) conjugada con respecto a dicha zona de manguito (78); y

- una operacion de encaje de la zona de extremo de manguito (78) en la zona de
extremo (79) conjugada para acoplar mutuamente dichos primer y segundo segmentos
tubulares (13A. 13B) para formar dicho elemento tubular longitudinal (13) que ¢s adecuado

para la definicion de dicha zona del borde de ataque (13) longitudinal,




