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REF: Expediente No. 14-083.101- solicitud de patente de invencién a
favor de OWENS-BROCKWAY GLASS CONTAINER INC. Titulo:
APARATO DE INSPECCION DE RECIPIENTES Y METODO.

RESPUESTA A EXAMEN DE FONDO

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, portador de la tarjeta profesional No. 57.492 del
CS.J., obrando como apoderado de la sociedad solicitante me permito dar respuesta al
Oficio No. 8391 relacionado con la patentabilidad de la presente invencién y

notificado por fijacion en lista el 21 de Julio de 2015.

En respuesta a las objeciones de fondo incluidas en el Oficio arriba mencionado, se
presenta adjunto a este memorial un nuevo pliego reivindicatorio compuesto por 26
reivindicaciones. El nuevo pliego reivindicatorio se encuentra dentro del alcance del

original y, por lo tanto, no amplia la materia inicialmente solicitada.

1. Claridad de las reivindicaciones

Respetuosamente se considera que el pliego reivindicatorio adjunto es lo
suficientemente claro tal y como se encuentra redactado y brinda suficiente
informacion para reproducir la invencion inequivocamente. Por lo tanto, no se atiende
a la amable sugerencia por parte del Sefior Examinador de incluir los nimeros de

referencia en las reivindicaciones.
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Ahora con respecto a la objecidn a las reivindicaciones 20 y 26 por definir resultados a
alcanzar, es preciso aclarar que ninguna de las frases objetadas hace referencia a
resultados a ser alcanzados mediante la invencion, sino a indicaciones claras de las
relaciones estructurales entre elementos o a caracteristicas funcionales que
acompanan siempre a las caracteristicas estructurales. También se debe resaltar que
en el contexto especifico de la presente solicitud, las caracteristicas funcionales
incluidas en el pliego reivindicatorio resultan esenciales para que una persona

versada en la materia pueda reproducir la invencion al detalle.

Con respecto a lo anterior, la “GUIA PARA EXAMEN DE SOLICITUDES DE PATENTE DE
INVENCION Y MODELO DE UTILIDAD” de su despacho especifica en las paginas 76 a
78 que las caracteristicas funcionales no solo pueden, sino que deben encontrarse en
las reivindicaciones cuando para el experto en la materia no sea obvio el
funcionamiento de los elementos caracteristicos y la relacién entre estos, lo que
corresponde exactamente al caso de la presente solicitud. Por lo tanto, las frases

objetadas deben ser aceptadas en las reivindicaciones.

Adicionalmente, es preciso mencionar que el aparato definido en las reivindicaciones

20 a 26 corresponde a una invencién implementada por computador, por lo que se

hace necesario considerar las disposiciones del capitulo 6 de la “GUIA PARA EXAMEN
DE SOLICITUDES DE PATENTE DE INVENCION Y MODELO DE UTILIDAD” de su

despacho en el momento de estudiar dichas reivindicaciones.

Con relacién a lo anterior, es pertinente resaltar que el aparato de las reivindicaciones
20 a 26 comprende una parte tangible relacionada con un proceso industrial, por lo
que si esta dirigida a una de las dos categorias aceptables segun el articulo 14 de la
Decision 486 (producto), y no estd dirigida por completo a una excepcién de

patentabilidad. Asi, dichas reivindicaciones si son elegibles a estudio.

Debe resaltarse también que la Guia arriba mencionada establece, en la pagina 238
que hace parte del numeral 6.4.1.1, que “una placa de circuito impreso o un programa
de ordenador con instrucciones ejecutables suele interpretarse como una estructura de
base junto con el material descriptivo funcional que podria crear una distincién
patentable sobre el estado de la técnica”, de lo que se puede interpretar que las

instrucciones ejecutables pueden crear una distincién patentable sobre el estado de la

técnica, es decir, deben ser consideradas caracteristicas esenciales a ser comparadas
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con el arte previo. Esto quiere decir que el material descriptivo funcional debe ser

tenido en cuenta como una estructura de base en conjuncién con la parte tangible del

dispositivo, en el caso de invenciones implementadas por computador, que es el caso

especifico de la presente invencion.

Para soportar los argumentos anteriores se procede a explicar por qué los fragmentos

objetados son claros para una persona versada en la materia y deben ser aceptados en

las reivindicaciones, y por qué algunos si representan caracteristicas esenciales que

deben ser incluidas en la comparacion con el estado de la técnica:

La frase “donde la fuente de luz dirige la luz a través de la base del recipiente
hacia adentro del recipiente, y hacia afuera del recipiente a través de la boca del
recipiente” indica de forma absolutamente clara y precisa como debe estar
dispuesta la fuente de luz con respecto al recipiente. Debido a que la
orientacion del recipiente puede ser variada de acuerdo con las necesidades
especificas de la persona que reproduce la invencion, no es posible definir una
posicion exacta de la fuente de luz de forma que siempre cumpla con la misma
funcion. Por lo tanto, esta frase representa una caracteristica estructural a
través de una generalizacién razonable y, por lo tanto, debe ser considerada

como una caracteristica esencial de la invencion.

La frase “para detectar la luz transmitida a través de la boca del recipiente” al
igual que la anterior, define de forma perfectamente clara y precisa como se
debe disponer el sensor de luz con respecto al recipiente y a la fuente de luz.
Debido a que, como se menciond anteriormente, la orientacion del recipiente
puede ser alterada sin modificar substancialmente el aparato reclamado, la
frase en cuestiébn define una caracteristica estructural a través de una
generalizacion razonable, que debe ser considerada una caracteristica esencial

de la invencion e incluida en la comparacidon con el estado de la técnica.

Las frases “en el que el sensor de luz captura la pluralidad de imdgenes en pares
opuestos de imdgenes”, “para adquirir una pluralidad de imagenes de la boca del
recipiente desde el sensor de luz”, “calcular una pluralidad de didmetros de
orificio minimos de la boca del recipiente a partir de la pluralidad de imagenes”,

“identificar un didmetro minimo de orificio menor global (OLMBD) entre la
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pluralidad de diametros minimos de orificio”, y “determinar un didmetro de
orificio minimo eficaz de la boca del recipiente como un valor distinto al OLMBD"
definen instrucciones ejecutables claramente relacionadas con un elemento
tangible —el sensor de luz o el procesador- de la invencion, que debe ser
interpretada, junto con el elemento tangible respectivo, como una estructura
base que puede crear una distincién patentable sobre el estado de la técnica.
Por lo tanto, las frases en cuestion deben ser aceptadas en las reivindicaciones

e incluidas en la comparacién con el arte previo.

e La frase “para hacer girar el recipiente a diferentes posiciones angulares para la
captura de pares opuestos de imdgenes adicionales” define una caracteristica
funcional del rotador del recipiente, que en este caso resulta esencial para que
la persona versada en la materia pueda entender claramente como se dispone
dicho rotador dentro de la invencién. Debido a que la funcion del rotador no es
evidente mediante la simple mencién de dicho elemento, la caracteristica en

cuestion debe encontrarse en la reivindicacion.

Ahora con respecto a las expresiones en las reivindicaciones 1 a 6,9 a 15,17, 20,22 y
23 objetadas por ser imprecisas, resulta pertinente aclarar que dichas
reivindicaciones estan redactadas como reivindicaciones, por lo que, por definicion, su

alcance cubre cualquier método o dispositivo que comprenda como minimo las

caracteristicas esenciales definidas en las reivindicaciones. Asi, las expresiones “al
menos”, “por lo menos” y “o mas” no afectan en absoluto el alcance de las
reivindicaciones, ya que son coincidentes con la definicion de una reivindicacion
abierta; estas expresiones tampoco dificultan la comparacion con el estado de la
técnica, ya que una cualquier persona medianamente versada en la materia es capaz
de determinar de forma absolutamente obvia si, por ejemplo, un método o dispositivo
comprende o no al menos una fuente de luz. Por su parte, el término “pluralidad”
define una cantidad no singular cuyo nimero especifico no es de relevancia para la
invencion; por lo tanto, éste es también coincidente con la definicion de reivindicacion
abierta y, de igual forma que las expresiones anteriores, cualquier persona puede
determinar si un método o dispositivo del estado de la técnica contempla o no, por
ejemplo, la obtenciéon de una pluralidad de imagenes, ya que cualquier nimero no

singular de imagenes (de dos en adelante) puede ser considerado una pluralidad.
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Por otro lado, y haciendo referencia a la objecion dirigida a la definicion “elementos de
luz discretos” en la reivindicacion 23, es preciso aclarar que dicha expresion es una
limitacion de las fuentes de luz de la reivindicacion 20. Siendo los elementos de luz
discretos un subconjunto de las fuentes de luz, y teniendo en cuenta que las fuentes de
luz no fueron consideradas generales o indebidamente amplias, tampoco se puede
considerar que los elementos de luz discretos resultan de caracter general, ya que

Gnicamente restringen el alcance de las reivindicaciones previas.

En vista de los argumentos anteriores, se considera que todas las objeciones de

claridad han sido superadas.

2 Claridad de la descripcion

Todos los errores senalados por el Sefor Examinador en la descripcion, que
correspondian a obvios errores menores de digitacion, han sido corregidos. Asi, las

objeciones a la descripcién de la presente solicitud se ven también superadas.
3. Novedad

En primer lugar, es preciso mencionar que, contrario a lo afirmado por el Sefor

Examinador, el documento D1 no ensefia ninguna de las caracteristicas esenciales de

la reivindicacion 1 de la presente solicitud, con la excepcion del paso de dirigir luz

desde la base del recipiente hacia la boca del mismo.

Especificamente, se debe resaltar que los renglones 9 a 12 de la columna 3 de D1
ensefia que se debe proveer una Unica imagen bidimensional de la boca entera del
recipiente mediante el sensor de luz del sistema alli descrito. Sin embargo, dicho
documento no ensefia ni sugiere la obtencién de una pluralidad de imagenes, como si
lo requiere la reivindicacion 1 de la presente solicitud. Consecuentemente, no tiene
sentido alguno afirmar que el documento D1 anticipa la obtencion de la pluralidad de
imagenes como una pluralidad de pares de imdgenes de segmentos diametralmente
opuestos en la boca del recipiente, como lo ensefia la reivindicacién 1, ya que una
Unica imagen no puede ser considerada una pluralidad de pares de imégenes. Las
figuras 3A a 3D de la presente solicitud ilustran dos pares de imagenes
diametralmente opuestas, mientras que la figura 3 de D1 ilustra una unica imagen

adquirida en D1, a partir de la cual se realizan todos los cdlculos y determinaciones.
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Figuras 3A a 3D de la presente solicitud

S

Figura 3 de D1

Debido a que D1 no ensena la obtencién de una pluralidad de imdgenes de la boca del
recipiente, entonces dicho documento no puede ensefiar los pasos subsecuentes del
método definido en la reivindicacién 1, todos los cuales son directamente o
indirectamente dependientes de la obtenciéon de una pluralidad de imdgenes. Sin
embargo, y con el fin de resaltar atin més la novedad de la presente solicitud, se
explica por qué D1 no ensefia cada uno de los pasos aiin no mencionados de la

reivindicacién 1.

Para afectar la novedad del paso de calcular los didmetros minimos, el Sefor
Examinador hace referencia a la reivindicacién 7 de D1. Sin embargo, la reivindicacién
7 de dicha anterioridad ensefia un paso de determinar una propiedad geométrica de la
boca de un recipiente como una funcién de una imagen bidimensional de la boca del
recipiente: “analizar dicha imagen bidimensional [obtenida en la reivindicacion 6]
para determinar el didmetro de la boca del recipiente”. En otras palabras, D1 ensefa
calcular un unico didmetro de la boca del recipiente a partir de una tnica imagen de
dicha boca. Por lo tanto, D1 no ensefia ni sugiere el célculo de una pluralidad de

didmetros minimos de la boca del recipiente a partir de una pluralidad de imagenes de

la boca del recipiente, tal como lo requiere la reivindicacion 1 de la presente solicitud.
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Por otro lado, para justificar la afirmacién de que el paso de identificar un didmetro
minimo de orificio menor global se encuentra divulgado en el arte previo, el Sefior
Examinador cita los renglones 30 a 32 de la columna 1 de D1. El pasaje citado esta
relacionado con un sistema de inspeccion en el cual un tapén se inserta en la boca del
recipiente en donde el didmetro del tapon se coordina con el didmetro minimo de la
boca del recipiente para encajar los equipos de llenado del recipiente. Este pasaje, sin
embargo, no hace referencia alguna a la identificaciéon de didmetro minimo global

(OLMBD) a partir de una pluralidad de didmetros minimos calculados, como lo

requiere la reivindicacion 1 de la presente invencion. De hecho debido a que D1 no
ensena la obtencién de una pluralidad de imagenes, ni el cdlculo de una pluralidad de
didmetros minimos, no es posible derivar a partir de dicho documento la

identificacion del menor de dichos didmetros calculados.

Adicionalmente, el Sefior Examinador cita la reivindicacién 8 de D1 para concluir que
el paso de determinar un didmetro minimo diferente al OLMBD se encontraba
divulgado en el arte previo. Sin embargo, la reivindicacién 8 de dicha anterioridad
ensefa la determinacion del circulo mas grande que puede encajar dentro de la boca
del recipiente a partir de la imagen obtenida en la reivindicacién del mismo
documento. Determinar que el didmetro efectivo de la boca del recipiente es el
didmetro del mayor circulo que cabe dentro de la boca del mismo, como se ensefia en
D1, es equivalente a determinar que el didmetro minimo de orificio de la boca del

recipiente es el mismo didmetro minimo global de la boca del recipiente. Esto es

exactamente contrario a las ensefianzas de la reivindicacién 1, segin la cual se debe

determinar un didmetro minimo de orificio efectivo de la boca del recipiente siendo

un valor distinto al didmetro minimo global.

En vista de los argumentos anteriores, el documento D1 no resulta suficiente para

afectar la novedad de la reivindicacion.

Haciendo referencia ahora al documento D2, debe notarse que éste tampoco ensena ni
sugiere ninguna de las caracteristicas esenciales de la reivindicacion 1 de la presente

solicitud, tal como se explica a continuacion:

El Senor Examinador cita los renglones 37 a 40 de la columna 4 de D1, afirmando que
allf se encuentra divulgado el paso de obtener una pluralidad de imédgenes de la boca

del recipiente. Sin embargo, el pasaje citado ensefia que una cdmara de video toma
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imdagenes de la porcidn del recipiente a ser inspeccionado, y un procesador de datos
convierte las imdgenes en imdgenes numéricas digitales. Sin embargo, dicho
fragmento no ensefia que las imagenes sean tomadas de la boca del recipiente, ni que

la pluralidad de imagenes sean obtenidas especificamente como una pluralidad de

pares de imagenes de segmentos diametralmente opuestos en la boca del recipiente,

tal como lo requiere la reivindicacion 1 de la presente solicitud.

Debido a que D2 no ensefia la obtencidn de una pluralidad de imagenes de la boca de
un recipiente como una pluralidad de imdgenes de segmentos diametralmente
opuestos de la misma, entonces dicho documento no puede ensefiar los pasos
subsecuentes del método definido en la reivindicacion 1, todos los cuales son
directamente o indirectamente dependientes de la obtencién de una pluralidad de
imdgenes de segmentos diametralmente opuestos de la boca del recipiente. Sin
embargo, y con el fin de resaltar ain mds la novedad de la presente solicitud, se
explica por qué D2 no ensefia cada uno de los pasos subsecuentes de la reivindicacion
s

Para concluir que el paso de calcular una pluralidad de didmetros minimos se
encontraba divulgado en D2, el Sefior Examinador cita los renglones 16 a 17 de la
columna 8 de D2. Este pasaje explica que el software de D2 convierte los datos

extraidos de una (Unica) imagen de la cdmara del drea del cuello de un recipiente en

valores que indican las medidas de las dimensiones del cuello. Sin embargo, el
fragmento citado no ensefia el cdlculo de una pluralidad de didmetros minimos de la
boca del recipiente, y menos atin que la pluralidad de didmetros minimos sean

calculados a partir de una pluralidad de imagenes de la boca del recipiente, como lo

requiere la reivindicacion 1.

Por otro lado, el Sefior Examinador cita los renglones 19 a 27 de la columna 6 de D2
para afirmar que el paso de identificar un didmetro minimo de orificio menor global.
Aunque este fragmento ensefla que un sistema de inspeccion puede
inspeccionar/medir los didmetros y dimensiones de la rosca y otras dimensiones de
otras caracteristicas del recipiente usando un campo de luz difusa en el lado opuesto
del recipiente con respecto a un sistema de camara de inspeccidon, el mismo no ensena
que el didmetro minimo global de la boca del contenedor sea identificado a partir de

una pluralidad de didmetros minimos, como lo requiere la reivindicacion 1.
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Adicionalmente, para concluir que el paso de determinar un didmetro minimo de
orificio efectivo de la boca del recipiente se encontraba divulgado en el estado de la
técnica, el Sefor Examinador cita los renglones 16 a 17 de la columna 6 de D2. Como
se menciond anteriormente, aunque el fragmento citado provee un sistema de
inspeccion que puede inspeccionar/medir los didmetros de rosca de un recipiente y
dimensiones de otras caracteristicas del mismo usando un campo de luz difusa en el

lado opuesto del contenedor con respecto a un sistema de camara de inspeccion, el

mismo no divulga la determinacion de un didmetro minimo de orificio efectivo de la

boca del recipiente que es diferente del didmetro minimo de orificio menor global, tal

como lo requiere la reivindicacion 1 de la presente invencion.

En consecuencia de lo anterior, el documento D2 no resulta suficiente para afectar la

novedad de la reivindicacién 1 de la presente solicitud.

Por ultimo, haciendo referencia ahora a la reivindicacion 20 de la presente solicitud,
es preciso reiterar que ésta requiere que el aparato reclamado incluya, como parte de
su estructura base, las instrucciones ejecutables segin las cuales: el sensor de luz
captura la pluralidad de imagenes en pares opuestos de imagenes, el procesador
adquiere una pluralidad de imagenes de la boca del recipiente desde el sensor de luz,
el procesador calcula una pluralidad de diametros de orificio minimos de la boca del
recipiente a partir de la pluralidad de imagenes, el procesador identifica un didmetro
minimo de orificio menor global (OLMBD) entre la pluralidad de didmetros minimos
de orificio, y el procesador determina un didmetro de orificio minimo eficaz de la boca
del recipiente como un valor distinto al OLMBD. Como se discutié anteriormente,
ninguna de estas caracterfsticas se encuentra divulgada en el estado de la técnica.

Adicionalmente, como se argumenté en el numeral 1 del presente memorial, las

caracteristicas mencionadas corresponden a caracteristicas esenciales de una

invencion implementada por computador, por lo tanto, éstas si pueden crear una
distincion patentable sobre el estado de la técnica.

En vista de todos los argumentos anteriores, las reivindicaciones 1 y 20 de la presente
solicitud resultan novedosas sobre los documentos citados como estado de la técnica.
Las reivindicaciones 2 a 19 y 21 a 26 son también novedosas en virtud de su

dependencia.
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4, Nivel inventivo

En primer lugar, es preciso mencionar que, como se explico anteriormente, ninguno
de los documentos citados anticipa las caracteristicas esenciales de la presente
invencion. Por lo tanto, ninguna posible combinacién de los documentos D1 y D2
habria resultado suficiente para derivar de forma obvia ninguna de las caracteristicas
esenciales de la presente invencién, y mucho menos atn la conjuncion de ellas

reclamada en las reivindicaciones 1y 20.

Especificamente, se puede mencionar que la determinacién un didmetro minimo de
orificio efectivo de la boca del recipiente siendo un valor distinto al didmetro minimo
de orificio menor global, caracteristica que no se ensefna ni sugiere en D1 ni en D2
permite que el método considere alteraciones en el proceso de medicién, tales como
las introducidas por variaciones del angulo del orificio u oclusiones en la parte baja

del orificio, antes de establecer un valor para el didmetro minimo de orificio efectivo.

El didmetro minimo de orificio efectivo es un pardmetro comtinmente medido para
determinar la calidad de un recipiente, siendo la practica comin desechar los
recipientes que tienen un didmetro minimo de orificio efectivo menor a un valor
predeterminado. Por lo tanto, al descartar el didmetro minimo global de la
determinacion del didmetro minimo efectivo, la presente invencion evita que
alteraciones en la medicién, como las mencionadas en el parrafo anterior, resulten en

el descarte de botellas que si tenfan un diametro minimo efectivo aceptable.

Por ejemplo, si un recipiente tiene en la parte inferior interna del cuello una pequena
imperfeccion, en forma de protrusion o saliente, tanto el método de D1 como el
método de D2 determinaran un didmetro de agujero menor que el realmente efectivo,
ya que la distancia entre la imperfeccion y la pared opuesta es menor que la distancia
minima entre las paredes de la boca del recipiente. Debido a que la presente invencion
descarta el diametro minimo global producido por la imperfeccion, el didmetro
minimo de orificio efectivo determinado por ésta es mucho mds cercano al didmetro
efectivo real, y, por lo tanto, evitard que este recipiente sea descartado

innecesariamente. Este concepto se ilustra en el siguiente diagrama:
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En vista de lo anterior, resulta evidente que una caracteristica que no podria ser
derivada de los documentos D1 y D2 por s{ solos o en combinacién -determinar un
didmetro minimo de orificio efectivo de la boca del recipiente siendo un valor distinto
al didmetro mfnimo de orificio menor global- produce un efecto técnico ventajoso
sobre el estado de la técnica, que tampoco habria podido ser alcanzado mediante de

las ensenanzas de la combinaciéon de los documentos citados como estado de la

técnica.

Consecuentemente, las reivindicaciones 1 y 20 de la presente solicitud resultan
inventivas sobre los documentos citados como estado de la técnica. Las

reivindicaciones 2 a 19 y 21 a 26 son también inventivas en virtud de su dependencia.
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En vista de lo anteriormente expuesto, respetuosamente solicito el retiro de las
objeciones de la presente solicitud y la concesion del privilegio solicitado, ya que en

opinién del solicitante cumple con todos los requisitos establecidos en la Decisién
486.
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REIVINDICACIONES

1. Un meétodo para inspeccionar un recipiente que tiene una base y una boca,

incluyendo los pasos de:

dirigir luz a través de la base del recipiente hacia adentro del recipiente, y
afuera del recipiente a través de la boca del recipiente, usando al menos una

fuente de luz dispuesta operativamente debajo de la base del recipiente;

obtener una pluralidad de imagenes de la boca del recipiente de la luz
dirigida a traves de la boca del recipiente, en donde la pluralidad de imagenes se
obtienen como wuna pluralidad de pares de imagenes de segmentos

diametralmente opuestos en la boca del recipiente;

calcular una pluralidad de diametros minimos de orificio de la boca del

recipiente a partir de la pluralidad de imagenes;

identificar un diametro minimo de orificio menor global (OLMBD) entre los

diametros minimos de orificio; y

determinar un diametro minimo de orificio efectivo de la boca del recipiente
siendo un valor distinto al OLMBD.

2 El método de la reivindicacion 1 en el que cada una de la pluralidad de
imagenes obtenidas cubre la totalidad de la circunferencia del orificio de la boca

del recipiente.

3 El método de la reivindicaciéon 2 en el que la pluralidad de imagenes
obtenidas incluye por lo menos tres imagenes de toda la circunferencia del orificio
de boca del recipiente.

4, El método de la reivindicacidn 2 en el que la pluralidad de imagenes
obtenidas incluye al menos cuatro imagenes de toda la circunferencia del orificio

de la boca del recipiente.



5. El método de la reivindicacion 1 en el que la etapa de calcular incluye tomar
una pluralidad de mediciones del diametro del orificio de la boca del recipiente
para cada una de la pluralidad de imagenes obtenidas e identificar la mas
pequeria de la pluralidad de mediciones de cada una de la pluralidad de imagenes
como un diametro minimo calculado de orificio para cada una de la pluralidad de

imagenes.

6. El método de la reivindicacion 1 en el que la etapa de determinacion incluye
determinar el diametro minimo de orificio eficaz de la boca del recipiente sobre la

base de al menos uno de los diametros minimos de orificio calculados.

Ia El metodo de la reivindicacion 6 en el que la etapa de determinacion incluye
determinar el diametro minimo de orificio eficaz de la boca del recipiente como uno

de la pluralidad de diametros minimos de orificio calculados distintos al OLMBD.

8. El método de la reivindicacion 7 en el que la etapa de determinacion incluye
determinar el diametro minimo de orificio eficaz de la boca del recipiente como el
mas alto de la pluralidad de diametros minimos de orificio calculados distintos al
OLMBD.

9. El método de la reivindicacion 6 en el que la pluralidad de imagenes
obtenidas incluye una pluralidad de imagenes de segmentos de la boca del
recipiente, en el que la etapa de identificacion incluye evaluar grupos de la
pluralidad de imagenes para identificar un grupo de diametros minimos de orificio
menores globales (GLMBD) para cada uno de los grupos, y la etapa de
determinacion incluye la determinacion del GLMBD mas alto como el diametro

minimo efectivo de la boca del recipiente.

10. El método de la reivindicaciéon 9 en el que cada uno de los grupos de la
pluralidad de imagenes es diferente a cualquier otro de los grupos de la pluralidad

de imagenes.

11.  El método de la reivindicacién 9 en el que cada uno de los grupos de la
pluralidad de imagenes cubre por lo menos 360 grados de la circunferencia del

orificio de la boca del recipiente.
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12. El método de la reivindicacion 1 en el que la etapa de obtencién incluye
también girar el contenedor a diferentes posiciones  angulares
circunferencialmente para obtener una pluralidad de pares de imagenes de

segmentos diametralmente opuestos en la boca del recipiente.

13. El método de la reivindicacién 1 en el que la pluralidad de pares de
imagenes incluye seis pares de imagenes de aproximadamente 65 grados en
tamano circunferencialmente angular, y en el que un diametro minimo de orificio

de la boca del recipiente se calcula para cada uno de los seis pares de imagenes.

14. El metodo de la reivindicacion 1 en el que la pluralidad de pares de
imagenes incluye doce pares de imagenes de aproximadamente 40 grados en
tamanio circunferencialmente angular, y en el que se calcula un diametro minimo

de orificio de la boca del recipiente para cada uno de los doce pares de imagenes.

15. El método de la reivindicacion 9 en el que grupos unicos de la pluralidad de

pares de imagenes se evallan para calcular el GLMBD.

16. El método de la reivindicacion 1 en el que la fuente de luz es una sola

fuente de luz.

17.  El metodo de la reivindicacion 1 en el que la fuente de luz incluye al menos
unas primera y segunda fuentes de luz dispuestas operativamente adyacentes la

una a la otra por debajo de la base del recipiente.

18.  El método de la reivindicacion 1, que incluye la difusion de la luz dirigida al

interior del recipiente.

19. El método de la reivindicacion 1, donde la etapa de direccion incluye

enfocar la luz antes de que la luz sea detectada.

20. Un aparato para inspeccionar un recipiente que tiene una base y una boca,

incluyendo el aparato:

al menos una fuente de luz dispuesta operativamente debajo de la base del

recipiente, donde la fuente de luz dirige la luz a través de la base del recipiente



hacia adentro del recipiente, y hacia afuera del recipiente a través de la boca del

recipiente;

un sensor de luz dispuesto, con respecto a la fuente de luz y el recipiente,
para detectar la luz transmitida a traves de la boca del recipiente, en el que el

sensor de luz captura la pluralidad de imagenes en pares opuestos de imagenes, y

un procesador para adquirir una pluralidad de imagenes de la boca del
recipiente desde el sensor de luz, calcular una pluralidad de diametros de orificio
minimos de la boca del recipiente a partir de la pluralidad de imagenes, identificar
un didmetro minimo de orificio menor global (OLMBD) entre la pluralidad de
diametros minimos de orificio, y determinar un didmetro de orificio minimo eficaz

de la boca del recipiente como un valor distinto al OLMBD.

21. El aparato de la reivindicacion 20, en donde la fuente de luz es una sola

fuente de luz.

22. El aparato de la reivindicacion 20 en el que la fuente de luz incluye al
menos unas primera y segunda fuentes de luz dispuestas operativamente

adyacentes |la una a la otra por debajo de la base del recipiente.

23. El aparato expuesto en la reivindicacion 20 en el que cada una de las

fuentes de luz incluye uno o mas elementos de luz discretos.

24, El aparato expuesto en la reivindicacion 20, que incluye un difusor de luz

dispuesto entre la fuente de luz y el recipiente.

25. El aparato expuesto en la reivindicaciéon 20, que incluye un sistema de

lentes dispuesto entre el recipiente y el sensor de luz.

26. El aparato expuesto en la reivindicacion 20, que incluye un rotador del
recipiente para hacer girar el recipiente a diferentes posiciones angulares para la

captura de pares opuestos de imagenes adicionales.
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APARATO DE INSPECCION DE RECIPIENTES Y METODO

La presente descripcion se refiere en general a la inspeccion de
recipientes y mas particularmente a un aparato y un método para detectar
variaciones comerciales en un recipiente.

Antecedentes y Resumen de la Descripcion

En la fabricacion de recipientes, pueden ocurrir diversas anomalias que
afectan la aceptabilidad comercial de los recipientes. Dichas anomalias se
conocen como ‘“variaciones comerciales” y pueden afectar a una o mas
caracteristicas del recipiente. Por ejemplo, las variaciones comerciales pueden
incluir caracteristicas dimensionales del recipiente en la boca abierta del
recipiente. Por lo tanto, a menudo es util proporcionar equipo de inspeccion capaz
de inspeccionar los recipientes para variaciones comerciales. El término
"inspeccion" se utiliza en su sentido mas amplio para abarcar cualquier
observacién o interaccion, sea electro-6ptica, mecanica o electrica de o con un
recipiente para medir o determinar una caracteristica del mismo, incluyendo pero
no necesariamente limitado a variaciones comerciales. Patentes de los EE.UU.
que ilustran procesos de inspeccion de este tipo para envases de vidrio incluyen
las patentes de EE.UU. 5.461.228 y 6.175.107.

Un objetivo general de la presente descripcion, de acuerdo con un
aspecto de la divulgacion, es proporcionar un aparato y un método medidor de
conector Optico mas fiable (OPG, siglas en inglés) y un para medir con mas
precision el tamano de un orificio en la boca del recipiente.

La presente descripcion incorpora un nimero de aspectos que pueden
ser implementados por separado o en combinaciéon unos con otros.

De acuerdo con un aspecto de la divulgacion, se proporciona un
método para inspeccionar un recipiente que tiene una base y una boca. Se dirige
luz a través de la base del recipiente en el recipiente, y fuera del recipiente a
través de la boca del recipiente, utilizando al menos una fuente de luz dispuesta
debajo de la base del recipiente. Se obtienen una pluralidad de imagenes de la
boca del recipiente a partir de la luz dirigida a través de la boca del mismo, y se
calculan los diametros minimos del orificio de la boca del recipiente a partir de la
pluralidad de imagenes. Se identifica un didmetro minimo menor compuesto del
orificio (OLMBD, siglas en inglés) de entre diametros minimos del agujero, y se
determina un diametro actual de orificio minimo de la boca del recipiente que es
un valor distinto al OLMBD.
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De acuerdo con otro aspecto de la descripcion, se proparciona un
aparato para inspeccionar un recipiente que tiene una base y una boca. Se
dispone por lo menos una fuente de luz que opere debajo de la base del
recipiente, donde la fuente de luz dirige la luz a través de la base del recipiente
adentro del recipiente, y fuera del recipiente a través de la boca del recipiente. Un
sensor de luz esta dispuesto con respecto a la fuente de luz y el recipiente para
detectar la luz transmitida a través de la boca del recipiente. Un procesador
adquiere una pluralidad de imagenes de la boca del recipiente por medio del
sensor de luz, calcula los diametros minimos de la boca del recipiente usando esta
pluralidad de imagenes, identifica un diametro minimo menor compuesto del
orificio (OLMBD) de entre los diametros minimos del orificio, y determina un
diametro actual de orificio minimo de la boca del recipiente que es un valor distinto
al OLMBD.

Breve Descripcion de los Dibujos

La divulgacion, junto con los objetos, caracteristicas, ventajas vy
aspectos adicionales de la misma, se comprendera mejor a partir de la siguiente
descripcion, las reivindicaciones adjuntas y los dibujos que la acompaiian, en los
cuales:

La Figura 1 es un diagrama esquematico de un aparato medidor de
conector optico para evaluar la boca de un recipiente de acuerdo con un ejemplo
de realizacién de la presente descripcion, y que incluye primera y segunda fuentes
de luz,

La Figura 2 es una vista esquematica desde arriba de las fuentes de luz
de la Figura 1,

Las Figuras 3A-3L son vistas esquematicas de las imagenes de luz
producidas por la luz capturada por un sensor de luz y que emanan de las fuentes
de luz de la Figura 1 a través de la boca del recipiente de la Figura 1;

La Figura 4 es una vista esquematica de una imagen de luz compuesta
producida a partir de las imagenes de luz de las Figuras 3A-3L;

La Figura 5 es un diagrama esquematico de un aparato medidor de
conector optico para evaluar la boca de un recipiente de acuerdo con otro ejemplo
de realizacion de la presente descripcion, y que incluye una sola fuente de luz;

La Figura 6 es una vista esquematica superior de la fuente de luz de la
Figura 5;



Las Figuras 7A-7X son vistas esquematicas de las imagenes de luz
producidas por luz capturada por un sensor y que emana de la fuente de luz de la
Figura 5 a través de la boca del recipiente de la Figura 5;

La Figura 8 es una vista esquematica de una imagen de luz compuesta
o producida a partir de las imagenes de la luz de las Figuras 7A-7X;

La Figura 9A es una vista esquematica de una imagen de luz producida
por luz capturada por un sensor y que emana de la fuente de la Figura 5 a través
de la boca del recipiente de la Figura 5, con el recipiente en una primera posicion;

La Figura 9B es una vista esquematica de una imagen de luz similar a
la Figura 9A, pero con el recipiente en una segunda posicion girada con respecto a
la primera posicion;

La Figura 9C es una vista esquematica de una imagen de luz similar a
la Figura 9B, pero con el recipiente en una tercera posicion girada con respecto a
la segunda posicion; y

La Figura 9D es una vista esquematica de una imagen de luz similar a
la Figura 9C, pero con el recipiente en una cuarta posicion girada con respecto a
la tercera posicion.

Descripcion detallada de las realizaciones preferidas

La presente descripcion se refiere a un método y aparato para
inspeccionar un recipiente que tiene una base y una boca. Se ha descubierto que
la inspeccion del diametro del orificio de una boca de recipiente puede ser dificil
debido a diversas restricciones dentro del orificio. Por ejemplo, la restriccion puede
ser debido a variaciones de angulo del orificio, tal vez debido a cuellos "doblados"
de recipientes en relacion con la optica del aparato de inspeccién, u oclusiones
bajas en el orificio. También se descubrié que la medicion del diametro del orificio
puede ser mejorada para que tenga en cuenta tales restricciones mediante la
determinacion de un diametro minimo actual del orificio (EMBD, siglas en inglés)
de una boca del recipiente. A continuacion se describen ejemplos de métodos y
aparatos relacionados.

La Figura 1 ilustra un ejemplo de forma de realizacion de un aparato de
inspeccion 10 para inspeccionar la boca abierta M de un recipiente C. El aparato
10 puede incluir un medidor de conector éptico que puede incluir una o mas
fuentes de luz 12 dispuestas operativamente debajo del recipiente C para producir
luz que se utiliza en la inspeccién de la boca M del recipiente, y uno o mas
sensores de luz 14 dispuestos encima del recipiente C para detectar la luz

producida por la fuente de luz 12 y pasada a través de la boca M del recipiente.



Tal como se utliza en la presente descripcion, la terminologia "dispuesta
operativamente" incluye fuentes de luz que pueden estar situadas en cualquier
lugar, pero emiten luz desde debajo del recipiente C, por ejemplo, a través de
espejos, fibras opticas o similares. El aparato 10 puede incluir opcionalmente uno
o mas difusores de luz 16 dispuestos entre la fuente de luz 12 y el recipiente C
para difundir y/o dirigir luz a traves de un fondo B del recipiente C adentro del
recipiente C y a traves de la boca M del recipiente. El aparato 10 puede incluir
ademas un sistema de lentes 18 dispuesto entre el recipiente C y el sensor de luz
14 para dirigir la luz que pasa a través de la boca M del recipiente al sensor de luz
14. El aparato 10 ademas puede incluir un procesador 20 o cualquier otro
dispositivo(s) adecuado para escanear el sensor de luz 14 y desarrollar una
imagen de la boca M del recipiente y/o cualquier otra informacién de inspeccion
adecuada, y una pantalla 22 para mostrar la imagen y/u otra informacion de
inspeccion. El aparato 10 también puede incluir un rotador de recipiente 24 para
girar el recipiente C.

El recipiente C puede ser un frasco, o una botella, como se ilustra en la
Figura1, o cualquier otro tipo adecuado de recipiente. El recipiente C puede estar
compuesta de plastico, vidrio, o cualquier otro material adecuado. El recipiente C
puede ser transparente, de color, transparente, translicido, o de cualquier otra
cualidad 6ptica adecuada.

Haciendo referencia a las Figuras 1y 2, la fuente de luz 12 puede incluir
cualquier dispositivo, articulo, o instrumento adecuado para iluminar el recipiente
C. Por ejemplo, la fuente de luz 12 puede incluir una pluralidad de fuentes de luz
12a, 12b, cada una de las cuales puede incluir uno o mas elementos de luz
discretos 12p (Figura 2). Por ejemplo, la fuente de luz 12 puede incluir por lo
menos dos fuentes de luz 12a, 12b que pueden ser diametralmente opuestas
entre si y/o dispuestas operativamente adyacentes la una a la otra debajo de la
base del recipiente B (Figura 1), y que se pueden energizar de forma
independiente y de forma alterna. Las fuentes de luz 12a, 12b pueden ser de
cualquier tamano circunferencialmente angular adecuado. Por ejemplo, una o
ambas de las fuentes de luz 12a, 12b puede tener un tamario circunferencialmente
angular de 180 grados como se ilustra en la Figura 2. En un ejemplo adicional, una
0 ambas de las fuentes de Iluz 12a, 12b puede tener un tamafo
circunferencialmente angular de 60 a 70 grados y, mas particularmente, 65
grados. En otro ejemplo, los elementos de luz 12p (Figura 2) pueden incluir una

pluralidad de diodos emisores de luz (LEDs), en los que la fuente de luz 12 puede



ser una fuente de luz LED mudltiple. En cualquier caso, los expertos en la técnica
reconoceran que la fuente de luz 12 puede recibir energia de cualquier fuente
adecuada de cualquier manera adecuada y puede ser controlada por el
procesador 20 (Figura 1) de cualquier manera adecuada. Por otra parte, los
expertos en la técnica reconoceran que la fuente de luz 12 puede estar dividida en
sub-secciones o sub-porciones o puede estar compuesta de dos fuentes de luz
separadas.

La pluralidad de fuentes de luz 12a, 12b puede tener diferentes
caracteristicas de funcionamiento. En un ejemplo de realizacion, las fuentes de luz
12a, 12b pueden ser activadas alternativamente o secuencialmente, por ejemplo,
sin que se superpongan en la emision de luz. En otro ejemplo de realizacion, la
fuente de luz 12a, 12b puede emitir luz de diferentes longitudes de onda en
emision simultanea de luz. Ejemplos de las diferentes caracteristicas de
funcionamiento se describen en la solicitud de patente de EE.UU. N° 13/172.258
(Expediente Ol 19092), que esta asignada al cesionario de la presente y se
incorpora por referencia en el presente documento.

Con referencia a la Figura 1, el sensor de luz 14 puede incluir cualquier
dispositivo adecuado para detectar o captar la luz o las imagenes. Por ejemplo, el
sensor de luz 14 puede incluir un sensor de imagen, por ejemplo, un dispositivo de
carga acoplada (CCD), un dispositvo de metal-6xido-semiconductor
complementario (CMOS), o cualquier otro sensor de imagen adecuado. En otro
ejemplo, el sensor de luz 14 puede incluir un dispositivo de fotodiodo, un
dispositivo fotorresistor, o cualquier otro dispositivo fotodetector adecuado.

El difusor de luz 16 puede incluir cualquier dispositivo adecuado para
difundir la luz. Por ejemplo, el difusor de luz 16 puede incluir un difusor de cristal
esmerilado, un difusor de teflén, un difusor hologréafico, un difusor de cristal opal,
un difusor de cristal sombreado, o cualquier otro difusor adecuado.

El sistema de lentes 18 puede incluir cualquier dispositivo adecuado
para dirigir o enfocar la luz. Por ejemplo, el sistema de lentes 18 puede incluir un
objetivo telecentrico, una pupila de entrada, y lentes de pupila a cada lado de la
pupila. El sistema de lentes 18 puede dirigir sélo los rayos de luz que emergen de
la boca M del recipiente esencialmente paralelos a un eje A del recipiente C. El
procesador 20 puede incluir cualquier dispositivo(s) adecuado para leer o adquirir
datos o imagenes desde el sensor de luz 14, procesar los datos o imagenes, y
transmitir las imagenes de salida a la pantalla 22. En un ejemplo, el procesador 20

puede incluir el sensor de luz 14 en si. En otro ejemplo, el procesador 20 puede



ser un dispositivo separado del sensor de luz 14. En un ejemplo adicional, el
procesador 20 puede incluir ambos de los ejemplos mencionados anteriormente.

El rotador de recipiente 24 puede incluir cualquier dispositivo adecuado
para hacer girar el recipiente C. Por ejemplo, el rotador 24 puede incluir uno o mas
rodillos, ruedas, cintas, discos, y/o cualquier otro elemento adecuado(s) para girar
el recipiente C. En otra forma de realizacion, el recipiente C puede permanecer
estacionario, y uno o mas de los diversos elementos 12, 14, 16, o 18 del aparato
se puede(n) girar de cualquier manera adecuada.

En un ejemplo de operacion, la primera fuente de luz 12a se activa, y la
luz de esa primera fuente de luz 12a se extiende paralela al eje A del recipiente y
a traves de la boca M del recipiente para ser detectada por el sensor de luz 14 y
se puede adquirir una primera imagen correspondiente 112a del sensor de luz 14
por medio del procesador 20 como se muestra en la Figura 3A. Cualquier reflexion
que pueda incidir en una mitad del sensor 14 puede ser descartada digitalmente,
por ejemplo, por el procesador de informacion 20. Entonces, se desactiva la
primera fuente de luz 12a y se activa la segunda fuente de luz 12b y la luz de esa
segunda fuente de luz 12b que se extiende paralela al eje A del recipiente y a
través de la boca M del recipiente es detectada por el sensor de luz 14 y se
adquiere una segunda imagen correspondiente 112b del sensor de luz 14 por el
procesador 20 como se muestra en la Figura 3B. Cualquier reflexion que pueda
incidir en otro el medio del sensor 14 puede ser descartada digitalmente, por
ejemplo, por el procesador de informacion 20.

Las imagenes de |la boca M del recipiente se pueden obtener en pares,
igualmente espaciadas circunferencialmente alrededor de la boca M del recipiente.
Por ejemplo, la primera imagen 112a (o luz correspondiente a la primera imagen
112a) del par puede ser capturada por el sensor de luz 14, y se inicia transferencia
de la imagen 112a desde el sensor de luz 14 al procesador 20, a continuacion
transcurre un breve periodo de tiempo (por ejemplo, sub-milisegundos), y después
la segunda imagen 112b de la pareja es capturada y transferida mientras que la
primera imagen 112a es todavia transferida a o adquirida por el procesador 20. En
consecuencia, las imagenes 112a, 112b se pueden obtener de forma selectiva,
secuencial, y sincronica.

En una forma de realizacion, cada una de las imagenes 112a, 112b
pueden incluir aproximadamente 180 grados circunferencialmente angulares de la
boca M del recipiente, pero pueden procesarse adicionalmente sélo porciones

seleccionadas, por ejemplo, las imagenes de segmentos 113a, 113b de las
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imagenes 112a, 112b. Por ejemplo, el procesador 20 puede aplicar cualquiera de
las técnicas de enmascaramiento o sustraccion digitales adecuadas para ignorar
las sefales de imagen que no corresponden a las imagenes deseadas de los
segmentos 113a, 113b. Las imagenes de segmentos 113a, 113b pueden ser de
segmentos correspondientes del recipiente de boca M que pueden tener un
tamario circunferencialmente angular de 60 a 70 grados y, mas particularmente,
de unos 65 grados. Se puede suponer que las imagenes de segmento 113a, 113b
estar esencialmente libre de reflexiones de bajo angulo que puedan interferir con
el procesamiento de imagenes. Esto es porque las regiones de la boca M del
recipiente que son coincidentes con el divisor de la fuente de luz 12 (o bordes de
la fuentes de luz 12a, 12b) podrian tener algunas reflexiones de bajo angulo. En
consecuencia, en esta forma de realizacion, solo las imagenes de segmento 113a,
113b de las imagenes 112a, 112b pueden ser evaluadas. Como se usa aqui, el
término "segmento” incluye una porcion de una imagen, por ejemplo, cortada por
una o mas lineas, por ejemplo, un area de un circulo delimitado por una o mas
cuerdas y un arco de ese circulo.

En otras formas de realizacion, las imagenes 112a, 112b y las
imagenes de segmento 113a, 113b pueden ser una y la misma. Por ejemplo, dos
fuentes de luz opuestas mas pequefas en angulo circunferencial a las fuentes de
luz 12a, 12b se pueden utilizar y pueden corresponder a porciones o segmentos
de la base B del recipiente. En otro ejemplo, se pueden utilizar una pluralidad de
pares de fuentes de luz mas pequefias en angulo circunferencial a las fuentes de
luz 12a, 12b, en donde cada par puede incluir dos fuentes de luz diametralmente
opuestas que corresponden a porciones o segmentos de la base B del recipiente.
Los ejemplos mencionados anteriormente se describen en la solicitud de patente
de EE.UU. N° 13/172,258 (Expediente Ol 19092), que esta asignado al cesionario
de la presente y se incorpora por referencia en el presente documento.

Cualquier gama circunferencialmente angular adecuada del segmento
de imagenes 113a, 113b puede ser utilizada. Por ejemplo, como se muestra en las
Figuras 3 A y 3B, se puede usar un angulo de inspeccién de 65 grados
circunferencialmente angulares. Dicho de otra manera, el tamafio de un ejemplo
circunferencialmente angular de las imagenes de segmentos 113a, 113b puede
ser de aproximadamente 36% de la extension circunferencial angular de las
imagenes 112a, 112b correspondientes. Por lo tanto, puede ser deseable obtener
porciones adicionales similares y angularmente adyacentes de la imagen. Esto se

puede lograr mediante la rotacion del recipiente C y la obtencion de otros pares de
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segmento de imagenes 113c al 113l de la boca M del recipiente en la forma
descrita anteriormente, y como se muestra en las Figuras 3C a 3L. Las imagenes
del segmento 113a al 113l pueden sobreponerse circunferencialmente entre si.

Como se muestra en la Figura 4, las imagenes 112a hasta 112l y/o
imagenes de segmentos 113a hasta 113l de las Figuras 3A-3L puede ser
superpuesta o agregada para obtener una imagen completa 112 de un orificio o
diametro interior de la boca M del recipiente. La imagen 112 puede ser usada para
identificar variaciones comerciales en el recipiente, medir el diametro o el diametro
interior de la boca M del recipiente, o para cualquier otra técnica adecuada de
inspeccion de recipientes. En consecuencia, la imagen compuesta 112 puede
estar compuesta de los pares de imagenes de segmentos 113a hasta 113l y
puede incluir un total de 360 grados circunferencialmente angulares de la boca M
del recipiente. Esto puede ser particularmente conveniente para la inspeccion de
las variaciones comerciales o de una medida de diametro circunferencialmente
continua del orificio de la boca M del recipiente. Los expertos en la técnica
reconoceran que se pueden obtener y evaluar mas o menos porciones o imagenes
de segmento de la imagen, por ejemplo, doce de segmentos 35 a 40 grados, diez
de segmentos de 40 a 45 grados, ocho segmentos de 50 a 55 grados, cuatro
segmentos de 100-105 grados, y/o similares.

En un ejemplo ilustrado por las Figuras 3A a 3L, el angulo de inspeccién
se puede establecer en 65 grados de tamafio angular circunferencial y, por lo
tanto, 130 grados en angulo circunferencial de la boca M del recipiente pueden ser
evaluados por cada cuadro de imagen (par opuesto de imagenes de segmentos).
El recipiente C puede ser girado para mover partes de la boca M del recipiente a
través del angulo de inspeccion para obtener multiples marcos de imagen,
preferiblemente con alguna superposicion entre marcos de imagen sucesivos.

Suponiendo que se obtienen los marcos de imagen y son procesados
con la suficiente rapidez de forma que los marcos de imagen sucesivos
proporcionan imagenes de segmentos contiguos, y porque se estan evaluando
segmentos opuestos de la boca M del recipiente en cada marco, 100% (o 360
grados) de la boca del recipiente puede ser inspeccionada girando el recipiente C
sélo alrededor de media revolucion (180 grados) y la obtencion de un total de tres
cuadros (tres pares opuestos de imagenes de segmento). Por consiguiente, en
este ejemplo, se pueden utilizar sélo tres marcos (figuras 3A-3F) para establecer

el diametro del orificio de la boca M del recipiente.
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Sin embargo, para una medicion mas precisa, el recipiente C puede ser
girado aproximadamente en una revolucion completa (360 grados) y se pueden
capturar el doble de la cantidad requerida de marcos, por ejemplo, un total de seis
marcos (seis pares opuestos de imagenes de segmento), por el sensor 14 y ser
adquiridos y procesados adicionalmente por el procesador 20. El primer marco
puede incluir un primer par de imagenes de segmentos opuestos 113a, 113b de
las imagenes 112a, 112b, el segundo marco puede incluir un segundo par de
imagenes de segmentos opuestos 113c, 113d de las imagenes 112c, 112d
circunferencialmente espaciadas de la primera pareja, y asi sucesivamente. En un
ejemplo que se ilustra también en las Figuras3E a 3L, pares adicionales de las
imagenes de segmento 113e, 113f, 113 g, 113h, 113i, 113j; 113k, 113l se pueden
obtener, por ejemplo, a partir de las imagenes 112e, 112f, 112g, 112h, 112i, 112,
112k, 112l como se muestra en la Figura 4. Las imagenes 112a a 112 y/o
imagenes de segmento 113a a 113| se pueden superponer o afadir para obtener
una imagen completa 112 del orificio de la boca M del recipiente.

De acuerdo con un método de la presente divulgacion, el recipiente C
puede ser inspeccionado para calcular con precision un diametro de orificio de la
boca M del recipiente.

Como es sabido por los expertos de conocimiento normal en la técnica
de inspeccion de recipientes, puede establecerse un diametro de rechazo para el
orificio de la boca del recipiente. Un ejemplo no limitante del diametro a rechazar
puede ser cualquier didmetro menor de 0,704 pulgadas.

Se puede obtener una pluralidad de imagenes de la boca M del
recipiente. Por ejemplo, se puede obtener una pluralidad de imagenes de
segmentos de la boca M del recipiente. En una realizacién, la luz puede ser
dirigida hacia fuera del recipiente C a través de la boca M del recipiente utilizando,
por ejemplo, la fuente de luz 12, y la luz puede ser detectada o capturada por el
sensor de luz 14, y las imagenes adquiridas del sensor de luz 14 por el procesador
20. En oftras formas de realizacion, la pluralidad de imagenes se puede obtener en
cualquier otra manera adecuada, utilizando cualquier otro aparato adecuado. La
pluralidad de imagenes de los segmentos de la boca M del recipiente puede incluir
una pluralidad de pares de imagenes de segmentos diametralmente opuestos de
la boca M del recipiente. Por ejemplo, la pluralidad de imagenes puede incluir seis
pares de imagenes de los correspondientes segmentos diametralmente opuestos
de la boca M del recipiente.



De acuerdo con el metodo, un diametro minimo del orificio de la boca M
del recipiente puede ser calculado para cada marco de las imagenes de segmento
113a a 113l, usando cualquier software de procesamiento de imagenes adecuado.
Las iméagenes de segmento 113a a 113l corresponden a los segmentos
fotografiados diametralmente opuestos de la boca M del recipiente. Un primer
marco puede incluir las imagenes de segmento 113a, 113b, un segundo marco
puede incluir las imagenes segmento 113c, 113d, un tercer marco puede incluir las
Imagenes de segmento 113e, 113f, un cuarto marco puede incluir las imagenes de
segmento 113g, 113h, un quinto marco puede incluir las imagenes de segmento
113i, 113j y un sexto marco puede incluir las imagenes segmento 113k, 113I.

Por ejemplo, para los seis marcos, (1) a (6), se pueden calcular los
siguientes valores de diametro ejemplares (en pulgadas):

(1) 0,710
(2) 0,702
(3) 0,708
(4) 0,712
(5) 0,706

(6) 0,711.

A partir de los valores de diametro de orificio de los marcos, se puede
identificar un diametro minimo menor compuesto del orificio (OLMBD). Por
ejemplo, el marco (2) puede ser identificado como el OLMBD porque es mas bajo
que los otros marcos.

Ademas, los grupos de los marcos se pueden evaluar para identificar un
diametro minimo menor de grupo del orificio (GLMBD) para cada grupo. Como se
usa aqui, el término "grupo” incluye mas de uno pero menos de la totalidad de los
marcos. Como ejemplo, los grupos unicos de marcos y sus valores GLMBD
pueden ser los siguientes:

(1) marcos 1, 2, y 3 (GLMBD = 0,702)

(2) marcos 2, 3, y 4 (GLMBD = 0,702) (3) Marcos 3, 4, y 5 (GLMBD =
0,7086)

(4) marcos 4, 5, y 6 (GLMBD = 0,706)

(5) marcos 5, 6, y 1 (GLMBD = 0,706)

(6) marcos 6, 1,y 2 (GLMBD = 0,702).

Cada uno de los grupos de la pluralidad de imagenes puede
representar o cubrir al menos 360 grados de la circunferencia del orificio de la

boca del recipiente. Debido a que cada uno de los grupos representa una cantidad



suficiente de datos para determinar un didmetro del orificio, la variaciéon en el
GLMBD de un grupo a otro es una indicacion de que la vista a través del orificio es
mas restringida en grupos que tienen un GLMBD inferior. La restriccion puede ser
debido a variaciones del angulo del orificio (quizas debido a cuellos de recipiente
"doblados") en relacién con la éptica del aparato de inspeccion, u oclusiones en la
parte baja del orificio. En consecuencia, el OLMBD puede no proporcionar una
representacion suficientemente precisa del diametro de orificio minimo real de la
boca M del recipiente.

Por lo tanto, para tener en cuenta tales variaciones, la medicion del
diametro se puede mejorar mediante la determinacion de un valor distinto al
OLMBD que sea un diametro de orificio minimo efectivo (EMBD) de la boca M del
recipiente. En una forma de realizacion, el valor GLMBD mas alto de los grupos
puede ser identificado como el EMBD de la boca M del recipiente. Por ejemplo,
0,706 pulgadas es el valor LMBD mas alto de los grupos 1 a 6 y, por lo tanto, se
determina como EMBD de la boca M del recipiente. En otra forma de realizacién,
el EMBD puede determinarse basado en uno o mas de los diametros de orificio
minimos calculados de los marcos. Por ejemplo, el EMBD puede ser determinado
como cualquiera de los diametros de orificio minimos calculados de los marcos
que sea mayor que el OLMBD.

En una forma de realizacién adicional, el EMBD puede determinarse
matematicamente o estadisticamente a partir de los diametros de orificio minimos
calculados de los marcos. Por ejemplo, cualquier promedio adecuado de dos o
mas de los diametros de orificio minimos calculados se puede determinar como el
EMBD. Mas especificamente, una media, una mediana o el modo de dos o0 mas de
los diametros minimos calculados pueden determinarse como el EMBD.

En una realizacion adicional, el EMBD puede determinarse
matematicamente o estadisticamente a partir de los diametros minimos menores
de grupo del orificio (GLMBDs). Por ejemplo, cualquier promedio adecuado de los
diametros minimos calculados se puede determinar como el EMBD, por ejemplo,
una media, mediana o modo.

De acuerdo con el método descrito actualmente, en una primera mitad
de revolucion del recipiente se evaluan los marcos (1) a (3) y, en una segunda
mitad de revolucién del recipiente se evalian los marcos (4) a (6). Durante la
segunda mitad, las porciones del orificio de la boca M del recipiente

correspondiente a los marcos (1) a (3) estan situadas a 180 grados de las
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porciones del orificio de la boca M del recipiente correspondientes a los marcos (4)
a (6).

Debido a las variaciones de produccion, cualquier porcion dada de un
orificio de cualquier recipiente determinado rara vez alinea perfectamente con el
sistema de lentes 18 del aparato de inspeccion 10. Por ejemplo, si el recipiente C
habia sido girado solo media revolucién y sélo se habian obtenido los marcos (1) a
(3), el recipiente C habria sido rechazado debido a que el diametro de orificio
minimo mas bajo, 0,702 pulgadas del marco (2), estaria por debajo del umbral de
rechazo (0,704).

Pero preferiblemente el recipiente C se hace girar una revolucion
completa y preferiblemente se obtienen y procesan los marcos (1) a (6) como se
describe anteriormente. El didmetro de orificio minimo de 0,706 pulgadas del
marco (3) se asume como una vista mas ideal a través del orificio. Por lo tanto, la
evaluacion del doble de los segmentos minimos necesarios del orificio puede
aumentar las posibilidades de una mejor alineacion del orificio con el sistema de
lentes 18 del aparato de inspeccion 10, y puede reducir el efecto de oclusiones en
la parte baja del orificio, que no son de preocupacion.

Las Figuras 5 a 8 ilustran otra forma de realizacion ilustrativa de un
aparato de inspeccion 110. Esta forma de realizacién es similar en muchos
aspectos a la realizacién de las Figuras 1 a 4 y los mismos numeros entre las
formas de realizacion generalmente designan elementos iguales o
correspondientes en todas las diversas vistas de las Figuras de los dibujos. En
consecuencia, las descripciones de las realizaciones se incorporan una en la otra.
Ademas, la descripcion de la materia comun en general puede no repetirse aqui.

El aparato 110 puede incluir un medidor de conector 6ptico que puede
incluir una fuente de luz 212 dispuesta operativamente debajo del recipiente C
para producir luz que se utiliza en la inspeccion de la boca M del recipiente.

Haciendo referencia a las Figuras 5 y 6, la fuente de luz 212 puede
incluir una Unica fuente de luz y puede incluir cualquier dispositivo, articulo o
instrumentalidad adecuado para iluminar el recipiente C. Por ejemplo, la fuente de
luz 212 puede incluir uno o mas elementos de luz discretos 12p (Figura 6). La
fuente de luz 212 puede ser de cualquier tamafo circunferencialmente angular
adecuado, por ejemplo 360 grados, como se ilustra en la Figura 6.

En un ejemplo de operacion, la fuente de luz 212 se activa, y la luz de la
fuente de luz 212 que se extiende paralela al eje A del recipiente y a través de la

boca M del recipiente es detectada por el sensor de luz 14 y se pueden adquirir las
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primera y segunda imagenes correspondientes 312a, 312b del sensor de luz 14
por el procesador 20, como se muestra en las Figuras 7A y 7B.

Las imagenes de la boca M del recipiente se pueden obtener en pares,
espaciadas igualmente y circunferencialmente alrededor de la boca M del
recipiente. En una forma de realizacion, pueden procesarse adicionalmente solo
partes seleccionadas de las imagenes 312a, 312b, por ejemplo, las imagenes de
segmento 313a, 313b. Por ejemplo, el procesador 20 puede aplicar cualquiera de
las tecnicas de enmascaramiento o de sustraccion digital adecuadas para ignorar
las sefiales de imagen que no correspondan a las imagenes de segmentos
deseadas 313a, 313b.

Las imagenes de segmento 313a, 313b pueden ser de segmentos
correspondientes de la boca M del recipiente que pueden ser de aproximadamente
40 grados en tamafo circunferencialmente angular, por ejemplo, de 35 a 45
grados, o cualquier otro tamano circunferencialmente angular adecuado. Dicho de
otra manera, el tamafio de un ejemplo circunferencialmente angular de las
imagenes de segmento 313a, 313b puede ser de aproximadamente 22% de la
extension circunferencial angular de las imagenes correspondientes 312a, 312b.
El recipiente C puede ser girado para obtener pares adicionales de las imagenes
segmento 313c a 313x de la boca M del recipiente en la forma descrita
anteriormente, y como se muestra en las Figuras 7C a 7X. Las imagenes de
segmento 313a a 313x pueden sobreponerse circunferencialmente entre si.

Como se muestra en la Figura 8, las imagenes 312a a 312x y/o las
imagenes segmento 313a a 313x se pueden superponer o afadir para obtener
una imagen completa 312 de un orificio o diametro interior de la boca M del
recipiente. La imagen 312 puede ser usada para identificar variaciones
comerciales en el recipiente C, medir el calibre o el diametro interno de la boca M
del recipiente, o para cualquier otra técnica de inspeccion de recipientes
adecuada. En consecuencia, la imagen compuesta 312 puede estar compuesta de
pares de las imagenes de segmento 313a hasta 313x, y puede incluir un total de
360 grados circunferencialmente angulares de la boca M del recipiente.

En un ejemplo ilustrado por las Figuras 7A a 7X, el angulo de la
inspeccion se puede establecer en 40 grados de tamafio angular circunferencial vy,
por lo tanto, se pueden evaluar 80 grados en angulo circunferencial de la boca M
del recipiente por cada cuadro de imagen (par opuesto de imagenes de
segmento). El recipiente C puede ser girado para mover partes de la boca M del

recipiente a través del angulo de inspeccion para obtener multiples cuadros de



imagen, preferiblemente con alguna superposicion entre los cuadros de imagen
sucesivos.

Suponiendo que se obtienen los cuadros de imagen y son procesados
con la suficiente rapidez para que los cuadros de imagen sucesivos proporcionen
imagenes de segmento contiguas, y puesto que los segmentos opuestos de la
boca M del recipiente se estan evaluando en cada marco, se puede inspeccionar
el 100% (o 360 grados) de la boca M del recipiente girando el recipiente C solo por
aproximadamente media revolucion (180 grados) y obteniendo un total de seis
marcos (seis pares opuestos de imagenes de segmento). Por consiguiente, en
este ejemplo, pueden utilizarse soélo seis marcos (Figuras 7A-7D) para establecer
un diametro de orificio de la boca M del recipiente.

Para una medicion mas precisa, sin embargo, el recipiente C puede ser
girado por aproximadamente una revolucion completa (360 grados) y pueden ser
capturados el doble de la cantidad requerida de marcos, por ejemplo, un total de
doce marcos (doce pares opuestos de imagenes de segmento) por el sensor 14,y
ser adquiridos y procesados adicionalmente por el procesador 20. El primer marco
puede incluir un primer par de imagenes de segmentos opuestos 313a, 313b de
las imagenes 312a, 312b, el segundo marco puede incluir un segundo par de
imagenes de segmentos opuestos 313c, 313d de las imagenes 312c, 312d
circunferencialmente espaciadas del primer par, y asi sucesivamente. En un
ejemplo que se ilustra también en las Figuras 7E a 7X, se pueden obtener los
pares adicionales de imagenes de segmento 313e, 313f, 313g, 313h, 313i, 313j;
313k, 313I; 313m, 313n, 3130, 313p; 3130, 313r, 313s, 313t 313u, 313v, 313w,
313x, por ejemplo, a partir de las imagenes 312e a 312x. Como se muestra en la
Figura 8, las imagenes 312a a 312x y/o las imagenes de segmento 313a a 313x
se pueden superponer o afadir para obtener una imagen completa 312 del orificio
de la boca M del recipiente.

El diametro minimo del orificio de la boca M del recipiente puede ser
calculado para cada marco de las imagenes de segmento 313a a 313x, usando
cualquier software de procesamiento de imagenes adecuado. Las imagenes de
segmento 313a a 313x corresponden a los segmentos fotografiados
diametralmente opuestos en la boca M del recipiente. Un primer marco puede
incluir las imagenes de segmento 313a, 313b, un segundo marco puede incluir las
imagenes de segmento 313c, 313d, y asi sucesivamente. Los valores del diametro
del orificio pueden ser calculados para cada uno de los doce marcos, como se

expuso anteriormente con respecto a la realizacién de las Figuras 1 a 4. Del



mismo modo, los grupos unicos de los doce marcos pueden ser evaluados para
identificar un diametro minimo menor de grupo del orificio (GLMBD) para cada
grupo.

Del mismo modo, como se expuso con respecto a la realizacion de las
Figuras 1 a 4, la medicion del diametro se puede mejorar mediante |la
determinacion de un valor distinto al OLMBD como diametro efectivo minimo del
orificio (EMBD) de |la boca M del recipiente. Esta determinacion puede incluir, pero
no se limita a, la determinacion del valor mas alto del GLMBD de los grupos como
el EMBD de la boca M del recipiente.

Las Figuras 9A a 9D muestran una realizacion ilustrativa de imagenes
de luz que pueden ser producidas por la luz captada por el sensor de luz 14 y que
emanan de la fuente de luz 212 de la Figura 5 a través de la boca M del recipiente
de la Figura 5. Esta forma de realizacion es similar en muchos aspectos a las
realizaciones de las Figuras 1 a 8 y los mismos numeros entre las formas de
realizacion generalmente designan elementos iguales o correspondientes en todas
las diversas vistas de las Figuras de los dibujos. En consecuencia, las
descripciones de las realizaciones se incorporan una en la otra. Ademas, la
descripcién de la materia comun en general puede no repetirse aqui.

Se puede obtener una pluralidad de imagenes de la boca M del
recipiente. Por ejemplo, la pluralidad de imagenes obtenida puede cada una
representar o cubrir toda la circunferencia del orificio de la boca del recipiente. En
una forma de realizacion, la fuente de luz 212 puede ser activada, y la luz de la
fuente de luz 212 que se extiende paralela al eje A del recipiente y a través de la
boca M del recipiente puede ser detectada por el sensor de luz 14, y una primera
imagen 412a puede ser adquirida del sensor de luz 14 por el procesador 20, como
se muestra en la Figura 9A. Entonces, el recipiente C puede ser girado, por
ejemplo, aproximadamente noventa grados en su eje A. Luego, la fuente de luz
212 puede ser energizada y la luz de la fuente de luz 212 que se extiende paralela
al eje A del recipiente y a través de la boca M del recipiente puede ser detectada
por el sensor de luz 14, y una segunda imagen 412b puede ser adquirida del
sensor de luz 14 por el procesador 20, como se muestra en la Figura 9B.
Entonces, el recipiente C puede ser girado de nuevo, por ejemplo,
aproximadamente noventa grados sobre su eje A, y una tercera imagen 412c
puede ser adquirida como se muestra en la Figura 9C. Entonces, el recipiente C

puede ser girado de nuevo, por ejemplo, aproximadamente noventa grados sobre



su eje A, y una cuarta imagen 412d puede ser adquirida como se muestra en la
Figura 9D.

En el ejemplo anterior, la boca del recipiente M puede ser reflejada
cuatro veces en incrementos de rotacion de aproximadamente noventa grados
sobre su eje A. Sin embargo, cualquier pluralidad adecuada de imagenes de la
boca M del recipiente puede ser obtenida en la manera antes mencionada, por
ejemplo, dos 0 mas , y en cualquier incremento adecuados de la rotacién angular
en torno al eje A del recipiente. Se contempla, sin embargo, que la cantidad de
imagenes y los incrementos de rotacién pueden ser de aplicacion especifica v
pueden depender de la velocidad del equipo de inspeccién y el tiempo de ciclo
maximo asignado para el proceso de inspeccion.

En todo caso, cualquier cantidad adecuada de diametros minimos (por
ejemplo minB;, minB,, minB;, minBy) de la boca M del recipiente puede ser
calculada para las iméagenes 412a 412d. El célculo puede incluir tomar una
pluralidad de mediciones del diametro del orificio de la boca M del recipiente para
cada una de la pluralidad de imagenes obtenidas. Por ejemplo, se pueden tomar
3600 mediciones individuales del diametro del orificio. Entonces, el calculo puede
incluir la identificacion de la mas pequefia de la pluralidad de mediciones de cada
una de la pluralidad de imagenes como el diametro del orificio minimo calculado
para cada una de la pluralidad de imagenes. Por ejemplo, para las cuatro
imagenes 412a a 412d, se pueden calcular los siguientes valores ejemplares del
diametro de orificio minimo (en pulgadas):

(1) 0,702

(2) 0,708

(3) 0,712

(4) 0,7086.

A partir de los valores de diametro de orificio de las imagenes, se puede
identificar un diametro minimo menor compuesto del orificio (OLMBD). Por
ejemplo, el marco (1) se puede identificar como el OLMBD porque es mas bajo
que los otros marcos. Una vez mas, el OLMBD puede no proporcionar una
representacion suficientemente precisa de un diametro de orificio minimo real de
la boca M del recipiente.

Por lo tanto, la medicién de didmetro de agujero se puede mejorar
mediante la determinacion del EMBD de la boca M del recipiente como un valor
que no sea el OLMBD. Por ejemplo, el EMBD puede determinarse sobre la base

de uno o mas de los diametros de agujero minimo calculados (por ejemplo min6,,



minBy, MinB;, MinBy). En una forma de realizacion, el EMBD se puede determinar
como cualquiera de los diametros de agujero minimos calculados, que sea mayor
que el OLMBD. En otra realizacion, el EMBD puede ser determinado como el mas
alto de los diametros minimos calculados. Por ejemplo, 0,712 pulgadas es el valor
minimo mas alto de las imagenes 412a a 412d vy, por lo tanto, puede ser
determinado como el EMBD de la boca M del recipiente.

En una forma de realizacion adicional, el EMBD puede determinarse
matematicamente o estadisticamente a partir de los diametros de orificio minimos
calculados. Por ejemplo, cualquier promedio adecuado de dos o mas de los
diametros de orificio minimos calculados se puede determinar como el EMBD.
Mas especificamente, una media, una mediana o el modo de dos o mas de los
didmetros minimos calculados pueden ser determinados como el EMBD.

En consecuencia, los métodos revelados en la presente pueden utilizar
sobremuestreo de los datos para proporcionar una medicién de conector 6ptico del
calibre del orificio méas precisa para evitar los falsos rechazos. Por ejemplo, se
pueden obtener imagenes multiples de segmentos de las mismas partes o partes
similares del orificio de la boca M del recipiente, en las que una lectura obstruida
puede ser ignorada y una lectura sin obstrucciones se puede conservar, para
compensar los efectos oOpticos de desalineacion que pueden resultar de las
variaciones de produccion y manejo de recipientes.

Por lo tanto se ha descrito un aparato y un método de inspecciéon de
recipientes, que satisface uno o mas de los objetos y metas establecidas
previamente. La descripcion se ha presentado en conjuncién con varias
realizaciones ilustrativas, y se han discutido modificaciones y variaciones
adicionales. Otras modificaciones y variaciones se les ocurriran facilmente a las
personas de experiencia ordinaria en la técnica en vista de la discusion anterior.
La divulgacion pretende abarcar todas las modificaciones y variaciones que caigan

dentro del espiritu y alcance amplio de las reivindicaciones adjuntas.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO /%
NIT : 800.176.089-2 "
aif
' - RECIBO DE CAJA No. 15 - 0088563
Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Bogota D.C., Agosto 11 de 2015 - 16:49:26

RECIBIDO DE : BRIGARD & CASTRO S.A.

NI 860.047.372

% ek

*** Soporte del Pago

TIPQ PAGQ BANCQO CUENTA No. PAGO FECHA PAGO VR PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 715487872 11/08/2015 20.925.000.00
*** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICO CONCEPTO Vr.UNDITARIO Vr.CONCEPTO
150005-01-01 SOLICITUDES 1%%?"5 lr\&’LBiI_D cL,} QEIRJI\JENTE UNITARIA 32.000.00 $§nggggg

SON: **TREINTA Y DOS MIL P

{7

Responsable:

S MONEDA CORRIENTE***

Recibo de Caja Aplicaé\:{EWJ No.
/

r'l;

Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co  Conmutador: {571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea; 018000-910165 Call Center: (571) 6513240

. Agosto 11 de 2016 - 16:49:36

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO ? 5/
NIT : 800.176.089-2
sills
J ¢ . RERIED BRI No. 15 - 113320
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Octubre 16 de 2015 - 09:18:39
RECIBIDO DE : BRIGARD & CASTRO S.A. NI 860.047.372
*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGO BANCO CUENTA No. PAGO FECHA PAGO VR PAGO
RECIBO DE CA SIC ** RECIBO ** 999999999 113268 16/10/2015 7.960.000.00
RECIBO DE CA SIC** RECIBO ™ 999999999 113277 16/10/2015 7.960.000.00
RECIBO DE CA SIC ** RECIBO ** 9899999999 113279 16/10/2015 6.534.000.00
RECIBO DE CA SIC ** RECIBO ** 999999999 113293 16/10/2015 1.785.000.00
RECIBODE CA SIC ™ RECIBO ™ 999999999 113296 16/10/2015 6.314.000.00

“** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICO - CONCEPTO Vr.UNDITARIO Vr.CONCEPTO
10 50005-01-01 SOLICITUDES f] 1607 REINVINDICACION PATENTE UNITARIA 32.000.00 $§§gggggg

/ ======== sS==c===== SE=se==—— e

¥,

SON: **TRESCIENTOS VEINTE ML PESOS MONEDA CORRIENTE***

Responsable:

——

Recibo de Caja Aplicado al Exped{ente No.
|

8p. 2020
UVE Eve Y OIR NUE
STA Faﬁog?.?gs FAsg :\mtCrc;a\;,{f}g?ﬁILe

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Web: www.sic.gov.co e-mal: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-810165 Call Center: (571) 6513240
, Octubre 16 de 2015 - 08:18:44

RE
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA 'Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
s

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

RECIBO DE CAJA

No. 15 - 101554

Bogota D.C.. Septiembre 16 de 2015 - 09:50:45

RECIBIDO DE : BRIGARD & CASTRO S.A.

NI 860.047.372

TIPO PAGQ

BANCO

*** Soporte del Pago

CUENTA No. PAGO

de k&

EECHA PAGQ VR PAGQ

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA

062754387

714477956

15/09/2015 29.829.000.00

*** Conceptos Pagados ***

CANT. RENTISTICO CONCEPTO Vr.UNDITARIO Vr.CONCEPTO
5 50005-01-01 SOLICITUDES 1607 REIVINDICACION PATENTE UNITARIA 32.000.00 160.000.00
SRS S=————— $- 60.000.00
/
SON: **CIENTO SESENTA PESOS MONEDA CORRIENTE*™*
Responsable: -
Recibo de Caja Aplicado al I-L:-xpediente No.
SUPERI( TEN
/ﬂﬂlﬂll 2o
Feer. NO, 7 ’II’I’I USTR4 Yco
2 zor0 14-Oag MR /]
523 PATEN ST 18,05, 00 I’
523 JENT. 1608 0o
Uiy g "95 Dep, 5‘3000 /
"8 375 <00,
Fof"(}s- g F"'S R'NU "
a ENAC;LVASC

+ Baptiembre 16 do 2015 - 09:51:02

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mai: infoi@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-310165 Call Center: (571) 6513240




