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MODIFICACIONES Y/O CORRECCIONES
1. Identificacién del Tramite p :
[_]Error material Il Modificacién a una Solicitud en tramite
- Patente de Invencion
Patente de Modelo de Utilidad
[ Registro de Disefio Industrial
[] Esquema de Trazado de Circuitos Integrados
2.  Datos del solicitante » e
Personas Naturales - [ | Persona Juridica [l
CROWN PACKAGING TECHNOLOGY, INC
Nombre o denominacién / Nombre o razén social completa
Nombre representante legal
Tipo de empresa Micro [ ]  Pequefia [_] Mediana [__] otra [_|
Documento de identificacion: [ ] C.C. [Jce [NT [ Otro Numero |
Nacionalidad/Pafs de constitucién Direccién y domicllio del titular T : ' Ciudad
Dir: n electrénica No. Fax Nimero ;glg&nigo
D Autorizo expresamente a la Superintendencia de Industria y Comercio para que todas las
comunicaciones sean enviadas a través de la direccion de correo electrénico
3. Datos del apoderado:
CAMARGO WILLIAMSON HELENA 35.455.268 de Bogota 76985
Apellidos y Nombre Documento de identificacién Tarjeta profesional
Direccién y domicilio Ciudad
Carrera 7 No. 71 — 52 Torre A Piso 5 Bogota
Direccién electrénica No. Fax Numero telefénico
helena.camargo@phriegal.com 3257313 3257300
En caso de haber presentado poder general para asuntos que se adelanten ante la Delegatura de Propiedad Industrial,
sirvase indicar el numero de su radicacién o protocolo de poder general PROT.PODER 14-044503

P102-F17 vr1 (2012-04-19)




4, Datos del tramite
Correccion:

Expediente No

Aparece

Debe ser

Modificacion:

Expediente No 2014-083122

Titulo: EXTREMO DE LATA

Modificacién al capitulo reivindicatorio.
] P

VER ANEXO ADJUNTOQ

I:__I Modificacion al capitulo descriptivo.

I:l Modificacién al resumen.

I:I Modificacion a los dibujos.

I:] Modificacién al solicitante.

5. Anexos

I:I Comprobante de pago de la tasa para la presentacién de la correccién y/o modificacion

- Poder, si fuere el caso, PROT.PODER 14-044503

- Documento que contiene las modificaciones o correcciones.

D Copia de la solicitud y sus anexos en formato magnético.

6. Firma

Nombre y apellidos

HELENA CAMARGO WILLIAMSON

c.C 35.455.268 de Bogota

P102-F17 vrl (2012-04-19)
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento de fabricacién de un extremo de lata que comprende:
reformar una pieza bruta mediante compresion de una porcién anular que se extiende
axialmente del material de la pieza bruta que rodea una regién de panel central de la
pieza bruta para hacer que al menos una porcién radialmente interior de la porcién anular
fluya dentro y adopte sustancialmente la forma de un rebaje anular previsto en el lado
opuesto del panel central, en la direccion axial, respecto a la direccién en la que la porcidn
anular se extiende inicialmente de manera axial; y

reformar adicionalmente la pieza bruta bajo compresién axial con al menos la

region de panel central de la pieza bruta bajo tension.
2. El procedimiento de la reivindicacién 1, en el que la reforma de la pieza bruta incluye
comprimir axialmente la porcién anular contra una superficie de herramienta anular que se
extiende radialmente hacia el exterior desde la regién de panel central y curvar axialmente
alejandose de la direccion en la que la porcion anular de la pieza bruta se extiende
inicialmente de manera axial y que termina en un rebaje anular céncavo que se orienta de
nuevo hacia la direcciéon en la que la porcién anular se extiende iniciaimente de manera
axial, de manera que al menos la porcién radialmente mas interna de la porcion anular se
enrolla radialmente hacia el exterior alrededor de la superficie de herramienta anular
desde el borde radialmente exterior de la regién de panel central para adoptar
sustancialmente la forma de dicha superficie de la herramienta anular.
3. El procedimiento de la reivindicacién 1 6 2, en el que el rebaje anular incluye en el
borde radialmente exterior del mismo una porcién céncava anular que esta orientada
axialmente hacia el exterior y configurada para favorecer la formacion de una porcion de
reborde céncava que se extiende axialmente hacia el exterior y radialmente hacia el
exterior.
4. El procedimiento de la reivindicacion 1, 2 6 3, en el que se comprime axialmente la
pieza bruta para hacer que al menos la porcién radialmente interior de la porcién anular
fluya dentro y adopte sustancialmente la forma del rebaje anular para impartir un curva

interior preliminar radialmente hacia el interior en una porcién restante de la porcién anular
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que de otro modo se extiende axialmente desde el borde radialmente exterior del rebaje
anular a una, o a la, porcién periférica mas exterior de la pieza bruta que se mantiene
para facilitar dicha compresién axial.
5. El procedimiento de la reivindicacién 4, en el que la reforma de la pieza bruta incluye
ademas comprimir axialmente la pieza bruta para hacer que dicha curva preliminar
radialmente hacia el interior en la porcion restante de la porcién anular se deforme mas
radialmente hacia el interior.
6. El procedimiento de la reivindicacién 5, en el que la compresién adicional axial de la
pieza bruta incluye soportar un lado axialmente exterior de la porcidén restante de la
porcién anular mediante una herramienta de pared de mandril exterior, de manera que el
extremo exterior axial de la porcion restante radialmente curvada hacia el interior esta
formada al menos parcialmente en al menos parte de una pared de mandril del extremo
de la lata por dicha compresién axial adicional.
7. El procedimiento de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en el que la totalidad
de la reforma y la reforma adicional se realiza mediante un solo movimiento para
comprimir y reformar axial y progresivamente la porcién anular de la pieza bruta.
8. Un procedimiento de fabricacion de un extremo de lata que comprende:
reformar una pieza bruta mediante la compresién de una porcién anular que se
extiende axialmente de la pieza bruta que rodea una regién de panel central de la
pieza bruta contra una superficie de una herramienta anular que se extiende
radialmente hacia el exterior desde la region de panel central y que se curva
axialmente alejandose de la direccién en la que la porcion anular de la pieza bruta
se extiende inicialmente de manera axial y que termina en un rebaje anular
concavo que esta orientado de nuevo hacia la direccién en la que la porcién anular
se extiende inicialmente de manera axial, de tal manera que al menos la porcién
radialmente mas interna de la porcién anular se enrolla radialmente hacia el
exterior alrededor de la superficie de la herramienta anular desde el borde
radialmente exterior de la regién de panel central para adoptar sustanciaimente la

forma de dicha superficie de herramienta anular.
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9. El procedimiento de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, que incluye ademas

extraer axialmente la pieza bruta extrayendo una porcién periférica mas exterior de la

pieza bruta en una direccion axialmente hacia el exterior respecto a la regién de panel

central de la pieza bruta para extraer una porcién anular intermedia de la pieza bruta, de

manera que se extiende radial y axialmente hacia el exterior desde la regién de panel

central a la porcion periférica mas exterior como dicha porcién anular que se extiende

axialmente.

10. El procedimiento de la reivindicacion 9, en el que la extraccién axial de la pieza bruta

introduce una curva preliminar radialmente hacia el exterior en la porcién anular de la

pieza bruta a proximidad de la regién de panel central de la pieza bruta.

11. Un aparato de fabricaciéon de un extremo de lata configurado fabricar un extremo de

lata de acuerdo con el procedimiento de una cu_alquiera de las reivindicaciones 1 a 10.

12. El aparato de la reivindicacion 11, que comprende:
una herramienta de panel central interior para ejercer presién contra el lado
interior de una pieza bruta en la fabricacion de un extremo delata para reformar la
pieza buta contra dicha herramienta, comprendiendo la herramienta una regién de
panel central orientada axialmente hacia el exterior y una superficie periférica
inclinada que se extiende axialmente hacia dentro y radialmente hacia el exterior
de la region de panel central y que termina en su borde periférico radialmente
exterior en un rebaje anular concavo orientado hacia la direccion axialmente hacia
el exterior.

13. El aparato de la reivindicacién 12, en el que dicha superficie periférica inclinada se

curva gradualmente de manera axial hacia dentro alejandose de la regién de panel central

en la direccion radialmente hacia el exterior para formar dicha inclinacibn como una

corona convexa abovedada.

14. El aparato de la reivindicaciéon 12 6 13, en el que dicho rebaje anular céncavo esta

curvado de forma céncava.

15. El aparato de la reivindicacion 11, 12, 13 o 14, que comprende herramientas para la

fabricacion de un extremo de lata a unir a un extremo axial de un cuerpo de lata de una
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lata para contenido presurizado, comprendiendo las herramientas:
una o la herramienta de panel central para formar el lado interior de un extremo de
lata que corresponde al interior de la lata y dispuesto para disponerse de forma
concéntrica dentro de una herramienta de pared interior para de este modo estar
sustancialmente adyacente a una pared radialmente interior de la herramienta de
pared interior,
en el que dicha herramienta de panel central interior tiene una superficie periférica
inclinada axialmente hacia dentro en una direccién radialmente hacia fuera de una
region de panel central de la herramienta de panel central interior, de manera que
dicha superficie periférica junto con dicha pared interior de la herramienta de
pared interior define un rebaje anular axialmente hacia dentro de la regién de
panel central, y
en el que dicho rebaje anular esta configurado para favorecer la formacién de un
reborde que se extiende radialmente hacia el exterior en un extremo de lata
durante un procedimiento de reforma de compresién axial de una pieza bruta
contra la herramienta de panel central interior.
16.- El aparato de la reivindicacién 15, en el que dicha superficie periférica esta inclinada
respecto a la direccion axial a lo largo de al menos el 25% de la anchura radial de dicho
rebaje anular que se extienden radialmente hacia el exterior de dicha regién de panel
central.
17. El aparato de la reivindicacién 15 6 16, en el que se forma un rebaje anular céncavo
orientado axialmente hacia el exterior en el borde radialmente exterior de la superficie
periférica de la herramienta de panel central interior, para de este modo, junto con la
pared interior de la herramienta de pared interior, favorecer dicha formacién del reborde
que se extiende radialmente hacia el exterior durante el procedimiento de reforma de
compresion axial de una pieza bruta contra la herramienta de panel central interior.
18. El aparato de la reivindicaciéon 15, 16 6 17, en el que dicha superficie periférica se
curva de manera convexa gradualmente de forma axial alejandose de la regién de panel

central en la direccion radialmente hacia el exterior para formar dicha inclinacién como
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una corona convexa abovedada.
19.- El aparato de la reivindicacién 11, 12, 13 6 14 que comprende herramientas para
fabricar un extremo de lata que se sella con doble costura sobre un extremo axial de un
cuerpo de lata de una lata, comprendiendo las herramientas:
herramientas interiores para formar el extremo de lata sobre un lado
correspondiente al interior de la lata y dispuesto para disponerse en un lado
axialmente interior de herramientas exteriores para formar el extremo de lata en un
lado correspondiente al exterior de la lata, incluyendo:
una o la herramienta de panel central interior;
una herramienta de pared interior dispuesta de forma a rodear concéntricamente y
sustancialmente adyacente a |la herramienta de panel central interior:
una herramienta de panel central exterior opuesta a la herramienta de panel
central interior; y
al menos una herramienta de panel exterior generalmente opuesta a la
herramienta de pared interior dispuesta de forma a rodear concéntricamente y
sustancialmente adyacente a la herramienta de panel central exterior
en el que las herramientas de pared interior y exterior opuestas son capaces de
desplazarse axialmente respecto a las herramientas de panel central interior y
exterior opuestas,
en el que la herramienta de panel central exterior tiene un diametro exterior menor
que el diametro interior de una pared radialmente interior de la herramienta de
pared interior, pudiéndose disponerse |a herramienta de panel central exterior de
forma concéntrica al menos parcialmente dentro de la herramienta de pared
interior para dejar un espacio anular que rodea radialmente la herramienta de
panel central exterior, y
en el que la herramienta de panel central interior incluye una superficie anular
periférica que rodea una regién de pared central de la herramienta de panel central
interior y que se extiende axialmente hacia dentro en una direccién radialmente

hacia el exterior de la region de panel central, definiendo la superficie anular
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periférica junto con la pared radialmente interior de la herramienta de pared
interior, un rebaje anular que se extiende axialmente hacia dentro de la regi6n de
panel central de la herramienta de panel central interior, estando dicho rebaje

anular sustancialmente opuesto a dicho espacio anular.

20. El aparato de la reivindicacion 19, en el que la superficie anular periférica termina en
su extremo radialmente exterior en un rebaje anular configurado para favorecer la
formacién de un rebaje que se extiende radialmente hacia el exterior durante un
procedimiento de reforma de compresion axial de una pieza bruta contra la herramienta
de panel central interior

21. El aparato de la reivindicacion 19 6 20, en el que la al menos una herramienta de
pared exterior incluye una herramienta de pared de mandril dispuesta de forma a rodear
concéntricamente y sustancialmente adyacente a la herramienta de panel central exterior,
y que se extiende por el espacio anular sustancialmente opuesto al rebaje anular.

22. El aparato de la reivindicacion 21, en el que la herramienta de pared de mandril
incluye una superficie anular orientada axialmente hacia dentro opuesta al rebaje anular,

estando dicha superficie orientada hacia dentro inclinada hacia el exterior en la direccion

radialmente hacia el exterior.
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