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|

|

DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
SOLICITUD FASE NACIONAL -PCT

tacion

1 | TIPO DE SOLICITUD

|

X Patente de invencion [:I Patente de Modelo de Utilidad

\ X Capitulo | L] Capitulo Il
2 | DATOS SOLICITUD INTEIL?NACIONAL PCT (86)
Solicitud Internacional No. | PCT/AT2012/050187 Fecha 30/11/2012
Publicacién Internacional No.  W02013078494 Fecha 06/06/2013

3 l TITULODE LA INVENCI'()N (200 caracteres o espacios maximos)

|
!

PAPEL DE BOQUILLA PARA UN ARTICULO DE FUMAR

4 | CLASIFICACION INTERNACIONAL (CIP)

. | . ]
A24C 5/56 (2006.01), A24D 1/02 (2006.01)

‘ SOLICITANTE (S) [:I Esta persona también es inventor. Para datos adicionales utilizar hoja de informacin complementaria
APELLIDOS O IlQAZON SOCIAL NOMBRE IDENTIFICACION TIPO
| 1. TANNPAPIER GMBH
6 | DATOS DEL SOLICITANTE

DIRECCION Johann-Roithner-Strale 131, A-4050 No. TELEFONO

CIUDAD CORREO
Traun ELECTRONICO

DEPARTAMENTO/ESTADO . NACIONALIDAD O

) _ LUGAR DE _
PAIS DE RESIDENCIA Austria CONSTITUCION Austria

7 | INVENTOR (ES)

Para datos adicionales utilizar hoja de informacién complementaria

APELLIDOS \ NOMBRES NACIONALIDAD
1 1.GRIESMAYR Guenther Austria
|
2. PUEHRINGER \ Barbara Austria
3. SCHEUCHL ‘ Marco Austria
\
4. \
® |
DIRECCION DE CORREO ELECTRONICO:'
8 | DATOS INVENTOR (ES)

PAIS RESIDENCIA DEPARTAMENTO/ESTADO CIUDAD DIRECCION
1.Austria | Wels Lindenthalstrale 40, A-4600
2.Austria “ Oftering RoggenstralRe 16, A-4064

|
3.Austria | Traun. Hammerweg 84, A-4050
. | |

\
5. |

OTRO(S) SOLICITANTE(S) Y/O (OTRO(S)) INVENTOR(ES)

[:] Los demas solicitantes y/o (demas) inventores se indican en una hoja a continuacion.

9 | [] REPRESENTANTE LEGAL
) ' [

X APODERADO

APELLIDOS NOMBRES IDENTIFICACION
JARAMILLO CAMPUZANO \ MAURICIO C.C .80.421.942 T.P.74.555
DIRECCION Calle 67 NO. 7 Il 35, oficina 1204 No. TELEFONO 3192900
\
CIUDAD Bogota D.C. \ gE;CRTER%NICO joencit@gpzlegal.com
) No. RADICACION DE
PAIS Colombia \ PROTOCOLO DE
PODER GENERAL




10 | DECLARACIONES DE PRIORIDAD X SI [JNO

(33) PAIS DE ORIGEN ! CODIGO PAIS (31) NUMERO (32) FECHA (AAAAMM/DD)
1.Austria : AT A 1783/2011 2011/12/01
2 :
3. ‘\

] DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS

12

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o biolégicos de los que
cualquiera de los paises mlembros1 de la Comunidad Andina es pais de origen.

sl X NO

}

Nota: En caso afirmativo debera ?nexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados, o
certificado o nimero de registro, ;expedldo por la Autoridad competente.

| DECLARACION SOBRE USO DE\ CONOCIMIENTOS TRADICIONALES

13

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de comunidades
indigenas, afroamericanas o Ioca/es\ de paises miembros de la Comunidad Andina

O si X NO ‘

Nota: En caso afirmativo debera anexar la licencia o autorizacién de uso de conocimiento tradicional, o certificado, o
numero de registro expedido por Ia Autoridad competente.

| REDUCCION DE TASAS !

!

Declaro que carezco de medios econdmicos para presentar la solicitud de patente
C]sl XNO ‘

|

Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios econémicos, y por lo tanto, aplique la reduccién de tasas a
que se refiere la resolucion wgente\en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.

14

Debe aportar los documentos que se indican, en el numeral 17 de anexos

Micro, pequenas y medianas empresas [ |
|

Universidades publicas o privadas ]
i

. b,
Entidades,sin animo de lucro :]

AUTORIZACION DE NOTIFICACION\\EN LINEA XSI [JNO

Manifiesto que he leido y entendido perf‘.ectamente los términos y condiciones de uso de medios electrénicos para las
notificaciones en linea a través de Interriet de los actos administrativos proferidos por la Superintendencia de Industria y
Comercio que deben ser notificados personalmente y, en consecuencia, autorizo el servicio de notificacién a través de
internet.

I
15 | COMPROBANTE DE PAGO O PAGO ELECTRONICO N° Fecha
|
|
16 FIRMA DEL SOLICITANTE, DEL APODERADO O DEL REPRESENTANTE LEGAL
Junto a cada firma, indicar el nombre del firmante y su calidad (si tal calidad‘?\o es obvia al leer el petitorio)
. i

17 | ANEXOS .

Documentacion Técnica i Documentacion Juridica

Solicitud Internacional en castellano ‘l 9. m Poderes, si fuera el caso.

: 10. ® Doc_:u_mento que legalmente pruebe la cesién del inventor al
1. X Descripcién N° de folios: 17 solicitante o a su causante.
SR 0 Paicrimdi mainp 11. [ Copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos

g' § I;%v!ndlcimf(_) nes No Re‘lvu"Idlcacmne_las. 3 derivados, certificado o nimero de registro, si fuera el caso.

. Ibujos y/o figuras N® folios: 3 \ 12. [J Copia de la licencia o autorizacién de Conocimientos

4. X Resumen. Tradicionales, certificado o numero de registro, si fuera el caso.
5. [] Certificado de depdsito de material bl0|OgICO si 13. Reduccién de tasas

fuera el caso. Micro, pequefias o medinas empresas
6. [ Listado de secuencias de nucledtidos ylo l. . [ Copia simple de la dectaracion de renta del afio inmediatamente
aminoacidos en forma digital si fuera el caso. ! anterior, 0 en su defecto prueba doF:umentaI ldgn_e a. .

7. [ Arte final 12 x 12 | [ Documento de constancia de cumplimiento con lo establecido en

: i L. | la ley 905 de 2004.
8. [] Anexo formato digital. i

l Universidades publicas o privadas

[ Copia acto de reconocimiento institucional emitido por el
| Ministerio de Educacion
‘\ Entidades sin animo de lucro

[] Copia de registro vigente en Camara de comercio.
' [ Hoja de informacién complementaria.
'l [ Otros, especificar

X 14. X Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.

[ Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad
i 16.

[ Comprobante de pago de la tasa por concepto de exéedente
! de palabras en la publicacién.
\ 17.

X Comprobante de pago por reivindicacion adicional a 10.




Industria : Comercio

SUPERINTENDENCIA D Patente de Invencion D Patente modelo de utilidad

EXTRACTO PARA PUBLICACION

PCT

(21) No. de solicitud:

(51) int. CI: A24C 5/56 (2006.01), A24D 1/02 (2006.01)

(22) Fecha de solicitud:

(71) Solicitante(s): TANNPAPIER GMBH

(30) Prioridad:
(31) No. Prioridad: A 1783/2011
(32) Fecha: 01/12/2011

(33) Pais: Austria

(72) Inventor(es): Guenther GRIESMAYR
Barbara PUEHRINGER
Marco SCHEUCHL

(74) Apoderado(s): MAURICIO JARAMILLO CAMPUZANO

(54) Titulo:

PAPEL DE

BOQUILLA PARA UN ARTICULO DE FUMAR

Las casillas identificadas con 85, 86 y 87 s¢

dlo aplican para PCT

(85) Fecha limite inicio Fase Nacional: 01/07/

2014

(86) Datos relativos a la presentacion de la sficitud PCT (87) Publicacion internacional

Fecha: 30/11/2012

No. de solicitud PCT: PCT/AT2012/0501

Fecha: 06/06/2013

87 No. Publicacion: W02013078494

Resumen reivindicacién {es):

La invencion se refiere a un papel de boquilla

filtro. El papel de cubierta de la boquilla (1) es
a través de laca endurecida. Entre las elevac

para un articulo de fumar (1), que forma la capa més exterior de la envbltura del
4 provisto con elevaciones (3, 13, 23) delimitadas localmente, que estan formadas
ones (3, 13, 23) se encuentran zonas superficiales (2) del papel de cubierta de la

boquilla.(1), sobre las cuales las elevaciones (3, 13, 23) se proyectan al menos 5 um en la direccion perpendicular al plano del

pape! de cubierta de [a boquilla (1).




! Colombia

' PODER

POWER OF ATTORNEY

[
Yo(nosotros), abajo firmado (s)/ I (we), the undersigned
,’ TANNPAPIER GMBH

|
Domiciliado (s) en/ of

,' Johann-Roithner-StraBe 131, A-4050 Traun, AT

!
!

!
por el presente nombro a: Mauricio Jaramillo
Campuzano con T.P. 74.555, Paula Samper
Salazar con T.P. 56.190 and/or José Luis
Suarez Parra 'con T.P. 65.826, para que en
obedecimiento a lo dispuesto por el paragrafo 1°
del Articulo 543 del Codigo de Comercio, el
primero comd principal y los demas como
suplentes, actden en su orden, como mis
(nuestros) representantes en la presentacion de
la solicitud de batente titulada:

!

TIPPING PAPJ’ER FOR A SMOKING ARTICLE
YCT/AT 1012 /050187

!
!

!
!

!
i
i
!
!

in due compliance with the terms of paragraph
1st of article 543 of the Commercial Code, do
hereby appoint Mauricio Jaramillo Campuzano
with T.P. 74.555, Paula Samper Salazar with
T.P. 56.190 and/or José Luis Suarez Parra with
T.P. 65.826, domiciled at Bogota, Colombia, the
first as principal and the others as alternates, in
the order of their appointment, as my (our)
representatives in filing the patent application

titled:

TIPPING PAPER FOR A SMOKING ARTICLE

CT7AT 2012 /050 L3

Este Poder comprende la facultad de responder
requerlmlen’tos u oficios, presentar y contestar
oposiciones, interponer recursos, ratificar o
canfirmar en mi nombre lo actuado, recibir,
desistir, tranS|g|r comprometer, sustituir el

dichas sustituciones.

!
!
!
i
!

presente poder en todo o en parte y revocar

This Power of Attorney includes the capacity to
answer official actions, file and answer
oppositions, appeal, ratify or confirm my actions,
receive, desist, compromise, substitute this
Power of Attorney entirely or partially and
revoke such substitutions.

” Dado y firmado hoy / Given and signed this
' TRAUN DY KPR RDAR

!
enfin

M’S (otho g Trierenber g /l"lffmm Vilz
\// -

\ ‘par/by
: %\TANNPAPIE_R G
A-40Fima/SiyratafeVR/ A C

o
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Colombia

GRIESMAYR;, Guenter

Domiciliado (s) en
Lindenthalstre’iﬁe 40, A-4600 Wels, AT
r

Aqui llamado(s) CEDENTE, propietario (s) de los
siguientes derechos de propiedad intelectual:

]
DOCWENTO DE TRASPASO ASSIGNMENT DOCUMENT
Yo, (nosotros), abajo firmado (s) I (we), the undersigned:
GRIESMAYR, Guenter

Domiciled at:
LindenthalstraBe 40, A-4600 Wels, AT

Hereinafter the ASSIGNOR owner of the
following intellectual property rights:

!

TIPPING PAPER FOR A SMOKING ARTICLE
| YCr/AT 2012 /05018

declara(n) por el presente instrumento que cede(n)
dicha invencion a:
TANNPAPIER GMBH

!

sociedades 3rgan.izadas y existentes bajo las leyes
de: !
AT [

domiciliadas en
Johann-Roithner-StraBe 131, A-4050 Traun, AT

(aqui llamac;lias la CESIONARIA). Por el presente
acto, la CESIONARIA acepta dicho traspaso.

!

!
Dado y firmado hoy

Declares by this document that assigns the
mentioned invention to:

TANNPAPIER GMBH

Corporations organized and existent under the
laws of
AT

and domiciled in
Johann-Roithner-StraBe 131, A-4050 Traun, AT

Which in this document will be called the
ASSIGNEE. The ASSIGNEE accepts the said

assignment.

Given and signed this (date)
2.4, Jot

! en

in (location)

K/T/éf Ui

’ Cedente/Assignor

= 7

!
=

Cesionario/Assignee

’ : -
ANNPAPImJth

| / A-4050 TRAUN-AUSTRIA




Colombia

DOCUMENTO DE TRASPASO

ASSIGNMENT DOCUMENT

Yo, (nosotros), abajo ﬁrmaéio (s)
PUEHRINGER, Barbara

Domiciliado (s) en
Roggenstrafie 16, A-4064 Oftering, AT

Aqui llamado(s) CEDENTE, propietario (s) de los
siguientes derechos de proﬂiedad intelectual:

I (we), the undersigned:
PUEHRINGER, Barbara

Domiciled at:
RoggenstraBe 16, A-4064 Oftering, AT

Hereinafter the ASSIGNOR owner of the
following intellectual property rights:

TIPPING PAPER FOR A SMOKING ARTICLE
e/ AT 2012 /0S0LY

declara(n) por el presente instrumento que cede(n)
dicha invencion a:

TANNPAPIER GMBH

sociedades organizadas y existentes bajo las leyes
de:
AT

domiciliadas en
Johann-Roithner-Strafe 131, A-4050 Traun, AT

(aqui ilamadas la CESIONARIA). Por el presente
acto, la CESIONARIA acepta dicho traspaso.

Dado y firmado hoy

Declares by this document that assigns the
mentioned invention to:

TANNPAPIER GMBH

Corporations organized and existent under the
laws of
AT

and domiciled in
Johann-Roithner-StraBe 131, A-4050 Traun, AT

Which in this document will be called the
ASSIGNEE. The ASSIGNEE accepts the said
assignment.

Given and signed this (date)

L 4 2oty

€n

in (location)

TRy~

Cedente/Assignor

T 7&'/2%;?};/

=

TANNPAPYER GmbH

‘ Cesionario/Assignee/Z

A-4050 TRAUN-AUSTRIA




Colombia

DOCUMENTO DE TRASPASO ASSIGNMENT DOCUMENT
Yo, (nosotros), abajo firmado (s) 1 (we), the undersigned:
SCHEUCHL, Marco SCHEUCHL, Marco
Domiciliado (s) en ; Domiciled at:
Hammerweg 84, A-4050 Traun, AT Hammerweg 84, A-4050 Traun, AT
Aqui llamado(s) CEDENTE, propietario (s) de los Hereinafter the ASSIGNOR owner of the
siguientes derechos de propiedad intelectual: following intellectual property rights:
TIPPING PAPER FOR A SMOKING ARTICLE
PCT/AT 2000 /050 134
declara(n) por el presente'; instrumento que cede(n) Declares by this document that assigns the
dicha invencidn a: mentioned invention to:
TANNPAPIER GMBH TANNPAPIER GMBH
sociedades organizadas y existentes bajo las leyes Corporations organized and existent under the
de: laws of
AT AT
domiciliadas en ‘ and domiciled in
Johann-Roithner-Strafle 131, A-4050 Traun, AT Johann-Roithner-StraBe 131, A-4050 Traun, AT
(aqui lamadas la CESIOI;\IARIA). Por el presente Which in this document will be called the
acto, la CESIONARIA agcepta dicho traspaso. ASSIGNEE. The ASSIGNEE accepts the said
assignment.
Dado y firmado hoy Given and signed this (date)
L. 4 Lot
en | in (location)
f [Aun/
Cedente/Assignor

Hascs  Ahuudcid

Cesionario/Assignee

-
TANNPA P/I/E R GmeH
A-4050 TRAUN~AUSTR!A
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
NIT : 800.176.089-2 Ao

!
! -/-
[
I
| ’ | RECIBO DE CAJA No. 14 - 0049066
Industria y Comercio !
SUPERINTENDENCIA : Bogota D.C., Mayo 09 de 2014 - 15:56:55
f
RECIBIDO DE : GOMEZ PINZON ASEMARCAS S.A. NI 830.121.797  |RE
! *** Soporte del Pago ***
TIPO PAGO BANCQ | CUENTA No PAGO FECHA PAGO VR PAGO
RECIBO DE CA 999999999 38909 09/04/2014 335.000.00
RECIBO DE CA 999999999 ,’ 38910 09/04/2014 335.000.00
!

RECIBODE CA 999999999 | 38911 09/04/2014 335.000.00
|

CONSIGNACION - BANCO DE BOGOTA 062754387 610943712 09/05/2014 4.905.000.00

!

' ** Conceptos Pagados ***

!

Vr.UNDITARIO Vr.CONCEPTO

CANT. RENTISTICO i CONCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES , 1&%1\,4&%3'\1 DE SOL. DE PATENTE DE 515.000.00 515.000.00
$515.000.00

i
!
!

SON: **QUINIENTOSQUINCE MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

R*e*s*eo%e: /\ ; Sl;;éRm;[;E INDUSTRIAY COMERCIO -
( \l\lﬂ\\\l\\ﬂl\l\\\l\\lN\“|ﬂllWl||Ul\\\l\l!“\\R\lﬂl\@l\ﬁ\l\“\l\

Rockode Gfa Apdado o Expedenio o TR

!
Fecha: 2014-05 30 15 50 26 £, 0 O ACIONAL]

!
Tra. 11 PATENTEIYH
Act. 411 PRESENTACION FOIIOS/Q’ “

!

!
!

!

!
!
!
i
!

! Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5y 10 Bogota, D.C.- Colombia
!
Web: www.sic.gov.cd e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-310165 Call Center: (571) 6513240 z

. Mayo 9 de 2014 - 15:56:57 |
!

]



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
| NIT : 800.176.089-2
- T . THOY

Industria y Comercio ’

| RECIBO DE CAJA | No. 14 - 0049071

Bogota D.C., Mayo 09 de 2014 - 15:56:55

SUPERINTENDENCIA

RECI!IBIDO DE : GOMEZ PINZON ASEMARCAS S.A.

NI 830.121.797

*kk

! *** Soporte del Pago

RE

Responsable:

» Mayo 9 de 2014 - 15:56:57

e ok st \\\Ii\\\\\?\\?\‘\\ﬁ\\\%\\\\\\\\\ﬁ\\\\\\\m\w\\\\\\\\\\\\\\\\\\w\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\m\\m\\\\\\

UEVASCR

’ oot 20 4F E;\I:'BYOERYE)HSO % ﬁASENAClONALl
TE
| -l\;rcat 2111 PPPI\?ESENTACl ON Fohos

!
!
!

!
Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

l

Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240
!
!

TIPO PAGO BANCO ! CUENTA No. PAGO EECHA PAGQO VR PAGQO
r
RECIBO DE CA 999999999 ’ 38909 09/04/2014 335.000.00
RECIBO DE CA 999999999 38910 09/04/2014 335.000.00
[
RECIBO DE CA 999999999 ' 38911 09/04/2014 335.000.00
CONSIGNACION BANCO DE BQGOTA 062754387 610943712 09/05/2014 4,905.000.00
; -
| *** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICO ! CONCEPTO Vr.UNDITARIO Vr.CONCEPTO
|
21 50005-01-01 SOLICITUDES 1607 REIVINDICACION PATENTE UNITARIA 31.000.00 651.000.00
’ ADICIONAL ATAS 10 INIC $657.000.00
A | )
|
SON: **SEISCIi NTOS CINCU 'l"A Y UN MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***
I
\ DUSTRIAY COMERC\O

!
!



[‘C PLANILLA DE RADICACION - DIGITALIZACION DIARIA
Industria ¥y Comercio RELACION DE ANEXOS
‘SUPERINTENDENCIAI‘
Dependencia: ! Recorrido:
; Fecha: / / /
AAAA MM DD q
[Tipo de Radicacion: Entrada: O Salida: o Traslado: D Convenio: O
Radicador: Planilia:
- ID No. Radicacion Consecutivo Item Item Unidad de Conservacion
L /d_, “ ;6? ‘ O ?’ 1 Bolsa
2 ’ 2 Caja
1
3 I 3 Libro
4 “ 4 Sobre
5 5 Tomo
6 6 Otro
7 Item Soporte Documental
8 [ 7 coy
T
9 ‘ 8 Disquete
10 } 9 DVD
11 i 10 [Folieto
12 r 11 Foto
13 12 Periodico
14 | 13 Plano
15 14 Publicacion Peridica
' 16 i 15 usB
17 [} 16 Otro
|
Observaciones:
|Tolo 10- 8] ¢l aresg colene 4 oechun en
Foieodo | POF /T#e | los cuales poson  pocsates
QO e MeN T
/ ] o _
] e o
o— RO — ._‘ - [—
r . . S




LISTA DE CHEQUEO

Industria 1 eomercio ADMISION A TRAMITE - NUEVAS CREACIONES
SUPERINT{IENDENC!A

PATENTE DE INVENdl'I()N [] MODELO DE UTILIDAD | ] Art 33 Decision 486/00

Indic%cién que se solicita una patente.
Dato§ de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
DesQﬁp’é‘xén dela’invencion
Dibujos de ser estos pertinentes
~ -Comprobante-de-page.de.las fasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

Completa D Incompleta D

REEEN

|, .
PATENTE DE INVENPION PCT D MODELO DE UTILIDAD PCT I::l Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

Inélicacién que-se solicita-una PCT
z
Copia de la solicitud en espaiiol, tai como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,

reivindicatorio, resumen)

~Dibujos-de-ser-estos-pertinentes

00 0 0

[
C?mprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa |:l incompleta D

DISENO INDUSTRII:\L ‘ D (Art. 119 Decision 486/00)
D Indicacion que se solicita Disefio industrial
D Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
o éepre_ser;t_acién grafica y fotografica del Disefo industrial o muestra del material que incorpora el
B d:iseﬁo
I:l (;omprobante de pago de las tasas establecidas
..Completa D Incompleta l—_—l
ESQUEMA DE TR/:\ZADO D (Art. 92 Decision 486/00)
! ,
D l’ndicacién que se solicita un esquema de trazado

Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
!

D Representacion grafica de un esquema de trazado

!
iComprobante de pago de las tasas establecidas

'Completa L Incomnleta [ 1

’ SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

| T
No. 14-117581- -00000-0000

| Fecha: 2014-05-30 15.50:26  Dep. 2020 DIR NUEVASCR
Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 378 FASENACIONALI
f Act. 411 PRESENTACION Folios:,?' “

PI02-F08 (2009-11-18)
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WO 2013/078494

PCT/AT2012/050187

PAPEL DE BOQUILLA PARA UN ARTICULO DE FUMAR

La invencion se refiere a un papel de cubierta de
boquilla para un articulo de fumar.

Cinco partes esenciales de un cigarrillo de filtro
habitual son la seccién de tabaco, el papel del cig
que la envuelve, el filtro, el papel envolvente del
el papel de cubierta de la boquilla.

El papel de cubierta de la boquilla, designado a m
también como “Papel Tipping” o de forma abreviada “
envuelve el filtro y el papel envolvente del filtro
aquella parte del cigarrillo, que entra en contacto
se fuma el cigarrillo de filtro, con los labios de
que fuma el cigarrillo. Normalmente, el papel de cu
la boquilla penetra en la direccion longitudinal de
cigarrillo de filtro también en una medida insignif
la zona longitudinal de la seccién de tabaco, envue
el papel del cigarrillo y esta unido con éste por m
una adhesion. A través de la realizacion de esta ad
unen mecanicamente la parte del filtro y la parte d
seccion de tabaco en la maquina de producir cigarri
papel de cubierta de la boquilla es la mayoria de |
en realidad, un papel, pero también puede ser una p
una lamina. En el caso de la configuracion del pape
cubierta de la boquilla como pelicula o lamina, pue
constituido, por ejemplo, de hidrato de celulosa.

En el extremo préximo a la seccion de tabaco, el pa
de cubierta de la boquilla esta realizado normalmen
perforado, de manera que durante la aspiracion en

cigarrillo llega aire desde el entorno hasta el fil

mezcla alli con la corriente de humo que viene desd
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seccion de tabaco; con ello se modifican ventajosam
valores del humo.

Normalmente, el de cubierta de

papel
presenta una impresion optica atractiva. Con frecue

impresion recuerda el corcho o tabaco. También se e
cubierta de

papeles de la boquilla, que

adicionalmente a la impresion Optica, una cubierta
sustancias 0 una impregnacion con sustancias, que p
mientras se fuma una o varias percepciones sensoria

olor, sabor, frio (fresco) o calor (picante). Por e

el documento WO 2006128551 Al se propone aplicar

sustancia aromatica con la ayuda de una impresora d
de tinta, por ejemplo sobre el papel de cubierta de
boquilla.

En el documento DE 3411511 C2 se propone dotar el
de cubierta de la boquilla con una sustancia, que m
permanentemente su color como consecuencia de la te
elevada. Para la realizacion de la modificacion del
imprime el papel de cubierta de la boquilla con una
caliente, que presenta una estructura superficial,
se imprima también una estructura sobre el papel de
de la boquilla.

Entre el papel de cubierta de la boquilla y el fil
real se encuentra normalmente un papel envolvente d
cuya funcidn principal es fijar el material o bien
componentes del material del filtro mecanicamente e
menos hasta que todo sea mantenido unido de todos m
través del papel de cubierta de la boquilla, que se
primero en la maquina de producir cigarrillos. En e

documento DE 3005793 C2 se propone formar el papel

del filtro, que representa en el cigarrillo acabado

la boquilla

presentan,
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término una capa intermedia, por razones de permeab ilidad al
aire, de un papel muy altamente poroso e imprimirlo con un
reticulo muy fino de laca estructural. La laca estr uctural
mejora la baja estabilidad mecanica normalmente inc omoda del
papel altamente poroso. Puesto que la laca estructu ral
solamente se aplica como reticulo fino, no reduce | a alta
permeabilidad al aire deseada. En el documento DE 3 005793 C2
se propone como laca estructural adecuada un adhesi vo de
plastico que se funde con calor.

Una laca estructural en el sentido de esta descrip cion
es una laca con la que se puede imprimir sobre una superficie
un reticulo fino de una estructura realzada sensibl e, por
ejemplo para ello se pueden imprimir de 5 a 30 line as
colocadas adyacentes por cm, que sobresalen desde | as zonas
superficiales no impresas de 10 pum a 30 pum. Sin embargo con
ello se pueden imprimir también estructuras mas fin as, por
ejemplo con 100 lineas colocadas adyacentes por cm.

Con laca estructural se pueden fabricar impresione S
sensibles; aplicaciones de ella son la impresion de escritura
para ciegos, la mejora de la facilidad de reconocim iento de
billetes de banco y la mejora de la impresion hapti ca de
envases. Esto ultimo se propone, por ejemplo, en el documento
WO 2011/001200 Al.

Otro campo de aplicacibn importante de lacas
estructurales se refiere a la modificacion de las p ropiedades
de friccion de una superficie; segun la finalidad, a traves
de la seleccidon del material de laca adecuado o bie n se puede
elevar la capacidad de deslizamiento o el coeficien te de
friccion.

En el documento DE 2927893 C2 se propone imprimir el
papel de cigarrillo con la ayuda de una laca estruc tural, que
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contiene polvo de tabaco con una estructura, para q
mas similar posible a una hoja de tabaco en éptica

En efecto, existen ya una multitud de posibilidade
configurar 6pticamente el papel de cubierta de la b
dotarlo también con medios para otras impresiones s
distintas a la de la dptica. Sin embargo, en la sel
sustancias e ingredientes de sustancias aplicables
éstas son muy limitadas. Una limitacion esencial re
hecho de que el papel de cubierta de la boquilla es
expuesto durante la fabricacion y envase de cigarri
filtro a cargas considerables de friccion y de pres
limitaciones resultan a partir de influencias del m
ambiente, como especialmente alta humedad del aire,
pueden influir desfavorablemente en sustancias func
el producto acabado.

Objetivo prioritario de la presente invencion es r
las limitaciones mencionadas en el parrafo anterior
manera ampliar las posibilidades de seleccion de su
de ingredientes de sustancias, que se pueden emplea
ello, e influir en las propiedades del papel de cub

la boquilla.

Para la solucion del cometido se propone proveer e

papel de cubierta de la boquilla a través de impres

limitada localmente con laca estructural con
superficiales realzadas. En un desarrollo ventajoso
zonas que no estan realzadas del papel de cubierta
boquilla estan aplicadas otras sustancias que, cuan
aplican, no se aplican sobre el papel de cubierta d
boquilla tan fuertemente como la laca estructural.

En el estado acabado, la superficie del papel

cubierta de la boquilla representa, por lo tanto, u

Zonas
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que presenta llanos y monticulos que se elevan desd e éstos,
de manera que sobre los llanos se aplican sustancia S, como
por ejemplo colorantes y aromas y de manera que los

monticulos, que sobresalen sobre estos llanos, esta n

constituidos de laca estructural endurecida.

La funcion méas importante de las elevaciones forma das
por laca estructural endurecida es la proteccion de las
sustancias aplicadas sobre las zonas superficiales gue se
encuentran mas profundas. Esta funcion de proteccio n se
consigue porque cuerpos duros, que estan contiguos al papel
de cubierta de la boquilla o se deslizan o rozan en estos,

solamente entran en contacto predominantemente o

exclusivamente con las cimas de las elevaciones de laca
estructura y no con las zonas superficies intermedi as. De
esta manera, en las zonas superficiales intermedias las
sustancias sensibles al contacto se pueden mantener durante

mucho tiempo.

La invencidn se explica en detalle con la ayuda de

dibujos:
La figura 1 muestra en representacion en perspecti va
estilizada una seccion de un primer papel de cubier ta de la

boquilla de acuerdo con la invencion.
La figura 2 muestra en representacion en perspectiv a
estilizada una seccidon de un segundo papel de cubie rta de la

boquilla de acuerdo con la invencion.

La figura 3 muestra una parte de una maquina de env asar
cigarrillos en vista parcial en seccion. La direcci on de la
vision estd en este caso paralelamente a la direcci on de

transporte de los cigarrillos.
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De acuerdo con la figura 1 y la figura 2, un lado d
papel de cubierta de la boquilla 1 esta provisto a
la aplicacion de laca estructural con elevaciones 3

Por razones de claridad en la ilustracion, las
representaciones segun la figura 1 y la figura 2 no
reproducen la realidad a escala. La altura de las e
3, 13 formadas de laca estructural se representa ex
desproporcionalmente. A diferencia de lo que es el
realmente en la realidad, las superficies parciales
superficie de las elevaciones 3, 13 formadas de lac
estructural se representan exclusivamente como supe
planas, que se conectan sin ningun redondeo en supe
vecinas.

En el ejemplo segun la figura 1, a través de laca
estructural se forma un reticulo de elevaciones dis
entre si a modo de isla con superficie de base en f
cruz. La superficie no cubierta con laca estructura
esta dividida en superficies parciales individuales
unas de las otras.

En el ejemplo segun la figura 2, las elevaciones 13
estan constituidas de laca estructural, forman un r
lineas que se cruzan que pasan sobre muchos periodo
reticulo, entre los que se incluyen superficies 2
rectangulares, en las que no se aplica ninguna laca
estructural.

A través de las elevaciones formadas de laca estruc
se protegen las zonas superficiales 2 que estan mas
contra contacto por objetos sin punta, puesto que e
objetos chocan en los peines de las elevaciones 3,
elevaciones 3, 13 actuan, por lo tanto, como elemen

distanciadores.
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En virtud de esta funcion de elementos distanciador
para las zonas superficiales 2 protegidas que se en
profundas se pueden emplear recubrimientos, que no
aplicar para ello hasta ahora debido a su sensibili
demasiado alta contra dafio mecéanico o, en general,
contacto. Por ejemplo, esto significa que:

- Ahora se pueden aplicar también lacas sobre las
superficies 2, gue  presentan pigmentos  colorantes
relativamente grandes, que sobresalen desde la matr
polimero de la laca. Hasta ahora apenas era posible
de tales lacas — con las que se podian conseguir ef
Opticos muy ventajosos -, puesto que los pigmentos
sobresalientes eran erosionados traves de friccion
de cubierta de la boquilla 1 en si mismo y en parte
maquina durante la fabricacion y envasado de los ci

- En general, ahora se pueden aplicar también capas
porosas, ligeramente fragiles, sensibles a la fricc
las superficies 2 o bien se puede impregnar la supe
con ellas.

- Las superficies 2 se pueden proveer con sustancia
desde las que crecen, en el transcurso de un proces
secado, cristales pequefios en la superficie. Estos
pueden aparecer Optimamente ventajosos y pueden ten
sabor. Por ejemplo, los cristales pueden estar cons
de una manera predominante de sal o azUcar.

- Se pueden emplear por primera vez una pluralidad
recubrimientos e impregnaciones para las superficie
estan constituidos por una matriz endurecible y sus
incluidas encapsuladas en ella con efecto sensorial
manera que las sustancias encapsuladas con efecto s

son liberadas a través de condiciones ambientales e

€s,
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Hasta ahora las capas, en
sustancias con efecto sensorial en forma encapsulad
demasiado sensibles mecanicamente este

para caso

aplicacion. Observacion: Con el concepto “sustancia
efecto sensorial” se designan, en resumen, en este
sustancias como sustancias aromaticas (perceptibles

del sentido del gusto), sustancias olorosas (percep
través del sentido de olfato), como frio (fresco) o
sustancias sensibles a otro estimulo también susta
modifican, por ejemplo neutralizan o absorben, la s

de sustancias olfativas.

- Las superficies 2 se pueden proveer ahora también
sustancias que — ademas de otras funciones deseadas
permanecen o pueden permanecer también pastosas o e
gel y que se pueden sentir de esta manera, en el ca
contacto directo, adhesivas o grasientas. Hasta aho
han podido emplear tales sustancias, porque entonce
cigarrillos se adheririan entre si. En particular,
se pueden emplear por primera vez también sin probl
sustancias de recubrimiento o de impregnacion (como
ejemplo azucar o acido citrico), que se vuelven adh
durante la conservacion prolongada en alta humedad

- También se puede aplicar polvo, es decir, particu
pequefias como floculos, cristales

de especias, polv

vegetales, etc. sobre la superficie 2, existiendo u
pluralidad de estas particulas conjuntamente como p
similar y que no estan rodeadas por una matriz liqu
endurecible. Hasta ahora, esto no era posible de ma
conveniente, porque las particulas hubieran sido er

de nuevo antes de que se hubiera consumido el cigar

las que estaban contenida
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Las particulas de polvo se pueden aplicar totalmen te o
casi totalmente sin la utilizaciéon de aglutinantes sobre la
superficie 2.

Pero, naturalmente, también la superficie 2 se pue de
imprimir primero con una capa fina de aglutinante y luego
aplicar polvo sobre el aglutinante todavia no endur ecido. Las
particulas estan en contacto entonces soOlo en una p arte

pequefia de su superficie con aglutinante.

De esta manera, se pueden aplicar agentes sobre el papel
de cubierta de la boquilla, que se transmiten corre ctamente a
través de contacto con los labios o los dedos de la persona
fumadora a los labios o bien los dedos de esta pers ona. Esto
es interesante sobre todo para sustancias de tratam iento de
la piel y para sustancias, que ayudan a evitar olor es

molestos (por ejemplo, en los dedos).

Ademas de la funcién de proteccion para recubrimie ntos o
impregnaciones de las zonas superficiales 2 colocad as mas
profundas del papel de cubierta de la boquilla 1, a través de
las elevaciones estructuradas 3, 13 se pueden conse guir otras
ventajas:

Antes de que el papel de cubierta de la boquilla 1 sea
procesado finalmente en la maquina de fabricacion d e

cigarrillos, se provee con diversas impresiones Yy

eventualmente  impregnaciones. Entre las etapas de

procesamiento individuales, el papel de cubierta de la
boquilla 1 esta presente en forma de rollos. A part ir de
estos rollos deben evaporarse disolventes que proce den de las
diversas impresiones e impregnaciones. Debido a la presencia
de elevaciones estructuradas 3, 13 la evaporacion t iene lugar
mas rapidamente que sin estas elevaciones, porque e stas
elevaciones provocan, en virtud de su funcion de el emento

12
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distanciador, una ventilacibn mejorada del papel. P

tanto, de esta manera se pueden ahorrar tiempos de

almacenamiento intermedio. En este contexto, una di
de elevaciones locales 3 (figura 1) separadas unas
otras en forma de isla es mas ventajosa que elevaci
que forman una red continua (figura 2).

A través de las elevaciones estructuradas, que deb
estar separadas unas de las otras con preferencia e
isla para ello, no so6lo se puede acelerar la evapor
sustancias a eliminar, sino que también, a la inver
puede acelerar el contacto de sustancias deseadas,
presentes como gas, vapor, aerosol o polvo y/o comb
de ellos, con el papel de cubierta de la boquilla,
que este papel de cubierta de la boquilla se conser
rollo en un entorno enriquecido con la fase de gas
respectiva. A través de este contacto se pueden int
por ejemplo, muchas sustancias bien manejables como
vapor con efecto sensorial de manera muy cuidadosa
papel de cubierta de la boquilla. Pero también las
sustancias que ya estan en el o junto al papel de ¢
la boquilla, se pueden modificar a través de reacci
cuidadosa con la fase de gas, que rodea el papel de
de la boquilla, de una sustancia de manera selectiv
sentido de “dejar madurar’. Para intensificar el co
entre el papel de cubierta de la boquilla y la fase
se puede mover la fase de gas, por ejemplo, a travé
soplante.

Cuando se aplica una estructura de elevaciones 3 e
aquel lado del papel de cubierta de la boquilla 1,
cigarrillo acabado esta adyacente al papel envolven

filtro, entonces se consigue con ello que pueda cir

or lo
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de manera incrementada entre el papel de cubierta d
boquilla 1 y el papel envolvente de filtro. Esto es

el ajuste de valores de humo deseados, lo que se co

gran medida porque a la corriente de humo que proce

la seccion de tabaco se mezcla aire fresco en el fi
También en este contexto, una disposicion de elevac
locales 3 separadas unas de las otras (figura 1) es
ventajosa que elevaciones 13, que forman una red co
(figura 2).

A través de elevaciones estructuradas 3, 13, se pu
mejorar la sensacion haptica durante el agarre de u
cigarrillo. En particular, de esta manera se puede
la extraccion de un cigarrilo desde un paquete de
cigarrillos lleno.

La figura 3 muestra aquella parte de una maquina d
envase de cigarrillos, en la que aparece una solici
friccion muy grande sobre el papel de cubierta de |
de un cigarrillo. Para el envasado de cigarrillos 4
paquete de cigarrillos, se mueven los cigarrillos 4
introducirse en el paquete en su direccion longitud
largo de un canal de transporte 5 que se estrecha.
caso, los cigarrillos 4 son presionados cada vez ma
entre si y rozan en las paredes del canal de transp
Esta friccion se realiza sobre todo con el papel de
de la boquilla 1 de los cigarrillos, puesto que ést
la parte del filtro del cigarrillo 4 mas sdlida fre
parte de la seccion de tabaco. Puesto que el papel
cubierta de la boquilla 1 esta provisto en su lado
de acuerdo con la invencion con una estructura de e

3, 13, 23 de laca estructural endurecida, se proteg

zonas superficiales del papel de cubierta de la boq
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gue se encuentran entre estas elevaciones, de la fr
las paredes del canal de transporte 5.

Para este objeto de aplicacibn es ventajoso que la
elevaciones 23 estén formadas por un material de la
presenta en el estado endurecido un coeficiente de
lo mas bajo posible frente al metal.

En la maquina de cigarrillos se arrolla un trozo d
papel de cubierta de la boquilla alrededor de la pa
filtro del cigarrillo. Los bordes del papel de cubi
boquilla, que se solapan en la direccién circunfere
cigarrillo en trozo pequefio, se encolan entre si. D
proceso de encolado debe conseguirse muy rapidament
cierta adhesiéon minima entre los bordes de solape d
de cubierta de la boquilla, puesto que de lo contra
reduce el tiempo del ciclo de la maquina de fabrica
cigarrillos. La adhesion minima se consigue de form
acelerada cuando se acelera la capacidad de absorci
de los cuerpos a encolar y/o cuando los cuerpos a e
facilitan el anclaje mecanico a través de partes qu
distancian desde la superficie. Las elevaciones 3,
representan partes que se distancian de este tipo.
preferencia contienen una sustancia, que absorbe bi
agua. La aplicacion de elevaciones estructuradas 3
como apoyo durante el encolado es decisivamente imp
ventajoso cuando como papel de cubierta de la boqui
utiliza un papel auténtico, sino una lamina, por ej
hidrato de celulosa.

Sobre todo en la mitad del papel de cubierta de la
boquilla del lado de la seccion del trabaco, aquéll

realiza normalmente algo perforada, para que durant

aspiracion en el cigarrillo llegue aire desde el en
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hasta el filtro y se mezcle alli con la corriente d e humo que
viene desde la seccion de tabaco, con lo que se mod ifican de
manera ventajosa los valores del humo. Cuando el pa pel de
cubierta de la boquilla no es un papel auténtico, s ino una
lamina, entonces se forma de acuerdo con la experie ncia a
través de la perforacion — lo que se realiza la may oria de
las veces a traveés de un laser — en el borde de los taladros
de perforacion individuales una rebaba pequefia, que sobresale
desde el plano del papel de cubierta de la boquilla . Esta
rebaba estorba en gran medida cuando el papel de cu bierta de
la boquilla debe arrollarse todavia antes del proce samiento
en la maquina de fabricacion de cigarrillos en una bobina con
muchas capas de arrollamiento individuales. En efec to, en las
capas de arrollamiento individuales, las zonas supe rficiales
de una capa de arrollamiento, en las que se encuent ran dichas
rebabas, se encuentran exactamente sobre aquellas c apas
superficiales del arrollamiento interior proximo, e n las que
se encuentran también dichas rebabas. En dltimo tér mino, esto

provoca que a través del arrollamiento en las zonas
superficiales del papel de cubierta de la boquilla, en las
que se encuentran los taladros de perforacion, apar ezcan

tensiones de traccion mucho mas altas que en zonas

superficiales, en las que no se encuentran taladros de
perforacion. El efecto aumenta a medida que se incr ementa el
namero de arrollamientos tanto que de esta manera s e limita

de forma perturbadora el numero maximo posible de

arrollamientos. Como ayuda, o bien se arrollan sola mente
bobinas con un nimero de arrollamientos relativamen te pequefio
0 se produce la perforacion ya en la maquina de fab ricar
cigarrillos, a saber, cuando el papel de cubierta d e la
boquilla no es arrollado ya en una bobina. Ambas ay udas

16
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tienen inconvenientes. La primera posibilidad provo

elevacion no deseada del gasto logistico.

posibilidad provoca en algunos tipos y espesores de

La segund

de cubierta de la boquilla configurados como lamina

limitacion perturbadora de la velocidad maxima, con
pueden trabajar las maquinas de fabricacion de ciga

Puesto que el de cubierta de Ia

papel
configurado como lamina con una estructura de eleva
13, 23 se configura de laca endurecida, aquellas el

que han sido formadas a través de la perforacion co
alrededor de los orificios de la perforacion, no fti
importancia durante el arrollamiento del papel de ¢

la boquilla en una bobina. La fuerza de traccion ne
durante el arrollamiento sobre el papel de cubierta

boquilla se distribuye de esta manera mas uniforme

anchura mayor del papel de cubierta de la boquilla.

boquilla

manera, se pueden formar bobinas con numero mas ele

arrollamientos, sin que se produzcan dafos en las z

perforacion.

El efecto es especialmente fuerte cuando se practi

taladros de perforacibn solamente en

superficiales 2 del de cubierta de

papel

configurado como lamina, que se encuentran
elevaciones 3, 13, 23.

Para las funciones de proteccidon descritas es impo

aquellas

entre

Zonas

la boquill

que las elevaciones 3, 13, 23 sobresalgan desde la

estructural endurecida, en la direccibn que

perpendicularmente al plano del papel de cubierta
boquilla 1, sobre las zonas superficiales 2 del pap
cubierta de se encuentran

la boquilla 1, que

elevaciones individuales y que no estan provistas c

esta

d

entre

la
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estructural. Por consideraciones geomeétricas, se pu
reconocer directamente que las elevaciones deberian
sobresalir de forma creciente, cuando se incrementa

distancia entre ellas y cuando la superficie, sobre
aplican, se curva mas convexa. La sensibilidad de |
recubrimientos estructurados comienza con una altur
recubrimiento de aproximadamente 5 a 15 pum.
Como material de la laca estructural son adecuados
todo aquellos tipos de laca, que se aplican de mane
predominante sobre las superficies contactadas con
menos sobre aquéllas que son aspiradas predominante
el mundo técnico se conocen muchas lacas estructura
Como procedimientos para la aplicacion de
estructural sobre el papel de cubierta de la boquil
adecuados sobre todo impresion por tamiz de seda, e
particular la impresion por tamiz de seda de rotaci
como la impresion en huecograbado, en particular im
huecograbado de rotacion de rodillos. La impresion
de seda de rotacion y la impresion en huecograbado
rotacion de rodillos son bien adecuadas para cintas
A través de la impresion en huecograbado por rotaci
rodillos es posible la impresion mas rapida para el
caso de aplicacion.
En la impresion en huecograbado, un molde de impre
cuya superficie presenta cavidades, es humedecido ¢
luego es restregado con un rascador y a continuacio
en contacto con la superficie a imprimir, de manera
parte de la laca que permanece en las cavidades per
adherida en la superficie a imprimir. En la impresi
huecograbado por rotacion de rodillos, el molde de

es un rodillo, el llamado rodillo de impresion. Est

laca
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alrededor de un eje horizontal y esta dispuesto de tal forma
que se desplaza con su zona superficial envolvente inferior a
través de un bafio de laca y contacta con su zona su perficial
envolvente superior con el papel a imprimir, que se mueve a
velocidad circunferencial del rodillo de impresion. La
superficie envolvente del rodillo de impresion pres enta
cavidades. En el bafio de laca, la superficie envolv ente del
rodillo de impresibn es humedecida con laca. La lac a
excesiva, elevada desde el bafio de laca, es restreg ada desde
la superficie del rodillo de impresion a través de un
rascador; de la laca remanente, dispuesta en las ca vidades,
se transmite una parte sobre el papel durante el co ntacto con

el papel a imprimir. Dichas cavidades sobre la supe rficie
envolvente del rodillo de impresiéon tienen, en impr esiones

habituales de papel de cubierta de Ila boquilla,

aproximadamente desde 30 um hasta 50  pm de profundidad. Para

la impresion de papel de cubierta de la boquilla pa ra la
fabricacion de una estructura de laca de acuerdo co n la
invencion, las cavidades deben tener al menos aprox imadamente
20 pm de profundidad (cuando las zonas superficiales 2 no son
impresas a través de una impresion de aplicacion y cuando las
estructuras impresas son relativamente finas) y pue den ser
como maximo aproximadamente 240 um de profundidad. Se
consiguen resultados muy buenos cuando las profundi dades

estan entre 100 pmy 150  pm.

Hay que indicar todavia que las estructuras impres as no
tienen que extenderse en densidad uniforme sobre to da la
superficie de un lado del papel de cubierta de la b oquilla.
Por ejemplo, pueden estar colocadas mas elevaciones y
formadas de otra manera en aquellas zonas superfici ales, que
son contactadas sobre todo por los dedos de la pers ona

19



10

15

20

WO 2013/078494 PCT/AT2012/050187

fumadora que en aquellas zonas superficiales, que s
contactadas sobre todo por los labios de la persona

También las zonas superficies 2 que no estan realz
del papel de cubierta de la boquilla se pueden trat
manera diferente en diferentes regiones del papel d
de la boquilla. Por ejemplo, en aquella parte del p
cubierta de la boquilla, que esta mas proxima a la
tabaco en el cigarrilo acabado y, por lo tanto, es
contactada de manera predominante por los dedos de
fumadora del cigarrillo, se aplican de forma predom
sustancias, que ayudan a evitar el olor molesto en
Hacia el extremo abierto de la parte del filtro del
cigarrillo, las zonas superficiales 2 del papel de
de la boquilla deberian estar provistas mas bien co
sustancias gustativas o con una sustancia de cuidad
labios.

Se hace constar que con relacion a esta fecha, el m
método conocido por la solicitante para llevar a la
la citada invencién, es el que resulta claro de la

descripcion de la invencion.

on
fumadora.
adas
ar de
e cubierta
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REIVINDICACIONES

1. Papel de cubierta de boquilla para un articulo
fumar (1), que forma la capa mas exterior de la env
filtro, caracterizado por que el papel de cubierta
boquilla (1) esta provisto con una estructura de el
(3, 13, 23) delimitadas localmente de laca endureci
que entre las elevaciones (3, 13, 23) se encuentran
superficiales (2) del papel de cubierta de la boqui
sobre las que sobresalen las elevaciones (3, 13, 23
5 um en la direccion perpendicularmente al plano del p
cubierta de la boquilla (1).

2. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo co
reivindicacion 1, caracterizado por que las elevaci
13, 23) estan dispuestas en el lado exterior del pa
cubierta de la boquilla (1) y por que las zonas sup
(2) estan recubiertas y/o impregnadas con sustancia

3. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo co
reivindicacion 2, las zona

caracterizado por que en

superficiales (2) estd aplicada una laca, que prese
pigmentos colorantes sobresalen desde la matriz de
de la laca.

4. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo co
reivindicacion 1 o la reivindicacion 2, caracteriza
en las zonas superficiales (2) estad aplicada una su
con efecto sensorial.

5. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo co
reivindicacion 4, las zona

caracterizado por que en

superficiales (2) esta aplicada wuna sustancia, cuya

superficie presenta cristales.
6. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo co

reivindicacion 4 o la reivindicacion 5, caracteriza
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en las zonas superficiales (2) esta aplicada una su
que presenta una matriz y sustancias incluidas enca
en ella con efecto sensorial.

7. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo co
de las reivindicaciones 4 a 6, caracterizado por qu
zonas superficiales (2) esta aplicada una sustancia
pastosa, en forma de gel, adhesiva y/o grasienta.

8. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo co
de las reivindicaciones 4 a 7, caracterizado por qu
zonas superficiales (2) estan aplicadas unas partic
matriz liquida endurecida circundante.

9. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo co
de las reivindicaciones 2 a 8, caracterizado por qu
zonas superficiales (2), las que estan situadas mas
la seccion de tabaco del cigarrillo estan provistas
sustancia que las que estan situadas mas cerca del
abierto del filtro del cigarrillo.

10. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo ¢
de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por qu
elevaciones (3, 13, 23) estan constituidas de una |
endurecida, que presenta frente al metal y/o la cer
coeficiente de friccion mas reducido que el papel d
de la boquilla (1) no impreso y/o el papel de cubie
boquilla (1) en las zonas de la superficie (2).

11. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo c
reivindicacion 1, caracterizado por que las elevaci
13) estan dispuestas en el lado interior del papel
cubierta de la boquilla (1).

12. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo c

reivindicacion 11, caracterizado por que las elevac

stancia,
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sobresalen en forma de isla, es decir, sin unién co nfigurada
como elevacion entre si, desde la superficie (2) no divida.

13. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo ¢ on una
de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado por ue el
papel de cubierta de la boquilla (1) es un material de

pelicula o de lamina.

14. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo ¢ on la
reivindicacion 13, caracterizado por que el papel d e cubierta
de la boquilla (1) esta constituido de hidrato de ¢ elulosa.

15. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo c on la
reivindicacion 13 O 14, caracterizado por que la la ca
endurecida de la que estan constituidas las elevaci ones (3,

13, 23), es higroscoépica y/o absorbente de agua.

16. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo ¢ on una
de las reivindicaciones 13 a 15, caracterizado por que
presenta taladros de perforacion.

17. Papel de cubierta de la boquilla de acuerdo c on la
reivindicacion 16, caracterizado por que los taladr os de
perforacion  se  encuentran  exclusivamente en  zonas

superficiales (2).

18. Procedimiento para la fabricacion de un papel de
cubierta de la boquilla para un articulo de fumar d e acuerdo
con una de las reivindicaciones 1 a 17, caracteriza do por que
la fabricacion de las elevaciones (3, 13, 23) se re aliza a
través de la aplicacion de una sustancia de laca so bre el
papel de cubierta de la boquilla (1) a través de im presion

por tamiz de seda.

19. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacio n 18,
caracterizado por que la fabricacién de las elevaci ones (3,
13, 23) se realiza a través de la aplicacion de una sustancia
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de laca sobre el papel de cubierta de la boquilla (
través de impresion por tamiz de seda de rotacion.

20. Procedimiento para la fabricacion de un papel
cubierta de la boquilla para un articulo de fumar d
con una de las reivindicaciones 1 a 17, caracteriza
la fabricacion de las elevaciones (3, 13, 23) se re
través de la aplicacion de una sustancia de laca so
papel de cubierta de la boquilla (1) a través de im
huecograbado.

21. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacio
caracterizado por que la fabricacién de las elevaci
13, 23) se realiza a través de la aplicacion de una
de laca sobre el papel de cubierta de la boquilla (
través de impresion en huecograbado por rotacion de

22. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacio

21, caracterizado por que la profundidad de aquella

cavidades en el molde de impresion a traves de las
transporta laca desde un bafio de laca hasta el pape
cubierta de la boquilla (1), es de entre 20

23. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacio
caracterizado por que la profundidad de aquellas ca
el molde de impresion a través de las cuales se tra
laca desde un bafio de laca hasta el papel de cubier
boquilla (1) es de entre 100 pmy 150  pm.

24. Procedimiento para la fabricacion de un papel
cubierta de la boquilla para un articulo de fumar d
con una de las reivindicaciones 1 a 17, caracteriza
el papel de cubierta de la boquilla provisto con el

(3, 13, 23) es tratado con una sustancia activa en

gas, en forma de vapor, en forma de aerosol o en fo

polvo o bien con una sustancia activa a partir de s

PCT/AT2012/050187

1) a

de
e acuerdo
do por que
aliza a
bre el

presion en

n 20,
ones (3,
sustancia
1) a
rodillos.

n206

cuales se

| de

pmy 240  pm.

n 22,
vidades en
nsporta

ta de la

de
e acuerdo
do por que
evaciones
forma de
rma de

u

24



10

15

20

25

30

WO 2013/078494

combinacion, estando alojado y/o impregnado de mane
como rollo en un entorno que estd enriquecido con
sustancia activa en forma de gas, en forma de vapor
de aerosol o en forma de polvo o bien con una susta
activa de sus combinaciones.

25. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacio
caracterizado por que la sustancia activa en forma
forma de vapor, en forma de aerosol o en forma de p
sustancia activa de su combinacion se mueve.

26. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacio
25, caracterizado por que sobresalen elevaciones (3
de isla, es decir, sin union configurada como eleva
si, desde una superficie (2) no dividida.

27. Procedimiento para la fabricacion de un papel
cubierta de la boquilla para un articulo de fumar d
con una de las reivindicaciones 1 a 17, caracteriza
se forma una estructura a partir de elevaciones (3,
delimitadas localmente de laca endurecida y por que
zonas superficiales (2), que se encuentran entre la
elevaciones (3, 13, 23), se aplica una sustancia en
un polvo, es decir, como una pluralidad de particul
estan conectadas entre si a través de una matriz i

28. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacio
caracterizado por que las zonas superficiales (2) s
provistas con un adhesivo antes de la aplicacion de

29. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacio
caracterizado por que el polvo se aplica sobre zona
superficiales (2), sobre las que no se ha aplicado
capa de adhesivo separada.

30. Procedimiento para la fabricacion de un papel

cubierta de la boquilla para un articulo de fumar d
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con una de las reivindicaciones 13 a 17, caracteriz
que el papel de cubierta de la boquilla se arrolla
bobina después de que haya sido provisto con taladr
perforacion.

31. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacio
caracterizado por que los taladros de perforacion s
solamente distanciados de elevaciones (3, 13, 23) o
se aplica laca, que se endurece para formar elevaci
13, 23), solamente a distancia de los taladros de p

sobre el papel de cubierta de la boquilla.

ado por
en una

os de

n 30,
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PAPEL DE BOQUILLA PARA UN ARTICULO DE FUMAR

RESUMEN

La invencion se refiere a un papel de boquilla par aun
articulo de fumar (1), que forma la capa mas exteri or de la
envoltura del filtro. El papel de cubierta de la bo quilla (1)
esta provisto con elevaciones (3, 13, 23) delimitad as
localmente, que estan formadas a través de laca end urecida.
Entre las elevaciones (3, 13, 23) se encuentran zon as
superficiales (2) del papel de cubierta de la boqui lla (1),
sobre las cuales las elevaciones (3, 13, 23) se pro yectan al

menos 5 um en la direccion perpendicular al plano del papel

de cubierta de la boquilla (1)
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