














VÁLVULA DE RETENCIÓN SUBMARINA DE MANTENIMIENTO RÁPIDO 

 

CAMPO TÉCNICO DE LA INVENCIÓN  

La presente invención se refiere al campo técnico de las válvulas. En particular, la 

presente invención se refiere a una válvula de retención. Más específicamente, la 

presente invención se refiere a una válvula de retención particularmente adecuada 

para uso submarino, es decir, adecuada para ser utilizado en una tubería 

submarina.  

 

ESTADO DE LA TÉCNICA  

Las válvulas de retención son válvulas que permiten el flujo en una sola dirección. 

Se utilizan válvulas de este tipo, por ejemplo, para sistemas de tuberías en el que 

el flujo de retorno del fluido es preferentemente evitado, por ejemplo, para los 

sistemas submarinos. Un ejemplo de una válvula de retención conocido en el 

estado de la técnica y del tipo utilizado para las tuberías submarinas se muestra 

en las figuras 1a y 1b. 

 

En la válvula 100 que se muestra en las Figuras 1a y 1b, el cierre y apertura de la 

válvula son accionados por el flujo del fluido que fluye a través de la cavidad 

interna definida por el cuerpo principal 102 de la válvula. En particular, cuando el 

fluido fluye en la dirección indicada por la flecha F en la figura, el fluido entra en la 

válvula (más específicamente, la cavidad interna) a través del extremo de entrada 

102e de la válvula y pega en el elemento de cierre 101 de la válvula, la cual a 

continuación, se hace girar por medio del fluido en la dirección de apertura de 

rotación A. El fluido puede entonces salir de la válvula 100 a través de la abertura 

de salida 102u. Cuando el flujo del fluido en la dirección indicada por la flecha F se 

detiene o disminuye, el elemento de sellado o de cierre 101 gira por gravedad en 

la dirección de rotación C hasta que se alcanza una vez más la posición de cierre 
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mostrada en las Figuras 1a y 1b. Lo mismo ocurre cuando el fluido fluye en una 

dirección opuesta a la de la flecha F, es decir, en el caso en el que el fluido entra 

en la válvula 100 a través de la apertura de salida 102u. En este caso, el fluido 

golpea el elemento de cierre 101 ejerciendo así una presión con el fin de empujar 

el elemento de cierre 101 hacia la posición de cierre y mantenerlo en esa posición. 

De esta manera, se impide que el fluido fluya hacia atrás a través de la válvula en 

una dirección opuesta a la indicada por la flecha F. Evidentemente, la posición del 

elemento de cierre 101, en general, dependerá del caudal instantáneo del fluido, 

con el elemento de cierre 101 adaptado para tomar cualquier posición intermedia 

entre la posición de cierre mostrada en las Figuras 1a y 1b y una posición 

totalmente abierta. Otros aspectos de la operación de la válvula 100 se muestra en 

las Figuras 1a y 1b se refieren, por ejemplo, al hecho de que el peso del elemento 

de cierre 101 define el flujo mínimo requerido para mover el elemento de cierre 

101 de su posición de cierre y, por lo tanto, para la consecución de apertura de la 

válvula y el paso del fluido. Loa flujos menores que el mínimo flujo de umbral no 

causan que la válvula se abra. De lo que se ha expuesto anteriormente, así como 

en las figuras 1a y 1b, se entiende que el elemento de cierre está fijado de forma 

giratoria a un árbol de rotación 107 por medio de un elemento de fijación 110, una 

porción de eje de rotación 107 siendo alojada en particular en un alojamiento o 

asiento formado en el elemento de fijación 110. El elemento 101 de cierre es por 

tanto libre de girar alrededor del eje de rotación 107. En particular, el elemento de 

cierre 101 es libre de girar alrededor del eje de rotación 107 en la dirección de 

rotación A (en sentido contrario a las manecillas del reloj en la figura 1a) gracias al 

empuje ejercido por el fluido en la dirección de la flecha F. El elemento de cierre 

101 es entonces libre de girar alrededor del eje de rotación 107 en la dirección de 

rotación C (en sentido de las manecillas del reloj en la figura 1a) gracias al peso 

del elemento de cierre 101 y/o al empuje ejercido por el fluido en caso de flujo en 

la dirección opuesta a la mostrada por la flecha F. Por otra parte, el elemento de 
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cierre 101 también puede ser obligado a girar (en ambas direcciones de rotación A 

y C) mecánicamente, en particular, por medio de un reductor (no mostrado en las 

figuras) que actúa sobre un extremo del eje de rotación 107. La rotación del árbol 

de rotación 107 por medio del reductor y, por lo tanto, la apertura y cierre de la 

válvula 100 se llevan a cabo, por ejemplo, en el caso en el que el interior de la 

válvula 107 se vaya a inspeccionar o limpiar, operaciones que pueden realizarse 

de forma manual o mecánicamente.  

 

Por último, la válvula 100 está provista de un indicador de grado de apertura de 

válvula y, por lo tanto, de la posición instantánea del elemento de cierre 101. Dicho 

indicador comprende, en particular, una referencia 105 y un brazo de indicación 

104 trasladable linealmente con respecto a la referencia 105 y proporcionado con 

una muesca de indicación en un extremo. La posición de la muesca con respecto 

a las dos referencias extremas "O" (abrir) y "S" (cerrar) indicará el grado de 

apertura de la válvula. En correspondencia con el extremo opuesto al extremo 

sobre el cual se forma la muesca de indicación, el brazo 104 comprende un perno 

de fijación o pasador 108 que se recibe en una ranura de fijación 109 formada por 

el elemento de fijación 110. La rotación del elemento de cierre 101 y, por lo tanto, 

del elemento de fijación 110 dará lugar entonces a un traslado del brazo 104. En 

particular, en caso de la rotación del elemento de cierre 101 en la dirección de la 

flecha A, el brazo 104 se trasladara hacia arriba con respecto a la figura 1a (hacia 

la referencia de "O"), mientras que en caso de rotación del elemento de cierre 101 

en la dirección de la flecha C, el brazo 104 se trasladara hacia abajo con respecto 

a la Figura 1A, y por lo tanto hacia la referencia "S". 

 

Un problema importante con las válvulas del tipo descrito anteriormente y que se 

muestran en las Figuras 1a y 1b se refieren a las dificultades encontradas durante 

las operaciones de mantenimiento. Con respecto a esto, se debe apreciar que las 
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operaciones de mantenimiento, en caso del uso submarino de la válvula, son 

particularmente y obviamente difíciles y engorrosas, debido a las condiciones 

particulares en las que un operador tiene que operar. Por lo general, en el caso de 

la profundidad de la válvula hasta 500 metros, las operaciones de mantenimiento 

se llevan a cabo por los buzos de aguas profundas, mientras que a mayor 

profundidad se requieren medios de control remotos como, por ejemplo, robots 

submarinos. 

 

En particular, cuando se requiere mantenimiento y/o fijación de la válvula 100 que 

se muestra en las figuras 1a y 1 b y/o de partes constituyentes, por ejemplo, en 

caso de que el elemento de cierre 101 quede bloqueado en una posición particular 

(por ejemplo, cerrada, abierta o posiciones intermedias) debido al depósito o 

escombros dentro de la válvula, un buzo tendrá que quitar la tapa 103 (dispuesta 

para cerrar la porción de torres 102t que se extiende desde el cuerpo principal 102 

de la válvula 100) mediante la liberación (desenroscando) de tuercas o pernos 

106. Sin embargo, en este punto, si el daño o el fracaso del elemento de cierre 

101 tiene que ser reparado en la superficie (por ejemplo, en un taller), el elemento 

de cierre 101 tendrá también que ser retirado y llevado a la superficie. La 

extracción del elemento de cierre, sin embargo, requiere que el árbol de rotación 

107 sea desacoplado del reductor de accionamiento y se retira de su asiento de 

alojamiento (formado en la porción de torre 102t de la válvula). Finalmente, el 

elemento de fijación 110 es para ser sacado de árbol de rotación 107. También 

debe ser notado que las partes de la válvula que tienen que ser desmontadas 

tienen que ser enviados a la superficie, ya que no se pueden almacenar, incluso si 

sólo es de forma temporal, en el fondo del mar. 

 

También es claro que todas las piezas o partes constituyentes previamente 

desmontadas, retiradas y enviadas a la superficie como se describe anteriormente, 
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tendrán que ser devueltas posteriormente al sitio anterior y montadas de nuevo en 

la válvula, una a la vez y a través de operaciones individuales que tienen que ser 

llevadas a cabo secuencialmente. De lo que se acaba de exponer y aclarar, se 

puede entender que las válvulas de los tipos conocidos (por ejemplo, del tipo 

mostrado en las Figuras 1a y 1b) causan que los tiempos requeridos para el 

montaje y/o desmontaje, el montaje y/o retirar, así como el mantenimiento 

aumenten notablemente, por lo tanto causando costos indeseables relacionados a 

aumentar. En este respecto, finalmente se debe apreciar que el tiempo máximo 

permisible que un buzo puede permanecer bajo el agua es inversamente 

proporcional a la profundidad a la que se opera. Por lo tanto, las operaciones de 

mantenimiento que se extienden en el tiempo requieren más buzos de aguas 

profundas, con un nuevo aumento del tiempo total de mantenimiento y, por lo 

tanto, con un mayor incremento de los costos relacionados. 

 

En vista de las consideraciones expuestas anteriormente sucesivamente es por lo 

tanto un objetivo de la presente invención proponer una solución que permita 

superar o al menos minimizar los problemas con las válvulas conocidas en el 

estado de la técnica. En particular, un objetivo de la presente invención es 

proponer una solución que permite simplificar el montaje y/o de operación de 

mantenimiento de una válvula, en particular, de una válvula de retención adaptada 

para uso submarino, reduciendo así el montaje y/o mantenimiento total de los 

tiempos totales y la limitación de los costos relacionados. 

 

BREVE DESCRIPCIÓN DE LA PRESENTE INVENCIÓN  

La presente invención se basa en la consideración general de acuerdo con los 

problemas con las válvulas, en particular, con válvulas de retención, de tipo 

conocido que pueden superarse o al menos minimizarse significativamente 

proporcionando una válvula en la que las partes constituyentes de la misma están 
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dispuestas recíprocamente de una manera conveniente, en particular, en el que un 

número tan grande como sea posible de partes constitutivas de los mismos son 

recíprocamente fijas entre sí. Una consideración adicional sobre la que se basa la 

presente invención se refiere al hecho de que las ventajas más notables y 

considerables en términos de tiempos de mantenimiento limitados y los costos se 

pueden lograr proporcionando una válvula en la que el elemento de cierre y la 

cubierta de los mismos están fijados el uno al otro. 

 

Por lo tanto, de acuerdo con una primera modalidad, la presente invención tiene 

por objeto una válvula como la reivindicada en la reivindicación principal 1, y, por 

lo tanto, una válvula, en particular una válvula de retención, adaptada para regular 

el flujo de un fluido, dicha válvula comprende un cuerpo principal que define una 

cavidad de flujo interno adaptada para permitir que dicho fluido fluya a través de 

su interior, dicha válvula comprende además un elemento de cierre de dicha 

cavidad, que se puede mover entre una primera posición de cierre y una segunda 

posición de apertura de dicha cavidad, dicha válvula que comprende además una 

cubierta adaptada para ser fijada alternativamente a y retirada de dicho cuerpo 

principal, así como para alternativamente cerrar y abrir una abertura de dicho 

cuerpo principal a través del cual dicha cavidad esta en comunicación con el 

exterior de dicha válvula, dicho elemento de cierre está fijada a dicha cubierta. De 

esta manera, mediante la eliminación de dicha tapa de dicho cuerpo principal, 

dicho elemento de cierre se retira simultáneamente también, de manera que al 

menos la tapa y el elemento de cierre se pueden enviar simultáneamente hasta la 

superficie y, simultáneamente, se montan de nuevo en la válvula. 

 

De acuerdo con una modalidad adicional, la presente invención tiene por objeto 

una válvula como se reivindica en la reivindicación dependiente 5, es decir, una 

válvula en la que dicha cubierta comprende un asiento de recepción, en el que al 
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menos parcialmente se recibe un dispositivo de activación de dicho elemento de 

cierre. De esta manera, la cubierta, el elemento de cierre y el dispositivo de 

activación de dicho elemento de cierre se pueden quitar de la válvula y se colocan 

de nuevo en la válvula por medio de las operaciones de reposicionamiento 

individuales y simplificadas. 

 

Otras modalidades de la válvula según la presente invención se definen y se 

especifican en las reivindicaciones dependientes.  

 

BREVE DESCRIPCIÓN DE LAS FIGURAS  

A continuación, la presente invención se aclarará por medio de una descripción 

detallada de sus modalidades mostradas en los dibujos adjuntos. En particular, en 

las figuras: 

 

Las figuras 1a y 1b muestran una sección longitudinal y una sección transversal 

desde arriba de la válvula de retención de tipo conocido en el estado de la técnica, 

respectivamente; 

 

Las figuras 2a, 2b y 2c muestran una sección transversal, una sección longitudinal 

y una vista en despiece ordenado de la válvula de retención de acuerdo con una 

primera modalidad de la presente invención, respectivamente; 

 

Las figuras 3a, 3b y 3c muestran una vista en perspectiva y dos secciones 

longitudinales de una válvula de acuerdo con una modalidad de la presente 

invención, respectivamente; 
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Las figuras 4a y 4b muestran una vista en sección parcial y una vista superior de 

la válvula de acuerdo con una modalidad adicional de la presente invención, 

respectivamente. 

 

DESCRIPCIÓN DETALLADA DE LA INVENCIÓN  

En lo que sigue, la presente invención se aclarará y se explicará por medio de una 

descripción detallada de las modalidades de la presente invención se muestra en 

los dibujos adjuntos. Sin embargo, debe señalarse que la presente invención no se 

limita a las modalidades mostradas en los dibujos adjuntos y descritos pero, más 

bien, que el alcance de la presente invención incluye todas las modalidades 

equivalentes y por lo tanto se define por las reivindicaciones. 

 

La presente invención se puede aplicar de una manera particularmente ventajosa 

en el campo de las válvulas de retención. Esta es la razón por la que las 

modalidades de la presente invención mostrada en los dibujos adjuntos y que se 

describen en detalle están relacionados con las válvulas de retención. Sin 

embargo, la presente invención no se limita a las válvulas de retención, pero 

también puede aplicarse a válvulas de otros tipos de una manera tan ventajosa 

como antes. En particular, la presente invención se puede aplicar a todas las 

válvulas en el que el elemento de cierre puede girar alrededor de un eje de 

rotación o eje. 

 

En las Figuras de la 2a a la 2c, así como de la 3a a la 3c, partes constituyentes 

equivalentes o similares de la válvula de acuerdo con las modalidades mostradas 

en las figuras se identifican por los mismos números de referencia.  

 

En las Figuras desde 2a a 2c, la válvula de acuerdo con la modalidad de la 

presente invención representada en ella se identifica por el número de referencia 
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100. La válvula 100 comprende un cuerpo principal 102 que define una cavidad 

interna para el paso de un fluido. Dentro de dicha cavidad un elemento de cierre 

101 está posicionado y puede moverse entre una posición de cierre (que se 

muestra en la Figura 2b) y una posición de apertura (no mostrado en las Figuras 

desde 2a a 2c). En particular, el elemento de cierre 101 puede girar con respecto a 

un eje de pivote giratorio o eje giratorio 217 en los dos sentidos de rotación 

indicados por las flechas en la figura 2b (en sentido en contra de las manecillas del 

reloj y en sentido de las manecillas del reloj con respecto a la figura 2b) de manera 

que alternativamente cierra y abre la cavidad para el paso del fluido. Como en el 

caso de las válvulas de tipo conocido, la rotación del elemento de cierre en las dos 

direcciones y, por lo tanto, el cierre y apertura de la cavidad para el paso del fluido 

por medio de un mismo elemento de cierre, son impulsados tanto de una manera 

automática por el flujo de fluido y mecánicamente por medio de un dispositivo de 

activación (descrito con más detalle más adelante) del elemento de cierre 101. Es 

decir que un flujo de fluido en la dirección de la flecha F hará que el elemento de 

cierre 101 gire en contra de las manecillas del reloj con respecto a la figura 2b, 

abriendo así la válvula. Por otra parte, en ausencia de flujo o en la presencia de un 

flujo en la dirección opuesta a la flecha F, el elemento de cierre girará en una 

dirección igual a las manecillas del reloj por medio de la gravedad o debido al 

empuje ejercido seguido por dicho flujo opuesto, respectivamente. El dispositivo 

de activación, entre otras cosas, permite que el elemento de cierre 101 sea 

movido (es decir, para girar en los dos sentidos de rotación) de forma 

independiente del flujo cada vez que este se requiere (por ejemplo, cuando el flujo 

de fluido está ausente y la válvula esta para ser abierta con el fin de inspeccionar 

o realizar su mantenimiento). 

 

El cuerpo principal 102 comprende así un extremo de entrada 102e para la 

entrada del fluido y un extremo de salida 102u. En particular, el extremo de 
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entrada 102e comprende una porción embridada 102ef. Análogamente, el extremo 

de salida 102u comprende una porción embridada 102uf. Dichas partes de brida 

102ef y 102uf se proporcionan para facilitar el acoplamiento de la válvula con una 

tubería o un tubo. En particular, la porción embridada 102ef permite el 

acoplamiento de la válvula 100 con la parte de dicha tubería de aguas hacia arriba 

de la válvula, mientras que la porción embridada 102uf permite el acoplamiento de 

la válvula con la parte de dicha tubería de aguas abajo del mismo. 

 

Claramente, con el fin de permitir que la válvula sea conectada a las porciones de 

la tubería aguas arriba y aguas abajo de la válvula, diferentes soluciones pueden 

ser elegidas entre las conocidas por la persona experta en la técnica, alternativa a 

las porciones de brida 102ef y 102uf descritas anteriormente. Como un ejemplo no 

limitativo, las porciones de extremo 102e y 102u pueden ser del tipo adaptado 

para ser conectado por medio de soldadura.  

 

La válvula 100 comprende además una cubierta 200 dispuesta para cerrar una 

abertura de la válvula (hacia arriba en la Figura 2b) a través de la cual la cavidad 

interna para el paso del fluido entra en comunicación con el exterior. En particular, 

la cubierta 200 está fijada al cuerpo principal 102 por medio de medios de fijación 

205 y 206 (descritos con más detalle más adelante). La misma cubierta 

comprende además una porción de torre o torreta 208 que se extiende desde la 

porción de brida 213 (ver en particular la figura 3b) de la misma cubierta 200, 

dicha parte de brida 213 está adaptada para apoyarse en una correspondiente 

porción embridada 212 (Figura 3b) del cuerpo principal 102, con una junta 

sustancialmente anular o elemento de sellado 204 que está interpuesto entre la 

porción de brida 213 (Figura 3b) de la cubierta 200 y la porción de brida 212 del 

cuerpo principal 102 de la válvula 100. Los medios de fijación anteriormente 

mencionados y utilizados para la fijación de la cubierta 200 al cuerpo principal 102 
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comprenden, en particular, una pluralidad de varillas de unión 206 

(sustancialmente, los pins con una rosca exterior). El extremo inferior (enfrentado 

al cuerpo principal 102) de cada una de dichas varillas de unión se acopla por 

roscado en la rosca correspondiente de un orificio de acoplamiento formado en la 

parte de brida del cuerpo principal 102. Además, cada una de las varillas de unión 

206 está parcialmente recibida en un agujero correspondiente formado en la 

porción de brida de la cubierta 200, de modo que el extremo de cada varilla de 

unión 206 (opuesta al extremo de la misma barra de acoplamiento que se acopla 

en el cuerpo principal 102) sobresale de la superficie superior de la parte de brida 

de la cubierta 200 opuesta a la superficie de la misma porción de brida de tope 

sobre la porción de brida del cuerpo 102 de la válvula 100. La fijación de la 

cubierta 200 al cuerpo principal 102 se logra por lo tanto mediante el acople en el 

extremo de cada varilla de unión 206 que sobresale de la parte de brida de la tapa 

200 a una correspondiente tuerca 205 provista de una rosca interior y, por lo tanto, 

el atornillar dicha tuerca 205 sobre el extremo que sobresale de la varilla de 

conexión correspondiente 206. La cubierta 200 entonces puede ser removida al 

desenroscar las tuercas 205 de las respectivas varillas de unión 206. Con el fin de 

facilitar el montaje de la cubierta 200 sobre cuerpo principal 102, y, en particular, 

con el fin de facilitar la alineación de varillas de unión 206 (previamente 

enganchadas y atornilladas sobre el cuerpo principal 102) con los agujeros 

correspondientes de la cubierta, se utiliza una pluralidad de pasadores de 

alineación 309, que sobresalen del cuerpo principal 102 y se insertan en los 

asientos correspondientes previstos en la cubierta 200 mientras se alinea la 

cubierta. 

 

Por último, se debe apreciar que el elemento de cierre 101 se fija de forma 

giratoria a un eje o pasador 217 que gira por medio de una porción de fijación 203 

que se extiende desde el elemento 101 de cierre. 
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Una característica muy importante de la válvula 100 de acuerdo con la modalidad 

de la presente invención se muestra en las Figuras de la 2a a la 2c se refiere al 

hecho de que a diferencia de las válvulas de tipo conocido (por ejemplo, la válvula 

conocida en el estado de la técnica y mostrada en las figuras de 1a a 1b), el eje o 

pasador 217 de rotación no se fija al cuerpo principal 102 de la válvula 100. En el 

caso de la válvula de acuerdo con la modalidad de la presente invención que se 

muestra en las Figuras desde 2a a 2c, el eje de rotación o pasador 217 está fijado 

a una parte que sobresale 209 de la cubierta 200 y, en particular, que se extiende 

desde la cubierta 200 hacia el interior de la válvula 100 (hacia abajo en la figura 2b 

y por lo tanto hacia la cavidad para el paso del fluido) cuando la tapa 200 se apoya 

en el cuerpo principal 102 de la válvula 100 en su posición de montaje. En 

particular, dicha parte saliente comprende una parte final, cubierta opuesta y libre 

200, de la cual dicho eje giratorio o pasador 217 sobresale transversalmente. Por 

lo tanto, aunque otros detalles de la presente invención se aclararán mediante la 

siguiente descripción, se puede entender a partir de lo que se ha dicho 

anteriormente que, si se requieren operaciones de fijación y/o de mantenimiento 

de la válvula y/o del elemento de cierre 101 para ser llevado a cabo en la 

superficie, la cubierta 200 puede ser retirada separando la cubierta 200 del cuerpo 

principal 102 como se describe anteriormente, y, por lo tanto, desenroscar las 

tuercas 205 de las correspondientes varillas de unión 206. Además, la eliminación 

de la cubierta 200 se traducirá en la eliminación simultánea del elemento de cierre 

101 (así como elemento de fijación 203 y el pasador de rotación 217), ya que 

dicho elemento de cierre 101 se fija a la parte que sobresale 209 de la cubierta 

102 a través de la fijación de elementos 203 y el eje de rotación o pasador 217. 

Por lo tanto, en el caso de que se requieran mantenimiento y/o las operaciones de 

fijación del elemento de cierre 101 (por ejemplo, mantenimiento y/o las 

operaciones que se llevarán a cabo en la superficie en caso de uso submarino de 
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la válvula de fijación), ya no será necesario, como es el caso de las válvulas de 

tipo conocido, para eliminar la cubierta y las partes que se deben mantener y/o 

reparar, tampoco será necesario el envío de dichas partes constituyentes a la 

superficie a través de operaciones distintas y separadas. Por el contrario, en el 

caso de la válvula de acuerdo con la presente invención, simplemente liberar y 

retirar la cubierta 200 del cuerpo principal, las partes de la válvula que están 

unidos a la cubierta, y por lo tanto, en particular, su elemento de cierre 101, serán 

simultáneamente retirados. Estas partes de la válvula se pueden enviar a la 

superficie junto con la cubierta como un solo bloque o conjunto de partes 

constituyentes. De la misma manera, el montaje en la válvula 100 de aquellas 

partes constituyentes que están unidas a la cubierta 200 y por lo tanto en 

particular el elemento de cierre 101, se pueden llevar a cabo por medio de una 

sola operación, es decir, por la cubierta de montaje 200 en el cuerpo principal 102 

de la válvula 100. 

 

Otra característica muy importante de la válvula 100 de acuerdo con la modalidad 

de la presente invención se muestra en las Figuras 2a a 2c y se refiere al hecho 

de que el dispositivo de activación del elemento de cierre 101 (descrito con más 

detalle más adelante), que es el dispositivo que permite que dicho elemento de 

cierre 101 gire en los dos sentidos de giro de forma independiente del flujo de 

fluido, está al menos parcialmente recibido en un asiento 201 formado en la 

cubierta 200, en particular en la porción de torre o torreta 208 de la cubierta 200. 

Por lo tanto, el dispositivo de activación es también una de las partes 

constituyentes de la válvula 100 que se puede quitar alternativamente o separar e 

instalar o montar mediante el retiro de la cubierta 200 del cuerpo principal 102 y la 

fijación de dicha tapa 200 a dicho cuerpo principal 102, respectivamente. Esta 

característica también permite que las operaciones de mantenimiento y/o  fijación 

y/o montaje o desmontaje sean simplificadas y aceleradas, ya que, por ejemplo, el 
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dispositivo de activación puede ser enviado a la superficie (en caso de uso 

submarino de la válvula 100), junto con y simultáneamente con la cubierta. El 

dispositivo de activación puede entonces ser almacenado y/o fijado en la 

superficie con evidentes ventajas en términos de reducción de tiempos y costes 

limitados. 

 

En lo que sigue, otras características y/o partes constituyentes de la válvula de 

acuerdo con la presente invención se describirán y/o se aclararan con referencia a 

las figuras 3a a 3c, en donde las partes constituyentes y/o características de la 

válvula ya descritos anteriormente con referencia a otras figuras se identifican por 

los mismos números de referencia. 

 

La figura 3a ofrece una vista en perspectiva global de la válvula 100 desde la que 

se puede apreciar la forma particular de la cubierta 200 que comprende una 

porción de brida 213 (dispuesta para apoyarse en una porción de brida 212 del 

cuerpo principal 102) y una porción de torre 208 que se extiende desde dicha 

porción de brida 213. Fuera de la porción de la torre 208 de la cubierta 200, un 

indicador 300 está dispuesto. El indicador 300 comprende una placa situada en la 

porción de torre 208 y un rotador manual con respecto a dicha placa en los dos 

sentidos de giro, hacia la derecha y hacia la izquierda, entre un primer extremo "O" 

(abierto) que corresponde a la posición de apertura total del válvula (del elemento 

de cierre 101) y un segundo extremo "S" (cerrar) correspondiente a la posición de 

cierre de la válvula (en particular, del elemento 101 de cierre). Aunque las 

operaciones de apertura del indicador 300 se describen más adelante, se puede 

entender a partir de la Figura 3a que los anillos o pernos de anilla 211 se fijan 

(atornillan) en el cuerpo principal 102 de la válvula 100 a fin de facilitar el 

movimiento de la válvula 100. Dichos anillos (de números variables y dispuestos a 

voluntad de acuerdo con las necesidades y/o circunstancias) están adaptados 
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para acoplarse, por ejemplo, por medio de ganchos dispuestos en los extremos de 

los cables o cuerdas correspondientes. 

 

Con referencia particular a las figuras 3b y 3c, se puede apreciar que el dispositivo 

de activación que se mencionó anteriormente comprende un eje de rotación o 

pasador 210 alojado en un asiento 201 de la cubierta 200 (en particular de su 

porción de torre 208). Dichos eje de rotación o pasador 210 está adaptado para 

ser girado (en los dos sentidos de giro) por medio, por ejemplo, de un reductor (no 

mostrado en las figuras) que se acopla con el extremo libre del pasador 210 que 

sobresale desde la porción de torre 208 del cuerpo principal 102. En el extremo 

del eje de rotación 210 opuesto a su extremo libre (y, por lo tanto, que se 

encuentra en el interior de la válvula 100) de rotación, un cuerpo hueco o vacío 

214 está dispuesto. Dicho cuerpo vacío 214 está adaptado para ser trasladado a 

lo largo de dicho extremo libre del eje de rotación 210. Cabe señalar que la 

posición del cuerpo vacío con respecto al eje giratorio 210 se muestra en la Figura 

3b (con el elemento de cierre 101 en la posición de cierre) difiere de la que se 

muestra en la Figura 3c (con el elemento de cierre 101 en posición de apertura), 

ya que el cuerpo vacío 214 que se muestra en la Figura 3b se desplaza hacia 

abajo con respecto a la Figura 3c. En la pared lateral cilíndrica del cuerpo vacío 

214 una ranura helicoidal 221 está formada y recibe un pasador 215 que 

sobresale del eje giratorio 210 en una dirección sustancialmente perpendicular al 

eje de giro. Además, desde el extremo del cuerpo vacío 214 opuesto al eje de 

rotación 210, un segundo pasador de fijación 220 sobresale, que es recibido en un 

asiento 219 formado en el elemento de fijación 203. Además, el elemento de 

fijación 203 comprende un extremo en el que un asiento de alojamiento 218 se 

forma y aloja una parte del pasador de rotación 217. El pasador de rotación 217 es 

a su vez fijado a la porción 209 que sobresale de la cubierta 200 hacia el interior 

de la válvula 100 como se ha explicado anteriormente. Un segundo extremo del 
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elemento de fijación 203 está firmemente fijado al elemento de cierre 101. 

Finalmente, el asiento 219 se forma en una posición entre las dos porciones de 

extremo del elemento de fijación 203. Las operaciones de movimiento del 

elemento de cierre 101, y, en particular, su rotación en las dos direcciones de 

rotación, por medio del dispositivo de activación se pueden resumir de la siguiente 

manera. 

 

En el caso de que el eje rotativo 210 gira en el sentido contrario a las manecillas 

del reloj (según una vista superior de la válvula 100), dicha rotación resultara en el 

traslado del cuerpo vacío 214 hacia arriba (hacia el exterior de la válvula 100) 

gracias a la clavija 215 que es recibida en la ranura helicoidal 221. El cuerpo vacío 

214 a continuación, arrastrará al elemento de fijación 203 junto con él, de modo 

que el elemento de cierre 101 se hace girar en la dirección de apertura. Por el 

contrario, si el eje giratorio 210 gira en una dirección hacia la derecha (siempre 

según una vista superior de la válvula 100), dicha rotación resultara en el traslado 

del cuerpo vacío 214 hacia abajo (hacia el interior de la válvula 100), una vez más 

gracias a la clavija 215 recibida en la ranura helicoidal 221. El cuerpo vacío 214 de 

este modo arrastrará al elemento de fijación 203 junto con él de manera que 

elemento de cierre 101 se hace girar en la dirección de cierre. 

 

Por último, el eje de rotación 210, durante su rotación en las dos direcciones hacia 

la derecha y hacia la izquierda, provoca la rotación de las partes constituyentes 

(ruedas dentadas) de un mecanismo de transmisión o diferencial 216 conectado a 

la mano del indicador de apertura 300 descrito anteriormente. En particular, la 

primera rueda de engranaje fija el eje de rotación 210 hace que una segunda 

rueda de engranaje gire y que está dispuesta perpendicularmente a dicha primera 

rueda de engranaje. La segunda rueda dentada está conectada a la mano del 

indicador por medio de un pasador de conexión que pasa a través de la pared 
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exterior de la porción de torre 208 de la cubierta 200. La mano del indicador se 

hace girar de este modo entre las dos posiciones "O" y "S" mencionadas 

anteriormente. 

 

Por medio de la presente invención, por lo tanto, se ha demostrado que la válvula 

de acuerdo con la presente invención permite que los problemas con las válvulas 

del mismo tipo conocidos a partir del estado de la técnica deben ser superados o 

al menos reducidos al mínimo. En particular, la válvula de acuerdo con la presente 

invención permite el montaje y/o desmontaje simplificado considerablemente, así 

como las operaciones de mantenimiento de los principales elementos constitutivos 

de la válvula, reduciendo de este modo la limitación de los tiempos y los costos 

relacionados. De hecho, puesto que el elemento de cierre de la válvula de acuerdo 

con la presente invención está fijado a la cubierta de la válvula en lugar de a su 

cuerpo principal, a través de la misma operación de retiro de la cubierta del cuerpo 

principal de la válvula, al menos el elemento de cierre y el pasador de rotación con 

respecto a la cual dicho elemento de cierre está libre para girar, serán retirados de 

manera simultánea y separados del cuerpo principal de la válvula. De la misma 

manera, a través de la misma operación de fijación de la cubierta al cuerpo 

principal de la válvula, el elemento de cierre y el pasador giratorio relativo serán 

también instalados dentro del cuerpo principal de la válvula. 

 

Aunque la presente invención se ha aclarado anteriormente por medio de una 

descripción detallada de sus modalidades mostradas en los dibujos adjuntos, se 

especifica que la presente invención no se limita a las modalidades mostradas y 

descritas. Por el contrario, todas esas modalidades equivalentes a los descritos y 

que se muestran y son evidentes para la persona experta en la técnica pertenecen 

a la presente invención. 
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Por ejemplo, una amplia gama de elección se ofrece en relación con los materiales 

que se prefieren para la aplicación de las partes constituyentes de la válvula. De la 

misma manera, el número y la disposición de los medios de fijación para la fijación 

de la cubierta al cuerpo principal de la válvula (de las varillas de unión y de las 

tuercas correspondientes), así como de los pernos de anillo proporcionados para 

facilitar el movimiento y transporte de la válvula se pueden elegir a voluntad de 

acuerdo con las necesidades y/o circunstancias. Además, con el fin de fijar la 

cubierta al cuerpo de las soluciones alternativas de válvula, otros usos de tuercas 

y pernos o varillas de unión pueden ser proporcionados. Entre las posibles 

soluciones, se puede mencionar como un ejemplo no limitante la llamada solución 

de "pinza" que se muestra en las figuras 4a y 4b. Esta solución proporciona el uso 

de anillos medios 310a y 310b cada uno que tiene una sección transversal en 

forma de C (perpendicular a la extensión). Por otro lado, la cubierta 200 y el 

cuerpo principal 102 comprenden cada uno una superficie circunferencial. En 

particular, la cubierta 200 comprende una superficie circunferencial 313 inclinada 

hacia abajo, hacia el exterior, mientras que el cuerpo principal 102 comprende una 

superficie circunferencial 314 inclinada hacia arriba hacia el exterior. Cuando la 

cubierta 200 y el cuerpo principal 102 se posicionan como en la figura 4a, es decir, 

con las superficies respectivas 313 y 314 sustancialmente superpuesta de acuerdo 

con una vista superior, los dos anillos medios de sujeción 310a y 310b son 

causados para hacer tope en las superficies 313 y 314, es decir, con las dos 

superficies interiores opuestas de los anillos medios de tope en la superficie 313 y 

la superficie 314, respectivamente, de manera que sujeten la cubierta 200 en el 

cuerpo principal 210. En particular, la sujeción final se consigue actuando sobre 

las tuercas y respectivos pernos 312 y 311, es decir, haciendo que los dos anillos 

medios se acerquen el uno al otro con el fin de comprimir las juntas 204. Lo mismo 

vale para la elección del tipo de elementos de sellado (así como de los materiales 

para su aplicación) proporcionado en los puntos en los que se debe evitar fugas 
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de líquido, por ejemplo, en correspondencia con el elemento de cierre, así como 

entre la tapa y el cuerpo principal de la válvula. El alcance de la protección de la 

presente invención se define así por medio de las reivindicaciones. 
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REIVINDICACIONES 

 

1. Válvula, en particular válvula de retención (100) adaptada para regular el 

flujo de un fluido, dicha válvula (100) comprende un cuerpo principal (102) el cual 

define una cavidad de flujo interno adaptada para permitir que dicho fluido fluya a 

través de su interior, dicha válvula (100) además comprende un elemento de cierre 

(101) de dicha cavidad, el cual se puede mover entre una primer posición de cierre 

y una segunda posición de apertura de dicha cavidad, dicha válvula (100) además 

comprende una cubierta (200) adaptada para fijarse de forma alterna y removerse 

de dicho cuerpo principal (102) con el fin de cerrar y abrir de forma alterna una 

apertura de dicho cuerpo principal (102) a través de la cual dicha cavidad está en 

comunicación con el exterior de dicha válvula, caracterizada porque, dicho 

elemento de cierre (101) se fija a dicha cubierta (200), de modo que al remover 

dicha cubierta (200) de dicho cuerpo principal (102) dicho elemento de cierre (101) 

se remueve también de forma simultánea. 

 

2. Válvula (100) de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizada porque 

dicho elemento de cierre (101) se fija de forma giratoria a una porción (209) de 

dicha cubierta (200) la cual se extiende desde dicha cubierta hacia el interior de 

dicho cuerpo principal (102). 

 

3. Válvula (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 y 2, 

caracterizada porque dicho elemento de cierre (101) se fija a dicha porción (209) 

de dicha cubierta (200) por medio de una porción fijadora (203), dicha porción 

fijadora comprende una primera porción de extremo fijada a dicho elemento de 

cierre, junto con una segunda porción de extremo opuesta a dicha primera porción 

de extremo y fijada de forma giratoria a dicha porción (209). 
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4. Válvula (100) de acuerdo con la reivindicación 3, caracterizada porque 

dicha segunda porción de extremo de dicha porción fijadora (203) comprende un 

asiento recibidor (218) en donde se recibe una porción de un pasador giratorio 

(217) fijado de forma rígida a dicha porción (209) de dicha cubierta (200), dicha 

porción fijadora (203) es giratoria con respecto a dicho pin giratorio (217). 

 

5. Válvula (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, 

caracterizada porque dicha cubierta (200) comprende un asiento recibidor (201) en 

donde se recibe por lo menos parcialmente un dispositivo de activación de dicho 

elemento de cierre (101). 

 

6. Válvula (100) de acuerdo con la reivindicación 5, caracterizada porque 

dicho dispositivo de activación comprende un eje giratorio (210) y un elemento de 

transmisión (214) dispuesto entre dicho efe giratorio (201) y dicha porción fijadora 

(203) de modo que la rotación de dicho eje giratorio (210) en una primera dirección 

de rotación resulta en que dicha porción fijadora (203) gira en una primera 

dirección de rotación con respecto a dicho pasador giratorio (217), mientras que la 

rotación de dicho eje giratorio (217) en una segunda dirección de rotación 

contraria a dicha primera dirección de rotación resulta en que dicha porción 

fijadora (203) gira en una segunda dirección de rotación, contraria a dicha primera 

dirección de rotación con respecto a dicho pasador giratorio (217). 

 

7. Válvula (100) de acuerdo con la reivindicación 6, caracterizada porque 

dicho elemento de transmisión (214) comprende un cuerpo vacío sustancialmente 

cilíndrico en donde se recibe una primera porción de extremo de dicho eje giratorio 

(210), dicho cuerpo vacío se fija a dicha porción fijadora (203) y se adapta para 

deslizarse sobre dicha primera porción de extremo de dicho eje giratorio (210), 

dicho cuerpo vacío además se conecta con dicha primera porción de extremo de 
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dicho eje giratorio de modo que una rotación de dicho eje giratorio en dicha 

primera dirección de rotación resulta en que dicho cuerpo vacío se traslada en una 

primera dirección de traslación, y por lo tanto en dicha porción fijadora (203) que 

gira en dicha primera dirección de rotación mientras que dicha rotación de dicho 

eje giratorio (210) en dicha segunda dirección de rotación resulta en que dicho 

cuerpo vacío se traslada en una segunda dirección de traslación contraria a dicha 

primera dirección de traslación, y por lo tanto en que dicha porción fijadora gira en 

dicha segunda dirección de rotación. 

 

8. Válvula (100) de acuerdo con la reivindicación 7, caracterizada porque 

dicho cuerpo vacío comprende un asiento de tope helicoidal (221) en donde se 

recibe un pasador de tope (215) el cual se extiende desde dicho eje giratorio 

(210). 

 

9. Válvula (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones 7 y 8, 

caracterizada porque dicho cuerpo vacío comprende una porción de extremo 

opuesta a dicho eje giratorio y fijada a dicha porción fijadora (203) en una posición 

intermedia entre dicha primera y segunda porciones de extremo de dicha porción 

fijadora (203). 

 

10. Válvula (100) de acuerdo con la reivindicación 9, caracterizada porque 

dicha porción de extremo de dicho cuerpo vacío comprende un pasador fijador 

(220) el cual se recibe en un asiento recibidor (219) formado en dicha porción 

fijadora (203). 

 

11. Válvula (100) de acuerdo con la reivindicación 10, caracterizada porque 

dicho asiento recibidor (219) tiene forma como una ranura. 
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12. Válvula (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 11, 

caracterizada porque dicha cubierta (200) se fija a dicho cuerpo principal (102) por 

medio de una pluralidad de medios de fijación (205, 206). 

 

13. Válvula (100) de acuerdo con la reivindicación 12, caracterizada porque 

dichos medios de fijación comprenden una pluralidad de tirantes (206) cada uno 

comprende una primera porción de extremo la cual se recibe en un asiento 

recibidor correspondiente formado en dicho cuerpo (102), junto con una pluralidad 

correspondiente de tuercas cada una de dichas tuercas está en tope con la 

segunda porción de extremo de un tirante (206) correspondiente opuesto a dicha 

primera porción de extremo. 

 

14. Válvula (100) de acuerdo con la reivindicación 13, caracterizada porque 

cada uno de dichos tirantes (206) comprende una rosca externa la cual se acopla 

con la rosca interna del asiento recibidor correspondiente y con la cual se acopla 

la rosca interna de la tuerca (205) correspondiente. 

 

15. Válvula (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones 13 y 14, 

caracterizada porque cada uno de dichos tirantes (206) comprende una porción 

intermedia recibida en un agujero correspondiente formado en una porción de 

reborde de dicha cubierta (200) 
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RESUMEN 

 

La presente invención se enfoca en simplificar las operaciones de mantenimiento, 

montaje y desensamble que son requeridas con válvulas, y en particular con 

válvulas de retención. Así, la presente invención propone una solución de acuerdo 

con la cual el elemento de cierre (101) de la válvula se fija de forma giratoria a la 

cubierta de la válvula (200) de modo que dicha cubierta y dicho elemento de cierre 

se pueden montar simultáneamente por medio de una operación simple. 
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