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PODER

Yo, MAURICIO BRINEZ RODRIGUEZ , mayor de edad, domiciliado en GIRON SANTANDER identificado con
Cedula de Ciudadania No. 19.558.603 quien actiia en nombre y representacién de la sociedad comercial ESSI
ELECTRICIDAD Y SERVICIOS INDUSTRIALES S.A.S identificada con NIT 804005810-9 , por medio del
presente confiero poder ESPECIAL pero ampiio y suficiente a los abogados CARLOS ORLANDO MAYA
RODRIGUEZ y/o JOHAN SEBASTIAN GOMEZ VILLA y/o CAMILO ANDRES CRUZ BRAVO, en su orden,
identificados con las Cédulas de Ciudadania No. 17.117.818 de Bogoté, 9.868.640 de Pereira, 80.102.233 de
Bogota, y portadores de las Tarjetas Profesionales Nos.. 17.402, 202.892, 162.400, del C.S.J., domiciliados en
la Carrera 13 A No. 28-38, Mz. 2 Buffete 230, Parque Central Bavaria, Bogota, Colombia, para solicitar ante las
oficinas y autoridades correspondientes.__ LA SOLICITUD DE REGISTRU DE LA PATENTE
AGRUPADOR DE ENVASES FLEXIBLES EN UNIDADES DE SEIS ENVASES Y CUALQUIER OTRA
ACTUACION POSTERIOR AL REGISTRO, TENDIENTE A SALVAGUARDAR LOS DERECHOS ADQUIRIDOS
CON LA PRESENTE SOLICITUD, INCLUYENDO EN ESPECIAL LAS AGTUACIONES QUE SE MENCIONAN

EN EL SIGUIENTE PARRAFO DEL PRESENTE DOCUMENTO PODER.

En consecuencia, mis apoderados quedan facultados para dar ante dichas autoridades todos los pasos
necesarios en cumplimiento del objeto indicado, como son: Elevar solicitudes, descripciones, protestas,
declaraciones, reposiciones y apelaciones, presentar observaciones, oposiciones, reclamos, cancelaciones a
terceros, responder observaciones y/o oposiciones y/o cancelaciones; Solicitar Renovaciones, modificaciones,
afectaciones, cesiones, licencias de uso, abonar fodos los impuestos y cuotas de cualquier otros pagos
determinados por ia Ley; Recibir todos fos documentos presentados, soficitar testimonios, desistir y enmendar
solicitudes, percibir para oponerse y protestar contra cualesquiera solicitudes, que a juicio de los apoderados
pudieran prestarse a confusion o infringir o de cualquier modo perjudicar el derecho del Mandante. Al
Mandatario se le otorga autorizacion amplia y bastante para contestar todos los reclamos y demandas
presentadas ante autoridades administrativas y judiciales, desistir de procedimientos, transar conflictos,
pudiendo asi mismo Sustitulr este poder en todo o &n parte y Tevocar dichas sustitationes, asi como tambiern
cualquier otra diligencia relacionada con este proceso.

-_—

Del sefior Jefe, atentamente,

ODRIGUE
58.603

MAURICIO

RINEZ R
Identificaci S 19.

E Ny

**** Este Poder soélo requiere de la firma del otorgante ****

/PODERES/PD JURIDIGO PI (1)
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AGRUPADOR DE ENVASES FLEXIBLES EN UNIDADES DE SEIS ENVASES

SECTOR TECNOLOGICO

El agrupador de envases flexibles por unidades es un invento pertenece al campo de una
técnica industrial de ingenieria mecanica relacionada con un dispositivo de embalaje de
objetos, especificamente con un agrupador de envases flexibles o bolsas en unidades que
contienen liquido. La finalidad del dispositivo propone un mecanismo distribuidor y
agrupador de empaques flexibles contenedores de liquido o bolsas que organiza los
envases flexibles o bolsas de forma vertical en un fardo con agarradera, que tiene un
juego de mordazas selladoras que a su vez troquelan y repujan con fortalecimiento en la
zona de agarre a partir de componentes modulares de facil ensamble y tiene unas paletas
méviles que dirigen los empaques flexibles por medio de ductos de seccién rectangular a

la cavidad del fardo flexible contenedor.

El objeto de esta invencidn es proporcionar un aparato o dispositivo simple, compacto y
eficaz que permita la conformacién de un paquete fardo de varias empaques flexibles en
un Unico y ergondmico empaque con agarradera, que tacilita su manipulacion y manejo
haciéndolo totalmente portatil. Esta maquina permite el acopio y organizacion de
empaques, su posicionamiento en forma vertical y su posterior embalaje en una sola
unidad, mediante el accionar de mecanismos de sellado térmico y de corte sobre una
pelicula termosellable de polietileno previamente plegada por un sistema de conformado,
que finalmente permiten lograr forma final de un dnico empaque con agarradera capaz de
albergar y soportar varias unidades de bolsas flexibles. Este avance tecnolégico permite
optimizar el embalaje de unidades, para mejorar la manipulacion, el trasporte y permite la
comercializacion de mayor cantidad de unidades y provee un producto ergonémico de

facil manipulacion para el consumidor.

ESTADO DE LA TECNICA

Actualmente se conoce dispositivos para envasado o conformado de paquetes de
envases pero enfocados en manejo de bolsas contenedoras de materiales sélidos o
particulas tales como semillas, es decir que su disefio se basa en la mecanica de cuerpos
rigidos, mientras que nuestra invencién se fundamenta en la mecanica del liquidos para
ampliar la gama de productos a embalar, por lo tanto puede manipular cualquier tipo de
sustancia solida o liquida previamente envasada en empaque flexible. Los dispositivos
existentes para conformar los paquetes utilizan un solo ducto vertical o via de
canalizacion del producto, es decir las bolsa caen por acciéon de la gravedad apenas

ingresan al dispositivo y caen una sobre otra hasta lograr el armado del paquete a
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embalar; mientras nuestra innovaciéon es alimentada por una banda distribuidora que
ubica el producto en una tolva que dispone de unas paletas moéviles para organizar de
manera separada cada una de las bolsas en un angulo de 60 grados con respecto a la
horizontal y que por un giro simultaneo de 30 grados envia las bolsas por ductos
independientes que depositan en simultaneo las bolsas en el empaque termosellable que
conformara el produéto final. Los equipos existentes que utilizan el descenso de las
bolsas por gravedad no poseen paletas, sino un pasador que deja en caida libre las
bolsas, que en conjunto son dirigidas mecanicamente por brazos mecanicos o por banda
transportadora al sitio de embalaje donde se inserta el conjunto recipiente previamente
conformado. La presente invencion realiza el proceso de conformado del embalaje
simultaneamente al proceso de caida de las bolsas a través de los ductos, el conformado
se realiza cuando la l[amina de polietileno termoseliable abraza el conjunto de ductos y se
va sellando verticalmente por una mordaza formando un semicilindro que es rematado
con un sello y corte horizontal. Una vez este empaque recibe el conjunto de bolsas
ubicadas en forma vertical, se sella el extremo superior con una mordaza que forma por
fusién de pelicula una lamina con mayor rigidez que recibe simultaneamente un corte para

formar la agarradera.

La nueva invencién tiene un mecanismo udnico distribuidor, donde la bolsa del liquido cae
verticalmente y no horizontalmente. Mecanismo que controla la distribucion por medio de

paletas moéviles para ductos de caida independiente de empaques de liquido flexible.

Se conoce antecedentes como la patente US 8490367 B2, “Bagger Assembly” que
enfarda solo empaques de fibra de costal. El fardo es elaborado por medio de accion de
brazos mecanicos que lo abren en su totalidad dejando visible la cavidad que va a alojar
la pila de empaques, requiere de elevador de carga para la insercién de la pila en el fardo

y el fardo formado obedece a una geometria paralelilepipeda

La patente US 5966900 “Vertical Bagger” es una envasadora que puede ser usada como
enfardadora, pero cuyo fin es hacer pilas de productos no necesariamente preenvasados.
Hace uso de neumatica para abrir y cerrar el envase que puede ser de pelicula plastica o
papel. Posee pestafias que se insertan dentro del envase para sostener la cavidad y
poder efectuar el llenado y la mercancia cae y queda dispuesta de manera horizontal. La

evacuacion del empaque/fardo se efectila por medio de un brazo mecanico.

La patente con expediente CO 95 26269 con fecha de solicitud: 1995-06-14 titulado
“‘Método y aparato para retirar un exceso de contenedores de bebida, de una maquina
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empacadora de contenedores de bebida”, propone un método destinado a ser
implementado en una maquina empacadora de contenedores de bebida, en la cual
maquina un conjunto ordenado de rieles de guiado separados entre si, forman avenidas a
lo largo de las cuales los contenedores de bebida son desplazados durante el proceso del
empacado. Cumple la funcién de guiar la bebida a boquillas para su empaque, pero no
conforma fardos con recipientes de bebida flexibles apilados verticalmente como propone

la nueva invencion.

Para la patente US 6543201 “Individual Package Bagger and Process” es un agrupador
de paquetes de botellas . La envoltura se realiza por enrollamiento de una pelicula

plastica termoencogible sin sellado total y el transporte del material se da por una linea de

rodillos.

El documento de patente US 4235064 “Bagger” es dispositivo para reempacar unidades
de producto previamente empacadas. Empaca en desorden sin ninguna distribucién y la
alimentacién es por una uUnica entrada con un Unico canal de descenso del material,
mientras que la nueva invencion tiene unas paletas que distribuyen el producto y se
presenta como mejor manera de ejecutar la invencion seis (6) canales que garantizan una

posicién vertical de caida y disposicion vertical de la bolsa en el fardo.

En el mercado se conoce el dispositivo Multibaler, fabricado por Raumak (Brasil), que es
una estructura de acero al carbén con mecanismo de caida libre del fardo a una banda y
la disposicion de los envases dentro de fardo es horizontal, mientras la nueva invencién
se propone en acero Inoxidable con la caida es a través de un tobogan que disminuye el
esfuerzo del fardo y la disposicidn de los envases es vertical. En el Muitibaler conocido la
caida de los envases al fardo es vertical uno a uno con la ayuda de un unico ducto para
insertar el envase en el fardo uno a la vez, mientras que en la nueva solicitud descienden
simultaneamente a través de ductos idénticos de envases flexibles. La entrada de
envases al dispositivo se hace por una Unica via, mientras la nueva invencién utiliza una
tolva con paletas que separa y organiza los envases para su descenso simultaneo en
forma vertical. Ademas para el sellado del fardo el Multibaler utiliza varias mordazas,
mientras que la nueva invencién hace uso de un sistema con una Unica y novedosa
mordaza que sellan, troquelan, repujan y que actiua en dos tiempos sellado vertical y
sellado horizontal, y que también por troquelado corta y forma una agarradera que permite

la manipulacién del fardo reforzado con repujado.
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La nueva invencion soluciona el problema de empaquetado en un fardo para empaques
flexibles de manera ordenada y vertical con un fardo con agarradera y troquelado para la
zona de agarre, ya que en los fardos actuales el usuario no identifica algin medio de
agarre y en el caso de liquidos de fardos plasticos, el usuario rasga el plastico con las
ufias debido al fuerte agarre que tiene que hacer al manipular este empaque que no tiene
zona de manipulacién. En otras soluciones propuestas para zona de agarre, por ejemplo,
para fardos contenedores de empaques de leche liquida, se ha optado por incorporar una
cinta plastica pegada a los extremos del fardo, pero dicha solucién no soporta el peso del
fardo completo para mas de tres litros porque la cinta se rompe, se estira o se despega de
los puntos de cierre del fardo; por lo que la solucién propuesta por la nueva invencién del
fardo con agarradera y distribucion de peso por contener empaques flexibles apilados
verticalmente ofrece evitar que el usuario utilice bolsas adicionales y pueda manipular el
fardo para tres litros, seis litros 0o mas litros de liquido enfardado verticalmente que
ademas disminuye de pérdidas por rotura de bolsas y la satisfaccién del consumidor en el
momento de la compra de la liquido transporte faciimente y asegurar la inocuidad del

producto.

La solucién del agrupador de envases por medio de banda transportadora y paletas
moviles para obtener fardos de seis empaques 0 mas empaques flexibles para sistemas
modulares de manufactura rapida y facil ensamble, evita acumulacion descontrolada de
unidades en algun punto especifico de la linea de producciéon a pesar del aumento del
personal, disminuye manipulacion del producto, dafios o debilitamiento del empaque
primario o contaminaciéon del contenido; ademas que clasifica de forma ordenada

diferentes lineas de producto que se estan enfardando al mismo tiempo.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

El agrupador de envases flexibles en unidades de seis envases es un dispositivo de acero
inoxidable que agrupa o apila envases flexibles de liquidos en grupos de varios envases
independientes dentro de un fardo con caracteristicas de orden de alojamiento vertical y

caracteristicas de manejo y transporte con una agarradera propia formada por mordazas.

Para describir la invencién se utilizara la conformacion de un fardo de seis envases, sin
que sea una limitante de la presente invencion crear fardos de mas de seis envases
flexibles, en especial fados para contener empaques o envases flexibles de liquidos. El
dispositivo agrupa de forma ordenada apilada verticalmente envases flexibles de liquidos
en grupos de seis, donde el envase individual varia entre presentaciones de 400cm3 a
1500 cm3 de liquido.
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Ademas el agrupador de envases flexibles en unidades de seis envases tiene un juego de
mordazas selladoras que a su vez realizan el proceso de troquelado y repujado,
complementado con un distribuidor con actuadores neumaticos, electrovalvulas, motor
reductor, sensores de posicidn, un pre-desarrollo con rodillos y balancin, variador de
velocidad;, un cuello formador y tubo formador como dispositivo que genera la bolsa inicial
para el empaque de las diferentes presentaciones de las bolsas con liquido; eje porta
rollo; rollo de film plastico; bolsa; banda distribuidora; tolva ; sellador vertical; tiradores;

plegadores; sellador horizontal; sellador de corte; fardo y tobogan.

Para una mejor descripcion de la invencidn se presenta la siguiente descripcion técnica y

figuras.

DESCRIPCION TECNICA Y FIGURAS:
La figura 1 muestra el agrupador de envases de bolsa flexibles en unidades de seis

envases con cinco paletas méviles, seis ductos independientes y las mordazas selladoras

multifuncion.

La figura 2 muestra el fardo de envases de bolsa flexible apilados verticalmente con sus

refuerzos y troquelado en la zona de agarre.

Como se observa en la figura 1 y figura 2 el agrupador de envases flexibles en unidades

de seis envases compone de:

Eje Porta rollo (1): Fabricado en acero inoxidable con un disefio del eje expandible donde
se sujeta la bobina del plastico, accionado por torque motor se compone de un tubo hueco
cuyo interior lleva un mecanismo de retraccién — expansion para sujetar o soltar el rollo

(2). Su funcionamiento requiere de actuadores neumaticos y electrovalvulas

Rollo (2): De film plastico en polietileno de baja densidad (LLDPe). Desarrollo primario para

la conformacién del empaque del fardo de seis bolsas (5)

Balancin (3): conformado por un rodillo a tensién por gravedad. Su funcién es tensionar el

film plastico del rollo (2)

Rodillos (4): Conformados por un tubo hueco y topes extremos de sujecion y giro. Para el

enhebrado y encaminado del Film de plastico al tubo formador (8)



10

15

20

25

30

35

Bolsa (5): Empaque en plastico herméticamente sellado para el envasado de productos

en estado liquido.

Banda Distribuidora (6): Para el transporte de bolsas a la tolva (7).

Tolva (7): Su mecanismo se compone de paletas méviles (17) para division, caida y

redireccion de cada bolsa (5) a cada ducto (20) dentro del tubo formador (8).

Tubo formador (8). Ayuda al desarrollo del film plastico, el cual “envuelve” el tubo, donde
el film plastico toma la forma tubular, conformado por un tubo con cinco ductos (20)

internos independientes verticales

Cuello Formador (9): es una estructura de cono invertido y parte del plegado en lamina

para el conformado y desarrollo del film de plastico.

El Tubo formador (8) y el Cuello Formador (9) conforman el dispositivo interno que genera
la bolsa inicial para el empaque en fardos (14) de las diferentes presentaciones de las

bolsas con liquido.

Sellador vertical (10): Aplica una presién al film plastico tubular, por medio de una fuerza
axial, empujando un bloque o mordaza que porta una resistencia en caliente para realizar
un sellado por termo fusién, fundiendo y uniendo las partes del film plastico en contacto.
Este mecanismo termina conformando una fardo (14) tubular con envases de bolsas
flexible ubicadas de forma vertical y su ejecucion requiere de sus propios actuadores

neumaticos, electrovalvulas, sistemas de control de alta temperatura.

Tirador (11): son los mecanismos laterales que tienen como funcién la presién-moderada
al film de plastico en su forma tubular para “halarlo” y entregarlo al sellador horizontal. Son
dispositivos de traccién de plastico por ruedas, con material antideslizante, y son el
elemento determinador del largo de la bolsa a empacar. Requieren de un motor reductor,

variador de velocidad, sistema de trasmisién, actuadores neumaticos, control de tension.

Plegadores (12): son los mecanismos laterales ubicados al final del tubo formador (8) que
tienen como funcién realizar un plegado a los laterales del film plastico formado por medio

de una fuerza de empuje, antes del sellado Horizontal del fardo (14).
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Sellador Horizontal (13): Sistema reciprocante de sellado y punto de encuentro de las seis
bolsa flexibles y el film de plastico. Se compone de tres subsistemas: mecanismo
especial de 3 mordazas en 1, para sellar el plastico y adicionalmente troquelar.
Compuesto de Actuadores Neumaticos, Electrovalvulas, Sistemas de control de Alta

Temperatura

Sellador de corte (13.1): Que se encarga de Sellar y cortar el film plastico

Repujador — Troquelador (13.2): El repujador realizar una presién con calor para imprimir
una forma definida en relieve en el film plastico. El troquelador realiza un corte en el film

para la agarradera (19).

Sellador (13.3): realiza la misma operacion de sellado del primer subsistema,

exceptuando el corte.

Empaque fardo (14): Resultado del proceso de desarrolio, formado, halado y sellado del

film plastico. Se convierte en un empaque que protege las seis bolsas flexibles.

Tobogan (15): Deslizadero que recibe el empaque ya formado y lo direcciona a la salida
de la maquina para otro proceso de re-empacado o recepcion para almacenaje final. Esta
motorizado, que de acuerdo con la presentacion que se esta envasando, entrega a la

cinta de salida, segun el mejor beneficio a la salida de la cinta transportadora.

El ensamble del dispositivo se realiza comenzando con el ensamble basico de placas y
cilindros, para formar la carcasa del chasis del agrupador de envases flexibles en
unidades como se observa en la figura 1. Se procede a instalar los motores y variadores,
sistemas de potencia neumatica y eléctrica de la maquina, se instalan las unidades
internas de porta rollo, pre-desarrollo, tensor, tirador (11) de plastico y el bloque del cuelio
formador (9). Luego se procede a emplazar la tolva (7) con las paletas (17), sobre el
cuello formador (9). Se instala el sistema de mordaza sellador horizontal (13), se
ensambla el tablero eléctrico dentro de la caja eléctrica y se colocan las tapas laterales de

la carcasa para conectar cables externos al tablero de control.

Para describir |a relacién funcional de cada uno de los elementos del dispositivo y el fardo
(14) obtenido, se expone a continuacion la ejecucién del invento sefialando sus

componentes en la siguiente manera de realizar la invencion.
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De acuerdo con la figura 1, las bolsas (5) entran al dispositivo a través de una banda
distribuidora (8) que entrega las bolsas (5) contenedoras de liquido a la tolva (7) y ubica
en cada paleta (17) una bolsa (5). La tolva (7) con cinco paletas moéviles (17) dirige cada
uno de las seis bolsas (5) a cada ducto (20) independiente dentro tubo formador (8). La
paletas moviles (17) reciben las bolsas (5) y giran por sistema neumatico y un
temporizador en un angulo de 60 grados con respecto a la horizontal y por un giro
simultaneo de 30 grados envia las bolsas (5) por cada ducto (20) independiente,

garantizando que cada bolsa (5) se direccione en cada ducto (20) de forma vertical dentro
del ducto (20).

Una vez se accionan las paletas (17), las bolsas (5) caen a través de seis ductos de
seccion rectangular que dirigen el producto a la cavidad del fardo (14). Simultdneamente a
la entrada de las bolsas (5), el tubo formador (8) es envuelto por el film plastico que toma
la forma tubular y conduce las bolsas (5) verticalmente dispuestas con el film plastico
envuelto al dispositivo cuello formador (9), que es una estructura de cono invertido que
realiza los pliegues (16) del fardo (14) con los plegadores (12) laterales, es decir, que
genera la cavidad para la insercion de las seis bolsas (5). El Cuello formador (9)
desarrolla el film plastico alrededor del paquete de ductos y recibe el grupo de bolsas (5),

garantizando la disposicion vertical y simultanea de las bolsas (5).

Una vez las seis bolsas (5) se ubican en la cavidad del fardo (14), se ejecuta el sellador
horizontal (13) y el fardo (14) es sellado por una Unica mordaza que realiza el sellado en
tres tiempos que repiten su ciclo para cada fardo (14), ya que el sellador horizontal (13)
realiza por temperatura tanto el sellado vertical, como el sellado horizontal, el repujado, el
troquelado y el corte. Donde el sellado horizontal inferior se realiza con el sellador (13.3),
el estampado de logotipo repujado (18) que fortalece la zona de agarre y realiza el corte
troquelado para formar la agarradera (19) se realiza con el repujador — troquelador (13.2)
y sellado superior y corte el film plastico del fardo (14) se realiza con el sellador de corte
(13.1).

Una vez se encuentra formado el fardo (14), este fardo (14) se desliza por accion de la
gravedad a través de un tobogan (15) que desemboca a una canastilla y asi se obtienen
los fardos (14) cortados, troquelados con agarradera, con doblez y encogimiento de
bordes (16) de film plastico que aseguran un sellado preciso y agrupando bolsas (5)

flexibles contenedoras de liquido apilados verticalmente como se observa en la figura 2.
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REIVINDICACIONES

1. Agrupador de envases flexibles en unidades de seis envases que agrupa envases

flexibles contenedores de liquido de manera vertical dentro de una fardo (14) con
agarradera CARACTERIZADO porque tiene una tolva (7) con paletas moviles (17)
que giran por sistema neumatico y un temporizador, donde las paletas (17) giran en
un angulo de 60 grados con respecto a la horizontal y por un giro simultaneo de 30
grados envia los envases de bolsas (5) flexibles por ductos (20) independientemente
en direccién vertical; y tiene una unica mordaza que realiza el sellado del fardo (14)
en tres tiempos que repiten su ciclo para cada fardo (14), ya que el sellador horizontal
(13) realiza por temperatura tanto el sellado vertical, como el sellado horizontal, el
repujado, el troquelado y el corte; complementado dicho agrupador con un distribuidor
con actuadores neumaticos, electrovalvulas, motor reductor, sensores de posicién, un
pre-desarrollo con rodillos (4) y balancin (3), variador de velocidad; un cuello formador
(9) y tubo formador (8) como dispositivo que genera la bolsa inicial para el empaque
de las diferentes presentaciones de las bolsas con liquido; eje porta rollo (1); rollo de
film plastico; banda distribuidora (6); tiradores (11); plegadores (10) y tobogan (15)
que desliza el fardo (14) de bolsas flexibles contenedoras de liquido apilados

verticalmente.

. Agrupador de envases flexibles en unidades de acuerdo con la reivindicacion 1,

CARACTERIZADO porque la mordaza sella en tres tiempos que repiten su ciclo para
cada fardo (14), donde la mordaza tiene un sellador horizontal (13.3) que sella la parte
inferior del fardo (14), un repujador — troquelador (13.2) que estampa de logotipo
repujado (18) que fortalece la zona de agarre y realiza el corte troquelado para formar
la agarradera (19) y tiene el sellador de corte (13.1) que sella y corta el fardo (14) en

su parte superior.

. Agrupador de envases flexibles en unidades de acuerdo con la reivindicacion 1,

CARACTERIZADO porque el tubo formador (8) y el Cuello Formador (9) conforman el
dispositivo interno que genera la bolsa inicial para el empaque en fardos (14) de las
diferentes presentaciones de las bolsas con liquido, donde el tubo formador (8) es un
tubo con cinco ductos (20) internos independientes verticales que se envuelve por el
film plastico que toma la forma tubular y conduce las bolsas (5) verticalmente
dispuestas con el film plastico envuelto al dispositivo cuello formador (9), donde el
cuello formador (9) es una estructura de cono invertido que recibe el film plastico y

que realiza los pliegues (16) del fardo (14) con los plegadores (12) laterales y genera
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la cavidad para la insercién de las seis bolsas (5) apiladas verticalmente en el fardo
(14) cortado, troquelado con agarradera (19), doblez y encogimiento de bordes (16)

de film plastico que aseguran un sellado preciso.
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RESUMEN

El agrupador de envases flexibles por unidades es un invento pertenece al campo de una
técnica industrial de ingenieria mecanica relacionada con un dispositivo de embalaje de
objetos, especificamente con un agrupador de envases flexibles o bolsas en unidades que
contienen liquido. La finalidad del dispositivo propone un mecanismo distribuidor y
agrupador de empaques flexibles contenedores de liquido o bolsas que organiza los
envases flexibles o bolsas de forma vertical en un fardo con agarradera, que tiene un
juego de mordazas selladoras que a su vez troquelan y repujan con fortalecimiento en la
zona de agarre a partir de componentes modulares de facil ensamble y tiene unas paletas
méviles que dirigen los empaques flexibles por medio de ductos de seccidn rectangular a

la cavidad del fardo flexible contenedor.



