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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
E. 5. D.

Re: [ixpediente No. 14-147.830
Solicitud de patente a nombre de SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT

Yo, CAROLINA DAZA MONTALVO identificada como apatece al pie de mi firma,
domiciliada en la Carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como apoderada sustituta, de
acuerdo a la sustitucion adjunta,  de la sociedad ~ SIEMENS
AKTIENGESELLSCHAFT, domiciliada en Munich, Alemania, solicitante de la
patente de la referencia, en respuesta al oficio No. 11114 notificado por fijacién en lista

el 22 de septiembre de 2015, relacionado con concepto técnico de fondo, me permito
manifestat:

1. Con fundamento en la facultad que confiere el articulo 34 de la Decisién 486 al
solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del
tramite, presento junto con este memorial nuevo capitulo retvindicatorio, el cual
consta de 17 reivindicaciones y reemplaza completamente el capitulo presentado
anteriormente.  En el nuevo capitulo retvindicatorio se realizaron las siguientes
modificaciones:

3 0 | Como primera medida, se modificd el capitulo reivindicatorio con el fin de
crear una nueva reivindicacién independiente 1 que describe un proceso para
formar una estructura aislante de porcelana y formar una unién estructural entre
dicha estructura aislante de porcelana y una cstructura de metal. Asi, en la nueva
rervindicacion 1 se incluyen las caracteristicas téenicas descritas en las antiguas
reivindicaciones 10, 12 v 13.

1.2 Consecuentemente y para evitar redundancias, se climinan las antiguas
reivindicaciones 5, 6, 16, 17 y 18.

1.9 Adicionalmente, se modificaron o eliminaron todas las expresiones consideradas
por ¢l examinador como resultados a alcanzar o ventajas de la invencién, de ral
forma que la invencién queda caracterizada unicamente por sus caracteristicas
técnicas csenciales.

1.4 También, se eliminaron las expresiones consideradas como posibles usos de la
invencion,

L5  Por otra parte, con el fin de facilitar el entendimiento de la invencién por parte
del examinador, se incluyeron nimeros de referencia entre paréntesis para cada
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uno de los elementos técnicos que definen el proceso y la estructura reclamados.

En cuanto a estas modificaciones, me permito decir que las mismas no amplian de
ninguna manera la materia objeto de la presente solicitud y se realizaron con el animo
de supcrar las objeciones de claridad, novedad y nivel inventivo planteadas por el
examinador en su concepto tecnico.

En cuanto al nimero de reivindicaciones, atentamente nos permitimos decir que no sc
adjunta tasa por reivindicaciones adicionales, toda vez que el nuevo capitulo
reivindicatorio tiene menor nimero clausulas que el originalmente presentado v es en
esencia el mismo objeto pero mas limitado y definido con mayor claridad.

2. Claridad de la solicitud

Respecto a las objeciones de claridad, ¢l solicitante manifiesta que mediante la
presentacion del nuevo capitulo reivindicatorio quedan subsanadas la totalidad de las
objeciones, de modo tal que las nuevas reivindicaciones proporcionan claridad y
concision a la invencion descrita, siguiendo las recomendaciones realizadas por el
examinador en su concepto teécnico.

Como primera medida, se aclara que se ha modificado la antigua reivindicacion 1 con el
fin de dirigirla a un proceso para formar una estructuta aislante de porcelana vy formar
una union estructural entre dicha estructura aislante de porcelana y una estructura de
metal. De esta forma, sc fusionan las caracteristicas técnicas descritas en las antiguas
reivindicaciones 1 y 10. Para mayor claridad, se incluyen también las caracteristicas
técnicas descritas en las antiguas reivindicaciones 12 y 13. Consecuentemente y para
evitar redundancias, se eliminan las antiguas reivindicaciones 5, 6, 16, 17 y 18.

Adicionalmente, se manifiesta la eliminacion de las expresiones “de/ fipo utilizado en una
aplicacion de transmision de alto voltaje” v “‘del tipo utilizado para contener un traniformador reductor
en una aplicacion de alto voltaje” en las reivindicaciones.

in relacion con la falta de concision entre las antiguas reivindicaciones 10 y 19, cs
deseo del solicitante indicar que difiere de la opinion del examinador, toda vez que la
antigua reivindicacion 10, cuyos pasos fueron introducidos en la nueva reivindicacion 1,
describe un proceso caracterizado por ctapas técnicas secuenciales especificas, mientras
la estructura aislante de alto voltaje de la antigua reivindicacion 19 (que corresponde a la
nueva treivindicaciéon 11) estd caracterizada por elementos fisicos tangibles como el
cuerpo de porcelana, ¢l reborde metalico v un adhesivo. Lo mismo se aph(.'l para las
reivindicaciones dependientes, que limitan el alcance de la reivindicacion independiente.

Con respecto a las expresiones relacionadas con resultados a alcanzar y ventajas de la
invencion, se indica que dichas expresiones fueron modificadas o climinadas, de tal
forma que la invencién queda definida dnicamente por sus caracteristicas técnicas

esenciales.

Iin cuanto a la reivindicacién 4 para la cual el examinador argumenta falsa dependencia,
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sc aclara al examinador que aunque ¢s cierto que la reivindicacion 1 de la cual depende
dicha reivindicacion hace referencia a un proceso, la reivindicacion 4 describe
caracteristicas técnicas del adhesivo utilizado en el proceso reclamado, por lo cual
puede ser aceptado como una caracteristica adicional del proceso.

Por otra parte v con el fin de facilitar ¢l entendimiento de la materia reclamada por el
solicitante, se incluyen nimeros de referencia entre paréntesis para cada uno de los
elementos técnicos que hacen parte esencial del proceso y de la estructura reclamados
por el solicitante.

Iin consecuencia, nos permitimos informar que la presente solicitud que incluye las
reivindicaciones 1 a 17 se ajusta a las disposiciones del articulo 30 de la Decision

486/00.
B Novedad y Nivel Inventivo

il examinador establece en su concepto técnico que las antiguas reivindicaciones 10 a
12, 16 a 20, 22 y 25 de la presente solicitud carecen de novedad a la luz de las
ensefianzas técnicas descritas en ¢l documento US 2,671,822 (D1). Adicionalmente,
establece que las antiguas reivindicaciones 1 a 25 carecen de nivel inventivo a la luz de
los documentos D1 v US 2008/289857 (D2).

[in este sentido, nos permitimos indicar que el articulo 16 de la Decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina establece que la invencidon se considera nueva
cuando no esta comprendida en ¢l estado de la téenica. Si de acuerdo con el espiritu de
la norma legal indicada, la invencién no se considera como nueva si esta “comprendida”
en el estado de la técnica, dicha norma se esta refiriendo, naturalmente, a la totalidad del
invento v no a alguno o a algunos de los componentes.

Asi, para que la invencion pierda su calidad de novedosa, es claro que ella, TODA
ELLA, ha de estar contenida en el “comjunto de conocimientos existentes que son aplicables al
proceso industrial” como define el estado de la téenica ¢l Tribunal de justicia del Acuerdo
de Cartagena (Proceso No. 6-TP-89, sentencia de 31 de octubre de 1989, publicada en
Jurisprudencia del Tribunal de Justicia del Acuerdo de Cartagena, Tomo 11, BID-
INTAL, Buenos Aires, 1994, pagina 60).

Aplicando lo anterior al caso concreto, para que las razones que aduce ese despacho
para desvirtuar la novedad fuesen ciertas, seria forzoso que se demostrara que la
invencion de mi mandante esté comprendida en el estado de la técnica, especificamente
en forma individual en alguno de los documentos D1 o D2, de forma TOTAL, lo cual
no sucede con la materia reclamada en el nuevo capitulo reivindicatorio.

Por otra parte, también indicamos que el arriculo 18 de la Decision 486 establece que
“Se considerard gue una invencion tene nivel inventivo, si para una persona del oficio normalmente
versada en la materia téenica correspondiente, esa invencion no hubiese resultado obria ni se hubiese
derivado de manera evidente del estado de la técnica”.
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Lo anterior significa que el andlisis de nivel inventivo NO es una comparacion de los
objetos de las anterioridades v la solicitud en estudio. El analisis de nivel inventivo
debe demostrar la obviedad de la invencion y establecer como ésta no contiene un
salto cualitativo, que demuestre su altura inventiva, teniendo en cuenta que se hace
necesario demostrar que la invencion analizada carece de nivel inventivo vy hubiese
sido obvia para una persona versada en la materia.

Considerando las antetiores definiciones, es deseo del solicitante que se tengan en
cuenta los siguientes argumentos que demuestran la novedad v el nivel inventivo de la
mnvencion reclamada a la luz del estado de la téenica citado.

Como se indico anteriormente, la nueva reivindicacion 1 estd dirigida a un proceso para
formar una estructura aislante de porcelana y para formar una unién estructural entre
dicha estructura aislante de porcelana y una estructura de metal. Iin esta reivindicacion
se fusionan las antiguas reivindicaciones 1 v 10 v se incluyen las caracteristicas técnicas
descritas en las antiguas reivindicaciones 12 v 13. De esta forma, ¢l proceso descrito en
la reivindicacién 1 comprende las ctapas téenicas secuenciales de “suministrar un cuerpo de
porcelana hueco o sdlido (20), el cuerpo liene una regign de extremo (24) que conecta con un reborde
mediante insercion dentro del reborde; swministrar un reborde de metal (34) que tiene una abertura
(#0) que recibe la region de extremo de la porcelana en el reborde a lo largo de una superficie interna
metdlica (38) del mismo; definir a lo large de la superficie interna del reborde (38) una textura
superficial (44) que facilita la union del adbesivo (50) con la superficie del reborde (38), en donde la
lextura de superficie (44) formada en la superficie interna del reborde (38) incluye una serse de ranuras
(42) de modo tal que. adicional a suministrar una unidn a la_superficie interna, el adbesivo, en

combinacion con las ranuras suminictra bloguteo mecdnico entre la .n‘fﬁba’;_*_@e inlerna del reborde (38) y
la_superficie externa (30) a lo largo de la region de extremo del cuerpo de porcelana (20); insertar la
region de extremo (24) del cuerpo de porcelana (20) en la abertura del reborde (40) para ubicar una
superficte externa de la regin de exiremo del cuerpo de porcelana (24) adyacente a la superficie interna
(38) del reborde con un espacio entre una porcidn de la superficie externa (30) de la region de exctremo
del cuerpo de porcelana (24) y la superficie interna del reborde (38); suministrar un adbesivo en el
espacio (34) el cnal llena los vacios y crea una untin entre las superficies de porcelana y de metal;

instalar un subensamble de componentes eléctricamente activas (60) en una region hucca del cuerpo de
porcelana; asegurar el subensamble de componentes eléctricamente activos (60) en una regidn hueca
dentro del cuerpo aislante de porcelana (20); despucs del curado parcial del adbesivo que estabiliza
Sufiientemente la union para el movimicnto de la extructura, ubicar la estructura en un ambiente
caliente para secar simultaneamente los componentes eléctricamente activos (60) y curar completamente
el adbesivo para suministrar la union; y crear la unign estructural al formar wuna union, entre la
superficie externa de la region de exctremo del cuerpo de porcelana (24) y la superficie interna del reborde
(38). con el adhesive ubicado en el espacio (54).

Al revisar los documentos D1 y D2 citados por ¢l examinador, se encuentra que
ninguno de estos menciona o sugiere ¢l paso adicional de definir a lo largo de la
superficie interna del reborde una textura superficial que facilita la union del adhesivo
con la superficie del reborde y la definicion especifica de tal textura superficial. Aunque
el examinador argumenta en la accion oficial emitida que el documento D1 desctibe el
paso de definir una textura supetficial, de la revision de dicha anterioridad no se
encuentran todas v cada una de las caracteristicas téenicas con las cuales el solicitante
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define la textura superficial. Por ejemplo, dicha antetioridad no menciona o sugiere que
la textura superficial contiene una serie de ranuras que contribuye a suministrar bloqueo
mecanico entre la superficie interna del reborde y la superficie externa a lo largo de la
region de extremo del cuerpo de porcelana. Por su parte, las falencias del documento
D1 no son mencionadas o sugeridas por el documento D2.

De esta forma, la nueva reivindicacion 1 que describe un proceso para formar una
estructura aislante de porcelana v formar una union estructural entre dicha estructura
aislante de porcelana v una estructura de metal comprende en sus ctapas técnicas
secuenciales caracteristicas técnicas especificas que no son mencionadas ni sugeridas, ni
en forma individual ni en combinacion, por los documentos D1 v D2 citados por ¢l
examinador.

Por lo tanto, no podria haber sido posible para una persona del oficio normalmente
versada en la téenica el desarrollo del método reclamado a la luz de las ensefanzas
descritas en ¢l estado de la téenica citado, ya que la téenica como tal no revelaba todas
las caracteristicas necesatias. la presente invencion solo pudo ser desarrollada en el
ejercicio inventivo de un experto en la téenica.

Ademas, es de notar que ¢l estado de la técnica no revela el paso de ubicar la estructura
en un ambiente caliente para sccar simultaineamente los componentes eléctricamente
activos y curar completamente el adhesivo que suministra la union.

Se resalta que la presente invencion proporciona ¢l proceso de formacion de una
estructura v una cstrucrura como tal quc tiene uniones que requicren altos niveles de
estabilidad mecanica bajo altas condiciones de carga experimentadas en un ambiente

variable al aire libre. Asi, la invencion reclamada por ¢l solicitante proporciond al estado
de la_técnica una solucion mejorada para suministrar una interfaz mecinicamente

estable entre las superficies metalicas v cerimicas bajo condiciones sustanciales de
carga.

Considerando todos los anteriores argumentos, s claro que la estructura aslante de
alto volraje descrito en la nueva rewvindicacion 11 v el método para formar una
estructura asslante de porcelana v para formar una union estructural entre dicha
estructura aislante de porcelana y una estructura de metal descrito en la nueva
retvindicacion 1 poseen caracteristicas téenicas que las diferencian de las ensefanzas
descritas en los documentos D1 y D2. Ademas, teniendo en cuenta que dichos
documentos no revelan todas las caracteristicas de las reivindicaciones, es claro que el
proceso de manufactura y la estructura aislante de alto voltaje reclamados por el
solicitante no pudicron haber sido dertvados ¢n forma obvia por una persona del oficio
normalmente versada en la técnica a partir de las ensefanzas descritas en tales
documentos ni a partir de su conocimiento estandar.
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Asi, es claro para una persona del oficio normalmente en la téenica que las nuevas
reivindicaciones 1 a 17 cumples con los requisitos de novedad v nivel inventivo, en
concordancia con los lineamientos establecidos en los articulos 16 y 18 de la Decision

486/00.

Habicndo atendido cabalmente las objeciones presentadas por ese despacho,
atentamente solicitamos se conceda el privilegio de patente de invencion a la solicitud
en estudio o si el senor examinador considera que subsisten razones para objetar la
presente invencion, rogamos expedir otro examen de fondo con los debidos motivos v
razones que sustenten su objecion con el fin de que nuestro mandante tenga la
posibilidad de exponer sus argumentos con base en la interpretacion de los articulos 45
de la Decision 486 -el cual otorga la facultad al examinador para emitir los examenes de
fondo-, 35 y 59 del Codigo Contencioso Administrativo que sefiala que: “habiéndose dado
oportunidad a los inferesados para expresar sus opiniones, y con base en las pruebas ¢ informes
disponibles, se lomard la decision gue sera molivada al menos en forma swmaria s afecta a
particulares” y () deberd proferirse la decision definitiva. ista se motivard en sus aspectos de becho y

de derecho, y en los de conveniencia st e5 ¢f caso”, respectivamente (Bl subrayado es nuestro).

En consecuencia, solicitamos a ese despacho pronunciarse en relacion con  todos los
argumentos presentados en este memorial dando estricta aplicacion al principio del
debido proceso consagrado en cl articulo 29 de la Constitucion Nacional

Senor Superintendente,

SO0 A

CAROLINA DAZA MONTALVO
C.C. 66.783.790 de Palmira Valle
TP-141563 CSJ

notificaciones@clarkemodet.com.co
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SL‘-PI-ZRI.\I'!'I'ZNDI_{I\‘(ZI.-\ DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
E: S. L.

Re:  Expediente No. 14-147.830
Solicitud de patente a nombre de SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT

RESPUESTA ACCION OFICIAL

Yo, SILVANA MARIA LOPEZ DIAZ, identificada como aparece al pie de mi
firma, domiciliada en Bogotd, atentamente informo a usted que sustituyo
el poder con que obro, a la doctora CAROLINA DAZA MONTALVO,
domiciliada en Bogota, identificada con la Cédula de Ciudadania
N0.66.783.790 de Palmira Valle y portadora de la tarjeta profesional
No.TP-141563 del CSJ, con las mismas facultades que me fueron

conferidas para este caso.

Muy atentamente,

C.C. No. 22.468.787
TP- 147463 CS]

Acepto sustitucion

. IN4A\
CAROLINA DAZAMONTALVO

C.C.66.783.790 de Palmira Valle
TP-141563 CS]
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ANEXOS

Nuevo capitulo reivindicatorio que incluye 17 reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un proceso para formar una estructura aislante de porcelana y formar una
union estructural entre dicha estructura aislante de porcelana y una estructura de
metal, caracterizado porque comprende:

suministrar un cuerpo de porcelana hueco o solido (20), el cuerpo tiene una
regiéon de extremo (24) que conecta con un reborde mediante insercion dentro del
reborde;

suministrar un reborde de metal (34) que tiene una abertura (40) que recibe
la region de extremo de la porcelana en el reborde a lo largo de una superficie
interna metalica (38) del mismo;

definir a lo largo de la superficie interna del reborde (38) una textura
superficial (44) que facilita la union del adhesivo (50) con la superficie del reborde
(38), en donde la textura de superficie (44) formada en la superficie interna del
reborde (38) incluye una serie de ranuras (42) de modo tal que, adicional a
suministrar una union a la superficie interna, el adhesivo, en combinacion con las
ranuras suministra bloqueo mecanico entre la superficie interna del reborde (38) y
la superficie externa (30) a lo largo de la regién de extremo del cuerpo de
porcelana (20);

insertar la regidn de extremo (24) del cuerpo de porcelana (20) en la
abertura del reborde (40) para ubicar una superficie externa de la region de
extremo del cuerpo de porcelana (24) adyacente a la superficie interna (38) del
reborde con un espacio entre una porcién de la superficie externa (30) de la region
de extremo del cuerpo de porcelana (24) y la superficie interna del reborde (38);

suministrar un adhesivo en el espacio (54) el cual llena los vacios y crea
una unién entre las superficies de porcelana y de metal;

instalar un subensamble de componentes eléctricamente activos (60) en

una region hueca del cuerpo de porcelana;



asegurar el subensamble de componentes eléctricamente activos (60) en
una region hueca dentro del cuerpo aislante de porcelana (20);

después del curado parcial del adhesivo que estabiliza suficientemente la
union para el movimiento de la estructura, ubicar la estructura en un ambiente
caliente para secar simultaneamente los componentes eléctricamente activos (60)
y curar completamente el adhesivo para suministrar la union; y

crear la union estructural al formar una unién, entre la superficie externa de
la region de extremo del cuerpo de porcelana (24) y la superficie interna del

reborde (38), con el adhesivo ubicado en el espacio (54).

2 El proceso de fabricacion de la reivindicacion 1, caracterizado porque el
paso de crear la union estructural se realiza mediante:

suministrar uno o multiples puertos de inyeccién (58) que se extienden
desde una superficie externa del reborde (34), a través de la superficie interna del
reborde (38) y hacia el espacio (54); e

inyectar el adhesivo a través de los multiples puertos de inyeccion (58) para
llenar el espacio (54) con adhesivo para crear la union entre la superficie externa
de la region de extremo del cuerpo de porcelana (24) y la superficie metalica

interna del reborde (38).

3 El proceso de fabricacién de la reivindicacion 2, caracterizado porque el
paso de inyectar el adhesivo llena todos los vacios entre la superficie de porcelana

(24) y la interna de metal del reborde (38).

4. El proceso de fabricacion de la reivindicacion 2, caracterizado porque el
adhesivo es una formulacion epoxi, un adhesivo de poliuretano, un adhesivo de

poliester u otro adhesivo polimérico.

]



5. El proceso de fabricacion de la reivindicacién 1, caracterizado porque el
paso de asegurar el subensamble (60) en una regién hueca dentro del cuerpo

aislante de porcelana (20) se lleva a cabo mientras el adhesivo se esta curando.

6. El proceso de fabricacion de la reivindicacién 1, caracterizado porque la
instalacion del subensamble (60) incluye suministrar un material dieléctrico en la

region hueca y sellar la regién hueca del medio ambiente.

7. El proceso de fabricacion de la reivindicacion 1, caracterizado porque los
pasos de inyectar y curar el adhesivo crean una union estructural al formar una
unién, entre la superficie externa de la regiéon de extremo del cuerpo de porcelana

(24) y la superficie interna del reborde (38).

8. El proceso de fabricacion de la reivindicacion 1, caracterizado porque el

cuerpo de porcelana (20) es un cuerpo hueco.

9. El proceso de fabricacion de la reivindicacion 1, caracterizado porque la
textura (44) esta formada sobre la superficie externa de porcelana (30) de la
region de extremo (24) del cuerpo de porcelana (20) que facilita la union de

adhesivo entre la superficie de porcelana y la superficie interna del reborde.

10.  El proceso de fabricacion de la reivindicacién 9, caracterizado porque la
superficie externa de la regién de extremo (30) del cuerpo de porcelana (20)
incluye una banda de arena (28) que suministra la textura (44) sobre la superficie

externa de porcelana de la region de extremo del cuerpo de porcelana (24).

fad



11.  Una estructura aislante de alto voltaje con una unién estructural entre un
cuerpo aislante de porcelana y la estructura metalica, caracterizada porque
comprende:

un cuerpo de porcelana (20), el cuerpo (20) tiene una regién de extremo
(24) que conecta un reborde (34) mediante insercion dentro del reborde;

un reborde metalico (34) que tiene una abertura que recibe la region de
extremo (24) del cuerpo de porcelana (20), el reborde (34) incluye una superficie
interna metalica (38) a lo largo de la cual se ubica la regién de extremo del cuerpo
de porcelana (24), suministrando de esta forma una unién entre el cuerpo de
porcelana (20) y el reborde (34), con una superficie externa de porcelana (24) de
la regién de extremo (24) del cuerpo de porcelana (20) adyacente a la superficie
interna de metal del reborde (38) y con un espacio (54) entre una porcidn de la
superficie externa de la region de extremo (24) del cuerpo de porcelana (20) y la
superficie interna de metal del reborde (38);

un adhesivo ubicado en el espacio (54) y que se extiende entre la superficie
externa de la region de extremo del cuerpo de porcelana (24) y la superficie
interna del reborde (38), que formar una union entre la region de extremo del

cuerpo de porcelana (24) y el reborde (38).

12.  La estructura aislante de alto voltaje de la reivindicacion 11, caracterizada
porque el reborde (38) incluye uno o mas puertos de inyeccion (58) que se
extienden desde una superficie externa (34) de la misma y a través del reborde,

que suministra una trayectoria para la inyeccion del adhesivo en el espacio (54).

13.  La estructura aislante de alto voltaje de la reivindicacion 11, caracterizada
porque el cuerpo de porcelana (20) tiene una dimension de longitud que se
extiende dos metros en altura cuando se eleva por encima del suelo, y el cuerpo

de porcelana (20) contiene un transformador reductor de alto voltaje.



14.  La estructura aislante de alto voltaje de la reivindicacion 11, caracterizada
porque el reborde (38) incluye una textura de superficie (44) a lo largo de la

superficie interna del reborde (38).

15.  La estructura aislante de alto voltaje de la reivindicacion 11, caracterizada
porque la textura de superficie (44) formada sobre la superficie interna del reborde
(38) incluye una serie de ranuras (42) de modo que, adicional a suministrar una
union a la superficie interna, el adhesivo, en combinacion con las ranuras (42)
suministra bloqueo mecanico entre la superficie interna del reborde (38) y la
superficie externa (30) a lo largo de la region de extremo (24) del cuerpo de

porcelana(20).

16.  La estructura aislante de alto voltaje de la reivindicacion 14, caracterizada
porque la superficie externa (30) de la region de extremo (24) del cuerpo de

porcelana (20) incluye una textura (44).

17.  La estructura aislante de alto voltaje de la reivindicacion 11, caracterizada
porque el adhesivo es una formulacion epoxi, un adhesivo de poliuretano, un

adhesivo de poliéster u otro adhesivo polimérico.



