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DESCRIPCIÓN 

 

CAMPO TECNICO 

 

La presente patente de invención se refiere a un rollo de papel tissue sin el tubete 

central que sirve de soporte (sin núcleo), en donde, en el espacio de su diámetro interno se 

incluye un rollo de papel tissue cuyo diámetro abarca todo el diámetro interno del rollo 

mayor sin núcleo, dicho rollo  de papel tissue interno se encuentra recubierto por una 

lámina de material flexible que incluye un sistema resujetable, permitiendo que la lámina 

que cubre el rollo interno sea reajustable y resujetable a medida que se consume el papel 

tissue.  Esta última condición permite que el rollo interno recubierto sea transportado y 

usado fácilmente fuera del hogar, permitiendo su aislación y/o protección de posibles 

agentes contaminantes o de suciedad.  

 

DESCRIPCION  DEL  ARTE  PREVIO 

 

Los rollos de papel tissue para uso higiénico o sanitario son ampliamente conocidos 

en el estado de la técnica, generalmente dichos rollos de papel tissue se encuentran 

conformados por un larga banda de papel tissue enrollada sobre si misma, pero, teniendo 

como punto de partida un tubete o núcleo que sirve como soporte y a partir del cual se fija 

adhesivamente un extremo inicial de la banda de papel tissue. Luego, la banda de papel 

tissue, se enrolla sobre si misma hasta una longitud determinada y el extremo final se une 

adhesivamente sobre la superficie de una mínima sección de la banda misma previamente 

enrollada.  Dichos productos de rollo de papel tissue para uso sanitario son largamente 

descritos en distintos documentos de patentes de invención, tales como: GB 265439 y EP 

0232141, entre otros. 

Los fabricantes de rollos de papel tissue para uso higiénico, han desarrollado por 

bastante tiempo productos relativos a mejorar las condiciones y capacidades de los rollos de 

papel tissue, pero siempre preocupados que los diversos componentes empleados no afecten 

ni dificulten al usuario cuando los productos se encuentra en uso, además, han estado 

preocupados de que dichos rollos de papel tissue otorguen algún tipo de ventaja respecto a 

lo ya conocido.  Es así como en el estado de la técnica se han desarrollado rollos de papel 

tissue que no poseen núcleo, es decir, rollos de papel que no incluyen el tubete central que 

sirve de soporte para la banda enrollada de papel tissue, este tipo de rollos han sido 

descritos en distintos documentos de patente de invención, entre los que se pueden 

mencionar: US 4487378 y US 5746379.  El desarrollo de los productos de rollos de papel 

tissue sin núcleo ha otorgado beneficios adicionales, tanto como para el usuario final como 
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para el fabricante, uno de ellos está relacionado con el no empleo del tubete, el cual 

generalmente está confeccionado de un material laminar rígido, y que en casos de 

productos de rechazo durante la producción, dificulta el reciclaje de la banda de papel 

tissue unida adhesivamente al tubete.  Así, entonces, se ha obtenido un producto de papel 

tissue para uso sanitario de menor peso del rollo, lo que conlleva a variados beneficios 

logísticos adicionales. 

Pero, una innovación relevante para los rollos de papel tissue de uso sanitario, ha 

sido dada con la incorporación de un segundo rollo de papel tissue, insertado en el espacio 

central que originalmente ocupaba el tubete.  Dicha rollo de papel tissue, con un segundo 

rollo de diámetro menor inserto en el espacio central del rollo mayor, ha sido claramente 

expuesto en la patente de invención europea EP 1888440 (B1) cuyo titular es la empresa 

italiana Fabio Perini S.p.A., en donde dicha patente de invención debe ser considerada 

enteramente como una referencia incorporada en la presente de patente de invención.  En 

dicha patente EP 1888440 (B1), se describe un rollo (R) de material en banda sin núcleo, 

con una primera parte interior de material en banda (N) formando un núcleo interior (R1) 

de dicho rollo, y una segunda parte exterior (R2) de material en banda bobinado alrededor 

de la parte exterior de dicho núcleo interior, en donde, entre dicha primera parte que forma 

dicho núcleo interior y dicha segunda parte bobinada alrededor de la parte exterior de dicho 

núcleo está prevista una interfaz (F, F1, F2) que facilita el deslizamiento mutuo entre dichas 

primera y segunda partes, formando dicha primera parte interior (R1) y dicha segunda parte 

exterior (R2) de material en banda dos productos que se pueden utilizar de forma 

independiente (R1, R2) en la forma de rollos de material en banda.  En el documento EP 

1888440 (B1) se presentan tres distintos tipos de productos que tienen que ver con la 

disposición de la interfaz (F, F1, F2), ellos son: (i) donde el rollo interno es cubierto por 

una lámina (F1) y la superficie del diámetro interno del rollo mayor es cubierta por una 

lámina F2, tal como se muestra en la figura 7; (ii) donde el rollo interno no se encuentra 

cubierto por algún tipo de lámina y la superficie del diámetro interno del rollo mayor es 

cubierta por una lámina F, tal como se muestra en la figura 9; y (iii) donde el rollo interno 

es cubierto por una lámina (F) y la superficie del diámetro interno del rollo mayor no es 

cubierta por algún tipo de lámina F2, tal como se muestra en la figura 11.  La presencia del 

material de interfaz (F, F1, F2) permite un fácil desplazamiento del rollo interior (R1) al 

momento de la extracción desde la zona central del rollo exterior (R2), obteniendo, además, 

un rollo de diámetro menor que presenta una configuración adecuada para ser utilizado por 

un consumidor, tal como, un rollo de papel tissue compacto, portátil, para llevar en un 

bolso de mano  o en el compartimento interno de un vehículo, en donde, generalmente es 

necesario disponer de rollos pequeños de papel tissue para distintos casos, como por 

ejemplo, viajes.  Así, entonces, se podrá disponer de un rollo de diámetro menor que al 
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momento de su extracción estará recubierto por un material de interfaz, el cual le otorga, en 

un comienzo, una protección a la banda rollo papel tissue, evitando así su contaminación o 

ensuciamiento inicial.  

 

Si bien, el rollo de papel tissue de radio menor y recubierto por el material de 

interfaz es apto para ser transportado en bolsos de mano, bolsillos de prendas de vestir o al 

interior de vehículos motorizados, presenta el inconveniente de que una vez que se retira el 

material de interfaz que lo recubre, este último se pierde y debe ser desechado, además, la 

banda de papel tissue que aún es parte de dicho rollo de diámetro menor, queda expuesta al 

ambiente que lo rodea, pudiendo contaminarse o ensuciarse, lo cual puede generar un mal 

aspecto al momento de su uso o un riesgo sanitario para el usuario. 

 

La presente patente de invención se ha impuesto el objetivo de solucionar el 

problema asociado con el retiro del material de interfaz recubridor del rollo y la exposición 

en la que queda la banda de papel tissue, que aún es parte del rollo, una vez que ya no 

cuenta con el material que recubre y protege su superficie.  El objetivo ha sido logrado 

conforme a un material de interfaz que recubre el rollo de papel tissue, pero que tiene la 

particularidad de contar con un sistema de unión adhesiva resujetable que permite continuar 

ocupando el material de interfaz como un elemento recubridor y protector de la banda de 

papel tissue hasta que se termine de usar dicha banda de papel tissue del rollo de diámetro 

menor. 

    

Ninguno de los documentos que forman parte del estado de la técnica, describen un 

rollo de papel tissue de uso sanitario que incluya un rollo de diámetro mayor sin tubete de 

soporte (sin núcleo) y que en su lugar se incluya un rollo de diámetro menor en el espacio 

dejado por la falta del tubete, teniendo dicho rollo de diámetro menor un material de 

interfaz que sirva como un elemento recubridor/protector de la banda de papel tissue, pero, 

lo más importante, que dicho elemento recubridor sea resujetable y pueda ser empleado 

hasta que se haya acabado el papel tissue. 

 

Incorporar un material adhesivo que permita la resujeción del material de interfaz o 

elemento recubridor/protector y, de esta manera, tener siempre protegido el rollo de papel 

tissue de radio menor, permite tener siempre protegida la banda de papel tissue de posibles 

contaminaciones o ensuciamiento cuando es transportado en bolsos de mano, bolsillos de 

prendas de vestir, al interior de vehículos motorizados o en cualquier otro medio que lo 

permita. 
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En la solicitud de patente de invención mexicana MX 201104486 se presenta un 

producto enrollado portátil que contiene un pequeño rollo de hojas, tales como pañuelos o 

toallitas húmedas, particularmente útil para usos fuera del hogar. Dicho rollo de hojas se 

contiene dentro de un paquete flexible tal como una envoltura de película de plástico, que 

tiene una porción de alojamiento del rollo y una porción o canal extendido de 

abastecimiento a través del cual el usuario extrae el producto. Sin embargo, dicho producto 

no es parte complementaria de un rollo de diámetro mayor, es decir, no es suministrado en 

conjunto con un rollo mayor, por otra parte, el envase en el cual se encuentra inserto, está 

constituido de porción que aloja el rollo y una porción extendida a través de la cual se 

desenrollan las hojas, lo cual se puede apreciar claramente en las figuras del documento 

mismo.     

 

Por lo tanto,  a través de la presente patente de invención, se dispone de un producto 

de papel tissue conformado por dos rollos en el mismo producto, un rollo externo de 

diámetro mayor y un rollo interno de diámetro menor, este último ocupa el espacio central 

cilíndrico del rollo de diámetro mayor, separados ambos rollos por un material de interfaz 

que sirve como un elemento recubridor/protector de la banda de papel tissue del rollo de 

diámetro menor, pero, con la ventaja, que dicho elemento recubridor sea resujetable y 

pueda ser empleado hasta que se haya acabado el papel tissue. 

Este tipo de producto logra suministrar un rollo de papel tissue de un diámetro y/o 

tamaño adecuado para el fácil transporte o disposición del mismo, el cual se encontrará 

protegido contra agentes externos (contaminación o suciedad) hasta que se utilice el último 

tramo de papel tissue, gracias a la lámina resujetable que actúa como una cubierta 

protectora todo el tiempo. 

 

RESUMEN DE LA INVENCIÓN 

 

En la presente invención se presenta un rollo de papel tissue (Rt) sin tubete interno 

de apoyo, dicho rollo de papel tissue (Rt) comprende una primera sección interna o rollo 

interno (Ri) de papel tissue que forma un núcleo de sustento, y una segunda sección externa 

o rollo externo (Re) de papel tissue que rodea completamente a la primera sección, 

existiendo entre dicha primera sección y segunda sección del rollo una capa de material o 

lámina (M) distinta al papel tissue, la que facilita la separación y desplazamiento de las dos 

secciones del rollo de papel tissue (Rt), formando dos rollos independientes (Re, Ri) para su 

uso en forma independiente, en donde, el rollo interno (Ri) se encuentra rodeado por la capa 

de material o lámina (M) que separa las dos secciones, con la particularidad de que la capa 

de material o lámina (M) de separación, tiene una sección extrema libre (Se) en cuya 
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superficie interna se encuentra una zona cubierta con un adhesivo (Za) recerrable que 

permite usar el papel tissue del rollo interno (Ri) y luego cubrir ajustadamente dicho rollo 

con la capa de material o lámina (M).  

 

BREVE   DESCRIPCIÓN  DE  LAS FIGURAS 

 

Una descripción detallada del producto de papel tissue que se presenta en la patente 

de invención, se llevará a cabo en conjunto con las figuras que forman parte de esta 

presentación. 

Es importante indicar que las figuras solo actúan como elementos de apoyo para una 

mejor comprensión de la patente de invención, sin que ellas representen algún producto, o 

elemento que lo conforma, a una escala real y/o proporcional.  

El producto de papel tissue de la presente patente de invención no puede verse 

limitado  sólo a lo que aparece en las figuras, pues, ellas representan los elementos 

trascendentes para el producto y pueden no incluirse elementos que son de conocimiento 

general en el estado de la técnica. Así tenemos las siguientes figuras: 

La figura 1 representa la vista superior de un producto de rollo de papel tissue 

conformado por el rollo externo de papel tissue, la capa de material de interfaz y el rollo 

interno de papel tissue. 

La figura 2 representa una vista en perspectiva de los rollos externo e interno que 

conforman el producto de rollo de papel tissue. 

La figura 3 representa una vista superior aumentada del producto de rollo de papel 

tissue. 

La figura 4 representa una vista lateral del rollo interno de papel tissue recubierto 

por la capa de material de interfaz. 

La figura 5 representa una vista superior del rollo interno con una primera sección 

desplegada. 

La figura 6 representa una vista lateral del rollo interno con una primera sección 

desplegada. 

 

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCIÓN. 

 

Para una mejor comprensión del producto que se presenta en la patente de 

invención, a continuación, se entregan definiciones de términos empleados en la presente 

redacción: 
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Tubete: tubo de material rígido, generalmente de un material laminar, que sirve 

como soporte para un rollo de papel tissue. 

Papel tissue: banda de papel higiénico absorbente de bajo calibre, hecho a partir de 

pulpa de celulosa y/o papel reciclado. 

Rollo de papel tissue: banda de papel tissue enrollada sobre si misma y que puede 

tener como soporte un tubete. 

Capa de material de interfaz: capa o lámina de material que recubre un rollo interno 

y permite el fácil desplazamiento al momento de la extracción del rollo interno y, además, 

protege la banda de papel tissue que conforma el rollo interno una vez separado. 

 

De acuerdo con la presente invención, en las figuras 1, 2 y 3  se representa un 

producto de rollo de papel tissue (Rt) conformado por una primera sección interna o rollo 

interno (Ri) de papel tissue que forma un núcleo de sustento, y una segunda sección externa 

o rollo externo (Re) de papel tissue que rodea completamente a la primera sección, siendo el 

rollo interno (Ri) de menor diámetro que el rollo externo (Re), entre dicha primera sección y 

segunda sección del rollo se encuentra dispuesta una capa de material (M) distinta al papel 

tissue, la que también se denominará en la presente invención como lámina (M), la que 

facilita la separación y desplazamiento de las dos secciones del rollo de papel tissue (Rt), 

formando dos rollos independientes (Re, Ri) para su uso por separado, en donde, el rollo 

interno (Ri) queda rodeado por dicha lámina (M) que separa las dos secciones, así entonces, 

se dispondrá del rollo interno (Ri) cubierto por la lámina (M).  Mientras que al rollo externo 

(Re) se le podrá dar el uso tradicional como papel higiénico para baños, el rollo interno (Ri) 

podrá ser utilizado, también, en otras instancias, pero, con la particularidad de que podrá ser 

fácilmente transportado y guardado en bolsos de mano, bolsillos de prendas de vestir, al 

interior de vehículos y otras dependencias.   

 

Tal como se puede apreciar en las figuras 2 y 3, dicha capa de material o lámina 

(M), que envuelve al rollo interno (Ri), cubre toda la superficie externa del rollo en su 

inicio, es decir, cuando recién ha sido extraído desde el rollo de papel tissue (Rt), quedando 

libre una sección extrema (Se) que se sobrepone a la misma lámina (M).  En la figura 4 se 

puede apreciar una vista lateral del rollo interno cubierto por la lámina (M) y la sección 

extrema libre (Se), en esta última sección se encuentra una zona cubierta con adhesivo (Za) 

a todo el ancho de la lámina (M), dicha zona cubierta con adhesivo (Za) incluye un 

adhesivo recerrable o resujetable, es decir, un tipo de adhesivo que permite unir y liberar, 

reiteradamente, dos superficies distintas. Dicho adhesivo es del tipo "hotmelt" de tacto 

permanente, el cual permite otorgar la particularidad de ajustar la lámina (M) al diámetro 
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del rollo interno (Ri) y unir liberablemente las superficies de la lámina para cubrir la banda 

de papel tissue. 

 

En las figuras 5 y 6 se presenta una vista superior y una vista lateral, 

respectivamente, del rollo interno (Ri) con su primera sección desplegada, en ella se puede 

apreciar que una primera sección de la banda de papel tissue (T) se encuentra unida a la 

superficie interior de la lámina (M) en dos zonas de unión separadas (Zu1 y Zu2) que se 

extienden a todo el ancho de la lámina (M), siendo la primera zona de unión (Zu1) cubierta 

por un adhesivo de alto agarre que permite la unión permanente entre una franja de la 

lámina (M) y una franja de la banda de papel tissue (T), por otra parte, la segunda zona de 

unión (Zu2) está cubierta por un adhesivo bajo agarre que permite una fácil liberación entre 

la franja de la lámina (M) y la franja de la banda de papel tissue (T) sobrepuesta.  En la 

misma figura 5 se puede apreciar que la lámina (M) incluye la zona cubierta con adhesivo 

(Za) que incluye un adhesivo recerrable o resujetable, dicha zona cubierta con adhesivo (Za) 

es recubierta o protegida con una lámina de papel siliconado (P) la cual se deshecha 

después de su liberación. 

Es importante que el adhesivo dispuesto en la zona de unión (Zu2) traspase la hoja 

de papel tissue (T) y permita una unión inicial liberable de la capa de material o lámina (M) 

a la hoja de papel tissue inferior en el rollo para formar una envoltura segura del rollo 

interior (Ri) en el momento inicial en que dicho rollo interno (Ri) ha sido extraído desde el 

rollo externo (Re) y ya se encuentra en forma independiente. 

Particularmente, se prefiere que los adhesivos utilizados en el proceso correspondan 

a los siguientes tipos de adhesivos: 

 Zu1: adhesivo hotmelt termoplástico de alto agarre (tack) o adhesivo acrílico 

de alto agarre. 

 Zu2: adhesivo  acrílico, vinílico o celulósico de bajo agarre (tack) y fugitivo. 

 Za : adhesivo acrílico sensible a la presión o adhesivo hotmelt  termoplástico  

reposicionable. 

En la figura 3 se puede apreciar que el rollo de papel tissue (Rt), conformado por el 

rollo interno (Ri) y el rollo externo (Re), se encuentra constituido por una banda de papel 

tissue continua, es decir, la banda de papel tissue comienza en el centro del rollo interno 

(Ri) y finaliza en el extremo donde acaba el rollo externo (Re) (dicho extremo corresponde 

a la sección de inicio cuando se comienza a usar el rollo externo (Re)), aunque ambos rollos 

(Re) y (Ri) se forman de manera independiente y sólo se unen por el prepicado que luego se 

desgarra cuando el consumidor los separa, es decir, la banda de papel tissue continua es 

separable en una línea de debilitamiento o prepicado, la cual se separa al momento de 

deslizar el rollo interno (Ri). 
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En un comienzo, el rollo interno (Ri) tendrá un diámetro que puede variar entre 30 y 

40 milímetros aproximadamente, el cual, lógicamente, irá disminuyendo a medida que el 

usuario ocupe una cierta cantidad de la banda de papel tissue que lo compone.  Como el 

diámetro de dicho rollo de papel tissue variará, particularmente el diámetro disminuirá, la 

capa de material o lámina (M) se deberá ajustar al diámetro del rollo de papel a medida que 

éste se emplea, dicha condición de ajuste al nuevo diámetro, se logra con la incorporación 

del adhesivo recerrable o resujetable en la zona adhesiva (Za). 

 

La capa de material o lámina (M), puede ser cualquier tipo de material que cumpla 

al menos con dos funciones específicas, ellas son: (i) que permita un fácil desplazamiento 

entre el rollo interno (Ri) y el rollo externo (Re), es decir, que posea un bajo coeficiente de 

roce, de manera que no se trabe el material y no se desarme el rollo externo (Re) cuando el 

rollo interno (Ri) es desplazado y ambos rollos son separados; y (ii) que cumpla con una 

función protectora sobre la banda de papel tissue del rollo interno (Ri) cuando éste ya ha 

sido separado del rollo externo (Re).  Entre los materiales posibles de usar se encuentran: 

una lámina de papel, una película plástica, una tela de material no tejido u otro tipo de 

lámina adecuado.  Particularmente se prefiere que la lámina (M) sea una lámina de papel. 

Dependiendo de las características que se le deseen dar al producto final o del tipo 

de consumidor al cual se enfoca el producto, la superficie externa de la lámina (M) de papel 

puede ser de color blanco o cualquier otro color distinto al blanco, dicha superficie externa 

también puede ser de al menos dos colores distintos, o bien, dicha superficie externa puede 

poseer un diseño con una misma figura o con distintas figuras.           

 

En el estado de la técnica es bien conocido el procedimiento de fabricación de un 

rollo de papel tissue, para uso higiénico o sanitario, compuesto por dos rollos, uno externo 

de diámetro mayor y otro interno de radio menor, estando este último cubierto por una 

lámina de papel,  así se tiene la patente de invención europea EP 1888440 (B1), de la 

empresa Fabio Perini S.p.A., en  donde se describen diversas opciones para fabricar el rollo 

de papel tissue, incluyendo una descripción detallada de las características operacionales de 

un método para fabricar dicho tipo de rollo de papel tissue, siendo todas ellas  adaptables  

para  la  manufactura del rollo de papel tissue de la presente invención. 

 Sin embargo, y en virtud de las características relevantes del rollo de papel tissue 

que se desea proteger en la presente invención, la elaboración de dicho rollo de papel tissue 

involucra una etapa previa, el que incluye disponer de una capa de material o  lámina (M) 

que en su extremo incluye una sección extrema libre (Se), en la cual se encuentra una zona 

cubierta con adhesivo (Za) a todo el ancho de la lámina (M), siendo un adhesivo recerrable 

o resujetable, el que a su vez se encuentra recubierto con una lámina de papel siliconado (P) 
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el que se deshecha después de su liberación.  Dicha lámina (M) puede ser abastecida al 

proceso como una lámina con adhesivo preparada con anterioridad como también la 

aplicación del adhesivo separadamente.     

Particularmente, dicha etapa previa de disponer de la capa de material o  lámina (M) 

está dada por un sub-proceso de aplicación de la lámina (M), la cual es aplicada en forma 

perpendicular a la dirección de desenrollado de la bobina madre (jumbo) que incluye al 

papel tissue, en forma previa al enrollado del rollito o rollo interno (Ri). 

 Una estación estándar de aplicación, dispuesta en la zona de desenrollado de la 

línea convertidora del rollo interno (Ri), en la dirección perpendicular al avance del papel 

tissue, hace marchar la lámina continua (M) en dirección perpendicular al recorrido de 

papel tissue, la cual se encuentra unida a una correa transportadora perforada, de manera 

que la unión entre la correa transportadora y la lámina (M )se produce por vacío. 

A medida que avanza la lámina (M) se le aplica los adhesivos Zu1 y Zu2  en estado 

líquido, a través de una tobera, desde un estanque presurizado. También se aplica el 

adhesivo Za recubierto por su lámina de papel siliconado (P), el cual se suministra desde 

una bobina exterior y que se adhiere por presión sobre la lámina (M).  

En esta etapa un cuchillo retráctil efectúa el corte de la lámina (M), de modo que el 

largo de ésta sea igual al ancho del jumbo. 

Una vez que la lámina (M) está posicionada frente a todo el ancho del papel, se 

produce el cese del vacío que la sujeta a la correa transportadora perforada, quedando 

liberada y adhiriéndose firmemente al papel por acción del adhesivo Zu1. 

El proceso de desenrollado continua y pasa al proceso de enrollado sin núcleo o 

tubete para formar el rollito o rollo interno (Ri). 

 

 

 

 

 

 



1 

 

PLIEGO DE  REIVINDICACIONES 

 

1. Rollo de papel tissue (Rt) sin tubete interno de apoyo, el cual comprende una primera 

sección interna o rollo interno (Ri) de papel tissue que forma un núcleo de sustento, y 

una segunda sección externa o rollo externo (Re) de papel tissue que rodea 

completamente a la primera sección, entre dicha primera sección y segunda sección del 

rollo se encuentra una capa de material o lámina (M) distinta al papel tissue, la que 

facilita la separación y desplazamiento de las dos secciones del rollo (Rt), formando 

dos rollos independientes (Re, Ri) para su uso por separado, en donde, el rollo interno 

(Ri) queda rodeado por la capa de material o lámina (M) que separa las dos secciones, 

CARACTERIZADO porque la capa de material o lámina (M) de separación, tiene 

una sección extrema libre (Se) en cuya superficie interna se encuentra una zona 

cubierta con un adhesivo (Za) recerrable que permite usar el papel tissue del rollo 

interno (Ri) y luego cubrir ajustadamente dicho rollo con la capa de material o lámina 

(M). 

 

2. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 1, CARACTERIZADO porque la 

capa de material o lámina (M) se elige entre una lámina de papel, una película plástica 

o una tela de material no tejido. 

 

3. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 2, CARACTERIZADO porque la 

capa de material o lámina (M) es una lámina de papel. 

 

4. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 3, CARACTERIZADO porque la 

lámina de papel tiene su superficie externa de un color distinto al blanco. 

 

5. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 3, CARACTERIZADO porque la 

lámina de papel tiene su superficie externa con al menos dos colores distintos. 

 

6. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 3, CARACTERIZADO porque la 

lámina de papel tiene su superficie externa con un diseño de distintas figuras. 

 

7. Rollo de papel tissue, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

CARACTERIZADO porque la capa de material o lámina (M) es ajustable al diámetro 

en que varía el rollo interno (Ri) a medida que éste se usa. 
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8. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 1, CARACTERIZADO porque la 

zona cubierta con un adhesivo (Za) recerrable es inicialmente protegida con una lámina 

de papel siliconado desechable (P) después de su liberación. 

 

9. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 1, CARACTERIZADO porque el 

adhesivo recerrable (Za) es un adhesivo del tipo hotmelt de tacto permanente.  

 

10. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 1, CARACTERIZADO porque la 

capa de material (M) se une por su superficie interna a la hoja de papel tissue en dos 

zonas de unión  separadas (Zu1 y Zu2). 

 

11. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 10, CARACTERIZADO porque 

la unión entre la capa de material (M) y la hoja de papel tissue en las zonas de unión 

separadas (Zu1 y Zu2), se efectúa mediante adhesivos. 

 

12. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 11, CARACTERIZADO porque 

el adhesivo de la zona de unión (Zu2) traspasa la hoja tissue y permite la unión inicial 

liberable de la capa de material (M) a la hoja de papel tissue inferior en el rollo para 

formar una envoltura segura del rollo interior (Ri). 

 

13. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 10, CARACTERIZADO porque 

el adhesivo de la zona de unión (Zu1) es un adhesivo de alto agarre. 

 

 

14. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 10, CARACTERIZADO porque 

el adhesivo de la zona de unión (Zu2) es un adhesivo del bajo agarre 

 

15. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 1, CARACTERIZADO porque 

los dos rollos se forman a partir de una lámina del papel tissue continua que es 

separable en una línea de debilitamiento o prepicado que se separa al momento de 

deslizar el rollo interno (Ri). 

 

16. Rollo de papel tissue, de acuerdo a la reivindicación 1, CARACTERIZADO porque el 

rollo interno (Ri) tiene un diámetro inicial que varía entre 30 y 40 milímetros.   











En la presente invención se presenta un rollo de papel tissue (Rt) sin tubete interno de apoyo, dicho 

rollo de papel tissue (Rt) comprende una primera sección interna o rollo interno (Ri) de papel tissue 

que forma un núcleo de sustento, y una segunda sección externa o rollo externo (Re) de papel tissue 

que rodea completamente a la primera sección, existiendo entre dicha primera sección y segunda 

sección del rollo una capa de material o lámina (M) distinta al papel tissue, la que facilita la 

separación y desplazamiento de las dos secciones del rollo de papel tissue (Rt), formando dos rollos 

independientes (Re, Ri) para su uso en forma independiente, en donde, el rollo interno (Ri) se 

encuentra rodeado por la capa de material o lámina (M) que separa las dos secciones, con la 

particularidad de que la capa de material o lámina (M) de separación, tiene una sección extrema 

libre (Se) en cuya superficie interna se encuentra una zona cubierta con un adhesivo (Za) recerrable 

que permite usar el papel tissue del rollo interno (Ri) y luego cubrir ajustadamente dicho rollo con 

la capa de material o lámina (M). 








