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Abogado(a)/Sefior(a)
SILVANA MARIA LOPEZ DIAZ

Asunto: Radicacion: 14-122620- -6

Tramite: 11

Evento: 379

Actuacion: 519

Oficio: 13675

Folios: 13
Patente de Invencion X Patente de Modelo de Utilidad
Via Nacional
Via PCT (Fase Nacional) X Capitulo | Capitulo 11 X
No. Solicitud Internacional PCT/EP2012/004990
Fecha de Presentacion Internacional 04/12/2012

Como resultado del examen de fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45 de la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica;:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Rad. N° 14-122620-0000-06/Junio/2014
0000

Reivindicaciones: Rad. N° 14-122620-0000-06/Junio/2014
0000

Prioridad: DE 10 2011 120 604,7 09/12/2011
DE 10 2012 006 416,0 30/03/2012

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de prioridad porque ésta solicitud fue presentada dentro del
plazo establecido (Art. 9 D 486) y su contenido técnico corresponde con el de la prioridad
reivindicada.

3. Objeto de la invencién

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capitulo Primero del Titulo X de la
Circular Unica para efectos del examen de patentabilidad, se tendra en cuenta la tasa
pagada por el solicitante al momento de comenzar el examen para las reivindicaciones
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adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga mas de diez (10) reivindicaciones y
no se haya pagado la tasa complementaria, solo se estudiaran las cubiertas por la tasa
pagada. Por lo tanto, se estudiaran las reivindicaciones 1 a 27.

Titulo de la solicitud: “Pelicula de capas multiples libre de capa metélica teniendo bajo peso
por superficie” (Pag. 1, radicado N° 14-122620-0000- 0000).

El problema planteado en esta solicitud, consiste en la necesidad de obtener una pelicula
de capas multiples que tengan bajo peso, resistencia a la perforaciéon, un alto efecto de
barrera al gas y alta dilatabilidad.

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio propone ofrecer una pelicula de
capas multiples (de al menos seis capas, preferentemente de al menos nueve capas), sin
capa metalica, teniendo un peso por superficie de < 33 g/m?, para la produccién de cuerpos
ascensionales, sin ninguna fuente de riesgo.

El objeto de la presente solicitud se relaciona con la Clasificacion Internacional de Patentes
A61K9/20; A63H27/10; B32B27/08; B32B27/12; B32B27/32; B32B27/34, B64B1/58.

4. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso (Art 14y 21 D486)

El objeto de las reivindicaciones 20, 21, 22, 23, 26 y 27 hacen referencia a un uso al
mencionar “Uso de una pelicula de capas mdltiples”, “Uso de conformidad con la
reivindicacion 20", “Uso de conformidad con la reivindicacion 20 o 21” y “Uso de
conformidad con la reivindicacion 20", lo cual no es permitido de acuerdo con el Art 14. Por
lo tanto, las mencionadas reivindicaciones no son patentables.

5. De la solicitud de patente
Reivindicaciones (Art 30 D 486)
El capitulo reivindicatorio no es claro porque:

1- En la reivindicaciébn 1 a 19, 24 a 27 las expresiones: “capas mdltiples”, “en la
composicion del/de los componente(s) de polimero de las capas (c) y (e)”, “capa de
agente de adherencia”, “una mezcla”, “es sellable”, “es impresa y/o entintada”,
“entintada”, “Globo”, “dos segmentos”, “Cuerpo ascensional”, “olefina termoplastica”,
son generales y no definen con claridad las cantidades o productos a los cuales se
refieren, por lo tanto, incluyen todas las posibles alternativas presentes o futuras, se
sugiere remplazarlo por las caracteristicas esenciales para definir con precision lo

que se desea proteger.

2- Los términos de las reivindicaciones 1, 2, 7, 11, 12, 14, 15, 18, 24 y 26: “<”, ‘“al
menos”, “eventualmente”, “en parte”, “parcialmente”, son imprecisos, por lo cual no
permite distinguir la invencion del estado de la técnica. Se sugiere sustituirlo por un
término preciso 0 un rango concreto.

3- En las reivindicaciones 1, 2, 7 y 25 los términos: “capa de barrera de gas”, “etileno
vinilo”, “de disefio idéntico”, se sugiere realizar una mejor traduccion / redaccion.

4- La reivindicacion 19 hace referencia a una pelicula de capas multiples, sin embargo,
en el cuerpo de la reivindicacibn hace referencia a un método, lo cual no es
permitido. Al respecto no debe olvidarse que las reivindicaciones de producto y de
método son diferentes y, por ello, deben redactarse de manera independiente en el
pliego reivindicatorio. Sobre las mismas, el Tribunal Andino de Justica ha dicho lo
siguiente:

“El objeto de la invencion de producto esta constituido por un cuerpo cierto destinado a llenar una necesidad
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industrial que el estado de la técnica aun no ha satisfecho. En cambio, el objeto de la invencion de procedimiento
se encuentra conformado por “una serie o sucesion de operaciones que inciden sobre una materia (solida, liquida
0 gaseosa) que se encamina a la obtencién de una cosa o un resultado”. (Otero Lastres, José Manuel. Ob.
Cit)*

5- En las reivindicaciones 1, 2 y 7 el término: “tiene un comportamiento de
encogimiento de < 10% a 90°C, determinado como cambio de medida segun DIN
53377, tanto en la direccion de maquina como transversal a la direccion de
maquina’, “tiene un comportamiento de encogimiento de < 7% a 90°C, tanto en la
direcciéon de maquina como transversal a la direccion de maquina, de preferencia <
5% a 90°C, determinado como cambio de medida segun DIN 53377, esta
representado como una consecuencia o resultado a obtener, se sugiere remplazarlo
por las caracteristicas esenciales o eliminarlo para dar concision a la reivindicacion.

6- Las reivindicaciones 24 y 25 presentan falta dependencia con las reivindicaciones 1
a 19, puesto que hacen referencia a dos productos diferentes; por otro lado, dichas
reivindicaciones no presentan caracteristicas técnicas esenciales del producto.

6. Determinacion del Estado de la Técnica
El estado de la técnica se determin6 con base en la fecha de presentaciéon de la solicitud:

Diciembre 09 de 2011, y se encontraron los siguientes documentos que anticipan el objeto
de esta solicitud:

Item Documento Titulo Fecha de Publicacion

“Pelicula termorretractil multicapa
que actla como barrera ante el
D1 ES 2,262,921 oxigeno y el vapor de agua y que 01/12/2006
muestra una baja tendencia a la
ondulacién”

“Cubierta para productos
alimenticios compuestas de

D2 ES 2,348,250* D . 02/12/2010
multiples capas, provista de dos
capas barrera contra el oxigeno”
“Lighter than air balloon made
D3 US 2009/022919 from a biaxially oriented polyester 22/01/2009

film

El documento D1? divulga una pelicula termorretractil multicapa que actlia como barrera
ante el oxigeno y el vapor de agua y que muestra una baja tendencia a la ondulacién. La
presente invencién se refiere a una pelicula compuesta por capas superpuestas de
polimeros termoplasticos de diferentes tipos, de los que al menos dos estan compuestos
por una poliamida (Pag. 0002, lineas 3 a 7).

El documento D2* divulga un Se describe un envoltura para alimentos tubular de mltiples
capas que es al menos 6 capas, Yy teniendo el copolimero EVOH dos capas interiores,
mutuamente aislados, Tiene particularmente buenas propiedades de barrera de oxigeno,
gue se conservan en gran medida también después de un posible dafo local a una de las
capas de EVOH, la céscara se prepara por coextrusion usando una boquilla anular de
multiples capas (Resumen).

El documento D3* divulga un globo de larga duracién formado a partir de un laminado, la
laminacion incluye una pelicula de poliéster con un espesor total de 4 de la mama de la
mama 12, la pelicula de poliéster incluye una capa de nucleo de poliéster orientado

1 Proceso 129-1P-2007
2 http://www. esgatentes comgpgggzz62921 £3. gf
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biaxialmente y al menos una capa de piel copoliéster amorfo, la laminacion incluye también
una capa de sellador y una capa de barrera de gas en un lado opuesto de la pelicula de
poliéster de la capa sellante, la tasa de transmision de oxigeno del balén es menor que
0,1cc /100 sqin/dia, una resistencia a la union de la capa de barrera de gas a la superficie
de la pelicula de poliéster es de méas de 300 g / in en condiciones secas, una resistencia de
sellado del globo es mas de 3,5 kg / in, y un tiempo de flotacion de la globo es mas de 20
dias. (Resumen).

7. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art16 D486)

Las reivindicaciones 24 y 25 consisten en: “cuerpo ascensional, formado”, (Ver Pags. 51y
52 Rad. N° 14-122620-0000- 0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

N* Caracteristicas Esenciales D3

Cuerpo ascensional, formado al| Un globo formado a partir de un laminado, que
menos parcialmente de una pelicula | comprende la laminacion;

de capas mudiltiples una pelicula de poliéster con un espesor total de 4
micras a 12 micras que comprende una capa de
24 nucleo de poliéster orientada biaxialmente y al menos
una capa de piel copoliéster amorfo;

una capa adyacente a la capa de piel copoliéster
amorfo sellador; y

una capa de barrera de gas en un lado opuesto de la
pelicula de poliéster de la capa sellante en el que una
De una pelicula de capas mdltiples | tasa de transmisién de oxigeno del balén es menor
de conformidad con una de las | que 0,1 cc / 100 sqin / dia, una fuerza de unién en
reivindicaciones seco de la capa de barrera de gas a la superficie de la
pelicula de poliéster es mas de 300 g / in, una
resistencia de sellado de la globo se mas de 3,5 kg /
in, y un tiempo de flotacion de la globo es méas de 20
dias (Reivindicacion 1).

25 La resina acrilica para la capa de imprimacion
adicional (D) se puede seleccionar a partir de resinas
tal como un componente mondémero que constituye
(...) que tiene un grupo amida tal como acrilamida,
metacrilamida, acrilamida N-metilo, metacrilamida N-
metilo, N-metilol acrilamida, metacrilamida N-metilol,
acrilamida N, N-dimetilol, acrilamida N-metoximetilo,
N-metoximetilmetacrilamida, acrilamida N-fenilo (Parr.
0060).

De acuerdo con la tabla anterior, las caracteristicas esenciales que se muestran en las
reivindicaciones 24 y 25 ya habian sido divulgadas previamente en D1, el cual muestra un
globo (cuerpo ascensional) que contiene una pelicula de multiples capas entre las que se
encuentran una capa de poliéster, una capa con sellador, una capa de barrera de gas y una
capa de poliamida, segun lo divulgado en el documento D1. En consecuencia, las
reivindicaciones 24 y 25 carecen de novedad, segun lo divulgado en el documento D1.

Nivel inventivo (Art18 D486)

La reivindicacion 1 consiste en: “Pelicula de capas multiples libre de capa metélica,
teniendo un peso por superficie de < 33 g/m2 y una construccion de capas de al menos
seis capas, preferentemente de al menos nueve capas, comprendiendo”, (Ver Pag. 45 Rad.
N° 14-122620-0000- 0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:
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Pelicula de capas mudltiples | Pelicula segun las | Este  problema se resuelve

libre de capa metdlica, | reivindicaciones 1 a 5, | mediante una cubierta para

teniendo un peso  por | caracterizada por el hecho | productos alimenticios de forma

superficie de < 33 g/m2 y una | de que comprende seis | tubular, de mdltiples capas,

construccion de capas de al
menos seis capas,
preferentemente de al menos
nueve capas, comprendiendo

capassA-B-C-D-E -
F, comenzando desde la
capa que esta en contacto
con el producto, con la
siguiente composicién
(Reivindicacion 11).

caracterizada porque, por lo menos
tiene seis capas y porque contiene
dos capas de copolimero de EVOH
internas, separadas entre si. La
cubierta de forma tubular, es de
preferencia, sin costura (Pag. 0003,
lineas 45 a47).

(a) una capa (a) construida de
al menos un homo o
copolimero de olefina
termoplastico como una de las
capas exteriores,

Capa A, grosor de 13 a
33%, capa de soldadura -la
cara interna del envase,
puede estar compuesta por
ionbmeros de cinc o de
sodio, o polietileno de baja
densidad, o polietileno
lineal de baja densidad
(LDPE/LLDPE), 0 un
plastomero de etileno u
octeno (Reivindicacion 11).

En la obtencién de la cubierta es
suficiente entonces una Unica
extrasionadora para ambas capas.
Las capas pueden estar
compuestas también de manera
diferente. La secuencia de las
capas de la cubierta de multiples
capas es de preferencia como
sigue (izquierda = cara externa de
la cubierta) (P4g. 0003, lineas 67 y
68; ag. 0004, lineas 1y 2). Ib) P
A//EVOH/IPAI//IEVOHI//
HV//P O (6 capas) (Pag. 0004,
lineas 8) PO = capa
preferentemente de un
(co)polimero olefinico, por ejemplo
polietieno (HDPE 6 LDPE)
copolimeros de etileno-a-olefina,
polipropileno, copolimeros etileno-
propileno, ter-polimeros de
diferentes definas. Pueden estar
también contenidos, una proporcion
de copolimeros de olefinas
heterofuncionales, por ejemplo
copolimeros de etileno y acetato de
vinilo, etileno y acido (met)acrilico,
iondmeros conteniendo los
correspondientes iones Na 6
respectivamente Zn, copolimeros
de etileno y &steres alquilicos del
acido (met) acrilico, asi como los
correspondientes terpolimeros
funcionales (Pag. 0005, lineas 7 a
12)

(b) una capa de agente de
adherencia (b) que no es
desprendible, eventualmente
de capas multiples,

Capa B, grosor de 3 a 13%,

primera capa adhesiva
-compuesta por un
polimero adhesivo

escogido entre la familia
EVA, o copolimeros de
etileno modificados con
anhidrido maléico, o]
terionémeros o un EVA
-copolimero de
etileno/acido metacrilico
(Reivindicacion 11).

Ib)PA//EVOH//PAI//IEVO
H//HV//PO (6 capas) (Pag.
0004, lineas 8) HV = capa
preferentemente de un polimero
conteniendo olefinas, el cual esta
modificado con grupos funcionales
y por ello puede generar una
adhesividad con las capas vecinas
de poliamida o de EVOH. Ejemplos:
polietleno (0  respectivamente
copolimero etileno-a-olefina)
injertado con anhidrido de un acido
dicarboxilico a,j5-no saturado (en
especial, el anhidrido del &cido
maléico), copolimeros de
etileno/acetato de vinilo,
copolimeros de etileno/acido (met)
acrilico, y sus sales de Na 6 Zn,
copolimeros de etileno/éster del
acido (met)acrilico, asi como los
correspondientes terpolimeros. En
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la mezcla pueden estar contenidos
entre otros, (co)polimeros de
olefinas no funcionalizadas (Pag.
0005, lineas 14 a 19).

(c) una
eventualmente

capa
de

(©

capas

multiples construida de al
menos una homo ylo
copoliamida,

Capa C, grosor de 13 a
23%, primera capa de
barrera (principalmente
para el vapor de agua)
-compuesta

por un polimero poliamidico
escogido entre PA 6 6 PA
6/66, 6 su mezcla
(Reivindicacién 11)

Ib)PA//EVOH//PAI/IEVO
H//HV//PO (6 capas) (Pag.
0004, lineas 8) EVOH = capa a
base de un copolimero
etileno/alcohol vinilico. Este
contiene de preferencia de un 29 a
un 47% molar de unidades de
etileno, de un 71 a un 53% molar
de unidades de alcohol vinilico, y
de 0 aun 5% molar de unidades de
acetato de vinilo. Ventajosamente,
pueden estar contenidos otros
polimeros hasta < 50% en peso, en
particular copoliamidas alifaticas o
parcialmente aromaticas (en
especial, PA 6/69, PA 6/12, PA 6-
1/6-T) ylo copolimeros etilénicos
(en especial, copolimeros de etileno
y acido acrilico, etileno y &cido
metacriico o los iondmeros
conteniendo los correspondientes
iones de Na 6 respectivamente Zn)
(P&g. 0005, lineas 21 a 26).

(d) al menos una capa de

barrera de gas (d) interior,
adyacente a la capa (c),
eventualmente de  capas

multiples, que se distingue al
menos en la composicion
del/de los componente(s) de
polimero de las capas (c) y

(e);

Capa D, grosor de 3 a
13%, segunda capa de
barrera (principalmente
para el oxigeno)
-compuesta por un
polimero poliamidico de
tipo PA 6/66 solo o
mezclado con PA 6 6 con
PA alifatico que contiene
grupos

meta-xilileno, o con un PA
amorfo (Reivindicacion 11).

Ib)PA//EVOH//PAI/IEVO
H//HV//PO (6 capas) (Pag.
0004, lineas 8) PA = capa
preferentemente de una
(co)poliamida alifatica (por ejemplo,
PA 6, PA 66, PA 6/66, PA 6/69, PA
6/12, PA 12), de mezclas de estas
poliamidas, eventualmente también
de mezclas con  poliamidas
parcialmente  arométicas  (por
ejemplo Nylon-MXD6, PAG6-I/6/T)
y/o de polimeros de otro tipo (por
ejemplo, copolimero EMAA) (Pag.
0005, lineas 3 a 5).

No menciona el mismo orden de las
capas 3y 4 (Poliamida y adhesivo)
por cuanto estan en orden primero
el adhesivo y luego la poliamida.

(e) una capa (e) adyacente a
la capa de barrera de gas (d),

Capa E, grosor de 13 a
23%, segunda capa
adhesiva -compuesta por
un  polimero  adhesivo
escogido entre
la familia EVA, o]
copolimeros de etileno
modificados con anhidrido
maléico, o teriondmeros o
un EVA
-copolimero de
etileno/acido metacrilico
(Reivindicacion 11).

Ib)PA//EVOH//PAI//EVO
H//HV//PO (6 capas) (Pag.

0004, lineas 8) EVOH = capa a
base de un copolimero
etileno/alcohol vinilico. Este

contiene de preferencia de un 29 a
un 47% molar de unidades de
etileno, de un 71 a un 53% molar
de unidades de alcohol vinilico, y
de 0 aun 5% molar de unidades de
acetato de vinilo. Ventajosamente,
pueden estar contenidos otros
polimeros hasta < 50% en peso, en
particular copoliamidas alifaticas o
parcialmente aromaticas (en
especial, PA 6/69, PA 6/12, PA 6-
1/6-T) ylo copolimeros etilénicos
(en especial, copolimeros de etileno
y &cido acrilico, etileno y &cido
metacrilico o los ionémeros
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conteniendo los correspondientes
iones de Na 6 respectivamente Zn)
(Pag. 0005, lineas 21 a 26).

eventualmente de  capas
multiples, construida de al
menos una homo ylo

copoliamida, e (i) una capa (i),
construida de al menos una
homo y/o copoliamida como
una de las capas exteriores,

Capa F, grosor de 15 a
35%, capa externa vy
tercera capa de barrera
(principalmente  para el
vapor de agua)
-compuesta por un
polimero poliamidico
escogido entre PA 6 6 PA
6/66, 6 su mezcla
(Reivindicacion 11).

Ib)PA//EVOH//PAI//IEVO
H//HV//PO (6 capas) (Pag.
0004, lineas PA = capa
preferentemente de una
(co)poliamida alifatica (por ejemplo,
PA 6, PA 66, PA 6/66, PA 6/69, PA
6/12, PA 12), de mezclas de estas
poliamidas, eventualmente también
de mezclas con  poliamidas
parcialmente  arométicas  (por
ejemplo Nylon-MXD6, PAG6-I/6/T)
y/o de polimeros de otro tipo (por
ejemplo, copolimero EMAA) (Pag.
0005, lineas 3 a b).

8)

Caracterizada porque la
pelicula de capas mudltiples
tiene un comportamiento de
encogimiento de < 10% a
90°C, determinado como
cambio de medida segun DIN
53377, tanto en la direccién de
magquina como transversal a la
direccion de maquina.

No menciona

En este Ultimo proceso la pelicula
fundida se solidifica mediante un
rapido enfriamiento en un tubo
flexible previo, amorfo en una gran
parte, y éste se estira biaxialmente
mediante un nuevo calentamiento a
continuacion (tipicamente desde
aproximadamente 60 a 90°C), con
ayuda de un colchén de aire

encerrado entre dos pares de
cilindros trituradores. La posterior
termofijacion, puede tener lugar
conduciendo el tubo estirado a
través de una extensa zona de
calentamiento, eventualmente
estabilizado mediante otro colchén
de aire. Para ello se puede
disminuir la tendencia a la
contraccion térmica a valores
practicos, que por regla general se
encuentran en el intervalo desde el
5 al 20% en direccion longitudinal y
en direccidn transversal (medidos a
80°C) (Pag. 0005, lineas 1 a 8).

Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica mas cercano a la invencion
definida en la reivindicacién 1 porque divulgan una pelicula transparente termorretractil
para el envasado de productos alimentarios que comprende varias capas superpuestas
compuestas de polimeros termoplasticos de diferentes tipos, no reticulados, en la que el
material de que estda compuesta una de las dos capas exteriores se funde a una
temperatura menor que los materiales de los que estdn compuestas las otras capas,
pudiéndose obtener dicha pelicula mediante un proceso de doble o triple burbuja (D1:
Reivindicacion 1; Reivindicacién 11) y una cubierta para productos alimenticios compuesta
de mudltiples capas, provista de dos capas barrera contra el oxigeno (D2: Pag. 0002, lineas
4y 3; P4g. 0003, lineas 45 a47; (Pag. 0004, lineas 8; Pag. 0005, lineas 1 a 8; Pag. 0005,
lineas 7 a 12; Pag. 0005, lineas 21 a 26; Pag. 0007, lineas 33 a 40).

La diferencia entre la invencion definida en la reivindicacion 1 y la pelicula transparente
divulgada en D1, consiste en que este ultimo no menciona la pelicula de capas multiples
tiene un comportamiento de encogimiento de < 10% a 90°C.

La diferencia entre la invencién definida en la reivindicaciéon 1 vy la cubierta de mdultiples
capas divulgado en D2, es que este Ultimo no menciona que en la capa C halla una
poliamida y en la capa D halla una barrera de gas.

El efecto que logra incorporar al sistema una contraccion térmica de <10% a 90°C, es
permitir que varios segmentos de la pelicula de capas multiples sean unidos por medio de
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una costura de sello, sin que el proceso de sellado en caliente sea obstaculizado por el
encogimiento de la pelicula de capas multiples.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencién se puede
formular asi: “¢, Como modificar la pelicula transparente de D1 con el fin que el proceso de
sellado en caliente no sea obstaculizado por el encogimiento de la pelicula de capas
multiples?”.

Sin embargo, ya era conocido en el estado de la técnica peliculas de multiples capas que
tienen una contraccién o encogimiento menor al 10%, puesto que, en el documento D3
menciona la obtencion de una cubierta que se obtiene en general por coextrusion con
ayuda de toberas anulares de varias capas, y de preferencia mediante burbujas tubulares
en conexion, o mediante extension biaxial del tubo, este udltimo procedimiento es
particularmente preferido, puesto que, a causa de la orientacion del tubo éste gana una
sobresaliente estabilidad a la deformacién con mejores propiedades de resiliencia, asi
como una capacidad de contraccion térmica (Pag. 0005, lineas 60 a 64), la pelicula se
solidifica mediante un rapido enfriamiento en un tubo flexible previo, amorfo en una gran
parte, y éste se estira biaxialmente mediante un nuevo calentamiento a continuacion
(tipicamente desde aproximadamente 60 a 90°C), con ayuda de un colchén de aire
encerrado entre dos pares de cilindros trituradores. La posterior termofijacion, puede tener
lugar conduciendo el tubo estirado a través de una extensa zona de calentamiento,
eventualmente estabilizado mediante otro colchén de aire. Para ello se puede disminuir la
tendencia a la contraccion térmica a valores practicos, que por regla general se encuentran
en el intervalo desde el 5 al 20% en direccion longitudinal y en direccion transversal
(medidos a 80°C) (Pag. 0005, lineas 1 a 8).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, estaria
motivada a incluir una cubierta de mdultiples capas con contraccién o encogimiento menor al
10% como es divulgado en D2, para ser incluido en la pelicula transparente que se divulga
en D1, para llegar asi al objeto de la reivindicacion 1, por lo cual se considera obvia.

Asimismo, el documento D1 divulga las caracteristicas de la reivindicacion dependientes
asi:

e La reivindicacion 2. La presente invencion se refiere a una pelicula compuesta
por capas superpuestas de polimeros termoplasticos de diferentes tipos, de los
gue al menos dos estan compuestos por una poliamida (Pag. 0002, lineas 6y 7);
con este tipo de estructura, se usa normalmente el EVOH para la capa central,
usandose la poliolefina para las capas externas, la adhesion entre las diversas
capas puede obtenerse usando unos tipos especiales de poliolefina modificada,
también denominadas adhesivos (Pag. 0003, lineas 21 a 24);El uso de peliculas
poliméricas ha resuelto problemas como tener altas propiedades de barrera ante
el oxigeno, vapor de agua y aromas para un periodo de almacenamiento mas
largo del producto envasado, tener buenas caracteristicas mecanicas para
proteger el contenido durante el transporte y para permitir el envasado usando
maquinas automaticas, transparencia optica y brillo, para mantener inalterado el
aspecto del producto y para obtener envases atractivos, facil soldadura para
cerrar los envases y buena resistencia de los mismos, buena adhesion entre el
envoltorio y el contenido por diversos motivos, entre los que se incluye la
conservacion del producto, esto ha sido posible debido tanto a las caracteristicas
intrinsecas de los polimeros individuales, como a la posibilidad de combinar
dichas caracteristicas intrinsecas para obtener una pelicula compuesta por varias
capas laminadas coextrudidas, de modo que las propiedades finales de la
pelicula multicapa proporcionan la suma de las caracteristicas de las capas
individuales (Pag. 0002, Lineas 23 a 40); acoge la pelicula reivindicada que
contiene capas coextruidas de olefina, de copoliamida, de barrera de gas y de
adherencia, puesto que, menciona que los polimeros de las capas son de
adherencia, de barrera de gases y compuestos de la familia de la poliamida,
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ademas que las caracteristicas de la pelicula final es debido tanto a las
caracteristicas intrinsecas de los polimeros individuales, como a la posibilidad de
combinar dichas caracteristicas intrinsecas para obtener una pelicula compuesta
por varias capas laminadas coextrudidas, de modo que las propiedades finales de
la pelicula multicapa proporcionan la suma de las caracteristicas de las capas
individuales, en vista de lo anterior, es importante resaltar que el posible efecto se
encuentra en los materiales de las peliculas, no solo en el numero de capas, D1
anticipa dicha caracteristica, puesto que, las peliculas pueden ser 5, 6, 7 y 8 por
tanto presentaria caracteristicas similares a una pelicula con 9 capas.

La reivindicacion 4. Pelicula segun la reivindicacion 3, que tiene un grosor de
entre 20 y 60 um (acoge el grosor de la pelicula reivindicada, puesto que, incluye
el intervalo de 0 a 30 um) (Reivindicacion 4; Pag. 0007, lineas 47 y 48).

La reivindicacion 7. En las que la capa central, que actia como barrera ante los
gases, puede estar compuesta por copolimeros de cloruro de vinilo-vinilideno
(Pag. 0002, lineas 44 a 46), en tiempos mas recientes, el copolimero de cloruro
de vinilo-vinilideno se ha sustituido en parte por otro polimero con caracteristicas
de barrera, un copolimero de etileno-vinilo-alcohol (EVOH) (Pag. 0003, lineas 18
y 19) (acoge la capa de barrera de gas reivindicada, puesto que, incluye los
compuestos copolimero de cloruro de vinilo-vinilideno y etileno-vinilo-alcohol).

La reivindicacion 11. En tiempos mas recientes, el copolimero de cloruro de
vinilo-vinilideno se ha sustituido en parte por otro polimero con caracteristicas de
barrera, un copolimero de etileno-vinilo-alcohol (EVOH) (P4g. 0003, lineas 18 y
19); la capa A, tiene un grosor de 13 a 33%, capa de soldadura -la cara interna
del envase, puede estar compuesta por iondmeros de cinc o de sodio, o
polietilieno de baja densidad, o polietileno lineal de baja densidad (LDPE/LLDPE),
o un plastémero de etileno u octeno (Reivindicacion 11) (acoge la capa a)
reivindicada, puesto que, incluye los compuestos copolimero de etileno,
polietileno de baja densidad y polietileno lineal de baja densidad).

La reivindicacién 13 y 15. El uso de peliculas poliméricas ha resuelto problemas
como tener altas propiedades de barrera ante el oxigeno, vapor de agua y
aromas para un periodo de almacenamiento mas largo del producto envasado,
tener buenas caracteristicas mecanicas para proteger el contenido durante el
transporte y para permitir el envasado usando maquinas automaticas,
transparencia 6ptica y brillo, para mantener inalterado el aspecto del producto y
para obtener envases atractivos, facil soldadura para cerrar los envases y buena
resistencia de los mismos, buena adhesion entre el envoltorio y el contenido por
diversos motivos, entre los que se incluye la conservacion del producto, esto ha
sido posible debido tanto a las caracteristicas intrinsecas de los polimeros
individuales, como a la posibilidad de combinar dichas caracteristicas intrinsecas
para obtener una pelicula compuesta por varias capas laminadas coextrudidas,
de modo que las propiedades finales de la pelicula multicapa proporcionan la
suma de las caracteristicas de las capas individuales (acoge la pelicula
reivindicada, puesto que, menciona que las caracteristicas de la pelicula final es
debido tanto a las caracteristicas intrinsecas de los polimeros individuales, como
a la posibilidad de combinar dichas caracteristicas intrinsecas para obtener una
pelicula compuesta por varias capas laminadas coextrudidas, de modo que las
propiedades finales de la pelicula multicapa proporcionan la suma de las
caracteristicas de las capas individuales ) (Pag. 0002, Lineas 23 a 40), En vista
de lo anterior, es importante resaltar que el posible efecto se encuentra en los
materiales de las peliculas, no solo en el numero de capas sin especificar su tipo,
por tanto, al no mencionar dichas caracteristicas, D1 anticipa dicha caracteristica,
puesto que, las peliculas pueden ser 5, 6, 7 y 8 por tanto presentaria
caracteristicas similares a una pelicula con 10 capas, por lo tanto la persona del
oficio normalmente versada en la materia estaria motivada a realizar pruebas de
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rutina para colocar capas de polimeros de amida, de barrera gas y adhesivos
hasta llegar a diez 0 mas capas, cabe aclarar que la solucién al anterior problema
técnico objetivo se encuentra dentro de un proceso de optimizacién®, lo cual se
encuentra dentro de la practica habitual de la persona versada en la materia que
trabaje en el campo técnico especifico.

La reivindicacion 16. De hecho, cuando se colocan dos laminas, una encima de la
otra, ocurre que las dos capas que se hallan en contacto entre si y con las capas
del exterior se funden a bajas temperaturas. Por consiguiente, cuando se aplica
calor usando barras o placas calientes, o cuando se usa un filamento calentado
eléctricamente, ademas de hacer que las capas que estan en contacto se fundan,
las capas externas que estan en contacto con las placas calientes en la soldadura
también se funden (acoge que las capas sean sellables, puesto que, menciona
gue las capas se funden a bajas temperaturas utilizando barras o placa calientes)
8Pag. 0002, lineas 60 a 63).

La reivindicacion 19. El proceso de doble burbuja conlleva la extrusién de un
tubular primario que comprende dichas cinco, seis 0 siete capas, su enfriamiento
con agua a medida que sale del cabezal de extrusion (primera burbuja) y
después su recalentamiento en hornos especificos con elementos que usan una
radiacion infrarroja. Cuando el tubular alcanza la temperatura prefijada, se infla
usando aire comprimido y se estira simultaneamente en dos direcciones —
longitudinal (MD), es decir, en la direccién del movimiento de la maquina, en la
gue se estira mediante dos rodillos de estirado que giran a diferentes
velocidades, y transversal (TD) debida a la expansion del tubular original debida
al efecto del aire comprimido que se insufla dentro del mismo (segunda burbuja),
en algunos casos (procesos de triple burbuja), se envia el tubular, una vez que se
ha aplanado mediante los rodillos de estirado, a otro horno de radiacion infrarroja,
en el que, al inflarse con aire a baja presién, es capaz de contraerse debido al
calor, y posiblemente de perder parte del encogimiento (tercera burbuja) (acoge
el proceso reivindicado, puesto que, incluye el proceso de coextrusion de triple
burbuja) (Pag. 0007, lineas 25 a 35).

Asimismo, el documento D2 divulga las caracteristicas de la reivindicacion dependientes

asi:

La reivindicacion 6. Para ello se puede disminuir la tendencia a la contraccion
térmica a valores practicos, que por regla general se encuentran en el intervalo
desde el 5 al 20% en direccion longitudinal y en direccién transversal (medidos a
80°C) (acoge los valores de encogimiento revindicados, puesto que, incluye el
intervalo de 5 a 7% y el valor del 55) (Pag. 0005, lineas 6 a 8).

La reivindicacién 8. En la tabla 4 (Pag. 0011) se muestran tensiones de rotura
entre 95 a 120 N (acoge la resistencia a la reivindicacion puesto que incluye 100N
y 120N).

La reivindicacion 10. En la tabla 4 (Pag. 0011) se muestran la permeabilidad al
oxigeno de 7 cubiertas de mdultiples capas (7 capas y 5 capas) mostrandose
resultados entre 2.6 a 38 cm*m?dia bar (2. 63 a 3.85 cm®/m?dia atm). Teniendo
en cuenta lo anterior se observa que entre mas capas especificamente de
poliamida y poliolefina la permeabilidad disminuye, por lo cual acoge los valores
revindicados de 8 cm3/(m2 -24h-bar) como maximo, preferentemente de 5 cm3/
(m2 -24h-bar) como méaximo, de particular preferencia de 2 cm3/(m2 -24h-bar),
puesto que, el técnico medianamente versado en la materia, teniendo en cuenta
la informacién de la tabla podria realizar experimentaciones de rutina en las
cuales arrojarian los valores reivindicados.

5 Perry Manual del Ingeniero Quimico. Tomo |. Seccién 2. Sexta edicion. 1992
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e Lareivindicacion 12. 2c)PA//HV//EVOH//IPA//IEVOH//HVI/IPO
(P4g. 0004, linea 17) donde PO = capa preferentemente de un (co)polimero
olefinico, por ejemplo polietiieno (HDPE 6 LDPE) copolimeros de etileno-a-
olefina, polipropileno, copolimeros etileno-propileno, ter-polimeros de diferentes
definas. Pueden estar también contenidos, una proporcion de copolimeros de
olefinas heterofuncionales, por ejemplo copolimeros de etileno y acetato de vinilo,
etileno y acido (met) acrilico, ionébmeros conteniendo los correspondientes iones
Na 6 respectivamente Zn, copolimeros de etileno y &steres alquilicos del acido
(met) acrilico, asi como los correspondientes terpolimeros funcionales (Pag.
0005, lineas 7 a 12) (acoge la capa g) reivindicada, puesto que, incluye los
compuestos polipropileno y copolimeros etileno-propileno).

e Cabe mencionar, que para afectar las reivindicaciones 17 y 18 el examinador en
su andlisis de nivel inventivo, se baso en su conocimiento general sobre el estado
de la técnica y realizd las comparaciones con su apreciacidon en conjunto,
determinando que con tales conocimientos existentes se llega a la invencion
reivindicada. Sobre el saber general el experto medio, el Tribunal Andino de
Justicia ha dicho lo siguiente:

“El experto medio debera poseer experiencia y contar con un saber general en la
materia y con una serie de conocimientos en el campo especifico de la
invencioén.™

Dichas reivindicaciones fueron afectadas asi: es conocimiento del técnico
medianamente versado en la materia que hay films plasticos pintados como
globos de cumpleafios, ahora bien para la impresion en dichos films es por medio
de la flexografia que utiliza tintas liquidas”®; la flexografia se extiende cada dia
mas y es importante sobretodo en el campo de la industria del envasado (cajas,
botellas, tubos, latas, etc.) y la impresién de papeles pintados (Pag. 0103)°.

En las reivindicaciones 1 y 3, en cuanto al valor de peso por superficie de <31 g/m?, se
entiende que al anticipar el estado de la técnica cada una de las caracteristicas de la
pelicula, con toda probabilidad tendrian el mismo valor de dicho parametro, en caso que se
midiera.

En la reivindicacién 5, en cuanto al valor de densidad media de la pelicula de capas
multiples es de 1.1 g/cm3, se entiende que al anticipar el estado de la técnica cada una de
las caracteristicas de la pelicula, con toda probabilidad tendrian el mismo valor de dicho
parametro, en caso que se midiera

En la reivindicacion 9, en cuanto al valor de la permeabilidad al helio, se entiende que al
anticipar el estado de la técnica cada una de las caracteristicas de la pelicula, con toda
probabilidad tendrian el mismo valor de dicho parametro, en caso que se midiera

De igual manera, las reivindicacion dependiente 14 no menciona caracteristicas técnicas
adicionales que puedan brindarle novedad y nivel inventivo al objeto de la reivindicacion 1,
puesto que estas se encuentran afectadas por términos generales.

De igual manera, las reivindicaciones dependientes 20, 21, 22, 23, 26 y 27 no mencionan
caracteristicas técnicas adicionales que puedan brindarle novedad y nivel inventivo al
objeto de la reivindicacion 1, puesto que estas se encuentran afectadas por uso.

6 Proceso 43-1P-2002, publicado en la G.O.A.C. N° 870, de 9 de diciembre de 2002, caso: FORMULACIONES DE
PEPTIDOS HIDROSOLUBLES DE LIBERACION RETARDADA

htt //red aﬁcacom/La—flexo rincipiosbasicos

9 Tecnlcasgraﬁ.cas 2006 http://www.riatserra.org/tecn g 3.pdf
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8. Conclusidn

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asi:

Item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta

D1 ES 2,262,921 1,2,4,7, ll,fg, 14, 15,16y Nivel inventivo

D2 ES 2,348,250 1,3,5,6,8,9,10, 12,17y 18 Nivel inventivo

D3 US 2009/022919 24y 25/ 20,21, 22,23,26y 27 | Novedady Nivel inventivo
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SUPERINTENDENCIA :

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir del dia siguiente de la fecha de notificacion de la presente comunicacion.
En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o0 si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término faltante de
sesenta (60) dias para dar respuesta a este requerimiento y presentarla por escrito.

Finalmente, se le recuerda al solicitante que si como respuesta a este requerimiento llegara
a modificar el capitulo reivindicatorio y éste contenga mas de diez (10) reivindicaciones, no
pagard la tasa de modificacidbn voluntaria pero si la correspondiente al pago por
reivindicacion adicional.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.
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JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Diractor de Nuevas Craaciones (c)
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El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha 2015-11-24

Elabord: Lady Paola Cortes
Reviso: Olga Ximena Benavides Salazar
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