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2020
Bogota, D.C.,

Abogado(a)/Sefior(a)
LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

Asunto: Radicacion: 14-138328- -6

Tramite: 11

Evento: 378

Actuacion: 519

Oficio: 5043

Folios: 7
Patente de Invencion X Patente de Modelo de Utilidad
Via Nacional
Via PCT (Fase Nacional) X Capitulo | X | Capitulo Il
No. Solicitud Internacional PCT/IB2012/002513
Fecha de Presentacion Internacional 27/11/2012

Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45 de la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion:

Rad. N° 14-138328-00000-0000 | 26/junio/2014

Reivindicaciones:

Rad. N° 14-138328-00000-0000 | 26/junio/2014

Dibujos:

Rad. N° 14-138328-00000-0000 | 26/junio/2014

Prioridad:

US 61/564,046 28/noviembre/2011

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de prioridad porque ésta solicitud fue presentada dentro del
plazo establecido (Art. 9 D 486) y su contenido técnico corresponde con el de la
prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencién

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capitulo Primero del Titulo X
de la Circular Unica para efectos del examen de patentabilidad, se tendra en cuenta la
tasa pagada por el solicitante al momento de comenzar el examen para las
reivindicaciones adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga mas de diez (10)
reivindicaciones y no se haya pagado la tasa complementaria, sélo se estudiaran las
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cubiertas por la tasa pagada. Por lo tanto, se estudiaran las reivindicaciones 1 a 16.
(Radicado N°14-138328-0000-0000).

Titulo de la solicitud: “Métodos y sistemas de juntar tuberia de fibra de vidrio referencia
cruzada con solicitudes relacionadas” (Fl. 1)

El problema planteado en esta solicitud consiste en crear un disefio, una produccion y
una calificacion de junturas mecanicas de tuberia de RTR capaces de resistir las altas
presiones requeridas para este tipo de aplicaciones.

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio plantea proporcionar un
sistema de juntura una tuberia de resina termoendurecible reforzada (RTR) el cual
incluye: un primer tubo de RTR con una porcion de espiga y la porcion de espiga tiene
una primera superficie de union; un segundo tubo de RTR con una porcion de enchufe
configurada para recibir la porcion de espiga y la porcién de enchufe tiene una segunda
superficie de union; y una cavidad entre la primera superficie de unién y la segunda
superficie de union, la cavidad se forma cuando la porcidon de espiga se ajusta a la
porcibn de enchufe; y un material inyectable/curable se localiza en la cavidad.
Adicionalmente, un método de juntar tubo de RTR, el cual incluye los pasos de: ajustar
una porcion de espiga de un primer tubo en una porcién de enchufe de un segundo
tubo, formar una cavidad entre la porcién de espiga y la porcion de enchufe; inyectar un
compuesto de union en la cavidad; y curar el compuesto de unién.

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacion Internacional de
Patentes (CIP): B 29 C 65/54.

4. De la Solicitud de Patente
Titulo.

El titulo se presenta de manera confusa al mencionar “referencia cruzada con
solicitudes relacionadas”. Se recomienda un titulo que mencione alguna de las
caracteristicas importantes de la solicitud.

Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

En el capitulo reivindicatorio, se presentan frases y reivindicaciones que estan descritas
como resultados a obtener 0 combinaciones entre caracteristicas técnicas y resultados
a obtener, los cuales no se permiten en el pliego reivindicatorio, como se muestra a
continuacion:

« Reivindicacioén 1: “..“configurada para recibir la porcion de espiga” y “la
cavidad”
« Reivindicacion. 8: “...configurado para poderse unir a una primera porcion...”

Se sugiere omitirlas o reemplazarlas por las caracteristicas esenciales, estructurales,
geométricas que permiten obtener dicho efecto.

Las reivindicaciones 11 a 13 no son claras porgue no se referencia correctamente la
dependencia, ya que se refiere a el método de una reivindicacion posterior a estas. Se
sugiere aclarar la dependencia de dichas reivindicaciones.
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Las reivindicaciones 4 y 5 no son claras porque la expresion “al menos”, es imprecisa,
por lo cual no permite distinguir la invencién del estado de la técnica. Se sugiere
sustituirlo por un término preciso o un rango concreto.

El término “se infecta” en reivindicaciones 9 y 11 no es claro, posiblemente debe ser
“inyecta”. Se sugiere realizar la aclaracion respectiva.

Descripcion (Art 28 D 486)

Las referencias en los dibujos no se encuentran correctamente ilustradas ya que no se
usan numeros de referencia. La relacién entre la descripcion y los dibujos se debe
hacer por medio de signos de referencia que se encuentren en ambos elementos y
guarden una correspondencia. Se recomienda usar las referencias sugeridas.

5. Determinacion del Estado de la Técnica
El estado de la técnica se determind con base en la fecha de prioridad de la solicitud

internacional, es decir, 28 de noviembre de 2011, y se encontr6 el siguiente documento
gue anticipa el objeto de esta solicitud:

item Documento Titulo Fecha de Publicacién
“Improvements in joints for pipes or like o
D1 GB 986882 members made of resin” 03/julio/2003

“Method for connecting a pipe connector to a

D2 US5336351 hard plastic pipe”

09/Agosto/1994

El documento D1! revela un método para unir dos tubos o miembros de resina, en la
gue se inserta una espiga en un miembro, que tiene un alambre de resistencia eléctrica
enrollada alrededor de ella, en donde se toma en el otro miembro, en una posicién en la
cual la espiga y el zécalo forman entre ellos un espacio anular de anchura pequefia
pero finita, el espacio esta limitado por juntas anulares pero que tienen aberturas de
entrada y de salida, una resina de fluido se inyecta en el espacio hasta que se llena, a
continuacion, la resina se cura por calentamiento haciendo pasar una corriente a través
del alambre de resistencia, de modo que los enlaces de resina de la espiga y el zocalo
quedan juntos. (Reiv. 1)

El documento D2? revela un conector de tubo flexible se da a conocer para la conexién
a un tubo de plastico duro. El conector de tubo flexible, preferiblemente de polietileno,
tiene un miembro de tubo que define una pared cilindrica con superficies interior y
exterior, la pared cilindrica que tiene un extremo macho que tiene una pluralidad de
muescas formadas en la superficie exterior. El extremo macho con los rebajes se
inserta en el extremo hembra de un tubo de plastico duro con un pegamento de
soldadura solvente aplicado en la superficie interior de la misma. (Resumen)

6 . Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art16 D486)

1http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?
CC=GB&NR=986882A&KC=A&FT=D&ND=3&date=19650324&DB=&locale=en_EP

2http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?
CC=US&NR=5336351A&KC=A&FT=D&ND=&date=19940809&DB=&locale=en_EP
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La reivindicacion 1 consiste en: “Un sistema de juntura dé tuberia de resina
termoendurecible reforzada (RTR), el cual comprende...” (Radicado N° 14-138328-

0000-0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas Esenciales

D1 GB986882

resina
cual

Un sistema de juntura dé tuberia de
termoendurecible  reforzada (RTR), el
comprende:

Un método para unir dos tubos o como miembros
de la resina, en la que se inserta una espiga en un
miembro. (Reiv. 1)

Un primer tubo de RTR que tiene una porcién de
espiga y la porcién de espiga incluye una primera
superficie de union;

Un segundo tubo del RTR que tiene una porcién de
enchufe configurada para recibir la porcion de
espiga y la porcién de enchufe tiene una segunda
superficie de union; y

Los dibujos adjuntos muestran dos ejemplos de
uniones de tubos hechos de acuerdo con la
presente invencioén. La figura 1 es un alzado lateral
fragmentaria, en seccion parcial, de un extremo de
tubo que incluye un zécalo; La Figura 2 es una vista
similar de un extremo de tubo que incluye una
espiga; La Figura 3 es una seccion longitudinal de
una articulacién montada, antes de la inyeccién de
resina; y Figura 4 muestra otra junta ensamblada.
(Pag. 1, linea 73 a P4g. 2, linea 3; Figs. 1 a 4)

Una cavidad entre la primera superficie de unién y
la segunda superficie de union, la cavidad se forma
cuando la porcion de espiga se ajusta a la porcion
de enchufe;

Cuando los dos tubos se ensamblan, un anillo de
goma 14 de sellado se coloca en una ranura 16 en
el extremo interior de la espiga, y luego la espiga se
inserta en el zécalo hasta que el extremo de la
espiga hace tope con el paso y el anillo forma un
sello (Fig. 3). (Pag. 2, lineas 13 a 18)

Un material inyectable/curable localizado en la
cavidad.

Una resina de fluido se inyecta en el espacio hasta
gue se llena, a continuacién, la resina se cura por
calentamiento haciendo pasar una corriente a
través de los hilos de resistencia, por lo que los
bonos de la resina de las espigas y el manguito
juntos. (Pag. 1, lineas 67 a 72)

De acuerdo con la tabla anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicacion 1 con la anterioridad D1, se concluye que el sistema de juntura, definido
en la reivindicacion 1 ya era conocido en el estado de la técnica como se evidencia con
la anterioridad encontrada. Por lo tanto la reivindicacion 1 carece de novedad.

Asimismo, el documento D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones

dependientes asi:

e Reivindicacién 2: Las ranuras se mencionan en D1:” En la parte restante de la
superficie exterior de diametro reducido de cada extremo del tubo hay una ranura
helicoidal para acomodar un alambre de calentador eléctrico 56 conectado a los
terminales accesibles 58.” Pag. 3, lineas 54 a 58

e Reivindicacién 4: El documento D1 menciona las ranuras sobre la porcion de

espiga: “...la espiga tiene una superficie externa ahusada adyacente a su extremo
libre, con un anillo de estanqueidad alojada en una ranura en la superficie exterior
conica de la espiga.” (Pag. 2, lineas 104 a 107)

e Reivindicacion 5: El alambre de resistencia se menciona en D1: “Una resina de
fluido se inyecta en el espacio hasta que se llena, a continuacion, la resina se cura
por calentamiento haciendo pasar una corriente a través de los hilos de resistencia,
por lo que los bonos de la resina de las espigas y el manguito juntos”. (Pag. 1, lineas
67 a72)

e Reivindicacion 6: El sello entre los dos tubos se menciona en D1: “Cuando los
dos tubos se ensamblan, un anillo de goma 14 de sellado se coloca en una ranura
16 en el extremo interior de la espiga, y luego la espiga se inserta en el zocalo hasta
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que el extremo de la espiga hace tope con el paso y el anillo forma un sello (Fig.
3).” (Pag. 2, lineas 13 a 18)

¢ Reivindicacion 8: El acople se menciona en D1: “En la junta mostrada en la
Figura 4, se hace uso de un manguito interior 40 que es mas corto que el manguito
principal 42 y que se ajusta entre el manguito principal y los extremos del tubo 44,
46.” (Pag. 3, lineas 9 a 12; Fig. 4)

Por su parte, la reivindicacién 10 consiste en: “Un método para juntar un tubo de resina
termoendurecible reforzada (RTR) el cual comprende los pasos de...” (Radicado N° 14-
138328-0000-0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas Esenciales D1 GB986882
Un método para juntar un tubo de resina Un método para unir dos tubos o como miembros
termoendurecible reforzada (RTR) el cual comprende | de la resina, en la que se inserta una espita en un
los pasos de: miembro, que tiene un alambre de resistencia

Ajustar una porcién de espiga de un primer tubo en | €léctrica enrollada alrededor de ella, en una toma
una porcion de enchufe de un segundo tubo, lo cual | €n el otro miembro, en una posicion en la cual la

forma una cavidad entre la porcién de espiga y la espiga y el zécalo definir entre ellos un espacio

porcion de enchufe; anular de anchura pequefia pero finita. (Reiv. 1)

Inyectar un compuesto de union a la cavidad; y Una resina de fluido se inyecta en el espacio hasta
gue se llena, a continuacion. (Reiv. 1)

Curar el compuesto de unién La resina se cura por calentamiento haciendo

pasar una corriente a través del alambre de
resistencia, de modo que los enlaces de resina de
la espiga y el zocalo juntos. (Reiv. 1)

De acuerdo con la tabla anterior donde se comparan las caracteristicas técnicas de la
reivindicacion 10 con la anterioridad D1, se concluye que el método para juntar un tubo
de resina, definido en la reivindicacion 10 ya era conocido en el estado de la técnica
como se evidencia con la anterioridad encontrada. Por lo tanto la reivindicacién 10
carece de novedad.

Asimismo, el documento D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:

« Reivindicacién 12: La salida de aire se menciona en D1: “Hay un orificio de salida
de aire 24 que pasa oblicuamente a traveés de la brida en el extremo interior de la
espiga. Los dos agujeros pueden ser cerradas por los cierres de caucho 26, 28.”
Pag. 2, Col. 1, lineas 28 a 30

e Reivindicaciones 14 y 15: El método de curado de la resina se menciona en D1.:
“La resina se cura por calentamiento haciendo pasar una corriente a través del
alambre de resistencia, de modo que los enlaces de resina de la espiga y el
zocalo juntos.” (Reiv. 1)

e Reivindicacion 16: Los agujeros se mencionan en D1: “Alternativamente, la
resina puede ser confinado por anillos o los hombros de sellado y, a continuacion
agujeros de ventilacion se proporcionan en el manguito principal. Estos estan
cerrados por tapones cuando la resina se ve a emerger.” (Pag. 3, lineas 72 a 76)

Nivel inventivo (Art. 18 D486)

A continuacion se realiza el estudio de nivel inventivo de la reivindicacion 3, la cual
consiste en: “El sistema de juntura de la reivindicacion 1, donde la superficie interna de
union de la porcion de enchufe comprende ranuras internas” (Radicado No 14-138328-
0000-0000).
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Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

R* | Caracteristicas esenciales D1 D2
Un método para
Un sistema de juntura dé unir dqs tubos o Un método de interconectar de manera
. . como miembros de .
tuberia de resina . estanca un conector de tubo flexible a un
1 ; la resina, en la que . - X
termoendurecible reforzada . componente de la tuberia duro, plastico (Reiv.
(RTR), el cual comprende: se Inserta  una 1)
’ ’ espiga en un
miembro. (Reiv. 1)
El método de la reivindicacion 1 en el que
El sistema de juntura de la dicho medios de recepcion en dicho por lo
reivindicacién 1, donde la menos una de dichas superficies interior y
3 | superficie interna de unién . exterior de dicho conector de tubo flexible
. No se menciona .
de la porcién de enchufe comprende una pluralidad de ranura
comprende ranuras concéntrica formado sustancialmente
internas. perpendicular al eje longitudinal de dicho
conector de tubo flexible. (Reiv. 4).

El documento D1 se considera el estado de la técnica mas cercano a la invencion
definida en la reivindicacion 3 porque divulga un método para unir dos tubos por medio
de una resina. (Reiv. 1).

La diferencia entre la invencién, definida en la reivindicacion 3 y el método para unir
tubos de D1 consiste en que este Ultimo no divulga las ranuras en la parte interna de la
porciéon de enchufe.

El efecto que logra el incluir las ranuras internas en la porcion de enchufe es garantizar
una union mas eficiente ya que se produce union interna y externa.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
formular asi: ¢cémo modificar el método de union de tubos conocido en D1 para que se
garantice una unidn mas eficiente generando union interna y externa?

Sin embargo, las ranuras internas en la union, ya estan divulgados en el documento D2
gue se refiere a: “El método de la reivindicacion 1 en el que dicho medios de recepcion
en dicho por lo menos una de dichas superficies interior y exterior de dicho conector de
tubo flexible comprende una pluralidad de ranura concéntrica formado sustancialmente
perpendicular al eje longitudinal de dicho conector de tubo flexible.” (Reiv. 4).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria
ranuras internas en la union divulgadas en el documento D2 en el método de unién de
tubos divulgado en el documento D1 para llegar asi al objeto de la reivindicacion 3 de
la solicitud. Por lo cual se considera obvia.

Se recuerda al solicitante, tener en cuenta las objeciones de claridad respecto al
capitulo reivindicatorio mencionadas en el numeral 4 del presente oficio.

7. Conclusion

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi:

item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
1,2,4a6,8,10,12,14,15y 16 Novedad/Nivel inventivo
D1 GB 986882 3 Nivel Inventivo
D2 US5336351 3 Nivel inventivo
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En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso de no
dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran los
impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Si como respuesta a este requerimiento el solicitante llegara a modificar: i) el capitulo
reivindicatorio, ii) la descripcion de la invencion a proteger, iii) 0 presente un nuevo capitulo
reivindicatorio, y desee que se realice un nuevo examen de patentabilidad a esta
modificacion, no debera pagar la tasa de modificacion voluntaria pero si la
correspondiente a la tasa de examen de patentabilidad. En todo caso, el numero de
requerimientos por no patentabilidad estara supeditado a que el término del estudio de
patentabilidad no sea superior a 18 meses, contados desde la publicacion de la solicitud de
patente de invencion. Adicionalmente, se le recuerda al solicitante que si como respuesta a
este requerimiento llegara a modificar el capitulo reivindicatorio y éste contenga mas de
diez (10) reivindicaciones debera pagar la tasa por reivindicacion adicional.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

.

—_—
=

-

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Diractor de Nuevas Craaciones (c)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista, de fecha 2016-05-03

Elaboré: Daniel Fernando Pulido Vargas
RevisO: Rachid Ponce Vergel
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