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s | TIPo bE SOLICITUD O Pate'nte de invencion X Patente de Modelo de Utilidad
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2 | DATOS SOLICITUD INTERNACIONAL PCT (86)
Solicitud Internacional No. PCT/1B2012/052140 Fecha 2012/04/27
publicacién Internacional No. WO 201 3/084079 A1 Fecha 2013/06/13
3 1 TiTULO DE LA |NVENC|0N (200 caracteres 0 espacios maximos) ]
[7 MANGA TERMOENCOGIBLE CON PROTECCION HOLOGRAFICA DESTRUCTIBLE

' |
4 | CLASIFICACION INTERNACIONAL (CIP)

5 | SOLICITANTE (S)

D Esta persona también es inventor.

Para datos adicionales utilizar hoja de informacion complementaria

APELLIDOS O RAZDON SOCIAL
1. COMBUSTION INGENIEROS SAS

NOMBRE

IDENTIFICACION TIPO
860402002 NIT -

6 | DATOS DEL SOLICITANTE |

DIRECCION CALLE 25?8 No. 85B-76 No. TELEFONO
CIUDAD BOGOTAD.C. CORREO
ELECTRONICO
DEPARTAMENTO/ESTADO CUNDINAMARCA NACIONALIDAD O
r LUGAR DE
PAIS DE RESIDENCIA COLOMBIA CONSTITUCION
7 INVENTOR (ES) ‘ Para datos adicionales utilizar hoja de informacion complementaria
APELLIDOS i NOMBRES NACIONALIDAD
1, AMEZQUITA OROZCO ' RICARDO CO
. l_
; |
4. '
5.
DIRECCION DE CORREO ELECTRONICO;
8 \ DATOS INVENTOR (ES)
PAIS RESIDENCIA DEPARTAMENTO/ESTADO CIUDAD DIRECCION
1.CO Cundinamarca Bogota D.C. CALLE 25B No. 85B - 76
2.
|
3. s
4.
|
5. |
OTRO(S) SOLICITANTE(S) YI/O (OTRO(S)) INVENTOR(ES)
D Los demas solicitantes y/o (demas) inventores se indican en una hoja a continuacion.
9 \ D REPRESENTANTE LEGAL APODERADO
APELLIDOS NOMBRES IDENTIFICACION
GOMEZ VILLA Johan Sebastian C.C 0868640 T.p.202.892
DIRECCION Cra. 13 A No. 28-38 Ofc. 230 MZ 2 PARQUE BAVARIA No. TELEFONO 3 419841
CIuDAD BOGOTAD C (E;ESSTER%NICO consultaé@tmtamayo.net
: No. RADICACION DE
PAIS COLOMBIA PROTOCOLO DE
PODER GENERAL J
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(33) PAIS DE ORI(%E;N CODIGO PAIS (31) NUMERO (32) FECHA (AAAA/MM/DD)
| 1.COLOMBIA b CO 11-169493 2011/12/09
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3, L

1 I DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS
Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o biolégicos de los que
cualquiera de los paises miembros de la Comunidad Andina es pais de origen.

Osi  XNO !

Nota: En caso afirmativo debera anexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados, o
certificado o namero dé registro, expedido por la Autoridad competente.

12 | DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de comunidades
indigenas, afroamericanfa;s o locales de paises miembros de la Comunidad Andina.

sl XINO

Nota: En caso afirmati{lb debera anexar la licencia o autorizacion de uso de conocimiento tradicional, o certificado, o
numero de registro expedido por la Autoridad competente. :

13 | REDUCCION DE TASAS

Declaro que carezco de inedios econémicos para presentar la solicitud de patente.

Sl ONO H

Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios econémicos, y por lo tanto, aplique la reduccion de tasas a
gue se refiere la resolplbién vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.

! Micro, pequefas y medianas empresas [ |

' Universidades publicas o privadas ]

| Entidades sin animo de lucro ]

Debe aportar los documentofs"que se indican en el numeral 17 de anexos

14 | AUTORIZACION DE NOTIFICACION EN LINEA []SI [XINO

Manifiesto que he leido y entendido perfectamente los términos y condiciones de uso de medios electronicos para las notificaciones en linea a

través de Internet de los %dos administrativos proferidos por la Superintendencia de Industria y Comercio que deben ser notificados

personalmente y, en consecuencia, autorizo el servicio de notificacién a través de internet. '

15 | COMPROBANTE DE PAGO O PAGO ELECTRONICO N° 14-0071596 Fecha 08-07-2014
COMPROBANTE POR REIVINDICACION ADICIONAL A 10 No Fecha

16 FIRMA DEL SOLICIJJ'ANTE, DEL APODERADO O DEL REPRESENTANTE LEGAL
Junto a cada firma, ind{c?r el nombre del firm\ nte?y su califad (si tal calidad o es obvia al leer el petitorio)

TN

. Jd\SH \ GOMEZ VILLA (Apoderado)
i
17 | ANEXOS K \ |
Documentacién Técnica | | N\ Documentacién Juridica
9. [ Poderes, sifuera el caso.

Solicitud Internacional en c?stellano
| ,‘ 10. [ Documento que legaimente pruebe la cesion del inventor al
solicitante o a su causante.

1. [X] Descripcion | N°de folios: 06 _ i
2. [X Reivindicaciones ' N° Reivindicaciones: 02 1. O Cop|a del contrgto de acceso de recursos gen_etncos o productos
3. [X Dibuj /o fi I N® folios: 03 denyados, cgmﬁcado o numerq de registro, i f_uera el caso.
. Ibujos y/o Tiguras | ' 12. [] Copia de la licencia o autorizacion de Conocimientos

4. [X] Resumen. ! ' Tradicionales, certificado o nimero de registro, si fuera el caso.
5. [] Certificado de dep6sito de material biolagico si 13. Reduccion de tasas

fuera el caso. f l Micro, pequeiias o medianas empresas
6. [ Listado de secuencias de nucleétidos y/o [ Copia simple de la declaracion de renta del afio inmediatamente

aminoacidos en forma digital si fuera el caso. anteriorg en su defecto prueba documental idonea.

| Documento de constancia de cumplimiento con lo establecido en

7. B Arte final 12 x 2. | la ley 905 de 2004. P
8. [] Anexo formato d'gftal' Universidades publicas o privadas

[ Copia acto de reconocimiento institucional emitido por el
!‘ l Ministerio de Educacién )
Entidades sin animo de lucro
o . [[] Copia de registro vigente en Camara de comercio.
1 Hoja de informacién complementaria.

s [ Otros, especificar

14. [X] Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.
e 16. [] Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.
I 16. [] Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente

! de palabras en la publicacion.

! 17. [0 Comprobante de pago por reivindicacion adicional a 10.
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SUPERINTENDERNCIA

DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

FORMULARIO DE REDUCCION DE TASAS

1. Identificacion del Tramite

! | PATENTE DE INVENCION

i~} Examen de Patentabilidad

o -

mm PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD

S

|:| Tasas de Mantenimiento

2. BENEFICIARIO |Nombre: _COMBUSTION INGENIEROS S.A.S.

IDENTIFICACION
... CC. -
Direccion: _Calle 25B No. 85B -76 ] C.E . Otro

Teléfonoy - 3419841

Ciudad:

Nacionalidad o Domicilio:

COLOMBIA

BOGOTA

En caso de ser una persona natural y carecer de medios econémicos y por tanto lo aplique la reduccién de
tasas a la que se refiere la resolucion vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de

juramento.

3. Anexos

-l r -
Persona Natural .--_t Persona Juridica -;

COMBUSTION INGENIERQS

S.AS.

Nombre o denominacion / Nombre 6 razén social

Tipo de empresa

Micro D

Documento de identificacion: C.C.1 5 C.E.[] NIT. Il|Otro [ ]Numero

Oftra D

860402002-0

Pequeiia Il

Mediana D

Micro, pequefias y medianas .
empresas g
Copia simple de la declaracioh,de
renta del afio inmediatamente
anterior, o en su defecto prieba
documental idénea.
DDocumento de constancia de
cumplimiento con lo establecido ien
la ley 905 de 2004

Universidades publicas o privadas Entidades sin animo de lucro

! _ YUniversidad publica

D Copia de registro vigente en
D Universidad privada

Camara de comercio.
Hoja de informacién -
complementaria.
Otros, especificar

Copia acto de reconocimiento
institucional emitido por el
Ministerio de Educacion.

Nacionalidad/Pais de constitucién

Direccién y domicilio del titular

COLOMBIA CALLE 25B No. 85B -76

Direccién electrénica No. Fax Nimero telefénico

consultas@tmtamayo.net 2435423 3419841
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4. Firma
JOHAN SEBASTIAN GOMEZ VILLA — % ~
- i

Nombre del Firmante

No. 9.868.640 de Pereira

Firv*ggj
202. del C. Sdela J.

C.C

Tarjeta Profesional
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~ (12) SOLICITUD INTERNACIONAL PUBLICADA EN VIRTUD DEL TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA

¥ DE PATENTES (PCT)
(19) Organizacién Mundial de la =
Propiedad Intelectual = 00 0O 0 A
Oficina mw?a01onal / (10) Nimero de Publicacién Internacional
(43) Fecha de publicacion internacional ==~ WO 2013/084079 A1
13 de junio de 2013 (13.06.2013) WIPOIPCT ‘ ‘
|
(51) Clasificacién Internacional de Patentes: DK, DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FL, GB, GD, GE, GH,
B65D 55/02 (2006.0'15 GM, GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM,
. H KN, KP, KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA,
(21) Numero de la solicitud internacional- MD, ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG,
2 PCT/32012/052140 NI, NO, NZ, OM, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU,
(22) Fecha de presentacil’n'x internacional: RW, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ,
i | 27 de abril de 2012 (27.04.2012) % Zg TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA,
(25) Idioma de presentacién: espafiol ’ ’

(84) Lstados designados (a menos que se indique otra cosa,

. oo ok ~
(26) ldioma de pUbhcac'?'F espaiiol para toda clase de proteccion regional admisible):
(30) Datos relativos a la prioridad: ARIPO (BW, GH, GM, KE, LR, LS, MW MZ NA, RW,
11169493 g SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, ZW), euroasidtica (AM, AZ,
9 de diciembre de 2011 (69.12.2011) co BY, KG, KZ, RU, TJ, T™), europea (AL, AT, BE, BG,

CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FL, FR, GB, GR, HR, HU,

(72) Inventor;c t ; IE, IS, IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT,

(71)  Solicitante : AMEZQUITA OROZCO, Ricardo RO, RS, SE, SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI,
[CO/CO]; Cra 13-a 2é|-§8 0f 230, Bogota, 110311 (CO). CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

(74) Mandatarios: MAYA RODRIGUEZ, Carlos Orlando et Publicada:

al; Cra 13 A 28 38 Bifte 230, Bogota, 110311 (CO). ——  con informe de busqueda internacional (Art. 21(3))

N . . b . g
(81) Estados designados (ax menos que se zndzque. ofra cosa, __ con reivindicaciones modificadas 'y declaracién (Art.
para toda clase de proteccion nacional admisible): AE, 19(1))
AG, AL, AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BR,

BW, BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE,
[

|t
(]

(54) Title: HEAT-SHRNKABLE SLEEVE WITH DESTRUCTIBLE HOLOGRAPHIC PROTECTION AND METHOD FOR
PRODUCING SAME bl

| .
(54) Titulo : MANGA T]%RMO-ENCOGIBLE CON PROTECCION HOLOGRAFICA DESTRUCTIBLE Y PROCESO DE
FABRICACION .

: FIG. 1

(57) Abstract: The present invention relatcs to a secure closutc which supplics evidence of the manipulation of an open container, in
which different types of plastic'and adhesive materials are used to guarantee the manufacture and to guarantee the evidence that the
closurc has been manipulated'. Specifically, the invention relates to a "heat-shrinkable sleeve" closure with holographic protection
that complements the lid of la' container which, when opened, supplies evidence of the manipulation thereof, since the "heat-
shrinkable sleeve” closure with holographic protection is destroyed, and the components thercof are separated.

fl
(57) Resumen: i

- [Contintia en la pagina siguiente]
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MANGA TERIMO-ENCOGIBLE CON PROTECCION HOLOGRAFICA
DESTRUCTIBLE Y PROCESO DE FABRICACION

SECTOR TECNOLOGICO
»

La presente invencion pertenece al campo de la aplicacion de una técnica
.

industrial usada1para la fabricacion de un cierre de seguridad que evidencie la
manipulacién dei,': 'dicho cierre de seguridad, técnica donde se usan materias
plasticas y adhe'givas de diferente tipo para garantizar su manufactura con calor
y garantizar la elp/idencia de que el cierre ha sido manipulado. Especificamente
se trata de un .Eéierre denominado “manga termo-encogible” con proteccién
holografica que ::complementa la tapa de un recipiente que al ser abierto
evidencia su manipulacién, debido a que el cierre denominado “manga termo-

encogible” con proteccion holografica queda destruido y sus componentes
separados. L

| ¢
.
|
| i
|
ESTADO DE LA %’ECNICA

Se conocen com¢jantecedentes de la invencién cierres que evidencian que la
tapa de un recipie'[rite ha sido abierta como la patente con prioridad francesa FR
73.04964 “BOTTLlE CAP” Febrero 13, 1973 de Le Bouchage Mecanique, Paris,
Francia que propcll’r?e una tapa en forma de gorro con un aro inferior delimitado

por perforaciones |perimetrales que hacen que el aro se separe de la tapa una
vez se abre de la tapa.

B
La patente americana US 4,754,890 “TAMPER EVIDENT SAFETY SEAL” Jul. 5,
1988, propone uri!a laminilla interna que es adherida al borde de la botella,

§
independiente de lla tapa. Esta laminilla se observa después de abrir la tapa y

puede ser re‘emplai-}t:ada después de abierta.
| .

b
|
}

|

t

|

}

|

I

|

}
|
}
|
t
|
t
|
}
|
t
|
i
I
1
|
!
|
i
|
)
I
|



SRt 2 X & NI

MR R 24 T 20 28 4

R i |

20

25

La patente US 4,63&,[265 “PRESS-ON CAP SEAL” Dic. 30, 1986; la patente US
4,657,153 “TAMPEB-EVIDENT CLOSURE” Abr. 14, 1987; la patente US
5,397,009 “BREAK-AWAY SAFETY CAP FOR CONTAINERS” Mar. 14, 1995 y
la patente US 6,68é,’484 “TAMPER EVIDENT COUNTAINER CLOSURE” Feb
10, 2004; son soluc;iones que evidencian que la tapa de un recipiente ha sido
abierta mediante el dafo de lengiietas de seguridad internas o mediante el retiro
de bandas que se dlbben separar de la tapa para abrir, en este caso, a pesar de
que la banda qued'la‘ separada, tanto la tapa como la banda mantienen sus
caracteristicas. |

K
La patente US 5,292,018 “TAMPER EVIDENT SEAL AND SYSTEM® Mar. 8,
1994 y la patente LJS 2005/0258131 “EASILY OPENED TAMPER EVIDENT
SHRINK BAND” Nov. 24, 2005; proponen capuchones externos para adherir a la
tapa como evideni:ia de que han sido abierto el recipiente, pero estos
capuchones se pUéden cortar o retirar completamente sin ser destruidos

manteniendo sus caracteristicas con la posibilidad de que puedan ser usados de

Actualmente se usan complementariamente cierres denominados “mangas

nuevo.

termo-encogibles” qu'e se utilizan como elemento que evidencia la manipulacién,
alteracion y falsificé‘xcién en diversos productos. Pero debido a su facilidad de
fabricacion pueden ser imitadas, hecho que permite que existan productos falsos
con bandas idéntica'té a las originales. Para dificultar el proceso de falsificacion,
algunos fabricante% de este tipo de elementos han involucrado en su
manufactura elementos seguridad como por ejemplo tirillas con dibujos, cédigos
u hologramas que }E‘on adheridas o embebidas en la manga termo-encogible.
Esta solucién al prablema de falsificacion tiene como defecto que los elementos
de seguridad pueden ser removidos de las bandas termo-encogibles sin que se

destruyan después! 'de que han sido retiradas de productos originales, y
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reutilizadas para producir bandas que seran utilizadas en productos adulterados
o falsifica '[ 0s.

La presente invencion crea un cierre de seguridad conformado por una manga
termo-eno'qgible que involucra un el elemento de seguridad destructible que se
destruye [Lbr completo cuando se separa la manga termo-encogible del cierre
del recipiénte, gue tiene como caracteristica fundamental el hecho que no pueda
ser retiraJ{a la manga termo-encogible del recipiente original sin que el elemento

de seguric ad se destruya y pierda sus caracteristicas.

En la actualidad se producen cierres con mangas termo-encogibles adheridas
con hologramas, producto que se ha introducido al mercado como una solucién
contra la falsificacion, pero al llevarlo a aplicaciones concretas, ha presentado

las dificultades:

1. En aplicaciones como la proteccion de recipientes para liquidos o licores, es
posible remover del producto la manga entera sin destruirla. Esto hace que

pueda ser utilizada en adulteraciones y falsificaciones.
|

2. En productos en los que no es posible remover la manga termo-encogible
entera, siles posible recortarla de tal manera que el elemento de seguridad, ya

sea dlijqé, codigos u hologramas, pueda ser reutilizado.
|

También se utiliza un método para solucionar estos inconvenientes, y se trata de
aplicar und pequefa cantidad de adhesivo al producto a proteger, de tal manera
que al colocar la manga esta se ancle y asi evitar su facil remocién. Esté método
no ha sido exitoso por las siguientes razones:

11
f |

1 .Las gotas de adhesivo aplicadas sobre el cierre interfieren en la colocacién de

la manga termo-encogible, generando trabas en la linea de produccion.




TN e e W o -

I
|
b
|
'

2. La cantidad de adhesiy,‘v_b que se puede aplicar en linea es tan pequena que su
utilidad es précticamenté‘nula, es decir, las mangas termo-encogibles de todas

maneras se pueden rem‘over con el elemento de seguridad intacto.
s E
|
3. Exige una inversion [adicional en los equipos de aplicacion de adhesivo, asi

[ como en la adecuaciénfde los trenes de produccion.

|

/ La presente invenciéﬁ propone una solucion diferente a los antecedentes

] 10 conocidos, fabricando }fun elemento de seguridad en un material que evidencie la

ft manipulacién (tamperl,l: evident), y logrando que el elemento de seguridad se

} adhiera tanto a la ba;'ihda de seguridad usando los métodos tradicionales de

‘ fabricacion de bandaré‘como al producto protegido al mismo tiempo, usando un
adhesivo que es a(::-l”[i,vado una vez colocada la banda sobre el producto a

15 proteger y destruyéhdose por completo, sin posibilidad de reutilizacion
evidenciado la manie’Qlacién del cierre del recipiente.

DESCRIPCION DE LA INVENCION
I
La manga termo-ehcogible con proteccion holografica destructible, tiene la

20  caracteristica que é:al elemento de seguridad que viene incluido en la manga
termo-encogible seg thiere al producto que se va a proteger con ella, ya sean
empaques de medifcl‘amentos, botellas o tapas de licores, entre otros, sin requerir
equipos adicionaltla;sL a los convencionales de montaje y termo-encogido de
mangas termo-eng;':Ogibles sobre lineas de produccién o empaque. Con esta

25  técnica industrial sfe' obtiene un producto garantiza el 100% del area de adhesién
del elemento de sfeguridad y garantiza el 100% su destruccion cuando la manga

tremoencogible eé “retirada del cierre del recipiente.

Con este producto ademés de lo indicado anteriormente, se eliminan los costos

30 por maquinas adicionales como las incluidas en los sistemas utilizados

%
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actualmente, con las cuales se aplica adhesivo sobre los productos a proteger
antes de colocar ;la manga termo-encogible y las pérdidas de produccion

generadas por tratar de colocar las mangas sobre un adhesivo recién aplicado.

[
'

s BREVE DESCRIPCION DE FIGURAS
Figura 1: Muestrafla manga termo-encogible con el elemento de seguridad

Figura 2: Muestrgf la distribucion de elementos de la manga termo-encogible.
MEJOR MANER;L\;‘. DE REALIZAR LA INVENCION

10 Parael ensambkl’e} de la manga termo-encogible (14) con proteccion holografica,
se adhiere un eIfefnento de seguridad destructible (12) que en este caso es una
cinta hologréfical';sz destructible. El elemento de seguridad destructible (12) se
prepara con un;‘: ‘adhesivo permanente (13) que es una capa de pegamento
aplicado en la ,fcéra externa del elemento de seguridad destructible (12) que

15 permita pegarsefz a la cara interna de la manga termo-encogible (14).

'
b
[
f

El elemento dlélaj' seguridad destructible (12) es tomado de cintas de papel o

material plastico con dibujos, con cédigos u hologramas.
20 En la cara inféma del elemento de seguridad destructible (12) se aplica un
adhesivo diferente, pues se prepara previamente un adhesivo de aplicacion
térmica (11), ique no se activara hasta que no se aplique calor a la linea de
produccion que cierra también la manga termo-encogible en la zona (15) con

adhesivo perinanente.

25 ¥

Este elemento de seguridad destructible (12), ha sido preparado con
anterioridad ,con adhesivos por sus dos caras, un adhesivo de aplicacion térmica
(11) en su _'cv"ara interior que permite adherirse a la tapa del recipiente y un
adhesivo ;);érmanente (11) en su cara exterior que permite adherirse

30 internamentl’e‘ a la manga termo-encogible (14).

P
b

10
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': Una vez adherido el elemento de seguridad destructible (12) en la superficie
I"‘-: linterior de la manga termo-encogible (14), ya no se aplica pegamento al
"‘E":elemento de seguridad destructible (12), sino que se cierra la manga termo-
5 "zil'_encogible (14) en la zona (15) con adhesivo permanente y se procede a aplicar
‘!1 calor a la linea de produccion para que el adhesivo permanente (11) haga que
I"\\ée adhiera también el elemento de seguridad destructible (12) al cierre del
“recipiente.

i
‘

.

10 En el momento que se quiera separar la manga termo-encogible (14) del cierre
dpl recipiente el elemento de seguridad destructible (12) perdera todas
c'é_‘al_racten’sticas y la composicion hologréfica se dafiara por completo haciendo

in‘p}til tratar de reconstruirla o pegarla para reutilizarla evidenciado que el cierre
del recipiente protegido sélo se puede manipular una sola vez.

1
1
b
1
Ve
!

4
[
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) REIVINDICACIONES
[

1. Manga térmo—encogible para cierres de seguridad en la manipulacion de

|
recipientes caracterizada porque tiene un elemento de seguridad destructible

con adheiagivo permanente en una de sus caras que permite adherirse
internam@mte a la manga termo-encogible y adhesivo de activaciéon térmica
en su oﬁra cara que permite adherirse al cierre del recipiente, para la
destruccién completa de la manga termo-encogible una vez se manipule el
cierre dellr‘ecipiente protegido.

ii\

5 . L :
. Manga termo-encogible de acuerdo con la reivindicacién 1 caracterizada

porque el|elemento de seguridad destructible en una composicién tomada de
cintas de} papel o material plastico con dibujos, con cédigos o es una
composicién holografica que destruye por completo cuando se separa la

manga termo-encogible del cierre del recipiente.
|1

|
. Proceso Je fabricacion Manga termo-encogible para cierres de seguridad en

la manipulacién de recipientes caracterizado porque manipula un elemento
de segurgdad destructible tomado de tirillas con dibujos, cédigos u
hologramas y le aplica dos tipos de adhesivos en cada una de sus caras
previamente antes de adherirlo a la parte interna de la manga termo-

encogible lcon pegamento permanente y posteriormente le aplica calor para

activar un ‘adhesivo de aplicacién térmica que adhiere el elemento de

seguridad‘= Ldestructible al cierre del recipiente dentro de la linea de

produccion de manga-termoencogible.
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RESUMEN

La presente invencién es un cierre de seguridad que evidencia la manipulacién
de un recipiente abierto, donde se usan materias plasticas y adhesivas de
diferente[tﬁpo para garantizar la manufactura y garantizar la evidencia de que el
cierre ha: #ido manipulado. Especificamente se trata de un cierre denominado
“manga termo-encogible” con protecciéon holografica que complementa la tapa
de un reé:ipiente que al ser abierto evidencia su manipulacion, debido a que el
cierre de'nlominado “manga termo-encogible” con protecciéon holografica queda
destruido]y sus componentes separados.

13
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TRATADé DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES

i PCT

INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL
(Articulo 18 y Reglas 43 y 44 del PCT)

Referencia del expediente del N PARA CONTINUAR ver Formulario PCT/ISA/220 y, en su caso,
solicitante o del mandatario N LA TRAMITACION el punto 5 de esta hoja.

TM000556-P L
1 Solicitud internacional N° Fegha de presentacion internacional (dia/mes/afio) Fecha de prioridad (la mds antigua)
(dia/mes/aiio)
9 DICIEMBRE 2011 (09.12.2011)

o 27-ABRIL-2012 (27/04/2012)

I
-

PCT/1B2012/052140

Solicitante o ] .
! AMEZQUITA OROZCO, Ricardo.

L

El presente informe de bisqueda mtemacwnal elaborado por esta Administraci6n encargada de la biisqueda internacional, se transmite al
solicitante, conforme al Articulo 18. Se remite una copia de! mismo a la Oficina Internacional.

| 1
Este informe de bisqueda internaeional comprende un total de _3_ hojas.
Bd se adjunta una copia de eada uno de los documentos del estado de la técnica citados en el informe.

1. Base del informe b
a. En lo que se refiere al idioma, Ia wbusqueda internaeional se ha realizado sobre la base de :

B4 1a solicitud en el idioma k:n el que se presentd
[ una tradueeion de la sohﬁ:ltud al ___ , que es el idioma de la traduccién propormonada alos fines de la

biisqueda internacional {Reglas 1232)y 23.1.)
b D Este informe de bisqueda 1htemacxona1 se ha realizado teniendo en euenta la rectificacién de un error evidente autorizado por

o notificado a esta AdminiStracién segun la Regla 91 (Regla 43.6bis.a)).
[

[
. JEnto que se refiere a Jas secuencias de nucledtidos y/o de aminodcidos divulgadas en la solicitud intemacional

véase Recuadro 1. o

2. [ se estima que algunas re‘fvindicaciones no pueden ser objeto de bisqueda (ver Recuadro II)

[
3. [ Falta unidad de invenciéh'(ver Recuadro IID).

4. Con respecto al titulo, L
B el texto se aprueba segiin fue remitido por el solicitante.

[ et texto ha sido establecxc{b(pcr esta Administracién con la siguiente redacci6n:
[

5. Con respecto al resumen, L
X et texto se aprueba segiin fue remitido por e} solicitante.

O el texto (reproducido en el Recuadro IV) ha sido establecido por esta Administracién de conformidad con la Regla 38.2.

del presente informe de Biisqueda internacional.
[

6. Con respecto a los dibujos, | ; :
2. ]a figura de los dibujos a ypublrcar junto con el resumen es la Figura N° 1

X pmpuesca por ¢l solicitante.
O propuesta| por esta Administracién, por no haber propuesto el solicitante ninguna figura.
O propuesta por esta Administracién, por caracterizar mejor, esta figura, la invencién.
b. [J nodebe publicarse:n‘inguna figura.
b

El solicitante puede presentar observaciones a esta Administracién en el plazo de un mes a contar desde la fecha de expedicién

15

Formulario PCT/ISA/210 (prim;er‘a hoja) (Julio 2009)
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INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

I
[
It
[

Solicitud internacional n°

PCT/1B2012/052140

A. CLASIFICACION DEL OBJETO DE LA SOLICITUD
B65DS5/02 (2006.01) 5

De acuerdo con la Clasificacién Intemacit');‘lal de Patentes (CIP) o segin la clasificaci6n nacional y CIP.

B. SECTORES COMPRENDIDOS PORILA BUSQUEDA

|
Documentacién minima buscada (sistemd
|

B65D i

b

de clasificacién seguido de los simbolos de clasificacién)

comprendidos por la bisqueda e

Otra documentacién consultada, ademés;d‘e la documentacién minima, en la medida en que tales documentos formen parte de los sectores

B65D55/02G L

biisqucda utilizados)
EPODOC, INVENES, WPI

|
[
Vo
|

[
Bases de datos electrénicas consultadas durante la bisqueda internacional (nombre de 1a base de datos y, si es posible, términos de

C. DOCUMENTOS CONSIDI:’.RADOSfI !:ZELEVANTES

Categoria*

L . . - .
Documentos cnlwados, con indicaci6n, si procede, de las partes relevantes

Relevante para las
reivindicaciones n°

T
[l
b

A US 6254139 B1 (FRESNEL) 03.07.2001, todo €l

L
'

documento. D
[

'

el documento. .

resumen,; reivindicacion 1; dibujos.
[

04.09.1996, pagina 11, linea 23 - pagina 14,
linea 18; dibuyjos. | |

reivindicaciones; dibujos.
[
b
[
.

|
I
b
[
Py

A |GB 2273492 A (SMURFIT LTD.) 22.06.1994, todo
A | WO 2005100186 Al (PROZUMENSHCHIKOV) 27.10.2005,

A GB 2298391 A (DE LA RUE HOLOGRAPHICS LTD.)

A WO 9418087 At (AG LTD.) 18.08.1994, resumen,

1-3

1-3

[ En 1a continuacién del recuadro/C sc relacionan otros documentos X] Los documentos de familias de patentes se indican en el
[

anexo

*  Categorias especialcs de documentos citados: e
“A" documento que define ¢l dstado general de la técnica no
considerado como particularménte relcvante.
“E" solicitud de patente o patenté anterior pero publicada en la
fecha de presentacién internacional o en fecha posterior.
uxge

"L" documento que puede plantéar dudas sobre una reivindicacién
de prioridad o que se cita para determinar fa fecha de
publicacién de otra cita o |por una razén cspecial (como la

indicada). |
"0" documento que se refiere) 2 una divulgacién oral, a una Y.
utilizacién, a una exposicién o a cualquier otro medio.
"P" documento publicado antés de Ja fecha de presentacién
internacional pero con posterioridad a la fecha de prioridad

reivindicada.
12 "& "

documento ulterior publicado con posterioridad a la fecha de
presentacion intcrnacional o de prioridad que no pertenece al
estado de la técnica pertinente pero que se cita por permitir
la comprensién del principio o teoria que constituye la base
de la invencién.
documento particularmente relevante; la  invencién
reivindicada no puede considerarse nueva o que implique
una actividad inventiva por referencia al documento
aisladamente considerado.
documento particularmente  relevante; !a invencion
reivindicada no puede considcrarsc que implique una
actividad inventiva cuando el documento se asocia a otro u
otros documentos de la misma naturaleza, cuya combinacién
resulta evidente para un experto en la materia.
documento que forma parte de la misma familia de patentes.

Fecha en que se ha concluido efec‘l'tivameme la biisqueda internacional.

PP EYy -

04/12/2012 ¥

|
'
[
I

Fecha de expedici6n del informe de biisqueda internacional.

05-DICIEMBRE-2012 (05/12/2012)
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INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Solicitud internacional n°

Informaciones relativas a l!o’s miembros de familias de patentes PCT/IB2012/052140
[
Documento de patente ¢itado Fecha de Miembro(s) de la Fecha de
en el informe de bisqueda Publicacién familia de patentes Publicacién
US6254139B | 03.07.2001 FR2754375 AB  10.04.1998
I W09815939 A 16.04.1998
H AU4465797 A 05.05.1998
| EP0929886 AB  21.07.1999
N EP19970943035  01.10.1997
K BR9712208 A 31.08.1999
. AT200360 T 15.04.2001
. DE69704495 T  20.09.2001
GB2273492 A 22.06.1994 ‘NINGUNO
}
W02005100186 A 27.10.2005 EP1778558 A 02.05.2007
| EP20040809002  16.12.2004
GB2298391 AB 04.09.1996 CA2213653 A 06.09.1996
X WO09627178 A 06.09.1996
. AU4837196 A 18.09.1996
| EP0812450 AB 17.12.1997
. EP19960904177  27.02.1996
N BRY607469 A 23.12.1997
a TR9700882 T 21.02.1998
| CZ9702433 A 13.05.1998
¥ CZ286010 B 15.12.1999
i HU9801248 A 28.09.1998
Y HU219844 B 28.08.2001
US5851615 A 22.12.1998
. ES2125098 T  16.02.1999
H DE69600877 T 25.03.1999
| DK812450 T 12.07.1999
H RU2142165 C 27.11.1999
| RO119394 B 30.08.2004
W09418087 A 18.08.1994 CA2155752 A 18.08.1994
- AU6005894 A 29.08.1994
ZA9400964 A 03.10.1994
b FR2703660 AB  14.10.1994
H N0953148 A 03.10.1995
Iy FI953806 A 10.10.1995
i EP0682627 A 22.11.1995
X EP19940906299  11.02.1994
N PL310169 A 27.11.1995
| GB2289891 AB  06.12.1995
g BR9406559 A 06.02.1996
CZ9502058 A 14.02.1996
X CNI119009 A  20.03.1996
i BG99896 A 30.04.1996
i SK99995 A 08.05.1996
JPHO8506551 A 16.07.1996
HUT73347 A 29.07.1996

[

|

T TR EYEY -

PCT/ISA/210 (Anexo — familias de patentes) (Julio 2009)
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TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES

Remitente: LA ADMINISTRACION ENCARGADA

DE LA BUSQUEDA INTERNACIONAL
[

Destinatario: [ PCT
|
MAYA RODRIGUEZ, Carlos Orlando OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION
Carrera 13°, n® 28(-;) 38, Bufete 230 ENCARGADA DE LA BUSQUEDA INTERNACIONAL
C. P. 110311 BOGOTA )
- COLOMBIA - ¥ (Regla 43bis.1 del PCT)
b Fecha de expedici6én 05-DICIEMBRE-2012
| (dia/mes/aro) (05/12/2012)

L

Referencia del expedienteT ¢Iiel solicitantc o dcl mandatario PARA CONTINUAR LA TRAMITACION

TM000556-P Véase el punto 2
Solicitud internacional NT | Fecha de presentacién internacional (dia/mes/aiio) | Fecha de prioridad (dfa/mes/afio)
27 ABRIL-2012 9 DICIEMBRE 2011
PCT/IB2012/052140 (27/04/2012) (09.12.2011)
Clasificacion Internacional de Patentes (CIP) o a la vez clasificacion nacional e CIP
B65D55/02 (2006.01)

[ 1

Solicitantc |
|

AMEZQUITA OROZCO, Ricardo.

0

presente opinién conticne indicaciones relativas a los puntos siguientes:

5

Recuadrg ] Base de la opinién

Recuadrb il Prioridad

Recuadrb IIT No formulacién de opinién sobre la novedad, la actividad inventiva y la aplicacién
N industrial

Recuadro IV Falta de unidad de invencién

Recuadrlo'V Declaracién motivada segin la Regla 43bis.1.a)i) sobre la novedad, la actividad
i inventiva y la aplicacién industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

RecuadrPIVI Ciertos documentos citades
[0 Recuadro VI Defectos en la solicitud internacional

i< Recuadrlo VHI  Observaciones relativas a la solicitud internacional
!

0 ®O O0OX

b
2. CONTINUACION DE LA TRAMITACION
Si se hace una f:eticién de examen preliminar internacional, esta opinién se considerard como una opinidn escrita
de la Administracién encargada del examen preliminar internacional ("IPEA") salvo en aquellos casos en los que el
solicitante elija una Administracién distinta a ésta y, la IPEA elegida haya notificado a la Oficina Internacional
segiin lo previsto en la Regla 66.1 bis(b) que las opiniones escritas de esta Administracién encargada de la

busqueda interiacional no serdn consideradas como tales.

Si esta opinicISx{ es, como se indica més arriba, considerada como una opinién escrita de la [PEA, se invita al
solicitante a que presente ante la IPEA una respuesta por cscrito junto con modificacioncs, en su caso, antes de la
expiracién del plazo de 3 meses 2 contar desde la fecha de envio del formulario PCT/ISA/220 o antes de la
expiracién de} Plazo de 22 meses a contar desde la fecha de prioridad, aplicdndose el plazo que expire més tarde.

Para otras opeiones, consultar el formulario PCT/ISA/220.
[
I

N
|
(]

|1
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Solicitud internacional N°

OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION
ENCARGADA DE LA BUSQUEDA INTERNACIONAL PCT/IB2012/052140

[Recuadro L Base de la oprlmon
|

[
1. Por lo que respecta al idio:lﬁa esta opinion se ha establecido sobre la base de:
|
[X] !asolicitud imemacibnal en el idioma en el cual se deposit6
[[] una traduccién de la solicitud original al , que es el idioma de una traduccién proporcionada a los fines de la
biisqueda mtemacxona] (segtin las Reglas 12 3.a)y 23.1.b)).

Esta opinién se ha> establecido teniendo en cuenta la rectificacién de un error evidente autorizado por o
notificado a esta Adrnmnstracxén segin la Regla 91 (Regla 43bis.1 a)).

3. Enlo que sc reficre a las secuencias de nucledtidos y/o de aminodcidos divulgadas en Ja sohcxtud internacional y
necesarias para la invencién reivindicada, esta opinién se ha establecido sobre la base de una lista de secuencias
b

presentada o entregada

|
a. Medios H
O en papel I
[ en formato ele:ct:rénico
I

b. Cuando : '
[ enia solicitud, internacional tal y como se presentd

[ presentado jur:mtf":) con la solicitud internacional en formato electrénico
O presentado po’sreriormente a esta Administracién a Jos fines de la biisqueda

4, [[] Ademis, en caso de que se haya presentado més de una versién o copia de una lista de secuencias y/o tabla
relacionada con ella se ha entregado la declaracién requerida de que la informacién contenida en las copias
subsiguientes o ad;cmnaies es idéntica a la de la solicitud tal y como se presentd o no va m4s all4 de lo presentado

inicialmente. I
1

5. Comentarios adicionales:
I i
t
|

I
!
|
|
I
[
b
|
)
|

|
Formulario PCT/ISA/237 (Recuadro I{Julio 2011)
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Solicitud internacional N°

OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION
ENCARGADA DE L,'A BUSQUEDA INTERNACIONAL PCT/1B2012/052140

Recuadro V.  Declaraciéon L;notivada segiin 1a Regla 43bis.1.a)i) sobre la novedad, la actividad inventiva y Ia
aplicacién intustrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

1. Declaracién \ |

Novedad } i Reivindicaciones -3 St
‘ Reivindicaciones NO
Actividad inventiva ' | Reivindicaciones 1-3 Si
| Reivindicaciones NO
|
Aplicacién industrial Reivindicaciones .3 Sf

‘ : Reivindicaciones NO

2. Citas y explicaciones } 1

] . :
Doc. | ' ' 'Ntimero Publicacién o Identificacién Fecha Pub.
DOl |US 6254139 B1 (FRESNEL) 03.07.2001
D02 |GB 2273492 A (SMURFIT LTD.) 22.06.1994
D03 | WO 2005100186 Al (PROZUMENSHCHIKOV) 27.10.2005
D04 |GB 2298391 A (DE LA RUE HOLOGRAPHICS 1 04.09.1996
LTD) .
D05 | WO 9418087 Al (A.GLTD.) 18.08.1994

\ V

El problema planteﬁdo por el solicitante consiste en c6mo crear un elemento de segundad
destructible que se destruya por completo cuando se separa la manga termo O encogible del cierre
de un recipiente. Para!cllo, se describe un elemento de seguridad en un material que evidencia la
manipulacién ( tamper O evident ) y que el elemento de seguridad se adhiera tanto a la banda de
seguridad como al ’ producto protegido, no aplicando pegamento al elemento de seguridad
destructible.

!

US 6254139 B1 describe un elemento de seguridad para contenedores o botellas que comprende
una manga termol] kfncogible { 20 ) para cerrar un recipiente. Dicho elemento de seguridad

comprende un elemento hologréfico ( 30 ) que se encuentra entre dos capas de adhesivo ( figura 6
}, una de activacion i
otra capa de adhesivo[para su adherencia a la manga ( idem ), diferencidndose del documento de
solicitud de patente ien la zona de adhesivo permanente en una de sus caras. Por otra parte, el
documento GB 2273492 A describe una manga termo 0 encogible para un contenedor que consta
de elemento de segurldad hologrifico ( 13 ) protegido por ambas caras de adhesivo que se
diferencia de la sohctltud de patente en la adherencia del elemento de seguridad destructible a una
de sus caras. A su vez, WO 2005100186 Al describe un elemento de cierre para un contenedor
con elemento de segurldad hologrifico fijado mediante adhesivo al contenedor mientras que GB
2298391 A describe la fijacién de un elemento de seguridad con hologramas a un contenedor. WO
9418087 Al descrlb? un contenedor con elementos para garantizar la autenticidad de origen de un
producto en un contenedor que comprende un dispositivo hologréfico entre dos ldminas de
adhesivo ( resumen ) que se adhieren al gollete de una botella, diferencidndose de forma clara de
la solicitud de patenfe internacional en el adhesivo de seguridad destructible a una de sus caras y

en la manga en sf.

i Continia en la pdgina siguiente. ..

Formulario PCT/ISA/237 (Rechadro V)(Julio 2011)




ERERCSYTRTTT

TN T W T T gt

TreT™TRREY -

Solicitud internacional N°

OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION '
ENCARGADA DE LA BUSQUEDA INTERNACIONAL PCT/1B2012/052140

Continuacién RecuadroV Declaracién motivada segin la Regla 43bis.1.a)i) sobre la novedad, la actividad
inventiva y Ia aplicacién industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién.

Continuacién 2 L

[

Por lo tantd, Ia invencién indicada en la primera reivindicacién implica un efecto mejorado
comparado con el estado de la técnica no considerdndose obvio que un experto en la materia
obtenga la invencién a partir de los documentos mencionados en el informe de biusqueda
mtemacnonal ‘cumpliendo con los requisitos de patentabilidad indicados en el articulo 33 ( 2,3,4)

PCT. |

El resto de reivindicaciones dependen de la primera y cumplen con los requisitos de
patentabilid?@ indicados en el articulo 33 ( 2,3,4 ) PCT.

|
[
[
[

Formulario PICTFIISA/B? (Recuadro V continuacién 2)(Julio 2011)
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Solicitud internacional N°

PCT/IB2012/052140

omNION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION
ENCARGADA DE LA BUSQUEDA INTERNACIONAL

[;cuadro VII. Obserlvacxouas relativas a Ja solicitud internacioual

31

[

Se formulan las observacmnes siguientes sobre la claridad de las relvmdlcacmnes, de 1a descripcién y de los dibujos o
sobre si las reivindicaciones se fundan totalmente en la descripcién:

| i

|

[

La reivindicacién 2 adolece de falta de claridad pues no se indica la composicién (cintas de papel o
material pldstico conj dibujos) y ademds incluye caracteristicas de resultado (que se destruye por

completo cuando se separa la manga).

)

1

Se sugiere la comeccién de estos defectos en fases posteriores del procedimiento para que la

reivindicacién dependlente de la primera se limite exclusivamente a caracteristicas técnicas concretas

y sin ambigiiedades. |
[
[
It

[
!
[
I
|
Formulario PCT/ISA/ZB? (Recuadro VIII)(Julio 2011)
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I
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Colombia, Bogotd, February 13th, 2013
|
The International Bpreau of WIPO
PCT Receiving Office Section
34, chemin des Colombettes, 1211 Geneva 20, Switzerland
Facsimile No. +41 223388270

TO: AUTHORIZED OFFICER Corina CUPELLO
E-mail ro.ib@wipo.int , Telephone No. +4122 338 8355

REF: Letter (Se&ion 205({b)) — Amendments Article 19:

INTERNA‘I;’KONAL APPLICATION No: PCT/1B2012/052140
APPLICAN'Tl: AMEZQUITA OROZCO, Ricardo.

i

We use this Ietteir Iin order to make some modifications to the patent mentioned:
Claims 2 to 3 replaced by amended new claims 1 to 3

[
These amendments are contained inside the international application and it want to give
bigger clarity to \,Lrhat is claimed with the invention.

i , :
These amendments are considered within the international application and aim to provide
increased clarity to what is claimed by the invention

!
This letter is acccmnpanied by the following elements:

1- Claims as amended under Article 19 — {1 sheets).
2- Statement um;jgr Article 19(1) - (1 sheets)

Please acknowletige receipt of this document.

K
Youys singergly,

Teléfono: 57 1 3319841 - E-mail: consultas@tmtamayo.net
PCT/182012/052140

I
Hi
L
b
I
|
|
[
i
|
|
i
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N International Application No. PCT/IB2012/052140
] Reivindicaciones modificadas segiin Articulo 19,
(Reivindicaciones 1 a 3 reemplazadas por la reivindicaciones 1 a 3) + Declaracion

i
I REIVINDICACIONES

1. Manga te‘;rmo—eneogible para cierres de seguridad en la manipulacién de recipientes

caracterizada porque tiene un elemento de seguridad destructible con adhesivo
permaneﬂhtje en una de sus caras que permite adherirse internamente a la manga
termo-encogible y adhesivo de activacion térmica en su otra cara que permite adherirse
al cierre élél recipiente, para la destruccion completa de la manga termo-encogible una

vez se ma;njipule el cierre def recipiente protegido.

)

Manga tr-lz-rmo-encogibie de acuerdo con la reivindicacién 1 caracterizada porque el
elemento lde seguridad destructible es una tirilla que tiene dibujos impresos, tiene
cédigos impresos o tiene hologramas impresos; donde dicha tirilla es fabricada en papel

o dicha tirilla es fabricada en plastico.

Proceso }cfle fabricacion Manga termo-encogible para cierres de seguridad en la
manipulacién de recipientes caracterizado porque manipula un elemento de seguridad
destructible tomado de tirillas con dibujos, cadigos u hologramas y le aplica dos tipos de
adhesivos en cada una de sus caras previamente antes de adherirlo a la parte interna de
la manga termo-encogible con pegamento permanente y posteriormente le aplica calor
para aaqvar un adhesivo de aplicacion térmica que adhiere el elemento de seguridad
destructible al cierre del recipiente dentro de la linea de produccion de manga-

termoen}c‘ogible.

|
N
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International Application No. PCT/1B2012/052140

\ DECLARACION CONFORME AL ARTICULO 19.1

La presente invenciér{ iMANGA TERMO-ENCOGIBLE CON PROTECCION HOLOGRAFICA
DESTRUCTIBLE Y PROCESO DE FABRICACION presenta un cierre de seguridad destructible
con dos tipos de adhesivo y elementos de seguridad destructible tomados de papel o
plastico que tienen imp*éso dibujos, codigos u hologramas.

Se presenta un nuevo capitulo reivindicatorio de tres reivindicaciones, donde se corrige la
reivindicacion 2, indicahdo que la composicién del elemento de seguridad destructible es
una tirilla fabricadas en papel o piastico que tiene dibujos impresos, cédigos impresos u
hologramas impresos; iy se elimina la caracteristica de resultado (que se destruye por
completo cuando se |separa la manga) para que en posteriores fases se limite a
caracteristicas técnicas y sin ambigiiedades.

L

I
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MANGA TERMO{ENCOGIBLE CON PROTECCION HOLOGRAFICA
DESTRUCTIBLE |

SECTOR TECNOLOGICO

La presente invqh’cién pertenece al campo de los cierres de seguridad que
evidencian la méhipulacién de dicho cierre de seguridad, a partir del uso de
maternias plésticafs y adhesivas de diferente tipo para garantizar la evidencia de
que el cierre ﬁa sido manipulado. Especificamente se trata de un cierre
denominado “hﬁanga termo-encogible” con proteccién holografica que
complementa ja tapa de un recipiente que al ser abierto evidencia su
manipulacion, jéj'ebido a que el cierre denominado “manga termo-encogible” con

proteccion holbgréfica queda destruido y sus componentes separados.

ESTADO DE LA TECNICA

Se conocecéfcomo antecedentes de la invencion cierres que evidencian que la
tapa de unjfrlecipiente ha sido abierta como la patente con prioridad francesa FR
73.04964 ;éBOTTLE CAP” Febrero 13, 1973 de Le Bouchage Mecanique, Paris,
Francia q}ile propone una tapa en forma de gorro con un aro inferior delimitado
por perfo},aciones perimetrales que hacen que el aro se separe de la tapa una
vez se ag)re de la tapa.

La patefjte americana US 4,754,890 “TAMPER EVIDENT SAFETY SEAL” Jul. 5,
1988, F;ropone una laminilla interna que es adherida al borde de la botella,
indepe,hdiente de la tapa. Esta laminilla se observa después de abrir la tapa y

puedgf ser reemplazada después de abierta.

La pé_ténte US 4,632,265 “PRESS-ON CAP SEAL” Dic. 30, 1986; la patente US
4,65?.-,153 “TAMPER-EVIDENT CLOSURE” Abr. 14, 1987; la patente US
5,35?7,009 “BREAK-AWAY SAFETY CAP FOR CONTAINERS” Mar. 14, 1995y la
patéhte US 6,688,484 “TAMPER EVIDENT COUNTAINER CLOSURE” Feb 10,

2004; son soluciones que evidencian que la tapa de un recipiente ha sido abierta

26
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‘ |

|

’ |

mediante el dafo de: lenglietas de seguridad internas o mediante el retiro de

bandas que se deben; separar de la tapa para abrir, en este caso, a pesar de que

la banda queda separada, tanto la tapa como la banda mantienen sus
j

caracteristicas. !

+‘
||

La patente US 5,29?;,018 “TAMPER EVIDENT SEAL AND SYSTEM” Mar. 8,
1994 y la patente L:JS 2005/0258131 “EASILY OPENED TAMPER EVIDENT
SHRINK BAND” Nov! 24, 2005; proponen capuchones externos para adherir a la
tapa como evidenclié de que han sido abierto el recipiente, pero estos
capuchones se pue!den cortar o retirar completamente sin ser destruidos
manteniendo sus car;acteristicas con la posibilidad de que puedan ser usados de
nuevo. “
3
Actuaimente se uan complementariamente cierres denominados “mangas
termo-encogibles” que se utilizan como elemento que evidencia la manipulacién,
alteracion y falsiﬁcarcfi()n en diversos productos. Pero debido a su facilidad de
fabricaciéon pueden sTér imitadas, hecho que permite que existan productos falsos
con bandas idéntica}’sl a las originales. Para dificultar el proceso de falsificacién,
algunos fabricanteé’lj de este tipo de elementos han involucrado en su
manufactura elementos seguridad como por ejemplo tirillas con dibujos, cddigos
u hologramas que :!on adheridas o embebidas en la manga termo-encogible.
Esta solucién al problema de falsificacion tiene como defecto que los elementos
de seguridad puede:ni ser removidos de las bandas termo-encogibles sin que se
destruyan después: ‘de que han sido retiradas de productos originales, y
reutilizadas para pr?ducir bandas que seran utilizadas en productos adulterados

o falsificados. |
’
La presente invencién crea un cierre de seguridad conformado por una manga
termo-encogible qulé: involucra un el elemento de seguridad destructible, que se
destruye por complélato cuando se separa la manga termo-encogible del cierre del
recipiente, que tieneé como caracteristica fundamental el hecho que no pueda ser
retirada la manga tgrmo—encogible del recipiente original sin que el elemento de

seguridad se destrq!ya y pierda sus caracteristicas.

|
1i
|
f’ .
| :
P
| .
}

|
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En la actua‘ilildad se producen cierres con mangas termo-encogibles adheridas

[ . . ..
con hologramas, producto que se ha introducido al mercado como una solucion

contra la fal$ificacién, pero al llevarlo a aplicaciones concretas, ha presentado las
.o I '
dificultades: :

i
|
|

. iy .y .. , . .
1. En aplicaciones como la proteccion de recipientes para liquidos o licores, es
[
posible remc?ver del producto la manga entera sin destruirla. Esto hace que

-l .K - - -
pueda ser utilizada en adulteraciones y falsificaciones.
¥ :
I
} . .
2. En productos en los que no es posible remover la manga termo-encogible
|
entera, si es Eposible recortarla de tal manera que el elemento de seguridad, ya

sea dibujos, cédigos u hologramas, pueda ser reutilizado.
"

.y . . . . .
Tambien se utiliza un método para solucionar estos inconvenientes, y se trata de
"
aplicar una péqueﬁa cantidad de adhesivo al producto a proteger, de tal manera
que al colocarr la manga esta se ancle y asi evitar su facil remocnon Esté método

no ha sido exntoso por las siguientes razones:

\ '
|
I
|-

1 .Las gotas ddle‘- adhesivo aplicadas sobre el cierre interfieren en la colocacién de

la manga termo-encogible, generando trabas en la linea de produccion.
g
| ¢
.
¥

2. La cantidad j’lde adhesivo que se puede aplicar en linea es tan pequefia que su

utilidad es préc%tgicamente nula, es decir, las mangas termo-encogibles de todas

|
maneras se pueden remover con el elemento de seguridad intacto.

j o
|-
b

|-

. L .y .. . . . . ,
3. Exige una inversion adicional en los equipos de aplicacion de adhesivo, asi
[

como en la adecuacion de los trenes de produccion.
|

|
b
[

La presente in'}Z:encién propone una solucién diferente é los antecedentes
conocidos, fabri(i:ando un elemento de seguridad en un material que evidencie la
manipulacién (téfnper evident), y logrando que el elemento de seguridad se
adhiera tanto aila banda de seguridad usando los métodos tradicionales de
fabricaciéon de b%a‘_ndas como al producto protegido al mismo tiempo, usando un

adhesivo que efs‘ activado una vez .colocada la banda sobre el producto a

30
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proteger vy : destruyéndose por completo, sin posibilidad de reutilizacion
evidemciadé la manipulacion del cierre del recipiente.

)
DESCRIPC|I$5N DE LA INVENCION

) ‘
La manga Itermo-encogible con proteccion holografica destructible, tiene la
caracteristié:a que el elemento de seguridad que viene incluido en la manga
termo-encogible se adhiere al producto que se va a proteger con ella, ya sean
empaques &e medicamentos, botellas o tapas de licores, entre otros, sin requerir
equipos ad=CIonaIes a los convencionales de montaje y termo-encogido de
mangas terr‘no-encoglbles sobre lineas de produccion o empaque. Es asi, que se
presenta un) broducto que garantiza el 100% del area de adhesién del elemento
de seguridad y garantiza el 100% su destruccién, cuando la manga
termoencogi:ple es retirada del cierre del recipiente.

X
Con este prb’ducto ademas de lo indicado anteriormente, se eliminan los costos
por maquinlés adicionales como las incluidas en los sistemas utilizados
actualmentej con las cuales se aplica adhesivo sobre los productos a proteger
antes de cglf;locar la manga termo-encogible y las pérdidas de produccion

generadas por tratar de colocar las mangas sobre un adhesivo recién aplicado.
} !
| i

BREVE DESCRIPCION DE FIGURAS

| :
Figura 1: Mui;—z_stra la manga termo-encogible con el elemento de seguridad
Figura 2: Muestra la distribuciéon de elementos de la manga termo-encogible.
Figura 3: Mue{eétra los elementos de la manga termo-encogible en la tapa
Figura 4. Muéstra como se destruye el elemento de seguridad al manipularlo
Figura 5: Muéstra los elementos de la manga termo-encogible en la botella
Figura 6: Muestra los elementos de la manga termo- encoglble en la botella y

como se destruyen

.3i
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MEJOR MANERk DE REALIZAR LA INVENCION

|’ |
Para el ensamblé;_de la manga termo-encogible (14) con proteccién holografica,
se adhiere un elg“:mento de seguridad destructible (12) que en este caso es una
cinta holografica destructible. El elemento de seguridad destructible (12) se
prepara con un \édhesivo permanente (13) que es una capa de pegamento

aplicado en la cara externa del elemento de seguridad destructible (12) que

permita pegarse a la cara interna de la manga termo-encogible (14).

[
El elemento de 'seguridad destructible (12) es tomado de cintas de papel o

material plastico Eon dibujos, con codigos u hologramas.

En la cara inter’n‘a del elemento de seguridad destructible (12) se aplica un
adhesivo diferen:te, pues se prepara previamente un adhesivo de aplicacién
térmica (11), que no se activara hasta que no se aplique calor a la linea de
producciéon que L:ierra también la manga termo-encogible en la zona (15) con

adhesivo perman'énte (13).

I’ |
Este elemento de seguridad destructible (12), ha sido preparado con anterioridad
con adhesivos po!r sus dos caras, un adhesivo de aplicacion térmica (11) en su
cara interior quia permite adherirse a la tapa del recipiente y un adhesivo
permanente (13) /en su cara exterior que permite adherirse internamente a la
manga termo-en%ﬁogible (14).

\
Una vez adheridjo el elemento de seguridad destructible (12) en la superficie
interior de la n?gnga termo-encogible (14), ya no se aplica pegamento al
elemento de seguridad destructible (12), sino que se cierra la manga termo-
encogible (14) e{n‘ la zona (15) con adhesivo permanente (13) y se procede a
aplicar calor a Ia"’ linea de produccién para que el adhesivo de aplicacion térmica
(11) haga que se adhiera también el elemento de seguridad destructible (12) al
cierre del recipie’nte.

En el momento‘que se quiera separar la manga termo-encogible (14) del cierre

del recipiente el elemento de seguridad destructible (12) perdera todas
I
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caracteristicas y la composicion holografica se dafara por completo haciendo
- s . ‘ - T . . .
inutil tratar de reconstruirla o pegarla para reutilizarla evidenciado que el cierre

del recipienté protegido sélo se puede manipular una sola vez.
\; ‘
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REIVINDICACIONES

1. Una manga ‘ft'ermo-encogible (14) para cierres de seguridad en la

manipulacién fde recipientes caracterizada porque tiene un elemento de
seguridad de%tructible (12) en un 100% con un holograma de proteccion

|
que comprende en toda la capa interior, de cara al producto a proteger, un

5
adhesivo de éctivacién térmica (11) y en toda la capa exterior un adhesivo
permanente (13) adherido a la manga termoencogible (14).

2. Una manga; | termo-encogible de acuerdo con la reivindicacion 1

10 caracterizadéporque el elemento de seguridad destructible (12) es tomado

de cintas q'é papel o material plastico con dibujos, con cdédigos u

hologramas.

i
|
1
[
b
|
'
1

|
1
b
[
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b
|
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RESUMEN !

’ |

| .

’ |

La presente invc—:‘n‘| !

de un recipiente !abierto, donde se usan materias plasticas y adhesivas de

ion es un cierre de seguridad que evidencia la manipulacion

5 diferente tipo parafl garantizar la evidencia de que el cierre ha sido manipulado.
|
Especificamente se trata de un cierre denominado “manga termo-encogible” con

proteccion hoIogréﬁca que complementa la tapa de un recipiente que al ser

i . . . | . .y . - : H 43
- abierto evidencia su manipulacion, debido a que el cierre denominado “manga

-

termo-encogible” con proteccion holografica queda destruido y sus componentes
’ |

10 separados. |
| ’
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FIG. 1
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FIG. 2
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FIG. 3
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FIG. 5

FIG. 6
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