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RECIBO DE CAJA

No. 15 - 0019406

Bogota D.C., Febrero 18 de 2015 - 10:01:23
RECIBIDO DE : BRIGARD & CASTRQ S.A. NI 860.047.372
*** Soporte del Pago ***
TIPO PAGDO BANCO CUENTA No. PAGO EECHA PAGO VR PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 650531781 1710212015 48.930.000.00
*** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICO CONCEPTO ViEUNDITARIO Ve CONCEPTO
150005-01-03 CAMBIO DE MODALIDAD Y MODIFICACIONERD N.GREACION. CORRECCION A SOLICITUD 132.000.00 132.000.00
N $132.000.00 _
SON: **(IENTO TREI Y DOS MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***
Respons
Recibo de Ca licato al Expediente No.
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—_— ;!"'. :‘-'\‘V"."
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Seds Centre: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombla
Web: www.sic.gov.co e-mal: info@sic.gov.co Conmutador: (571} 5870000 Fax: (571) 5870284 Linsa: 018000-940165 Call Center: (571) 6513240
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No. 15 - 008216
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*** Soporte del Pago ***
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CANT. RENTISTICO CONCEPTO VELUNDITARIO Ve CONCEPTO
5 50005-01-01 SOLICITUDES 1807 REIVINDICACION PATENTE UNITARIA 32.000.00 160.000.00
ADICIONAL ATAS 70 INIC $160.000.00

SON: **CIENTO SESEN A MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Res‘;‘eonsable
Recibo de Caja Aho al Expedlente No.

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogot4, 0.C.- Colombla

Web: www.sic.gov.co e-mal: info@slc.gav.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center; (571) 6513240

. Enero 21 de 2015 - 17717,35




RASERA

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
NIT : 800.176.089-2 :

. . RECIBO DE CAJA _ No. 15 - 008188
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Enera 21 de 2015 - 17:17:11
RECIBIDO DE : BRIGARD & CASTRO S.A. NI 860.047.372
*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGO BANCO CUFENTA No PAGQO EECHA PAGO VR PAGO

RECIBC DE CA 999995999 7820 21/0112015 ' §2.379.000.00
*** Conceptos Pagados ***

CANT. RENTISTICO CONCEFPTO VMELINDITARIQ Ve CONCERPTO
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N
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Web: www.sic.gov.co e-mal: Info@slc.gov.co Conmutador: (571) 5670000 Fax; (571} 5670284 Linen: 018000810165 Call Center: ($71) 6513240
. Enaro 21 de 2015 171114




REIVINDICACIONES

1. Un émbolo de prensado de parisén para una maquina de fabricacion de

cristaleria por prensado-y-soplado, el cual incluye:

una base, una nariz, y un cuerpo extendiéndose entre la base y la nariz,
dicho cuerpo tiene un eje central y una superficie externa de revolucion alrededor
de dicho eje central,

dicha superficie externa de revolucion incluye por lo menos una primera y
segunda porciones espaciadas y una tercera porcion intermedia que se extiende

entre dicha primera y segunda porciones espaciadas,

dicha primera y segunda porciones espaciadas son conicas y se estrechan
en la direccion desde la base hacia la nariz en angulos de no mas de 2.0° respecto
a dicho eje y dicha tercera porcion es una superficie conica externa y se estrecha
en la direccion desde la base hacia la nariz a un angulo entre 4° y 6° inclusive
respecto a dicho eje.

2. El émbolo establecido en la reivindicacién 1 en donde dicha tercera porcion esta
en un angulo de 4.74° sobre dicho gje. '

3. El émbolo establecido en la reivindicacion 1 en donde dicha primera porcidn
tiene un angulo de 0.97°, dicha segunda porcion tiene un angulo de 0.92°, y dicha
tercera porcion tiene un angulo de 4.74°,

4. Un arreglo de molde de parisén para una maquina de formado de cristaleria

mediante prensado-y-soplado, el cual incluye:

un anillo de cuello para moldear una porcion de acabado de un parisén,

un molde de parison para moldear una porcidon de cuerpo del parisén,. y

un embolo para la insercidn a través de dicho anillo de cuello dentro de
dicho molde de parisén para prensar una gota de vidrio caliente contra una

superficie interna de dicho anillo de cuello y dicho molde de parisén, dicho émbolo

tiene tiene:



una base,
una nariz, y

una superficie externa de revolucién alrededor de un eje central e
incluye una primera porcion dispuesta dentro de dicho anillo de cuello cuando
dicho émbolo esta totalmente insertado a traves del anillo de cuello dentrb del
molde de parison, una segunda porcién espaciada de dicha primera porcién, ¥ una
tercera porcion de transicion que se extiende entre dicha primera y dicha segunda
porcidn, dicha primera y dicha segunda porcién son superficies conicas externas y
se estrechan en la direccion desde la base hacia la nariz en angulos de no mas de
2.0° respecto a dicho eje, dicha tercera porcién de transicién es una supellrﬁcie
conica externa que se estrecha en la direccion desde la base hacia la nariz a un

angulo entre 4° y 6° inclusive respecto a dicho eje.

5. El arreglo de molde de parisén estabiecido en la reivindicacién 4 en donde
dichas primera, segunda y tercera porciones son cdnicas en angulos diferentes

con respecto a dicho eje.

6. El arreglo de molde de parisdn establecido en la reivindicacién 5 en donde dicha
tercera porcién tiene un angulo de 4.74° con respecto a dicho gje.

7. El arreglo de molde de parisoén establecido en la reivindicacion 4 en donde dicha
primera porcién tiene un angulo de 0.97°, dicha segunda porcidn tiene un angulo
de 0.92°, y dicha tercera porcién tiene un angulo de 4.74°.

8. Un arreglo de molde de parisén para formar un parisén de botella de vino que
tiene un acabado de corcho con una profundidad de control de descorche, el cual
incluye:

un anillo de cuello que tiene una superficie interna para moldear un

acabado de parisén de tipo corcho,

un molde de parisén que tiene una superficie interna para moldear un
cuerpo de parisén, y

un émbolo para la insercién a través de dicho anillo de cuello dentro de
dicho molde de parison para prensar una gota de vidrio caliente contra superficies

internas de dicho anillo de cuello y dicho molde de parisdn, dicho émbolo incluye: .



una base que tiene una superficie de referencia,
un eje central perpendicular a dicha superficie de referencia,
una nariz, y

una superficie externa de revolucion alrededor de dicho eje y que se
extiende desde dicha superficie de referencia hacia la nariz, dicha superficie
externa de revolucién incluye una superficie de control que se extiende desde
dicha superficie de referencia, incluye al menos una primera porcién de superfié;ie
conica adyacente a dicha superficie de referencia, una segunda porcion de
superficie conica espaciada de dicha primera porcion de superficie, y una tercera
porcion de superficie conica que se extiende entre y contigua con dicha primera y
dicha segunda porcion de superficie, dicha primera y dicha segunda porcion de
superficie se estrechan en la direccion desde la base hacia la nariz en angulos de
no mas de 2.0° respecto a dicho eje, dicha tercera porcion de superficie se
estrecha en la direccion desde la base hacia la nariz a un angulo entre 4° y 6°
inclusive respecto a dicho eje, dicha profundidad de control, medida desde dicha

superficie de referencia, que termina en dicha segunda porcién de superficie.

9. El arreglo de molde de parisén establecido en la reivindicacion 8 en donde dicha -

fercera porcion de superficie tiene un angulo de 4.74° respecto a dicho eje.
10. El arreglo de molde de parisén establecido en la reivindicaciéon 8 en donde '-
dicha primera porcion de superficie tiene un angulo de 0.97°, dicha segunda -
porcion de superficie tiene un angulo de 0.92°, y dicha tercera porcion de |

superficie tiene un angulo de 4.74°.

11. Un émbolo de prensado de parisdbn para una maquina de fabricacion de
cristaleria por prensado-y-soplado, el cual incluye:

una superficie de referencia;
una nariz;

un eje central que se extiende a través de dicha superficie de referencia y
dicha nariz; y

una superficie externa de revolucion alrededor de dicho eje central, y que

incluye: una primera porcién adyacente a dicha superficie de referencia y que se



estrecha en una direccion desde dicha superficie de referencia hacia dicha nariz a
un primer angulo distinto de cero de no méas de 2° medidos respecto al eje central,
una segunda porcién adyacente a la nariz, espaciada axialmente de dicha primera
porcion, y que se estrecha en la direccién desde dicha superficie de referencia
hacia dicha nariz a un segundo angulo diferente de cero de no mas de 2° medidos
respecto al eje central y menor que dicho primer angulo diferente de cero, una
tercera porcion axialmente entre dichas primera y segunda porciones y que se
estrecha en la direccion desde dicha superficie de referencia hacia dicha nariz a

un angulo de no menos de 4°.

12. El émbolo establecido en la reivindicacién 11 en donde dicha tercera porcion

tiene un angulo entre 4° y 6° inclusive respecto a dicho gje.

13. El émbolo establecido en la reivindicaciéon 12 en donde dicha primera porcién
tiene un angulo de 0.97°, dicha segunda porcion tiene un angulo de 0.92°, y dicha
tercera porcidn tiene un angulo de 4.74°.

14. Un arreglo de molde de parisdbn para una maquina de formado de cristaleria

mediante prensado-y-soplado, 1a cual incluye:
un anillo de cuello para moldear una porcién de acabado de un parisén;

un molde de parisén para moldear una porcién de cuerpo de dicho parison;

el émbolo establecido en la reivindicacién 11, para la inserci()h a través de
dicho anillo de cuello dentro de dicho molde de parisén para prensar una gota de
vidrio caliente contra una superficie interna de dicho anillo de cuello y'dicho molde
de parisén, en donde una profundidad de control se extiende desde dicha

superficie de referencia y termina en una segunda porcién de superficie.

15. El arreglo de molde de parisén establecido en la reivindicacion 14 en donde
dicha tercera superficie esta separada de dicho anillo de cuello y estd dentro de
dicho molde de parison.

16. El arreglo de molde de parisén establecido en la reivindicacién 15 en donde
dicha primera superficie abarca dicho anillo de cuello y dicho molde de parison a lo
largo de una direccion del eje central.



