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FIG. 1

er surface of revolution around the central axis and including at least first
and second spaced portions (40 and 42} and an intermediate third portion
(44) extending between the first and second spaced portions. The first and
second spaced portions being conical at angles of not more than 2° to the
axis and the third portion Is a conical outer surface at an angle not less than
4° to the axis.
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ENSAMBLE DE MOLDE DE DESTAPADOR Y PREFORMA PARA UNA
BOTELLA DE VINO DE CUELLO ANGOSTO DE PRESION Y SOPLADO

Esta divulgacion se refiere a un ensamble de molde preforma, incluyendo
un destapador, para fabricar una botella de vino de cuello angosto de presion y

soplado con un acabado tipo corcho.

Antecedentes y resumen de la divulgacion

Los procesos de fabricacion se soplado-soplado de objetos de vidrio se
usan tipicamente para fabricar botellas de vino con un acabado tipo corcho para
obtener una superficie interior en el area de acabado desde la cual un corcho
puede removerse facilmente empleando el asi llamado descorchador Ah-So, El
uso de procesos de fabricacion de objetos de vidrio de presién y soplado es
deseable para reducir el espesor de la pared de la botella y asi la cantidad de
vidrio utilizado en cada botella. Un propésito general de la presente divulgacion es
suministrar un ensamble preforma, incluyendo particularmente un destapador
preforma a presion, para formar una preforma de botella de vino con un acabado
de corcho y una superficie interior lisa en el area del corcho que permitira con
facilidad el uso del Ah-So y de otro tipo de dispositivos de remocién de corchos.

Esta divulgacion incluye varios aspectos que pueden implementarse en
forma separada de o combinados entre si. '

Un destapador preforma de presién para una maquina de fabricacion de
objetos de vidrio de presion y soplado de acuerdo con un aspecto de la presente
divulgacion incluye un cuerpo que tiene una superficie exterior de revolucion
alrededor de un eje central. La superficie exterior de revolucién incluye por lo
menos una primera y una segunda porcién y una tercera porcién intermedia que
se extiende entre las porciones primera y segunda que estan espaciadas. Las
porciones primera y segunda superficiales espaciadas son conicas a angulos no
mayores a 2° respecto del eje central y la tercera porciéon es cénica a un angulo de
por lo menos (i.e., no menor a) 4° respecto del eje central. La tercera porcion
superficial preferiblemente tiene un angulo entre 4° y 6° respecto del eje,
preferiblemente a un angulo de 4,74° respecto del gje.

El ensamble de molde de preforma para una maquina de fabricacion de
objetos de vidrio de presién y soplado, de acuerdo con otro aspecto de la presente
divulgacion, incluye un anillo de cuello para moldear una porcién de acabado de la

preforma, un molde de preforma para moldear la porciéon del cuerpo de la
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preforma, y un destapador para insercidén a través del anillo del cuello y del molde
preforma. El destapador tiene una superficie exterior de revolucion airededor del
eje central, incluyendo una primera porcién dispuesta dentro del anillo del cuello
cuando el destapador esta totalmente insertado a través del anillo del cuello dentro
del molde preforma, una segunda porcion espaciada respecto de la primera
porcion, y una tercera porcién de transicion que se extiende entre la primera y la
segunda porcion. La tercera porcion de transicion de la superficie exterior esta a
un angulo de por lo menos 4° respecto del eje central del destapador. La primera,
segunda y tercera porciones preferiblemente son todas coénicas a diferentes
angulos respecto del eje del destapador. La tercera porcion preferiblemente tiene
un angulo de 4,74° respecto del eje del destapador, mientras que la primera y
segunda porciones preferiblemente tienen angulos no mayores a 1° respecto de
dicho eje.

Un ensamble de molde preforma para formar una preforma de botella de
vino con un control de profundidad de acabado de corcho, de acuerdo con un
aspecto adicional de la presente divulgacion, incluye un cuello de botella, un
molde de preforma y una preforma de destapador de presion. El destapador
incluye un cuerpo con una superficie de extremo de referencia, un eje central
perpendicular a dicha superficie de extremo de referencia, y una superficie exterior
de revolucion alrededor de dicho eje y que se extiende desde la superficie de
referencia. La superficie exterior de revolucion incluye una superficie de control
que se extiende desde la superficie de referencia, con una primera porcion cénica
adyacente a la superficie de referencia, una segunda porcion de superficie conica
espaciada de la superficie de referencia, una tercera porcién conica que se
extiende entre y contigua a las porciones primera y segunda. La tercera porcién de
superficie tiene un angulo respecto del eje que es mayor a los de las porciones
primera y segundas de superficie. EIl control de profundidad del corcho, medida
desde la superficie de referencia, termina en la segunda porcién de superficie del
cuerpo del destapador. La tercera porcion de superficie preferiblemente tiene un
angulo de por lo menos 4° respecto del eje central del cuerpo del destapador, mas
preferiblemente a un angulo de 4,74° respecto de dicho eje. Las primera y
segunda porciones de superficie tienen preferiblemente angulos no mayores a 2,0°

respecto del eje central del cuerpo del destapador.

Breve descripcion de los dibujos
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La divulgacion, junto con los propésitos, caracteristicas, ventajas y aspectos
adicionales de la misma, se entendera mejor a partir de la siguiente descripcion,
de las reivindicaciones anexas y de los dibujos adjuntos, en los cuales:

La Fig. 1 es una vista transversal de elevacion lateral de una botella de vino
con un acabado tipo corcho fabricada de acuerdo con la presente divulgacion;

La Fig. 2 es una vista de seccién fragmentaria del ensamble de molde
preforma que incluye una preforma de descorchador de presién, de acuerdo con la
modalidad ilustrativa de la presente divulgacion;

La Fig. 3 es una vista elevada lateral del destapador de la Figura 2; y

La Fig. 4 es una vista elevada lateral en una escala ampliada de la porcion

de la Figura 3 dentro del area 4.

Descripcion detallada de las modalidades preferidas

La Fig. 1 es una vista de corte de seccion de una botella de vino 10 que
tiene un cuerpo 12, un cuello 14 y un acabado tipo corcho 16. La botella de vino
10 preferiblemente se fabrica en una maquina de soplado a presién para objetos
de vidrio en la cual una porcién de vidrio fundido se alimenta al molde preforma
(Fig. 2) y se forma en la preforma mediante la insercién del destapador a través
del anillo del cuello dentro del molde preforma. El destapador presiona el vidrio
fundido contra las superficies del anillo del cuello y del molde preforma de tal
forma que el acabado se forma en su geometria final dentro del anillo del cuello
mientras el cuerpo de la preforma toma su forma en una geometria temporal
dentro del molde preforma. La preforma entonces se transfiere a un molde de
soplado, tipicamente usando el anillo del cuello como elemento de transferencia,
en el cual el cuerpo de la botella toma su geometria final mediante el soplado del
cuerpo de la preforma contra las superficies internas del acabado de la botella y el
cuello adquiere su geometria controlada por lo menos por el control de
profundidad del corcho 18.

La Figura 2 ilustra un ensamble de molde preforma 20 incluyendo un anillo
de cuello 22 y un molde preforma 24. Un destapador 26 tiene una superficie de
extremo de referencia 28 montada sobre un soporte 30 acoplado a un impulsor
apropiado 31 para inserciéon a través del anillo del cuello 22 dentro del molde
preforma 24 para presionar una porcion 32 de vidrio fundido contra las superficies
interiores del anillo del cuello 22 y contra el molde 24. Después de retirar el
destapador 26, el molde 24 se abre y la preforma se fraslada a una estacién de

soplado, tipicamente empleando el anillo del cuello 22 como elemento de
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transferencia. (El ensamble de molde preforma se ilustra en la Figura 2 en una
orientacion invertida, comparada con lo que tipicamente se conoce en el estado de
la técnica.) El destapador 26 puede ser sélido o, mas tipicamente, hueco con
medios de enfriamiento internos. Las patentes de EE. UU. 6,079,226 y 6,286,339
ilustran ejemplarmente el impulsor del destapador y los arreglos para el
enfriamiento.

El destapador 26 se ilustra con mayor detalle en las Figuras 3 y 4, e incluye
una base 34 con una superficie de referencia 28, que tipicamente es plana y
perpendicular al eje central 36 del cuerpo del destapador 38. El cuerpo del
destapador 38 (que puede ser sélido o hueco como se anot6é anteriormente) tiene
una superficie exterior de revolucion alrededor del eje 36, con una primera porcién
de superficie 40 adyacente a la superficie de referencia 28 de la base 34, una
segunda porcidn de superficie 42 espaciada de la primera porciéon de superficie
40, y una tercera porcion de superficie intermedia 44 que se extiende entre y esta
contigua a las porciones de superficie 40 y 42. El cuerpo del destapador
tipicamente también tiene una nariz redondeada 46, tipicamente con una
superficie exterior esférica o casi esférica. El control de la profundidad del corcho
18 (Figuras 1 y 4) se extiende desde la superficie de referencia 28 y termina en
una segunda porcién de superficie 42, y puede tener una longitud de 1,5 pulgadas
desde la superficie de referencia 28, por ejemplo. Las porciones de superficie 40 y
42 preferiblemente son cénicas y tiene superficies a angulos no mayores a 2,0°
respecto del eje 36. En el ejemplo de la modalidad de las Figuras 3 y 4, la porcién
de superficie 40 tiene un angulo de 0,97° respecto del eje 26, y la porciéon de
superficie 42 tiene un angulo de 0,92 respecto del eje 36. La porcion de superficie
intermedia o tercera 44 tiene un angulo de por lo menos (no menor a) 4° respecto
del eje 36, preferiblemente entre 4° y 6° inclusive con respecto del eje 36, y mas
preferiblemente un angulo de 4,74° respecto del eje 36.

Se ha encontrado que el suministro de tres porciones de superficie cénica
40, 42, 44, preferiblemente a diferentes angulos respecto del eje del cuerpo del
destapador, particularmente con la tercera porcién intermedia 44 estando en un
angulo mayor al del eje del cuerpo del destapador que la primera y segunda
porciones espaciadas 40, 42, produce una superficie interior lisa en el acabado de
la botella 16 y en el cuello 14 por lo menos sobre el control de profundidad 18. El
espesor del vidrio en el acabado 16 puede reducirse de tal forma que el acabado
se enfrie mas rapidamente y no tienda a recalentarse y fluya durante la etapa final

de soplado de la botella. En este respecto, se ha encontrado que los angulos



conicos descritos sobre el destapador efectivamente replican el perfil interno del
corcho obtenido en una operacion de fabricacién de botella soplado-soplado
mientras que permite obtener el espesor de vidrio reducido respecto al que se
obtiene en el proceso de presién-soplado.

De esta manera se ha revelado un ensamble de molde preforma, que
incluye una preforma de destapador de presidn, que satisface totalmente todos los
propoésitos y objetivos antes expresados. La divulgacién se ha presentado en
conjunto con una modalidad ejemplarizante, y se han discutido las modificaciones
y las variaciones. Otras modificaciones y variaciones facilmente se sugeriran por si
mismas a aquellas personas con habilidades promedio en el estado de la técnica,

a la luz de la descripcién anterior.



REIVINDICACIONES

1.

Un destapador preforma de presion para una maquina de fabricacion de
objetos de vidrio de presion y soplado que incluye:

un cuerpo (38) que tiene un eje central (36) y una superficie exterior de
revolucion alrededor del eje central,

la superficie exterior de revolucién incluye por lo menos una primera y una
segunda porcién espaciadas (40 y 42) y una tercera porcién intermedia (44) que
se extiende entre las porciones primera y segunda que estan espaciadas,

las porciones primera y segunda son cbnicas a angulos no mayores a 2°
respecto del eje y la tercera porcidn es una superficie exterior cénica a un angulo

no menor a 4° respecto del eje.

2.
El destapador expresado en la reivindicacion 1 en el cual la tercera porcion

esta a un angulo de entre 41 y 6° respecto al gje.

3.
El destapador expresado en la reivindicacion 2 en el cual la tercera porcién

esta a un angulo de 4,74° respecto del eje.

4.

El ensamble de molde de preforma (20) para una maquina de fabricacién
de objetos de vidrio de presion y soplado que incluye:

un anillo de cuello (22) para moldear una porcién de acabado de la
preforma,

un molde de preforma (24) para moldear la porcién del cuerpo de la
preforma, y

el destapador (26) expresado en la reivindicacion 1 para insercion a través
del anillo del cuello dentro del molde preforma para presionar una porcién de vidrio
caliente contra la superficie interior del anillo del cuello y del molde preforma,

el destapador tiene una superficie exterior de revolucion alrededor del eje
central (36), incluyendo una primera porcion (40) dispuesta dentro del anillo del
cuello cuando el destapador esta totalmente insertado a través del anillo del cuello
dentro del molde preforma.



5.
El ensamble de molde de preforma expresado en la reivindicacion 4 en el
cual las porciones primera, segunda y tercera son cénicas en diferentes angulos

respecto del eje.

6.
El ensamble de molde de preforma expresado en la reivindicaciéon 5 en el

cual la tercera porcion tiene un angulo de 4,74° respecto del eje.

7.

Un ensamble de molde preforma (20) para formar una botella de vino que
tiene un acabado de corcho con un control de profundidad de corcho, que incluye:

un cuello de anillo (22) con una superficie interior para moldear el acabado
preforma tipo cocho,

un molde preforma (24) con una superficie interior para moldear el cuerpo
de la preforma, y

el destapador (26) expresado en la reivindicacion 1 para insercion a través
del anillo del cuello dentro del molde preforma para presionar una porcidn de vidrio
caliente contra las superficies interiores del anillo del cuello y del molde preforma,
el destapador incluye:

un cuerpo con una superficie de referencia, un eje central perpendicular a
dicha superficie de referencia, y una superficie exterior de revolucion alrededor de
dicho eje y que se extiende desde la superficie de referencia,

la superficie exterior de revolucién incluye una superficie de control que se
extiende desde la superficie de referencia, incluyendo por lo menos la primera
porcion de superficie adyacente a la superficie de referencia, segunda porcién de
superficie conica espaciada de la primera superficie de referencia, y la tercera
porcion conica que se extiende entre y contigua a las porciones primera y
segunda,

la tercera porcién de superficie tiene un angulo respecto del eje que es
mayor a los de las porciones primera y segundas de superficie,

el control de profundidad del corcho, medida desde la superficie de

referencia, termina en las segunda porcién de superficie



5

8.
El ensamble de molde preforma expresado en la reivindicacién 7 en el cual

la tercera porcion de superficie tiene un angulo de entre 4° y 6° respecto del eje.

9.
El ensamble de molde preforma expresado en la reivindicacién 8 en el cual

la tercera porcion de superficie tiene un angulo de 4,74° respecto del eje.
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Resumen

Un destapador preforma de presién (26) para una maquina de fabricacion de vidrio
de presion y soplado, un cuerpo (38) con un eje central (36) y una superficie
exterior de revolucion alrededor del eje central y que incluye por lo menos una
primera y una segunda porciones espaciadas (40 y 42) y una tercera porcién
intermedia (44) que se extiende entre la primera y segunda porciones espaciadas.
La primera y segunda porciones espaciadas son conicas a angulos no mayores a
2° respecto del eje central y la tercera porcidén es una superficie exterior conica a

un angulo no menor a 4° respecto del eje.
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