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TITULO

UN MOLDE MULTIPARTES PARA LA FABRICACION DE CILINDROS DE
HORMIGON NO HUECOS

CAMPO TECNICO
El campo técnico al que pertenece la presente invencion es la mecanica aplicada a los

moldes desarmables y armables facilmente, compuestos por mdultiples piezas o partes.

ESTADO DEL ARTE PREVIO

En el estado de la técnica se conocen una variedad de moldes para la fabricacion de
cilindros de hormigdn no huecos para pruebas de resistencia son de una sola pieza o
de dos piezas unidas por bisagras, lo cuales presentan multiples problemas tales como
deformacién en sus cuerpos a con los primeros usos, dificil desencofre después del
fraguado del hormigdn, y en algunos casos el desencofre se realiza con la ayuda de la
presion de aire atreves de un perforacion de los moldes de una sola pieza, con el
peligro de que el molde se desintegre y alguno de los trozos hiera a los operarios o
cause dafos materiales, ademas no permiten la toma de muestras del material
rapidamente.

Segun la presente invencion se destaca ventajosamente sobre todos los que
actualmente se vienen empleando para la obtencién de cilindros de hormigon no
huecos, ya que por estar conformado por una pluralidad de piezas, que le confieren
buena resistencia mecéanica a la deformacion por el uso, con su utilizacion se obtienen

cilindros de un superior acabado.



DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La figura 1, representa una perspectiva del molde, donde se observa una de las formas

preferidas de ejecucion de la invencion.

La figura 2, muestra un despiece del molde, donde se observan todas las partes que lo

conforman.
La figura 3, muestra la tapa inferior de cierre y ajuste.
La figura 4, muestra el anillo superior de ajuste.

La figura 5, muestra a mayor escala el detalle del ensamble macho-hembra de las

piezas que conforman la pared del molde.

La figura 6, muestra la tapa interna para visualizar la entrada del casquete a la tapa

para evitar la penetracion de la lechada en la rosca.

La figura 7, muestra el corte lateral de la tapa para visualizar la entrada del casquete

en la tapa.
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La invencion se refiere a un molde multipartes para la fabricacion de cilindros de
hormigdn no huecos o figuras geométricas derivadas de este, tales como coénicas o

piramidales de pluralidad de lados, este molde permite facil desmolde y posibilita la



rapida toma de muestra del hormigon con el que se llena el molde. El molde para la
fabricacion de cilindros de hormigén no huecos, segun esta invencion, esta conformado
por un cuerpo 1, constituido por entre dos a cuatro canales 2, las cuales son
ensambladas mediante una junta longitudinal 3, tipo macho-hembra, para adoptar la
forma de un cilindro, o una forma geométrica derivada de este, con un diametro interior
calculado, de acuerdo al tamafio del cilindro a fabricar o de la pieza a obtener; el dicho
cuerpo 1 asi estructurado presenta en su parte superior 4, una rosca 5, al igual que la
parte inferior 6 se presenta una rosca 7; en la dicha parte superior roscada se adosa un
anillo 8 de ajuste, mientras que en la parte inferior roscada se adosa una tapa 9 de
cierre y ajuste. El anillo 8 de ajuste posee un reborde 10 perimetral, cuya funcion es de
evitar que el hormigon llegue hasta la zona roscada. Mientras la tapa 9 presenta una
pluralidad de nervios radiales 11 que le proporcionan resistencia a la tapa. De la parte
superior e inferior pero inmediatamente debajo de las zonas con rosca de las dichas
canales 2, se desprenden sendas aletas tope perimetrales superior 12 e inferior 13.

Es de recalcar que mediante la configuracién de la junta longitudinal (3) que une las
canales (2) para formar el cuerpo cilindrico (1), le confiere una rigidez y estructura a la
pared cerrada del molde, que ademas permite la toma rapida y sencilla de muestras,
como también un desmolde facil, limpio y seguro; entonces de esta manera se tiene un

molde que dentro del espiritu inventivo cobija sus formas geométricas derivadas del

cilindro no hueco.

Los moldes para especimenes o las cerraduras en contacto con el concreto deben
estar hechos de acero, hierro colado u otro material no absorbente, que no reaccione
con el concreto que contiene cementos portland u otros cementos hidraulicos. Los
moldes deben estar conforme con las dimensiones y tolerancias especificadas en el
método, para el cual se requiere el espécimen. Los moldes deben mantener sus

dimensiones y forma bajo todas las condiciones de uso. La hermeticidad de los moldes

D «



debe ser evaluado durante su Uso mediante la habilidad para mantener el agua dentro
de ellos. Los procedimientos de ensayo para hermeticidad son dados en el apartado
Métodos de Ensayo para Alargamiento, Absorcion y Hermeticidad de la Especificacion
C470/C 470M. Un sellador adecuado, tal como grasa pesada, arcilla o cera
microcristalizada se debe usar donde sea necesario para impedir las fugas por las
juntas. Se deben proveer los medios adecuados para fijar firmemente las placas base a
los moldes. Los moldes reutilizables deben cubrirse ligeramente con aceite mineral o

algun material apropiado, no reactivo y desmoldante antes de ser utilizados.



REIVINDICACIONES

1. Un molde multipartes para la fabricacion de cilindros o similares de hormigon no
huecos caracterizado porque por estar constituido un cuerpo (1) el cual esta
configurado por entre dos a cuatro canales (2), las cuales son ensambladas mediante
~una junta longitudinal (3) tipo macho-hembra, para adoptar la forma de un cilindro, o
una forma geométrica derivada de este, con su diametro interior calculado, de acuerdo
al tamano del cilindro a fabricar o de la pieza a obtener; el dicho cuerpo (1) asi
estructurado presenta en su parte superior (4), una zona roscada (5), al igual que su
parte inferior (6) presenta una rosca (7); en la dicha parte superior roscada se adosa un
anillo (8) de ajuste, mientras que en la parte inferior roscada se adosa una tapa (9) de

cierre y ajuste.

2. El molde de la reivindicacion 1, caracterizado porque el anillo 8 de ajuste posee un
reborde (10) perimetral, cuya funcion de es evitar que el hormigén llegue hasta la zona
roscada.

3. El Molde de acuerdo con las reivindicaciones anteriores caracterizado porque la
tapa (9) presenta una pluralidad de nervios radiales (10) que le proporcionan
resistencia mecanica a la tapa y un anillo interno que evita que la lechada pase a la

rosca (16).

4. Molde de varias partes segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque
de la junta longitudinal (3) que une las canales (2) para formar el cuerpo cilindrico (1),

le confiere una rigidez y estructura a la pared cerrada del molde.
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RESUMEN
La presente invencion ensefia un molde multipartes para la fabricacion de cilindros de
hormigdbn no huecos o figuras geomeétricas derivadas de este, el cual por la
configuracién novedosa de sus partes le confiere estructura y alta rigidez mecanica que

| evita sus deformacion con el uso.




Bogotd D.C., Julio 09 de 2014

Sefiores

INDUSTRIA Y COMERCIO
ATT. Depto de Patentes
Ciudad

Respetados Sefiores:

Por medio de la presente no permitimos solicitar a ustedes la patente del molde abierto para toma
muestras de cilindros de 4” en material de Polipropileng, adjunto los siguientes documentos:

El molde es muy liviano

Es de facil manipulacion {armado y desarmado del molde)

Cumple con las medidas estipuladas en la norma ASTM C 470

Se garantiza una buena cantidad de usos de cada molde (60 a 70 Usos)

Es mucho mds ergonémico por su forma y peso

El operario tendrd menos riesgos en la manipulacion

No tiene piezas pequefias (tuercas, tornillos, arandelas, etc) que pueden descompletar
facilmente el molde.

BGy g e e b s

Este molde cumple con las exigencias de calidad en cuanto a ergonomia, calidad, usosy
cumplimiento de la norma exigida.

Cordi

!
CLARA INES RQDRIGUEZ MALAGON
C.C. 39.748.281 Fthon.
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