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MÉTODO Y SISTEMA PARA CONTROLAR EL EMBALAJE DE ARTÍCULOS EN UNA 

LÍNEA DE PRODUCCIÓN/DISTRIBUCIÓN 

 

CAMPO TÉCNICO 

La presente invención se relaciona con el campo 5 

técnico para sistemas de control para producción automatizada o 

líneas de distribución. La invención particularmente se 

relaciona con el campo técnico de sistemas para rastreo y 

localización de artículos en una línea de 

producción/distribución. 10 

 

ANTECEDENTES DE LA INVENCIÓN 

Muchos métodos se implementan en la industria para 

controlar líneas de producción/distribución, no sólo para 

detectar problemas que surgen en las trayectorias de transporte 15 

sino también para determinar de forma confiable una cantidad de 

artículos producidos o distribuidos en tales líneas. 

Particularmente, algunos de estos métodos se utilizan para 

garantizar la distribución o embalaje apropiado de tales 

artículos, o incluso además permiten la facturación o conteo de 20 

impuestos precisa de los artículos a ser producidos o 

distribuidos. 

Los dispositivos de formación de imágenes son de uso 

común para controlar la producción de artículos en líneas de 

producción automatizadas. Por ejemplo, en líneas de 25 
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embotellado, luz estroboscópica (que utiliza una unidad de 

iluminación LED controlada por un dispositivo de accionamiento 

láser el cual detecta la presencia de un artículo, por ejemplo) 

ilumina las botellas transportadas en una sola fila en un 

transportador y marcadas con un código de barras (código de 5 

barras 1D o 2D, similar al código SKU o matriz de datos, por 

ejemplo), y cámaras digitales toman imágenes digitales de las 

botellas iluminadas así. Una fuente de luz estroboscópica 

típicamente utiliza una unidad de iluminación LED controlada 

por un dispositivo de accionamiento láser, el cual detecta la 10 

presencia de un artículo. Los medios de procesamiento de 

imágenes convencionales detectan automáticamente en una imagen 

digital de un artículo una región de interés que contiene un 

patrón de código de barras y entonces identifican el artículo 

al descodificar el código de barras detectado. Tal 15 

identificación puede utilizarse, por ejemplo, para etiquetar de 

forma correcta las botellas anteriores de acuerdo con su tipo 

(o contenido, etc.). Existen diversas técnicas conocidas 

relacionadas con procesamiento de imágenes las cuales pueden 

utilizarse para identificar un artículo marcado con un 20 

identificador (incluyendo datos de identificación de artículo) 

a partir de una imagen digital de tal identificador. 

Los dispositivos de formación de imágenes anteriores, 

o lectores, pueden adaptarse para leer identificadores de luz 

reflejada o emitida por tal identificador dentro de cualquier 25 



3 
 

margen de longitud de onda óptica entre el UV (ultravioleta) y 

el IR (infrarrojo). 

También existen muchas otras técnicas bien conocidas 

adaptadas a diferentes tipos de identificadores. Por ejemplo, 

un lector de RFID se adapta para leer los identificadores 5 

similares a etiquetas de RFID dispuestas en artículos, estas 

etiquetas de RFID incluyen datos de identificación del artículo 

(posiblemente encriptados). Como otro ejemplo no limitante, el 

identificador puede ser una marca magnética, y el lector 

adaptador correspondiente entonces es un sensor de tipo 10 

magnético. 

De este modo, cualquier tipo específico de 

identificador que incluye datos de identificación se utiliza 

para marcar artículos transportados en una línea de 

producción/distribución, un tipo adaptado de lector se utiliza 15 

para leer el identificador y enviar una señal de lector 

correspondiente a un controlador que tiene medios de 

procesamiento capaces de extraer los datos de identificación a 

partir de la señal del lector. 

Los artículos en una línea de producción/distribución 20 

convencional se transportan (por ejemplo, en un transportador) 

dispuesto en una sola fila, cada artículo transportado se marca 

con un identificador de artículo único que incluye datos de 

identificación de artículo únicos del artículo, los artículos 

entonces se recolectan de forma sucesiva por un dispositivo 25 
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recolector (similar a un impulsor, por ejemplo) para formar un 

lote de un número N dado de tales artículos. Tal lote de 

artículos entonces se empaca por medio de un dispositivo de 

embalaje, y un lote empacado correspondiente se distribuye. El 

dispositivo recolector generalmente incluye un sensor operable 5 

para detectar que un lote de N artículos se ha formado (por 

ejemplo, un contador mecánico, o un contador electrónico en el 

cual un haz de luz entre los diodos se interrumpe por un 

artículo transportado). Este sensor se puede operar para 

distribuir una señal de lote cada vez que un lote de N 10 

artículos se ha contado. 

Las operaciones en la línea generalmente se controlan 

por medio de un controlador. También, montado en la línea, al 

nivel de una zona de lectura, un lector conectado al 

controlador típicamente lee el identificador único en cada uno 15 

de los artículos en una sola fila dentro de la zona de lectura, 

y envía las señales de lector sucesivas correspondientes al 

controlador. El controlador tiene medios de procesamiento 

programados para extraer cada dato de identificación de 

artículo único desde las señales de lector recibidas. Estos 20 

medios de procesamiento pueden de hecho dividirse, por ejemplo, 

entre el controlador mismo y el lector (es decir, algunas 

etapas de procesamiento de la señal de lector entonces se 

ejecutan en el lector), o incluso pueden involucrar una unidad 

de procesamiento conectada remota. 25 
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Como un ejemplo, el lector clásicamente comprende una 

cámara (o una pluralidad de cámaras alrededor de la zona de 

lectura, y posiblemente incluye una fuente de iluminación para 

iluminar los artículos de los que se obtendrá la imagen) 

establecidos para leer un código de barras en un artículo en un 5 

momento en que los artículos en una sola fila se transportan a 

través de la zona de lectura, al tomar una imagen digital de 

una región de interés que contiene el código de barras en el 

artículo (iluminado). Muchos métodos conocidos se encuentran 

disponibles para implementarse por los medios de procesamiento 10 

para detectar y descodificar la imagen digital del código de 

barras enviado por el lector. 

Sin embargo, debido a bloqueos bastante frecuentes en 

la línea que provocan pérdida o deterioro de los artículos, o 

incluso debido a intercepción fraudulenta de artículos a lo 15 

largo de la trayectoria de transporte entre la zona de lectura 

y el dispositivo recolector, no es seguro que todos los 

artículos identificados por el lector de hecho correspondan a 

los artículos contados en el nivel del sensor del dispositivo 

recolector. De este modo, se generan problemas en caso de que 20 

artículos que han sido identificados en la línea (y de este 

modo, posiblemente contados para fines de impuestos, o 

facturados como entregados) se pierdan antes de recolectarse 

por el dispositivo recolector, o en caso de los lotes 

recolectados de artículos de hecho contengan artículos no 25 
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identificados y que no obstante se distribuyan, o empaquen por 

el dispositivo de embalaje. 

Además, los problemas anteriores se hacen incluso 

peores en caso de que los artículos se transporten en grupos a 

lo largo de la trayectoria de transporte. 5 

En consecuencia, el control convencional anterior de 

las operaciones no está bien adaptado por la identificación de 

artículos en tiempo real, particularmente en líneas de 

distribución o distribución de alta velocidad, y especialmente 

si los artículos se transportan agrupados a lo largo de la 10 

trayectoria de transporte y cada artículo individual que pasa 

en la línea necesita identificarse. 

 

LA INVENCIÓN 

En vista de las limitaciones mencionadas en lo 15 

anterior de la técnica antecedente, la presente invención se 

enfoca por lo tanto en proporcionar un método en tiempo real 

sólido y un sistema que corresponde para controlar artículos en 

una línea de producción/distribución. Un objeto de la invención 

es proporcionar una herramienta de control de 20 

producción/distribución la cual se adapta a las líneas de 

producción/distribución de alta velocidad que llevan artículos 

mantenidos en una disposición dada sobre la trayectoria de 

transporte, mientras es capaz de procesar señales de lectura 

para cada artículo individual que pasa en la línea, para la 25 
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identificación precisa de artículos recolectados y la detección 

mejorada de artículos dañados. 

A continuación, los medios de procesamiento de un 

controlador, y de este modo las etapas de procesamiento 

llevadas a cabo mediante los medios de procesamiento, se 5 

definen en un sentido amplio el cual incluye la posibilidad de 

distribuirse entre una pluralidad de unidades conectadas al 

controlador (como se conoce en la técnica), aunque siendo 

designados como medios de procesamiento del controlador. 

La invención particularmente se adapta al caso en que 10 

los artículos se transporten en lotes en la línea, los 

artículos mantienen una disposición dada dentro de cada lote. 

Como un ejemplo no limitante, los artículos pueden 

transportarse ya envasados por lote dentro de un embalaje 

adaptado para permitir a un lector leer los identificadores 15 

sobre los artículos. Como una ilustración, por ejemplo en caso 

de que los artículos sean paquetes de cigarrillos, y el 

identificador es una código de barras impreso en el empaque (o 

en una etiqueta pegada en el empaque), el embalaje adaptado 

puede ser una película transparente envuelta alrededor de un 20 

lote de paquetes de cigarrillos de manera que un lector óptico 

pueda leer los códigos de barras en los paquetes a través de la 

película que los envuelve. 

Como otro ejemplo no limitante, en donde los 

artículos se transportan agrupados (posiblemente por lote de un 25 
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número dado de artículos) de acuerdo con a disposición dada, la 

zona de lectura tiene una extensión que cubre un grupo de 

artículos, y el lector puede ser una cámara capaz de tomar una 

imagen digital de un grupo de artículos en la zona de lectura. 

Las cámaras capaces de tomar una imagen digital global de un 5 

grupo de objetos, se acoplan a los medios de procesamiento de 

imágenes que pueden operarse para detectar objetos entre una 

pluralidad de objetos (o patrones) dentro de la imagen digital 

ahora se encuentran disponibles. De este modo, los medios de 

procesamiento capaces de detectar cada código de barras (o 10 

identificador de artículo), considerado como un objeto o 

patrón, dentro de una imagen digital de un grupo de códigos de 

barras se encuentran disponibles. Al programar adicionalmente 

estos medios de procesamiento a medida que se extraen los datos 

de identificación correspondientes para cada identificador de 15 

artículo detectado (por ejemplo, descodificar cada código de 

barras detectado en la imagen digital) de acuerdo con un orden 

que corresponde, por un mapeo de uno a uno, con las posiciones 

respectivas de los artículos dentro del grupo de artículos 

anterior, uno llega a un lector adecuado para implementar la 20 

invención. Tal mapeo de uno a uno existe siempre claramente en 

caso de que los artículos se transporten agrupados de acuerdo 

con una disposición dada, ya que las posiciones relativas de 

los artículos dentro del grupo no se modifican durante el 

transporte a lo largo de la trayectoria de transporte, 25 
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particularmente cuando el grupo de artículos cruza la zona de 

lectura. 

Un primer aspecto de la invención se relaciona con un 

método para controlar artículos en una línea de 

producción/distribución en donde, los artículos se transportan 5 

dispuestos de acuerdo con una disposición dada a lo largo de 

una trayectoria de transporte de la línea a través de una zona 

de lectura hacia un dispositivo recolector que puede operarse 

para recolectar los artículos recibidos desde la zona de 

lectura para formar un lote de un número N dado de tales 10 

artículos, cada artículo transportado se marca con un 

identificador de artículo único que incluye datos de 

identificación de artículo únicos del artículo, el dispositivo 

recolector incluye un sensor que puede operarse para detectar 

que un lote de N artículos se ha formado y distribuir una señal 15 

de lote correspondiente a un controlador, el dispositivo 

recolector además puede operarse para distribuir un lote de N 

artículos recolectados hacia un dispositivo de embalaje 

conectado al controlador, el dispositivo de embalaje puede 

operarse para empacar el lote de N artículos distribuidos por 20 

el dispositivo recolector en un embalaje por lote marcado con 

un identificador de embalaje por lote que incluye datos de 

identificación de embalaje por lote para formar un lote 

empacado y distribuir tal lote empacado, el método comprende 

las etapas adicionales de: 25 
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leer al menos un identificador único en al menos uno 

de los artículos que corresponde al menos a una posición dada 

dentro de la zona de lectura, por medio de un primer lector, el 

primer lector se conecta al controlador y envía la primera 

señal de lector correspondiente al controlador; 5 

extraer cada dato de identificación de artículo único 

desde la primera señal de lector recibida de acuerdo con un 

orden que corresponde a la disposición dada de los artículos y 

la posición dada, por medio del controlador; 

almacenar secuencialmente en una memoria conectada al 10 

controlador, para formar una lista de datos de identificación 

de artículo únicos, cada dato de identificación de artículo 

único extraído desde la primera señal de lector de acuerdo al 

orden y posición, por medio del controlador; 

tras la distribución de una señal de lote por el 15 

sensor, distribuir el lote de N artículos recolectados por el 

recolector al dispositivo de embalaje, empacar tal lote 

distribuido en un embalaje por lote y distribuir el lote 

empacado correspondiente, y leer el identificador de embalaje 

por lote en el embalaje por lote del lote empacado distribuido 20 

por el dispositivo de embalaje por medio de un segundo lector 

conectado al controlador, el segundo lector envía la segunda 

señal de lector correspondiente al controlador; 

extraer un dato de identificación de embalaje por 

lote a partir de la segunda señal de lector recibida, y 25 



11 
 

recuperarlo en la lista, de acuerdo con el orden y posición, 

los datos de identificación de artículo únicos que corresponden 

a al menos uno de los N artículos en el lote empacado 

distribuido por el dispositivo de embalaje, por medio del 

controlador; y 5 

almacenar en la memoria los datos de identificación 

de embalaje por lote extraídos asociados con los datos de 

identificación de artículo únicos recuperados, por medio del 

controlador. 

Debido al orden de la extracción de cada dato de 10 

identificación de artículo, en una correspondencia de uno a uno 

con las posiciones relativas de los artículos que tienen una 

disposición dada en la trayectoria de transporte en la zona de 

lectura, hasta todos los artículos dentro de la zona de lectura 

pueden identificarse, cualquiera que sea la disposición dada de 15 

los artículos, si todos los identificadores que corresponden 

han sido leídos. De este modo, la invención particularmente se 

adapta bien a líneas de distribución o distribución de alta 

velocidad que llevan artículos mantenidos en una disposición 

dada en la trayectoria de transporte, mientras que es capaz de 20 

procesar señales de lectura para cada artículo individual que 

pasa en la línea. De acuerdo con una variante del método 

anterior, y el sistema correspondiente (véase a continuación), 

el primer lector puede de hecho leer solamente un identificador 

en un artículo de prueba, en una posición de prueba en la zona 25 
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de lectura, entre un grupo de artículos transportados, o 

solamente algunos de los identificadores en algunos artículos 

de prueba en posiciones de prueba dadas. De este modo, cuando 

el primer lector puede solamente tener que leer un número 

reducido de identificadores, e incluso tan pocos como solamente 5 

un identificador sobre N, en los artículos dentro de la zona de 

lectura, el equipo que corresponde puede ser bastante simple y 

compacto. No obstante, en una modalidad preferida de la 

invención, todos los identificadores de los artículos en la 

zona de lectura se leen por el primer lector, y todos los datos 10 

de identificación de artículo únicos correspondientes se 

extraen por medio del controlador y aparecen de este modo en la 

lista, de manera que todo el contenido de un lote empacado se 

identifica cuando el controlador recupera en la lista datos de 

identificación de artículo de todos los N artículos en el lote 15 

empacado. 

La invención de este modo es particularmente adecuada 

para identificar artículos los cuales se transportan en la 

línea ya empacados (en algún embalaje adaptado) antes de 

recolectarse y empacarse además en un embalaje por lote. Por 20 

ejemplo: los artículos agrupados pueden ser paquetes de 

cigarrillos transportados ya envueltos en una película 

transparente y forman una caja de cartón de paquetes de 

cigarrillos, la zona de lectura que corresponde a las 

dimensiones de una caja de cartón, cada paquete de cigarrillos 25 
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se marca con un código de barras (datos de identificación de 

artículo únicos), y cada código de barras de los paquetes 

dentro de la caja de cartón es legible por una cámara (primer 

lector), posiblemente desde una imagen digital sencilla de la 

caja de cartón al utilizar procesamiento de imágenes que puede 5 

operarse para detectar cada uno de los códigos de barras dentro 

de la imagen digital, y descodificar cada código de barras 

detectado de acuerdo con un orden correspondiente a la 

disposición de los paquetes de cigarrillos dentro de la caja de 

cartón. Entonces, un dispositivo de embalaje puede empacar un 10 

lote de un número N dado de paquetes de cigarrillos, que 

corresponde a un número K de cajas de cartón, dentro de un 

estuche (embalaje por lote) marcado con un código de barras 

similar a una matriz de datos (como un ejemplo de identificador 

de embalaje por lote) que incluye datos codificados que 15 

representan los datos de identificación de embalaje por lote. 

Por ejemplo: una caja de cartón puede contener 20 paquetes de 

cigarrillos, y un estuche puede contener 10 cajas de cartón  

(K = 10), de manera que el recolector de hecho recolecta  

N = 10x20 =200 paquetes de cigarrillos. En una variante de este 20 

ejemplo, un artículo ahora corresponde a una caja de cartón 

marcada con un código de barras, los artículos se transportan 

dispuestos en una sola fila y el primer lector lee el código de 

barras marcado en cada una de las cajas de cartón que cruzan en 

secuencia la zona de lectura (un lote de N cajas de cartón que 25 
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entonces se empacan dentro de un estuche, por ejemplo: N = 10). 

Este código de barras además puede incluir datos de 

identificación en los paquetes de cigarrillos contenidos en la 

caja de cartón. 

En una variante de la invención anterior, el nivel de 5 

seguridad incluso puede aumentar al permitir al controlador 

establecer la posición de prueba de un artículo de prueba 

dentro de la zona de lectura (esta configuración además puede 

programarse para variar con el tiempo). El número de artículos 

de prueba también puede establecerse. En caso de que se lean 10 

solamente pocos artículos de prueba en la zona de lectura, de 

este modo no es posible para un observador conocer por 

adelantado qué artículos se leerán. Como una consecuencia, la 

posibilidad para detectar artículos identificados y/o una 

intercepción fraudulenta aumenta incluso si solamente algunos 15 

artículos de prueba se identifican. En una modalidad preferida 

de la invención, todos los identificadores de los artículos 

dentro de la zona de lectura se leen y los datos de 

identificación de artículo correspondientes aparecen en la 

lista. Además, el controlador podrá recuperar en la lista datos 20 

de identificación de artículo que corresponde a solamente 

algunos de los N artículos recolectados, posiblemente solamente 

uno, el cual se ha empacado dentro de un embalaje por lote tras 

la distribución de la señal de lote por el sensor. 

En otra variante de la invención anterior, un reloj 25 
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puede proporcionar datos de tiempo al controlador el cual puede 

asociar estos datos de tiempo con los datos de ID del artículo 

cuando se almacena en la memoria de acuerdo con el orden para 

formar la lista, permitiendo de este modo a un técnico 

consultar la lista almacenada en la memoria para diagnosticar 5 

mejor una causa de un problema en la línea. 

En una modalidad preferida de la invención, la zona 

de lectura es adyacente al sensor y la entrada del dispositivo 

recolector. De este modo, se mejora la seguridad cuando la 

trayectoria de transporte desde la zona de lectura hacia el 10 

recolector se reduce al mínimo. 

De acuerdo con una primera variante del método 

anterior de acuerdo con la invención, en caso de que el 

controlador no extraiga un dato de identificación de artículo 

único desde la primera señal de lector recibida o un dato de 15 

identificación de embalaje por lote desde una segunda señal de 

lector recibida, éste distribuye de forma respectiva primer o 

segundo datos de error de identificación cuando los datos de 

identificación de artículo únicos o los datos de identificación 

de embalaje por lote corresponden respectivamente a la primera 20 

o segunda señales de lector recibidas. 

Esto permite mantener un seguimiento de cualquier 

problema de extracción directamente en la lista. En la primera 

variante, el controlador además puede tener la posibilidad de 

distribuir un mensaje de error, de manera que ayuda a un 25 
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técnico a diagnosticar una causa de un error, en caso de que 

una extracción de datos de identificación ha fallado. En 

consecuencia, el método puede incluir una etapa adicional en 

donde, en caso de que se distribuya un primer y segundo datos 

de error de identificación relacionados con un lote empacado 5 

distribuido, el controlador además distribuye un mensaje de 

error. En este caso, el mensaje de error además puede indicar 

un error de extracción relacionado con una primera señal de 

lector y una segunda señal de lector. De acuerdo con el método, 

en caso de que el controlador distribuya un primer dato de 10 

error de identificación y extraiga un dato de identificación de 

embalaje por lote desde una segunda señal de lector recibida 

relacionada con un lote empacado distribuido, el controlador 

además distribuye un mensaje de error. En este caso, el mensaje 

de error además puede indicar un error de extracción 15 

relacionado con una primera señal de lector. También, en caso 

de que el controlador solamente distribuya un segundo dato de 

error de identificación relacionado con un lote empacado 

distribuido, el controlador distribuye un mensaje de error. En 

este caso, éste mensaje de error además puede indicar un error 20 

de extracción relacionado con una segunda señal de lector. 

Además, en caso de que cualquier mensaje de error se 

distribuya, el controlador además puede almacenar tal mensaje 

de error en la memoria. Particularmente, en caso de que se 

distribuya un mensaje de error por el controlador, el método 25 
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anterior puede comprender la etapa adicional de asociar en la 

memoria tal mensaje de error con los datos de identificación de 

embalaje por lote correspondientes del lote empacado 

distribuido, por medio del controlador. Esta característica 

específica permite un mejor rastreo del historial de las 5 

operaciones de agregación o embalaje en la línea. 

Particularmente, si los datos de tiempo distribuidos por un 

reloj se asocian además con el mensaje de error y los datos de 

identificación de embalaje por lote extraídos correspondientes 

del embalaje por lote; del lote empacado distribuido. La 10 

característica específica anterior también es particularmente 

útil para identificar lotes que contienen artículos 

desconocidos (no identificados por el primer lector) en caso de 

que se requiera una acción específica: tal como expulsión de un 

lote o un etiquetado especial. Además, cualquier mensaje de 15 

error adicional puede cargarse y ser accesible a través de los 

reportes. 

Un mensaje de error distribuido por el controlador 

puede además enviarse hacia una pantalla de visualización 

(posiblemente asociada con los datos de tiempo distribuidos por 20 

el reloj mencionado en lo anterior), para alertar a un operador 

que observa las operaciones en la línea, por ejemplo, o puede 

enviarse, así como cualquier parte de los datos almacenados en 

la memoria, hacia un dispositivo remoto mediante los medios de 

transmisión apropiados. La posibilidad anterior de detectar y 25 
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señalar errores es ventajosa, ya que es fácil determinar desde 

la lista qué lote se encuentra de hecho afectado por un mensaje 

de error sin tener que detener la línea o afectar el 

almacenamiento en secuencia de los datos de identificación de 

artículo relacionados con los siguientes artículos que llegan a 5 

la zona de lectura. 

La invención también se relaciona con un sistema para 

controlar artículos en una línea de producción/distribución la 

cual puede operarse para implementar cualquiera de los aspectos 

mencionados en lo anterior y/o variantes del método para 10 

controlar artículos en una línea de producción/distribución de 

acuerdo con la invención, y también el uso correspondiente de 

tal sistema, como se especifica en lo anterior. 

Por consiguiente, un segundo aspecto de la invención 

se relaciona con un sistema para controlar artículos en una 15 

línea de producción/distribución, que comprende medios de 

transporte que pueden operarse para transportar artículos 

dispuestos de acuerdo con una disposición dada a lo largo de 

una trayectoria de transporte de la línea a través de una zona 

de lectura hacia un dispositivo recolector que puede operarse 20 

para recolectar los artículos recibidos desde la zona de 

lectura para formar un lote de un número N dado de tales 

artículos, cada artículo transportado se marca con un 

identificador de artículo único que incluye datos de 

identificación de artículo únicos del artículo, el dispositivo 25 
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recolector incluye un sensor que puede operarse para detectar 

que un lote de N artículos se ha formado y distribuir una señal 

de lote correspondiente a un controlador, el dispositivo 

recolector además puede operarse para distribuir un lote de N 

artículos recolectados hacia un dispositivo de embalaje 5 

conectado al controlador, tal dispositivo de embalaje puede 

operarse para empacar el lote de N artículos distribuidos por 

el dispositivo recolector dentro de un embalaje por lote 

marcado con un identificador de embalaje por lote que incluye 

datos de identificación de embalaje por lote para formar un 10 

lote empacado y distribuir tal lote empacado, en donde: 

un primer lector conectado al controlador puede 

operarse para leer al menos un identificador único en al menos 

uno de los artículos que corresponde al menos a una posición 

dada dentro de la zona de lectura, el primer lector puede 15 

operarse para enviar la primera señal de lector correspondiente 

al controlador; 

el controlador puede operarse para extraer cada dato 

de identificación de artículo único desde una primera señal de 

lector recibida, de acuerdo con un orden que corresponde a la 20 

disposición dada de los artículos y la posición dada; 

el controlador puede operarse para almacenar en 

secuencia en una memoria conectada al controlador, para formar 

una lista de datos de identificación de artículo únicos, cada 

dato de identificación de artículo único se extrae desde una 25 
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primera señal de lector de acuerdo con el orden y posición; 

tras la distribución de una señal de lote por el 

sensor, el recolector puede operarse para distribuir el lote de 

N artículos recolectados al dispositivo de embalaje, el 

dispositivo de embalaje puede operarse para empacar el lote 5 

recibido de N artículos en un lote de embalaje y distribuir un 

lote empacado correspondiente, y un segundo lector conectado al 

controlador puede operarse para leer el identificador de 

embalaje por lote en el embalaje por lote del lote empacado 

distribuido por el dispositivo de embalaje, el segundo lector 10 

puede operarse para enviar una segunda señal de lector 

correspondiente al controlador; 

el controlador puede operarse para extraer un dato de 

identificación de embalaje por lote desde una segunda señal de 

lector recibida, y recuperarla en la lista, de acuerdo con el 15 

orden y posición, los datos de identificación de artículo 

únicos que corresponden al menos a uno de los N artículos que 

forman el lote de artículos recolectados en el lote empacado 

distribuido por el dispositivo de embalaje; y 

el controlador además puede operarse para almacenar 20 

en la memoria un dato de identificación de embalaje por lote 

extraído asociado con los datos de identificación de artículo 

únicos recuperados correspondientes. 

En una variante del sistema anterior de acuerdo con 

la invención, el nivel de seguridad incluso puede aumentarse al 25 
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permitir al controlador establecer la posición de prueba de un 

artículo de prueba a ser identificado mediante el primer lector 

dentro de la zona de lectura. El número de artículos de prueba 

también puede establecerse. En otra variante de la invención 

anterior, un reloj puede distribuir datos de tiempo al 5 

controlador que puede asociar estos datos de tiempo con los 

datos de ID del artículo cuando se almacenan en la memoria. 

En otra variante del sistema anterior de acuerdo con 

la invención, en caso de que el controlador no extraiga un dato 

de identificación de artículo único a partir de una primera 10 

señal de lector recibida o un dato de identificación de 

embalaje por lote desde una segunda señal de lector recibida, 

puede operarse para distribuir respectivamente un primer o 

segundo datos de error de identificación ya que los datos de 

identificación de artículo únicos o los datos de identificación 15 

de embalaje por lote corresponden respectivamente a la primera 

y segunda señales de lector recibidas. 

En el sistema anterior, en caso de que el controlador 

distribuya un primer y segundo datos de error de identificación 

relacionados con un lote empacado distribuido, el controlador 20 

puede operarse para distribuir un mensaje de error que indique 

un error de extracción relacionado con una primera señal de 

lector y una segunda señal de lector. También, en caso de que 

el controlador distribuya un primer dato de error de 

identificación y extraiga un dato de identificación de embalaje 25 
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por lote desde una segunda señal de lector recibida relacionada 

con un lote empacado distribuido, el controlador puede operarse 

para distribuir un mensaje de error que indique un error de 

extracción relacionado con una primera señal de lector. De 

forma similar, en caso de que el controlador solamente 5 

distribuya un segundo dato de error de identificación 

relacionado con un lote empacado distribuido, el controlador 

además puede operarse para distribuir un mensaje de error que 

indica un error de extracción relacionado con una segunda señal 

de lector. 10 

Además, en caso de que se distribuya un mensaje de 

error por el controlador, el controlador además puede operarse 

para almacenar el mensaje de error en la memoria. Por ejemplo, 

un mensaje de error distribuido por el controlador también 

puede enviarse a una pantalla de visualización (asociada 15 

posiblemente con los datos de tiempo distribuidos por el reloj 

mencionado en lo anterior), para alertar a un operador que 

vigile las operaciones en la línea. Este mensaje de error, así 

como cualquier parte de los datos almacenados en la memoria, 

además puede enviarse hacia un dispositivo remoto mediante los 20 

medios de transmisión apropiados. Particularmente, en caso de 

que se distribuya un mensaje de error por el controlador, el 

controlador además puede operarse para asociar en la memoria el 

mensaje de error distribuido con los datos de identificación de 

embalaje por lote correspondientes del lote empacado 25 
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distribuido. 

La presente invención se describirá más completamente 

en lo sucesivo con referencia a los dibujos anexos en los 

cuales número similares representan elementos similares a 

través de las diversas figuras, y en los cuales aspectos y 5 

características destacados de la invención se ilustran. 

 

BREVE DESCRIPCIÓN DE LOS DIBUJOS 

La Figura 1 es una vista esquemática del sistema de 

control de una línea de producción/distribución que ilustra una 10 

modalidad de la invención. 

La Figura 2 es una vista esquemática de un embalaje 

por lote para empacar artículos. 

La Figura 3 es una vista esquemática de un lote 

empacado de artículos. 15 

La Figura 4 ilustra una lista que resulta de 

almacenaje en secuencia de datos de identificación de artículo 

únicos de acuerdo con la modalidad de la Figura 1. 

 

DESCRIPCIÓN DETALLADA 20 

En la siguiente modalidad no limitante e ilustrativa 

de la invención, un sistema para controlar operaciones de 

embalaje en artículos en una línea (2) de 

producción/distribución, como se ilustra en la Figura 1, 

comprende un transportador (3) para transportar artículos (1, 25 
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2, …, N, …), los cuales aquí son paquetes de cigarrillos 

agrupados en cajas de cartón (1, 2, …, K, K+1, K+2,...), tales 

cajas de cartón se disponen en una sola fila a lo largo de la 

trayectoria de transporte hacia una zona (4) de lectura en la 

línea. Cada artículo (5) (paquete de cigarrillos) se marca con 5 

un identificador (6) de artículo único, aquí un código de 

barras, el cual incluye datos de identificación de artículo 

únicos del artículo. Cada caja de cartón mantiene los paquetes 

de cigarrillos en una disposición dada: aquí, una caja de 

cartón corresponde a 5 paquetes de cigarrillos (este número 10 

reducido es solamente para claridad de los dibujos que la 

ilustran) envueltos en una película plástica transparente. La 

zona (4) de lectura tiene una longitud que corresponde 

sustancialmente a la de una caja de cartón (a lo largo de la 

dirección de movimiento), de manera que solamente los paquetes 15 

de cigarrillos dentro de una caja de cartón se leen. Un 

controlador (10) controla las operaciones en la línea. Un 

impulsor (7) (es decir, dispositivo recolector), conectado al 

controlador (10), recolecta los artículos transportados desde 

la zona (4) de lectura para formar un lote (8) de un número N 20 

dado de tales artículos, agrupados en cajas de cartón. Un lote 

(8) completamente recolectado contiene un número de cajas de 

cartón K (1, 2,..., K, en la Figura 1), de manera que el número 

de artículos recolectados por el impulsor cuando éste se llena 

es N = 5xK. El impulsor (7) distribuye el lote (8) formado de 25 
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artículos hacia un dispositivo de embalaje (no representado), 

conectado también al controlador, el cual empaca el lote 

recibido de N artículos (8) dentro de un embalaje (12) por lote 

mostrado en la Figura 2, para obtener un lote (14) empacado de 

artículos (es decir, un estuche lleno) mostrado en la Figura 3. 5 

El dispositivo (7) impulsor incluye un sensor (9) 

conectado al controlador (10) para detectar que un lote de N 

artículos se ha formado. Este sensor (9) puede ser un 

accionador láser equipado con un contador (que cuenta el número 

de veces que el haz de láser se interrumpe por una caja de 10 

cartón), por ejemplo. Una vez que el sensor (9) ha determinado 

que un lote de N artículos se formó, al contar que un número de 

cajas de cartón recolectadas por el impulsor alcance el valor 

deseado de K, esto distribuye una señal de lote al controlador 

(10). El sistema además comprende una primera cámara (11) (es 15 

decir, un primer lector) montado en la línea y conectado al 

controlador (10). La primera cámara (11) se equipa con una 

fuente de iluminación (no mostrada) para iluminar 

secuencialmente cada caja de cartón que cruza la zona de 

lectura (es decir, el campo de visión de la primera cámara), y 20 

que puede operarse para leer un identificador (6) de artículo 

único (código de barras impreso en cada paquete de cigarrillos) 

sobre cada artículo transportado a través de la zona (4) de 

lectura dentro de una caja de cartón, a través de la película 

envolvente. La primera cámara (11) toma una imagen digital del 25 
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grupo de todos los identificadores (6) iluminados dentro de la 

caja de cartón. Esta primera cámara (11) distribuye la primera 

señal de lector correspondiente, que corresponde a la imagen 

digital del grupo de identificadores de artículo, a los medios 

de procesamiento de imágenes en la cámara. Los medios de 5 

procesamiento de imágenes de la primera cámara entonces 

realizan un procesamiento de imágenes de la imagen digital, 

detecta cada patrón de código de barras presente y extrae los 

datos de identificación de artículo únicos correspondientes, es 

decir, descodifica cada uno de los cinco códigos de barras 10 

fotografiados en la imagen digital, de acuerdo con un orden que 

corresponde a la disposición dada, aquí en una sola fila, de 

los identificadores en la caja de cartón: por ejemplo, el 

artículo que tiene la primera posición en la caja de cartón 

leída es el más cercano al sensor (9), y los siguientes 15 

artículos en la dirección opuesta de transporte tienen las 

posiciones 2 a 5 respectivas dentro de la caja de cartón. 

Entonces, la primera cámara (11) envía los datos de 

identificación de artículo únicos extraídos al controlador (10) 

de acuerdo con el orden. Como se conoce en la técnica, la 20 

primera cámara puede accionarse con medios de sensor (similares 

al accionador láser convencional, por ejemplo) el cual detecta 

un paso de una caja de cartón dentro de la zona de lectura y de 

este modo acciona la iluminación de la caja de cartón que pasa 

y activa la primera cámara para tomar una imagen de la caja de 25 
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cartón. 

De acuerdo con la invención, el controlador (10), el 

cual tiene medios de procesamiento (unidad CPU) y una memoria, 

puede operarse para almacenar secuencialmente en la memoria 

cada dato de identificación de artículo único recibido desde la 5 

primera cámara de acuerdo con el orden, de manera que forma una 

lista (15) de datos (16) de identificación de artículo únicos 

mostrados en la Figura 4 (cada línea (16) sucesiva corresponde 

a cada dato de identificación de artículo almacenado 

secuencialmente). Para un mejor entendimiento de la invención, 10 

también se indica en la Figura 4 una clasificación 17) de los 

artículos correspondientes dentro de un lote (8) recolectado 

(es decir, clasificación 1,…, N) y de los artículos siguientes 

en la zona de lectura (es decir, clasificaciones N+1, Ν+2,…). 

Por ejemplo, el lote (8) completo contiene cajas de cartón K 15 

(1,…,Κ) y de este modo N = 5xK artículos ordenados, y los 

artículos N+1 y N+2 de hecho corresponden a los artículos que 

tiene la primera y segunda clasificación dentro de la caja de 

cartón (K+1) en la zona de lectura. En esta modalidad, la zona 

(4) de lectura se dispone justo antes de la entrada del 20 

impulsor (7), en el nivel, pero solamente antes del sensor (9), 

como se muestra en la Figura 1. Esta colocación hace al sistema 

particularmente sólido a errores en caso de que exista una 

falla o bloqueo en las operaciones de transporte o recolección. 

Tras la distribución de la señal de lote por el 25 
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sensor (9), el impulsor (7) empuja el lote (8) de N artículos 

recién formados en un dispositivo de embalaje (no mostrado) el 

cual empaca el lote (8) dentro de un embalaje (12) por lote, 

aquí un estuche, ya marcado con un código de barras (13) de 

lote (es decir, identificador de lote) y distribuye un lote 5 

(14) empacado correspondiente (es decir, un estuche lleno con 

cajas de cartón K de paquetes de cigarrillos). Entonces una 

segunda cámara (no mostrada), es decir, un segundo lector, 

conectado al controlador (10) y accionado por la distribución 

del lote (14) empacado, lee el código de barras (13) de lote en 10 

el lote (14) empacado y envía una segunda señal de lector 

correspondiente al controlador (10). El controlador (10) 

entonces extrae los datos de identificación de lote (es decir, 

descodifica código de barras (13)) desde la segunda señal de 

lector recibida. También, tras la recepción de la señal de lote 15 

desde el sensor (9), el controlador (10) busca en la lista (15) 

que dato de identificación de artículo único (es decir, qué 

datos de identificación de artículo únicos ya extraído desde 

una primera señal de lector previamente enviada al controlador) 

corresponde con los artículos en el estuche recién distribuido 20 

(es decir, los artículos en las cajas de cartón K ya 

recolectados en el impulsor cuando la señal de lote recién se 

distribuye). Por ejemplo, la búsqueda puede iniciar desde la 

última línea formada en la lista en el momento en que la señal 

de lote se distribuye (es decir, línea N en la Figura 4), y los 25 
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datos de identificación de artículo en las líneas precedentes 

entonces se recolectan hasta la línea que corresponde al Navo 

artículo en el estuche (es decir, la línea que corresponde al 

artículo de la Figura 4, cuando la lista se busca en el orden 

inverso). En una variante de esta modalidad, los datos de 5 

tiempo desde un reloj conectado al controlador se registran 

junto con los datos de identificación de artículo únicos 

extraídos y el tiempo de distribución de señal de lote en la 

lista, y de este modo el controlador puede acceder fácilmente a 

la línea en la lista que corresponde al tiempo en que la señal 10 

de lote se distribuye para recuperar los datos de 

identificación del artículo de los artículos N recién 

recolectados. Una vez que los datos de identificación de 

artículo únicos relevantes se han recuperado (que corresponden 

a N = 5xK paquetes de cigarrillos en el estuche), el 15 

controlador (10) almacena en la memoria los datos de 

identificación de lote extraídos en lo anterior asociados con 

los datos de ID de artículo únicos recuperados que corresponden 

al lote empacado. A partir de esta asociación de datos de 

contenido de lote (datos de identificación del artículo) y 20 

datos de embalaje (datos de identificación de lote empacado), 

se hacen posibles operaciones de seguimiento y localización 

confiables. 

La invención no se limita a las modalidades 

anteriores y diversas modificaciones pueden hacerse sin 25 
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apartarse del alcance de la invención como se define por las 

reivindicaciones Por ejemplo, la memoria puede distribuirse 

(como los medios de procesamiento): al menos parte de la 

memoria, por ejemplo para almacenar los datos de contenido de 

lote asociados y los datos de embalaje pueden estar en una base 5 

de datos remota conectada al controlador. Como otro ejemplo, 

los lectores pueden tener sus propias capacidades de 

almacenamiento. De este modo, aunque se diseña como memoria del 

controlador en la descripción anterior de la invención, la 

memoria como se define en las reivindicaciones anexas también 10 

incluye el estuche en donde tal memoria de hecho se distribuye 

entre varias unidades conectadas al controlador. 

La invención también incluye un producto de programa 

de computadora que puede operarse para hacer una computadora 

conectada con un sistema para controlar artículos en una línea 15 

de producción/distribución, como se describe en lo anterior, 

implementar las etapas del método de acuerdo con la invención 

(como se describe en lo anterior), cuando se ejecuta en la 

computadora. 

El método y sistema para identificar los artículos en 20 

una línea de producción de acuerdo con la invención, en 

cualquiera de los aspectos mencionados en lo anterior, puede 

utilizarse con un alto nivel de confianza para la 

identificación de artículos en la industria para muchas 

aplicaciones tales como, por ejemplo, determinar un volumen de 25 
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producción en la línea de producción (para la estimación de 

valor de impuestos, etc.), control de producción de línea, 

inspección de producción en línea (para detección de fraude, 

etc.). 

  5 
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REIVINDICACIONES 

1. Método para controlar artículos en una línea de 

producción/distribución, los artículos se transportan 

dispuestos de acuerdo con una disposición dada a lo largo de 

una trayectoria de transporte de la línea; a través de una zona 5 

de lectura hacia un dispositivo recolector que puede operarse 

para recolectar los artículos recibidos desde la zona de 

lectura para formar un lote de un número N dado de tales 

artículos, cada artículo transportado se marca con un 

identificador de artículo único que incluye datos de 10 

identificación de artículo únicos del artículo, el dispositivo 

recolector incluye un sensor que puede operarse para detectar 

que un lote de N artículos se ha formado y distribuir una señal 

de lote correspondiente a un controlador, el dispositivo 

recolector además puede operarse para distribuir un lote de  15 

N artículos recolectados hacia un dispositivo de embalaje 

conectado al controlador, el dispositivo de embalaje puede 

operarse para empacar el lote de N artículos distribuidos por 

el dispositivo recolector dentro de un embalaje por lote 

marcado con un identificador de embalaje por lote que incluye 20 

datos de identificación de embalaje por lote para formar un 

lote empacado y distribuir el lote empacado, caracterizado 

porque comprende las etapas de: leer al menos un identificador 

único en al menos uno de los artículos que corresponden al 

menos a una posición dada dentro de la zona lectora por medio 25 
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de un primer lector, el primer lector se conecta, al 

controlador y envía la primera señal de lector correspondiente 

al controlador; extraer cada dato de identificación de artículo 

único desde la primera señal de lector recibida de acuerdo con 

un orden que corresponde a la disposición dada de los artículos 5 

y la posición dada, por medio del controlador; almacenar 

secuencialmente en una memoria conectada al controlador, para 

formar una lista de datos de identificación de artículo únicos, 

cada dato de identificación de artículo único extraído desde la 

primera señal de lector de acuerdo con el orden y posición, por 10 

medio del controlador; tras la distribución de una señal de 

lote por el sensor, distribuir el lote de N artículos 

recolectado por el recolector al dispositivo de embalaje, 

empacar el lote distribuido dentro de un embalaje por lote y 

distribuir el lote empacado correspondiente, y leer el 15 

identificador de embalaje por lote en el embalaje por lote del 

lote empacado distribuido por el dispositivo de embalaje por 

medio de un segundo lector conectado al controlador, el segundo 

lector envía la segunda señal de lector correspondiente al 

controlador; extraer un dato de identificación de embalaje por 20 

lote desde la segunda señal de lector recibida, y recuperar en 

la lista, de acuerdo con el orden y posición, los datos de 

identificación de artículos únicos que corresponden a al menos 

uno de los artículos N en el lote empacado distribuido por el 

dispositivo de embalaje, por medio del controlador; y almacenar 25 
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en la memoria los datos de identificación de embalaje por lote 

extraídos asociados con los datos de identificación de 

artículos únicos recuperados, por medio del controlador. 

2. Método de conformidad con la reivindicación 1, 

caracterizado porque, en caso de que el controlador no extraiga 5 

un dato de identificación de artículo único desde una primera 

señal de lector recibida o un dato de identificación de 

embalaje por lote desde una segunda señal de lector recibida, 

esto distribuye respectivamente un primer o segundo datos de 

error de identificación como datos de identificación de 10 

artículo o datos de identificación de embalaje por lote únicos 

que corresponden respectivamente a la primera y segunda señales 

de lector recibidas. 

3. Método de conformidad con la reivindicación 2, 

caracterizado porque, en caso de que el controlador distribuya 15 

un primer y segundo datos de error de identificación 

relacionados con un lote empacado distribuido, el controlador 

distribuye un mensaje de error que indica un error de 

extracción relacionado con una primera señal de lector y una 

segunda señal de lector. 20 

4. Método de conformidad con la reivindicación 2 ó 3, 

caracterizado porque, en caso de que el controlador distribuya 

un primer dato de error de identificación y extrae un dato de 

identificación de embalaje por lote desde una segunda señal de 

lector recibida relacionada con un lote empacado distribuido, 25 
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el controlador distribuye un mensaje de error que indica un 

error de extracción relacionado con una primera señal de 

lector. 

5. Método de conformidad con cualquiera de las 

reivindicaciones 2 a 4, caracterizado porque, en caso de que el 5 

controlador solamente distribuya un segundo dato de error de 

identificación relacionado con un lote empacado distribuido, el 

controlador distribuye un mensaje de error que indica un error 

de extracción relacionado con una segunda señal de lector. 

6. Método de conformidad con cualquiera de las 10 

reivindicaciones 3 a 5, caracterizado porque comprende una 

etapa adicional, en caso de que un mensaje de error se 

distribuya por el controlador, almacenar el mensaje de error en 

la memoria por medio del controlador. 

7. Método de conformidad con la reivindicación 6, 15 

caracterizado porque comprende la etapa adicional de, en caso 

de que se distribuya un mensaje de error por el controlador, 

asociar en la memoria el mensaje de error con los datos de 

identificación de embalaje por lote correspondientes del lote 

empacado distribuido, por medio del controlador. 20 

8. Sistema para controlar artículos en una línea de 

producción/distribución, que comprende medios de transporte que 

pueden operarse para transportar artículos dispuestos de 

acuerdo con una disposición dada a lo largo de una trayectoria 

de transporte de la línea a través de una zona de lectura hacia 25 
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un dispositivo recolector que puede operarse para recolectar 

los artículos recibidos desde la zona de lectura para formar un 

lote de un número N dado de tales artículos, cada artículo 

transportado se marca con un identificador de artículo único 

que incluye datos de identificación de artículo únicos del 5 

artículo, el dispositivo recolector incluye un sensor que puede 

operarse para detectar que un lote de N artículos se ha formado 

y distribuir una señal de lote correspondiente a un 

controlador, el dispositivo recolector además puede operarse 

para distribuir un lote de N artículos recolectados a un 10 

dispositivo de embalaje conectado al controlador, el 

dispositivo de embalaje puede operarse para empacar el lote de 

N artículos distribuidos por el dispositivo recolector en un 

embalaje por lote marcado con un identificador de embalaje por 

lote que incluye datos de identificación de embalaje por lote 15 

para formar un lote empacado y distribuir el lote empacado, 

caracterizado porque: un primer lector conectado al controlador 

puede operarse para leer al menos un identificador único en al 

menos uno de los artículos que corresponde al menos a una 

posición dada dentro de la zona de lectura, el primer lector 20 

puede operarse para enviar la primera señal de lector 

correspondiente al controlador; el controlador puede operarse 

para extraer cada dato de identificación de artículo único 

desde una primera señal de lector recibida, de acuerdo con un 

orden que corresponde a la disposición dada de los artículos y 25 
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posición dada; el controlador puede operarse para almacenar 

secuencialmente en una memoria conectada al controlador, para 

formar una lista de datos de identificación de artículo, cada 

dato de identificación de artículo único se extrae desde una 

primera señal de lector de acuerdo con el orden y posición; 5 

tras la distribución de una señal de lote por el sensor, el 

recolector puede operarse para distribuir el lote de N 

artículos recolectados al dispositivo de embalaje, el 

dispositivo de embalaje puede operarse para empacar el lote 

recibido de N artículos en un lote de embalaje  y distribuir un 10 

lote empacado correspondiente, y un segundo lector conectado al 

controlador puede operarse para leer el identificador de 

embalaje por lote en el embalaje por lote del lote empacado 

distribuido por el dispositivo de embalaje, el segundo lector 

puede operarse para enviar la segunda señal de lector 15 

correspondiente al controlador; el controlador puede operarse 

para extraer un dato de identificación de embalaje por lote 

desde una segunda señal de lector recibida, y recuperarla en la 

lista, de acuerdo con el orden y posición, los datos de 

identificación de artículo únicos que corresponden a al menos 20 

uno de N artículos que forman el lote de artículos recolectados 

en el lote empacado distribuido por el dispositivo de embalaje; 

y el controlador además puede operarse para almacenar en la 

memoria un dato de identificación de embalaje por lote asociado 

con datos de identificación de artículo únicos recuperados 25 
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correspondientes. 

9. Sistema de conformidad con la reivindicación 8, 

caracterizado porque, en caso de que el controlador no extraiga 

datos de identificación de artículo únicos, desde una primera 

señal de lector recibida o un dato de identificación de 5 

embalaje por lote desde una segunda señal de lector recibida, 

puede operarse para distribuir respectivamente un primer o 

segundo datos de error de identificación como el dato de 

identificación de artículo único o dato de identificación de 

embalaje por lote respectivamente que corresponden a la primera 10 

y segunda señales de lector recibidas. 

10. Sistema de conformidad con la reivindicación 9, 

caracterizado porque, en caso de que el controlador distribuya 

un primer y segundo datos de error de identificación 

relacionados con un lote empacado distribuido, el controlador 15 

puede operarse para distribuir un mensaje de error que indica 

un error de extracción relacionado con una primera señal de 

lector y una segunda señal de lector. 

11. Sistema de conformidad con la reivindicación 9 ó 

10, caracterizado porque, en caso de que el controlador 20 

distribuya un primer dato de error de identificación y extraiga 

un dato de identificación de embalaje por lote desde una 

segunda señal de lector recibida relacionada con un lote 

empacado distribuido, el controlador puede operarse para 

distribuir un mensaje de error que indica un error de 25 
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extracción relacionado con una primera señal de lector. 

12. Sistema de conformidad con cualquiera de las 

reivindicaciones 9 a 11, caracterizado porque, en caso de que 

el controlador solamente distribuya un segundo dato de error de 

identificación relacionado con un lote empacado distribuido, el 5 

controlador puede operarse para distribuir un mensaje de error 

que indica un error de extracción relacionado con una segunda 

señal de lector. 

13. Sistema de conformidad con cualquiera de las 

reivindicaciones 10 a 12, caracterizado porque, en caso de un 10 

mensaje de error se distribuya por el controlador, el 

controlador además puede operarse para almacenar el mensaje de 

error en la memoria. 

14. Sistema de conformidad con la reivindicación 13, 

caracterizado porque, en caso de que se distribuya un mensaje 15 

de error por el controlador, el controlador además puede 

operarse para asociar en la memoria el mensaje de error 

distribuido con los datos de identificación de embalaje por 

lote correspondientes del lote empacado distribuido. 

  20 
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RESUMEN DE LA INVENCIÓN 

El método descrito, y el sistema correspondiente, 

para controlar artículos en una línea de 

producción/distribución se basa en la identificación segura de 

los artículos transportados dispuestos en una disposición dada 5 

a lo largo de una trayectoria de transporte en un sitio de 

recolección y embalaje de los artículos, y la asociación de 

datos de ID de algunos de los artículos empacados con los datos 

de ID de embalaje correspondientes de manera que se garantiza 

la identificación confiable del contenido del paquete 10 

distribuido en la línea. 
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