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1 | TIPO DE SOLICITUD

E Patente de invencion

D Patente de Modelo de Utilidad

D Capitulo 1 Capitulo 11

2 | DATOS SOLICITUD INTERNACIONAL PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/SE2011/051553" Fecha 2011/12/21

Publicacion Internacional No.; WO 2013/095224 A1 Fecha 2013/06/27
3 | TITULO DE LA INVENCION
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4 | CLASIFICACION INTERNACIONAL (CIP)

‘ A61F 005/044, A61F 013/015, A61F 013/049, B41M 001/030

5 | SOLICITANTE (S)

D Esta persona también.es inventor.

Para datos adicionales:utilizar hoja de informacion complementaria

APELLIDOS O RAZON SOCIAL NOMBRE IDENTIFICACION TIPO
SCA HYGIENE PRODUCTS AB
6 1 DATOS DEL SOLICITANTE
DIRECCION S-405 03 Géteborg, Suecia No. TELEFONO 34736 11
CIUDAD CORREO clientes@cavelier.com
ELECTRONICO
DEPARTAMENTO/ESTADO A NACIONALIDAD'O
Goteborg LUGAR DE .
PAIS DE RESIDENCIA Suecia CONSTITUCION Suecia
7 INVENTOR (ES) Para datos adicionales utilizar hoja de informacion complementaria
APELLIDOS NOMBRES NACIONALIDAD
1 KARLSSON Elisabeth Griego
DIRECCION DE CORREO ELECTRONICO:
@®: | DATOS INVENTOR (ES)
PAIS RESIDENCIA DEPARTAMENTO/ESTADO CIUDAD DIRECCION
. Lilla Béacksgatan 60, S-434 36
1 Grecia Kungsbacka Kungsbacka, Grecia
OTRO(S) SOLICITANTE(S) Y/O (OTRO(S) INVENTOR(ES)
D Los demas solicitantes y/o (demas) inventores se indican en una hoja a continuacion.
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APELLIDOS NOMBRES IDENTIFICACION
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DIRECCION Carrera 4° Nlo. 72-35 No. TELEFONO 3 47 36 11
CIUDAD BOGOTA ‘E:E’SCRTER%MCO cavelier@cavelier.com
No. RADICACION DE
PAIS COLOMBIA | PROTOCOLO DE
, PODER GENERAL
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I DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o biolégicos de los que
cualquiera de los paises miembros de la Comunidad Andina es pais de origen.

Os  Ono

Nota: En caso afirmativo debera anexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados, o
certificado o nimero de registro, expedido por la Autoridad competente.

12 ] DECLARACION SOBRE US

50 DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES

Declaro que el objeto de la pre

indigenas, afroamericanas o locales de paises miembros de la Comunidad Andina.

Os  Ono

Nota: En caso afirmativo de
nimero de registro expedid

esente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de comunidades

era anexar la licencia o autorizacion de uso de conocimiento tradicional, o certificado, o

o por la Autoridad competente.

13 ] REDUCCION DE TASAS

Declaro que carezco de medi

Qs DOno

0S econdmicos para presentar la solicitud de patente.

Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios econémicos, y por lo tanto, aplique la reduccion de tasas a

que se refiere la resolucion

vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.

o

Micro, pequefias y medianas empresas |

O

i

sy
WUniversidades publicas o privadas g
E]Entidades sin animo de lucro ID

Debe aportar los documentos que se indican en el numeral 17 de anexos

14 | AUTORIZACION DE NoTIFicACION EN LiNea s O no

Manifiesto que he leido y e_htendido perfectamente los términos y condiciones de uso de medios electronicos para las
notificaciones en linea a través de Internet de los actos administrativos proferidos por la Superintendencia de Industria y
Comercio que deben ser notlf cados personalmente y, en consecuencia, autorizo el servicio de notificacién a través de

internet.

15 | COMPROBANTE DE PAGO O PAGO ELECTRONICO | N°  14-0066542

| Fecha

16 FIRMA DEL SOLICITANTE,

f DEL APODERADO O DEL REPRESENTANTE LEGAL

Junto a cada firma, indicar el nombre del firmante y su calldad (sr ta/ calidad no es obwa al leer el petrtono)

- 2014/06/24

Nombre del Firmante -

| LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

C.C 35.456.344 de Usaquén

Q\MMS\MMS\MRI\I D-AF267637\WPC 11256

P102-F06 vr4 (2012-04-19)
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Documentacion Juridica
(%] Poder de SCA HYGIENE PRODUCTS AB

9.

10. X Documento que legalmente pruebe la cesion de los
inventores al solicitante o a su causante.

11. [ Copia del contrato de acceso de recursos genéticos o
productos derivados, certificado o nimero de registro, si

17 | ANEXOS

Documentacién Técnica
Solicitud Internacional en castellano

{
{
N° de folios: 41

1. & Descripcion
2. [¥] Reivindicaciones N° Reivindicaciones: 9
3. [ Dibujos y/o figuras N° folios: 8 !
i fuera el caso.
4. [X] Resumen. ! . . . L .
. L N . 12. [0 Copia de la licencia o autorizacién de Conocimientos
5. [ Certificado de deposito de material biologico si . . , . .
! Tradicionales, certificado o numero de registro, si fuera el
fuera el caso.
6. [0 Listado de secuencias de nuclecdtidos ylo caso.
) | y 13. Reduccidn de tasas
Micro, pequefas o medianas empresas
0 copia simple de la declaracién de renta del afio

aminoacidos en forma digital si fuera el caso.
]

7. Xl Arte final 12 x 12. |
8. [ Anexo formato digital. i{
KlForma  PCT/IPEA/409.  Reporte |
Internacional sobre Patentabilidad Capitu‘ilo Il con su

correspondiente traduccion de las reivindicaciones

modificadas.

Prelimi inmediatamente anterior, 0 en su defecto prueba documental
reliminar idonea.
O Documento de constancia de cumplimiento con lo

establecido en la ley 905 de 2004.
Universidades publicas o privadas
O3 copia acto de reconocimiento institucional emitido por el
Ministerio de Educacién
Entidades sin animo de lucro
[0 copia de registro vigente en Camara de comercio.
[J Hoja de informacion complementaria.

[ otros, especificar
14. [X] Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la

!
solicitud por $515.000.
15. O Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.
16. [1 Comprobante de pago de la tasa por concepto de
excedente de palabras en la publicacion.
17. DComprobante de pago por reivindicacién adicional a 10.

P102-FO6 vr4 (2012-04-19)
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ITEMS, AND A PACKAGE \;COMPRISING ITEMS EACH HAVING A DIFFERENT VISUALLY DETECTABLE FEATURE

(57) Abstract: The present invention provides a method of continuously im-
parting different visually detectable features to a plurality of items using a
printing and/or embossing roll. The circumference of the roll must differ
from the whole number of the item lengths, i.e. the length of one item multi-
plied by an integer. In a production series the number of items each having a
different visually detectable feature provided before said visually detectable
features repeat themselves is greater than the number of items imparted after
one full turn of the roll. The present invention also relates to a package com-
prising a plurality of items each having a visually detectable feature, wherein
said visually detectable feature of each of said items is different from the
visually detectable features of all other items within said package, such that a
first item comprises a first visually detectable feature comprising at least a
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prises a second visually detectable feature comprising at least a portion of
said first visually detectable pattern element, wherein said first and second
visually detectable features are different.
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METODO PARA IMPARTIR DIFERENTES CARACTERISTICAS DETECTABLES
!

l

VISUALMENTE A UNA PLURALIDAD DE ARTICULOS, Y UN PAQUETE QUE
|
|

COMPRENDE ARTICULOS, CADA UNO DE LOS CUALES TIENE UNA

{ CARACTERISTICA DETECTABLE VISUALMENTE DIFERENTE

CAMPO TECNICO

La presente invencidén se relaciona con un método

para

\
!
|
I
|
$
l
klmpartlr continuamente diferentes <caracteristicas

detect?bles visualmente a una pluralidad de articulos. La

. L . :
invencién también se relaciona con un paquete que comprende
|

una plﬁralidad de articulos, donde cada articulo dentro del

paquete comprende una caracteristica detectable
|
|

visualnente.

} Los  productos absorbentes que se pretende
I
|

absorban fluidos corporales descargados son bien conocidos

i

en la {técnica. Esos productos absorbentes generalmente
|

l .
comprengen una masa fibrosa u otro cuerpo absorbente que
1

pueda a?sorber y contener fluidos corporales. Los articulos

absorbeTtes han incluido varios sistemas de capas para
|
manejara liquidos, como <capas de absorcidn, capas de

distribdcién, capas de retenciodn y
|

Adicionélmente, los articulos absorbentes han
I

patrone§ de estampado distribuidos sobre la superficie del

similares.

incluido

lado deﬂ cuerpo del articulo para proporcionar una accidn

de flexﬂén o bisagra,
{

|
|

0 para i1inhibir o dirigir un flujo
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deseado de |liquidos. Usualmente, en un paquete dado de
articulos absorbentes, cada articulo para el cuidado

personal absorbente en el paquete tiene esencialmente el

mismo patrdn| estampado.

Ti%icamente, los articulos absorbentes son
colocados en monederos, mochilas, portafolios, y similares,
los cuales no siempre proporcionan un ambiente higiénico
para los articulos, y de este modo los articulos pueden
ensuciarse y/o dafiarse. Ademds, los articulos pueden
dispersarse |en los monederos, mochilas, portafolios \%
similares de modo que es dificil encontrarlos cuando sea
necesario. De este modo, para evitar esos problemas, los
productos delcuidado personal son envueltos individualmente
o son envuelltos en grupos de 2-5 articulos absorbentes en
una bolsa o envoltura similar. Tipicamente, esas envolturas
tienen un color sélido, o tienen un patrédn que cubre la

totalidad de 1la envoltura y cada envoltura dentro del

componente de envase es idéntica a otra.

|
Se%eccionar un disefio particular para los

articulos de cuidado personal, asi como las envolturas
puede ser un factor decisivo. Aungue les guste a algunos

consumidores+ a otros consumidores les puede desagradar el
disefio. Es més probable que a los consumidores que no les
agrade el disefio se quejen del producto, o dejen de comprar

el producto sobre la base de su disgusto con el disefio.
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|
| 3
|
|

! En el caso de productos de cuidado femenino, como
|
|

toallas sanitarias, almohadillas de

incontinencia,
{

|
pantip#otectores y similares, existe la necesidad de un
1

{
articuloc absorbente que pueda proporcionar un posible
l

benefi%io emocional a la usuaria. Muchas mujeres

|

experiﬁentan cambios en sus estados de &animo durante el
4

periodd menstrual. Generalmente, las tocallas
{

|

|

Eun color blanco o una combinacién simple de colores

\

para proporcionar una apariencia sanitaria. Dentro de un
{

sanitarias

tienen

paquete%dado de toallas sanitarias, cada toalla sanitaria
{
|

se verid esencilalmente idéntica a las otras

4

sanitar#as en el paquete. Como resultado, a la usuaria de

toallas

las toallas sanitarias no se le proporciona esencialmente
|

|
un beneFicio emocional con la apariencia de la toalla

sanitaria. Por lo tanto, existe la necesidad en la técnica

de propotcionar un posible beneficio emocional a la usuaria
|

de produ%tos de cuidado femenino.

|
i En el <caso de los paflales y protectores de
1

. . . , .
1ncontlnqnc1a, el exterior de esos articulos absorbentes

desechablles es cubierto con un miembro flexible,
|

|
impermeab?e a liquidos para evitar una fuga de los liquidos
1

absorbidoé de los articulos absorbentes desechables. Ese
|

1
. | ¢ . .
miembro impermeable a liquido es generalmente referido como
|
I

. | . . . .
una hoja posterior, y con frecuencia es construido a partir
1

de un mat#rial impermeable a liquidos como una pelicula de
|

l
|
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|
|

\
|
|

{

|

polietﬁleno, y, sSi se desea, otro material de cubierta

|

extern%, como un material no tejido. La hoja posterior
l

constituye la superficie en contacto con la prenda de los

articu@os absorbentes.

1
| vz . .

| También se sabe que la superficie de contacto con
|

la prenda de los articulos absorbentes con frecuencia tiene
1 v

gréficds impresos para llamar la atencidén del usuario de
|

|
manera | positiva o de que proporciona el cuidado no

ﬁnicamepte en uso, sino también en el mercado. En el tltimo

caso ﬂos articulos absorbentes estan con frecuencia
|

. . g
contenlgos en un paquete gque tiene una porcidn transparente
de modo que los graficos sean visibles a través de 1la

transparente. Esos graficos son impresos
|

tipicam%nte sobre cualquiera de un material de la zona de
|
aterrizadje o un material de hoja posterior. Los graficos

impresoﬂ sobre la superficie de contacto con la prendas de
1 v
1

los articulos absorbentes desechables son preferidos por

los constidores debido a sus funciones de entretenimiento.

|
\ Aquellos graficos son impresos tipicamente usando

técnicasﬂde impresién convencionales, como las tecnologias
| .

de grabado y flexografia las cuales emplean una placa de

impresiéq para imprimir el grafico sobre el material de la
!

hoja, pﬁr ejemplo, un material de hoja posterior, un

material!de la zona de aterrizaje, o un material de cinta
|

de sujecilén. La placa de impresién tiene imdgenes de tinta

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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|
|
|
|
|

rara que,los graficos sean impresos. La placa de impresién
es monta?a tipicamente sobre un cilindro de impresidén en un
proceso be impresién. En el proceso de impresién, cuando
los cilikdros giran, la placa de impresidén transfiere las
imégenes‘de tinta al material de la hoja por contacto con

el material de la hoja imprimiendo por lo tanto 1los
gréficos%sobre el.

l El numero de imAgenes de tinta gque pueden ser
preparadas usando un cilindro dado depende de los tamarfios
de las Iimégenes de tinta con relacién al tamafio del
cilindr&. En general, puesto que el tamafio del miembro de
la zona‘ de aterrizaje no es grande, el tamafio de las
imégenes] de tinta preparadas en la placa de impresién
tiende ? ser pequefia. Por otro lado, puesto que el tamafio
de la h?ja posterior es relativamente grande, el tamafio de
las imégenes de tinta repetidas tiende a ser grande. E1
nimero #e grdficos a ser impreso esta limitado de este modo
en particular a un material componente relativamente grande
de los articulos absorbentes desechables como un material
de hojd posterior. Debido a las razones anteriores, la
varieda$ de graficos impresos sobre articulos absorbentes
desechables convencionales es limitada en un paquete.

{ De este modo, debe comprenderse que esta

limitacidén da como resultado que los usuarios o)

consumidores no puedan gozar de mads variedad de graficos en
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los articulos absorbentes desechables empaquetados o
contenidos eh un paquete.
Se| han hecho varios intentos por superar esa

limitacién, |y para proporcionar un método de impresidn o

estampado de;un numero grande de gréficos diferentes.

Lal WO 2006/068673 sugiere un paquete donde cada
articulo absorbente y/o componente envuelto puede tener un
patrén dife%ente 0 estampado impreso sobre la superficie
orientada hatia el cuerpo o la superficie orientada a la
prenda de caéa uno de los articulos absorbentes.

Delacuerdo con la WO 2006/068673, los diferentes
patrones de{ estampado sobre los articulos de cuidado
personal abs&rbentes o los componentes envueltos deben ser
impartidos eh muchas formas diferentes, incluyendo usar
lineas de p%oduccién lado a lado, o wuna sola linea de
produccidn c?n secciones de estampado separadas, es decir
una sola linéa dividida en dos o mé&s lineas para estampar
los articuloJ de cuidado personal absorbentes o componentes
envueltos, usar una sola linea de proceso y preparar 1los
articulos de kuidado personal absorbentes o los componentes
envueltos en%un proceso por lotes, cambiar el rodillo de
estampado después de cada lote de articulos de cuidado
personal abs?rbentes o los componentes envueltos, o una
|

sola linea de' produccién y usar un rodillo de estampado con

un patrén reéetido grande. Por patrdén repetido largo, se

|
l'
|
l

N\
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entiende |que varios articulos de cuidado personal

absorbentes o los componentes envueltos son estampados

antes de que el patrén se repita en si. Esto puede ser
logrado usando por ejemplo, un rodillo de estampado de
didmetro grande. También pueden ser usados otros tipos de
rodillos Ee estampado, como rodillos de estampado con
varios patrones diferentes a todo lo ancho del rodiilo.

La WO 2010/042470 sugiere un proceso y aparato
para imprimir una serie de graficos diferentes sobre
sustratos | usados en la fabricacién de articulos
absorbentes. Las modalidades de los aparatos y los métodos
descritos |en la WO 2010/042470 wutilizan la impresién
flexogréfipa para proporcionar la fabricacidén secuencial de

una serie |[de n articulos absorbentes que tengan diferentes

graficos impresos sobre ellos, donde n puede ser un numero
de 2 o méds. Ademds, un producto absorbente puede ser
producido Lolocando uno o mas, o una porcidén, de la serie
de n articllos absorbentes en un paquete.

Un aparato de la WO 2010/042470 para imprimir

articulos jabsorbentes desechables incluye: un cilindro de

impresidn Fentral que define una superficie circunferencial
externa; § una pluralidad de estaciones de impresidn
colocadas | adyacentes a la superficie <circunferencial
externa del cilindro de impresidén central. Cada estacidn de

impresién |incluye: un rodillo de impresidén; wuna banda
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sinfin

|
|
l . . -
lque tiene wuna primera superficie y una segunda
|

|

superfigie opuesta a la primera superficie, donde Ila
segundat superficie rodea parcialmente el rodillo de
|

impresién y donde el rodillo de impresidén estd adyacente al
1

cilindr% de impresidén central para definir una linea de

1 . o e
contactc entre la primera superficie de la banda sinfin y

|

la sup%rficie circunferencial externa del <cilindro de

4

impresiép central; una primera pluralidad de n patrones de
l

impresiéb colocados operativamente sobre la primera

superficge de la banda sinfin, donde n es 2 o mis; un

suministio de tinta; y un rodillo de anilox conectado
1
|

operativ?mente con el suministro de tinta y la banda sinfin

t
donde elﬂ rodillo de anilox estd adaptado para depositar

l

tinta del suministro de tinta sobre la primera pluralidad
|

de n plaéas de impresidn.
l

| La EP 1 884 360 describe una unidad de impresidn

que compqende una pluralidad de rodillos de placa colocados
en serie‘ a lo largo de una trayectoria del material en
forma de\cinta continua, de modo que el material en forma
de cita continua sea decorado con una impresién obtenida

l .

{ . v os . ~ . .
por la combinacidn de disefios impresos por los rodillos de
|

placa, ddnde al menos algunos de los rodillos de placa
|

tienen plécas de impresidén con extensiones de impresién de
1
|

diferente% longitudes entre si, igual a multiplos de la

dimensiénqlongitudinal de la hoja en la cual el material en

|
|
|

!
|
|
|
|
|
|
|

S
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|

forma Je cinta continua se divida y cada una de las placas
tiene Qna pluralidad de motivos de una longitud igual a la
dimensﬂén longitudinal. Ademés, sobre cada placa de
impres#én, se proporciona al menos una serie de diferentes
diseﬁo§ entre si y los disefios de las placas de al menos
dos ro&illos difieren unc de otro al menos en parte.

1 La WO 2004/064872 describe un método para
imprimﬂr un grafico sobre un material componente para
articu%os absorbentes. Los datos graficos estan almacenados
en una]memoria grafica para imprimir n graficos, siendo n
mayor de 2; y entonces seleccionados e impresos por chorro
de tinta sobre el material de hoja. El proceso se repite de
modo qﬁe sean impresos n graficos sobre el material de la
hoja. i
1 La WO 2004/064872 también describe un método para
producgr un producto absorbente, incluyendo un paquete y al
menos |n articulos absorbentes contenidos en el paquete,
donde E es mayor de 10. El método incluye el paso de: (a)
sumini%trar un material de hoja que tenga una pluralidad de
marcos| de impresién colocados secuencialmente a lo largo de
la direccién de la méquina, donde cada marco de impresidn
incluyh n graficos impresos secuencialmente en la direccidn
de lh maquina; (b) incorporando otros materiales

|

componentes con el material de hoja para formar n articulos

absorﬂentes en la direccidén de la magquina, donde cada



10

15

20

25

|

|

1

| _

1 10
|

!

. | : T .
articulo absorbente tiene un gradfico correspondiente de los

n graficos; (c) detectar el marco de impresién en el

1

material de hoja; (d) transportar los articulos

absorbehtes que estén dentro del marco de impresidn

!

detectaﬁo; y (e) envasar los articulos absorbentes

1

transpoFtados en un pagquete.

\
|
!
|

Todos los métcdos mencionados anteriormente

tienen ;la ventaja de que requieren lineas de produccidn

compliaadas y caras que tienen baja flexibilidad o rodillos
gue tienen un didmetro grande, lo cual puede deteriora la

. . . . . -
velocidad de fabricacidén y requiere espacio adicional para

la linda de produccidn.

|

l En consecuencia, es necesario un método que pueda

proporgionar un gran numero de graficos diferentes

impartidos sobre articulos absorbentes, usando un equipo no

|
complicado y barato.

|

|
{ BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION
{ La presente invencidén descrita a continuacidn

| . .
proporciona ese método.

| Como se usa aqui, el término “diferente”

significa que las caracteristicas detectables visualmente
|
son pércibidas como diferentes por un usuario cuando el

|

usuarijo observe las caracteristicas detectables visualmente

|

usando su atencidn usual. De este modo, dos caracteristicas

!
|
|
|
|
1
|
|
|
l
|
|
|
|
|
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|

|

detectables visualmente que tengan diferencias que sean

l, , . C
producidas de manera no intencional por variaciones de

|

fabricpcién o} errores no son diferentes entre si.

Difergntes caracteristicas detectables visualmente son

1
deterﬁinadas, por ejemplo, por componentes diferentes que

|
| P .
constituyan caracteristicas detectables visualmente,
|

| . . .
colores o combinaciones de colores diferentes usadas en las

|
l
carac?eristicas detectables visualmente o sus componentes,

diferéntes tamafios de las caracteristicas detectables

visualmente o sus componentes, la orientacién espacial de

la icaracteristicas detectables visualmente o sus
1

i Lo Lo
componentes, las formas geométricas de las caracteristicas

|

deteqtables visualmente o sus componentes, el numero de

|
componentes en las caracteristicas detectables visualmente,

o similares.
|
“Articulo” significa un solo producto provisto

con |una caracteristica detectable visualmente de acuerdo
{

con ;l método de la presente invencidén. Un articulo en el
|

contéxto de la presente descripcidn puede ser un articulo
i

| ~ ’ . .
absorbente como un pafal, una tolla sanitaria, un

|

I . . . o
panthrotector, un protector de incontinencia o similares;

1
una 'hoja envolvente, como una sola envoltura o facil de

envolver; o un revestimiento desprendible.
|

|

porcién del rodillo que tiene un patrdén, un simbolo, un

“Elemento detectable visualmente” significa una
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|

objeto o un color que es diferente de los patrones, los
|

. | . .
simbolos, los objetos o los colores de las otras porciones

del ro%illo.
|

{. Como se usa aqui, el término “elemento de patrdn

detectaple visualmente” significa un patrdén, un simbolo, un
|

objeto \o el color transferido por medio del elemento

J
detectable visualmente al articulo.

‘ “Caracteristica detectable visualmente” significa
|
la composicidén de todos los elementos del patrdn detectable

visualmente sobre un articulo. Es de notar que diferentes
|

caracteﬁisticas ~detectables visualmente pueden comprender
|

al menos una porcidén del mismo elemento de patrdn
| .

detectable visualmente.

[

k Una caracteristica detectable visualmente en el

contexto\ de la presente invencidén puede ser un patrdn
|
impreso ly/o estampado, una imagen impresa y/o estampada, un

color o Pna combinacién de los mismos.

\
| El estampado de un articulo puede ser efectuado
4

|
por cuquuier medio conocido por aquellos expertos en la

técnica.{Por ejemplo, el articulo puede hacerse pasar entre
un rodi%lo calentado o no calentado y un rodillo de

estampadé calentado o no calentado, que esté grabado con un
4

patrén d# estampado en relieve. También pueden ser usadas
|

otras t%cnicas conocidas por aquellos expertos en la

técnica, ! incluyendo el uso de estampado ultrasédénico vy

I
|
|
1
|
|
|
|
|
|

)
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similares para obtener el efecto de estampado deseado.

La impresidén puede ser usada para impartir un

patrdén al articulo, como cualquier método de impresidn por

contacto conocido por el experto en la técnica.

Los articulos absorbentes desechables como, por

ejemplo, productos absorbentes para el cuidado femenino y

la

incontinencia, generalmente incluyen una hoja superior

permeable a ligquidos, una hoja posterior sustancialmente

impermeable a liquidos, y un nucleo absorbente colocado y

mantenido entre la hoja superior y la hoja posterior. Los

art

otr

par

bar

que

iculos absorbentes desechables también pueden incluir

bS componentes o capas opcionales, como capas apilables
a liquidos, capas de distribucién de liquidos, capas de

rera, y similares, asi como combinaciones de las mismas,

puedan mejorar las propiedades de manejo y

almacenamiento de fluidos del articulo absorbente

des

echable. De manera general, los articulos absorbentes

desgchables proporcionan una superficie orientada hacia el

cue
sup
hoj

la

rpo y una superficie orientada hacia 1la prenda. La
crficie orientada hacia el cuerpo es generalmente la

a superior y la superficie orientada hacia la prenda es

visualmente pueden estar presentes sobre cualquier

comLonente del articulo absorbente.
|

Se pretende que la hoja envolvente protege el

hoja posterior. Las caracteristicas detectables

>
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|
i

articulo absorbénte de otros factores como la suciedad y el
|

dafio. La hoja, envolvente puede contener uno o varios

articulos absonbentes. El material de la hoja envolvente
|

puede ser cualquier material conocido en la técnica, como
pelicula de poHietileno o propileno, un material no tejido,

|
o una lamina !de material no tejido y una pelicula de

plastico. La caracteristica detectable visualmente puede

estar present sobre el lado externo y/o interno del

- a

|
material envolyente, 0o entre las capas si estan presentes

varias capas.

|
1
El %evestimiento desprendible es un componente
|
proporcionado Fara la proteccidén del adhesivo proporcionado
sobre la hoj% orientada hacia la prenda del articulo
absorbente. Eﬁ revestimiento desprendible puede ser de

|
cualquier mat?rial conocido en la técnica, por ejemplo,
|

papel recubietto con silicén. La caracteristica detectable

|
|

visualmente ppede estar presente sobre uno o ambos lados
|

|
del revestimi?nto desprendible.

El %étodo de la presente invencidédn para impartir

continuamente caracteristicas detectables visualmente

|
[
diferentes a! una pluralidad de articulos comprende los

pasos de: !
|
| . . <
- proporcionar una pluralidad de articulos para
1
| .
imprimir lqs diferentes caracteristicas detectables
|
\ |
visualmente; |
|
|
|
|
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|
I
|
- QIoporcionar un rodillo que comprende una
I

pluralidad de |diferentes elementos detectables visualmente;

1
- :impartir las caracteristicas detectables

| .
visualmente a| la pluralidad de articulos por medio de los
|
elementos detéctables visualmente sobre el rodillo.
I
E1l hétodo de la presente invencidn se caracteriza

|

porque la ci#cunferencia del rodillo no es igual al numero

total de lonéitudes de articulos, es decir la longitud de

|

un articulo Imultiplicada por un entero. Esto puede ser

I
expresado poq la ecuacidn (1):

I
I L # N; - Lo (1)

|
donde L es la circunferencia del rodillo, N; es

|
I

un numero enﬁero y Lo es la longitud de un articulo.

I
El;método de la presente invencidén se caracteriza

P l
ademas porgue en una
|
. I . Lo
articulos que tienen cada uno una caracteristica detectable
I

serie de produccién el numero de

visualmente Idiferente proporcionada antes de que las
|

z . l ] L3 s
caracteristicas detectables visualmente se repitan en si es
i

|
mayor que n,l donde n es calculado como:

I
|
’ P oo
|
[
|
|

D% acuerdo con el método de la presente

|
invencién, ?l numero de articulos que tienen cada uno una

|
caracteristica detectable visualmente diferente

|
proporciona@a antes de la secuencia del patrdén de las

I
|
|
|
I
|
!
I
|
|
I
|
[
I
l
I
I
|
I
I
I
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|
. .l . .
caracterlsthas detectables visualmente comience a
|
. ! . . .
repetirse en si es mayor que el numero de articulos
|

impartidos d%spués de una vuelta completa del rodillo. En

|

otras palabras, el método de la presente invencidén permite
{
|

producir una, gran cantidad de articulos que tengan cada uno
i
|

una caracte#istica detectable visualmente diferente usando

|
un rodillo ;que tenga un diadmetro muy pequefio. Esto es

explicado c%n mayor detalle més adelante.

|
Ei rodillo puede ser un rodillo de estampado, un

|
rodillo dei impresidén, o un rodillo de estampado e
|

|
impresién. |La superficie del rodillo estéd provista con al

|

menos un lelemento detectable visualmente. Un elemento

detectable | visualmente puede ser un patrdén geométrico o

|

grafico, una sola figura geométrica o gréfica, un simbolo ©
|
{
7 | .oz .
caracter, una porcién coloreada, un mensaje de texto, un

|
patrén de éstampado, una figura estampada o similar.

ﬁe acuerdo con la presente invencién, el rodillo

i
puede comérender al menos un primer elemento detectable
{

|
visualmente que tenga una longitud igual a la longitud del
1

|
articulo,} y al menos un segundo elemento detectable
I

visualmen#e que tenga una longitud diferente de la longitud

|
del arti#ulo, donde el primero vy segundo elementos

detectabl%s visualmente son diferentes. El primer articulo

. . . . . .
1mpart1do: por un rodillo serd provisto con una primera

|
Lo .
caracteristica detectable wvisualmente que comprenda un
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de patrdn detectable visualmente

correspondiente al primer elemento detectable visualmente.

E1l

siguiente

(segundo) articulo serd provisto con una

segunda caracteristica detectable visualmente que comprenda

un segundo

elemento de patrdédn detectable visualmente

correspondiente al segundo elemento detectable visualmente

sobre el rodillo.
Asumiendo ahora que la longitud del segundo
elemento detectable visualmente es mds corta que la

longitud del

segundo articulo, la caracteristica detectable

visualmente del segundo articulo también comprenderd una
porciédn del primer elemento de patrén detectable
visualmente. | E1 articulo siguiente serd provisto con una
caracteristica detectable visualmente que comprende una
porcidén del primer elemento de patrdn detectable
visualmente y una porcidén del segundo elemento de patrédn

detectable vi

Si

visualmente e

sualmente.
la longitud del segundo elemento detectable

25 mayor que la longitud del segundo articulo,

el tercer articulo

detectable

segundo elemgnto de patrdén detectable visualmente,

porcidn
visualmente.

una caracteri

visualmente

de%

sera provisto con una caracteristica

que comprenda una porcidén del

y una

primer elemento de patrén detectable

'E1l cuarto articulo siguiente serd provisto con

stica detectable visualmente que comprende una




10

15

20

25

18

porcidn del primer elemento de patrdén detectable
visualment% y una porcién del segundo elemento de patrdn
detectable. visualmente, de modo gque la caracteristica
detectable |visualmente del tercer articulo sea diferente de
la caractLristica detectable visualmente del cuarto
articulo. él proceso contintia hasta que el borde lateral
del primerlelemento detectable visualmente coincide con el
borde lateﬁal del articulo.

él rodillo también puede comprender al menos un
primer elemento detectable visualmente gque tenga una
longitud diferente a la longitud del articulo, y al menos
un segundoi elemento detectable visualmente que tenga una
longitud diferente de la longitud del articulo, donde el

primer vy |segundo elementos detectables visualmente son

diferentes. Asumiendo que las 1longitudes del primero vy
segundo elementos detectables visualmente son méas cortos
que la longitud del primer articulo, el primer articulo
sera provisto con una caracteristica detectable visualmente
que comprende una porcidén del primer elemento de patrédn

detectable |visualmente y una porcién del segundo elemento

de patrdédn detectable visualmente. E1 seqgundo articulo seré
provisto cdn una caracteristica detectable visualmente que
comprende [una porcidén del segundo elemento de patrdn
detectable wisualmente y una porcién delvprimer elemento de

t

patrén detectable visualmente. El1 tercer articulo siguiente
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|

\
serd provisto con una caracteristica detectable visualmente
4

que compreﬂde una porcién del primer elemento de patrdn

detectable visualmente y una porcién del segundo elemento

i
de patrén @etectable visualmente, de modo que el elemento

|
detectable lvisualmente del tercer articulo sea diferente de

las caraqteristicas Vdetectables visualmente de los
|

articulos érecedente y siguiente.

%in importar las longitudes de los elementos

!
detectables visualmente, el proceso de imparticién
l

. | . . . . .
proporciona articulos que tienen diferentes caracteristicas

|
detectable% visualmente continta hasta que el borde lateral

!

del primer| elemento detectable visualmente coincida con el
|

borde latéral de un articulo, y la secuencia de las

caracterisﬁicas detectables - visualmente comience

f
nuevamentq.

| , . ‘s
El rodilloc de 1la presente invencidn crea una
|

dislocaciﬂn en la posicién del elemento de patrdn
!

detectablé visualmente impreso y/o estampado de un articulo

|
a otro. IDe este modo, se produce una pluralidad de

|

. ‘ . :
articulos| cada uno de los cuales tiene diferentes
|

caracteriéticas detectables visualmente. Después de un

| )
. 4] . s .
cierto nupero de vueltas, la dislocacidn, después de haber

|
recorrido|l una distancia, estard colocada de moedo que el
\

borde laﬁeral del primer elemento detectable visualmente

coincida con el borde lateral de un articulo, de modo que

|
!
|
i
|
<
|
|
|
|
I
1
|
\
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|
{
|

J
detectables visualmente que

|
constituyan: una caracteristica detectable visualmente

comience a #epetirse en si.

|
Por supuesto, seria util

\

poder predecir vy

determinar lel numero de articulos Q gque tengan cada uno una
|

|
detectable visualmente diferente

|

proporcionéda antes de que las caracteristicas detectables

. | . . . iy
visualmente se repitan en si en una serie de produccidn.

Esta cantiéad Q es calculada como:

L
Q=—a (3)
X

x=L-N, L, si L>L, (4")

x=L,-L si L<IL, (4"7)

donde L es la circunferencia del rodillo, N, y N3

son nﬁmerps enteros, Ly es la longitud de un articulo y a

es el entero mas pequefio necesario para satisfacer la

ecuacién [(5) .
|

:En otras palabras, x es la diferencia entre una
!

circunfeﬁencia L dada del rodillo y el numero entero mas

J
grande ﬁosible de longitudes de articulos sobre la
I

|
|
|
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|

circunferencih del rodillo si IL>Lp; (s. (4'")). En casos
cuando L<Lo,‘x es la diferencia entre 1la longitud del
articulo y l% circunferencia del rodillo (s. (4'7)).

CuaLdo es determinado x, es calculado el factor
Lo/x (3.(5)). Si Ly/X es un numero entero, el factor a se
fija en 1. Si el valor resultante no es un numeroc entero,

este es mulFiplicado. por el factor a, de modo que se

i
[ .
obtenga un numerc entero N3. El1 factor a es el numero

entero mas péqueﬁo posible.

Habiendo determinado el factor a, el numero de
articulocs Q’ que tengan cada uno una caracteristica
detectable visualmente diferente proporcionada antes de que

las caracterfisticas detectables visualmente se repitan en

si en una |serie de produccidén puede ser calculado de
acuerdo con ha s.(1). Los ejemplos de esos calculos se dan
mas adelante&

Co%o se menciond anteriormente, el método de la
presente inTencién depende del hecho de que el rodillo
proporcione Jun desplazamiento de la secuencia de los
elementos dq patrdén detectable visualmente después de cada
vuelta comp%eta del rodillo. De este modo, una serie de
produccién proporcionada de acuerdo con el método de la
presente invencién comprende un primer articulo que

comprende una primera caracteristica detectable visualmente

que es proporcionada por al menos una porcidén de un primer
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elemento| detectable visualmente sobre el
|

segundo jarticulo que comprende una segunda caracteristica

\

detectablle visualmente que es proporcionada por al menos
|

rodillo, y un

|+ 2 . .
una porcidén del primer elemento detectable visualmente
|

1
sobre el rodillo, donde la primera y segunda
!

| . ) .
caracter%stlcas detectables visualmente son diferentes. En
{

|
otras palabras, debido al desplazamiento, las diferentes

|
|

porciones del mismo elemento de patrdn detectable
|
1

visualmenke pueden estar presentes sobre dos articulos, 1lo
|
|

cual hac? la caracteristica detectable visualmente del
|

primer aﬁticulo diferente de la caracteristica detectable
1

visualmenﬁe del segundo articulo.
|

|

IEL método de acuerdo con la presente invencién
{

|

puede seriusado para impartir caracteristicas detectables
|

1 l ’ ’
v1sualmenﬂe a articulos como articulos absorbentes como
|

|
1

pafiales, toallas sanitarias, pantiprotectores,

protectores
|

de incontinencia o similares.

i

ser hojas envolventes, como envolturas simples o envolturas
{
|

féciles. A@emés, el método de la presente invencidén puede
|
| . . 2

ser usado! para impartir articulos como

Los articulos también pueden

revestimientos

desprendib%es.
|
Eb casos donde el método de la presente invencidn
|

sea usado | para impartir una caracteristica detectable

\

visualmente| sobre un articulo absorbente, la caracteristica
1

detectable Ivisualmente puede ser proporcionada sobre al
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|
menos un componente del articulo absorbente, como una hoja
|

superior, una hoja posterior,
{

{

de adquisicién o un elemento absorbente.
| ,
]

una capa protectora, una capa

% La caracteristica detectable visualmente también
|

pued? ser proporcionada sobre al menos dos componentes del

artiqulo absorbente, por ejemplo, sobre la hoja superior y

1

la.hdja posterior, de modo gque la caracteristica detectable
|

visu%lmente del primer componente sea diferente de la
%

caracFeristica detectable
1

compohente.
\

visualmente sobre el segundo

| Los articulos producidos usando el método de la

|
1

| . . P
presente invencidén tendran de este modo cada uno
1

caracteristicas detectables visualmente diferentes. Los
k

artic%los de una serie de produccidédn pueden entonces ser
colocabos en un paquete que comprende una pluralidad de
\

l
articulos, donde cada articulo dentro del paquete comprenda
|

| . .
una qaracterlstlca detectable

visualmente, donde la
[
I

caractéristica detectable visualmente comprende al menos un
L

|
elemen%o de patrdn detectable visualmente, la

caracteristica detectable visualmente de cada uno de los
t

articul?s es diferente de las caracteristicas detectables
visualm%nte de todos los otros articulos dentro del

paquete! El paquete de la presente invencién se caracteriza
|
1

porque | un primer articulo comprende una primera
|
|

caracteﬁistica detectable visualmente que comprende al
|

|
\
|
|
|
|
|
1
l
|
¥
l
|
\
|
{
I
|
1
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|

menos una iporcién de un primer elemento de patrdn
detectable $isualmente, y un segundo articulo comprende una
segunda car?cteristica detectable visualmente que comprende

|
al menos Pna porcién del primer elemento de patrédn

|
detectable fvisualmente, donde las primeras y segundas

caracteristiicas detectables visualmente son diferentes.

Cpmo se explicd anteriormente, debido al

|
desplazami%nto de cada elemento detectable visualmente,

1
después de,cada vuelta completa del rodillo con relacidén a

|
los bordes:laterales de los articulos a ser impartidos, el

i
paquete de/acuerdo con la presente invencién comprendera al

|
menos dos larticulos que tengan caracteristicas detectables

visualmenté diferentes de modo que las caracteristicas
detectable§ visualmente comprendan porciones del mismo

1
elemento @e patrdén detectable visualmente. A pesar del

|
hecho de due las caracteristicas detectables visualmente de

|
esos artiqulos comprenderd&n porciones del mismo elemento de

patrén Aetectable visualmente, las porciones seran

diferente y la posicién espacial de las porciones sera

r

— 0

diferente, lo cual a su vez significa que las

7|

caracteristicas detectables visualmente serdn diferentes.

Una variedad de caracteristicas detectables

—_—

visualmente dentro del mismo paquete tienen un cierto

beneficio’ emocional para el usuario, puesto que el usuario

e

se veréa $orprendido por un nuevo disefio en cada cambio de
|
|
|
1
|
\
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articulo. ‘

i
Combé se menciond anteriormente, el paquete de la

|
i

presente invéncién comprende una pluralidad de articulos

caracteristicas detectables

que tienen diferentes

Cada caracteristica detectable visualmente a

|
|
|
|
visualmente. |
|

|
su vez comprénde al menos un elemento de patrén detectable

|

visualmente éue puede ser un patrdén geométrico o grafico,
|

una figura éeométrica o grafica simple, un simbolo o un
[

caréacter, uﬁa porcién coloreada, un mensaje de texto, un
|

patrdén estambado, una figura estampada o similar.

| . ¢
Ell paquete de acuerdo con la presente invencion
|

|
puede comprender articulos absorbentes como pafiales,

toallas sanitarias, pantiprotectores, protectores de

|
. . J . .
incontinencia o similares. Los articulos dentro del paquete

f

de la presente 1invencidn

|
i . .
envolventes;, como envolturas simples o envolturas faciles,

I
I

. .l .
o revestlmlgntos desprendibles.

|
Eb casos

también pueden ser hojas

cuando el paquete de la presente

|
. "z 1 z
invencién comprenda articulos absorbentes, la

caracteristica detectable visualmente puede ser

un componente del articulo

una hoja posterior, una

como una hoja superior,

|
|
ki
|
' |
proporc1onqda sobre al menos
|
i
absorbente7
|
|
4q

capa de adguisicidédn o un elemento absorbente.

!
l.a caracteristica detectable visualmente también

i
|
puede seriproporcionada sobre al menos dos componentes del

I
i
J
!
|
|
I
|
I
{
|
!
|
I
|
|
|
|
J
i
|
|
[
|
|
|
|
|
[



10

15

20

25

26

articulo absorbente, por ejemplo, sobre la hoja superior y
la hoja posterilor, de modo que la caracteristica detectable
visualmente sobre el primer componente sea diferente de la

caracteristica: detectable visualmente del segundo

componente.

El experto en la técnica comprenderd que el

numero de artigulos que tengan cada uno una caracteristica

detectable vistalmente diferente puede variar dependiendo

del carédcter del articulo, el tamafio del paquete y asi

sucesivamente.‘El numero de articulos que tengan cada uno

una caracteris%ica detectable visualmente diferente en un
|

paquete de acuerdo con la presente 1invencidén puede por

ejemplo estar entre 10 y 50.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

p

Las |modalidades de 1la invencidén seran ahora
descritas a manera de ejemplo con referencia a las Figuras

acompafiantes, en las cuales:

La Figura 1 muestra un articulo absorbente que

comprende una caracteristica detectable visualmente

r

proporcionada por el método de la presente invencidn.
l
La Figura 2 muestra el rodillo usado en el método
de la presente|invencién.

Las [Figuras 3-8 ilustran diferentes modalidades

del rodillo de la presente invencidén y las pluralidades de
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articulos proporcionados usando el método de la presente

invencidn.

DESCRIPCION DETALLADA DE IL.AS MODALIDADES PREFERIDAS DE LA

INVENCION

La |Figura 1 ilustra un articulo absorbente (1)

que comprende dos borde laterales (2) y dos Dbordes
longitudinales (3). En su modalidad mé&s simple el articulo
absorbente (1) comprende una hoja superior permeable a

liguidos, una hoja posterior impermeable a liguidos y una
estructura absorbente colocada entre la hoja superior y la
hoja posterior. El articulo absorbente (1) comprende ademas

una caracteristica detectable visualmente (5) proporcionada

usando el método de la presente invencién. E1 articulo
absorbente usado en la presente invencidén puede ser un
pafial, una | toalla sanitaria, un pantiprotector, un

protector de |incontinencia, o cualguier otro tipo conocido

por el experto en la técnica.

Como puede observarse en la Figura 1, la

caracteristica detectable visualmente (5) comprende tres

|

i
elementos del patrén detectables visualmente diferentes
(4), es dec%r flores, medias lunas y estrellas. Debe
comprenderse que el numero asi como la distribucidén de los

|
elementos del patrdén detectable visualmente (4) pueden

variar. Pori ejemplo, la caracteristica detectable
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|

\
visualmenﬂe (5) puede comprender un solo elemento de patrdn

I
detectable;visualmente (4) o una pluralidad de elementos de

patrdn de%ectable visualmente (4). El1 elemento de patrdén

|
detectableivisualmente (4) puede por ejemplo ser un patrdn

N P . o L .
5 geométricol o grafico, figura geométrica o grafica simple,
| .

|
un simbolo‘o caracter, una porcidén coloreada, un mensaje de

1
texto, unl patrdén estampado, wuna figura estampada o
|

. o . .
combinaciones de los mismos. Preferiblemente, el elemento
|

de patrén betectable visualmente (4) es disefiado de modo
l

. | o . .
10 proporcione un beneficio emocional al usuario.
i

ﬂa Figura 2 ilustra un rodillo (6) para impartir

| .
diferentes kcaracteristicas detectables visualmente a una

pluralidad ﬁe articulos. El rodillo puede ser un rodillo de

impresidn, %n rodillo de estampado o una combinacidén de un
|

15 rodillo de ﬁmpresién y un rodillo de estampado, y éomprende

|
una superfi?ie externa (7) y una superficie interna (8). La

|
superficie pxterna del rodillo (7) comprende una porcién

1
que comprenPe tres elementos detectables visualmente (2),

en este casF, flores, medias lunas y estrellas. Cuandoc la

|
20 superficie exterior (7) del rodillo (6) entra en contacto
|

|

con la superficie del articulo (1) a ser impartido, el
|

elemento deﬁectable visualmente (7) es transferido a la
|

superficie @el articulo (1), formando de este modo un
|

elemento de{patrén detectable visualmente correspondiente

4
25 (4). Es esenkial que la circunferencia del rodillo (6) L no
|

l‘
|
|l
|
|
|
|
|
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sea igual a un numero total de longitudes de articulo Ly,

1

es deciﬁ la longitud de un articulo multiplicada por un

l

ntmero entero. Esto puede ser expresado por la ecuacidn
(1):

{ L # N; + Ly (1)

1 donde L es la circunferencia del rodillo, N; es
un nﬁmerL entero y Ly es la longitud de un articulo.
Por ejemplo, si la longitud de un articulo L, es

150 cm, lla circunferencia del rodillo de L no puede ser

igual a 150 * 2 = 300 cm, 150 * 3 = 450 cm, 150 * 4 = 600
!

cm y asilsucesivamente.

| Una caracteristica importante del método de la
presente‘invencién es gue en una serie de produccidén el
numero dé articulos que tiene cada uno una caracteristica
detectablle visualmente proporcionada antes de que las

4
caracterilsticas detectables visualmente se repitan en si es

mayor que n, donde n es el mayor nUmero entero mas grande
posible de longitudes de articulos sobre la circunferencia

del rodillo y se calcula como:

|

| n= L (2)

l

|

1

| Por ejemplo, si la circunferencia del rodillo L
de 500 cm y la longitud de un articulo L, es 150 cm, el

!
numero de| articulos que tienen cada uno una caracteristica

l
detectable visualmente diferente proporcionada antes de que

|
l
|
|
1
|
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i
las ¢aracteristicas detectables visualmente se repitan en
i

z i 7, 7
si es mayor que el numero entero mas grande menor que O

igualaa 500/150 = 3.33, es decir, 3. Esto también puede ser
|

\
escrito como [500/150] = 3.

|

|

g En otras palabras, el método de la presente
l

|

invencién proporciona la ventaja de producir un nUmero
i

grande! de articulos que

comprendan cada uno diferentes
I
|

caracteristicas detectables visualmente usando un rodillo

que tehga un didmetro relativamente pequefio. Esto seré
\
\

|

describird ahora con mayor detalle usando un nUmero de
\

. |

ejemplos.

Ejemplo 1

| Como puede se observado de la

Figura 3, el
rodillo 3(6) del Ejemplo 1 comprende tres elementos
|

detectabl?s visualmente diferentes (10), (11), (12), que
\

. \ . .
tienen paFrones designados como 1, 2 y 3, respectivamente,

t
donde dos\de los elementos detectables wvisualmente tienen

una longi#ud de 150 cm, y el tercer elemento detectable

visualment% tiene una longitud de 50 cm. La longitud del
|

articulo ﬁp en el Ejemplo 1 es 150 cm. De este modo, el
i

primero y %egundo elementos detectables visualmente tienen

la misma l%ngitud que la longitud del articulo, mientras

|
que el tercer elemento detectable visualmente tiene la
|

|
longitud diferente a longitud del articulo.

i
|
|
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l

|
L =|150 + 150 + 50 = 350 cm
|

De ﬂcuerdo con la ecuacidn (4')

|
X =350 - 2 - 150 = 50 cm

[
|
Para:calcular el factor A, es usada la ecuaciédn
!
(5): {
|
1 . _150cm
| *7 S0cm
1

Puesﬁo que en este caso particular 150/50 es un
|

|
numero entero,%el factor a es 1.

|
Ahor%, usando la ecuacidn (3), puede ser
|
calculado un numero de articulos que
|

tengan diferentes

C o | . :
caracteristicas, detectables visualmente proporcionadas
|

1 . f o
antes de gue la secuencia de caracteristicas detectables
1

|
visualmente se Fepita:

|

| _3%0
| =T
|

|

En re?lidad, como puede observarse en la Figura

oo . . .
3, se propor01o?an siete articulos que tienen cada uno una
|

caracteristica @etectable visualmente diferente usando el

|
rodillo del Ejeﬁplo 1.

El prﬂmer articulo serd impartido con la primera
caracteristica idetectable visualmente que comprende el
|

|

elemento de pat%én detectable visualmente 1 proporcionado
!

por el primer e%emento detectable visualmente (10), puesto

|
|

|
|
|
|
|
|
|
|
|
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l

1
que la longitud del primer elemento detectable visualmente

|

(10) es la%misma que la longitud del articulo. El segundo
|

articulo serd impartido <con la segunda caracteristica
I

|
detectable%visualmente que comprende el elemento de patrdn

detectable | visualmente 2 proporcionado por el segundo
|

|
elemento detectable visualmente (11), puesto que 1la
|

longitud dél segundo elemento detectable visualmente (11)

|

es la mismq que la longitud del articulo. Aqui, ocurre el
|

desplazamieﬁto en la secuencia de los elementos del patrédn

detectables! visualmente. De este modo, 50 cm del tercer

|
articulo c?mprenderén el elemento de patrdén detectable

|
visualmenteﬂ 3 proporcionado por el tercer elemento
|
detectable Tisualmente (12), y 100 cm del tercer articulo
comprenderéﬁ el elemento de patrén detectable visualmente 1

(

. I . .
proporcionado por el primer elemento detectable visualmente
|

(10). Los Sb cm restantes del primer elemento detectable
visualmente %10) impartiran el cuarto articulo, seguido por
100 cm del sbgundo elemento detectable visualmente (11). El
quinto artiéulo serd impartido con 50 cm del segundo
elemento deqectable visualmente (11), 50 cm del tercer
elemento det%ctable visualmente (12), y 50 cm del primer
elemento det%ctable visualmente (10). El1 siguiente sexto
articulo co#prenderé 100 cm de elemento de patrdn

detectable &isualmente 1 proporcionado por el ©primer

!
elemento detéctable visualmente (10), y 50 cm de elemento

|~
|
‘l
s
|
\

|
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|

de patrén detectable visualmente 2 proporcionado por el
[

|
segundo |elemento detectable visualmente (11). Finalmente,
. |

el séptimo articulo comprendera 100 cm del elemento de
I

patrén Fetectable visualmente 2 proporcionado por el
segundo klemento detectable visualmente (11), y 50 cm del
elemento»de patrén detectable visualmente 3 proporcionado

por el t¢rcer elemento detectable visualmente (12). Después
[

del sépﬁimo articulo, la secuencia de caracteristicas
I
detectab%e visualmente se repite.

|

I
Ejemplo 2

|

I
i E1 rodillo del Ejemplo 2 comprende tres elementos
|

detectablk visualmente diferentes (13), (14) y (15). Como
|

puede obﬂervarse de la Figura 4, los elementos detectables
I

visualmen#e (13), (14) vy (15) tienen patrones designados
I

como 1, I2 y 3 respectivamente, y todos los elementos
|
detectablés visualmente tienen una longitud de 120 cm. La

longitud gel articulo de Ly en el Ejemplo 2 es de 150 cm.

|
De este modo, todos los elementos detectables visualmente

tienen laIlongitud diferente a la longitud del articulo,
I
donde la longitud de los elementos detectables visualmente

|
es menor que la longitud del articulo.
|

ﬁa circunferencia del rodillo es

I
[

L =120 - 3 = 360cm

e acuerdo con la ecuacidn (4')

p
|
I
!
|
I
|
|
I
!
|
|
I
[
I
[
|
[
I
|
|
I
|
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x = 360 - 2 - 150 = 60cm

Para calcular el factor A, es usada la ecuacidn

| N 150cm 5
We = e
! ¢ &0cm 2 &
5 |
|
i El nUmero entero mas pequefio posible, es decir,
|
el factdr a, necesario para obtener el numero entero N; es
|
.2, |
|
| .
i Ahora, usando la ecuacidn (3), puede ser
calculadé el numero de articulos que tengan diferentes
|
caracter%sticas detectables ‘visualmente proporcionadas
|
antes d? la secuencia de caracteristicas detectables
visualmen&e se repita:
l
360
g=—2=12

l

‘.

! 60
i

EEn realidad,

|

. b
articulos | tienen cada
\

como se muestra en la Figura 4, 12

uno una caracteristica detectable

visualment? diferente proporcionada usando el rodillo del
Ejemplo 2

|
.
|
Ejemplo 3 1
él rodillo del Ejemplo 3 comprende dos elementos
detectable§ visualmente diferentes (16) y (17). Como puede
observarse de Figura 5, los elementos detectables
visualmente! (16) y (17)

tienen patrones designados 1 y 2,

|
|
|
i
|
i
|
{
'c
|
|
|
%
{

|
|
|
|
1
\
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y todos los elementos detectables

respectivamente,
La longitud del

visualmente tien%n una longitud de 200 cm.
articulo Ly en %l Ejemplo 3 es de 150 cm. De ese modo,
todos los eleméntos detectables visualmente tienen una
longitud difereéte de la longitud del articulo, donde la
longitud de losfelementos detectables visualmente es mayor

!
que la longitudjdel articulo.

]
]
. . .
La circunferencia del rodillo es

!
| I =200 - 2 = 400cm

uerdo con la ecuacidén (47)

10

[
De a?
| x =400 - 2 - 150 = 100cm
|
Para;calcular el factor a, es usada la ecuacidn
(5) f
! y. = 150em 3
| = T00em ¢ 2 ¢
15 ;

/
El hﬁmero entero mé&s pequefio posible, es decir el

]

|
factor a, neqesario para obtener el nuimero entero Nz es 2.

|

! ..

Ah?ra, usando la ecuacién (3), puede ser
|
el numero de articulos que tengan diferentes

z
!
20 caracteristicas detectables visualmente

!
| : f o
antes de que la secuencia de caracteristicas detectables
I

calculado
proporcionadas

visualmente [se repita:

|
400

| _ 20,
’ Q 100

25 Ep realidad, como se muestra en la Figura 5, son
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proporéionados 8 articulos que tienen cada uno una

caracteristica detectable visualmente diferente usando el

rodill% del Ejemplo 3.

|

|
Ejemplo 4

l

|

|

detectébles visualmente diferentes (18) y (19). Como puede

El rodillo del Ejemplo 4 comprende dos elementos

observ%rse de la Figura 6, los elementos detectables
visualmente (18) y (19) tienen patrones designados como 1 y
2, reipectivamente, y todos los elementos detectables
visualmente tienen una longitud de 60 cm. La longitud del
articuqo Ly en el Ejemplo 4 es de 150 cm. De este modo,
todos los elementos detectables visualmente tienen una
longitug diferente de la longitud del articulo, donde la
longitub de los elementos detectables visualmente es més
pequeﬁa% que la longitud del articulo. También, la
circunf%rencia del rodillo en el Ejemplo 4 es mas pequefia
que la jongitud del articulo, es decir L < Lp.
| La circunferencia del rodillo es

L =60 - 2 = 120cm
De acuerdo con la ecuacidén (4'7)

x = 150-120 = 30cm
Para calcular el factor a es usada la ecuacidn

(5):

— 150em, 4 — &.
N3 ~ 30cm a=5a

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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Puesto que en este caso particular 150/30 es un

entero,i el factor a es 1.

usando la ecuacién (3), el numero puede

ser C

k

|

\

|

|

|

|

|

|

\ Ahora,

\
élculado el

|

numero de articulos que tengan

5 caracteristicas detectables visualmente
|
proporc%onadas antes de que la secuencia de caracteristicas

diferentes

detectabjles visualmente se repita:
|

|
120
o 30

|
2
2 En realidad,

como se muestra en la Figura 6,

son
i

proporcicdonados 4 articulos que tienen cada uno una
!
|

caracterﬂstica detectable visualmente diferente usando el

\
rodillo dpl ejemplo 4.

|
|
|
Ejemplo 5|
|
\
i

El rodillo del ejemplo 5 comprende 3 elementos
|

detectabl%s visualmente diferentes (20), (21) y (22). Como

1
puede se# observado de la Figura 7, los elementos

i
detectablﬁs visualmente (20), (21) y (22) tienen patrones

l
designadoslcomo 1, 2 y 3 respectivamente, donde dos de los
I

elementos zdetectables visualmente tienen una longitud de
50cm, y elitercer elemento detectable visualmente tiene una

|
longitud d# 10cm. La longitud del articulo Ly en el ejemplo

5 es de \150cm. De este modo, todos los elementos
\

detectableﬁ visualmente tienen una longitud diferente de 1la



|
|
|
|
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|

|

longitud %el articulo, donde la longitud de los elementos

detectable$ visualmente es menor que la longitud del
(

articulo. ITambién, la circunferencia del rodillo en el

ejemplo 5 Fs méds pequefia que la longitud del articulo, es

5 decir L<I

|

.

|

Ha circunferencia del rodillo es
| L=502+10=110cm

DL acuerdo con la ecuacidén (4'7")

x=150-110 = 40cm

|
|
l
|
1
10 P?ra calcular el factor a, es usada la ecuacidn
|
(5) 1
15
| Ny =Sea=—ua
|
1
]
|

El numero entero més pequefio posible, es decir el

factor a eq necesario para obtener el numero entero N3 es

15 4.

1
|

Ahora, usando 1la ecuacién (3), puede ser
|

| . .
calculado el numero de articulos que

caracteristﬂcas detectables visualmente
|

antes de qup la secuencia de caracteristicas detectables

tengan diferentes

proporcionadas

I
20 visualmente lse repita:
|

110
=——4=11
Q 40

|
|
l

En\realidad, como se muestra en la Figura 7, se
|

proporcionan} 11 articulos que tienen cada una

25 caracteristica detectable visualmente diferente usando el

|
|
|
'1
|
l
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rodillo bel ejemplo 5. Como puede comprenderse,
\

a mas
pequefios {los elementos detectables visualmente,
|

mayor el
numero del articulos que tengan cada uno una caracteristica
|

detectablg visualmente diferente proporcionados.
|

5 |
‘l
Ejemplo 6 |
- |
|
ﬁl rodillo del Ejemplo 6 comprende dos elementos
|
\
detectableﬁ visualmente diferentes (23) y (24). Como puede
ser observédo de la Figura 8, los elementos detectables
\
10 visualmente\(ZB) y (24) tienen patrones designados como 1 y
{
. 2 respecti\\vamente, donde

| los elementos detectables
visualmentegtienen una longitud de 1llcm. La longitud del
articulo Loxen el Ejemplo 6 es de 150cm. De este modo,
todos los %lementos detectables

visualmente
15

tienen una
longitud diferente a la longitud del articulo, donde la

|
longitud de Llos elementos detectables visualmente es méas
i

|
pequefia que lé longitud del articulo. La circunferencia del

rodillo en e% Ejemplo 6 es mayor que la longitud del
articulo, es &Fcir L>Lo-.
‘D 20 La c%rcunferencia del rodillo es
| l‘ii L=1112=222cm
|

{
De acluerdo con la ecuacidén (4')

x=222-150=72cm

|
|
Para ?alcular el factor a, es usada la ecuacidn
i
|
25 (5): \
‘II

N _1500m. _2_5_,

3 = a= a
72 cm 12

|
|
[
|
l
]
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El nuimero entero mas pequefio posible, es decir el

1
|
|
|
|
|
|
|
|
|
1

factor a, necesario para obtener el nuimero entero N3 es 12.
|

Ahora, usando la ecuacién (3), puede  ser
calculado el numero de articulos que tengan caracteristicas
detectaples visualmente diferentes proporcionadas antes de

que la Eecuencia de caracteristicas detectables visualmente

se repita:

|
222
=——12=37
} 0=
I .
| En realidad, como se muestra en la Figura 8, se

propor&ionan 37 articulos cada uno de los cuales tiene una

caractéristica detectable visualmente diferente usando el

rodillg del Ejemplo 6.

Como puede ser ©observado de los Ejemplos
anteriores, el numero de articulos que tienen cada uno una
caractéristica detectable visualmente diferente

propor¢ionada antes de que las caracteristicas detectables

visualTente comiencen a repetirse en si es

N .
significativamente mayor que el numero de articulos

|

proporcionados por una vuelta completa del rodillo. En

otras palabras, puede ser proporcionado un numero grande de
|

articulos que tengan en cada uno una caracteristica

|

detecthle visualmente diferente usando un rodillo que
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tenga una circunferencia relativamente pequena.
Aungue la presente invencidén ha sido descrita con
referencia a varias modalidades, aquellos expertos en la

técnica reconoceradn que pueden hacerse cambios  sin

apartarse del'alcance de la invencién. Se pretende que la

descripcidén detallada sea considerada como ilustrativa vy

que las reivindicaciones anexas, incluyendo todas las

equivalentes pretendan definir el alcance de la invenciédn.

|

|
|
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REIVINDICACIONES

1. Un método para impartir continuamente
diferentels caracteristicas detectables visualmente a una
pluralidad de articulos, el método que comprende:

- proporcionar una pluralidad de articulos para
impartir las diferentes caracteristicas detectables
visualmente;

- proporcionar un rodillo que comprende una

pluralidid de elementos detectables visualmente;

:— impartir las caracteristicas detectables
visualmente a la pluralidad de articulos por medio de
elementoé detectables visualmente sobre el rodillo,
caracterizado porque

L # N; - Lo (1)
donde L es la circunferencia del rodillo, N; es
un numero entero y Ly es la longitud de un articulo;

y porgque en una serie de produccién el numero de
articulos que tienen cada uno una caracteristica detectable
visualmente diferente proporcionada antes de que las
caracterilsticas detectables visualmente se repitan en si es

mayor que n, donde n se calcula como:

L
| ol (2)
L,

. 2. El método de conformidad con la reivindicacidn

1, caracterizado porque el rodillo comprende un primer
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|

elemento dekectable visualmente que tiene wuna longitud
igual a la{longitud del articulo, y al menos un segundo
elemento dﬁtectable visualmente que tiene una longitud
diferente a‘la longitud del articulo, donde el primer vy
segundo eleﬁento detectables visualmente son diferentes.

3. E1 método de conformidad con la reivindicacién
1, caracter%zado porque el rodillo comprende al menos un
primer ele@ento detectable visualmente que tiene una
longitud dikerente a la longitud del articulo, y al menos
un segundo{elemento detectable visualmente que tiene una
longitud diferente a la longitud del articulo, donde el
primer vy {egundo elementos detectables visualmente son
diferentes.

4[ El método de conformidad con cualquiera de las
reivindicac%ones precedentes, caracterizado porque el
rodillo es‘ un rodillo de estampar y/o un rodillo de
impresién.‘

SL El método de conformidad con cualquiera de las
reivindicacFones precedentes, caracterizado porque la
caracterisqica detectable visualmente es un patré4n impreso

y/o estampddo, 0 una imagen impresa y/o estampada, un color

© una combﬂnacién de los mismos.

6. El método de conformidad con la reivindicacién
1, caracteﬁizado porque en la serie de produccidén el numero

de articulbs Q que tienen cada uno una caracteristica

PEN
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detectableﬂvisualmente diferente proporcionada antes de que
|

' . . .
las caracteristicas detectables visualmente se repitan en

si se calcula como:
|

L
Q=—a (3)

x
x=L-Ny,L, si L>L, (4")

x=L,~-L si L<I, (4"7)

N, ==2q (5)

|
|
|
|
|
|
|
|
|

dqnde L es la circunferencia del rodillo, N, y N3
|

. | \ .
son numeros lenteros, Ly es la longitud de un articulo, y a
{

|
es el numer9 entero mas pequefio necesario para satisfacer

la ecuacidén (5).
|

|
7.;El método de conformidad con cualquiera de las
|

. . . o '
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque en la
!

|
serie de pro@uccién un primer articulo comprende un primer

|
elemento detéctable visualmente que es proporcionado por al
|

|
menos una Iporcién de un primer elemento detectable
|
|

visualmente s$obre el rodillo, y un segundo articulo en la
|

|
serie de prqducc1on comprende una segunda caracteristica

detectable visualmente que es proporcionada por al menos
|

del primer elemento detectable visualmente

|
|
\
\
|
!
|
|
|
|
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: rodillo, donde la primera Yy segunda

caracteristicas detectables visualmente son diferentes.

reivindicaciones

articulo e
sanitaria,

o0 similar.

reivindicapiones

articulo e

© una envo

las reivindicaciones precedentes,

articulo e

reivindicacién 8,

detectable

I

componente

una hoja

10.

11.

3. E1l método de conformidad con cualquiera de las

precedentes, caracterizado porque el

s un articulo absorbente como un panal, una tolla
un pantiprotector, un protector de incontinencia
). E1l método de conformidad con cualquiera de las

precedentes, caracterizado porque el

s una hoja envolvente, como una envoltura simple

ltura facil.

El método de conformidad con cualquiera de
caracterizado porque el
s un revestimiento desprendible.

El método de conformidad con la

caracterizado porque 1la caracteristica
visualmente es proporcionada sobre al menos un

del articulo absorbente, como una hoja superior,

posterior, una capa de adquisicidén sobre un

elemento absorbente.

12.

reivindicacién 8,

El método de conformidad con la

caracterizado porque la caracteristica

detectable|l visualmente es proporcionada sobre al menos dos
componentefs del articulo absorbente, siendo la
caracteristica detectable visualmente sobre el primer




10

15

20

25

l
|

|
|
i
: 46
|
|

|
| . . .
componepte diferente de la caracteristica detectable
|
visualm#nte sobre el segundo componente.
[

2 13. Un paquete qgque comprende una pluralidad de

|
articulos donde cada articulo dentro del paquete comprende

|

una ca?acteristica detectable visualmente, donde la

caracterﬁstica detectable visualmente comprende al menos un

elementol de patrén detectable visualmente, una
|

caracter%stica detectable visualmente de cada uno de los

. | . . ,
artlculo$ es diferente de las una caracteristicas
|

detectab*es visualmente de todos los otros articulos dentro
|

del paq?ete, caracterizado porque el primer articulo
|

comprende una primera una caracteristica detectable
|
|

visualmente que comprende al menos una porcién de un primer
|
|

elemento |de patrdén detectable visualmente, y un segundo
|

1
articulo | comprende una segunda una caracteristica
|

|
detectable visualmente que comprende al menos una porcidn

%

de un primer elemento de patrdén detectable visualmente,
|

|
donde la! primera y segunda caracteristicas detectables

visualmenqe son diferentes.

|
314. E1l pagquete de conformidad con la

{

reivindicacién 13 caracterizado porque el elemento de
|

1

patrdén detectable visualmente es un patrén impreso y/o
|
1

estampadoﬁ una imagen impresa y/o estampada, o un color o
|

L . .
una combln§c1on de los mismos.
|

#5. El paquete de conformidad con cualgquiera de
|

{

|

|

i

|

|
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las reivindicaciones 13-14, caracterizado porque el
articulo es un articulo absorbente como un pafial, una
toalla sanit%ria, un pantiprotector, un protector de
incontinencia o similar.

16. |[E1 paquete de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 13-14, caracterizado porque el

articulo es un
envoltura faci
17.
las
articulo es un
18.

reivindicaciénl

reivindicaciones

a hoja envolvente, una envoltura simple o una

1.

El paquete de conformidad con cualquiera de

13-14, caracterizado porque el
revestimiento desprendible.

El pagquete de conformidad con la

15, caracterizado porque la caracteristica

detectable visualmente es proporcionada sobre al menos un

componente del articulo absorbente, una hoja superior, una
hoja posterior, una capa de adquisicién o un elemento
absorbente.

19. El paquete de conformidad con la
reivindicaciéq 15, caracterizado porque la caracteristica

[

detectable visualmente es proporcionada sobre al menos dos

componentes del articulo absorbente, siendo la
caracteristica detectable visualmente sobre el primer
componente diferente de la <caracteristica detectable

visualmente so

bre el segundo componente.
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RESUMEN
La presente invencidén proporciona un método para
impartiz continuamente diferentes caracteristicas
detectables visualﬁente a una pluralidad de articulos

usando | un rodillo de impresién y/o estampado. La

circunferencia del rodillo debe diferir el numero total de
!

longituées de articulo, es decir, 1la longitud de un
articulé multiplicada por un entero. En una serie de
produccibén, el numero de articulos que tienen cada uno una
caracteristica detectable visualmente diferente
proporcionada antes de que las caracteristicas detectables

visualmente se repitan en si es mayor que el numero de

elementos impartidos después de una vuelta completa del

rodilloj La presente invencidén también se relaciona con un
paquete que comprende una pluralidad de articulo cada uno
de los cuales tiene una caracteristica detectable
visualmente, donde la caracteristica detectable visualmente
de cada uno de los articulo es diferente de las
caracteristicas detectables visualmente de todos los otros
articulos dentro del paquete, de modo que un primer
articulo comprende una primera caracteristica detectable

visualmente que comprende al menos una porcién de un primer

elemento de patrdén detectable visualmente, y un segundo
articulé comprende una segunda caracteristica detectable

visualmente que comprende al menos una porcidén del primer
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|
[
|

elementc de patrdédn detectable visualmente, donde la primera
|

y segdnda caracteristicas detectables
[
diferenFes.

|
|

visualmente son

2
|
1
l
|
1
|
|
1
|
|
i
|



1/8




6
Elemento del disefio 1 2 3 1 1 2 2 3 1 1 2 2 3

150 | 150 |50 100 |50 100 |50 50 50| 100 50| 100 50 |

Articulo ]_ | 2 l 3 l 4 | 5 | 6 I 7 l
Longitudem 150 150 150 150 150 150 150
150 150 50 50 50
1 2 3 4 5 6 7

Fig.3

8/C



Elemento del disefio
1 22 33 1 1 2 3 1 1 2 2 3 3
120 30{90 60 (60 90 |30 120 | 120 30| 90 60 {60 90

| ] o ' ' ' '
Aticulo 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1 < 3 3 11 2 2 3
30 120 | 120 30/ 90 60 [60 90 [30 120 |

120 30 9 60 60 90 '30 120 ' 120 30 90 60 '60 90 '30 120 ' 120 30 90 60 60 90 30 120

Fig.4

8/c




Elemento del disefio

1 {2 > 1 i > 5 1 1 2 >
| 150 |50 100 | 100 50| 150 | 150 | 100 50| 100 50| 150 |
| . , . .

T e B e e T
(T HGire) (1191 H)(CzZ)H)eri)y(Cii(C 2z )
150 50 100 100 50 150 150 50 100 100 50 150

Fig.5

8/¥



Elemento del disefio 1 2 11 2 1 2 1 2 2 1 2
| 60 60 30[30 60 60 | 60 60 30[30 60 60 |
Articulo ] | 2 | 3 | 4 |

60 6030 3060 60 60 60 30 30 60 60

Fig.6

8/



Elemento del disefio

|
|
|
J

1
I
|

3

[

1

0
20

1

2
50

1
I
50

3
2
10
10

;1
50 10 50 40
5

2
|
|

1

3
!
[

2
40 50 10 50
4

1
2 301
10
50 10|

3

2
0
1

1

|

i

5
Articulo

3
i
|
0

1

g
1
50 10300 50 10 50 20|30

2 31 2
P i
P i

1
n
|

1
|
!

3
i
!

2
I
|

2 31
i T
| P
50 |1O 50

>

10 | 11 |

9

|

8

7

Fig.7



/6
/// \\\
) 1112 111111
! )

Elemento del disefio

tr 22 1 1 2 1 1 2 2 1 1 2 1 1 2 2 1 1 2 11 2

| 111 39) 72 78 33 1116 105 45| 66 84 |27 111 12 99 51|60 90 |24 111 1§ 93 57

I ¥ i L] 1] T Ll 1) 1) 1 1) 1 L [

o e O e e L S S B
39 72 45 66 90 21 18 93

2 1 1 2 1 1 2 2 1 1 2 11 2 2 1 1 2 1 1 2 2 1 2
54| % 15 111 24 & 163 48 102 |9 111 30 81 ,69 |42, 108 B 111 3§ 75 75 pe 111 3
' I I | I '! R K | I '

@@@-@@@@@Z

30 81 75 36

Fig.8 S —

8/L



Elemento del disefio

2 1 1 2 21 22 1 1 2 2 1 2 2 1 1 2 2 1 2 2 1
108 42|69 81 |0 111 9 102 .48 | 63 87 j24_ 111 15.|__._9,6__54_._57 __93-~|1.8 —1H 21 90— —60-
- Articulo 21 l | | I I l
42 69 30 111 9 102 87 54 57 '
]
. Elemento del disefio

tr 2 2 1 2 2 1 1 2 2 1 2 2 1 1 2
6

51, 99 p2 114 27| 84 ,66 |45] 105 16 111 33 78|72 139 111
ArtlcuI031 ' I l I I

@@@@@@@E@D

27 84

Fig.8—continue

8/8




PATENT COOPERATION TREATY

PCT

INTERNATIONAL PRELIMINARY REPORT ON PATENTABILITY
(Chapter Il of the Patent Cooperation Treaty)

(PCT Article 36 and Rule 70)

Applicant's or agent's file reference

PG19673PC00 FOR FURTHER ACTION See Form PCTAPEA416
International application No. International filing date (day/monthjear) Priority date (day/month/ear)
PCT/SE20111051553 21.12.2011

International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC

INV. AB1F5/44

Applicant

Sca Hygiene Products AB

1.

This report is the international preliminary examination report, established by this International Preliminary Examining
Authority under, Article 35 and transmitted to the applicant according to Article 36.

2.  This REPORT consists of a total of 5 sheets, including this cover sheet.
3.  This report is also accompanied by ANNEXES, comprising:

a. [ (sent toithe applicant and to the International Bureau) a total of 26 sheets, as follows:

X shests of the description, claims and/or drawings which have been amended andbr sheets containing
rectlﬂcatnons authorized by this Authority, unless those sheets were superseded or cancelled, and any
accompanymg letters (see Rules 46.5, 66.8, 70.16, 91.2, and Section 607 of the Administrative
Instructlons)

O sheets containing rectifications, where the decision was made by this Authority not to take them into account
because they were not authorized by or notified to this Authority at the time when this Authority began to
draw up this report, and any accompanying letters (Rules 66.4bis, 70.2(e), 70.16 and 91.2).

O superseded sheets and any accompanying letters, where this Authority either considers that the
superseding sheets contain an amendment that goes beyond the disclosure in the international application
as filed, or the superseding sheets were not accompanied by a letter indicating the basis for the
améndments in the application as filed, as indicated in item 4 of Box No. | and the Supplemental Box (see
Rule 70.16(b)).

b. O (sent to|the International Bureau only) a total of (indicate type and number of electronic carrier(s)) , containing a
sequence listing, in electronic form only, as indicated in the Supplemental Box Relating to Sequence Listing (see
paragraph 3bis of Annex C of the Administrative Instructions).

4.  This report contains indications relating to the following items:

X BoxNo.|  Basis of the report

0O Box No. Il | Priority

[0 Box No. lll| Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability

[J Box No. IV| Lack of unity of invention

M Box No.V | Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial

applicability; citations and explanations supporting such statement

[l Box No. VI; Certain documents cited

(0 Box No. VIl Certain defects in the international application

[J Box No. VIl Certain observations on the international application

Date of submission of the demand Date of completion of this report
23.04.2013 03.03.2014
Name and mailing address of the international Authorized officer

preliminary examining authority:

+ Pate;
R

European Patent Office

& %
) D-80298 Munich Jansson Godoy, Nina .0)) 3
Tel. +49 89 2399 - 0 §

Fax: +49 89 2399 - 4465 Telephone No. +49 89 2399-4876 N

Form PCTAPEA/409 (Cover Sheet) (July 2011)




INTERNATIONAL PF:{ELIMINARY REPORT International application No.
ON PATENTABILITY PCT/SE2011/051553

Box No.| Basis of the report

1. With regard to the language, this report is based on
® the international application in the language in which it was filed

L atranslation of the international application into , which is the language
of a translation furnished for the purposes of:

U international search (under Rules 12.3(a) and 23.1(b))
O publication of t,he international application (under Rule 12.4(a))
O international preliminary examination (under Rules 55.2(a) and/or 55.3(a) and (b))

2. With regard to the elef|nents* of the international application, this report is based on (replacement sheels which
have been furnished to the receiving Office in response fo an invitation under Article 14 are referred fo in this
report as "originally filed" and are not annexed to this report):

Description, Pages
1-22 filed with the letter of 04-02-2014

Claims, Numbers
1-9 filed with the letter of 04-02-2014

Drawings, Sheets ‘
18-88 as published

O asequence listing - see Supplemental Box Relating to Sequence Listing.

3. @ The amendments have resulted in the cancellation of:

[ the description, pages

K the claims, Nojs. 10-19

O the drawings, sheetsfigs

O the sequence |Iisting (specify):

O any table(s) rellated to sequence listing (specify):

4, O This report has béen established as if (some of) the amendments annexed to this report and listed below
had not been made, si(ince either they are considered to go beyond the disclosure as filed, or they were not
accompanied by a letter indicating the basis for the amendments in the application as filed, as indicated in the

Supplemental Box (Rules 70.2(c) and (c-bis)):
O the descriptiorlp, pages
O the claims, Nos.
O the drawings, sheetsfigs
O the sequencellisting (specify):

1

5. O This report has been established:

[ taking into acc!:ount the rectification of an obvious mistake authorized by or notified to this Authority

under Rule 91 (Rules 66.1(d-bis) and 70.2(e)).

O without taking|into account the rectification of an obvious mistake authorized by or notified to this
Authority under Rule 91(Rules 66.4bis and 70.2(e)).

Form PCTAPEA/409 (July| 2011)




|
|
|
|
|
|

INTERNATIONAL PFLELIMINARY REPORT International application No.
ON PATENTABILITY‘ PCT/SE2011051553

i

6. 0 Supplementary intérnational search report(s) from Authority(ies) hashave been received and taken into
account in establishing this report (Rule 45bis.8(b) and (c)).

Box No.V Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial
applicability; citations and explanations supporting such statement

1. Statement

Novelty (N) Yes: Claims 19

Inventive step (IS)

|

|

| No: Claims
|

| Yes: Claims 1-9
|

No: Claims
T
Industrial apphcabmty(lp) Yes: Claims: 1-9
| No: Claims
|

2. Citations and explanations (Rule 70.7):

see separate sheet

|
|
|
|
|

|
%
1
|
|
|
|
|
1
|

|
|
|
|
|
|
Form PCTAPEA/409 (July 201H)

|
|



INTERNATIONAL PRELIMINARY International application No.
REPORT ON PATENTABILITY

(SEPARATE SHEET) PCT/SE2011/051553
Re ltem V ‘

Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial
applicability; citations and explanations supporting such statement

Reference is r;nade to the following document:

D1:JP 05317357 A

|
D2: US 2006/009744 At

D3: US 6558499 B1

D1 is regarded as being the prior art closest to the subject-matter of claim 1, and
discloses: |

|

A method of continuously Imparting different visually detectable printed
.%de/or embossed features to a diaper, said method comprising:
1+ providing a plurality of diapers for imparting said different visually

diietectable printed and/or embossed features;
- providing a roll (6) comprising a plurality of visually detectable elements

(A-H);

1 imparting said visually detectable features to said plurality of items by
:means of said visually detectable elements on said roll.

The subject-matter of claim 1 therefore differs from this known method in that in that:
LN, L, (1)

wherein L is the circumference of the roll, N, is an integer and Lo is the length of one
item;

and in that in ‘a production series the number of items each having a different visually
detectable feature provided before said visually detectable features repeat themselves
is greater thah n, wherein n is calculated as:

L
== @
l " -

The subject-matter of claim 1 is therefore new (Article 33(2) PCT).

|
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uncomplicat id equipment.

None of the prior-art documents or any relevant combination thereof would lead a
person skilled in the art to the solution provided in claim 1.

Claims 2-9 are dependent on claim 1 and as such also meet the requirements of the
PCT with respect to novelty and inventive step.
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AMENDED DESCRIPTION (clear)

|

A METHOD FOR IMPARTING DIFFERENT VISUALLY DETECTABLE FEATURES TO A
PLURALITY OF ITEMS, AND A PACKAGE COMPRISING ITEMS EACH HAVING A
DIFFERENT ViSUALLY DETECTABLE FEATURE

|

TECHNICAL FIELD

|

The present in\}ention relates to a method of continuously imparting different visually
detectable featthres to a plurality of items. The invention also relates to a package
comprising a pll.nrality of items wherein each item within said package comprises a visually
detectable feat|J|1re.

BACKGROUND OF THE INVENTION
|

Absorbent prod}.:cts intended to absorb discharged body fluids are well known in the art.
Such absorbent‘I products generally comprise a fibrous mass or other absorbent body
which can absokb and hold body fluids. The absorbent articles have included various
systems of liquih-handling layers, such as intake layers, distribution layers, retention
layers and the Iilke. Additionally, the absorbent articles have included patterns of
embossments distributed on the bodyside surface of the article to provide a hinging
action, or to inhiilbit or direct a desired flow of liquids. Usually, in a given package of
absorbent articles, every absorbent personal care article in the package has essentially

the same embossing pattern.

Typically, the ab‘lsorbent articles are placed in purses, backpacks, briefcases, and the like
which do not aIV\llays provide a hygienic environment for the articles, and thus the articles
can become dirty and/or damaged. Further, the articles can become scattered about in
purses, backpac?ks, briefcases, and the like so they are difficult to find when needed.
Thus, in order to avoid these problems, personal care products are individually wrapped
or are wrapped iiin groups of 2-5 absorbent articles in a pouch or similar wrapper.
Typically, such wrappers have a solid colour, or have a pattern that covers the entirety of

the wrapper and each wrapper within the packaging component is identical to each other.

|

Selecting a parti'pular design for the personal care articles as well as the wrappers can be
a deciding factor. While being liked by some consumers, other consumers may dislike the

|
|
|
|
| AMENDED SHEET
|
|
|

EP 11 877 643 - 07-02-2014



10

15

20

25

30

PG19673PC00

£

¢O

EP 11 877 643 - 07-02-2014

" PCT/SE2011/051553

2

design. Those consumers who dislike the design may be more likely to complain about

the product, o

in the case of

liners and the.

‘ stop purchasing the product based on their dislike of the design.

feminine care products, such as sanitary napkins, incontinence pads, panty
like, there is a need for an absorbent article which can provide a possible

emotional benefit to the user. Many females experience a down turn in their mood during

the menstrual

period. Generally, sanitary napkins have a white colour or a simple

combination of colours to provide a sanitary appearance. Within a given package of

sanitary napki
napkins in the
essentially no
there is a nee
feminine care

In the case of

ns, each sanitary napkin will look essentially identical to the other sanitary
package. As a result, the user of the sanitary napkins is provided with
emotional benefit by the appearance of the sanitary napkin. Therefore,

d in the art to provide a possible emotional benefit to the users of the

products.

diapers and incontinence protectors, the exterior of these disposable

absorbent articles is covered with a flexible, liquid impervious member to prevent a

leakage of absorbed liquids from the disposable absorbent articles. Such a liquid

impervious m?mber is generally referred to as a backsheet, and is often constructed from
a liquid imper\:/ious material such as a polyethylene film, and, if desired, other outer cover
material such?as a nonwoven material. The backsheet constitutes the garment contacting

surface of the| absorbent articles.

It is also known that the garment contacting surface of the absorbent articles often has
printed graphics to get a positive attention from the user or caregiver not only in use but
also in the ma|rket. In the latter case the absorbent articles are often contained in a
package having a transparent portion such that the graphics are visible through the
transparent pBrtion. Such graphics are typically printed on either a landing zone material
ora backsheét material. Graphics printed on the garment contacting surface of disposable

absorbent articles are preferred by the consumers due to their entertaining functions.

Those graphi&s are typically printed by using conventional printing techniques such as
gravure and dexography technologies which employ a printing plate to print the graphic on
a sheet mateﬁal, e.g. a backsheet material, a landing zone material, or a fastening tape
material. The|printing plate has ink images for graphics to be printed. The printing plate is
typically mounted on a printing cylinder in a printing process. In the printing process, when
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the cylinder rotates, the printing plate transfer the ink images to the sheet material by

contacting the sheet material thereby printing the graphics thereon.
i

The number| of the ink images which can be prepared using a given cylinder depends on
the sizes of Lhe ink images in relation to the size of the cylinder. In general, since the size
of the Iandinlg zone member is not large, the size of the ink images prepared in the
printing plate tends to be small. On the other hand, since the size of the backsheet is
relatively Iar'ge, the size of the repeated ink images tends to be large. The number of the
graphics to lJae printed is thus limited in particular for a relatively large component material
of disposable absorbent articles such as a backsheet material. Because of the above
reasons, thé variety of the g'raphics printed on conventional disposable absorbent articles

is limited in one package.

Thus, it is understood that this limitation results in preventing users or consumers from
enjoying more variety of graphics in the disposable absorbent articles packed or
contained injone package. '

Several attempts have been made in order to overcome such a limitation, and to provide a
method for printing or embossing a large number of different graphics.

WO 2006/068673 suggests a package wherein every absorbent article and/or a wrapper
component may have a different pattern embossed or printed on the body facing surface
or the garment facing surface of each of the absorbent articles.

According to WO 2006/068673, the different embossing patterns on the absorbent
personal carie articles or the wrapper components may be imparted in. many different
ways, including using side-by-side production lines, a single production line with separate
embossing sections, i.e. a single line splitting into two or more lines to emboss the
absorbent p;ersonal care articles or the wrapper components, using a single process line
and preparin'g the absorbent personal care articles or the wrapper components in a batch
process, cha}nging the embossing roll after each batch of absorbent personal care articles
or the wrapper components, or a single production line and using an embossing roll with a
long repeat pattern. By a long repeat pattern, it is meant that several absorbent personal
care articles|or the wrapper components are embossed before the pattern repeats itself.
This can be accomplished by using, for example, a large diameter embossing roll. Other
types of embossing rolls, such as embossing rolls with several different patterns across

the width of the roll may also be used.
i
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WO 2010/0)42470 suggests a process and apparatus for printing a series of different
graphics on%substrates used in the manufacture of absorbent articles. Embodiments of the
appalratusesl'i and methods disclosed in WO 2010/042470 utilize flexographic printing to
provide forail sequential manufacture of a series of n absorbent articles having different
graphics prir%uted thereon, wherein n can be a number of 2 or greater. In addition, an
absorbent pI%OdLICt may be produced by placing one or more, or a portion, of the series of

n absorbent articles in a package.
|

An apparatuig of WO 2010/042470 for printing disposable absorbent articles includes: a
central impre‘lssion cylinder defining an outer circumferential surface; and a plurality of
printing static'lans positioned adjacent the outer circumferential surface of the central
impression ci/[inder. Each printing station includes: a printing roller; an endless belt having
a first surfacé and a second surface opposite the first surface, wherein the second surface
partially surrc';unds the printing roller and wherein the printing roller is adjacent the central
impression c;lglinder so as to define a nip between the first surface of the endless belt and
outer circumfl’ierential surface of the central impression cylinder; a first plurality of n printing
patterns operl'ably disposed on the first surface of the endless belt, wherein nis 2 or
greater; an inlr supply; and an anitox roller operably connected with the ink supply and the
endless belt V\‘llherein the anilox roller is adapted to deposit ink from the ink supply onto the

first plurality o‘if n printing plates.
|

EP 1884 360|Jdiscloses a printing unit comprising a plurality of plate rollers disposed in
series along a{| path of the web material, so that said web material is decorated with a print
obtained by th;e combination of designs printed by said plate rollers, wherein at least some
of said plate rc?llers have printing plates with printing extensions of different lengths from
one another, e’lqual to multiples of the longitudinal dimension of the sheets into which the
web material i'|s divided and each of the plates has a plurality of motifs of a length equal to
said longitudinal dimension. Moreover, on each printing plate there is provided at least
one series of designs different from one another and the designs of the plates of said at

least two rollers differ from one another at least in part.
l.

|
WO 2004/0648;72 describes a method of printing a graphic on a component material for
absorbent artic'i|es. The graphic data is stored in a graphic memory for printing n graphics,
n being greatel‘| than 2; and then selected and printed by an ink jet on the sheet material.

The process is}repeated so that the n graphics are printed on the sheet material.
|
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WO 2004/064872 also djscloses a method of producing an absorbent product including a

package and at least n afbsorbent articles contained in the package, wherein n is greater
than 10. The method incl‘llludes the steps of : (a) supplying a sheet material having a
plurality of printing framlés sequentially disposed along the machine direction, wherein

5 each printing frame inclli'Jdes n graphics printed sequentially in the machine direction; (b)
incorporating other conliponent materials with the sheet material to form n absorbent
articles in the machine ,'Uirection, wherein each absorbent article have a corresponding
graphic of the n graphig':s; (c) detecting the printing frame in the sheet material; (d)
transporting the abs'ortli')ent articles which are within the detected printing frame; and (e)

10 packing the transportefH absorbent articles into one package.

I
l
JP 05317357 describés a method for making designs printed on the reinforcing sheet of

paper diapers, such ttf;at the designs vary with the paper diapers. The method comprises
providing a printing pl;ate for printing the reinforcing sheet of paper diapers. The printing
plate 9 is divided aloq'llg its longitudinal direction per width S and different designs are

15 printed on each divisfon [-VIII so that the reinforcing sheet has different designs for each

diaper. :
|
US 2006/0009744 discloses decorative components of various sizes and uses for

assembly into absorl'bent articles manufactured using a decorative component material.
The absorbent articles have a variety of decorative appearances. A method for producing
20 absorbent articles ftfom the decorative component material comprises providing a roll of
decorative component material comprising a design from which absorbent articles having
a variety of desirabje decorative appearances can be manufactured on a single assembly
line. The roll of decl_'lorative component material may comprise one or more
»noncomprehensivq‘l designs that, upon assembly of a component made from the material
25 into an absorbent f'::\rticle, provide a different decorative appearance to each successive

article made in cor;\tinuous assembly.
!

US 6,558,499 dissz;:loses an absorbent article including.one or more graphics thereon and
a method for makjng the same, wherein the method comprises the step of attaching the
cross-directional gzontinuously moving discrete absorbent cores to the continuously

30 moving appliqué jayer such that a graphic corresponds to each of the cross-directional
continuously mO\I'Iring discrete absorbent cores; cutting the continuously moving appliqué
layer with the attached cross directional continuously moving absorbent cores at a
predetermined position between said cross directional continuously moving absorbent

!
!

|
1
!
!
1
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cores to form disi?rete absorbent articles, wherein each absorbent article in the set of
absorbent articleé has an appliqué layer and the appliqué layer includes a graphic.

All the above-mentioned methods have the disadvantage of requiring complicated and
expensive produ);tion lines having low flexibility or rolls having a large diameter, which
may deteriorate the manufacturing speed and requires additional space for the production

1

Hence, there is a need for a method that can provide a large number of different graphics

line.

imparted on abso:rbent articles, using an uncomplicated and inexpensive equipment.
|
SUMMARY OF THE INVENTION

The present inveJntion described below provides such a method.

As used herein, the term “different” means that the visually detectable features are
perceived as diffeirent by a user when the user looks at the visually detectable features
using his/her usual attention. Thus, two visually detectable features having differences
which are unintentionally caused by manufacturing variations or errors are not different
from each other. Different visually detectable features are determined by, for example,
different componénts constituting visually detectable features, different colours or colour
combinations used in the visually detectable features or its components, different sizes of
the visually detectable features or its components, the spatial orientation of the visually
detectable features or its components, the geometrical shapes of the visually detectable
features or its corinponents, the number of the components in the visually detectable

features, or the like.

By ‘item” is meani a single product imparted with a visually detectable feature according
to the method of the present invention. An item in the context of the present description
may be an absorbent article such as a diaper, a sanitary napkin, a panty liner, an
incontinence protector or the like; a wrapping sheet, such as a single wrap or easy wrap;

or arelease liner.
!

By “visually detecLabIe element” is meant a portion of the roll having a pattern, a symbol,
an object or a cola!:ur being different from the patterns, the symbols, the objects or the
colours of other portions of the roll.
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As used herein, the term “visually detectable pattern element” means a pattern, a symbol,
an object or allcolour transferred by means of the visually detectable element to the item.
By “visually dtthectabIe feature” is meant the composition of all the visually detectable
pattern elements on one item. It is noteworthy that different visually detectable features

may comprise[at least portions of the same visually detectable pattern element.

|
A visually detectable feature in the context of the present invention may be a printed
and/or emboséed pattern, a printed and/or embossed image, a colour or a combination

thereof. Il
Embossing of an item may be accomplished by any means know to those skilled in the
art. For examp'_le, the item may be passed between a heated or unheated anvil roll and
heated or unhcieated embossing roll, which is engraved with a relief embossing pattern.
Other techniques known to those skilled in the art, including using ultrasonic embossing

and the like m%y also be used to obtain the desired embossing effect.

|
Printing may also be used to impart a pattern to the item, such as any contact printing

method knownlto the person skilled in the art.
|

Disposabie abs'?orbent articles such as, for example, feminine care and incontinent
absorbent products, generally include a liquid pervious topsheet, a substantially liquid
impervious bao'ksheet, and an absorbent core positioned and held between the topsheet
and the backsheet. Disposable absorbent articles may also include other optional
components or|layers, such as liquid wicking layers, liquid distribution layers, barrier

layers, and the|

like, as well as combinations thereof, which may improve the fluid handling
and storage properties of the disposable absorbent article. Generally, dispvosable

absorbent articl]bs provide a body-facing surface and a garment-facing surface. The body-
facing surface ills generally the topsheet and garment facing surface is the backsheet. The

visually detectable features may be present on any component of the absorbent article.

| A
The wrapping sheet is intended to protect the absorbent article from outer factors such as
dirt and damage. The wrapping sheet may contain one or several absorbent articles. The
material of the wrapping sheet may be any material known in the art, such as
polyethylene orlpropylene film, a nonwoven material, or a laminate of a nonwoven

material and a plastic film. The visually detectable feature may be present on the outer

|

|
|
|
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and/or the inner gide of the wrapping material, or between the layers if several layers are

8

present. |

Release liner is a component provided for protection of the adhesive provided on the
garment-facing sheet of absorbent article. The release liner can be of any material known
in the art, e.g. siliicone-coated paper. The visually detectable feature may be present on

one or both sides of the release liner.

!

The method of the present invention for continuously imparting different visually
detectable featulres toa plurahty of items comprises the steps of:

- providir!1g a plurality of items for imparting said different visually detectable
featurels;
- providi#g a roll comprising a plurality of different visually detectable elements;

- imparting said visually detectable features to said plurality of items by means of

|
said vi|$ually detectable elements on said roll.

The method of t'he present invention is characterized in that the circumference of said roll
is not equal to a whole number of the item lengths, i.e. the length of one item multiplied by
an integer. This! can be expressed by equation (1):

| L#N,-L, (1)

wherein L is the circumference of the roll, N is an integer and L, is the length of one item.

|

The method of |the present invention is further characterized in that in a productioh series
the number of items each having a different visually detectable feature provided before
said visually deftectable features repeat themselves is greater than n, wherein n is
calculated as: l

|
| "= @
|

According to tr‘ie method of the present invention, the number of items each having a
different visua||ly detectable feature provided before the pattern sequence of the visually ‘
detectable features starts to repeat itself is greater than the number of items imparted
after one full ttislrn of the roll. in other words, the method of the present invention éllows

|
|
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producing a large amount of items each having a different visually detectable feature
using a roll having quite a small diameter. This is explained in greater detail below.

The roll may be an embossing roll, a printing roll, or an emboséing and printing roll. The
surface qf the roll is provided with at least one visually detectable element. A visually
detectablie element may be a geometric or graphic pattern, a single geometric or graphic

figure, a symbol or character, a coloured portion, a text message, an embossing pattern,
an emboLsing figure or the like.

According to the present invention, the roll may comprise at least one first visually
detectable element having a length equal to the length of the item, and at least one -
second visually detectable element having a length different from the length of the item,

wherein said first and said second visually detectable elements are different. The first item
imparted|by such a roll will be provided with a first visually detectable feature comprising a
first visuélly detectable pattern element corresponding to. the first visually detectable
element.‘\‘The next (second) item will be provided with a second visually detectable feature
comprisiljfig a second visually detectable pattern element corresponding to the second
visually detectable element on the roll.

Assuming now that the length of the second visually detectable element is shorter than
the Iengtfh of the second item, the visually detectable feature of the second item will also
comprisei a portion of the first visually detectable pattern element. The subsequent item
will be provided with a visually detectable feature comprising a portion of the first visually
detectable pattern element and a portion of the second visually detectable pattern
element.

If the length of the second visually detectable element is longer than the length of the
second item, the third item will be provided with a visually detectable feature comprising a
portion of the second visually detectable pattern element, and a portion of the first visually
detectable pattern element. The subsequent fourth item will be provided with a visually

detectable feature comprising a portion of the first visually detectable pattern element and
a ponion: of the second visually detectable pattern element, such that the visually
detectable feature of the third item is different from the visually detectable feature of the
fourth item. The process continues until the lateral edge of the first visually detectable
element coincides with the lateral edge of the item.
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The roll may|also comprise at least one first visually detectable element having a length

different from the length of the item, and at least one second visually detectable element
having a Iengﬁth different from the length of the item, wherein said first and said second

visually detectable elements are different. Assuming that the lengths of the first and
second visually detectable elements are shorter than the length of the item, the first item
will be provided with a visually detectable feature comprising a portion of the first visually
detectable pattern element and a portion of the second visually detectable pattern
element. Thé second item will be provided with a visually detectable feature comprising a
portion of thé second visually detectable pattern element and a portion of the first visually
detectable pattern element. The subsequent third item will be provided with a visually
detectable feature comprising a portion of the first visually detectable pattern element and
a portion of t!he second visually detectable pattern element, such that the visually
detectable feature of the third item is different from the visually detectable features of

preceding a+d following items.

Regardless the lengths of the visually detectable elements, the imparting process
providing items having different visually detectable features continues until the lateral
edge of the ﬁrst visually detectable element coincides with the lateral edge of an item, and
the sequenc'e of the visually detectable features recommences.

The roll of the present invention creates a dislocation in the position of the printed and/or
embossed viisua"y detectable pattern element from one item to another. Thus, a plurality
of items eac!h having a different visually detectable feature is produced. After a certain
number of turns, the dislocation, after having travelled a distance, will be positioned such
that the lateral edge of the first visually detectable element coincides with the lateral edge
of an item shch that the sequence of visually detectable elements constituting a visually

detectable fd|aature starts to repeat itself.

Of course, it is useful to be able to predict and determine the number of items Q each
having a dif}erent visually detectable feature provided before said visually detectable
features repeat themselves in a production series. This amount Q is calculated as:

o=t @3)
X

x=L-N, L, if L>Lo (4)
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x=L,—L ifL<lq (4")

‘a ()

N, = {LLJ (6)

wherein L is t‘he circumference of the roll, N, and N; are integers, L, is the length of one

|
|
|
|
|
|
|
|
|

5 item,and a is'the smallest integer needed to satisfy equation (5).

|

In other wordé, x is the difference between a given circumference L of the roll and the
largest possib'le whole number of item lengths on the roll circumference if L>L, (eq. (4')).
In cases wheIL\ L<L,, x is the difference between the length of the item and the

circumferencé of the roll (eq. (47)).
|

10 When x is determined, factor Ly/x is calculated (eq. (5)). If Lo/x is aninteger, factor a is set
to 1. If the resulting value is not an integer, it is multiplied by factor a, such that an integer
N is obtained. Factor a is the smallest possible integer.

Having determined factor a, the number of items Q each having a different visually
detectable feature provided before said visually detectable features repeat themselves in

15 a production series can be calculated according to eq. (1). Examples of such calculations
are given beldw. |

|

As mentioned|above, the method of the present invention relies on the fact that the roll
provides a displacement of the sequence of the visually detectable pattern elements after
each full turn éf the roll. Thus, a production series provided according to the method of the

20 present invention comprises a first item comprising a first visually detectable feature being
provided by at least a portion of a first visually detectable element on said roll, and a
second item c'pmprising a second visually detectable feature being provided by at least a
portion of saiid first visually detectable element on said roll, wherein said first and second
visually detect%ble features are different. In other words, due to the displacement,

25 different portio!ns of the same visually detectable pattern element may be present on two
items, which ntakes the visually detectable feature of the first item different from the

visually detectable feature of the second item.

|
|
|
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The method according to the present invention may be used for imparting visually

detectable feat‘Jres to items such as absorbent articles such as diapers, sanitary napkins,
panty liners, incontinence protectors or the like. The items may also be wrapping sheets,
such as single wraps or easy wraps. Further, the method of the present invention may be
used for impart;ing items such as release liners.

In cases when the method of the present invention is used for imparting a visually
detectable feature on an absorbent article, said visually detectable feature may be
provided on at least one component of said absorbent article, such as a topsheet, a

backsheet, a protective layer, an acquisition layer or an absorbent element.

The visually detectable feature may also be provided on at least two components of said
absorbent article, for example, on the topsheet and the backsheet, such that said visually
detectable feature on the first component is different from said visually detectable feature

on the second component.

The items produced using the method of the present invention will thus each have

I
different visually detectable features. The items of a production series may then be placed

in a package cfomprising a plurality of items wherein each item within said package
comprises a viéually detectable feature, wherein said visually detectable feature
comprises at Iéast one visually detectable pattern element, said visually detectable
feature of eacrln of said items is different from the visually detectable features of all other
items within sdid package. The package of the present invention is characterized in that a
first item comp;rises a first visually detectable feature comprising at least a portion of a first
visually detect%ble pattern element, and a second item comprises a second visually
detectable feature comprising at least a portion of said first visually detectable pattern

element, wherein said first and second visually detectable features are different.

As explained above, due to the displacement of each visually detectable element after
each full turn of the roll in relation to the lateral edges of the items to be imparted, the
package according to the present invention will comprise at least two items having

different visual‘ly detectable features such that said visually detectable features comprise
portions of the same visually detectabie pattern element. Despite the fact that the visually
detectable features of these items will comprise portions of the same visually detectable
pattern eIemeJ'nt, these portions will be different, and the spatial position of the portions will
be different, w;hich in turn means that the visually detectable features will be different.

|

l
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A variety of \:/isually detectable features within the same package has a certain emotional

benefit for the user, since the user will be surprised by a new design at every change of
item. ‘

As mentioned above, the package of the present invention comprises a plurality of items
each having a different visuaily detectable feature. Each visually detectable feature in turn
comprises at least one visually detectable pattern element which may be a geometric or
graphic pattern, a single geometric or graphic figure, a symbol or character, a coloured
portion, a text message, an embossed pattern, an embossed figure or the like.

The packagé according to the present invention may contain absorbent articles such as

diapers, sanitary napkins, panty liners, incontinence protectors or the like.
i

|
The items within the package of the present invention may also be wrapping sheets, such
as single wraps or easy wraps, or release liners.
In cases when the package of the present invention comprises absorbent articles, said
visually detectable feature may be provided on at least one component of said absorbent
article, such las a topsheet, a backsheet, an acquisition layer or an absorbent element.

The visually Letectable feature may also be provided on at least two components of said
absorbent aJ‘ticle, for example, on the topsheet and the backsheet, such that said visually
detectable feature on the first component is different from said visually detectable feature

on the second component.
i

The person Lkilled in the art would understand that the number of items each having a
different visdlally detectable fevature may be varied depending on the character of the item,
the size of tﬁe package and so on. The number of items each having a different visually
detectable feature in a package according to the present invention may for example be
between 10 and 50.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

Embodimentis of the invention will now be described by way of example with reference to
the accompénying drawings, of which:

Fig. 1 shows an absorbent article comprising a visually detectable feature provided by the

method of the present invention.
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Fig. 2 shows the roll used in the method of the present invention.

Figs 3-8 illustrate ('iiifferent embodiments of the roll of the present invention and the
pluralities of items|provided using the method of the present invention.
|

DETAILED DESCI‘:RIPTION OF PREFERRED EMBODIMENTS

;
Fig. 1 illustrates an absorbent article (1) comprising two lateral edges (2) and two
longitudinal edges K3) in its simplest embodiment the absorbent article (1) compnses a
liquid-permeable to,psheet a liquid-impermeable backsheet and an absorbent structure
positioned betweenl" the topsheet and the backsheet. The absorbent article (1) further
comprises a visuaIIS/ detectable feature (5) provided using the method of the present
invention. The abso"‘rbent article used in the present invention can be a diaper, a sanitary

napkin, a panty Iine'lr, an incontinence protector, or any other kind known to the person
skilled in the art. |

|
As can be seen frorr'}x Fig. 1, the visually detectable feature (5) comprises three different

visually detectable pattern elements (4), namely flowers, crescents and stars. It is
understood that the IInumber as well as the layout of visually detectable pattern elements
(4) may be varied. Fl‘pr example, the visually detectable feature (5) may comprise a single
visually detectable plattern element (4) or a plurality of visually detectable pattern
elements (4). The visilually detectable pattern element (4) may for example be a geometric
or graphic pattern, a ilsingle geometric or graphic figure, a symbol or character, a coloured
portion, a text messa"ge, an embossed pattern, an embossed figure or combinations

thereof. Preferably, tﬁ|1e visually detectable pattern element (4) is designed such that it

provides an emotional benefit to the user.
|

Fig. 2 illﬁstrates a roIII% (6) for imparting different visually detectable features to a plurality of
items. The roll may bé a printing roll, an embossing roll or a combination of a printing and
embossing roll, and c|¢>mprises an outer surface (7) and an inner surface (8). The outer
surface of the roll (7) cl";omprises a portion comprising three visually detectable elements
(7). in this case flowers, crescents and stars. When the outer surface (7) of the roli (6)
comes in contact with Ethe surface of the item (1) to be imparted, the visually detectable
element (7) is transfen'l'ed to the surface of said item (1), thus forming a corresponding
visually detectable pattem element (4). It is essential that the circumference of the roll (6)
L is not equal to a whole number of the item lengths L,, i.e. the length of one item

multiplied by an mteger This can be expressed by equation (1):
|

|
\
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L#N, L, )

'
|
I
1
1
I
|

wherein L is thé circumference of the roll, N, is an integer and L, is the length of one item.

For example, if ‘tthe length of one item L, is 150 cm, the circumference of the roll L may not
be equal to 150"?2:300 cm, 150*3=450 cm, 150*4=600 cm and so on.

One important f('leature of the method of the present invention is that in a production series
the number of itéms each having a different visually detectable feature provided before
said visually detéctable features repeat themselves is greater than n, wherein n is the

largest possible \‘v]vhole number of the item lengths on the circumference of the roll and is
calculated as: |

|
|
10

%l n=-— 2
2 7 )
|

For example, if th"? circumference of the roll L is 500 cm and the length of one item L, is
150 cm, the numb",er of items each having a different visually detectable feature provided
. before said visuallly detectable features repeat themselves is greater than the largest
integer less than oI"|=r equal to 500/150=3,33, i.e. 3. This can also be written | 500/150 |=3.
15 In other words, thel\method of the present invention provides the advantage of producing a
large number of iteél'ns each comprising different visually detectable features using a roll

having relatively srriall diameter. This will now be described in greater detail using a
number of examples.

Example 1
|
20 As may be seen fronh Fig. 3, the roll (6) of Example 1 comprises three different visually
detectable elements '\1(10), (11), (12), having patterns designated 1, 2 and 3 respectively,
wherein two of the vi"éually detectable elements have a length of 150 cm, and the third _
visually detectable elément have a length of 50 cm. The length of the item L, in Example
1is 150 cm. Thus, th'g first and the second visually detectable elements have the same
25 length as the length o}f the item, while the third visually detectable element has the length
different from the Iengith of the item.
|
The circumference of the roll is

|

!
!
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‘ v
‘1.‘ L =150+150+50 = 350cm
|

According tc'% equation (4")
\

\
‘.
'\
To calculate factor a, equation (5) is used:

]
|
|

x=350-2-150 = 50cm

. “ N, = 150cm a
\‘ ' 50cm
|
Since in this particular case 150/50 is an integer, factor a is 1.
|
|
. Now, using eqt';‘lation (3), the number of items having different visually detectable features
provided before: the sequence of visually detectable features is repeated can be
calculated: "1
|
"= 350
10 ‘ =—-1=7
| =%

Indeed, as can béa seen in Fig. 3, seven items each having a different visually detectable
feature are provid‘ed using the roll of Example 1.

i
The first item will be imparted with the first visually detectable feature comprising visually

'
i

detectable pattern"element 1 provided by the first visually detectable element (10), since
15 the length of the ﬁl"\\st visually detectable element (10) is the same as the length of the
. item. The second ii\em will be imparted with the second visually detectable feature
comprising visually‘gdetectable pattern element 2 provided by the second visually
detectable element‘\l(1 1), since the length of the second visually detectable element (11) is
the same as the Ien'\gth of the item. Here, the displacement in the sequence of the visually
20 detectable pattern e!ements occurs. Thus, 50 cm of the third item will comprise visually
detectable pattern elpment 3 provided by the third visually detectable element (12), and
100 cm of the third it?m will comprise visually detectable pattern element 1 provided by
the first visually deteé-,:table element (10). Remaining 50 cm of the first visually detectable
element (10) will imps\grt the fourth item, followed by 100 cm of the second visually
25 detectable element (1|‘\1). The fifth item will be imparted with 50 cm of the second visually
detectable element (1I‘§I), 50 cm of the third visually detectable element (12), and 50 cm of
the first visually detecf\able element (10). The subsequent sixth item will comprise 100 cm
%

|
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| _
of vis;‘gally .detectable pattern element 1 provided by the first visually detectable element
(10, énd 50 cm of visually detectable pattern element 2 provided by the second visually
detect:bble element (11). Finally, the seventh item will comprise 100 cm of visually
detect‘gble pattern element 2 provided by the second visually detectable element (11), and
5 50cm "‘of visually detectable pattern element 3 provided by the third visually detectable
elemen‘? (12). After the seventh item, the sequence of the visually detectable features is

repeated.

i
'

\
Example 2

I

The roll c"'?f Example 2 comprises three different visually detectable elements (13), (14) and
10 (15). As r"‘,\nay be seen from Fig. 4, the visually detectable elements (13), (14) and (15)
. have patti;rns designated 1, 2 and 3 respectively, and all the visually detectable elements
have a Ief‘p'gth of 120 cm. The length of the item L, in Example 2 is 150 cm. Thus, all the

visually détectable elements have the length different from the length of the item, wherein

the length I‘pf the visually detectable elements is smaller than the length of the item.

|
15 The circum",ference of the roll is

i

|

[

t

.] L =120-3=360cm

According tcal‘,‘ equation (4")

|

1

4‘\ x=360-2-150 = 60cm
‘.

‘ To calculate factor a, equation (5) is used:
%
20 ‘ N = 150cm ‘

5
, = a=—-a
60cm 2

The smallest p{assible integer, i.e. factor a, needed to obtain the integer N is 2.
|
Now, using equation (3), the number of items having different visually detectable features

provided before }the sequence of visually detectable features is repeated can be

§
calculated: !
i

|

"‘ 360
25 - 390 512
| 2=
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lnde"‘pd, as shown in Fig. 4, 12 items each having a different visually detectable feature
are ;\?rovided using the roll of Example 2.

Exan"’pple 3

i
i

The réall of Example 3 comprises two different visually detectable elements (16) and (17).
5 As m:fgy be seen from Fig. 5, the visually detectable elements (16) and (17) have patterns
desigrl‘?ated 1 and 2 respectively, and all the visually detectable elements have a length of
200 cr‘Tl The length of the item L, in Example 3 is 150 cm. Thus, all the visually detectable
elemer"-,\ts have the length different from the length of the item, wherein the length of the
visuall{‘;I detectable elements is greater than the length of the item.
t

I\ .
10 The ciro;umference of the roll is
‘ .
|

‘| L =200-2=400cm

i
According to equation (4')

{
i

|
|'. x =400-2-150 =100cm
|

To calcullgte factor a, equation (5) is used:
|

15 \‘ N _ ISOCm .
|
|

3= a:é.a
100cm 2

The smalle‘;?st possible integer, i.e. factor a, needed to obtain the integer N3 is 2.

Now, using‘; equation (3), the number of items having different visually detectable features

provided béfore the sequence of visually detectable features is repeated can be
calculated: |
\
i 400
20 i =—.2=8
b < 100

|
i

Indeed, as sﬁ\own in Fig. 5, 8 items each having a different visually detectable feature are
provided using the roli of Example 3.

Example 4
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|
|
|
|
|
|
|

The roll of Example 4fcomprises two different visually detectable elements (18) and (1 9).
As may be seen from;, Fig. 6, the visually detectable elements (18) and (19) have patterns
designated 1 and 2 réspectively, and all the visually detectable elements have a length of
60 cm. The length of fthe item L, in Example 4 is 150 cm. Thus, all the visually detectable
5 elements have the Ielflngth different from the length of the item, wherein the length of the
visually detectable el;ements is smaller than the length of the item. Also, the circumference

of the roll in Examplt%. 4 is smaller than the length of the item, i.e. L<L,.

1
)

The circumference cif the roll is

L=60-2=120cm

!
. . 10 According to equation (4")

)

!

f: x=150-120=30cm
l

To calculate factor|a, equation (5) is used:

150cm
3= -a=5-a
30cm

|
Since in this particltular case 150/30 is an integer, factor ais 1.
|

15 Now, using equatlion (3), the number of items having different visually detectable features
provided before tt"\e sequence of visually detectable features is repeated can be

calculated: :

'II 120
! =-2.1=4
III o 30

l
Indeed, as show;n in Fig. 6, 4 items each having a different visually detectable feature are

20 provided using the roll of Example 4.
|
|

Example 5 '

l
The roli of Exan:1ple 5 comprises three different visually detectable elements (20), (21) and

(22). As may be seen from Fig. 7, the visually detectable elements (20), (21) and (22)
have patterns designated 1, 2 and 3 respectively, wherein two of the visually detectable
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[l

eIementsl‘,have a length of 50 cm, and the third visually detectable element have a length
of 10 cm.l".lThe length of the item L, in Example 5 is 150 cm. Thus, all the visually
detectablé: elements have the length different from the length of the item, wherein the
length of t:he visually detectable elements is smaller than the length of the item. Also, the

circumference of the roll in Example 5 is smaller than the length of the item, i.e. L<Lo.
|

The circumference of the roll is
|
1

L=50-2+10=110cm

i
According tb equation (4”)

‘%\ x=150-110 = 40cm
|

10 To calculatel\,lfactor a, equation (5) is used:

N _150cm- 15

a=—-:a

37 40cm 4

|
i
|

The smallest ‘\possible integer, i.e. factor a, needed to obtain the integer N; is 4.

Now, using ec%uation (3), the number of items having different visually detectable features

provided befo"ge the sequence of visually detectable features is repeated can be
15 calculated: '.

|

'\ 110

| =—-4=11

\ Q 40

Indeed, as sho{yn in Fig. 7, 11 items each having a different visually detectable feature
are provided us",ing the roll of Example 5. As may be understood, the smaller the visually
detectable eIen{ents, the larger number of items each having a different visually

20 detectable featul‘re is provided. '

'\
Example 6 |

The roli of Examble 6 comprises two different visually detectable elements (23) and (24).

As may be seen 'from Fig. 8, the visually detectable elements (23) and (24) have patterns
designated 1 and’l 2 respectively, wherein all the visually detectable elements have a
\
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|
length of 111 cm. The I('Iength of the item L, in Example 6 is 150 cm. Thus, all the visually
detectable elements ha'|ve the length different from the length of the item, wherein the
length of the visually deltectable elements is smaller than the length of the item. The

circumference of the rolil in Example 6 is greater than the length of the item, i.e. L>L,.

5 The circumference of the roll is
|
lll L=111-2=222cm
According to equation (dllf’)
x=222-150="72cm

|
I
[
|
l

N _1500m. _2.

10 3 = a= a
T2cm 12

i
To calculate factor a, eq'yation (5) is used:
|
|
1
|
|
|

l
The smallest possible integer, i.e. factor a, needed to obtain the integer N; is 12.

Now, using equation (3), the number of items having different visually detectable features
provided before the sequ:ence of visually detectable features is repeated can be
calculated: ‘

15 0="2112=37

|
', 222
', 72
|
Indeed, as shown in Fig. l’8, 37 items each having a different visually detectable feature
are provided using the rol_ﬁ of Example 6.
l
|

As may be seen from the ‘!Examples above, the number of items each having a different
visually detectable feature‘? provided before the visually detectable features start to repeat

20 themselves is significantly‘i greater than the number of items provided by one full turn of
the roll. In other words, a large number of items each having a different visually detectable
feature may be provided u:sing a roll having relatively small circumference.

|
Although the present inveIJ‘\tion has been described with reference to various

embodiments, those skille'H in the art will recognise that changes may be made without

|
|
%
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|

i .
departing from the scope of the invention. it is intended that the detailed description be

regarded aslillustrative and that the appended claims including all the equivalents are
i
intended to qeﬂne the scope of the invention.

|
1
)
|
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1. A method d‘,f continuously imparting different visually detectable printed and/or
embossed f',e-atures (5) to a plurality of items (1) selected from an absorbent
article such \,as a diaper, a sanitary napkin, a panty liner, an incontinence

protector or",lthe like; a wrapping sheet, such as a single wrap or easy wrap; or a
release Iiner"nl, said method comprising:

- provi'ding a plurality of items (1) for imparting said different visually
deted‘-ltable printed and/or embossed features (5);

- proviéging a roll (6) comprising a plurality of visually detectable elements

4y |

- impar‘éing said visually detectable printed and/or embossed features (5) to

said pilurality of items (1) by means of said visually detectable elements
(4) on said roll (6),
characterized }n that
L#N, L, (1)

|

wherein L is thé circumference of the roll (6), N, is an integer and L, is the length
of one item (1);"5

|

i

and inthatina ;:,broduction series the number of items (1) each having a different
visually detectat":,le printed and/or embossed feature (5) provided before said

. P .
visually detectab‘le printed and/or embossed features (5) repeat themselves is
greater than n, w,lherein n is calculated as:

i
| n=
|

L
_l: (2)

i

2. The method accon"]'ding to claim 1, characterized in that said roll (6) comprises at
least one first visu‘]ally detectable element (10) having a length equal to the length
of the item (1), anél at least one second visually detectable element (12) having a

length different fro‘qn the length of the item (1), wherein said first and said second
visually detectable'alelements (10, 12) are different.

1

1
|
i
\
I

i
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3.

The method acco"rding to claim 1, characterized in that said roll () comprises at
least one first visually detectable element (13) having a length different from the
length of the item (1), and at least one second visually detectable element (14)
having a length different from the length of the item (1), wherein said first and
said second visually detectable elements (13, 14) are different.

The method accdrding to any of the preceding claims, characterized in that said
roll (6) is an embc}nssing roll and/or a printing roll.

The method according to any of the preceding claims, characterized in that said
visually detectable feature (5) is a printed and/or embossed pattern, a printed
and/or embossedi image, a colour or a combination thereof.

The method according to claim 1, characterized in that in said production series
the number of ite‘ s (1) Q each having a different visually detectable feature (5)
provided before said visually detectable features (5) repeat themselves is
calculated as:

L
Q==-a @3
X
x=L-N, L, if L>Lo (4)
x=Ly-L ifl<lo (4”)
N,=to.q (5)
X
L
N, =| = 6
Y e

wherein L is the qircumference of the roll (6), N; and N; are integers, L, is the
length of one item (1), and a is the smallest integer needed to satisfy equation

(5). ‘

The method accérding to any of the preceding claims, characterized in that in
said production series a first item (1) comprises a first visually detectable feature
(5) being provided by at least a portion of a first visually detectable element (4)
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on sai’.\d roll (6), and a second item (1) in said production series comprises a
second visually detectable feature (5) being provided by at least a portion of said
first viélually detectable element (4) on said roll (6), wherein said first and second
visuall§ detectable features (5) are different.
The mé‘\zthod according to any one of the preceding claims, characterized in that
said vis"‘ually detectable feature (5) is provided on at least one component of said
absorbeént article, such as a topsheet, a backsheet, an acquisition layer or an
absorbcé:nt element.
9. The meﬁhod according to any one of the preceding claims, characterized in that
said visd_‘ally detectable feature (5) is provided on at least two components of said
absorben‘,)t article, said visually detectable feature (5) on the first component

being difﬁerent from said visually detectable feature (5) on the second
compone‘pt.

!
!
|
!
|

1
i
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS

1
|
1
E
I
|
1. ﬁl método para impartir continuamente diferentes
|

s . | . .
caracteristicas impresas y/0 estampadas detectables visualmente a
1

una pluralidad de articulos seleccionados de un articulo
| .

absorbente cbmo un pafial, una tocalla sanitaria, un
|
|

I
pantiprotector, un protector de incontinencia o similar; una hoja
|

de envoltura, pna envoltura simple o una envoltura féacil; o un
I

I ! . .
revestimiento Qesprendlble, el método comprende:

proporcionar una pluralidad de

articulos para
|

imprimir las ciracteristicas impresas y/o estampadas detectables

|
visualmente diférentes;
|

- pro@orcionar un rodillo que comprende una pluralidad

de elementos deﬂectables visualmente;

. [ . p . .
- limpartir las caracteristicas impresas y/o estampadas

|

detectables visublmente a la pluralidad de articulos por medio de

|
los elementos detectables visualmente scbre el rodillo.
|

I
caracterizado porque
i

L # N+ Lo (1)

donde es la circunferencia del rodillo,

N; es un

— = - -

entero y Ljp es laalongitud de un articulo;

I
|
y porgque en una serie de produccién el numero de
|

articulos que tiene cada uno una caracteristica impresa y/o
(

estampada detectable visualmente diferente proporcionada antes de

1
que las caracte#isticas impresas y/o estampadas detectables
{

|
visualmente se repitan en si es mayor que n, donde n se calcula

|

|
u
|
|
l
|

|
|
|
!
|



como: !

{

! L

| N = — (2)

| L

l

2. El método de conformidad con la reivindicacién 1,
caracteriz%do porque el rodillo comprende al menos

un primer
|

elemento d%tectable visualmente que tiene una longitud igual a la
|

longitud del articulo, y al menos un segundo elemento detectable
i

visualmente que tiene una longitud diferente a la longitud del
|

i

I
articulo, |donde el primer vy segundo elementos detectables

|
visualmentq son diferentes.

3=.
1

caracterizado porque el rodillo comprende al menos un primer
I

El método de conformidad con la reivindicacidén 1,

elemento detectable visualmente que tiene una longitud diferente
|

|
a la longitud del articulo, y al menos un segundo elemento

detectable avisualmente que tiene una longitud diferente a la
|

longitud del articulo, donde el primer vy segundo elementos
|

detectables ivisualmente son diferentes.
|
|
4., E1l método de conformidad con cualguiera de las
1
|
reivindicaciiones precedentes,

caracterizado porque el rodillo es
|

un rodillo ie estampado y/o un rodillo de impresién.

i
5.1 El método de conformidad con cualquiera de las
|

reivindicacibnes precedentes, caracterizado porque la
|

{
caracteristica detectable visualmente es un patrédn impreso y/o
|

|
estampado, una imagen impresa y/o estampada, un color o© una
|

: . .. 1 .
combinacidén de los mismos.

|



6. El métcdo de conformidad con la reivindicacién 1,
caracteriﬂado porgque en la serie de produccidén el nuamero de
articulo @ que tiene cada uno una caracteristica detectable
visualmen?e diferente proporcionada antes de que las

caracteristicas detectables visualmente se repitan en si se

calcula como:

4 veli] e
0

| |

ldonde L es la circunferencia del rodillo, N, y N3 son
nimeros enteros, Ly es la longitud de un articulo, y a es el

|
nimero entero mas pequefio necesario para satisfacer la ecuacidn.

7. El método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque en la serie de
produccidn un primer articulo comprende una primera
caracterigtica detectable visualmente que es proporcionada por al
menos uni porcidén de un primer elemento detectable visualmente

sobre el rodillo, y el segundo articulo en la serie de produccién

comprende‘una segunda caracteristica detectable visualmente gue

|
|



l
(
l
|
I
|
|
|
!
! 4
i
|
i
|

[
es proporcionada por al menos una porciédn del primer elemento

|
|
detectable visualmente sobre el rodillo, donde la primera Yy

{
segunda cara¢teristlcas detectables visualmente son diferentes.

8.1 E1 método de conformidad con cualquiera de las

, ' . .
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la
{

caracteristica detectable visualmente es proporcionada sobre al

1
|

menos un ceomponente del articulo absorbente, como una hoja
{

|
superior, una hoja posterior, una capa
|

de adquisicién o un

|
elemento absorbente.
l
|
9. El método de conformidad con cualquiera de las
{

e s |
reivindicaciones
|
s ) . .
caracteristica detectable visualmente es proporcionada sobre al
I

precedentes, caracterizado porque la

|
menos dos | componentes del articulo absorbente, siendo la
|

|

P |+
caracterilstica
|
|

diferente de la caracteristica detectable visualmente sobre el

|
I

segundo componente.

detectable visualmente sobre el componente
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FECHA; ENERO VELNTIOCHO (—;/28) S —
DEL ANO DOS MIL DlEZ:(2010)./ - /
En la ciudad de Bogota, ante mi JAIME VARGAS

ST ' :ﬂ\;: v
Y
i

| SEGUNDA: |Que. SCA H

CHAMBO, Notano sexto (60) encargado/del Circulo de Bogota, se otorgo la
escritura pﬂbli(l.a, con las siguientes caracteristicas y consignada en los siguientes

términos: I

COMPARECENCIA: Con minuta escrita, comparecié el sefior CARLOS
ALBERTO G/-I!\LLON GIRALDO, mayor de-edad, vecino de esta ciuded, casado,
con socie‘dad|conyugal vigente, identificado con la cédula de ciudadania No.
19.066.425 de Bogota, y dijo:

| - ES t}LA‘CtON
PRIMERA.- Que obra el :
denominada CAVELIER ABOGADOS.

_ l
Bogota, _Co[ori’nbia.

/,
sociedad constifuida v

’ LAB,

existente bajp las leyes d ¢ _"'dorri'iéil'iadé' é;i S—405 03 Goteborg, Suecia,

designé 2 CAVELIER ABOGADOS coftid su représentante para ta. Propiedad

Industrial en|Colombia con facult desdenomb ar‘apoderados tal como consta
‘ ;

en la copia auténtica del.documenio de"fé;‘g’résénfacién que se protocoliza. ———

TERCERA.- Que en su cardcter dej?jrepresentante jegal de CAVELIER
ABOGADOSL, y -en desarrollo de la fgéultad otorgada por SCA HYGIENE
PRODUC‘E‘S‘l AB, confiere poder a los abogados LUZ CLEMENCIA DI;Z PAEZ,
T.P.A. No. 23:555, identificada con cédula de ciudadania ntimero 35.456.344
de Usaq'uerh, DANIEL PENA VALENZUELA, T.PA. No. 65.620, identificado
con cédula de ciudadania ntmero 76.518.915 de Bogotd, GERMAN
HUMBERTb MARIN RUALES, T.P.A. No. 64.239, identificado con cedula de
c:iudadamiai nGmero 79.155.665 de Bogota y JORGE CHAVARRO
ARIZTIZABAL, T.P.A. No. 40.119, identificado con cédula de ciudadania

| . )
nimero 1'5?09.380 de Cartage (Valie),, mayores de edad, vecinos de Bogota,

‘1' ESTE PAPEL NO TIENE COSTO ALGUNO PARA SL USUARIO
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* conforme con e contenido de esta escritura pablica.

‘OTORGAMIENTS ¥ AUTORIZACION - Leida Ia presente escritura por los

para que representen a ja sociedad a Cuyo nombre actiiz, ante cualesquiera
entidades o personas, gjerzan o no jurisdiccion, ‘incluyendo las del A'orden'
administrative, contencioso, administrativo Y judicial, asi'como los tribunales de
arbitramento, en todo o concemiente & los siguientes asuntos: a) Obtencidn de
patentes de invencidn, modelos de utilidad, disefios industriales, trazado de _

circuitos integrados, secretes. industriales; el registro de mercas de fabrica,

colectivas, defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres: comerciales, |

ensefias, variedades vegetales, denominaciones de origen e indicaciones de
procedencia, su renovacién, raspaso, cambio de nombre o dorniciiio,
cancelacin voluntaria; v el registro de ficencias de uso de esos derechos; b}
Las acciones de competencia desleal, proteccion dei consumidor, oposiciones,
cancelacién administrativa o Judicial; nulidad, medidas cautelares, accién por
infraccion, concesién de licencias, la proteccién de secretos industriales y de
nombres de dominio junto con su  administracién ¥ page; acciones populares,
de wiela y de cumplimiento; y en genera! los procesos. civiles, penales,
administrativos o con_tenc_ioso-admini’straﬁvos, de conclfiacion, arbitramento,

tutela relacionados con estos derechos; acciones ¥ procesos que promovarnos -

0 se nos promuevan.

CUARTOC.- Que los apoderados designados estén facultados en todos los
asuntos arriba determinados para sustituir este mandato, transigir, conciliar,

arbitrar, admitir los hechos del proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y
ratificar los acios de agentes oficiosos.

QUINTO- Que protecoliza con la presente escritura, un certificado expedido por
la Cémara de Comercio de Bogots, que acredita & constitucion Y personeria
de le sociedad CAVELIER ABOGADOS, igualmente protocoliza copia

autenticada de) documento de representacion otorgado ¢l dig 7 de octubre de

" 2009 por SCA HYGIENE PRODUCTS AB documento que esta debidamente
Apostillado.

Presente el sefior CARLOS ALBERTO GALLON ‘GIRALDO, domiciliado en

Sogoté, ideniificado como aparece al pie de su firmg ¥y manifesid que esta
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CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCQIPCION DE
DOCUMENTOS

CERTIFICA:
NOMBRE : CAVELIER. ABOGRDOS
N.I.T. : 860041367-3 |
DOMICILIO : BOGOTA. D.G.
, CERTIFICA:
NO: 00820237 :
i CERTIFICA:
CONSTITUCION : .QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0006233 DE NOTARIA

SEXTA DE BOGOTA D.C. DEL 10 DE SEPTIEMBRE DE 1974 , INSCRITA EL
26 DE SEPTTEMBRE DE 1974 BAJO EL NUMERO 00021234 DEL LIBRO IX, SE
CONSTITUYO - LA SOC‘TEDAD CIVIL DENOMINADA: CAVELIER PERDOMO ¥
CAVELYER. ‘
CERTIFICA :

QUE, POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0001000 DE NOTARTA SEXTA DE BOGOTA
D.C. DEL 10 DE MARZO DE 1983 , INSCRITA EL 5 DE ARRIL DE 1983
., BAJO EL NUMERO 00130769 DEL LIBRO IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU
"'NOMBRE DE : . CAVELIER PERDOMO ¥ CAVELIER. DPOR EL DE : CAVELIER
ABOGADOS . ;

I ‘CERTIFICA:
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NUMERO 1.000 OTORGADA EN LA NOTARIA 6A.
DE BOGOTA EL 10 .DE MARZO DE 1.983, INSCRITA EN ESTA CAMARA DE
COMERCIO EL 5 DE ABRIL DE 1.583 BAJO EL NUMERO 130768 DEL LIBRO
IX, LA SOCIEDAD CAMBId:» SU NOMBRE DE: CAVELIER PERDOMO Y CAVELIER,
POR EL DE: CAVELIER ABOGADOS, B INTRODUJO OTRAS REFORMAS.

1 CERTIFICA:

CERTIFICR .
. QUE POR E.P.NO. 2.034 DE L& NOTARIA 6 DE_SANTAFE DE BOGO'I‘A DEL 18
DE ABRIL DE 1.995, INSCRITA EL 27 DE Azgi'g&. mp;ma g 22
5.937 DEDL LIBRO XIII,La SOCIEDAD. TRAS
D2D DE SANTAFE DE BOGO'I‘A D.C. Al MUNICE
CA ).-.

H

//;ﬁ”“émxd (TR
CERTIFICA{ \\\“\L 28 ENE ZUTB 9
QUE POR ESCRITURA PUSLICA NO. 770 DE LE|NDRSRIA.o®

DEL'I0 DE OCTUBRE DE 1984, INSCRITA o Ol ;
3A70 EL NO. 1559 DEL LIERO XITT, I& SOCTEE:S

NATURALEZZA JURIDICA DE SOCIEDAD COMERCIAL A SOCIEDAD e

\ CER'J.‘“’EICA
REFORMRS : -L Ee.? )
ESCRITURAS NO. FECHA No'xgg._am s EER
842 10-¥-1.977 18. BTA. 27-V-1.8 ‘2}\
3.430 1-VII~-1.980 62. BTA. 3-IX-1. 9805500
4.844 10-Ik-1.980 6A. BTA. 8-X-1.980 e,

432 10-IL-1.583 ' 6A. BTA. 1-IXI-1. 98.>-NO'..."'
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1.559 -~

17968
2386

12,740
3.786
3.787
3.8431
3.862
3.882
3.881

7.710 10-X-i.984 6A. BTA. 15-XI-1.984-NO.
TV30STT T 2X-XLLL98S TR BTE T T IETR TS | 85 THG
.2.567 29-IV-1.987  6A. BTa. 7-V- 1.987-NO.
4.278 3-VII-1.987 6A. BTA. 23-VII-1987 NO.215.652
2.657 25- IV-1.988 6A. BTA. 19- V -1988-NO.
9.033 21-XII-1.990 6A. BTA. 10- I - 1991-NO.
25 3- 1 -1.991  6A. BTA. 10- T - 1991-NO.
1.608 8-III-1.991 6A. BTA.  14-TIII~ 1991-NO.
2.13% 2-IV~- 1.991 6A. BTA. 8-IV ~ 1991-NO.
797 7-IX -1.991 6A. BTA. 7- V  -1951-NO.
1.739 14-ITT-1.991 6A. BTA. 7- V -1991-NO.
5.886 21-VIIT-1.991 6A. BTA 27-VIII-1981 XO.
8.596 4-XIT -1.991 6a. BTA 1§-III -1992 NO.
1.4594 10-IXT ~1.992 6R. BTA.  19-III ~1992 NO.
4.205. & ~VII -1.992 6A. BTA.  15-VIT ~1892 NO.
8.829 16-XIT ~1.992 6A. BTA. 24-XIT ~1992 NO.
12 5-I  -1.993 6 STAFE BTA 13- -1993 NO.
4.877 25-VI -1.993 6 STAFE BTA. '7-VII -1993 NO.
5.216 12-VIT -1.993 & STAFE BTA 16-VII -1593 NO.
ACT2 NO.71 2-I¥- 1.993. JUNTA DE SOCIOS 28-IX- 1993 NO.
2.034 18-IV- 1.8995 6 STAFE BTA 27- IV -1995 NO.
2.227 25-IV-1.995 6§ STAFE BTA 18~VIIX-1.995 NO.
7.594  12-XIT-1.995 € STAFE BTA 19- XII-1.995 NO.
676  1l- IZ-1.997 6 STAFE BTA 14~ II -1.997 NO.
CERTIFICA:
REFORMAS:

E.P. NO. FECHR NOTARIA CIUDAD FECHA
0004506 1997/07/28 0006 BOGOTA D.cC. 1997/09/02 00007115
0002103 1898/04/08 0006 BOGOTA D.C. 1998/04/21 00007426
0005326 1998/08/06 0006 BOGOTZ D.C. 1998/08/13 00007524
0005538 1998/08/14 0006 BOGOTA D.C. 1998/08/27 00007564
0007760. 1998/11/10 0006 BOGOTA D.C. 1998/11/12 00007644
0006709 1997/11/04 0006 BOGOTZ D.C. 2000/12/04 00008481
0003034 2003/05/30 0006 BOGOTA D.C. 2003/06/04 00882729
0003786 2004/07/16 0006 BOGOT2 D.C. 2004/07/28 00009703
0001422 2005/03/18 0006 BOGOTA D.C. 2005/04/07 00009917
C004818 2005/08/22 0006 BOGOTA D.C. 2005/08/26 00010008
0005506 2007/07/17 0006 BOGOTA D.C. 2007/07/24 00010821

5453 2009/10/19 0006 BOGOTA D.C. 2009/10/21 00
CERTIFICA:

VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE
10 DE SEPTIEMBRE DE 2024

O2JETO SOCIAL: LA SOCTEDAD TENDRA POR OBJETO :

ACTIVIDAD PROFESIONAL DE ABOGADOS. EN DESARROLLO DE

RA ADQUIRIR,

La

= .

CERTIFICA:

AR

e

AST

N.I.T.

012243

HALTA DISUELTA. DURACION HASTA EL

EL 2JERCICIO DE LA

5 ESTE OBJETO

., CONTRAER OBLIGACIONES Y CELEBRAR TODA

£ RELACIONADOS Y SUBORDINADOS AL
NS, HIPOTECA, MUTUO CON O SIN

Z¢n ¥ SOCIEDAD, AST

24 ,\GREMIALES O PROFESIONALES

CoMO

55 EN 10,000.00 CUOTAS' CON VATOR

C00008001722568.

TR S e e e cco— ey oo e
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NO. CUOTAS: B,800.00 VALOR: $8,800.00
! GAUDEEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE "C.E. 000000000131100
_ NO. CUOTAS: 1,200.00 VALOR: $1,200.00
' - SOCIQ INDUSTRIBL (S)
CHAVARRO JORGE C.C. 000000016209380
NO. CUOTAS: 0.00 : VALOR: $0.00
SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMENCIA C.C. 000000035456344
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
PENA VALENZUELA DANIE C.C. 000000075518915
NO. CUOTAS: 0.00, 1 VALOR: $0-.00
MARIN RUALES GERMAN HUMBERTO C.C: 000000079155665
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
TOTALES i
NO. CUOTAS: 10,000.00 VALOR: $10,000.00
CERTIFICA:

QUE POR ESCRITURAS PUBLICAS NO. 001431 ¥ 001432 DEL 18 DE MARZO
DE 2005 DE LA NOTARIA 06 DE EOGOTA D.C., INSCRITA EL 07 DE ABRIL
DE 2005 BAJO EL NO. 0009918 Y 0009917, RESPECTIVAMENTE DEL LIERC
XIII, DE LAS MIL DOSCIENTAS ( 1200 ) [DPARTES DE INTERES SOCIAL
RADICADAS EN CRBEZA DE AGNES GAUDESBERT DE CAVELIER, SEISCIENTAS
{600) PARTES ESTAN GRAVADAS O AFECTADAS EN PROPIEDAD FIDUCIARIA A
FAVOR DE LAS SIGUIENTES PERSONAS : GERMAN CAVELIER FRANCO,
ERNESTO CAVELIER FRANCO, JORGE CAVELIER FRANCO, INES CAVELIER
FRANCO, GUILLERMO CAVELIER FRANCO, ELENA CAVELIER  FRANCO,
RALEJANDRO' CAVELIER FRANCO, BEATRIZ CAVELIER FRANCO, ¥ LUCIA
CAVELIER FRANCO. ‘
: g CERTIFICA:
REPRESENTACION LEGAL: EL REPRESENTANTE LEGAL ES EL DIRECTOR. EL. SOCIO
. FUNDADOR GERMAN CAVELIER GAVIRIA TENDRA EL CARACTER DE PRESIDENTE
DIRECTOR VITALICIO, PARTICIFARA POR DERECHO PROPIO EN EL CONSEJO
SUPERIOR ¥ EN EL CONSEJO DIRECTIVO Y LLEVARA LA REDPRESENTACION LEGAL
DE LA SOCIEDAD CUANCO IO ESTIME PERTINENTE SIN LIMITACION ALGUNA.
IGUAL PARTICIPACION ¥ ATRIBUCFQNES TENDRA SU SUPLENTE AGNES GAUDEBERT
DE CAVELIER CUANDO OCUPE EL CARSQ, EN CASO DE FALTA ABSOLUTA DE GERMAN
CAVELIER GAVIRIA: LOS: ‘SOCIOS CQLECTIVOS ESTAN AUTORTZADOS PaRA
LA REPRESENTACION DE LA SOCIEDAD: EN CUALQUERHSHGHSR i tanmer:
LAS DELEGACIONS CONFERIDAS A “~LOS, ORGANGE/EREHINS=aiSHE IomAss
ESTATUTOS BTN DG
CERTIFICK: 7/
** NOMBRAMIENTOS +AN
QUE POR NO. 12 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 14 JRaR
EL 2¢ D= SEPTIEMERE DE 2009 BAJO EL NUMERROS
FUE (RON)} NOMERADO (S) AR :
NOMBRE




T TTQUET T POR 'ESCRITURZA PUBLICA NO. 060231

GALLON GIRALDO CARLOS C.C. 000000019066425

22 DE AGOSTO DE 2005, INSCRITA EL 26 DE AGOSTO DE 2005 BAJO- EL NUMERO-
00010008 DEL LIBRO XIII, FUE (RON) NOMERADO (s):

NOMBRE IDENTIFICAGION
PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
CRAVELIER GAVIRIA GERMAN C.C. 000000002877924
SUPLENTE DEL; PRESIDENTE DIRECTOR VITALICTO
GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
CERTIFICA:

FRCULTADES DEL REPRESENTANTE LEGAL: APARTE DE IAS FACOLTADES Y
DEBERES QUE DE TIEMPO EN TIEMPO SE LE ASIGNEN POR EL CONSEJO
SUPERIOR, EL DIRECTOR TENDRA LAS SIGUIENTES FUNCIONES : A) 1A DE
REPRESENTAR LEGALMENTE A LA SOCIEDAD ANTE LAS AUTORIDADES DE
CUALQUIER ORDEN O NATURALEZA Y ANTE OTRAS PERSONAS NATURALES O
JURIDICAS, CON FACULTADES PARA NOVAR, TRANSIGIR, COMPROMETER Y
DESISTIR ¥ DARA COMPARECER EN JULCIOS INCLUSIVE EN ' AQUELLOS EN
DONDE 'SE DISPUTE Lk PROPIEDAD DE BIENES INMUEELES; B) CUMPLIR Y
HACER CUMPLIR LOS ESTATUTOS ¥ REGLAMENTOS DE IA SOCIEDAD; ¥ C )
CREAR O SUPRIMIR TODOS LOS EMPLEOS QUE SEAN NECESARIOS DE ACUERDO
CON- EL CONSEJO SUPERIOR. PARA EL BUEN FUNCIONAMIENTO DE I
SOCIEDAD, ASIGNARLES FUNCIONES, FIJAR SUS SALARIOS Y NOMERAR LAS
PERSONAS. QUE DEBAN DESEMPERRRLOS, AST  COMO- RETIRARLOS Y
REEMPLAZARLOS' CURNDO HAYA LUGAR. CUANDO CUALQUIERA DE IOS ' ACTOS
INDICADOS EN LA CLAUSULA ANTERIOR SE REFIERA A OPERACIONES COYO
MONTO EXCEDA DE LA SUMA EQUIVALENTE A CIENTO OCHENTA ( 130 )
SALARIOS MINIMOS MENSUALES, SU  CELEBRACION REQUERIRA L&
APROBACION PREVIA DEL CONSEJO SUPERTOR..

CERTIFICA:
*% REVISOR FISCAL **
QUE POR ACTA NO. 0000071 DEL 2 DE SEPTIEMBRE DE 1993, INSCRITA EDL 29

DE 'SEPTIEMBRE DE 1993 BAJO EL NUMERO 00005175 DEL- LIBRO XIIT, FUE
(RON) NOMERRDO (8): '

NOMBRE IDENTIFICACION
REVISOR FISCAL
RINCON, FANDINO MIGUEL ALFONSO C.C. 000000002877024

CERTIFICA:
DE CONFORMIDAD CON LO ESTASLECIDO POR LA LEY 962 DE 2005, LOS ACTOS DE
REGISTRO' AQUI CERTXFICADOS QUEDAN EN FIRME CINCO (5) DIRS BABTLES
DESPUES::22.- 18 FECEA DE INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NO SEAN OBJETO DB
P T T e
RECURS(/J?&?‘,!}gﬁA i ~ .

PERMISO DE * %k
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VAIOR : § 2,500
DE CONFORMIDAD CON 1& DECRETC 2150 DE 1995 ¥ LA AUTORIZACION IMPARTIDA
POR 1A SUPEP:INTEN}DBNCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO, MEDIANTE EL OFICIO
DEL 18 DE NCVIEMBRE DE 1996, LA FIRMA MECANICA QUE APARECE A
CONTINUACION TIENE PLENA VALIDEZ PARA TODOS LOS EFECTOS LEGALES
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' 'CA'VELER |

#

. CARRERA4a N* 7235
' BOGOTA, 8 =COLOMBIA

ABOGADOS |
EDIFICIO:SISKI

REPRESENTACION

REPRESENTATION

|
1
|
|

Yo (nosot::o's),;abajo firmado-(s) / I (we); the undersigned
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

domiciliadol (s)

5405 03 Goreborg; Sweden

en/of |

|

Por el preseate nombramos 4 CAVELIER
ABOBADGS, sociedad colectiva constimida de
conformiddd con las leyes de lz2| Repiiblica .de
Colombia, medizate Escritura Pblica No. 6233 del 10
de septiembre. de 1974, otosgada en Ja Notaria Sexta
del Circulo de Bogots, domiciliadz dn Bogot D.C.,
con matrcula mercantl No. 00820237 y NIT
860041367-3, domiciliada e la Carreza 4a N° 72-35,
Bogoti, Colombia, como nuestta fepreseatante en
todos los asuntos de Propiedad Industsal, con facultad
para recibir .norificaciones y “nombrar apoderados
judiciales o exteajudiciales. |

CAVELIER ABOGADOS  twmbiéa  podrd
fepresentamnos, con las mismas faculrdes acriba
indicadas, ante cualesquiera entidades o personas,
ejerzan o o jurisdiccidn, sutoridades 2dministrativas o
judsdiccionales, tdbunales de arbitramento, en
asuntos. de nataraleza civil, comwercial, penal,
constitucional, competencia, competenciz desleal,

admipistradiva, contencioso administrativa, proteceidn |
dél consumidor, vaziedades wvegetales, nombres def

dominio, oposiciones u. observacigoes, cancelacdién
admiriistrativa 7 judicial, nelidad, medidas cautelates,
coacesiéa de ficencias, 2cciones de tutela, la proteccidn
de sccretos. industdales, derecho fegulatodio 7 en
general pafa que nos represente g3 -cualesquiera
accones Y PIOCCSOS que promov;mos O s¢ nos
promuevan. \

: . I .
La representante podsi, oo nuestro mombre, designar

apoderados  para  actuar
adininistrattvas v judicizles,

@ CAVELIER ABOGADOS
WPCI1256/1D.159238

ante  autordades

por via extrajudicial y

Do hereby appeint CAVELIER ABOGADOCS, 2
general partership organized undex the laws of the
Republic of Colombia by meaas of Public Deed No.
6233 of September 10, 1974, granted at Norary Sixth
of the Bogota Circuit, domiciled in Bogota D.C,, with
Mercanule Registration No. 00820237 and Taxpayer
Identification Number 860041367-3, domiciled at
Carrera 4a N° 72-35, Bogomw, Colombia, as our
represcatative for all Industdal Property matwers with
faculty to receive notifications and appoint. attozneys in
and out of Court. :

CAVELIER ABOGADOS may also reprasent us,.
with the same faculties seated above, before any
endties or permsons, with or without jursdiction,
administrative or jurisdictonal authoddes, cowrs of
arbimetion, im  civi, commexcsl, cominal,
constitutional, competiion, unfar competiton,
administrative, administrative conteatious, consumer
protection, plant vadeties, domain names, opposiden
or observaton matrers, administrative. and Court
cancellation, nullity, precautionary measures, licensing,
action for writ mandamus, protection of wade secrets,
e

EQRAROTARIO.SETR] ncz.

acd,;yq R
=
\

_
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. mmbién procesalmente e muesto nomb:x
' dcmab.dantcs,,_como demandades, como Liisconsortes,
-COmO  agentes’ oficiosos,

como  tercercs, por
. lzmamieato eg gaanta o como intetvinjenres 2d
excludendum. Dentro  de esta autorizacién, Ia

representante podrd facultar 4 los apoderados que ella]
designe para, tansiglr, conciliar, admitir los hechos dal

¢ como| procedurally in our narhe-as. plaictiff, defendant, jolat
litigant, representative without power of attorriey, third

party, when summoned to appear in court or as

intervencs ad excludendum. Under this authorization,

the zepresentative may empower the attorpeys

2ppoiated thereby to compromise, condllizte, admit

the facts of the case, desist, cancel, receive, tesign and
Proceso, desistir, cancelar, recibir, fenunciar | substitute the power of amomey granted thereto,
sustitoir el poder que se le otorgue. Asf mismo, Ja Likewise, the representative shall have the faculy of
representante tendrd la facultad para revocar el poder:

revoking the power of attorney
time it may deem convenient. Th
in any cose ratify the acts of
power of attomey.

asi 0tozgado ea ¢l momento
La representante en todo ¢
de agentes oficiosos.

thus. graated at any”
2 representative may
2epresentadves without g

que considere pertinente.
250 podi ratificar los actos

Dado y-firmado hoy/Given and signed this o7 o

ctober 2009
En/in Goteborg, Sweden '
Por/by Bengt Forshul:
Fizma/Signature &ttﬂb

{&Lﬁ"

Nota:

Note:
PARA SOCIEDADES FOR: CORPORATIONS
El documento ‘de Re

The Represerration do
Poz el representante

cument should be signed by
the Legal Representa

tive of the company. It should
be produced before a Notasy Public, who should

certify that the person signing: the same is in facs
who he/she pucporss to be. The Notary’s signatuse
should then be legalized®,

que Ia persona gque
del sefior Notazdo de

Adicionalmente dobess anexasse copia fegalizada® In addition z Jeealired copy¥*
del  documento que pruebe la  existencia y

proving the existence and legal e
Tepresentacion legal delz sociedad. company should also be atrached

of the documers
Presentation of the

*La legalizacién podes ser Por Apostilla si‘e] pafs del be made by Apastille if the
Otorgante hace patte de la Convencién de Iz Hayz 2 member of the The Hague
del 5 de octubse de 61 o ante el Cénsul de IO ans R
Colombia en caso contrario, Una sola | Lizacis S O QoD b o before. mei

: 0. Una sola legalizacign CoNe A0k OIS otherwise. A single
que incluys ambos documentos segis suficiente. /’ﬂ/} '

%
V"7

3151{’5&&05“":1{5‘%‘; clode both documents
= L3 o L :
would ha t SRILA D

/%g pxigas il et

*Legalization may
issuing country is.

Q

. .\\\:“S\i\ Y il PR
PARA PERSONAS NATURALES IW \ml e i

AL S
El documento de Rep

resentacidn deberd sec firmado

Ppor el otorgante: E1 Notatio Piblico deberd ¢

The Representaton

© CAVELIER ABOGADOS ,\\g\“s N
WPCLI256/D.159238 S
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', que la persona que frma ks quicn dice ser.
Posteriommente ‘el documento de Representacion

debérd ser legalizado 1!>o: Apostilla si el pafs del
otorgante hace parte-defla Convencién: de La Haya.

pesson signing is who he/she purposts t be..

Subsequently, the Representation document should

be legalized by Apostille if the issuing counzy is 2

mernber of the The Hague Convendon of Octobe:
5, 1961 or before the Colombizn Consulate &

del .5 de octubre de 1961 o ante el Consul de
Colombia en caso contrario.

otherwise.

\
CERTIFICATION

I, the undérsigned, Bengt Lion, Naotary in Mdlndal, Sweden, do
hereby cer'!l:iFy, that the preceding signrature reading Bengt
Forshult is autherntic and that he- according to a power of
attorney issued the 2%9th day of September 2009 2004-in matter
above is ditly authorized to sign alane for and on behalf of the
company SC{# Hygieng Productas AR, which is a Swedish Jeint-
stock company under the laws of Sweden.

| APOSTILLE _
(Convention de La Eaye du.5 octobre 1961)

| 1. Country: eeEREN

! ‘This public document

1 2. has been signed by . A& 24T

i 3. adting in the cepacity of SRR Dot

| 4. besrs the scal/stamp of . SOTNRLL S Reoucos

|

1

\..\-c [N

| Cemtified
| s.eousonsia... 6 na0RSl0
\ 7. Mﬁ;n.&‘wms’\\tw
| BN TUMAG = €0 0N A
|

: ; -
| | hdl | -
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Date -
Your relrerice

Our reference

Oirectine

POWER OF ATTORNEY

The undersigned, Iégal representatives of SCA Hygiene Products AB. (the "Company™); do
hereby authorize and appoint each of Mr Paul Winblad and Mr Bengt Forshult T represent
the Company, severally and with the right to substitution, in‘matters. concerning inventor's
certificates, patents, utility models, design patents and registered desigs and applications
therefore including, without limitation, w sign and file applications.for inventor's certificates,
patents, utility models, design patents and registered designs and any continuation or
continuation. in part and to sigh any declaration or icertificate in comnection therewith, to
amend or withdraw: any such application in whole or in part, to file oppositions against thizd
parties’ inventor's certi{ﬁcates, patents, utility models; design patents aand registered desigas
and applications therefore ‘and to amend, settle or withdraw any such opposition in whole or
in part and to-appoint attoreys 1o represent the Company in such matters.

This Power of 'Attome};' hereby revokes the Power of Attorney dated June 1, 2004,

Goteborg 25™ September; 2009
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

) A InSOA RYGIENE

SRRODUCTS'AB
P 2:8¢4, Potont Departmant
s 03 GOTEEOAREG

vl
T
A
T
G,

Seat: Gdtelorgs kemmun. Rogistration number: SESB60072356. e




I, the urdersigred, Bengt Lion, Netary Public in M&lindal,
Sweden, do hereby certify, : i
that the preceding signaturee reading Sven-Erik Winl&f and.
Ingela Torstenssan are authentie

gnd_that they sre duly asuthorized tg sign jointly for arnd on
behzal+ of the company SCA Hygiene Froducts Aktiekolag, which is
a campany under the laws of Sweden.

M8lndal, this the 27tk day of November 2009.

; ;Locfr‘l :gi )

[

|
H

APOSTILLE
-(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)
1. Comtry: saf0€ e
‘This public doctmnent
2. Has been signed by Beer L«c‘\-w
3.2cting in the capacity of LINOBR Y ooy o
4. bears the seal/stamp of L STk ’}.ﬁ-}szs&aﬁ&v&sﬂ\&%
Seneroay,

ovas evenrvorm.

Certified
S.at Honzs DAL 6. the 00T~ 2
AN R O Y
Nemags  Tooc  an Ayt s DAL I,

8.3 357 = 206G

e R TS

10. Signature:
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S B111503109
P . . -. . . : . |,-‘. . .
- &3 Bolagsverket |
: «  Swedish Companies Registration Office /\, SE

' ' | C—t:;w_,
S ST
| pus
I

I .
Registration n?mber: 556007~2356

Date of regist%ation: 1907-01-21

Company name: SCa Hygiene Products Aktiebolag

i

J

Address: |
|

|

405 03 GOTEBORG
1 f
Registered office: Goteborg
|
‘Share capitals:| SEK 121 250 000

[
i
[
|
|
|
l
|

The company is registered as a private limited liability company

BOARD MEMBER, MANAG!NG DIRECTOR
320225-5542 To%stensson, Maj Ingela, Persikovdgen 13, 435 43 PIXBO

BOARD MEMBER, -Cl:-lAlRMAN OF THE BOARD
6£0305-7539 Sjdstrdm, John Robert, Stora Angby allé 7, 168 55 BROMMA

BOARD MEMBERS | f

450418-3338 Knutsson, Lennart Hilmer, Bergvigen & A, 435 37 MOLNLYCKE
Enployee representative

$80314-6567 Lehmann, Brita Matgareta, Borghamnsgatan 14,
421 66 VASTRA FROLUNDA

£620427-7021 Linnharsson, Ulla Hulweg, Sockenvi#gen 2, 463 32 LILLA EDET
Employee representative PN

461109-5029 Sjsberg, Harriet Ch:istin,‘H&?envégen 138, 430 50 RALLERED

_ Employee representative b

480518-7459 Winl6f, Sven-Erik Nils Hen. ¥ict., Mossgatan 13,

413, 21 GOTEBORG 3

<7

DEPUTY MEMBERS éF THE BOARD
660510-1602 Englund, Eva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32 FALKENBERG
. Employee representative .

£40503-4668 Viklund, Siv Ylva Marina, Gdteborgsvégen 959,
-+311 33 FALKENBERG
Employee representative .
570920-2237 zawadzki, Waldemar, Lunnaviégen 67, 438 34 LANDVETTER  ZEEIE
Emp}oyee representative '

‘OTHER PERSONS AUTHORIZED TO SIGN ON BEHALF OF THE COMPANY
630909-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgilsgatan 9 &,
431!36 MOLNDAL : . N
510604~5973 Xjellén, GOsta Bertil, Sigspinsgatan 28, 416 80 GOTEBOR
1

i o5y Ry
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ration Office, is effective since 1 duly 2004 when the Swedish Patent
47imo wo separate authorities. As from this date Belagsverke! will be

i

Swedish Companies Registration Office
SE-851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 262100-5489

Phone:
+36 60 18 40 QO

Fax
+46'80 12 98 40

E-mail:
bolagsverket @bolagsverket.se

Web site:
www.bolagsverket,se
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g Bo{agswerket /~ X
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Registration [number: 556007-2356
Date of registration: 1807-01-21

Company name: SCA Hygiene Products Aktiebolag

AUDITORS .
5560239-6740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 97 STOCKHOLM
Represented by: 560708-5057

PRINCIPALLY RESJPONSIBLE AUDITOR

560708~-5097 Jlndengren, Alf Michael, Ohrlings Cocpers & Lybrand AB,
£05 32 GOTEBORG

SIGRATORY POWER
In additicn to the board of directors,
any two jeintly of
Browall Margareta Gunilla
Kjellén, GSsta Bertil
Lehmann, Brita ‘Margareta
Sjsstrém, John Robert
Torstensson, Maj Ingela
Winléf, Sven-Erik Nils Hen. Viet.
are entitled to sign on behalf of the company.

Furthermore,]the Managlng Director, in his normal business activities,
is also entxtled to sign on behalf of the company.

SECONDARY I\IAMES

Sca Consuner [Tissue

SCA Away From Home Tissue EBurcpe
SCa Personal Care

Edet

i)

]

FINANCIAL YEAR ‘

Registered financial year: 0101 - 1231 %
Latest annual report submitted covers fﬁhanczal
period 20080%01 -20081231

Il
|

‘.'fm‘é.%f%’

*.r

DATE OF REGISTRATION OF CURRENT AND PREVIOUS COMPANY NAMES
1998-07-16 SCA Hygiene Products Aktiebolag

1996-05~08 SCa Mdlnlycke Aktiebolag -

1360-06-20 Mdlnlycke Aktiebolag

1807-01-21 Mblnlycke véfveriaktiebolag
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- Swedish Companies Registrad

SE-851 81 Sundsvall ’

Sweden

retion-Office, Is effective since 1 July 2004 when.the-Swedish Patent
o two' separate authorities. As from this date Bolagsverket will be

Registration number: 202100-5489

* Phone:;
+46 60 18 40.00

. Fax:
+46 60 12 98 49

E-mail:
bolagsverket@bolagsverket.se

Web site:
www.bolagsverket.se
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Registration number:
|
Date of registration: 1907~01-21
|

556007-2356

Company name: SCA Hygiene Products Aktiebolag

|
I
|
|
|

]

SUNDSVALL

2009-09-22
Ex officio |

AL
o T

ente Ohlsscn

APOSTILLE
(Cervention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Ccnnu'w%g,(@u@..ﬁ_.
This public docums

2. has been signed by /4 L

3. acting in the capacity of ., &
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Bolagsverket, the Swedish Compa '
and Reg1s*rat«on Oh” ice (PRV), was_\

S s
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Swedish Companies Registration Office
SE-851 81 Sundsvall
Swaden

Registration number; 202100-5489

Phone: E-mail:
+4580 1840 00 bolagsverket@bolagsverket.se
Fax: Web site:

+46 80 1298 40 www.bolagsverket.se
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TRADYCCION CFICIAL NO, ; 021/2010-

CL TEXTO QUESIGUE ES TRADUCC!ON FIEL.Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO ESCRW O EN INGLES. LLEVA
JA FIRMA Y EL SELLO DE HELENA‘ URIBE DE LEMOINE, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL, SEGUN
RESOLUCION N0, 3618 DELVIINISTERIO DEJUSTICIA DE COLOMBIA, DE FECHA 6 DE SEPTTEMBRE DE 1572

TRADUCCION DE LOS SELLOS QUE SE ENCUENTRAN EN EL DOCUMENTO
DE REPRESENTACION OTORGADC POR SCA HYGIENE PRODUCTS AB,
DOMICILIADA EN $-405 03 GOTEBORG, SUECIA, A CAVELIER ABOGADOS.
DADQ Y FIRMADOQ EL 7 DE OCTUBRE DE 2009 EN GC‘TEBORG SUECIA, POR

BENGT FORSHULT,
HAY SELLO DE NOTARIQ.

!

' CERTIFICACION

[
1
|
|
i

El suscrito Bengt Lion, N‘oftario en MdIndal, Suecia, por medio del presente certifico
gue la anterior firma de. aengt Forshuif es auténtica y que de conformidad con el

poder que le fue otorga‘do el 29 de Septiembre de 2009 (v en 2004) é! es la
personz autorizada para nrmar por y a nombre de la Compafiia SCA Hygiene
Products AB, que es una Cdmpaiiia de capital accionaric conjunto de Suecia bajo

las leyes de Suecia.

1

Méindal, 20 de Noviembre de 2009

Firmado: Bengt Lion. Notario Péblico de Maindal
!

Hay sello del Notario.

o ARIC.SERDIE) DEEIRCULD, .
DC’. 'HAGO CONSTARQL O'Oc PLA C?D
y/ EL‘UR!‘%D(—L‘QQE g.,ﬁk CO{R é

OeTF




TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

>

© ® N o »

10.

&POSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTURRE DE 1961

PAIS: SUECIA
EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO

HA SIDO FIRMADO POR: BENGT LION
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO

CERTIFICADO
EN: KUNGSBACKA o
EL: 20 DE NOVIEMBRE OE 2008 2
POR: ILEGIBLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA SERT
TLERian
BAJO EL NO.: $42-2009 R

SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUECIA ;?
FIRMADO: ILEGIBLE

LA TRADUCTOOI?A OFI!ZCIAL_ |

HELENA URIBE DE LEMOINE
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1
TRA.DUCCIOI|\1-OFI’C1AL NOQ. 021/2010-,

SCA |

! _ _PODER
4

El suscrito representante legal de SCA Hygiene Products AB (a *Compafiia”), por
medio del pre‘sente autorizo y nombro a cada uno de los siguientes sefiores, Paul
Winblad y Bengt Forshult, para representara la Compaiiia conjuritamente v con &l
derecho de sustitucion, en asuntos relativos & certificados de inventores, patentes
modelos de utilidad, patentes de disefios y disefios registrados, asi como las
solicitudes de los mismos incluyendo, sin limitacion, para firmar y. radicar
solicitudes-de certificados de inventores, patentes, modelos de ‘utilidad , patentes
de disefios y'disefios registrados y cualquier continuacion o continuacion parcial y
para. firmar -cualquier declaracién o certificade en relacion con lo antetior, para
modificar o refirar dicha solicitud fotal o parcialmente, ‘para radicar oposiciones
contra cerlificados de inventores, patentes, modelos de utilidad, patentes de
disefios y disefics registrados de terceros y solicitudes relativas a los mismos y
para modificar, transar o retirar cualquier oposicidn total o parciaimente y nombrar
apoderados para representar 2 la Compafiia.en dichos asuntos.

El presente Poder revoca el Poder que fue-otorgado el 1° de Junio de 2004
Gotenborg, 28 de Septiembre de 2009

SCA HYGIEI‘\IE PRODUCTS AB

FIRMADO: S|VEN~ERIK WINLOF

FIRMADO: INGELA TORSTENSSON

Hay sello del: Nétario Piblico de Msindal.

El suscrito angt Lior, Notario en Méindal, Suecia, por medio del presente certifico
que las anteriores firmas de Sven-Erik Winlsf y Ingela Torstensson son auténticas
y que-son Ials perscnas debidamente autorizadas para firmar por y & nombre de la
Compafia SCA Hygiene Products Aktiebolag, una Compafila constituida bajo las
leyes de Suecia. -

Malndat, 27 |d‘e Noviembre de 2009
Firmado: Bengt Lion. Notario Publico de Mélndal |

Hay sello de‘l Notario. /0\1\.95 O™

SEFT 6 1972 {f-
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1981

1. PAIS: SUECIA
EL PRESENTE DOCUMENTG PUBLICO
HA SIDO FIRMADO POR: BENGT LION

ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO s
LLEVA EL SELLO DE: NOTARIO PUBLICO DE MOLNDAL SIS
CERTIFICADOC EER
5. EN: KUNGSBACKA
8. EL:27 DE NOVIEMBRE DE 2009
7. POR: ILEGIBLE. NOTARIO EN'KUNGSBACKA
8. BAJO EL NO.: 357-2009
8. SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUEGIA 2 E
10. FIRMADO: ILEGIBLE 2 & B
[ o = o B o
SEAN EES
' P o =2
LA TRADUCTORA OFICIAL o5Zy =X
.. , & =
4.7 / 4 g 2 &
y Y 5 5
HELENA URIBE DE LEMOINE
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TRADUCCION OFICI;'AL NO. 021/2010-.
8111503109 :'
BOLAGSVERKET |
OFICINADE REGISTRO DE COMPANIAS DE SUECIA

|
i “CERTIFICADO DE REGISTRO

Namero de Registro: 556007-2356

Fecha de registro: ;' 1807-01-21 )

Nombre de la Compiita s SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG
Direccién: | 405 03 GOTEBORG |

Oficina Registrada: Géteborg
Capital accionario: | SEK 121 250000
¥
La Compafiia se; encuentra registrada como una Compafia privada de
Responsabilidad Limitada .
|
MIEMBRO DE LA _"PJUNTA, DIRECTOR GERENTE
520225-5542 : Torstensson, Maj Ingela, Persikovagen 13, 435 43 PIXBO

|
MIEMBRO DE. LAI‘IJUNT'A, PRESIDENTE DE LA JUNTA
;‘ Sjdstrom;, John Robert, Stora, Angby alié 7, 166 .55 BROMMA

840305-7539
MIEMBROS DE LA JUNTA
450418-3338 | Knutsson, Lennart Hilmer, Bergvagen 6A 435 37 MOLNLYCKE
| Representante de los Empieados
5803146967 Lehmann, Brita Margareta, Borhmnsgatan 14421 86 VASTRA
FROLUNDA
820427-7021 Linnarsson, Ulla Hulweg, Sockenvagen 2, 463 32 LILLA-EDET

|
.'
! Representante de los Empleados
461109-5028 :' Sjsberg Harriet Christin, Hogenvagen 138, 430 50 KALLERED
|

Representante de los Empleados
Winlef Sven-Erk Nils Hep—Vict, Mossgatan 13, 413 21

480518-745¢9

\“:‘:‘:‘4 ZHE ’

GOTEBORG
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

MIEMBROS DELEGADOS DE LA JUNTA

§60910-4668 Englund Eva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32 FALKENBERG

Representante de los Empleados

640503-4668 Viklund, Siv Yiva Marina, G‘6tebo’rgsvégén 98, 31133
FALKENBERG '

Representante de los Empleados

Zawadzki, Waldemar , Lunnavagen 67, 438 34 LANDVETTER
Representente ds los Empleados

570820-2237

OTRAS PERSONAS AUTORIZADAS PARA FIRMAR A NOMBRE DE LA
COMPARNIA -

630209-4826 Browall, Margareta Gunilla,
" MOLNDAL

Kjellén, Gosta Bertil, Sagspansaatan 28.416.80 GOTEBORG

Torgilsgatan ¢ A 431 38
510604-5973

AUDITORES

556029-6740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 97 STOCKHOLM

Representada por : 560709-5097

AUDITOR PRINCIPAL RESPONSIBLE

560708-5097 Lindengren, Alf Michael, Shrlin
32 GOTERORG
PODER DE FIRMA

gs Coopers & Lybrand AB, 405

Ademas de la Junta Direciiva, conjuntamente dos de los siguientes:
Browall, Margareta Gunilla

Kjellén, Gésta Bertil , ’
Lehmann, Brita Margareta

Sjéstrém, John Robert

Torstensson, Maj Ingela

Winlgf, Sven-Erik Nils Hen. Viet.

estan autarizados para fimnar a nombre-de la Compaiia.
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.
.

Ademas, el 5irector_Gerente dentro de sus actividades comerciales normales,
también estd autorizado para firmar a nombre de Iz Compaifiia.

|

NOMBRES SECUNDARIOS

SCA ..Corxsumeir Tissue

SCA Away Frem Home Tissue Europe
- SCA Personal ICa‘re

Edet | e

ANO EINANCIERO

Afio Financieroi Registrado: 0701 ~1231

El dltimo informe anual presentado cubre el periodo financiero que va de
2008/01/01 a 2}008/12-/31.

FECHA DE Réélsmo. DE LOS NOMBRES ACTUAL Y ANTERIORES DE LA
COMPANIA

1998-07-16 |  SCA Hygiene Products Aktiebolag
1996-0508 | SCA Mainlycke Aktiebolag
1960-06-20 |  Mdlnlycke Aktiebolag

1907-01-21 |

Mdnlycke vafveriektiebolag

SUNDSVALL 2009-08-22
-Ex officio |
i
FIRMADO: BENTE CHLSSON

HAY SELLO DE DE LA OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE
BOLAGS\/ERKFT '

! 5
HAY SELLO Dl':i”L NOTARIO-DE MOLNDAL.

.- {5 CONER
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/20410-.

|
1
I
{
|
|

A&POSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1951
}
1. PAIS: SUECIA

E EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO

2. HASIDO FIRMADO POR BENTE OHLSSON

3. ACTUANDOEN SU CAPACIDAD DE: FUNCIONARIO

4. LLEVAEL $ELLO DE: OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE

SUECIA !
| CERTIFICADC

5. EN: MOLNDAL
6. EL:27 DE NOVIEMBRE DE 2009

7. POR: BENGT LION, NOTARIO PUBLICO EN MOLNDAL

8. BAJOELNO.:233
9.

SELLO: NOTARIO PUBLICO EN MOLNDAL
10.  FIRMADO BENGT LION

LA TRADUCTORA’; OFIC
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« ABOGADOS

EDIFICIO SISKI
CARRERA 4a N°72-35
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Yo, (nosotros) abajo firmado (s)

(1) Elisabeth KARLSSON

374

ASSIGNMENT

I (we), the undersigned
(1) Elisabeth KARLSSON

|
|
|
|
|
|

domiciliado(s) en

(1) Lilla Backsgatan 60, S-434 36 Kungsbacka,
Suecia |

of

(1) Lilla Backsgatan 60, S-434 36 Kungsbacka,
Sweden.

‘g:laro(amos) bajo juramento ser Gnico(s) y
de la invencién:

verdadero(s) inventor(es)

state(s) under oath to be sole and true inventor(s) of the invention:

A METHOD FOR IMPARTING DIFFERENT

VISUALLY DETECTABLE FEATURES TO A

PLURALITY OF ITEMS, AND A PACKAGE

COMPRISING ITEMS EACH HAVING A

DIFFERENT VISUALLY DETECTABLE FEATURE

declaro(amos) asi mismo que cedo(emos) y tlransﬁero(erimos), sin
limitacién, a favor de la sociedad |

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

state as well, that assign, without reservations or limitations in favour
of

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

constituida y existente de conformidad con la's leyes de

‘, Suecia

i
|

a corporation constituted and existing in conformity with the laws of

Sweden

domiciliada en

T

S$-405 03 Goteborg, |Suecia

domiciled in

|

S$-405 03 Goteborg, Sweden

todos los derechos inherentes a dicha inve&lcién y que la citada
Compaiiia queda facultada para solicitar en Sllll nombre la patente de
invenci6n correspondiente en la Reptblica dc]Colombia.

i

Dado Sf firmado hoy/Given and signed this

en/in ‘ 9‘%

all rights inherent to said invention and that the above mentioned
company hereby is enabled to apply, in its name, for the corresponding
patent invention, in the Republic of Colombia

C! “&)’C;@ollc,

 Th

por/by] Elisabeth KARLSSON

Firma/Signature
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(30) Prioridad ~ (31)  Prioridad (3%) Fecha  (33) Pais
: (72) Inventor(es)  ELISABETH KARLSSON
| (74) Apoderado: ~ LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
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Fecha de presentacion de la solicitud: ~ 2011/12/21 N° publicacion: WO 2013/095224 A1

No. de solicitud PCT/SE2011/051553

(54) Titulo: METODO PARA IMPARl'IR DIFERENTES CARACTERISTICAS DETECTABLES VISUALMENTE A UNA PLURALIDAD
DE ARTICULOS, Y UN PAQUETE QUE COMPRENDE ARTICULOS, CADA UNO DE LOS CUALES TIENE UNA
* CARACTERISTICA DETECTABLE VISUALMENTE DIFERENTE

Resumen:

La presente invencién proporciona un método para impartir

continuamente  diferentes  caracteristicas  detectables
visualmente a una pluralidad de articulos usando un rodillo de
impresion y/o estampado. La circunferencia del rodillo debe
diferir el numero total de longitudes de articulo, es decir, la
longitud de un articulo multiplicada por un entero. En una serie
de produccion, el nimero de articulos que tienen cada uno
una caracteristica detectable visuamente diferente
proporcionada antes de que las caracteristicas detectables
visualmente se repitan en si es maj/or que €l nimero de
elementos impartidos después de unja vuelta completa del

rodillo. La presente invencion tambiéP se relaciona con un
paquete que comprende una pluralidad de articulo cada uno
de los cuales tiene una caracteristica detectable visualmente,
donde la caracteristica detectable visudimente de cada uno de
los articulo es diferente de las caracteristicas detectables
visualmente de todos los otros articulos dentro del paquete, de
modo que un primer articulo cormprende una primera
caracteristica detectable visualmente que comprende al
menos una porcién de un primer| elemento de patrén
detectable visuaimente, y un segundo éniculo comprende una
segunda caracteristica detectable visualmente que comprende
al menos una porcion del primer| elemento de patron
detectable visualmente, donde la| primera y segunda

caracteristicas detectables visuaimente son diferentes

1%
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