
Radicación 14 134066 0000 0000 2014-06-20 11:24:52
Trámite 11 PCT-PATENTE DE INVENCION CAPITULOS I Y II

Evento 378 FASE NACIONAL INCLUIDO CAPITULO I

Actuación 411 PRESENTACION Folios: 23

Dependencia 2020 DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

Pago #1 65593 $ 489250

DIRECCIÓN DE NUEVAS CREACIONES
SOLICITUD FASE NACIONAL - PCT

1 Titulo de la Invención(200 caractares o espacios máximos)

APARATO Y MÉTODO DE APLICACIÓN DE PARTES DISCRETAS A UNA RED MÓVIL

2 Datos del Solicitante / Titular

Nombre: KIMBERLY - 
CLARK 
WORLDWIDE, 
INC.

Dirección 
Electrónica: notificaciones.patentes@roclaw.co

Dirección: 2300 
WINCHESTER 
RD. NEENAH, 
WISCONSIN 54956

Domicilio/País de 
constitución:

ESTADOS UNIDOS DE 
AMÉRICA - WISCONSIN - 
NEENAH 

Identificación:

  CEDULA DE 
CIUDADANIA

  CEDULA DE 
EXTRANJERIA

  EMPRESA 
EXTRANJERA

  NIT

  PASAPORTE  



Número: 653375-

3 Solicitantes

Apellidos - Nombres o Razón Social Tipo Identificación

1.
KIMBERLY - CLARK 
WORLDWIDE, INC.

EE 653375

4 Datos del Inventor

Nombre: Adam 
SCHOULTZ 

Dirección 
Electrónica:

notificaciones.patentes@roclaw.co

Dirección: 1535 Kingswood 
Drive, Neenah, 
Wisconsin 54956

Domicilio/País de 
constitución:

ESTADOS UNIDOS DE 
AMÉRICA - WISCONSIN - 
NEENAH 

Identificación:

  CEDULA DE 
CIUDADANIA

  CEDULA DE 
EXTRANJERIA

  EMPRESA 
EXTRANJERA

  NIT

  PASAPORTE   No Aplica  

Número: -

5 Inventor(es)

Apellidos - Nombres Domicilio

1. SCHOULTZ Adam ESTADOS UNIDOS DE AMÉRICA

2. ROMZEK Chadwick I. ESTADOS UNIDOS DE AMÉRICA

3. RHODES Brian ESTADOS UNIDOS DE AMÉRICA

4. SORENSON Jesse ESTADOS UNIDOS DE AMÉRICA

6 Datos Inventor(es)

País de Residencia Departamento/Estado Ciudad Dirección



1.
ESTADOS UNIDOS DE 
AMÉRICA

WISCONSIN NEENAH
1535 Kingswood Drive, 
Neenah, Wisconsin 54956

2.
ESTADOS UNIDOS DE 
AMÉRICA

WISCONSIN NEENAH
2180 Willow Hill Drive 
Neenah, Wisconsin 54956

3.
ESTADOS UNIDOS DE 
AMÉRICA

WISCONSIN LARSEN
8334 Pheasant Run Trail 
Larsen, Wisconsin 54947

4.
ESTADOS UNIDOS DE 
AMÉRICA

WISCONSIN NEENAH
1520 Buck Court Neenah, 
Wisconsin 54956

7 Datos del Representante Legal / Apoderado

Nombre: J. IAN 
RAISBECK 

Dirección 
Electrónica:

notificaciones.patentes@roclaw.co

Dirección: Calle 90 No. 19-
41 Of 602

Domicilio/País de 
constitución:

COLOMBIA - BOGOTA D.C. - 
BOGOTA D.C. 

Identificación:

  CEDULA DE 
CIUDADANIA

  CEDULA DE 
EXTRANJERIA

  EMPRESA 
EXTRANJERA

  NIT

  PASAPORTE  

Número: 79376996-

Presentación de Poder

Año de Radicación

Número de Radicación

8 Datos Solicitud: PCT / WO

Número Solicitud: PCT/IB2012/057039 Fecha Solicitud: 06/12/2012

Número Publicacion: WO 2013/093689 Fecha Publicacion: 27/06/2013

9 Declaraciones de prioridad   SI     NO  

(33) País de origen Codigo del país (31) No. Solicitud (32) Fecha 
(AAAA/MM/DD)

1. ESTADOS UNIDOS DE 
AMÉRICA

US 13/331,656 20/12/2011



10 Reivindicaciones

Número reivindicaciones: 20 Pago Reivindicaciones: No

11 Reducción de tasas.

Declaro que carezco de medios económicos para presentar la solicitud de patente.
  SI     NO  

Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios económicos, y por lo tanto, aplique la 
reducción de tasas a que se refiere la resolucón vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud 
bajo la gravedad de juramento.

  Micro, pequeñas y medianas empresas
  Universidades públicas o privadas
  Entidades sin ánimo de lucro

Debe aportar los documentos que se indican en el numeral 17 de anexos

12 Documentos Anexos

Reivindicaciones
Descripción
Dibujos y/o Figuras
Resumen
Certificado Depósito Material Biológico
Uso de Conocimiento tradicional
Listado de secuencias
Artes finales 12 x 12 cm
Poderes, si fuere el caso
Copia de la primera solicitud si se reivindica prioridad
Traducción simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad
Otros Anexos





1 
 

APARATO Y MÉTODO DE APLICACIÓN DE PARTES DISCRETAS A UNA RED MÓVIL 

CAMPO 

[0001]  El campo de la invención se relaciona en general con un aparato de 

tratamiento de red, y más específicamente a un aparato de aplicación discreta de partes a 

una red móvil y un método de uso del aparato. 

ANTECEDENTES 

 [0002]  Algunas personas confían en productos absorbentes desechables 

en su vida diaria, incluyendo por ejemplo, artículos absorbentes desechables tales como 

productos anti-incontinencia para adultos, calzones de enuresis, calzones de 

entrenamiento y pañales. Muchos fabricantes de estos artículos absorbentes buscan 

cumplir mejor con las necesidades de los usuarios. Por ejemplo, existe una necesidad 

continua  de mejorar el ajuste, discreción, y protección de fugas para muchos de estos 

artículos. 

 [0003]  Algunos artículos absorbentes emplean flexibilizado a través del 

delantero y/o espalda del artículo para mantenerlo pegado al usuario durante el uso. 

Algunos de estos artículos emplean una multiplicidad de hebras dentro de los paneles 

delantero y/o espalda de la cintura del artículo para proporcionar flexibilidad, mientras que 

otros emplean películas poliméricas elastoméricas, las cuales están emparedadas con 

una o más capas no-tejidas.  

 [0004]  La mayoría de los artículos absorbentes incluyen un miembro 

absorbente, construido a partir de lanilla de pulpa de madera, polímeros súper 

absorbentes, y/u otros materiales absorbentes para absorber fluidos (por ejemplo, orina) 

descargados por el usuario. El miembro absorbente es típicamente posicionado en la 

región de la entrepierna del artículo y se extiende hacia delante y atrás dentro de  las 

regiones delantera y espalda del artículo. En algunos artículos absorbentes, los miembros 

elásticos que se extienden a través de los paneles delantero y/o espalda de la cintura del 

artículo se superponen con el miembro absorbente en varias ubicaciones puesto que el 

miembro absorbente se extiende hacia delante/atrás en las regiones delantera/espalda de 

la cintura del artículo. 

 [0005]  Algunos artículos absorbentes incluyen costuras re-abrochables 

dispuestas a lo largo de los costados del artículo para permitir al usuario o cuidador 

remover el artículo separando la región delantera de la espalda a lo largo de las costuras. 

Puesto que las costuras re-abrochables se encuentras a lo largo de los costados del 

artículo, algunos usuarios encuentran las costuras difíciles de manipular. Las costuras 

laterales re-abrochables también pueden resultar difíciles de manipular para algunos 

cuidadores de individuos postrados en cama. 



2 
 

 [0006]  Por tanto, se mantiene una necesidad de aparatos y procesos de 

manufactura de artículos que tengan costuras laterales re-abrochables que sean fáciles 

de manipular. 

 [0007]  En un aspecto, un aparato para transportar una pluralidad de partes 

discretas de red, y aplicar cada parte discreta a un substrato, comprende en general una 

pluralidad de discos de transferencia y un ensamble de transmisión. Cada disco de 

transferencia se adapta para transportar las partes discretas de la red con el substrato. El 

ensamble de transmisión está configurado para rotas cada disco de transferencia de 

modo que una pluralidad de pares de partes discretas se aplique al substrato. Cada par 

de partes discretas aplicado incluye una primera parte discreta y una segunda parte 

discreta separadas a una primera distancia de la primera parte discreta, en donde pares 

adyacentes of pares discretos están separados a una segunda distancia que es diferente 

de la primera distancia. 

 [0008]  En otro aspecto, un aparato para transportar una pluralidad de 

partes discretas y aplicar cada una a un substrato, comprende en general una pluralidad 

de discos de transferencia y un ensamble de transmisión. Cada disco de transferencia 

está adaptado para transportar las partes discretas desde la red hasta el substrato. El 

ensamble de transmisión se configura para rotar cada disco de transferencia de modo que 

una pluralidad de pares de partes discretas se aplique al substrato. Cada par de partes 

discretas aplicado incluye una primera parte discreta y una segunda parte discreta 

separadas a una primera distancia de la primera parte discreta, en donde pares 

adyacentes of pares discretos están separados a una segunda distancia que es diferente 

de la primera distancia. 

 [0009]  En otro aspecto adicional, una método para aplicar una pluralidad de 

partes discretas a un substrato, en general comprende dirigir una red incluyendo la 

pluralidad de partes discretas hacia un aparato para transportar cada parte discreta desde 

la red, y aplicar cada parte discreta al substrato. El aparato incluye una pluralidad de 

discos de transferencia acoplados rotativamente a un ensamble de transmisión. Cada 

disco de transferencia se rota de modo que cada uno comunique cada parte discreta 

desde la red al substrato. Una pluralidad de pares de partes discretas, incluyendo una 

primera parte discreta y una segunda parte discreta, se aplica al substrato de modo que la 

segunda parte discreta aplicada esté separada a una primera distancia de la primera parte 

discreta aplicada, y los pares adyacentes de partes discretas aplicados estén separados a 

una segunda distancia que es diferente de la primera distancia.  

 

BREVE DESCRIPCIÓN DE LOS DIBUJOS 

 [0010]  La figura 1 es el plano de una realización de un artículo absorbente, 

donde el artículo está en un estado longitudinalmente estirado y aplanado, mostrando una 

superficie del artículo que queda de cara al usuario durante el uso. 
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 [0011]  La figura 2 es una vista frontal del artículo absorbente de la figura 1 

con las regiones delantera y espalda de la cintura del artículo unida por un ensamble de 

ajuste, de modo que la prenda está en una configuración tipo pantalón de poner. 

 [0012]  La figura 3 es otra vista frontal del artículo absorbente de la figura 1 

con otra realización de un ensamble de ajuste.  

 [0013]  La figura 4 ilustra una realización de un procesos de manufactura 

para fabricar el artículo absorbente ilustrado en las figuras 1-3. 

 [0014]  La figura 5 es una vista superior de una red de substrato fabricada 

con el proceso de manufactura ilustrado en la figura 4 para fabricar el artículo absorbente 

ilustrado en las figuras 1-3. 

 [0015]  Las figuras 6-8 ilustran una parte del proceso de manufactura 

ilustrado en la figura 4. 

 [0016]  Las figuras 9-11 son vistas esquemáticas de una parte de un 

ensamble de transmisión que puede usarse con el proceso de fabricación ilustrado en la 

figura 4. 

 [0017]  La figura 12 ilustra otra realización de un proceso de manufactura 

para fabricar el artículo absorbente ilustrado en las figuras 1-3. 

 [0018]  Loa caracteres de referencia respectivos indican las partes 

correspondientes a lo largo de los dibujos. 

 

DESCRIPCIÓN DETALLADA DE LOS DIBUJOS 

 [0019]  Las figuras 1 y 2 ilustran una realización adecuada de un artículo 

absorbente, indicada generalmente en 10. El artículo absorbente 10 tiene una región 

delantera 12, una región  de espalda 14, y una región de entrepierna 16 dispuesta 

longitudinalmente entre e interconectando las regiones delantero y espalda. Las regiones 

de delantero, espalda y entrepierna 12, 14, 16 están indicadas en general por el 

respectivo número de referencia. En la región de delantero 12, el artículo absorbente 10 

tiene  un borde frontal 18 y un primer y segundo extremos laterales frontales opuestos 

transversalmente 20, 22. Un extremo posterior 24, y  un primer y segundo extremos 

laterales posteriores opuestos transversalmente 26, 28 se encuentran ubicados en la 

región de espalda 14 del artículo absorbente 10. Como se muestra en la figura 1, el 

artículo absorbente 10 define una dirección longitudinal 30 y transversal 32, que es 

perpendicular a la dirección longitudinal. 

 [0020]  El artículo absorbente 10 incluye un inserto absorbente, indicado en general 

en 34, que se extiende longitudinalmente desde la región de delantero 12 a través de la 

región de entrepierna 16 hasta la región de espalda 14. El miembro absorbente 34 puede 
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estar fabricado con materiales apropiados para absorber excreciones líquidas, tales como 

lanilla de pulpa de madera, polímeros súper-absorbentes, espuma absorbente, y 

similares. El miembro absorbente 34 puede estar encerrado en uno o más substratos. Por 

ejemplo, el miembro absorbente 34 puede estar envuelto en un pañuelo y/o un substrato 

no-tejido. 

 [0021]  La región de delantero y espalda 12, 14 del artículo absorbente 10 

ilustrado están fabricadas con piezas discretas de laminado 36 que están conectadas por 

vía del inserto absorbente 34. Es decir, la región de delantero 12 está formada por una 

pieza de laminado 36 y la región de espalda 14 está formada por una pieza separada de 

laminado. En una realización, las regiones de delantero 12 y espalda 14 están formadas 

por una sola pieza de laminado. Como se observa en la figura 1, el laminado 36 que 

forma la región de delantero 12 está separada del laminado que forma la espalda 14 para 

definir un espacio G. El inserto absorbente 34 abarca el espacio G y conecta al laminado 

36 formando la región de delantero 12 hacia el laminado formando la región de espalda 

14.  

 [0022]  En una realización adecuada, el laminado 36 usado para formar 

ambos el delantero y la espalda 12, 14 del artículo absorbente 10, comprende una capa 

de película polimérica y al menos una capa no-tejida. En la realización ilustrada, por 

ejemplo, el laminado 36 tiene dos capas no-tejidas superpuestas en superficies superiores 

e inferiores opuestas de la película polimérica, de modo que la película polimérica está 

emparedada entre dos capas no-tejidas. La película poliméricas y ambas capas no-tejidas 

se extienden substancialmente a través del área entera del laminado 36. Mientras el 

laminado 36, usado para formar las regiones de delantero y espalda 12, 14, es el mismo 

en el artículo absorbente 10 ilustrado. Está contemplado que el laminado usado para 

formar la región de delantero 12 puede ser diferente del laminado usado para formar la 

región de espalda 14.  

 [0023]  Como se observa en la figura 1, una porción del inserto absorbente 

34 se superpone con una parte del laminado 36 en las regiones de delantero y espalda 

12, 14 para definir regiones superpuestas 42 y no superpuestas 44. En una realización 

adecuada, al menos una parte de cada una de las regiones superpuestas 42 y el 

laminado 36 es no-elastomérica, y al menos una porción de la región no-superpuesta 44 

del laminado 36, es elastomérica. Las regiones superpuestas 42 se indican en la figura 1 

por un patrón de rayas que se extienden diagonalmente. 

 [0024]  En una realización adecuada, el laminado 36 completo que forma 

las regiones de delantero y espalda 12, 14 está hecho de un laminado de película 

elastomérica que tiene porciones (por ejemplo, la porción generalmente correspondiente a 

las regiones superpuestas 42) “desactivadas” o “amortiguadas” para hacerlas no-

elastoméricas. Como se ha usado aquí, “elastomérico” se refiere a un material o 

compuesto que puede elongarse en al menos un 50 por ciento de su longitud de 

relajación y que se restablecerá luego de liberar la fuerza aplicada. Generalmente se 
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prefiere que el material elastomérico o compuesto sea capaz de elongarse en al menos 

un 100 por ciento, más preferiblemente en al menos un 200 por ciento de su longitud de 

relajación, y recuperarse luego de liberar la fuerza aplicada, al menos 50 por ciento de su 

elongación. “no-elastomérico” se refiere a un material o compuesto que no es extensible, 

o que es extensible pero recuperará no más del 20 por ciento de su longitud elongada 

luego de liberar la fuerza de elongación aplicada. “no-extensible” se refiere a un material 

que no puede estirarse o extenderse en más del 25 por ciento de su longitud de relajación 

sin fracturarse, con la aplicación de una fuerza de carga. “Parcialmente elastomérico” se 

refiere a un material o compuesto que puede elongarse en al menos 50 por ciento de su 

longitud de relajación y que se recuperará, luego de liberar la fuerza aplicada, más del 20 

por ciento pero menos del 50 por ciento de su elongación. 

 [0025]  Debería notarse que al analizar el laminado 36 o sus regiones para 

el carácter extensible o elástico, el laminado debe examinarse con el laminado 36 

removido de componentes unidos separadamente. Por ejemplo, antes de evaluar las 

propiedades elásticas o extensibles de las regiones superpuestas 42 del laminado 36, el 

inserto absorbente 34 debería removerse. Es decir, el inserto absorbente 34 debería 

pelarse del laminado 36 antes de examinar la elasticidad o extensibilidad de cualquier 

porción de los laminados. 

 [0026]  En una realización adecuada, la mayoría de la región superpuesta 

42 de cada laminado 36 es no-elastomérica. Es decir, más del 50 por ciento del área de la 

región superpuesta 42 de los laminados 36 es no-elastomérica. En una realización 

adecuada, más del 75 por ciento, y en una realización aún más apropiada, más del 90 por 

ciento del área de la región superpuesta 42 de los laminados 36 es no-elastomérica. En 

otra realización apropiada, la entera región superpuesta 42 de los laminados 36 (es decir, 

100 por ciento) es no-elastomérico. Por ejemplo, en el artículo absorbente 10 ilustrado en 

la figura 1, la región superpuesta 42 completa de los laminados 35 es no-elastomérica y 

generalmente del mismo tamaño y forma que la porción del inserto absorbente 34 que se 

superpone con él. 

 [0027]  En otra realización adecuada, la porción del laminado 36  hecho no-

elastomérico puede ser más largo que la región superpuesta correspondiente 42. Por 

ejemplo, el área no-elastomérica del laminado 36 puede ser más largo en un 125 por 

ciento o menos, más preferiblemente un 120 por ciento o menos, y aún más 

preferiblemente 110 por ciento o menos amplio en área que la región superpuesta 42. Al 

tener la región no-elastomérica de los laminados 36 más grandes que el área de las 

regiones superpuestas 42, es posible acomodar el proceso de variabilidad de registro 

común en procesos de alta velocidad de fabricación de artículos absorbentes. En otras 

palabras,  que la huella de la región no-elastomérica del laminado 36, sea mayor en 

relación con la huella del inserto absorbente 34 en las regiones de delantero y espalda 12, 

14 del artículo absorbente 10,  permite variabilidad en registro ya que el inserto 

absorbente 34 está acoplado a los laminados. Además, en tales realizaciones, la región 
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no-elastomérica relativamente más grande (mayor en relación con la región superpuesta 

42) ayudará a minimizar la cantidad de fruncido directamente alrededor de la periferia del 

inserto absorbente 34, que puede proporcionar una prenda más suave y plana, más 

parecida a un interior. 

 [0028]  Como se observa en las figuras 2 y 3, el artículo absorbente 10 

incluye un ensamble de ajuste, indicado generalmente en 46, que facilita unir la región de 

espalda 14 con la región de delantero 12 para definir una configuración de poner, tipo 

pantalón del artículo absorbente 10, que tienen abertura de cintura, indicada en 48, y 

aberturas de las dos piernas, indicadas en 50. El ensamble  de ajuste 46 incluye un par de 

miembros de ajuste 54 que se unen a la región de delantero 12. El par de miembros de 

ajuste 54 están unidos a la región de delantero 12 de modo que el artículo absorbente 10 

incluye un miembro de ajuste a mano izquierda, unido a la primera parte discreta 58 de la 

región de delantero 12, y un miembro de ajusta a mano izquierda unido a la segunda 

parte discreta 60 de la región de delantero 12. Como se vio en las figuras 2 y 3, las partes 

discretas primera y segunda 58, 60 de las región de delantero 12 están configuradas para 

superponerse con una parte de la región de espalda 14.  

 [0029]  Con referencias, de nuevo, a las figuras 2 y 3, cada uno de los 

miembros de ajuste 54 está adaptado para unirse a la región de espalda 12 de modo 

liberable para unir la región de delantero 12 y espalda 14. Entonces, el artículo 10 puede 

moverse selectivamente entre una configuración, en donde los miembros de ajuste 54 

dispuestos en las primeras y segundas partes discretas 58, 60 están desacoplados (es 

decir, no acoplados) a la región de espalda 14, y una configuración donde los miembros 

de ajuste 54 están acoplados (es decir, unidos) a la región de espalda 14. El artículo 

absorbente 10 se ilustra en su configuración cerrada en las figuras 2 y 3. Como se mostró 

en la figura 3, los miembros de ajuste 54 pueden ponerse en ángulo. 

 [0030]  La figura 4 ilustra esquemáticamente una parte de una realización 

de un proceso 68 adecuado para hacer una pluralidad de artículos absorbentes 10 

ilustrados en las figuras 1-3. Como se observó en la figura 4, un suministro de red 70 

utilizado para formar las primeras y segundas partes discretas 58, 60 del artículo 

absorbente 10, son proporcionadas por fuentes de suministro adecuadas (por ejemplo, 

rollo de suministro 72). 

 [0031]  La red 70 se alimenta a un aparato de tratamiento de red, indicado 

generalmente en 78, para ensamblar al menos una porción del artículo absorbente 10. 

Más específicamente, el aparato de tratamiento 78 recibe la red 70 mientras viaja en una 

primera dirección, representada por la flecha 80. En una realización adecuada, la red 70 

incluye una pluralidad de partes discretas 58, 60 separada por una pluralidad de 

perforaciones preformadas u otras líneas de debilitamiento apropiadas. Está contemplado, 

sin embargo, que una pluralidad de partes discretas separadas primera y segunda 58, 60, 

pueden alimentarse al aparato de tratamiento 78. También está contemplado que la red 
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70 pueda cortar en una pluralidad de primera y segunda partes discretas 58, 60 después 

que la red se alimenta al aparato de tratamiento 78. 

 [0032]  En una realización, el aparato de tratamiento 78 incluye un 

ensamble de transmisión 88, configurado para rotar en torno un eje 90, y una pluralidad 

de segmentos de transferencia 92 que están acoplados a, y se extienden hacia afuera 

desde el ensamble de transmisión. El ensamble de transmisión 88 incluye una o más 

fuentes de accionamiento, incluyendo por ejemplo, servomotores, y/o caja de levas, que 

se acoplan a cada segmento de transferencia 92. El ensamble de transmisión 88 está 

configurado para rotar cada segmento de transferencia 92 en torno al eje de 

accionamiento 90 entre una ubicación de recogido, indicado generalmente en 94, y una 

ubicación de aplicación, indicada generalmente en 96. 

 [0033]  Como se ilustró en la figura 4, el segmento de transferencia 92 está 

configurado para recibir la red 70 que comprende la pluralidad de primera y segunda 

partes discreta 58,  60 en la ubicación de recogido 94, y transporta las partes discretas 58, 

60 a la ubicación de aplicación 96. En la configuración ilustrada, cada una de las partes 

discretas 58, 60 está separada de una parte discreta adyacente a lo largo de la 

perforación realizada (u otra línea de debilitamiento) mientras la red 70 se transporta por 

el aparato de tratamiento 78. Más específicamente, y como se ha descrito anteriormente 

con más detalle, cada una de las partes discretas 58, 60 es recibida por uno de los 

segmentos 92. Durante la rotación por el ensamble de transmisión 88, cada uno de los 

segmentos de transferencia 92 adyacentes del aparato de tratamiento 78 se aparta 

causando que la red 70 de partes discretas 58, 60 se rompa cerca de las perforaciones 

realizadas. Entonces, cada uno de los segmentos de transferencia 92 se adapta para 

llevar una de las partes discretas 58, 60 (es decir, cualquiera de las primeras partes 

discretas o una de las segundas partes discretas) 

 [0034]  En una realización adecuada, el aparato de tratamiento de red 78 es 

un rodillo ajustado de leva oscilante como se divulga en la patente U.S. Nos. 5,716,478, 

5,759,340, y 6,139,004, todas las cuales son cedidas a Kimberly-Clark Worldwide, Inc., y 

la divulgación completa que se encuentra incorporada aquí por referencia. 

 [0035]  Con referencia aún a la figura 4, cada uno de los segmentos de 

transferencia 92 incluye un brazo de soporte 108 que se extiende radialmente hacia 

afuera desde el ensamble de transmisión 88, y un disco de transferencia 110 acoplada 

rotablemente al brazo de soporte 108. El brazo de soporte 108 incluye un primer extremo 

112, que está acoplado al ensamble de transmisión 88, y un segundo extremo opuesto 

114, que se encuentra acoplado al disco de transferencia 110. El brazo de soporte 108 se 

extiende entre el primer extremo 112 y el segundo extremo 114 a lo largo del eje radial 

116. En una realización apropiada, el primer extremo 112 del brazo de soporte 108 está 

acoplado al ensamble de transmisión 88 de modo que cada disco de transferencia es 

independientemente pivotante en torno a ambos, el eje de accionamiento 90 del aparato 
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de tratamiento 78 (como lo indica la flecha 123 de la figura 4) y el eje radial (como lo 

indica la flecha 125 de la figura 4). 

 [0036]  Como se ilustra en la figura 6, cada disco de transferencia 110 

incluye un extremo delantero 118, un borde posterior 120, y una plataforma 122 que se 

extiende entre el extremo delantero y el posterior. La plataforma 122 y cada uno de los 

discos de transferencia calibrado y formado para recibir una de la primer y segunda parte 

discreta 58, 60 desde la red 70, y para liberar las partes discretas 58, 60 para aplicarlas a 

la segunda red de substrato 76. 

 [0037]  Como se mencionó arriba, el disco de transferencia 110 es pivotante 

en torno el eje del brazo de soporte 116. Más específicamente, el disco de transferencia 

110 es pivotante entre una primera posición, indicada generalmente en 124 en la figura 6, 

donde el disco de transferencia está orientado para recibir una de las primeras y 

segundas partes discretas 58, 60 en la ubicación de recogido 94 y una segunda posición, 

indicada generalmente en 126 en la figura 6, en donde el disco de transferencia 110 está 

orientado para aplicar una de las primeras y segundas partes discretas 58, 60 al substrato 

76 en la ubicación de aplicación 96 respectiva. 

 [0038]  En una realización adecuada, la red 70 de partes discretas 58, 60 se 

encuentra viajando a una primera velocidad en una primera dirección 80, y el substrato 76 

se encuentra viajando a una segunda velocidad en una segunda dirección 82 que es 

diferente de la primera velocidad. El ensamble de transmisión 88 está adaptado para rotar 

cada segmento de transferencia 92 en torno al eje de accionamiento 90 de modo que la 

velocidad de superficie de cada disco de transferencia 110 es aproximadamente igual a la 

velocidad de la red 70 a medida que las primeras y segundas partes discretas 58, 60 son 

recibidas por las plataformas 122 de los discos de transferencias 110 en la ubicación de 

recogido 94. En la realización ilustrada, el ensamble de transmisión 88 acelera cada 

segmento de transferencia 92 de modo que la velocidad del disco de transferencia 110 es 

aproximadamente igual a la velocidad del substrato 76 a medida que las partes discretas 

58, 60 se aplican al substrato 76 por los discos de transferencia en la ubicación de 

aplicación 96. 

 [0039]  En una realización, cada uno de los discos de transferencia 110 se 

rota en torno al eje del disco 130. El ensamble de transmisión 88 rota a cada disco de 

transferencia 110 en torno a un eje de disco 130 entre la ubicación de recogido 94 y la 

ubicación de aplicación 96. En una realización adecuada, el ensamble de transmisión 88 

está configurado para ajustar selectivamente una velocidad de rotación  de cada disco de 

transferencia 110, en tanto cada disco de transferencia 110 rota entre la ubicación de 

recogido 94 y la ubicación de aplicación 96. Más específicamente, el ensamble de 

transmisión 88 rota selectivamente cada disco de transferencia 110 a una primera 

velocidad de rotación desde la ubicación de recogido 94 a una ubicación de aplicación 96, 

y rota cada disco de transferencia 110 a una segunda velocidad de rotación dese la 

ubicación de aplicación 96 a la ubicación de recogido 94 que es diferente de la primera 
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velocidad de rotación. Adicionalmente, el ensamble de transmisión 88 puede rotar 

selectivamente  cada disco de transferencia 110 en una velocidad de rotación diferente 

entre la ubicación de recogido 94 y la ubicación de aplicación 96 para permitir que el 

aparato de tratamiento 96 aplique cada parte discreta 58, 60 a una separación variable a 

lo largo de un eje de colocación 86. 

 [0040]  En una realización adecuada, el aparato 78 puede usarse para 

aplicar alternando primeras y segundas piezas 58, 60 a un producto de red en movimiento 

continuo, incluyendo al menos una porción del artículo absorbente 10 (por ejemplo, una 

red continua de laminado 36 usado para formar la región de espalda 14 del artículo 

absorbente). Está contemplado que otras partes del artículo absorbente 10 puede 

aplicarse a la red continua de laminado 36, incluyendo por ejemplo, el inserto absorbente 

34 y el laminado 36 que forma la región de cintura delantero 12 del artículo absorbente 

(como se ilustra en las figuras 6-8). Cada disco de transferencia 110 está configurado 

para recibir cualquiera de la primera parte discreta 58 o la segunda parte discreta 60, y 

aplicar la parte discreta respectiva en su ubicación apropiada en la región de delantero de 

cintura 14 del artículo absorbente 10. 

 [0041]  Las figuras 6 y 8 son vistas esquemáticas circunferenciales 

ampliadas de una ruta de viaje del aparato 78 que ilustra la colocación relativa de discos 

de transferencia 110 adyacentes a medida que viajan desde la ubicación de recogido 94 

hasta la ubicación de aplicación. El par de discos de transferencia incluye un primer disco 

de transferencia (o frontal) 134, y un segundo disco de transferencia (o posterior) 

adyacente 136. El ensamble de transmisión 88 está configurado para girar el primer disco 

de transferencia 134 en torno al eje del brazo de soporte 116 en una primera dirección de 

rotación, por ejemplo, una dirección a favor de las manecillas del reloj, y para rotar el 

segundo disco de transferencia 136 en una segunda dirección rotacional representada por 

la flecha 140 en la figura 6, que es opuesta a la primera dirección de rotación, por 

ejemplo, una dirección en contra de las manecillas del reloj.  

 [0042]  También está contemplado que el ensamble de transmisión 88 

puede estar configurado para separar apropiadamente el primer y segundo disco de 

transferencia 134, 13 uno en relación con el otro, de modo que el primer disco de 

transferencia esté separado apropiadamente con relación al segundo disco de 

transferencia en la ubicación de aplicación 96. Es decir, el ensamble de transmisión 88 

puede estar configurado de tal forma que la distancia (o separación) 141 entre el primer y 

segundo disco de transferencia 134, 136 puede ajustarse a medida que el ensamble de 

transmisión rota el primer y segundo disco de transferencia 134, 136 en torno del eje de 

accionamiento 90.  

 [0043]  La figura 7 ilustra la posición relativa de dos pares de discos de 

transferencia 110 adyacentes con respecto al segundo substrato de red 76. En una 

realización, el aparato de tratamiento de red 78 y más específicamente, el ensamble de 

transmisión 88 orienta cada par de discos de transferencia 110 con relación al otro de 
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modo que cada disco de transferencia 110 se alinea generalmente a lo largo del eje de 

colocación 86. En la realización ejemplificada, el ensamble de transmisión 88 rota el 

primer y segundo disco de transferencia 134, 136 de cada par de discos de transferencia 

110 en torno al correspondiente eje de brazo de soporte 116, de tal forma que una porción 

central del segundo eje de transferencia 136 se encuentre separado a una primera 

distancia circunferencial 144 a lo largo del eje de colocación 86 desde la parte central del 

primer disco de transferencia 134, y que la porción central del disco de transferencia 134 

del par de discos de transferencia adyacentes se encuentre separada a una segunda 

distancia circunferencial 146 desde el segundo disco de transferencia 136 a lo largo del 

eje de colocación 86 que es diferente  de la primera distancia circunferencial 144. Está 

contemplado que , en otras realización, la segunda distancia circunferencial 146 puede 

ser mayor que la primera distancia circunferencial 144. 

 [0044]  Además, en una realización adecuada, el primer disco de 

transferencia 134 de cada par de discos de transferencia 110 transporta la primera parte 

discreta 58, y el segundo disco de transferencia 136 transporta la segunda parte discreta 

60. El primer disco de transferencia 134 se rota en la primera dirección 138, y el segundo 

disco de transferencia 136 se rota en la segunda dirección 140, de modo que la primera 

parte discreta 58 queda separada a una primera distancia 104 desde la primera parte 

discreta. La segunda parte discreta 60 se encuentra separada a una segunda distancia 

106 de la primera parte discreta 58 del par posterior de las partes discretas. 

 [0045]  En la realización ilustrada en la Figura 7, cada primer y segundo 

disco de transferencia 134, 136 se rota de modo que la primera y segunda parte discreta 

58, 60 sean aplicadas al substrato 79 en un ángulo α con respecto al eje de colocación 

86, lo cual es aproximadamente igual a 90°. En otra realización, que se ilustra en la figura 

8, cada uno del primer y segundo disco de transferencia 134, 136 se rotan ángulos 

diferentes con respecto al eje de colocación 86 de tal forma que la primera parte discreta 

58 se aplica en un primer ángulo α1 y  la segunda parte discreta 60 se aplica en un 

segundo ángulo α2 que es diferente del primer ángulo α1. En una realización adecuada,  la 

segunda parte discreta 60 se aplica en un segundo ángulo α2 que es igual a, y opuesto al 

primera ángulo α1. Al aplicar la primera y segunda parte discreta 58, 60 opuestas, en 

orientaciones en ángulo, el aparato 78 puede fabricar el artículo absorbente 10 de la 

Figura 3.  

 [0046]  En una realización adecuada ilustrada en las Figuras 6 y 7, el 

ensamble de transmisión 88 incluye una leva de cilindro acoplado a cada segmento de 

transferencia 92 para rotar el respectivo disco de transferencia 110 en torno al eje se 

brazo de soporte 116. La leva de cilindro incluye una superficie externa radial y un 

trayecto de leva 152 definido a lo largo de la superficie externa radial (Figura 6). Como se 

ejemplifica en la Figura 6, cada segmento de transferencia 92 incluye un brazo de leva 

154, y un seguidor de leva 156 acoplado al brazo de leva. Un brazo de leva 154 está 

acoplado al disco de transferencia 110, y a un punto de pivote 158. El seguidor de leva 16 
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se encuentra adaptado para engranar el trayecto de leva 152 para facilitar la selección del 

disco de transferencia rotativo 110 en torno al punto de pivote 158. 

 [0047]  En una realización, el aparato 78 incluye un primer segmento de 

transferencia 160 asociado con el primer disco de transferencia 134 y un segundo 

segmento de transferencia 162 adyacente asociado con el segundo disco de transferencia 

136. El seguidor de leva 156 del primer de segmento de transferencia 160, que es un 

seguidor de leva de arrastre, está colocado más cerca del borde de arrastre del disco 120 

que el borde de guía del disco 118. El seguidor de leva 156 del segundo segmento de 

transferencia 162, el cual es un borde de guía, está ubicado más cerca del borden de guía 

del disco 118 que del borde de arrastre del disco 120. Adicionalmente, en una realización, 

las plataformas 122 del disco de transferencia 110 se contrapesan  a una distancia 168 

desde el punto de pivote 158 para permitir que el disco de transferencia 110 reciba la 

primera y segunda parte discreta 58, 60 de modo que las partes discretas se contrapesan 

desde el punto de pivote 158. 

 [0048]  Las Figuras 9-11 son vistas esquemáticas de una porción de una 

realización adecuada para el ensamble de transmisión 88. Como se menciona arriba, el 

aparato de red 78 incluye una pluralidad de pares de discos de transferencia 110 con 

cada par que comprende un primer disco de transferencia 134 y un segundo disco de 

transferencia 136. El ensamble de transmisión 88 ilustrado está configurado para rotar (y 

separar de ser necesario) cada par de discos de transferencia 110, de forma que el primer 

disco de transferencia 134 se separa a una primera distancia circunferencial 144 

(mostrado en la Figura 7) del segundo disco de transferencia 136 en la ubicación de 

aplicación 96. Además, el ensamble de transmisión 88 está configurado para rotar (y 

separar de ser necesario) los pares de discos de transferencia 110 de modo que el 

segundo disco de transferencia 136 de un par de discos de transferencia guía se separa 

del primer disco de transferencia  134 de un par de discos de transferencia de arrastre a 

una segunda distancia circunferencial 146 (mostrada en la Figura 7) en la ubicación de 

aplicación 96. 

 [0049]  Como se observa en las Figuras 9 y 10, el ensamble de transmisión 

88 incluye un ensamble de anillo de transmisión 172 y un ensamble de plato de leva 174 

están cada uno acoplados a cada segmento de transferencia 92 para rotar el segmento 

de transferencia 92 en torno al eje de accionamiento 90. El ensamble de anillo de 

transmisión 172 incluye un primer anillo de transmisión 176 y un segundo anillo de 

transmisión 178  que se encuentra alineado coaxialmente con el primer anillo de 

transferencia 176. En una realización, el primer anillo de transmisión 176 se rota a una 

primera velocidad de rotación, y el segundo anillo de transmisión 178 se rota a una 

segunda velocidad de rotación que es aproximadamente igual a la primera velocidad de 

rotación. Alternativamente, la primera velocidad de rotación puede ser diferente de la 

segunda velocidad de rotación. 
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  [0050]  Como se ilustra en la Figura 9, el ensamble de plato de leva 174 

incluye un primer trayecto de leva 180, y un segundo trayecto de leva 182 que está 

coaxialmente alineado con el primer trayecto de leva 180. En una realización, el ensamble 

de plato de leva 174 incluye un plato de leva que incluye un primer trayecto de leva 180 y 

un segundo trayecto de leva 182. En otra realización, el ensamble de plato de leva 174 

incluye una pluralidad de platos de leva que incluyen a su vez uno o más carriles de leva. 

Con referencia ahora a la Figura 11, cada segmento de transferencia 92 incluye un brazo 

de leva 184 y un seguidor de leva 186. El brazo de leva 184 está acoplado rotativamente 

al brazo de soporte 108. El brazo de soporte 108 y/o el brazo de leva 184 están en a su 

vez acoplados con el ensamble de transmisión 88. El seguidor de leva 186 está acoplado 

con el brazo de leva 184 y está adaptado para engranar con uno de los carriles de leva 

180, 182. 

 [0051]  en una realización, el primer anillo de transmisión 176 está acoplado 

a un primer segmento de transferencia 160 de la pluralidad de pares de segmentos de 

transferencia, y el segundo anillo de transmisión 178 está acoplado a un segundo 

segmento de transferencia 162 de la pluralidad de pares de segmentos de transferencia. 

Además, cada primer segmento de transferencia 160 está adaptado para engranar con el 

primer trayecto de leva 180, y cada segundo segmento de transferencia 162 está 

posicionado entre primeros segmentos de transferencia 160 adyacentes, de modo que 

segmentos de transferencia 92 adyacentes se engranan alternativamente con el primer y 

segundo trayecto de leva 180 y 182, respectivamente. 

 [0052]  Con referencia nuevamente a la figura 4, en una realización 

adecuada, el aparato 78 incluye un ensamble de vacío 188 que está acoplado con cada 

disco de transferencia 110 para aplicar selectivamente una succión de vacío a través de la 

plataforma 122 para permitir que el disco de transferencia 110 reciba selectivamente, 

sostenga y libere las respectivas parte discretas 58, 60. 

 [0053]   Un sistema de control 190 está acoplado en comunicación de 

control operativo con el ensamble de transmisión 88 y con el ensamble de vacío 188 para 

operar el ensamble de transmisión 88 y el ensamble de vacío 188, para transportar la 

primera y segunda parte discreta 58, 60 desde la red 74, y para aplicar la parte discreta 

58, 60 al substrato 76. El sistema de control 190 incluye un controlador 192 que está 

acoplado al ensamble de transmisión 88, el ensamble de vacío 188, y uno o más 

sensores 194. Cada sensor 194 percibe  varios parámetros relativos a la operación del 

ensamble de transmisión 88, los segmentos de transferencia 92, y/o el ensamble de vacío 

188. El sensor 194 puede incluir, pero no está limitado a incluir solamente, sensores de 

posición, sensores de velocidad angular, sensores de proximidad, y/o cualquier otro 

sensor que perciba varios parámetros relativos a la operación del aparato 78. El sensor 

194 puede ser cualquier sensor adecuado tal como, por ejemplo, codificadores, 

interruptores de lámina, sensores de lámina, sensores tipo infrarrojo, y/o sensores 
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fotoeléctricos.  Alternativamente, cualquier sensor que permita operar el aparato 78, como 

se describe aquí puede ser usado. 

 [0054]  En una realización, el controlador 192 incluye un procesador 196 y 

un dispositivo de memoria 198. El procesador 196 incluye cualquier circuito programable 

apropiado que pueda incluir uno o más sistemas y microcontroladores, 

microprocesadores, circuitos de set de instrucciones reducido (RISC), circuitos integrados 

de aplicación específica (ASIC), circuitos lógicos programables (PLC), matriz de puertas 

programables de campo (FPGA), y cualquier otro circuito capaz de ejecutar las funciones 

aquí descritas. Los ejemplos de arroba son meramente ejemplares, y por tanto no 

pretenden limitar de ninguna forma la definición y/o  significado del término “procesador”. 

El dispositivo de memoria 198 incluye  un medio legible por computador, tal como, sin 

limitación, memoria de acceso aleatoria (RAM), memoria flash, una unidad de disco duro, 

un disco de estado sólido, un disquete, una memoria flash, un disco compacto, un disco 

de video digital, y/o cualquier dispositivo adecuado que permita al procesador 196 

almacenar, retirar, y/o ejecutar instrucciones y/o datos. 

  [0055]   En una realización, el sistema de control 190 está configurado para 

captar la posición de cada disco de transferencia 110 con respecto a la primera red de 

substrato 74, y energizar el ensamble de vacío 188 cuando el disco de transferencia 110 

está en la posición de recogido  94 adyacente a la red 70 para hacer que las partes 

discretas 58, 60 se adhieran a la plataforma 122 del disco. Adicionalmente, el sistema de 

control 190 capta una posición de cada disco de transferencia 110 con respecto al 

substrato 76, y de-energiza el ensamble de vacío 188 para liberar la respectiva parte 

discreta 58, 60 de la plataforma 122 del disco de transferencia para permitir que el disco 

de transferencia libere, y por tanto aplique, la parte discreta al substrato 76. 

 [0056]  La Figura 12 ilustra otra realización de un aparato de tratamiento de 

red, indicado generalmente en 178. En una realización adecuada, el aparato comprende 

una pluralidad de segmento de transferencia 192 que incluye un miembro de transferencia 

base 200, y un par 202 de discos de transferencia 110 el miembro de transferencia base 

200 está acoplado al ensamble de transmisión 288. El par de discos de transferencia 202 

está acoplado al miembro de transferencia base 200. El par de discos de transferencia 

202 está adaptado para transportarse con el correspondiente par de partes discretas 58, 

60 desde una posición de recogido  294 hasta una ubicación de aplicación 296. El 

ensamble de transmisión 288 está configurado para rotar cada miembro de transferencia 

base 200 de modo que pares 202 adyacentes de discos de transferencia 210 están 

separados a una segunda distancia circunferencial 146 (mostrada en la Figura 7) en la 

ubicación de aplicación 296.  

 [0057]  Adicionalmente, el par de discos de transferencia 202 incluye un primer 

disco de transferencia 234 y un segundo disco de transferencia 236. A medida que el 

ensamble de transmisión 288 rota el segmento de transferencia 292 desde la red 74 hacia 

el substrato 76, el ensamble de transmisión 288 mueve el segundo disco de transferencia 
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236 lejos del primer disco de transferencia 234 a lo largo de la trayectoria circunferencial  

de modo que el segundo disco de transferencia esté separado la primera distancia 

circunferencial 144 (mostrada en la Figura 7) desde el primer disco de transferencia. En 

una realización, el ensamble de transmisión 288 mueve cada uno del primer y segundo 

disco de transferencia 234 y 236 lejos el uno del otro. Alternativamente, el ensamble de 

transmisión 288 puede configurarse para mover el primer disco de transferencia 234, o el 

segundo disco de transferencia 236, respectivamente. 

 [0058]  En una realización adecuada, el ensamble de transmisión 288 

incluye una pluralidad de servomecanismos 204 que están acoplados a cada primer y 

segundo disco de transferencia 234 y 236. El sistema de control 190 está acoplado a cada 

servomecanismo 204 para mover el primer disco de transferencia 234 y/o el segundo 

disco de transferencia 236 lejos del correspondiente disco de transferencia 210 a lo largo 

de la trayectoria circunferencial. 

 [0059]  Cuando se introducen elementos de la presente invención o la(s) 

realización(es) preferida(s). el término “comprende”, “incluyendo”, y “que tiene” tienen el 

objetivo de ser inclusivas y significar que pueden haber otros elementos además de los 

elementos listados.  

 [0060]  Dado que se pueden hacer varios cambios a las construcciones de 

arriba sin apartarse del alcance de la invención, se pretende que toda la materia 

contenida en la anterior descripción o mostrada en los dibujos que la acompañan sea 

interpretada como ilustrativa y no en sentido limitado. 
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REIVINDICACIONES  

1. Aparato para transportar una pluralidad de partes discretas y aplicar cada parte 

discreta a un substrato, el aparato comprende: 

 

Una pluralidad de discos de transferencia adaptados para transportar las 

partes discretas desde la red al substrato; y 

  

Un ensamble de transmisión configurado para rotar cada disco de 

transferencia de modo que una pluralidad de pares de partes discretas se 

aplique al substrato, en donde cada par de partes discretas aplicado incluye 

una primera parte discreta y una segunda parte discreta separada a una 

primera distancia de la primera parte discreta, estando los pares de partes 

discretas adyacentes separadas a una segunda distancia que es diferente 

de la primera distancia. 

 

2. El aparato como se describe en la reivindicación 1, que además comprende 

una pluralidad de segmentos de transferencia, donde cada uno de los 

segmentos de transferencia comprende un brazo de soporte que se extiende 

por fuera del ensamble de transmisión, y una de las pluralidades de discos de 

transferencia acoplado al brazo de soporte y configurado para rotar en torno al 

brazo de soporte, cada disco de transferencia es pivotante entre una primera 

posición en donde el disco de transferencia está orientado para recibir una de 

la primera y segunda parte discreta desde la red, y una segunda posición en 

donde el disco de transferencia está orientado para aplicar una de la primera y 

segunda parte discreta al substrato. 

 

3. El aparato como se describe en la reivindicación 2, en donde la pluralidad de 

discos de transferencia incluye un primer disco de transferencia y un segundo 

disco de transferencia, estando el ensamble de transmisión configurado para 

rotar el primer disco de transferencia en torno al eje del brazo de soporte en 

una primera dirección rotacional, y para rotar el segundo disco de transferencia 

en una segunda dirección rotacional que es opuesta a la primera dirección 

rotacional. 

 

4. El aparato como se describe en la reivindicación 3, en donde el ensamble de 

transmisión rota el primer y segundo disco de transferencia de modo que la 

primera parte discreta es aplicada en un primer ángulo con respecto a un eje 

de colocación, y la segunda parte discreta es aplicada a un segundo ángulo 

con respecto al eje de colocación, en donde el primer ángulo es diferente del 

segundo ángulo. 
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5. El aparato como se describe en la reivindicación 2, en donde el ensamble de 

transmisión comprende una leva de cilindro, comprendiendo cada segmento de 

transferencia de la pluralidad de segmentos de transferencia: 

 

Un brazo de leva que se extiende hacia afuera desde el brazo de soporte; y 

 

Un seguidor de leva adaptado para engranarse a la leva de cilindro para 

rotar selectivamente el segmento de transferencia en torno al brazo de 

soporte. 

 

6. El aparato como se describe en la reivindicación 5, en donde la pluralidad de 

segmentos de transferencia comprende un primer segmento de transferencia 

que tiene un seguidor de leva guía, y un segundo segmento de transferencia 

que tiene un seguidor de leva de arrastre. 

 

7. El aparato como se describe en la reivindicación 2, en donde cada uno de los 

discos de transferencia comprende una plataforma adaptada para contactar a 

la primera y segunda parte discreta para transportar las partes discretas al 

substrato, estando cada disco de transferencia acoplado al brazo de soporte en 

un punto de pivote de modo que la superficie externa se compensa a una 

distancia desde el punto de pivote. 

 

8. El aparato como se describe en la reivindicación 2, que comprende además un 

ensamble de vacío acoplado a cada disco de transferencia, estando el 

ensamble de vacío configurado para aplicar selectivamente un vacío a cada 

disco de transferencia para facilitar el transporte de cada parte discreta desde 

la red hasta el substrato. 

 

9. Aparato para transportar una pluralidad de partes discretas y aplicar cada parte 

discreta a un substrato, donde el aparato comprende: 

 

Una pluralidad de discos de transferencia adaptados para transportar las 

partes discretas desde la red al substrato; y 

 

Un ensamble de transmisión configurado para rotar cada disco de transferencia 

para ajustar selectivamente una velocidad rotacional de cada disco de 

transferencia de la pluralidad de discos de transferencia de modo que una 

pluralidad de pares de partes discretas son aplicados al substrato, en donde 

cada par de partes discretas aplicado incluye una primera parte discreta y una 

segunda parte discreta que está separada a una primera distancia de la 

primera parte discreta, pares de partes discretas adyacentes aplicados están 

separados a una segunda distancia que es diferente de la primera distancia. 



3 
 

 

10. El aparato como se describe en la reivindicación 9, que además comprende 

una pluralidad de pares de discos de transferencia, en donde cada para de 

discos de transferencia comprende un primer disco de transferencia y un 

segundo disco de transferencia, el ensamble de transmisión configurado para 

rotar cada disco de transferencia de forma que el segundo disco de 

transferencia esté separado a una primera distancia circunferencial del primer 

disco de transferencia en una ubicación de aplicación, y que pares de discos 

de transferencia adyacentes estén separados a una segunda distancia 

circunferencial en una ubicación de aplicación que es diferente de la primera 

distancia circunferencial. 

 

11. El aparato como se describe en la reivindicación 10, en donde el ensamble de 

transmisión comprende además un primer trayecto de leva y un segundo 

trayecto de leva, en donde el primer disco de transferencia está adaptado para 

engranar el primer trayecto de leva, y en donde el segundo disco de 

transferencia está adaptado para engranar el segundo trayecto de leva, y en 

donde el segundo disco de transferencia está adaptado para engranar el 

segundo trayecto de leva. 

 

12. El aparato como se describe en la reivindicación 11, en donde cada segundo 

disco de transferencia está ubicado entre primeros discos de transferencia 

adyacentes de modo que discos de transferencia adyacentes engranan 

alternativamente el primer y segundo disco de transferencia, respectivamente. 

 

13. El aparato como se describe en la reivindicación 10, en donde el ensamble de 

transmisión comprende un ensamble de anillo de transmisión acoplado a cada 

uno de los pares de discos de transferencia, donde el ensamble de anillo de 

transmisión comprende: 

 

Un primer anillo de transmisión acoplado al primer disco de transferencia; y 

 

Un segundo anillo de transmisión acoplado al segundo disco de transferencia. 

 

14. El aparato como se describe en la reivindicación 9, que comprende además 

una pluralidad de segmentos de transferencia, cada una de las pluralidades de 

segmentos de transferencia comprende: 

 

Un miembro de transferencia acoplado al ensamble de transmisión; y 
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Un par de discos de transferencia, estando el par de discos de transferencia 

acoplado al miembro base del ensamble, estando el par de discos de 

transferencia adaptado para transportar un par de partes discretas 

correspondientes desde una ubicación de recogido a una ubicación de 

aplicación. 

 

15. El aparato como se describe en la reivindicación 14, en donde el ensamble de 

transmisión está configurado para rotar cada miembro de transferencia base de 

modo que pares de discos de transferencia adyacentes esté separados a una 

primera distancia circunferencial en la ubicación de aplicación. 

 

16. El aparato como se describe en la reivindicación 15, en donde el par de discos 

de transferencia comprende un primer disco de transferencia y un segundo 

disco de transferencia, estando el ensamble de transmisión configurado 

además para mover el segundo disco de transferencia con respecto al primer 

disco de transferencia de tal forma que el segundo disco de transferencia 

quede separado a una segunda distancia circunferencial desde el primer disco 

de transferencia en la aplicación, que es diferente de la primera distancia 

circunferencial. 

 

17. El aparato como se describe en la reivindicación 9, que además comprende un 

ensamble de vacío acoplado a cada disco de transferencia, estando el 

ensamble de vacío configurado para aplicar selectivamente un vacío a cada 

disco de transferencia para facilitar el transporte de cada parte discreta al 

substrato. 

 

18. Un método para aplicar una pluralidad de partes discretas al substrato que 

comprende: 

Dirigir una red que incluye la pluralidad de partes discretas hacia un aparato 

para transportar cada parte discreta desde la red, y aplicar cada parte discreta 

al substrato, donde el aparato incluye una pluralidad de discos de transferencia 

acoplados rotablemente a un ensamble de transmisión; 

Rotar cada disco de transferencia de modo que cada segmento de 

transferencia transporta cada parte discreta desde la red hasta el substrato; y 

Aplicar una pluralidad de pares de partes discretas incluyendo una primera 

parte discreta y una segunda parte discreta a un substrato de forma que la 

segunda parte discreta aplicada esté separada a una primera distancia desde 

la primera parte discreta aplicada, y que pares de partes discretas aplicados 

adyacentes estén separadas a una segunda distancia que es diferente de la 

primera distancia. 
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19. El método de la reivindicación 18, que comprende además: 

Rotar un primer disco de transferencia de la pluralidad de discos de 

transferencia en una primera dirección; y 

Rotar un segundo disco de transferencia de la pluralidad de discos de 

transferencia en una segunda dirección que es diferente de la primera 

dirección. 

20. El método de la reivindicación 18, que además comprende: 

Ajustar selectivamente una velocidad rotacional de cada disco de transferencia 

de la pluralidad de discos de transferencia a mediad que los discos de 

transferencia son rotados entre una posición de recogido ubicada adyacente a 

la red, y una ubicación de aplicación localizada adyacente al substrato, y 

Rotar un par de discos de transferencia que incluye un primer disco de 

transferencia y un segundo disco de transferencia de modo que el segundo 

disco de transferencia está separado a una primera distancia circunferencial 

desde el primer disco de transferencia en la ubicación de aplicación, y pares de 

discos de transferencia adyacentes se encuentren separados a una segunda 

distancia circunferencial en la ubicación de aplicación que es diferente de la 

primera distancia circunferencial. 
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RESUMEN 

Aparato para transportar separadamente una pluralidad de partes discretas desde una 

red, y aplicar cada parte discreta al substrato, que incluye una pluralidad de discos de 

transferencia y un ensamble de transmisión. El ensamble de transmisión está configurado 

para rotar cada disco de transferencia de forma tal que una pluralidad de pares de partes 

discretas sea aplicada a la red. Cada par de partes discretas aplicado incluye una primera 

parte discreta y una segunda parte discreta separada a una primera distancia de la 

primera parte discreta, en donde pares de pares discretos adyacentes están separados a 

una segunda distancia que es diferente de la primera distancia. 

 




















