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D Patente de Modelo de Utilidad
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5 | SOLICITANTE (S) D Esta persona también es inventor.

Para datos adicionales utilizar hoja de informacién complementaria

APELLIDOS O RAZON SOCIAL NOMBRE IDENTIFICACION TIPO
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

6 ! DATOS DEL SOLICITANTE
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8 | DATOS INVENTOR (ES)
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54913, Estados Unidos de América
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DIRECCION Carrera 42 No. 72-35 No. TELEFONO 3 47 36 11
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11 | DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o bioldgicos de los que
cualquiera de los paises miembros de la Comunidad Andina es pais de origen.

Os  DOno

Nota: En caso afirmativo debera anexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados, o
certificado o niumero de registro, expedido por la Autoridad competente.

12 ' DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de comunidades
indigenas, afroamericanas o locales de paises miembros de la Comunidad Andina.

Os  DOno

Nota: En caso afirmativo debera anexar la licencia o autorizaciéon de uso de conocimiento tradicional, o certificado, o
numero de registro expedido por la Autoridad competente.

13 I REDUCCION DE TASAS
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Comercio que deben ser notificados personalmente y, en consecuencia, autorizo el servicio de notificacion a través de
internet.
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Nombre del Firmante
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17 | ANEXOS

Documentacién Técnica
Solicitud Internacional en castellano

1. Descripcién N° de folios: 36

2. [X Reivindicaciones N° Reivindicaciones: 14

3. Dibujos y/o figuras N° folios: 3

4. [Xl Resumen.

5. O Certificado de deposito de material biologico si

fuera el caso.

6. [J Listado de secuencias de nucledtidos ylo
aminoacidos en forma digital si fuera el caso.

7. & Arte final 12 x 12.

8. [ Anexo formato digital.

Documentacién Juridica

9. [X] Poder de SCA HYGIENE PRODUCTS AB

10. [X] Documento que legalmente prueba la cesion del inventor
al solicitante o a su causante.

1. 0O Copia del contrato de acceso de recursos genéticos o
productos derivados, certificado o namero de registro, si
fuera el caso.

12. [J Copia de la licencia o autorizacion de Conocimientos
Tradicionales, certificado o niumero de registro, si fuera el
caso.

13. Reduccién de tasas

Micro, pequeiias 0 medianas empresas
[0 Copia simple de la declaracién de renta del afio
inmediatamente anterior, o en su defecto prueba documental
idénea.

O Documento de constancia de cumplimiento con lo
establecido en la ley 905 de 2004.

Universidades publicas o privadas
O Copia acto de reconocimiento institucional emitido por el
Ministerio de Educacion

Entidades sin animo de lucro
O Copia de registro vigente en Camara de comercio.
[ Hoja de informacion complementaria.
O otros, especificar

14, [X] Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la
solicitud por $515.000.

15. O Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.

16. O Comprobante de pago de la tasa por concepto de
excedente de palabras en la publicacién.

17. [X] Comprobante de pago por 4 reivindicaciones adicionales
a 10 por $124.000.

P102-F0O6 vr4 (2012-04-19)

3



CAVELIER ABOGADOS

FIGURA CARACTERISTICA

A,
-
e
n
0y

15 ; ¥
R N
£ )
i__\en-\‘x‘i\"*w‘-‘-‘-‘rn‘-“._ e T C A T SR

¢
@
d
(
61
( |
( |
s —

Fig.5

COLO-11256-0841-386-1

PI02-FO6 vr4 (2012-04-19)

S|



© 20137100841 A1 II 0O A0 0 O 0000

(43) International Publication Date

(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectual Property =
Organization :
International Burcau

=
4 July 2013 (04.07.2013)

WIPOIPCT

O 0
(10) International Publication Number

WO 2013/100841 Al

(51)

2n

(25)
(26)
(30)

(71)

(74)

(81

International Patent Classification:
A47K 10/42 (20006.01) B65H 45/24 (2006.01)
B65D 83/08 (2006.01)

International Application Number;
PCT/SE2012/051135
International Filing Date:
23 October 2012 (23.10.2012)

Filing Language: English

Publication Language: English

Priority Data:
13/341,219 30 December 2011 (30.12.2011) uUs

Applicant; SCA HYGIENE PRODUCTS AB [SE/SE];
S-405 03 Giteborg (SE).

Inventor: CARLSSON, Paul; 4028E. Appleseed Drive,
Appleton, Wisconsin 54913 (US).

Agent: VALEA AB; Lindholmspiren 5, §-417 56 Gote-
borg (SE).

Designated States (unless otherwise indicated, for every
kind of national protection available): AE, AG, AL, AM,

(84)

AO, AT, AU, AZ. BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW, BY,
BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM,
DO, DZ, EC, EL, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT,
HN, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN, KP,
KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD,
ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI,
NO, NZ, OM. PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU,
RW, SC, SD, SE. SG, SK, SL, SM, ST, SV, 8Y, TH, T,
TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA,
M, ZW.

Designated States funless otherwise indicated, for cvery
kind of regional protection available); ARIPO (BW, GIH,
GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, 8D, SL, §Z, TZ,
UG, ZM, ZW), Furasian (AM, AZ, BY, KG, KZ, RU, T,
TM), Furopean (AL, AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK,
EE, ES, FL, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV,
MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, RS, SE, SI, SK, SM,
TR), OAFI (BF, BJ, CF, CG, CI. CM, GA, GN, GQ, GW,
ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Published:

with international search report (Art. 21(3))

(54) Title: INTERFOLDED NAPKINS ANDD METHOD FOR INTERFOLDING NAPKINS

Fig.5

(57) Abstract: The invention relates to a rectangular stack (40) of interfolded rectangular napkins (10) comprising a plurality of nap -
kins (50, 80), each napkin (10) in the stack comprising a first fold (28) in a first direction, and a second fold (29) in a second direc -
tion perpendicular to the first dircetion. The first fold (28) divides the napkin (10) into a smaller part (30) and a larger part (31),
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SERVILLETAS ENTREDOBLADAS Y METODO PARA ENTREDOBLAR

SERVILLETAS

CAMPO TECNICO

La invencidén pertenece a una pila rectangular de
servilletas rectangulares entredobladas o engarzadas due
comprenden una pluralidad de servilletas, comprendiendo
cada servilleta en la pila un primer doblez en la primera
direccién, y un segundo doblez en una segunda direccidn
perpendicular a la primera direccidn, porqué la
interseccién del primero y segundo dobleces dividen la
servilleta en cuatro paneles. Las servilletas son
entrelazadas en la pila por medio de cada wuna de las
servilletas con la pila comprendiendo al menos una parte de
los paneles que estan emparedados entre un par de paneles
adyacentes de otra de las servilletas absorbentes dentro de
la pila.

La invencidén también se relaciona con un método
para formar wuna pila de servilletas entredobladas o
engarzadas.

La presente descripcidn se relaciona de manera
general con material en forma de hoja doblado y arreglos de
materiales en forma de hoja doblados, y de manera mas
particular, con servilletas dobladas y arreglos de

servilletas dobladas.
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En los establecimientos de servicios de alimentos
comerciales y bafios publicos, productos de papel doblados
como servilletas de papel son proporcionados tipicamente en
dispensadores de los cuales los productos pueden ser
retirados por los patrones de aquellos establecimientos. En
tanto que las toallas de papel de mayor calidad son
invariablemente “controiadas por el servidor”, es decir,
que las proporcionadas individualmente por un camarero o
camarera, no obstante es deseable proporcionar productos de
papel en la aplicacién dispensada por el usuario que sean
percibidos como de calidad relativamente mayor.

Los productos de papel entredoblados, y
especialmente las servilletas de papel entredobladas,

tienen la ventaja de que pueden ser cargadas en un

' dispensador cuya placa frontal coopere con la pila de

servilletas para alentar a los usuarios a remover
servilletas una a la vez. Esto da como resultado que los
usuarios tomen menos servilletas de lo que seria posible o
alentado a remover un grupo de servilletas simultdneamente,
aunque la pila de producto de papel de acuerdo con la
invencidén puede ser usada para dispensadores gue promuevan
la dispénsacién de una a la vez o en grupo.

Las éervilletas de papel entredobladas aplicadas
a un ambiente dispensado por el de wusuario incluyen

aquellas de un solo doblez. La literatura de patentes
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describe una variedad de arreglos.de servilletas de papel
entredobladas que tienen una pluralidad de dobleces
paraleios, por ejemplo, en las Patentes Estadounidenses
Nos. 5,118,554, 6,090,467 y 6,213,346.

Las servilletas de papel de un solo doblez
(algunas veces también llamadas “dobladas a la mitad”
cuando el doblez disecta la servilleta, o “desdobladas”
cuando no), tienen la desventaja de que, para lograr una
absorbencia total dada, el peso base de la hoja de la
servilleta sin doblar debe ser relativamente alto. Esto a
su vez hace que la servilleta tenga propiedades de suavidad
y cortina relativamente bajas, propiedades ambas de 1las
cuales son importantes para la percepcidén del usuario sobre
la calidad total de la servilleta. La provisién de una
pluralidad de dobleces paralelos en una servilleta tiene la
limitacién obvia de que la servilleta tendrd una forma
relativamente alargada en la direccidén paralela a 1los
dobleces, a menos gque la pieza inicial sea cortada con una
forma relativamente mas alargada en la direccién
perpendicular a los dobleces.

Esas servilletas de papel entredobladas también
incluyen aquellas que son dobladas al menos dos veces
alrededor de ejes que son perpendiculares entre si, como se
describe en la Patente Estadounidense No. 7,611,765,

poseida de manera comun, ©patente cuya totalidad es
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expresamente incorporada por la presente como referencia.
En modalidades de esa patente donde los dobleces disecan
cada uno la hoja de la servilleta base, el &rea de la hoja
sin doblar serd aproximadamente cuatro veces la de la
servilleta doblada. La Solicitud de Patente Estadounidense
Publicada  No. 2010/0055391 describe un arreglo de
materiales en forma de hoja, doblados, en los cuales cada
hoja es doblada primero a lo largo de un doblez “medio” vy
entonces doblado en una direccidén perpendicular en un lugar
“sin doblez”. Sin embargo, una pila entredoblada de'esos
materiales es objeto de ciertas limitaciones con respecto a
su apariencia y dispensacidén, como se discute aqui.

En la mayoria de los casos las servilletas
empleadas en relacidén con los servicios de alimentos
comerciales o los mercados “lejos de casa” no son compradas
por el wusuario final. De este modo, las consideraciones
principales de un comprador de esas servilletas son
usualmente el costo, el numero de servilletas qgue pueden
ser colocadas en un dispensador y las caracteristicas de
dispensabilidad. Sin embargo, existen numerosos problemas
al tratar de reducir el costo de wuna servilleta. Por
ejemplo, una servilleta tiene que ser disefiada para estar
contenida en un dispensador de tamafio razonable, ser
suficientemente fuerte para resistir el desgarre y otro

dafio durante el proceso de dispensacién y también ser
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facilmente removible desde el dispensador.
En consecuencia, existe una necesidad continua de
servilletas y arreglos de servilletas mejorados que

satisfagan las necesidades de los clientes.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

La invencién proporciona una forma novedosa vy
mejorada de entredoblar servilletas rectangulares y una
pila de servilletas interdobladas que tiene una
configuracién altamente benéfica. La descripcidn ofrece
una pila rectangular de servilletas rectangulares
entredobladas que comprenden una pluralidad de servilletas,
teniendo la pila un primer y un tercer lados, paralelos
opuestos y un segundo y un cuarto lados, paralelos opuestos
perpendiculares al primer y tercer lado, comprendiendo cada
servilleta en la pila un primer doblez en una primera
direccidén, y un segundo doblez en una segunda direccidn
perpendicular a la primera direccidén y bisectando el primer
doblez y la servilleta en la segunda direccidén, dividiendo
el primero vy segundo dobleces gque intersectan en la
servilleta en cuatro paneles con un par de paneles

adyacentes localizados sobre cada lado del segundo doblez,

donde cada una de las servilletas dentro de la pila

comprende al menos un par de paneles arreglados en la pila
a un nivel entre dos pares de paneles adyacentes de otras

de las servilletas absorbentes dentro de la pila. El primer
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doblez divide 1la servilleta en una parte mas pequena
(referida alternativamente como una primera parte) y una
parte mas grande (referida alternativamente como una
segunda parte), donde el area de la parte mas pequefia es de
entre 1/5 y 1/2 del &rea de la parte mds grande y donde la
parte m&s pequefia de la servilleta se coloca sobre el
exterior de la servilleta doblada, y que las servilletas
son dobladas en la pila con los primeros dobleces
arreglados en una secuencia alternada a lo largo del primer
y tercer lados paralelos opuestos de la pila, de modo que
cada servilleta se arregle con el primer doblez opuesto al
primer doblez en cualquier servilleta adyacente en la pila.

Los términos “mds grande” y “mas pequefio” son
usados aqui en un sentido relativo para definir una
relacidén  de tamafio entre 1las diferentes partes de los
paneles en las servilletas descritas y no deberan
comprenderse como términos absolutos.

En cada servilleta, dos de los cuatro paneles son
de una primera longitud en la segunda direccidén y dos de
los paneles son de una segunda longitud en la segunda
longitud mésvgrande que la primera longitud. Cada uno de
los pares‘de paneles localizados sobre cualquier lado del
segundo doblez comprende un panel de la primera longitud y
un panel de la segunda longitud.

Dentro de la pila de servilletas entredobladas de
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acuerdo con la descripcidén, cada servilleta recibe entre
dos paneles adyacentes orientados hacia dentro un par de
paneles adyacentes de cada uno de dos servilletas colocadas
respectivamente encima y debajo de 1la servilleta en la
pila. Las UuUnicas excepciones a este arreglo se encuentran
en las servilletas de los extremos, es decir, en la primera
y ultima servilletas en la pila que tienen uUnicamente un
par de paneles en una servilleta adyacente arreglado entre
los paneles orientados hacia dentro de cada servilleta del
extremo.

Cuando se dobla y arregla en la forma de acuerdo
con la descripcién, la pila rectangular resultante de
servilletas entredobladas obtiene una forma regular y una
distribucién de volumen uniforme. La distribucidén de
volumén uniforme es atribuida principalmente a la
colocacidén alternada de las partes mads pequefias o0 paneles
mas pequefiocs de las servilletas en la pila. También es de
importancia particular que el &rea o primera longitud de
los paneles méas pequefios no exceda de 1/2 del a&rea o
segunda longitud de los paneles mas grandes. Este
requerimiento corresponde a un area de la parte mas pequefia
de la servilleta sin doblar que sea a lo mds 1/3 del &rea
total de la servilleta sin doblar. La relacién de tamafio
también puede ser expresada como la longitud o extensidn de

la parte més pequefia de la servilleta sin doblar en la
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segunda direccién siendo a lo mas 1/3 de la longitud total
de la servilleta sin doblar.

Cuando se doble una servilleta de modo que la
parte mas ©pequefia sobre un lado del primer doblez
constituye 1/3 del &rea de la servilleta mientras que la
parte méds grande sobre el otro lado del primer doblez
constituya los 2/3 de la servilleta, la parte mas pequefa
se superpondrd a y cubrird la mitad del &rea de la parte
mas grande después de <crear el primer doblez en la
servilleta. Esto significa que cuando dos servilletas sean
colocada en una pila con los primeros dobleces de las
servilletas formando los bordes opuestos externos de las
servilletas y estando arreglados a lo largo de los lados
opuestos de la pila, el borde libre interno de los paneles
mas pequefios esté constituido por las partes mas pequerias
de las servilletas se reunirédn entre si sin superponerse a
lo largo de una linea central que se extiende en la primera
direccidén de la pila de servilletas.

Si el tamafio de las partes mas pequefas excediera
1/3 de la servilleta, esto daria como resultado una
superposicidén entre las partes del borde a lo large de los
bordes 1libres internos de las servilletas cuando se
coloquen en la pila. Con el incremento del nuamero de
servilletas en la pila, la superposicién se acumularia

hasta formar un reborde a lo largo del centro de la pila y
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distorsionaria la forma de la pila haciendo la pila dificil
de empaquetar y para colocar en un dispensador. Ademas, el
reporde da a la pila una apariencia desagradable de baja
calidad. También existe un riesgo considerable de que los
bordes superpuestos de las servilletas se doblen o dafien de
otro modo durante el paso de entredoblado o engarzado
cuando se formen las pilas, lo cual se alejara severamente
de la aparicién de las servilletas y la forma de la pila.
Por otro lado, si el tamafio de las partes mas
pequefias es menor de 1/3 de la servilleta, existira un
hueco en el centro de la pila entre los bordes libres de
servilletas opuestas. Ese arreglo puede ser menos preferido
gque un arreglo donde los bordes libres se reunan
generalmente, aunque un hueco conduce a menos distorsidén de
la forma de la pila de servilletas gque una superposicidn
entre los bordes y puede, en efecto, ser deseable para
asegurar que los bordes de 1la servilleta no se dafen
durante la produccién de la pila. En consecuencia, un
hueco de unos cuantos milimetros, como 3 a 20 milimetros
puede ser util para este propdsito y puede tener una
influencia negativa despreciable sobre la forma de la pila.
El tamafio del hueco no deberd ser mayor para hacer 1los
paneles mds pequefios demasiado pequefios para servir como
solapas de sujecidén sobre el 1lado exterior de las

servilletas dobladas. Por esta razdn, el area o longitud de
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esta parte mas pequefia de cada servilleta no debera ser
menor de aproximadamente 1/6 del &rea o longitud de la
servilleta, es decir, no menor de 1/5 el &rea o longitud de
la parte més grande.

De acuerdo con la descripcidén, las servilletas
adyacentes en la pila pueden ser entredobladas para
superponerse en una direccién de igual amplitud, de modo
que cada servilleta de la pila se superponga a cada hoja
adyacente en un grado aproximadamente igual. Esta
configuracidén da a la servilleta una “huella”
correspondiente al &rea de cada uno de los paneles mas
grandes.

El area de la huella es seleccionada
preferiblemente para satisfacer las expectativas del
usuaric. Cuando la pila de servilletas sea colocada en un
dispensador estandar, seria preferible ajustar el tamafio
del dispensador de la misma manera que las servilletas de
tamafio estandar convencionalmente dobladas. Conformandose a
una apariencia y tamano percibido esperados, las
servilletas en la pila transmiten una seguridad de calidad
al comprador de las servilletas, asi como a los usuarios
finales de las servilletas.

De este modo, de acuerdo con la descripcidén es
posible ofrecer servilletas de un 4rea sin doblar reducida

que sean percibidas como funcionalmente equivalentes a las
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servilletas de tamafio estandar puesto que el &rea doblada o
huella de la servilleta es la misma para ambos tamafios de
servilletas. Ademds para satisfacer las expectativas del
usuario, las servilletas apiladas de tamafio reducido, de
acuerdo con la invencién son arregladas en una pila limpia,
formada y eficiente en cuanto al volumen gue proporciona
medios para incrementar el numero de servilletas en un
paquete o en un volumen dado y sin deteriorar la percepcién
del consumidor de las servilletas en la pila. De esta
manera, las servilletas que son dobladas y apiladas de
acuerdo con la invencidén proporcionan beneficios con
respecto al embalaje y transporte econémiéos. Ademés,
puesto que una pila de tamafio esténdar de servilletas de
acuerdo con la descripcidén contiene mas servilletas gque una
pila convencional del mismo tamafio, la frecuencia de
recargas que tienen que ser efectuadas es considerablemente
menor cuando las servilletas son usadas con un dispensador
reabastecible. La reduccién en el costo de fibra por
servilleta cuando se compara con una servilleta de tamano
estandar correspondiente puede ser hasta del 25% o mas, con
ahorros correspondientes en el embalaje, transporte y el
subsecuente reabastecimiento de las pilas.

De acuerdo con la descripcidén, el primer doblez
en cada servilleta puede ubicarse de modo que la segunda

longitud sea a lo mds aproximadamente cuatro veces la

(e



10

15

20

25

12

primera longitud y al menos aproximadamente dos veces la
primera longitud.

El primer doblez puede ubicarse de modo que la
segunda longitud sea dos veces la primera longitud. Como se
expuso anteriormente, esta relacién de tamafio puede ser
particularmente preferida puesto que ofrece una
distribucién particularmente uniforme de material en la
pila.

Para ajustarse a los dispensadores de servilletas
comunmente disponibles, las servilletas pueden tener dque
ser dobladas en dimensiones de aproximadamente 4.25” por
6.5” (108 mm por 165 mm).

Las dimensiones sin doblar de las servilletas
pueden ser de aproximadamente 8.5” por 11” (216 mm x 279
mm) .

Debe comprenderse, que son concebibles otros
tamafios y relaciones de tamafio dentro del alcance de la
invencidn.

Cada una de las servilletas en la pila puede ser
una servilleta de una sola hoja de papel que tenga un peso
base de 4.54 a 9.08 kg (de 10 a 20 1b), preferiblemente de
4.99 a 7.71 kg (de 11 a 17 1lb), de manera més preferible de
5.44 a 6.81 kg (de 12 a 15 1libras), y de manera mas
preferible 5.90 kg (13 libras). La expresidn del peso base

en libras como se usa aqui es con referencia a una pila de
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500 hojas de una sola capa sin doblar cada una de las
cuales mide 60.96 por 91.44 centimetros (24 por 36
pulgadas) .

Cada una de 1las servilletas, puede tener un
relieve superficial estampado aplicado por rodillos de
estampado durante la fase de conversidén de fabricacidén de
las servilletas. Una superficie estampada puede mejorar la
apariencia de la servilleta y dar al usuario final una
impresién de alta calidad. Una superficie estampada también
puede promover la facilidad de sujecién de la servilleta,
en particular, cuando se coloque al menos parcialmente
sopbre el panel mas pequefio sobre el exterior de la
servilleta doblada. La superficie estampada evita que los
paneles adyacentes se adhieran entre si y ayuda a un
usuario a identificar la ubicacién del panel en la parte
superior del panel méds grande adyacente de modo que pueda
ser mas facil levantado y sujetado, permitiendo gue la
servilleta sea removida de la pila de servilletas.

Ademds de o en lugar de estampados, <cada
servilleta puede tener una impresidén y/o ser tefiida o
contener fibras pigmentadas. Los éstampados e impresiones
pueden ser aplicados en cualquier patrén o combinacién de
patrones, como patrones geométricos, patrones de puntos,
patrones figurativos, patrones ornamentales, textos,

logotipos, etc. Los estampados y/o impresiones pueden ser



10

15

20

25

14

aplicados sobre toda el &rea de cada servilleta o pueden
ser aplicados en sdélo una parte del éarea.

La descripcién también ofrece un método para
formar una pila de servilletas entredobladas teniendo cada
servilleta primer y tercer bordes laterales opuestos vy
segundo y cuarto bordes laterales opuestos perpendiculares
al primer y tercer bordes laterales.

El método comprende los pasos de:

a) proporcionar una pluralidad de servilletas
rectangulares sin doblar;

b) doblar cada servilleta a lo largo de un primer
eje paralelo con el primer y tercer bordes laterales de la
servilleta para formar un primer doblez, donde el primer
doblez se hace para dividir la servilleta en una parte mas
pequefia y una parte mas grande, donde el area de la parte
mas pequefia es de entre 1/5 y 1/3 del &rea de la parte mas
grande;

c) doblar cada servilleta a lo 1largo de un
segundo eje paralelo con un segundo y cuarto bordes
laterales de la servilleta para formar un segundo doblez
que es perpendicular al primer doblez y que bisecta con el
primer doblez y la servilleta donde el segundo doblez se
efectia para colocar la parte méds pequefia de la servilleta

sobre el exterior de la servilleta doblada, y donde el

primer y segundo dobleces que se intersectan dividen la

a\
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servilleta en cuatro paneles <con un par de paneles
adyacentes localizado sobre cada lado del segundo doblez,
comprendiendo cada par de paneles adyacentes un panel méas
pequefio formado de la parte mds pequefia de la servilleta y
un panel mas grande formado de la parte mas grande de la
servilleta;

d) formar una pila rectangular de servilletas
entredobladas colocando las servilletas con los paneles
aparcados de las servilletas dobladas en una configuracidn
de superpuesta e insertando un par de paneles adyacentes de
una siguiente servilleta entre los pares de paneles
adyacentes de una servilleta precedente dentro de la pila;
y

e) colocar las servilletas en la pila con los
primeros dobleces arreglados en una secuencia alternada a
lo largo de lados paralelos opuestos de la pila rectangular
con cada servilleta siendo arreglada con el primer doblez
opuesto al primer doblez de cualquier servilleta adyacente
en la pila.

Dos de los paneles pueden ser de una primera
longitud en la segunda direccidén y dos de los paneles
pueden ser de una segunda longitud en la segunda direccidn
mds grande que la primera longitud y cada uno de los pares
de paneles comprende un panel de la primera longitud y un

panel de la segunda longitud.
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Las servilletas adyacentes pueden ser
entredobladas para superponerse en una direccidédn de ancho
igual, de modo que <cada servilleta con la pila se
superponga a cada servilleta adyacente en un grado
aproximadamente igual.

El primer doblez puede ser efectuado en un lugar,
de modo que la segunda longitud sea a lo més
aproximadamente cuatro veces la primera longitud y al menos
aproximadamente dos veces la primera longitud. Puede
preferirse que la segunda longitud sea dos veces la primera
longitud.

Una pila de servilletas, gue sean entrelazadas
siendo entredobladas de acuerdo con la descripcidén puede
ser colocada en un dispensador. Un tipo comun de
dispensador es una caja que tiene una abertura de
dispensacién a través del cual las servilletas son
extraidas exitosamente. El entredoblado hace que las
servilletas se entrelacen de tal manera gque cuando una
primera hoja de material sea extraida una parte
predeterminada de uné servilleta subsecuente sea alimentada
hacia fuera a través de la abertura de dispensacién. EI1
dispensador puede ser un dispensador desechable, como una
caja de cartdén o puede ser un dispensador reutilizable que
pueda ser recargado repetidamente con nuevas servilletas,

puesto que el dispensador puede ser vaciado.
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Las servilletas en forma de hojas de material se
pretende sirvan para propdsitos de limpieza e higiene y
sean proporcionadas en forma de pilas de servilletas, de
las cuales pueden ser facilmente removidas las servilletas
individuales cuando sea necesario y pueden, de acuerdo con
la invenciodn, ser cualquier tipo 'de servilleta humeda o
seca como servilletas para servicios alimenticios, toallas
de papel, pafiuelos desechables, toallas faciales,
servilletas industriales, papel de bafio, etc. El material
puede ser un material fibroso de cualquier tipo adecuado
como material de papel a base de celulosa, con o sin
mezclar con fibras artificiales, aglutinantes y cargas. Las
servilletas pueden comprender Unicamente fibras
artificiales. Sin embargo, usualmente es deseado que una
servilleta tenga algun grado de absorbencia o que sea al
menos humectable. Si el material fibroso contiene una gran
proporcién de fibras de un caracter hidrofdébico que
implique que las fibras no sean humectables por fluidos
acuosos, puede ser adecuada para limpiar superficies
oleosas o© grasosas. Un material hidrofébico puede ser
tratado con un agente humectante para hacerlo mas’
hidrofilico. Las servilletas de la invencidén son de forma
rectangular, incluyendo formas cuadraticas y pueden tener
cualquier tamafio adecuado.

Preferiblemente, las servilletas son
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dimensionadas ser colocadas en dispensadores de servilletas
de tamafio estandar. Las servilletas pueden ser procesadas
por una o mas técnicas como estampado, impresidn y tiﬁcién
si se desea. lLas servilletas pueden ser hojas de material
de una sola capa o pueden comprender dos o més capas del
mismo o diferentes materiales. Las servilletas pueden
contener aditivos como lociones, perfumes, detergentes,
ligquidos, etc., <como es sabido en la técnica. Las
servilletas entredobladas son cominmente entendidas como
hojas de material arregladas en wuna pila de hojas
superpuestas que estan dobladas cada una al menos una vez.
Las hojas son entrelazadas de tal manera que las hojas de
material dobladas separadas forman una cadena de hojas
donde cada hoja tiene un panel delantero y un panel
trasero, estandov el panel trasero al menos parcialmente
superpuesto con el panel delantero de la hoja subsecuente
en la pila. De esta manera, las hojas individuales son
reunidas de manera doblada por medio de fuerzas de friccidn
gue surgen entre las partes superpuestas de los paneles.
Cuando son usados arreglos de doblez mas complicados, 1los
paneles delantero y trasero pueden ser separados por uno o
mas paneles intermedios. En el arreglo doblado de la
presente invencidén, un prime; par de paneles delanteros
estd contiguo a un segundo par de paneles traseros

siguiente directamente después a los paneles delanteros.

0
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Las hojas pueden ser dispensadas desde la abertura en una
caja dispensadora jalando en el panel delantero mas pequefio
expuesto de la primera hoja en la pila. De esta manera, la
primera hoja puede ser jalada al mismo tiempo que una parte
predeterminada del par del panel delantero de la siguiente
hoja queda expuesto en la abertura de dispensacidén vy
arreglado en una posicién de dispensacién donde puede
posteriormente ser sujetado y removido del dispensador.

Las servilletas de acuerdo con la descripcidn
pueden ser formadas de hojas absorbentes y pueden ser de
una variedad de tipos, incluyendo, sin limitacidn, papel de
seda crepé seco, papel de seda crepé humedo; papel de seda
TAD acrepado (secado a través de ailre); papel de seda TAD
no crepado; papel de seda estructurado y texturizado,
producido usando un proceso que incluye el paso de usar
presién, vacio, o flujo de aire a través de la red humeda
(0 una combinacién de esos) para conformar la red humeda en
una tela formada y secando posteriormente la hoja formada
usando una secadora yanqui, o serie de secadores calentados
con vapor, o algan otro medio, incluyendo pero sin
limitarse a papel de seda hecho usando el proceso ATMOS
desarrollado por Voith o el proceso NTT desarrollado por
Metso; papel de seda crepado de tela, hecho usando un
proceso que incluye el paso de transferir la red humeda

desde una superficie de soporte (banda, tela, fieltro, o
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rodillo) moviéndose a una velocidad hacia una tela que se
mueve a una velocidad méds lenta (al menos 5% més lento) vy
posteriormente secando la hoja. Aquellos expertos en la
técnica reconocerdn gue esS0s pProcesos no son mutuamente
excluyentes, por ejemplo, un proceso TAD no acrepado puede
incluir un paso de crepé de tela en el proceso.

Las servilletas de acuerdo con la descripcidn son
estampadas preferiblemente, de manera particular cuando
estdn en forma de servilletas de papel, el papel de las
cuales se forma sobre un cilindro yanqui/linea de formaciédn
de crepé seco tradicional. Como se usa aqui, el término
“estampado” denota un patrdédn de relieve bajo tridimensional
de un patrdén o una imagen distinta. Ese estampado puede ser
aplicado por rodillos de estampado convencionales durante
la fase de conversidén de fabricacién de la servilleta,
preferiblemente corriente arriba del doblez y entredoblez,
con y/o puede ser formado por un patrén seleccionado de la
tela TAD, si las servilletas son hechas por la técnica TAD.
De manera similar, el término estampar como se usa aquil
puede abarcar el patrén impartido a un papel de seda
estructurado o texturizado por las telas de fabricacidén de
papel texturizadas usadas para producirlo, sin importar si
las telas texturizadas ©para fabricar papel incluyen
elementos de disefio distintos adicionales (véase, por

ejemplo, la Patente de Estadounidense No. 7,624,765). El
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término “estampado”, como se usa aqui, no abarca, sin
embargo, ninguna rugosidad superficial accidental impartida
a-la hoja de la servilleta por la tela de formacién usada
en el cilindro yanqui/linea de formacidén de crepé en seco
tradicional, rugosidad de superficie la cual no presenta
ningin patrdén predeterminado a simple vista.

Cuando las servilletas de acuerdo con la
descripcién sean estampadas durante una fase de conversidn
utilizando rodillos de estampado, los rodillos de estampado

preferiblemente serdn del tipo en el cual un rodillo tiene

un patrdén macho que comprende todos o la mayoria de

elementos de estampado que se proyectan, y el otro rodillo
contiene un patrén hembra que comprende toda o una mayoria
de los elementos de estampado rebajados que cooperan.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La invencidén serd descrita con mayor detalle a
continuacién con referencia a las figuras mostradas en las
Figuras anexas.

La Figura 1 es una vista de una servilleta sin
doblar individual de acuerdo con la presente invencidn;

La Figura 2 es una vista de la servilleta de la
Figura 1 después de haber sido doblada una primera vez;

La Figura 3 es una vista de la servilleta de las
Figuras 1 y 2, después de haber sido dobladas dos veces;

La Figura 4 es una vista en perspectiva de 1la

16
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servilleta de la Figura 3;

La Figura 5 es una vista en perspectiva de una
pila de servilletas entredobladas;

La Figura 6 es un corte esquemdtico tomado en la
linea VI-VI a través de la pila de servilletas
entredobladas de la Figura 5.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

En la Figura 1 se describe wuna servilleta
rectangular 10 como se ve en una configuracién sin doblar
con dos bordes laterales cortos paralelos 11, 12 y dos
bordes laterales largos paralelos 13, 14 perpendiculares a
los bordes laterales cortos 11, 12. La servilleta, antes
del doblez, preferiblemente tiene dimensiones de
aproximadamente 8.5”7 x 11”7 (216 mm x 279 mm). Sin embargo,
aquellas dimensiones no deberadn ser consideradas limitantes
de la invencidén y por supuesto pueden variar para ajustarse
a la aplicacién partidular deseada de la servilleta.

La servilleta es mostrada con un patrédn de marco
estampado opcional 15 que comprende una pluralidad de
pequefios estampados individuales, como puntos, lineas
cortas, etc.. La servilleta también es mostrada con un
patrén en forma de hoja impreso o estampado opcional 16.
Cuando estdn presentes, los patrones impresos y estampados
pueden tomar cualquier forma como es sabido en la técnica y

pueden incluir elementos de patrones figurativos asi como
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elementos ornamentales, puntos, lineas y otros elementos
geométricos, textos, logotipos etc. Los patrones impresos y
estampados pueden ser usados para unir los pliegues o capas
juntas en servilletas de capas miltiples. Un patrdn
estampado colocado en el borde de la servilleta, como se
muestra en la Figura 1, puede estabilizar la servilleta y
facilitar 1la identificacién del borde de 1la servilleta
cuando la servilleta sea doblada de modo que el borde de la
servilleta pueda ser facilmente levantado del material
subyacente como serd descrito mejor aquil. La presencia de
elementos impresos y/o estampados como se muestra en las
Figuras no deberd ser considerada limitante para la
invencidén. Ademéds, las impresiones y/o estampados pueden
ser colocados de manera diferente y pueden ocupar un area
més grande o més pequefla que en el ejemplo mostrado en las
Figuras. La invencidén también aplicable a servilletas
completamente sin impresiones y/o estampados.

Cuando las servilletas de acuerdo <con la
invencidén van a ser usadas en un establecimiento comercial,
como un restaurante de comida rédpida o una miscelanea,
puede ser deseable que las servilletas contengan el nombre
y/o logotipo del establecimiento en el cual las servilletas
seran dispensadas. En ese caso, el nombre y/o el logotipo
puede ser formado estampando o imprimiendo la servilleta

con una tinta que contraste suficientemente con el color de
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la materia prima del papel, o por una combinacidén de
aquellas técnicas.

La servilleta 10 es primero doblada a lo largo de
una linea de doblez 18, como se indica en la Figura 1 para
formar un primer doblez 28 como se muestra en la Figura 2.
La servilleta 10 es entonces doblada una segunda vez a 1lo
largo de la linea de doblez 19 que es perpendicular a la
iinea de doblez 18 para formar un segundo doblez 29,
bisectando la servilleta 10 en una direccidén paralela a los
bordes laterales largos 13, 14, como se muestra en las
Figuras 3 y 4. El primer doblez 18 es paralelo a los bordes
laterales cortos 11, 12 de la servilleta 10, y puede, de
este modo, tener una longitud de 21.59 cm (8.5”). Cuando la
servilleta sea un rectdngulo no cuadrado como en la Figura
1, el primer doblez es preferiblemente paralelo a los
bordes laterales cortos del rectangulo, y de este modo
perpendicular a los bordes laterales largos 13, 14.

El primer doblez 28 es desviado deliberadamente
de una linea A paralela a este de modo que disecte la
servilleta 10. En consecuencia, el doblez 28 divide la
servilleta en una parte més pequefia 30 y una parte més
grande 31. El doblez 15 tipicamente se localizard de modo
que la longitud “b” sea a lo mds aproximadamente 5 veces la
longitud “c¢”, y al menos aproximadamente 2 veces la

longitud “c”. Preferiblemente, la longitud “b” es de entre

A
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2, 1 y 3 veces la longitud “c¢” y de manera mas preferible

ANY r”

aproximadamente 2 veces la longitud de “c Las dimensiones
exactas, por supuesto, dependen del tamafio de la servilleta
particular. Sin embargo, se ha descubierto que la longitud
“C” debe ser preferiblemente de al menos 2.54 centimetros
(1 pulgada). Ademds, por razones de produccidén cuando se
entredoblen las servilletas, puede ser deseable que la
longitud “c¢” de la parte mas pequenia 30 sea un pPoOCO menor
de 1/3 de la longitud total (b+c) de la servilleta sin
doblar, como hasta 2.54 centimetros (1 pulgada) menor de
1/3 la 1longitud (b+c) cuando la servilleta tenga una
longitud total (b+c) de 117 (216 mm).

Cuando se parta de una servilleta sin doblar 10
gue tenga las dimensiones de 8.5” x 117 (216 mm x 279 mm)
como se expuso anteriormente, la servilleta completamente
doblada 10 ilustrada en la Figura 3 tendrdn dimensiones de
aproximadamente de 4.25” x 6.5” (108 mm x 165 mm). Aquellas
son las mismas dimensiones de la servilleta completamente
doblada en la modalidad doblada en cuarto preferide de la
Patente Estadounidense No. 7,611,765 poseidé de manera
comun; sin embargo, en la Patente Estadounidense No.
7,611,765 poseida de manera comun en la hoja de la
servilleta base tiene dimensiones de aproximadamente 8.5” x

13”7 (216 mm x 330 mm), mientras que la hoja de Ila

servilleta base correspondiente de la presente invencidn
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puede tener una dimensién de base de sodlo aproximadamente
8.5”7 x 11”7 (216 mm X 279 mm). La presente invencidn
proporciona por 1o tanto un  producto que en su
configuracién completamente doblada tiene la misma huella
que la servilleta preferida descrita en la patente
anterior, aungue hecha con aproximadamente 25% menos papel.
Ademés, puesto que la parte mds delgada de la servilleta
doblada ocurre sobre sbélo una minoria de la longitud del
lado mé&s largo de la misma, la percepcidn tactil vy
desempernio de la servilleta no se ven afectados
significativamente.

Cuando la servilleta 10 es doblada, los dobleces
28, 29 dividen la servilleta en cuatro paneles X1, X2 y Y1,
Y2, donde los dos paneles X1, XZ que se formaron de la
parte mas pequefia 30 de la servilleta 10 son mas pequefos
que los dos paneles yl, y2, que se formaron de la parte mas
grande 31 de la servilleta 10. Después que la servilleta 10
ha sido doblada en la segunda vez, para crear el segundo
doblez 29, los paneles x1, x2, yl, y2 puede considerarse
que forman pares de paneles ubicados sobre cualquier lado
del segundo doblez 29. Cada par de paneles consiste de un
panel mas pequefio x1, x2 y el panel m&s grande
correspondiente yl, y2. Las servilletas son dobladas con
los paneles més grandes yl, y2 orientados entre si sobre el

interior de la servilleta doblada 10 y los paneles mas
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pequefios x1, x2 orientados a los paneles entre si sobre el
exterior de la servilleta doblada, como se ilustra en la
Figura 4. El panel de mé&s pequefio x2 expuesto en la Figura
4 puede ser usado como medios de sujecidén 35 para sujetar y
jalar la servilleta 10 lejos de una pila de servilletas,
como se describe aqui.

Las Figuras 5 y 6 describen esquematicamente la
forma en la cual las servilletas dobladas de la invenciédn
pueden ser dobladas para formar una pila 40 de servilletas
dobladas y entredobladas de acuerdo con la invencién. Como
se observa en la Figura 6, el entredoblez de 1las
servilletas adyacentes es tal que cualquier servilleta dada
dentro de la pila recibe, entre un par de paneles
adyacentes x1, yl; x2, y2 de la servilleta dada, un par de
paneles adyacentes x2, y2 de una servilleta superior y un
par de paneles adyacentes x1, yl de una servilleta inferior
dentro de la pila 40. En los extremos superior e inferior
de la pila 40 dUnicamente un par de paneles de una
servilleta adyacente es emparedado entre cada par de
paneles de las servilletas de los extremos 41, 42.

Ese arreglo de entredoblez se muestra en el
contexto de una sola toalla de papel dobladas, en las
Patentes Estadounidenses Nos. 1,427,420 y 1,632,446. Una
servilleta entredoblada de cuatro dobleces es descrita en

la Patente Estadounidense No. 7,611,765 poseida de manera
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comin. Las maquinas de doblado de red son descritas en las

Patentes Estadounidenses Nos. 3,285,599 vy 3,291,479,

patentes cuya totalidad es incorporada expresamente como
referencia.

En la Figura 5 puede observarse que las
servilletas 10 como se encuentran entredobladas dentro de
la pila 40 alternan entre las primera servilletas 50
orientadas como en la Figura 4, con el segundo doblez 29
siendo visible a un observador de la Figura 5 en el lado
frontal o segundo lado 61 de la pila 40, y las segundas
servilletas 60 orientadas como si la servilleta de la
Figura 4 hubiese girado 180° alrededor de un eje

perpendicular a la servilleta, de modo que el segundo

doblez 29 se encuentre en la parte posterior del cuarto

lado 62 de la pila 40, como se muestra en la Figura 5. En
consecuencia, uUnicamente los bordes doblados 29 se exponen
sobre los lados frontal y posterior 61, 62 de 1la pila 40,
como se muestra en la Figura 5 excepto desde la servilleta
mas superior 41 que tiene un borde lateral largo 13 visible
desde la parte frontal 61. Un borde expuesto de la
servilleta méds inferior 42 también se expone sobre la parte
posterior 62 de la pila 40, pero oculto de la vista en la
Figura 5.

Las servilletas 50, 60 son arregladas ademas, de

modo que todas las primeras servilletas 50 sean arregladas
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con el primer doblez 28 orientado hacia el lado derecho 63
de la pila 40 como se observa en la Figura 5 y con todas
las segundas servilletas arregladas con el primer doblez 28
orientado hacia el lado izquierda 64 de la pila 40.

El arreglo de entredoblez descrito en las Figuras
5 y 6 revela de este modo otra ventaja significativa del
arreglo del doblez de acuerdo con la presente invencidn,
dado que los paneles superpuestos de servilletas adyacentes
son todos del mismo ancho “a” en la direccidén de
entredoblez. Esto nuevamente contrasta con un arreglo como
se describe en la Solicitud de Patente Estadounidense No.
2010/0055391 publicada, donde la configuracién del doblez
requiere que en la pila entredoblada de servilletas cada
servilleta se superponga de manera desigual con cada
servilleta adyacente. En consecuencia, cuando la pila es
cargada en un dispensador en una direccidn, la emergencia
de una siguiente servilleta tras dispensar una servilleta
corriente arriba, requerird que el par del panel corto jale
hacia fuera un par de panel largo a pesar de la
superposicién solo parcial en£re los pares de paneles,
mientras que cuando la pila es cargada en la otra direccidn
del borde delantero de cada siguiente servilleta sera el
par de panel mds corto, lo cual proporciona a los usuarios
s6lo un &rea de sujecidén reducida con el consecuente riesgo

de contaminacidn cruzada de las superficies del

g
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dispensador.

En contraste, en la pila de servilletas
entredobladas como se describe en las Figuras 5 y 6 no
existe diferencia entre la parte superior de la pila y el
fondo, dado que las servilletas serdn dispensadas de la
misma manera vya sea gque la pila sea cargada en un
dispensador de arriba hacia abajo o de abajo hacia arriba.

Una pila de servilletas entredobladas de acuerdo
con la invencién tiene una distribucién de volumen
uniforme. Como puede ser facilmente comprendido de la
Figura 6, la posicién alternada de los paneles mas pequefios
x1l, yl de las servilletas 50, 60 en la pila 40 da como
resultado que se cologue una cantidad igual de material de
servilleta sobre cada lado de una linea B que divide la
pila en dos mitades. Es importante que la'primera longitud
“c” de paneles mas pequefios x1, x2 no exceda de 1/2 de la
segunda longitud “b” de los paneles mas grandes yl, yZ2.
Este requerimiento corresponde a un &rea de la parte méas
pequefia de la servilleta no doblada 10 en la Figura 1 que
es a lo mas 1/3 del &rea total de la servilleta sin doblar.
La relacién de tamafio también puede ser expresada como la
longitud de “¢” o extensidén de la parte mas pequena de la
servilleta sin doblar siendo a lo més 1/3 de la longitud
total (b+c) de la servilleta sin doblar.

Con referencia a la Figura 1, cuando se dobla una
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servilleta 10 de modo que la parte mds pequeria 30 sobre un
lado del primer doblez 28 constituya 1/3 del éarea total de
la servilleta mientras que la parte mas grande 31 sobre el
otro lado del primer doblez 28 constituya los 2/3 restantes
de la servilleta, la parte mads pequefia 30 ée superpone con
y cubre la mitad del area de la parte mids grande 31 después
de crear el primer doblez 28 en la servilleta 10. Con
referencia a la Figura 5, puede observase que tiene el
efecto que cuando dos servilletas 50, 60 son colocadas en
la pila 40 con los primeros dobleces 28 de las servilletas
formando bordes opuestos externos de las servilletas en el
primer y tercer lado 63, 64 de la pila 40, los bordes
libres internos de 1los paneles mas pequefios dque estan
constituidos por las partes mas pequefias de las servilletas
Unicamente alcanzaradn la linea central B en la Figura 6 sin
cruzar esa linea o superponiéndose en el centro de la pila
40.

Si el tamafio de las partes mé&s pequefilas excede
1/3 de la servilleta, esto daria como resultado wuna
superposicién entre las partes del borde a lo largo de los
bordes libres internoé de las servilletas cuando se
cologuen en la pila. La superposicién se acumularia para
formar un reborde a 1lo largo del centro de la pila vy
distorsionaria la forma de la pila haciendo la pila dificil

de empaquetar y de colocar en un dispensador. Ademés, el
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reborde da a la pila una apariencia desagradable de baja
calidad. También existe un riesgo considerable de que los
bordes superpuestos de las servilletas puedan capturarse
entre si durante el paso de entredoblez cuando se formen
las pilas, de modo que los bordes de la servilletas se
doblen o dafien de otro modo, lo cual dafia severamente la
apariencia de las servilletas y la forma de la pila.

Si el tamafio de las partes méds pequeflas es mas
pequefio que 1/3 de la servilleta, existird un hueco en el
centro de la pila entre los bordes libres de dos
servilletas opuestas. Ese arreglo puede ser menos preferido
gque un arreglo donde los bordes libres sean generalmente
colocados en la linea central B. Sin embargo, un hueco
conduce a menos distorsién de la forma de la pila de
servilletas que una superposicidén entre los bordes y puede
ser deseable para hacer que los bordes de la servilleta no
se dafien durante la produccién de la pila. En consecuencia,
un hueco del orden de unos cuantos milimetros, como de 3 a
20 milimetros puede ser Gtil para este propdésito. El tamano
del hueco no deberd ser demasiado grande como para volver
los paneles pequefios demasiado pequeflos para servir como
solapas de sujecién sobre el lado . externo de las
servilletas dobladas. Por esta razdn, el &rea o longitud de
la parte mas pequefia de cada servilleta no deberd ser menor

de aproximadamente 1/6 del 4rea o longitud de la
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servilleta, es decir no menos de 1/5 del &rea o longitud de
la parte mas grande.

Cuando se retire una servilleta de la pila 40, el
usuario puede sujetar facilmente el panel mas pequefio
expuesto, x1, de la servilleta mé&s superior 41, usando el
panel como medios de sujecién 35. La identificacidén de los
medios de sujecién 35 es facilitada por la supresidn
opcional de estampados en el borde 15 los cuales sirven
como un indicador téctil o visual de la ubicacidén de los
medios de sujecidn 35.

El doblez y entredoblez de las servilletas en una
configuracién apilada de acuerdo con la invencidén puede ser
efectuado por un método que implique doblar servilletas
individuales una primera y una segunda vez como se describe
aqui y entredoblar posteriormente las servilletas haciendo
girar a la vez cada servilleta 180° con relacidén a la
servilleta precedente y a la siguiente servilleta de modo
gue los paneles mds pequefios queden arreglados sobre lados
alternos de la pila de servilleta resultante.

Como se hizo notar anteriormente, cuando las
servilletas de acuerdo con la invencidén van a ser usadas en
una misceldnea o en un establecimiento de alimentos,
particularmente una franquicia de comida réipida, se
contempld que el estampado puede tomar la forma de un

logotipo de la tienda o restaurante en el cual vayan a ser
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usadas las servilletas, ya sea solo o en combinacién con un
borde decorativo.

El peso base de las servilletas absorbentes de
acuerdo con la invencién estéd preferiblemente dentro del
intervalo de una servilleta de alta calidad, y de este modo
menor que el de servilletas de papel de un solo doblez
comercialmente disponibles, cuyo peso base mas alto las
coloca mas cerca de la categoria de toallas de papel. Las
modalidades preferidas tienen un peso base de
aproximadamente 5.90 kg (13 1libras), calculado como se
definié anteriormente. Sin embargo, serd apreciado por
aquellos expertos en la técnica que el peso base puede
variar sobre un amplio intervalo, de aproximadamente 4.54 a
9.08 kg (10 a 20 lb) por servilleta sin doblar, de manera
mas preferible de aproximadamente 4.99 hasta
aproximadamente 7.71 kg (11 hasta aproximadamente 17 1b),
de manera méas preferible de aproximadamente 5.44 hasta
aproximadamente 6.81 kg (12 hasta aproximadamente 15
libras).

Aunque este intervalo de pesos base es mayor que
el comunmente usado para toallas faciales (donde un peso
base de 3.86 kg-4.08 kg (8% libras a 9 libras) por capa es
tipico) es distintivamente menor a los pesos encontrados en
servilletas/toallas de un solo doblez comercialmente

disponibles, las cuales tienden a tener pesos base que
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exceden 9.07 kg (20 libras). De este modo, proporcionando
una servilleta de papel donde la servilleta tenga un peso
base relativamente bajo, aun cuando la servilleta se doble
para que tenga al menos 4 paneles, la invencidén proporciona
una servilleta que es comparativamente méds suave y tiene
mejores propiedades de cortina con relacidén a los productos
de un solo doblez.

La invencién también contempla el uso de la pila
de servilletas novedosa en una variedad de dispensadores.
Un ejemplo es un dispensador que tiene wuna abertura
dirigida hacia abajo, como se describe en la solicitud No.
de serie 10/660,659, - copendiente, coposeida, la totalidad
de la cual eé incorporada expresamente aqui como
referencia. Otros ejemplos son los dispensadores que
tienen una abertura dirigida hacia arriba, o una abertura
lateral. Un dispensador que tiene una abertura dirigida
hacia arriba y colocado para dispensar los productos de
servilleta absorbente dé acuerdo con la 1invencidn se
describe en la patente estadounidense No. 7,178,689,
poseida de manera comin, toda la cual se incorpora
expresamente aqui como referencia.

Aunque la presente invencidén ha sido descrita en
relacién con varias modalidades preferidas de la misma,
debe entenderse que aquellas modalidades son broporcionadas

simplemente para ilustrar la invencidén, y no deberé& usarse
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como un pretexto para limitar la proteccidén conferida por

el verdadero alcance y espiritu de las

anexas.

reivindicaciones

W\
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REIVINDICACIONES
1. Una pila rectangular de servilletas

rectangulares entre-dobladas que comprende una pluralidad
de servilletas, teniendo la pila un primer y un tercer
lados paralelos opuestos y un segundo y un cuarto lados
paralelos opuestos perpendiculares al primer vy tercer
lados, comprendiendo cada servilleta en la pila un primer
doblez en una primer direccién y un segundo doblez en una
segunda direccidén perpendicular a la primera direccidén vy
bisecando el primer doblez y la servilleta en la segunda
direccidn, dividiendo el primero y segundo dobleces que
intersecan la servilleta en 4 paneles (x1, x2; yl, y2) con
un par de paneles adyacentes (x1, yl; x2, y2) localizados
en cada lado del segundo doblez, donde cada una de las
servilletas comprende al menos un par de‘paneles (x1, yl;
x2, y2) arreglados en la pila un nivel entre 2 pares de
paneles adyacentes (x1, yl; x2, y2) de otras de las
servilletas absorbentes dentro de la pila, caracterizada
por que el primer doblez divide la servilleta en una parte
mas pequefia y una parte mas grande, donde el area de la
parte mas pequefla es de entre 1/5 y % del &rea de la parte
mas grande y donde la parte mas pequefla de la servilleta
esta colocada sobre la parte externa de la servilleta
doblada, y por que las servilletas son arregladas en la

pila con los primeros dobleces arreglados en una secuencia
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alternada lo largo del primer y tercer lados paralelos
opuestos de la pila de modo que cada servilleta se arregle
con el primer doblez opuesto al primer doblez de cualquier
servilleta adyacente de la pila.

2. La pila de servilletas de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizada por que los paneles (x1,
x2) son de una primera longitud (c) en la segunda direccién
y dos de los paneles (yl, y2) son de una segunda longitud
(b) en la segunda direccién mayor que la primera longitud
(c) y donde cada uno de los pares de paneles (x1, yl; x2,
y2) comprende un panel (x1, x2) de la primera longitud (c¢)
y un panel (yl, y2) de la segunda longitud (b).

3. La pila de servilletas de conformidad con la
reivindicacién 1 &6 2, caracterizada por que las servilletas
adyacentes son entredobladas para superponerse en una
direccién de igual ancho (a), de modo que cada servilleta
en la pila se superponga a cada servilleta adyacente en un
grado aproximadamente igual.

4. La pila de servilletas de conformidad con la
reivindicacién 2 &6 3, caracterizada por que el primer
doblez se localiza de modo que la segunda longitud sea a lo
mids aproximadamente cuatro veces la primera longitud y al
menos aproximadamente dos veces la primera longitud.

5. La pila de servilletas de conformidad con la

reivindicacidén 4, caracterizada por que el primer doblez se

(%



10

15

20

25

39

localiza de modo que la segunda longitud es 2 veces la
primera longitud {(c).

6. La pila de servilletas de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizada por gque cada una de las servilletas tiene
dimensiones dobladas de 4.25” por 6.5” (108mm por 165mm).

7. La pila de servilletas de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde cada
una de las servilletas tiene dimensiones sin doblar de
aproximadamente 8.5” por 11” (2l16mm por 279mm) .

8. La pila de servilletas de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizada por gque las servilletas absorbentes son
servilletas de papel de una sola capa que tiene un peso
base de 4.54 kg a 9.07 kg (10 a 20 libra), preferiblemente
de 4.99 kg a 7.71 kg (11 a 17 libras), de manera mas
preferible de 5.44 kg a 6.8 kg (12 a 15 libras y de manera
més preferible 5.9 kg (13 libras).

9. La pila de servilletas -entredobladas de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada por que cada una de las
servilletas tiene un relieve superficial estampado aplicado
por rodillos de estampado durante una fase de conversidn de
fabricacién de las servilletas.

10. Un método para formar una pila de servilletas

“
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entredobladas, teniendo cada servilleta primer y tercer
bordes laterales paralelos opuestos y segundo y cuarto
bordes laterales paralelos opuestos perpendiculares a los
primeros y terceros bordes laterales, caracterizado por que
comprende los pasos de: a) proporcionar una pluralidad de
servilletas de papel rectangulares sin doblar; b) doblar
cada una de las servilletas a lo largo de un primer eje
paralelo con el primer y segundo bordes laterales de la
servilleta para formar un primer doblez, donde el primer
doblez es efectuado para dividir 1la servilleta en una
parte mds pequefla y una parte mas grande, donde el &rea de
la parte mas pequefia es de 1/5 y 1/3 del &rea de la parte
mas grande; c) doblar cada una de las servilletas a lo
largo de un segundo eje paralelo al segundo y cuarto bordes
laterales de la servilleta para formar un segundo doblez
gue es perpendicular al primer doblez y bisecar el primer
doblez y la servilleta y donde el segundo doblez es para
colocar el lado mas pequefio de la servilleta sobre el
exterior de la servilleta doblada, y donde el primer vy
segundo dobleces que se intersecan dividen la servilleta en
4 paneles (x1, x2; yl, y2) con un par de paneles adyacentes
(x1, yl; x2, y2) localizados sobre cada lado del segundo
doblez, comprendiendo cada par de paneles adyacentes (x1,
yl; x2, y2) un panel mads pequefo (x1, x2) formado de la

parte més pequefia de la servilleta y un panel mds grande
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(yl, y2) formado de la parte mas grande de la servilleta;
d) formar una pila rectangular de servilletas entredobladas
colocando las servilletas con los paneles apareados (x1,
yl; x2, y2) y las servilletas dobladas en una configuracién
superpuesta e insertando un par de paneles adyacentes (x1,
yl; %2, y2) de una siguiente servilleta entre los pares de
paneles adyacentes (x1, yl; x2, y2) de una servilleta
precedente dentro de la pila; e) colocar las servilletas en
la pila con los primeros dobleces arreglados en una
secuencia alternada a lo largo de lados paralelos opuestos
de la pila rectangular con cada servilleta siendo arreglada
con el primer doblez opuesto al primer doblez de cualquier
servilleta adyacente en la pila.

11. El método de conformidad con la
reivindicacidén 10, caracterizado por que dos de los paneles
son de una primera longitud (c) en la segunda direccidn vy
dos de los paneles son de una segunda longitud (b) en 1la
segunda direccién mayor que la primera longitud (c¢) y donde
cada uno de los pares de paneles (x1, vyl; x2, y2)
comprenden un panel (x1, x2) de primera longitud (c) y un
panel.(yl, y2) de segunda longitud (b).

12. El método de conformidad con la
reivindicacién 11, caracterizado por que 1las servilletas

adyacentes son entredobladas de modo que se superpongan en

una direccidén e igual ancho (a) de modo que cada servilleta
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absorbente dentro de 1la pila se superponga con cada
servilleta adyacente en un grado aproximadamente igual.

13. El método de conformidad con la
reivindicacién 10, 11 6 12, caracterizado por que el primer
doblez se encuentra en un lugar al que la segunda longitud
(b) es a lo mas aproximadamente 4 veces la primera longitud
(c) y al menos aproximadamente 2 veces la primera longitud
(c).

14. El método de conformidad con la
reivindicacién 13, caracterizado por que el primer doblez
se localiza de modo gue la segunda longitud entre (b) sea 2

veces la primera longitud (c).
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RESUMEN

La invencién se relaciona con una servilleta
rectangular de servilletas rectangulares entredobladas que
comprende una pluralidad de servilletas, comprendiendo cada
servilleta en la pila un primer doblez en una primera
direccién, y un segundo doblez en una segunda. direccién
perpendicular a la primera direccién. E1 primer doblez
divide la servilleta en una parte més pequefia y una parte
mas grande, donde el &rea de la parte més pequefla es de
entre 1/5 y 1/2 del &rea de la parte mds grande y con la
parte mas pequefia de la servilleta colocada sobre el
exterior de la servilleta doblada. Las servilletas se
arreglan en la pila con los primeros dobleces arreglados en
una secuencia alternada a lo largo de lados paralelos
opuestos de la pila de modo que cada servilleta se arregle
con el primer doblez opuesto al primer doblez de cualquier

servilleta adyacente en la pila.

e
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ESCRITURA PUBLICA NUMERQ: ey

s ccemms v s

Ne  — TRESCIENTOS OCKENTA ¥
oy : - / i

FECHA; ENERO VEINTIOCHO (28) - — - —
DEL ARO DOS MILDIEZ (2010) o

En la ciudad de Bogota, ante mi JAIME VARGAS

CHAMBO, Notario sexto (60) encargado/Gel Circulo de Bogeta, se otorgé la
escriturz plblica, con las siguientes caracteristicas v consignadz en los siguientes

tArminos:

COMPARECENCIA: Con minuta escrita, comparecic el sefior CARLOS
ALBERTQ GALLON GIRALDO, mayor de edad, vecino de esta ciudad, casado,
con sociedad conyuga! vigente, identificado con la cédula de ciudadania No.

18.068.425 de Bogofd, y dijo:

PRIMERA.- Que obra en:
denominada CAVELﬁiER ABOGADOS domiciliadz en la Carera 4 Ne., 72-35,
Bogota, Colombia.

SEGUNDA: Que. SCA

e

{YGIENE PRODUCTS AB, sociecad constituida v

existente bajo las leyes dé uecia,"domiciliada en S—?}OS 03 Géteborg, Suecia,

design¢ 2 CAVELIER AB "'DOS comd su représﬁéntanie para la Propiedad

Industrial en Colombia con facultadés de-nombrarapoderadoes tal como consta

en ia copia auténtica del.docuﬁa'enib dé"Fe';;lresé ntacion que se profocoliza. —-
TERCERA.- Que en su caracter deﬁ%representante legal de CAVELIER
ABOGADQS, y en desarrollo ce la fgf}ultad otorgada por SCA HYGIENE
PRODUCTS AB, confiere poder a ios abogados LUZ CLEMENCIA D‘é PAEZ,
T.P.A. No. 23.555, identificada cen cédula de ciudadania nimero 33.456.344
de Usaguen, DANIEL PENA VALENZUELA, T.PA. No. 85.620, identificado
con cédula de ciudadania ntmero 79.518.915 de Bogetad, GERMAN
HUMBERTO MARIN RUALES, T.P.A. No. 64.239, identificado con cédula de
ciudadania numero 79.155.665 de Bogotd y JORGE CHAVARRO
ARIZTIZABAL, T.P.A. No. 40.119, identificado con cédula de ciudadania

ndmero 15.209.320 de Cartage (Valle),, mayores de edad, vecinos de Bogota,

ESTE PAPEL NO TIENE COSTO ALGUNO PARA EL USUARID

(v
s



Fresenie el sefior CARLOS ALBERTO CALLON GIRALDO, domicil liado en

OTORGAMIENTS v AUTORIZACION .- Leidz = presznis escriturs

darg Al e

vara JuUe represenien a la sociedad 2 cuyo nombre acile, ante cu alesquiera
entidedes o personas, ejerzan ¢ no jurisdiccion, incluyendo las dal orden

administrative, contenciose admi inistrativo v judicial, asi como los tribunzles de

{1}

raittamento, en tedo (o concemiente a los sigulentes asuntos: a) Obtencion de

entes ce invencidn, modelos de util ‘dad, disefios industriales, trezado de
circuites integrados, secreics Industriales; e} registro de marcas de fabrica,
colectivas, defensivas, de servicio, lemas comerciaies, nombres comerciales,
senas, variscades vegstales, denominaciones de origen e indicaciones de
oracedencia, sy renevacisr ., Taspase, cambio de nombra 0 domicilig,
canceiacién voluntaria: v el registro de ficencias de usc Ce esos derechos: b}
-2s acciones de competencia desieal, protecsion gal consumidor, oposicicnes,
cancelacién administraiva o Judicial, nulidad, medicas cautelares, accién por
infraccidn, concesion de licencias , |2 preteccién de secretos industricles v ds
nomeres e dominio junts con su administracion y page; acciones populeres,
e wiels vy de cumplimiento; v en generz! los crocesos civiles, penales,

administrativos ¢ conter cioso- zdministrativos, de Conciiiacian, arbiframento,

{uizia relecionados con estos derechos; acciones Y Drocesss que promovamos -

C S nos promuevar.

CUARTO.- Que los apocerados designados esian facultados en todos los
asuniws arriba determinados para sustituir este mardato, ‘ransigir, concilizr,

artitrar, admitr los hechos del proceso, desistir, canceler, recitir, renunciar y

relificar ios actos de 2genies oficicsos.

QUINTO- Que protocoliza con la oresente escritura, un certificacs expedido por
a Camera de Comercic de Bogota, que zcreditz ia constiiucién v personeria
ez iz socledac CAVELIER ABOGADOS, icualmente protocaliza copia
autenticadz del o fotumento de representacicn otorgado el diza 7 ce octubre de

2008 por SCA HYGIENE PRODUCTS AB decumento que esta debidamente

=

Sogota, iden tificado como ezparece a) ole de su frma ¥ manfestd que estd

M
cont e &

con el contenide de esta escrifura piblica

o
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CERTIFICADD DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE
DOCUMENTCS

CERTIFICA:
NOMBRE : CAVELIER ABOGADOS
N.I.T. : 860041367-3
DOMICILIO : BOGOTA D.C.
CERTIFICA:

NO: 00820237

g CERTIFICA:
CONSTITUCION : .QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0006233 DE NOTARIA

SEXTA DE BOGOTA D.C. .-DEL 10 DE SEPTIEMBRE DE 1874 , INSCRITA EL
26 DE SEPTIEMERE DE 1574 BRJO EL NUMERC 00021234 DEL LIBRO IX, SE
CONSTITUYO - LA SOCIEDAD CIVIL DENOMINADA: CAVELIER PZRDOMO Y
CAVELIER. : .

: CERTIFICA :
QUE, 20R ESCRITURA PUBLICA NC. 00010C0 DE NO.._APIA SEXTA D= EOGCTA
D.C. DEL 10 DE MARZD DE 1883 , INSCRITZ EL 5 DE ABRIL DE 1982

BAJO ZL NUMERC 00130769 DEL LIBRO IX, LA SOCIEDED CAMEIC SU
"'NOMBRE DE : . CAVELIER PERDOMO ¥ CAVELIER. ©POR EL DE : CAVELIER

ABOGADOS

: CE?CL‘IF"”CA
QUE PCR ESC.‘R.L'I'URA PUBLICA NUMERC 1.0C0 OTORGADA EN L& NOTARIA BRA.
DE BOGOTA. EL 10 .DE MARZO DE 1.983, INSCRITA EN ESTa CAMARA DE
CCMERCIC EL 5 DE ABRIL DE 1.583 BAJO EL NUMERO 130762 DIEL LIERO
IX, LA SOCIEDAD CAMBIQ SU NCMBRE DE: CAVELIER PERDOMO ¥ CAVELIER,
POR EL DE: CRVELIER ABOGATOS, E INTRODUJO OTRAS REFORMLS.

TIFICA:
MR‘IT'E‘“CB. .
Q"E POR E.P.NC. 2.034 DE LA NOTARIA 6 DE SMM DE BOGOTR D:.'_ 1le
E RBRIL DE 1.925, INSCRITA EL 27 DE ARRHRAUIRIOIEmRizme: ; Q.
:3.93 7 DEL LJRO lIII LA SOCIEDAD TRAS f ' it TU-

QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 7710 DE &
DEL’10 DE OCTUBRE DE 1984, INSCRITA EL {5
BAJO EL NO. 1559 DEL LIBRO XIII, LA SOCIEBA 5
NATURALEZA JURIDICA DE SOCIEDAD CQMERCIAL 2 SOCTEDAD

CERTERICA:
REFORMAS:: .

ESCRITURAS XO. FECHR NOTARIA

542 10-V-1.977 18. BTA.

3.430 1-VII-1.980  62. BTA.

4.844 10-IX-1.380 6A. BTA.

432 10-II-1.583 ~ 6A. BTA.

2
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¢iSire 10-X-31.984 3. BTA. 15-XI-1.%84~-N0. 1.558 ° sy
e s 21-Z-1.985  BRUUBTAD T IECxI=i . 9ssTNO TN stE S
2.5567 29-IV-1.987 6X. BTA. 7-V- 1.987-NO. 2:3856

4.278 3-¥II-1.987 6&. BTH. 23-VII-1987 NO.215.652
2.657 25- IV-1.888 6R. BTA. 18- V -1988-N0. 2,740
5.033 21-X-I-1.990  BR. BTA. 10- T - 1991-NC. 3.78&
23 3= I -1.981  GR. BTA. 10- I - 1991-X0. 3.787
2.608 8-III-1.991  6R. BTA.  14-IIT- 1951-NO. 3.821
2.155 2-IV- 1,991 6A. BTA. 8-IV - 1891-NO. 3.862
797 7-II -1.897 6A. BTA. 7- ¥  -1981-NO. 3.882
1.739 14-IIX-1.821 63, BTA. 7~ V  -1922-NO. 3.881
5.886 21-VIII-1.881 6R. BTA 27-VIII-1981 NO. 4£.01§
g.58%5 4-XIT -1.891 6A. BTA 16-IIT -1992 NO. %.430
1.454 10-IXI -1.292  6A. BTA.  19-TIT -16S2 NO. 4.43%
4.205 8§ -VII -1.892 6R. BTA.  15-VII -1$92 NO. <.554
8.828 16-XIT -1.892  6A. BTA. 24-XIT -1992 NC. <£.215
X2 5-I  -1.993 & STAFE BTA 13-I -1393 NO. 4£.850
4,877 29-VI -1.993 § STAFE BTA 7-VIT -1993 NO. 5.0&%
5.216 i2-VIT -1.993 & STAFE BTA 16-VII -1553 NO. 5.077
SCTA NO.71 2-IX- 1.993 CUNTR DE SOCIOS 29-IX- 1993 NO. 5.174
2.034 18-ZV- 1.895 & STAFE BTA 27- IV -1995 NO. 5.937
2.227  25-IV-1.355 6 STAFE BTAR 18-VIII-1.9S55 NO. &.092
7.554  12-¥IT-1.985 § STAFE 3T 18- XII-1.995 NO. &.294
§76  1l- IZ-1.9%7 6 STAFE BTR 14- IZ -1.997 NO. 6.873

CERTIFICR:

REFORMAS:
: E.P. RC. TFECE NOTARIA CITDRD TECED NO.INSC.
: 0004506 2887/07/28 0006 BOGOTA D.C. 1997/05/02 0ooo711s

0002103 1893/04/08 0006 ECGCTE D.C. 1828/04/21 00007426

0005325 1898/08/06 0006 BOGOTZ D.C. 1922/08/12 00007524

0005538 1998/08/14 00C6 BOGOTR D.C. 1998/08/27 00007564

CCO776C 1298/11/10 0CCS BOGOTA D.C. 1858/11/22 00007624

0006708 1987/11/04 0006 BOGOTA D.C. 2000/12/04 00008481

0003C34 2003/05/30 0006 BOGCTRE D.C. 2003/06/04 00882729

C003786 2004/07/15 0006 2OGOTR D.C. 2004/07/28 0000%703

C001422 2005/02/18 0006 ZOGOTA D.C. 2005/04/07 00205817

C004818 2005/08/22 0006 BOGOTEZ D.C. 2005/08/26 00015008

2005506 2007/07/17 0006 BOGOTA D._C. 2007/07/24 000128421

5452 2009/10/1% 0C08 BOGOTR D.C. 20 2/10/21 00012243

LF

H
1
=

ICa-
VIGENCIA: QUE L& SCOCIEDAD NO SE EALLE DISUELTA. DURRCION ERST:A EL
10 DE SEPTIEMERE DE 2024

CERTIFICH:
C2JETC SCCIAL: LR SOCIEDAD TENDRE 20 OBJETO : EL ZJERCICIO DE LA
ACTIVIDAD PROFESIONRD DE 2BOGATOS. ZN DESARROLLO DZ ESTE O3JETO
LA SUCTERRD _DODRA EBQUIRZRLICONTRAER OELIGACIONES Y CELEBRAR TCDA

R T SN S PR IENTE RELACIONADOS ¥ SUBGRDTNABOS AL
2 (oL ot _ TS, HIPOTECR, MUTTUO CON O ST
i MENDATO O > ¥ SOCIEDRD, 2SI  COMO
: AGREMIALES O DROFESTCIGRLES
e 2 5 o)
| chetmler iy 'bﬁﬁﬁﬁiﬁ‘ ' "‘§:N 10,000.00 CUOTAS CON VALOR
Cak i SRk ST Y Z EN 10, . CUOTH L0
NOKINAL DE ‘s 4 ﬁc;’:w;w 353083 ..:LQ?;—SI :
- SOCIO ERPITALISTA (5) SZSiiigt
BSCCIACTION CRVELIER DEI, DERSISGSEIAY N.I.T. C00008001722568
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NO. CUDTAS: 8,800.00 VALOR: $8,800.00

GAUDEEERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000321100

NO. CUOTAS: 1,200.00 VALOR: $1,200.00

- SOCIC INDUSTRIAL (5) :
CHAVARRO JCRGE C.C. 0D00000016209380C ;
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00 !
SUAREZ DE DABZ LUZ CLEMENCIA C.C. 000000035456344

NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00 !
DPENA VALENZUELA DANTEL C.C. 00000C07S518515 :
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00 }
MARIN RURLES GERVAN HUMBERTO C.C. 000000079155665 !
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.0C !
TOTALES i
NO. CUOTAS: 1¢,000.00 VALOR: $10,000.00

CERTIFICA:

QUE POR ESCRITURAS PUBLICAS NO. 001431 ¥ 001432 DEL 18 DT MARZO
DE 2005 DE L& NOTARIA 06 DE BOGOTA D.C., INSCRITA EL 07 DE ABRIL
DE 2005 EAJ0 EL NO. 0009918 ¥ 0009317, RESPECTIVAMENTE DEL LIEBRC
XIII, DE LAS MIL DOSCIENTAS ( 1200 ) PARTES DE INTERES SOCIZAL
RADICADAS EN CABEZZA DE AGNES GAUDERBERT DE CAVELIER, SEISCIENTAS
(6C0) PARTES ESTAN GRAVADAS O AFECTADAS EN PROPIEDAD FIDUCIARTA 2
FAVOR DE LAS SIGUIENTES PERSONAS : GERMAN CAVELIER FRANCO,
ERNESTC CAVELIER FRANCO, JORGE CAVELIER FRANCO, INES CAVELIER
FRANCO, GUILLERMO VELIER FRANCC, ELENA CRVELIER  FRANCO,
RLEJANDRC CAVELIER FRANCO, BEZATRIZ CAVELIER FRANCC, ¥ LUCIA
CAVELIZER FRANCO.

. CERTIFICA:
REPRESENTACION LEGAL: EL REPRESENTANTE LEGAL ES EL DIRECTOR. EL. SOCIO

DIRECTOR VITALICIO, PARTICIPARA POR DERECHO PROPIO EN EL CONSEJO
SUPERIOR ¥ EN EL CONSEJO DIRECTIVC Y LLEVARA LA REPRESEINTACION LEGAL
DE I SOCIEDAD CUANDO IO ESTIME PERTINENTE SIN LIMITACION ALGUNA.
IGUAL PARTICIPACION ¥ ATRIBUCEQNES TENDRA SU SUPLENTE AGNES GAUDEBERT
DE CAVELIER CUANDC OCUPE EL CARSQ, EN CASO DE FALTA ABSOLUTA
CAVELIER GAVIRIA. LOS SOCIOS CELECTIVOS ES]
Lh REPRESEINTACION DE LA SOCIEDAD EN CUALY
LAS DILEGACIONS CONFERIDAS A “-LOS ORGAN(

. FUNDADOR GERMAN CAVELIER GAVIRIA TENDRA EZL CARACTER DE PRESIDENTE |
|

ESTATUTOS RTINS
CERTIFICA: ¢,?,} 28

** NOMBRAMTENTOS ANM

QUE POR NO. 12 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 14 iReliAss

EL 24 DI SEPTIEMERE DE 2009 BAJO EL NUMERY :

FUE (RON) NOMBRADO (S): s e : : et o
NOMBRE .. IDENTIFICACIONG'hiicriyl

DIRECTOR (REPRESENTANTE LEGAL DE LA ASOCIACION CAVELIZR naz-szgﬁﬁg%i?

g

A

S
W

ﬁ§ 3
b



" T RUET POR ESCRITURA PUBLICA NO 0002818 "5F TOTIRIE & TF 5566

B

GALION GIRALDO CRARTLOS C.C. CO00DDD1S055425

818 DE

26 DE AGOSTC DE 2005 BRJO. EL NJMERO-
NOMEREDO (5):

NCMBRE IDENTIFZCACION

0D
22 DE AGCSTO DE 2005, INSCRT-TM =L
0QC10008 LEL LIBRO XIII, FUE (RCN)

B

PRESIDENTE DIRECTIOR VITALICIO

CAVELIER GAVIRIZ GERMAN C.C. 20000C002877224
SUPLENTE DEL PRESIDENTE DIRECTOR VITALICTO

GRCDEEERT DE CRVELIER RAGNES JEANNE C.E. ¢0Cooco0¢131100

CERTT

FICH:
FRCTLTEDES DEL REPRESENTANTE LEGAL: ADPRRTZ DE LAS TFACULTADES ¥

DEBERES QUE DE TIEMPO EN TIEMPC SE LE ASIGNEN DOR EL CONSESO
SUFERIOR, EL DIRECTCR TENDRA LAS SIGUIENTSS FUNCIONES : A) L Dx
REPRZSENTAR LEGRLMENTE A LA SOCIEDAD ANTE I&S AUTORIDADES DI
CURLQUZER OXDEN O NATURALEZE Y ANTE OTRAS DERSONAS NATORELES O
JURICICAS, CON PACULTADES PARA NOVAR, TRANSIGIR, COMPROMETER Y
DESISTIR Y PARA COMPRRSCER EN JUICIOS INCLUSIVE =N ° RQUELLOS EN
OONDE SE DISPUTE LA PROPIEDAD DE BIENES INMUEELES; B) CUMPLIR v
SACER COMPLIR LOS ESTATUTOS ¥ REGLAMENTOS DE If SOCIEDAD; ¥ C )
CRESR O SUPRIMIR TODOS LOS EMPLEOS QUE SEAN NECESARTOS DE ACTERDO
CON EL CONSEJO SUPERICR P3RR EL BUEN FUNCTONAMIENTO DE 1o
SOCIEDAD, ASIGNARLES FUNCIONES, FIJAR SUS SALZRIOS Y NOMERER LAS
PERSONRS QU2 DEBAN DSSEMPERRRLOS, 2SI  COMO  RETIRARLOS ¥
REEMPLAZERLOS CUANDC HAYA LUGAR. CUBNDC CUALQUIERA DZ  LOS ACTOS
AIXDICRDOS EN LA CLAUSULA ANTERIOR SE RSFIERR A OPERACIONES COVO
MONTO ZXCEDA DE Lo SUME EQUIVALENTE A CIENTC OQOCEENTA { 180 )
SRLARIOS MINIMOS MENSUALES, SU  CELEBRRCION  REQUERIRE T2
APROBACION PREVIA DEL CONSEJO SURPERIOR.

CERTIFICA:

** REVISOR FISCRL w»=*
WUE PBCR ACTA NC. 000
DE SEPTIEMBRE DE 18
(RON) NOMEREDD (S):

071 DEL 2 DE SEPTIEMBRE DE 1983, INSCRITA EL 29
3 I

0
g PAJO0 EL KUMERC 00005175 DEL LIZRO XIXIT, FUE

NOMER= IDENTIFICRCION
REVISOR FISCAL
RINCON FANDINO MIGUEL ALTONSO C.C. CO00DOCLO2877024

CERTIFICR:
DE CONFORMIDAD CON LO ESTASLECIDO DTOR LA LEY 962 DE 2005; LOS ACTCS DE
RE

EGISTRC AQUI CERTIFICADOS QUEDAN EN FIRME CINCO (5) DIRS HABILES

4

DESPUESBE—I8 FECHL DE INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NC SEAN OBJISTO DE
RECTRSCS: B8 BT :
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VALOR : § 2,500
") ~ DE CONFORMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1995 ¥ LA AUTORIZACION IMPARTIDA
| POR LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO, MEDIANTE EL OFICIO
| DEL 18 DE NOVIEMBRE DE 1996, LA FIRMA MECANICA QUE APARECE A
CCNTINUACION TIENE PLENA VALIDEZ PARA TODOS LOS EFECTOS LEGALES
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‘)\5? BOGOTA, & - COLOMBIA ‘

ABOGADOS
EDIFICIO SISK
CARRERA 4a N° 7235

REPRESENTACION

REPRESENTATION

R

Yo (nosotros), abajo firmado (s)/ 1 (-.vc); the vndersigned
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

domiciliado (5)
en/of

5-405 03 Gorebozg, Sweden

Por e presente nombmamos 2 CAVELIER
ABOGADOS, socicdad colectiva consttuida de
conformidad con las leyes de l= Repiiblica .de
Colombia, medizate Eseritem Pablica No. 6233 del 10
de sepdembre de 1974, otorgada en 12 Notada Sexta
del Cixeulo de Bogotd, domiciliadz ep Bogotd D.C,,
con matdowz mercandl No. 00820237 y NIT
860041367-3, domicliada en la Carrera 4a N° 72-35,
Bogotd, Colombiz, como nuesza representante en
0dos los asuntos de Propiedad Industrial, con facultad
para recibir nedfecaciones y ‘nombzzr apoderados
i1:~1:r;"|m o L\taj"ﬁ:r‘iﬂ‘-m

CAR R ABOGAROS  también  podsdd
representzroos, con las mismas faculmades arrbz
indicadss, ante cualesquierz entidades o personas,
gjerzan o 0o judsdiccidn, autoridades administrativas o
judsdiccionales, tdbunales de asbimamento, en
asuntos de zateraleza  civil, comercial, pensl,
constmucicnal, comperencia, competencia desleal,
admisistradva, conreacioso administtativa, proteccidn
del consumider, vadedades vegetales, nombres de
dominio, opesiciones u observaciones, canceladdn
admiristragve 7 iudical, nulidad, medidas cautelares,
concesida de Heeacdas, acciones de tutela, l2 proteccidn
¢ secretos industdales, derecho regulatodo 7 en
geneml pars gue nos represente e .cualesquiera
acciones Y IJ:OCQSOS que DoOINovAmos O S nos
PIOMV"‘--C—

La zepreseatante podsi, cn nuestro nombre, desigean
apoderados  parz  actuar  aste  autoridades
administrativas 7 judiciales, por via éxtmjudidal y

© CAVELIER ABOGADOS
WPC11256/1D.155258

Do hereby appeint CAVELIER ABOGADOS,
geneml parmesship organized vades the laws of
Republic of Colombia by means of Public Deed No.
6233 of Sepreraber 10, 1974, granted at Norary Sixth
of the Bogot Cireuit, domicled in Bogota D.C,, with
Mezrcantle Registration No. 00820237 and Taxpayer
Identification. Number 860041367-3, domiciled 2t
Carera 42 N°® 72-35, Bogom, Colombis, as our
represeatative for all Industzal Property matrers with
faculty 1o receive notifications and appoint arormeys in
and out of Court.

CAVELIER ABOGADOS may also zepresear us,
with the same facuities stated above, before any
entdtes or persons, with or withour judsdiction,
2dministmtive or judsdictonal authoddes, courts of
arbizztion, n  civi, commercial  criminal,
constitutional, competdon, unfar compeddon,
administrative, administradve contentous, copsumer
protection, plane vadeles, domain names, opposidon
or observaton matrers, administrauve and Coust
caacellation, aullity, precaudonasy measares, licensing,
acton for writ mandamus, protection of tade secrets,

Seaszal prarssent ws i any
SCMLULO/DEBOBOTAT . ¥

., (S OMONOTARIQ SECTEY A
ACTO L XenD; :
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551875'-‘3'-*&-3 87 Octover 2005
Ea/in Goteborg, Sweden
Por/by Jengt Forshuls
= P o {-‘\ i
Tirma/Sigratuze X v
Nota: | Neze:
PAR 'K.SOCIED ADES '{CORPORA.TIONS

El documerta de Represen mc oa debe
por el tepresenrante | ‘egaldeinc
Presentzdo anie \muno
que 12 persona

cel sefior l\o'm

24 ser drmado
ompaiia. Debecd ser
Peblico para que cerdfique
que Srma es q.m:u dice ser. La fema
o deberd ser leoalizadar,

non

Adicionalmeate deberd 1 ancxarse popia leealizadax
del  decumento due  pruebe la existencia
iCpresentacicn Ica:l' de lz sociedad.

*La legalizacidn podrd ser por Apostiila si el pals del
cto ¢ Bace paste de iz COI“VCEC“O“ de La Haya
del 5 de octubre de 1962 azte el Cénsul de
Colombia ea casy contmaszio. Una sola legalizacién
gue incluya ambos documesntos serfa suficiente.

Igan

PARA PERSONAS NATURALE

El documento de Representacié
pore] Otargante: El

¢a debers ser .u‘m:ido
Nerazo Piblico debezd cerd

o/ C,ﬁ*JELWR ABOGADOQS
BT o] 12:6:"[1)]:9238

The ‘anrusvnraﬁoa documens
the ._,c'-":h Represeniative of the company. Tt should
be procduced bafore 2 Norary thc who should
certify thar the person signing the same is in Sa
who he/she puspors to be. ;}*c Netary’s signatuse

should then be ! leoalizedk,
In adéiden a leonlized comus

Proving the existeace and legal repr
compiny should also be attached.

t should be si ::-w:c. by

5f

the documen:
esentation of the

J.A.Q'LJ... ston may be made
ISSLLI':U COIJ.‘.TIV Is a

by Apesdle jf the
member of the The Hague

ca:*rrmﬂ%\-“-}\‘_wh’?' Q"‘%‘EZE‘}.—‘?"’ 1981, or before rthe
2SO W 8ieTE  otherwise. A single
,;j/ Ao ilization - T53Y 'x:c\l;zd\e‘_\n.._ dacumcn
s - RSN D,
f% ?J;:i' °“"‘d,1" ﬁtﬂci""“r ﬁ;/ﬁ'%;:*‘“:
bt v [ass ;,'q_-. ]
s




. que Ia persona que firma es quiea dice ser

Postwedomente el documento de Representacién
debérd ser legalizado per Apostilla si el pafs del
otorganre hace parte de la Cenvencida de La Haya
del .5' de ocrubre de 1961 o azmte el Cénsul de
Colombia en caso contrasie.

person sigaing is who he/she purposts to be.

Subsequenty, the Representation document should
be legalized by Apostille if the issuing connwy is 3
mmember of tac The Hague Conventon of Octobe:
5, 1961 or before the Colombizn Conswviate &
otherwise.

ERTIFICATION

i

I, the undersigned, Bengt Lian, Notary in Mélndal, Sweden, do
herzby certify, that the preceding signature reading Eengt
Forshult is authentic and that he- according to a power of
attornesy issusd the 27th day of September 200F 2004-in matter
abave is dulvy authorized to sign alone for and on behalf of ths
company 8CA Hygiens Productas A, which is a Swedish Jjoint-
stock company under the laws of Sweden.

M&lmdal, this the 20th day of November 2009
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© CAVELIER ABOGADOS
WPC11256/I0.159238

(Conveation de La Haye du § ociobre 1951)
1. Country: . SieeSDE N
This public docmn:m"_ﬂ
2. hes been signed by ST e
3. zoting in the cepacity of ISR .. Dt
4. bears the seal/stap of SRR RaRacon

. Cemified
5.0t "’\{.U SASORC e 6o %OC(F W10
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Your relorerice
Oy referunce
Diract e | -

POWER OF ATTORNEY

The undersigned, legal represemtatives of SCA Hygiene Products AB (the "Company™), do
hereby authorize anc appoint each of Mr Parl Winblad and Mr Bengt Forshult to represent
the Company, severally ard with the right to substitution, in matters conceming inventor's
certificates, patents, utility models, design patents and registered designs and applications
therefere including, without limitation, 1o sign and file applications for inventor's certificates,
patents, utility models, design pasents and registered designs znd any coatinustion or
continuation in part ard to sigh any declaradon or certificate in connection therewith, to
amend or withd-aw ary such application in whole or in part, to file oppositicns ageirst thizd
pariies' inventor's certificetes, patents, udlity models; design patents and registered designs
and applications therefore and to amend, settle or withdraw any such opposition in whole or
in part and t0 appoint attorneys 1o represent the Company in such matters.

This Power of Attorzey kereby revokes the Power of Attorney dated June 1, 2004,

Giteborg 257 September, 2009
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

: SHPRODUCTS AB
43CA Patont Department
; ns 03 GOTESCAG

Sear Gdteborgs komemun, Fagistration numben SESSE00T2356,
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- 3.8Bolagsverket

Sivedish Companies Registration Oifice

7
1

Id)". —
PRGBS S
19
7&,53
2§
R
X Registration number: 556007-2356

Date of registration: 1907-01-21
Company name: ' SCA Hygiene Products Aktiebolag
Address:

405 03 GOTEBORG

Registered office: Géteborg
= ‘ Share capital: SER 121 250 000
==
==
==
==
J%E_‘
==
’%@é The company is registered as a private limited liability company
== BOARD MEMBER, MANAGING DIRECTOR
=| 520225-5542 Torstensson, Maj Ingela, Persikovigen 13, 435 43 PIXBO
= '
%ﬂ—f-:] BOARD MENMBER, CHAIRMAN OF THE BOARD
SROMMA

I

!

640305-7539 Sj&str8m, John Robert, Stora Engby 2ilé 7, 168 585

BOARD MEMBERS

== £  450418-3338 Knutsson, Lennart Hilmer, Bergviigen & A, 435 37 ¥OLNLYCKE
__’iﬁ_:‘l Enployee representative

{'&=- 580314-6367 Lehmanr, Brita Margareta, Borghamnsgatan 14,

2 421 66 VASTRA FROLUNDAZ

"IB=s|  620427-7021 Linnarsson, Ulla Hulweg, Sockenvidgen 2, 463 32 LILLA ZDET
== Enployee representative

B
451105-5029 Sjdberg, Harriet Christin, Hﬁ?envégen 138, 430 50- KALLERED
Emplovee representative 3
= £80518~7459 Winl®f, Sven-Erik Nils Hen, §ict., Mossgatan 13,
433 21 GOTEBORG ¥

i

s -

g

DEPUTY MEMBERS OF THE BOARD
660910~1602 Englund, Eva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32 FALRKENBERG
Employee representative .
640503-4668 viklund, Siv ¥lva Marina, Goteborgsvégen S5,
311 33 FALXENBERG
Employee representative
570920-2237 Zawadzki, Waldemar, Lunnavdgen 67, 438 34 LANDVETTER
Employee representative :

OTHER PERSONS AUTHORIZED TO SIGN ON BEHALF OF THE COMPANY
630909-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgilsgatan § A,

431 36 MOLNDAL ; -
510604-5973 Rjellén, GSsta Bertil, Si&gspéansgatar 28, 416 80 GOI

O e e
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p L

3 =
R R St Y




[ECEUCIRCUL T DB BOGOTAL
D R B eaE)

INCIDES
Trri

e ::,m;:a

istration Ofti s

e A N
erlificates onvQue ety 3
AW

T

—

ﬁ';gf‘nto two separate

ration Office, Is effecive since 1 July 2004 when the Swedish Patent
atihorities, As from this date Bclagsverkel will te

| Swedish Companies Seqisiration Off
SE-851 &7 Sundsvali
Sweden

&
%!

|
i Registation rumber; 2021

J-3489

Phane:
| =46 83 18 40 Q0
|
| Py

E-mail

Dofagsverket @ bclagsverkat.se

Web site:
wenwvaalagsveret se !

fa

=,

v

oY



BI1150310¢
' Page 2

=- g2 Bolagsverket

/ ‘\_/—/r"\“"'_"‘\,{i \
= ; T T \ I
Swedizh Compgar.\-'.:: Registratien Offize ;’% ; "W »LM\

f

I

e

"

iy

A
i
|
&

Registration number: 556007~-2356
= Date of registration: 1807-01-21

= Company name: SC2 Hygiene Products Aktiebolag

==  AUDITORS i
‘=51 556029-6740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 57 STOCKHOLM

S= Represented by: 56G709-5087

PRINCIPALLY RESPONSIELE AUDITOR B
560705-5087 Lincdengren, ALlf Michael, Ohrlings Coopers & Lybrand AB,

£05 32 GOTEBORG

SIGNATORY POWER
In additicn to the Loard cof diresctors,
any two jeintly of
Browall, Margareta Gunilla
Zjellén, G&sta Bertil
Lehmann, Brita Margareta
Sjdstrdm, John Robert
Torstensson, Maj Ingela
Wini&f, Sven-Erik Nils Hen. Vict.
are entitled fo sign on behalf of the company.

-

Furthermore, the Managing Director, in his normal business activities,
is also entitled to sign on behalf eof the company.

SECONDARY NAMES

SCA Consumer Tissue

SCa Away From Home Tissue Zurcpe
SCA Personal Care

Edet

I

ML

FINANCIAL YEAR
Registered financial year: 0101 - 1231 ?%3
Latest annual report submitted covers financial

o

1960~-06-20 MB81lnlycke Aktiebolag
1907-01-21 Mdlnlycke v&fveriaktiebelag

== period 20080101-20081231 i
== o

= g‘ DATE OF REGISTRATION OF CURRENT AND PREVIOUS COMPANY NAMES
'==| 1998-07-16 SCA HEygiene Products Aktiebolag

“‘zﬂ 18586-05~08 SCA MWylnlycke Aktiebolag

Tl

CONTD.

-
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Registration number: 256007-2356
Date of registraticn: 1907-01-21

Company name: SCA Hyglene Products Aktiebolag

SUNDSVALL 2008-058-22
Ex officic

| o
_ ente Qhlsson

2. has been signsd by
3. ezcting in the capacity of ..,
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-. -

EL TEXTO QUE SIGUE ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INCLES. LLEVA
LA FIRMA Y EL SELLO DE HELENA URIBE DE LEMOINE, TRADUCTORA £ INTERPRETE OFICIAL. SECUN
RESOLUCION NO.3618 DEL MINISTERIO DEJUSTICIA DE COLOM EIA,DE FECHA 6 DESEPTIEMBRE DE 1072

TRADUCCION DE LOS SELLCS QUE SE ENCUENTRAN EN EL DOCUMENTO
DE REPRESENTACION OTORGADC POR SCA HYGIENE PRODUCTS AB,
DOMICILIADA EN S-405 03 GOTEBORG, SUECIA, A CAVELIER ABCGADOS.
DADO Y FIRMADO EL 7 DE OCTUBRE DE 2008 EN GOTEBORG, SUECIA, POR
BENGT FORSHULT, '

HAY SELLO DE NOTARIO.

CERTIFICACION

Ei suscrito Bengt Lion, Notario en M&Indal, Suecia, por madio dal presente certifico
que lz ar.te:iar' fima de Bengt Forshult es auténtica y que de conformidad con el
rocer que le fue olorgado el 29 de Septiembre de 2008 (y en 2004) el es Iz
persona autorizada para firmar por y 2 nombre de la Compadia SCA Hygiene
Products AB, que es una Comparifa de capital accionaric conjunto de Suecia bajo
las leyes de Suecia.

Méindal, 20 de Noviembre de 2009

Firmado: Bengt Lion. Notario Publico de MéIndal

Hay sello del Notarfe.

COROAOTARI SEXTD (5] DL L R LD DEBEa 0L
S Bxaﬁqmmﬂ__;g'?gw;m PIA COINCID)
%’ﬁ SR PSR T £

28 ENE 2010
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TRADUCCION CFICIAL NO. 021/2010-,
ZPOSTILLE

CONVENIC DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961

% PAIS: SUECIA
EL PRESENTE DOCUMENTO FUBLICO

2 HA SICQO FIRMADO POR: BENGT LION

3. ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIG

4. LLEVA EL SELLO DE: NOTARIC PUBLICO DE MOLNDAL _
CERTIFICADO -

5.  EN: KUNGSBACKA

8.  EL:20 D NCVIEMBRE DE 2006

7. PCR: ILEGIBLE. NOTAR!O SN KUNGSBACKA

8. SAJCELNO.: §42-2009 S

e cla 8
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LA TRADUCTORA - = )
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TRADUCCICN OFICIAL NO. 021/2010-.

SCA
_PODER

El suscrito representante legai de SCA Hygiene Products A3 (lé “Compazfiia”), por
medic de! presente autorizo y nombro a cada uno de los siguientes sefores, Paul
Winblad y Bengt Forshult, para representar a la Compafiia conjuntamente v con el
derecho de sustitucion, en asuntes relatives a certificados de inventores, patentes,
modeles de utilidad, patentes de disefios y disefics regisirados, asi como las
sclicitudes de los mismos incluyende, sin limitacion, para firmar vy radicar
soliciiudes de certificados de inveriores, patentes, modeles de utilidad |, patentes
de disefios y disefios registrados y cualquier continuacion o continuacion parcial y
cara firmar cualguier deciaracién o certificado en relzcion con lo anterior, para
modificar ¢ retirar dicha solicitud total o parcialmente, para radicar oposiciones
contra certificados de inventores, patentas, modelos de uliiidac, patentes ce
disefios y disefics registrados de terceros v solicitudes relativas 2 los mismos Yy
rpara medificar, fransar o retirar ¢ualquier oposicion total ¢ parciaimente y nombrar
apoderados pare representar a la Compafia en dichos asunios.

El presente Poder revoca el Poder que fue otorgado el 1° de Junio de 2004

Gotenborg, 28 de Septiembre de 2009

SCA HYGIENE PRODUCTS AB
FIRMADO: SVEN-ERIK WINLOF
FIRMADO: INGELA TORSTENSSON
Hay sallo del Notario Pblico de Maindal.

El suserito Bengt Lion, Notario en Méindal, Suecia, por medic del presznte ceriifico

que las enteriores firmas de Sven-Erik Winléf y Ingela Torstensson son auténticas

¥ que sen las personas debidamente autorizadas pare firmar por v 2 nembre de 2

Compaiia SCA Hygiene Products Aktiebolag, una Compafiia constituida zajo las

leyes de Suecia. -

MGlndal, 27 de Neoviembre de 2008

Firmado: Bengt Lion. Notario Piblico de Mélndal

Hay sello del Notario. \ _ E_ ':‘33;

OWO.4374RI0 o - k
DA ACO O AR A D L CIRCCUE SR Rair 1 s
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f% IBCGOTLy ~en .-fﬁ?:,m,‘.qi;if A




TRADUCCION OFICIAL N, 024/2010-,
APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTURRE DE 19581

1. PAIS: BUECIA
EL PRESENTE DOCUMENTO PUEBLICQ

2. HA SIDO FIRMADO POR: BENGT LICN
3. ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO
4. LLEVAEL SELLO DE: NOTARIC PUBLICO DE MOLNDAS:
CERTIFICADQ
5. EN: KUNGSBACKA
8.  EL:27 DE NOVIEMBRE DE 2009
7. POR: ILEGISLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA
8. BAJOELNO.: 357-2C0S
S SELLO: NOTARIC PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUECIA & =
10. FIRMADO: ILEGIBLE =T & B
SEEN oZ2
LA TRADUCTORA OFICIAL cEE,  SEE
- [ o r.I: / ¥ {__‘_‘ @b‘ ‘::_.«_""_m
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TRADUCCION OFICIAL NO, 621/2010-,

B111503109
BOLAGSVERKET

OFICINA.DE REGISTRO DE COMPANIAS DE SUECIA

‘CERTIFICADO DE REGISTRO

Nimero de Ragistro: 556007-2358

Fecha de registro: 1807-01-21 ;

Nombre de |2 Compaiiia : SCA HYGIENE PRCDUCTS AKTIEBOLAG
Direccion: 405 03 GOTEBORG

Oficina Registrada: Géteborg

Capital accionario:

La Cempzfila se encuertra registrada como una Compaitia privada de

SEK 121 250 000

Responsabdiiidad Limitada

MIEMBRO DE LA JUNTA, DIRECTOR GERENTE

520225-5542

Torstensson, Maj ingela, Persikovégen 13, 435 43 PIXRO

MIEMERQ DE LA JUNTA, PRESIDENTE DE LA JUNTA

640305-7538

Sjostrom, John Robert, Stora, Angby alié 7, 168.55 BROMNA

MIEMBRCS DE LA JUNTA

450418-3338
580314-6957
B20427-7021
451109-5029

480518-7458

Knuisson, Lennart Hilmer, Bergvagen 8A 435 37 MCLNLYCKE
Rezresentante de los Empleados

Lehmann, Britza Margareta, Borhmnsgatan 14 421 88 VASTRA
FROLUNDA

Linnarsson, Ulla Hulweg, Sockenvégen 2, 463 32 LILLA EDET
Representante de los Empleades
Sjoberg Harriet Christin, Hégenvégen 138, 430 50 KALLERED
Representante de los Empleades
Winlof Sven-Erik Nils Hep—Vict, Mossgatan 13, 413 219

e

GOTEBORG SO




860910-4338 Englund Eva Ag“]‘.gc Hagagatan 1B, 311 32 FALKENBERG
Representante de ios Empieados

84C503-4688 Viklung, Siv Yiva Marina, Goteborgsvagen 8, 314 33
FALKENBERG

Sepresentante de los =meleades
37C020-2257 Zawadzki, Waldemar , Lunnavizern 87 438

AN TS
(e =y .J‘\I\—J\-"r;..u P

{_4.)

Representenie de 1os Empleados

OTRAS PERSONAS AUTORIZADAS PARA FIRMAR A NCNMBRE DE LA
COMPANIA .

830808-4828 Browall, Margareta Guniliz, Torgilsgatan 9 A 431 35
" MOLNDAL

510604-3973 Klelién, C3sta Bextil, Sagspansaatan 28.416 80 GOTEBORG

AUDITORES

556C29-8740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 97 STOCKHC. M

Representadza por : 580709-5097

AUDITOR FRINCIPAL RESPONSIBLE

607CS-5087 dindengren, Alf Michael, Chriings Coopers & Lybrand AB, 405

AL

32 GOTEBORG
PODER DE FIRMA
Ademas de lz Junia Cireciive, cenjuntamentes dos de los siguientes:
Browali, Margareta Guailla
Kiellén, Gésta Berii
—ehmann, Brita Margareta
S]strom, John Reobert
Terstensson, Maj Ingelz
VWil o, SvemErIrc Nils Hen. Vict.
asiar, gulcrizados para firmar a nombore ce ac

29 ENE 200



TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

Ademas, el Director-Gerente dentro de sus actividades comercialas normales.
también estd autorizado para firmar a nombre de la Compaiiia.

NOMBRES SECUNDARIOS
SCA .Consumer Tissue

SCA Aweay Frcm Home Tissue Europe
SCA Personal Care
Zdet o

ANO FINANCIERO
Afio Financiero Registrado: 0101 -1231

£l Ulime informe anual presentado cubre el periodo financierc cue va de
2C08/01/01 a 2008/12/31.

FECHA DE REGISTRO DE LOS NOMBRES ACTUAL Y ANTERIORES DE LA
COMPANIA

1998-07-16 SCA Hygiene Preducts Aktiebelag
1996-05-08 SCA Mainlycke Aktiebolag
1880-08-20 MaInlycke Aktiebelag

1607-01-21 MInlycke vatveriaktiebolag

SUNDSVALL 2008-08-22
Ex officio

FIRMADQ: BENTE OHLSSCN

HAY SELLO DE DE LA OFICINA DE REGISTRC DE COMPANIAS DE
BOLAGSVERKET '

HAY SELLO DEL NOTARIO DE MOLNDAL.

T Wa
S

i Eif.g_g_ 2 wzn E’-’-’_‘l".?.' ol gl
7 -)Iﬁﬁm.é?ﬁ'%%ﬁafﬁ;. :;'E’.."::&
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/201C-.
£POSTILLE

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1987

—t

PAIS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
2 HA $IDO FIRMALQ PCR BENTZ OHLSSON
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: FUNCIONARIO
LLEVA EL SELLC DE: OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE

S.u)

SUECIA
CERTIFICADC
5. EN: MOLNDAL
5. EL:27 DE NOVIEMBRE DE 2009
7. PCR: BENGT LION, NOTARIC PUBLICO EN MOLNDAL
8. BAJOELNO.:233

. SELLO: NOTARIO PUBLICO EN MOLNDAL
1. FIRMADO BENGT LION

LA TRADUCTORA CFICIAL

/7//;/// /%,é//%

HELENA URIBE DE LEMOINE
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£L NOLSE GRARIGAS LTDA- 2009

QA D

[ COMparecientes y aaveriaos Sobre 125 ormaicdades |

y trémites de rigor, le impartieron su aprobacidn y
en constancia la firman por ante mi y conmige el

Notario que la auteriza.

ol /
“l. DERECHOS NOTARIALES.-§  42.860 Iva: § 23.0%

~ Esta escritura se extendié de acuerdo ccn Iz minutz

presentaga y q;e
Ak/ 42875770 -

C.C.

\ Representante iegal de la socied

|
|

PODER CAVELER 445

TEL 2\ 632
|DIRECCION ([ ¢*

43 protocolizada en las hojas de papel autorizado nimeros
428758740 = = - e e

S
JAIME VARGAS CHAMBO-
NOTARIA SEXTA (6a) DEBQRGLTAD.C.

NCTARIC (E)

SDEBGo

BN

ESTE PAPEL MO TIENE COSTC ALGUNO PARA EL USUARIO
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'CAVELIER

ABOGADOS

EDIFICIO SISKI
CARRERA 4a N°72-35
BOGOTA. 8 - COLOMBIA

CESION

Yo, (nosotros) abajo firmado (s)

(1) Paul CARLSSON

ASSIGNMENT

I (we), the undersigned

(1) Paul CARLSSON

domiciliado(s) en

(1) 4028 E. Appleseed Drive, Appleton, Wisconsin
59913, Estados Unidos de América

of
1) 4028 E. Appleseed Drive, Appleton, Wisconsin 53913,
United States of America.

laro(amos) bajo juramento ser Unico(s) y verdadero(s) inventor(es)

uv la invencion:

state(s) under oath to be sole and true inventor(s) of the invention:

SERVILLETAS ENTREDOBLADAS Y METODO PARA

INTERFOLDED NAPKINS AND METHOD FOR

ENTREDOBLAR SERVILLETAS :

INTERFOLDING NAPKINS

declaro(amos) asi mismo que cedo(emos) y transfiero(erimos), sin
limitacion, a favor de la sociedad

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

state as well, that assign. without reservations or limitations in favour
of

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

constituida vy existente de conformidad con las leyes de

Suecia

a corporation constituted and existing in conformity with the laws of

Sweden

miciliada en

domiciled in

S-405 03 Gdéteborg, Suecia.

S-405 03 Goteborg, Sweden

todos los derechos inherentes a dicha invencion y que la citada
Compania queda facultada para solicitar en su nombre la patente de

invencion correspondiente en la Republica de Colombia.

all rights inherent to said invention and that the above mentioned
company hereby is enabled to apply. in its name, for the corresponding

patent invention, in the Republic of Colombia

; th |
doyfi Give signed this | ) O
Dado y firmado hoy/Given and signed thi L" (,l “j D'Jf M {}VD \ bl

enfin A??\&%V\

porby Paul CARLSSON

"I % X
Firma/Signature —é‘:\J\ :



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
s

RECIBO DE CAJA

No. 14 - 0067743
Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Bogota D.C., Junio 27 de 2014 - 10:19:16

RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS NI 860.041.367

*** Soporte del Pago ***
TIPQ PAGO BANCO CUENTA No PAGO EECHA PAGQ VR PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 644039211 27/06/2014 7.425.000.00

*** Conceptos Pagados ***

CANT_ RENTISTICO CONCEPTO Me UNDITARIO — Vr. CONCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 1|L%ENEF|%%DE SOL, DE PATENTE DE 515.000.00 515.000.00

$515.000. 00

SON: "QUINIENTGSQUINCE MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Res_EonsaMe : ; )

Recibo de Caja Aplrca al Expediente No.

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIC

S AT

635- -00000-0000
Fecha: 2014—06 27 |S.HO 36 Dep 2020DIR NUEVASCR

Tra 11 PATENTEIYI] Eve 378 FASENACION
Act 411 PRESENTACION  Folios /7? i

(o 26— 841336 -

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Web: www.sic.gov.co e-mai: Info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240
, Junio 27 de 2014 - 10:18:19




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
il

RECIBO DE CAJA

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

No. 14 - 0067741

Bogotd D.C., Junio 27 de 2014 - 10:19:16

RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS

NI 860.041.367

*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGQO BANCO CUENTA No PAGO FECHA PAGQO VR PAGQ
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 644039211 27/06/2014 7.425.000.00
*** Conceptos Pagados ***
CANT RENTISTICO CONCEPTQ VrUNDITARIO — Vr.CONCEPTO
4 50005-01-01 SOLICITUDES 1607 REIVINDICACION PATENTE UNITARIA 31.000.00 124.000.00
ADICIONAL A LAS 10 INIC $12400000

SON: **CIENTO MEINTICUATRO MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

.

Responsable: /
Recibo de Caja\AplicLLcjgg{ Expediente No.

A

E INDUSTRIA ¥ COMERC)

Lo. 14-13983’.w5 mﬂﬂcﬁ@’iﬂoﬂ”

Fecha 2014 06.57 1
Tra. 11 PATENTEy O

Act. 411 PRESENTﬂ.CJON

A, 26~ Wk — o

3% De -
Eve 378 Pami NUEVASCR

SENAC)
Folios 32~y \CIONALI

A

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Web: www.sic.gov.co e-mal: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center; (571) 6513240

. dunio 27 de 2014 - 10:19:18




u SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

'“‘ DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
EXTRACTO PARA PUBLICACION
SOLICITUD FASE NACIONAL PCT

Industiay Comerco

SUPERINTENDENCIA

(21) N° de solicitud:
22) Fecha de solicitud:

(30) Prioridad ~ (31)  Prioridad  (32)  Fecha

13/341,219 2011112130

(33) Pais

us

(51) Int CI A47K 010/042

(71)Solicitante(s)  SCA HYGIENE PRODUCTS AB

(72) Inventor(es) ~ PAUL CARLSSON

(74) Apoderado:  LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

(85) Fecha limite inicio fase nacional:  2014/07/30

(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT
Fecha de presentacion de la solicitud: ~ 2012/10/23
No. de solicitud PCT/SE2012/051135

(87)  Publicacion internacional
Fecha: 2013/07/04
N° publicacion: WO 2013/100841

(54) Titulo:

SERVILLETAS ENTREDOBLADAS Y METODO PARA ENTREDOBLAR SERVILLETAS

Resumen:

La invencion se relaciona con una servilleta rectangular de
servilletas rectangulares entredobladas que comprende una
pluralidad de servilletas, comprendiendo cada servilleta en la
pila un primer doblez en una primera direccién, y un segundo
doblez en una segunda direccidn perpendicular a la primera
direccion. El primer doblez divide la servilleta en una parte
mas pequefia y una parte mas grande, donde el area de la
parte mas pequefia es de entre 1/5 y 1/2 del area de la parte
mas grande y con la parte mas pequefia de la servilleta
colocada sobre el exterior de la servilleta doblada. Las
servilletas se arreglan en la pila con los primeros dobleces
arreglados en una secuencia alternada a lo largo de lados
paralelos opuestos de la pila de modo que cada servilleta se
arregle con el primer doblez opuesto al primer doblez de

cualquier servilleta adyacente en la pila.

7%



’ ' LISTA DE CHEQUEQ
‘ ' ADMISION A TRAMITE - NUEVAS CREACIONES

PATENTE DE INVENCION [ ] MODELO DE' UTEUDAD']:J A3 Decision 486/00
; E ' : SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIG
| Indic solici
g W 1111 T T T
_ Descripeidn ds |2 invenc Fecha: 2014-06 2; 16 50.36 Dep 2020 DIR NUEVASCR [
. % Dibuicst‘el CZ:;:’EDS Parc'tf:anltcs ' lg ;111 %;TEESBETNETJK]&ON EVEO%SS _%C[ONALI ’|
D Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento) |

f_. Completa D ] o Incompleta D F|

PATENTE DE INVENCION PoT | MopEeLo bE UmiLibaD peT [ Artas becision 486100, Creutar Unfea

Indicecién que se solicita una PCT

1

Copia de la salicitud en espafiol, tal como fue presentada Iniciaimente (capitulo descriptivo
reivindicatorio, resurmen)

Dibujos de ser estos pertinentes

sininls

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formate de descuento)

| Completa ~ | Incompleta |

DISENO INDUSTRIAL [ | (Art. 119 Decision 486/00)

D Indicacion que se solicita Disefo lndustrfa[ ' S : T
z Datos de [dentificacién del qohcxtante o de la persona que pres ent a [a solicitud
— Representacién gréfica y fotograt‘ca del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
: e disefio ' '
] Comprobante-de pago de las tasas establecidas
Completa D : " Incompleta D
ESQUEMA DE TRAZADO || | (Art, 92 Decisién 486/00)

Incicascion que se solicita un esquema de frazado
Datos de-identificacion del solicitante o de la pers'ona que presenta la solicitud:
Representacicn gréfica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

‘ : Compieta £ incompleta . : ‘
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