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Reivindicaciones:

1. Una prenda absorbente desechable resujetable que define una direccion longitudinal y
una direccion transversal, la prenda que define los primer y segundo bordes de la cintura
separados longitudinalmente que se extienden generalmente en la direccion transversal, la

prenda que comprende:

una primera region de la cintura contigua con el primer borde de la cintura y
que define los primer y segundo bordes laterales separados en la direccién transversal,
la primera region de la cintura que define las primera y segunda superficies opuestas,
en donde la primera region de la cintura es elastomérica y proximal tanto al primer

borde lateral como al segundo borde lateral de la primera regién de la cintura;

una segunda region de la cintura contigua con el segundo borde de la cintura 'y
que define los primer y segundo bordes laterales separados en la direccion transversal;

una region de la entrepierna que se extiende entre e interconecta las primera y

segunda regiones de la cintura;

la prenda que comprende adem&s un primer componente de sujecién no
extensible y relativamente rigido unido a la primera superficie de la primera region de
la cintura adyacente a su primer borde lateral, y que comprende ademas un segundo
componente de sujecion no extensible y relativamente rigido unido a la primera
superficie de la primera region de la cintura adyacente a su segundo borde lateral, los

primer y segundo componentes de sujecion cada uno que tiene una longitud;

en donde la primera region de la cintura define una primera porcién de reborde
transversalmente hacia fuera del primer componente de sujecion y una segunda porcion de

reborde transversalmente hacia fuera del segundo componente de sujecion,

en donde la primera porcion de reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda
superficie de la primera region de la cintura a lo largo de una primera longitud enrollada de la
porcion de reborde, y en donde la segunda porcién de reborde se enrolla transversalmente
hacia la segunda superficie de la primera region de la cintura a lo largo de una segunda

longitud enrollada de la porcién de reborde.

2. La prenda de la reivindicacion 1, en donde las primera y segunda porciones de reborde
cada una define un ancho transversal, en donde el ancho transversal de la primera porcion de
reborde y el ancho transversal de la segunda porcion de reborde estdn cada uno entre 5

milimetros y 12 milimetros.
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3. La prenda de las reivindicaciones 1 0 2, en donde la primera longitud enrollada de la
porcion de reborde es al menos 25% de la longitud del primer componente de sujecién, y en
donde la segunda longitud enrollada de la porcion de reborde es al menos 25% de la longitud

del segundo componente de sujecion.

4. La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en donde la primera porcion de
reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda superficie de la primera region de la
cintura por al menos 90 grados a lo largo de la primera longitud enrollada de la porcion de
reborde, y en donde la segunda porcion de reborde se enrolla transversalmente hacia la
segunda superficie de la primera region de la cintura por al menos 90 grados a lo largo de la

segunda longitud enrollada de la porcion de reborde.

5. La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en donde la primera porcion de
reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda superficie de la primera region de la
cintura por al menos 180 grados a lo largo de la primera longitud enrollada de la porcién de
reborde, y en donde la segunda porcion de reborde se enrolla transversalmente hacia la
segunda superficie de la primera region de la cintura por al menos 180 grados a lo largo de la

segunda longitud enrollada de la porcion de reborde.

6. La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en donde la primera longitud
enrollada de la porcion de reborde es al menos 90% de la longitud del primer componente de
sujecion, y en donde la segunda longitud enrollada de la porcién de reborde es al menos 90%

de la longitud del segundo componente de sujecion.

7 La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-6, en donde las primera y segunda

longitudes enrolladas de las porciones de reborde son cada una al menos de ocho centimetros.

8. La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-7, en donde la primera superficie es

una superficie de frente al cuerpo.

9. La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-8, en donde la primera region de la

cintura es una region posterior de la cintura.
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10. La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-9, en donde la primera region de la
cintura comprende un miembro unitario que se extiende desde el primer borde lateral de la

primera region de la cintura al segundo borde lateral de la primera region lateral.

11. Un proceso para hacer una prenda absorbente desechable resujetable, la prenda que
define un eje longitudinal que se extiende en una direccion longitudinal y un eje transversal
que se extiende en una direccion transversal, la prenda que comprende ademas los primer y
segundo bordes de la cintura separados longitudinalmente que se extienden generalmente en la

direccidn transversal, el proceso que comprende:
proporcionar una trama para panel elastomérico de la cintura;

estirar la trama para panel elastomérico de la cintura por al menos 10% para

crear una trama para panel de la cintura estirada;

unir un primer componente de sujecion no extensible y relativamente rigido a la

trama para panel de la cintura estirada;

cortar una trama para panel de la cintura adyacente al primer componente de

sujecion para crear una primera porcién de la region de la cintura primera;

incorporar la primera porcion de la primera region de la cintura en una primera

region de la cintura de la prenda,

en donde la primera region de la cintura es contigua con el primer borde de la cintura,
la primera region de la cintura que define un primer borde lateral que se extiende en la
direcciéon longitudinal, la primera region de la cintura que define las primera y segunda
superficies opuestas, en donde la primera region de la cintura es elastomerica y proximal el

primer borde lateral de la primera region de la cintura,

el primer componente de sujecion que se une a la primera superficie de la primera
region de la cintura adyacente a su primer borde lateral, el primer componente de sujecion que

tiene una longitud,

en donde la primera region de la cintura define una primera porcién de reborde

transversalmente hacia fuera del primer componente de sujecion,

en donde la primera porcién de reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda
superficie de la primera region de la cintura a lo largo de una primera longitud enrollada de la

porcion de reborde.
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12. El proceso de la reivindicacion 11 que comprende ademas:

unir un segundo componente de sujecion no extensible y relativamente rigido a

la trama para panel de la cintura estirada;

cortar la trama para panel de la cintura adyacente al segundo componente de

sujecion para crear una primera region de la cintura de la segunda porcion;

incorporar la primera region de la cintura de la segunda porcién en la primera

region de la cintura de la prenda,

en donde la primera region de la cintura define ademés un segundo borde lateral
separado del primer borde lateral en la direccidn transversal, en donde la primera region de la
cintura es elastomérica y proximal el primer borde lateral y el segundo borde lateral de la

primera region de la cintura,

el segundo componente de sujecion que se une a la primera superficie de la primera
region de la cintura adyacente a su segundo borde lateral, el segundo componente de sujecion

que tiene una longitud,

en donde la primera regiéon de la cintura define una segunda porcion de reborde

transversalmente hacia fuera del segundo componente de sujecion,

en donde la segunda porcion de reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda
superficie de la primera region de la cintura a lo largo de una segunda longitud enrollada de la

porcion de reborde.

13. El proceso de la reivindicaciéon 11, la prenda que comprende ademas una segunda
region de la cintura contigua con el segundo borde de la cintura y que define los primer y
segundo bordes laterales separados en la direccion transversal, la prenda que comprende
ademas una region de la entrepierna que se extiende entre e interconecta las primera y segunda

regiones de la cintura.

14, El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 11-13, en donde las primera y segunda
porciones de reborde cada una define un ancho transversal, en donde el ancho transversal de la
primera porcion de reborde y el ancho transversal de la segunda porcion de reborde son cada

uno de entre 5 milimetros y 12 milimetros.
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enrollada de la porcion de reborde es al menos 25% de la longitud del primer componente de
sujecion, y en donde la segunda longitud enrollada de la porcidn de reborde es al menos 25%

de la longitud del segundo componente de sujecion.

16.  El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 11-15, en donde la primera porcion de
reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda superficie de la primera region de la
cintura por al menos 90 grados a lo largo de la primera longitud enrollada de la porcion de
reborde, y en donde la segunda porcion de reborde se enrolla transversalmente hacia la
segunda superficie de la primera region de la cintura por al menos 90 grados a lo largo de la

segunda longitud enrollada de la porcion de reborde.

17.  El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 11-15, en donde la primera porcion de
reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda superficie de la primera region de la
cintura por al menos 180 grados a lo largo de la primera longitud enrollada de la porcién de
reborde, y en donde la segunda porcion de reborde se enrolla transversalmente hacia la
segunda superficie de la primera region de la cintura por al menos 180 grados a lo largo de la

segunda longitud enrollada de la porcion de reborde.

18.  El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 11-15, en donde la primera longitud
enrollada de la porcion de reborde es al menos 90% de la longitud del primer componente de
sujecion, y en donde la segunda longitud enrollada de la porcién de reborde es al menos 90%

de la longitud del segundo componente de sujecion.

19. El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 11-18, en donde la primera superficie

es una superficie de frente al cuerpo.

20.  El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 11-19, en donde la primera region de

la cintura es una region posterior de la cintura.
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In the United States Patent and Trademark Office

Applicants: Brian K. Rhodes et al. Docket No.: 64765216U501
Seriaf No.: 13/336,006 Group: Unknown
Confirmation 5717 Examiner: Unknown

Filed: December 23, 2011

For: REFASTENABLE DISPOSABLE GARMENT HAVING A CURLED EDGE,

AND PROCESS FOR MAKING SAME
Assignment — Joint Inventors

Mail Stop Assignment Recordation Services
Director of the US Patent and Trademark Office
P.O. Box 1450

Alexandria, VA 22313-1450

Sir:

WHEREAS, Brian K. Rhodes residing at 8334 Pheasant Run Trall, Larsen, WI, 54947, Suzanne M.
Schmoker residing at 4212 Brooks Road, Oshkosh, Wi, 54904, Kimberly L. Ellefson residing at

3011 Sawyer Creek Drive, Oshkosh, W, 54904, Julie A. Paveletzke residing at W2385 Holly Lane,
Appleton, W, 54915, Kimberly M. Downs residing at 3899 Summerset Way, Oshkosh, W), 54901,
and Brent C. Otis residing at N3560 Sunrise Court, New London, W, 54961 (hereinafter collectively
referred to as Assignors), have made an invention and have each either (1) previously executed an
application for Letters Patent of the United States of America therefor or (2) are contemporansously
executing an application for Letters Patent of the United States of America for the invention which is
entitled: '

REFASTENABLE DISPOSABLE GARMENT HAVING A CURLED EDGE,
AND PROCESS FOR MAKING SAME

AND WHEREAS, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., a corporation of the State of Delaware, having offices
at 2300 Winchester Road, Neenah, Wisconsin, 549586, United States of America, {hereinafter referred
to as Assignee), is desirous of acquiring the entire right, title and interest in and to said invention and
under said Letters Patent or similar legal protection to be obtained therefor in the United States and in
any and all foreign countries,

NOW, THEREFORE, TO ALL WHOM IT MAY CONCERN: Be it known that for good and valuable
consideration, the receipt of which is hereby acknowledged, the Assignors hereby ssll, assign and
transfer to the Assignee the full and exclusive right, title and Interest to said invention and In and to any
and all Letters Patent or similar legal protection in the United States and its territorial possessions and
in any and all foreign countries to be obtained for said invention by said application or any continuation,
continuation-in-part, divisional, renewal, substitute, re-examination, conversion or reissus thereof,
including all extensions thereof, or any legal equivalent thereof in any foreign country for the full term
or terms for which the same may be granted, including any and all convention rights.
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The Assignors hereby covenant that no assignment, sale, agreement or encumbrance has been or will
be made or entered into which would conflict with this assignment and sale.

The Assignors further covenant that the Assignors will promptly provide, upon written request, Assignee
with all pertinent facts and documents relating 1o said application, said invention and said Letters Patent
and legal equivalents in foreign countries as may be known and accessible to the Asslgnors and that
they will promptly execute and deliver to Assignee or its legal representatives any and all papers,
instruments or affidavits required to apply for, obtain, maintain, issue, extend and enforce said
application, said invention and said Letters Patent and said equivalents thereof in any foreign country
which may be necessary or desirable to carry out the purposes thereof.

IN WITNESS WHEREOQF, the Assignors have executed this document on the date indicated below:

December 21, 2011
/Brian K, Rhodes/ Date:

BRIAN K. RHODES

/Suzanne M. Schmoker/ Date’ 12/20/2011

SUZANNE M. SCHMOKER

/Kimberly L. Eilefson/ Date: December 21, 2011

KIMBERLY L. ELLEFSON

HJulie A. Paveletske/ Dale: December 22, 2011

JULIE A. PAVELETZKE

/Kimberly M. Downs/ Dates: December 22, 2011

KIMBERLY M. DOWNS

/Brent C, Otis/ Date; December 20, 2011

BRENT C. OTIS
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Namero de paginas: 4

Expediente: Cesion de interés del cedente (Ver documento para detalles)

Numero de expediente: 64765216USC1

Cedente:

Rhodes, Brian K. Fecha de documento: 12/21/2011

Cedente:

Schmoker, Suzanne M. Fecha de documento: 12/20/2011

Cedente:

Ellefson, Kimberly L. Fecha de documento: 12/21/2011

Cedente:

Paveletzke, Julie A. Fecha de documento: 12/22/2011



Cedente:

Downs, Kimberly M. Fecha de documento: 12/22/2011
Cedente:

Oftis, Brent C. Fecha de documento: 12/20/2011
Cesionario:

Kimberly-Clark Worldwide, inc.

2300 Winchester Rd.

Neenah, Wisconsin 54956

Numero de solicitud; 13336006 Fecha de presentacion: 12/23/2011
Namero de patente: Fecha de emision:

Titulo: PRENDA DESECHABLE RE-SUJETABLE QUE TIENE UN BORDE FRUNCIDO, Y
PROCESO PARA FABRICAR EL MISMO

Rama de registro de cesiones
Division de registros piblicos




EN LA OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE ESTADOS UNIDOS

Solicitud: Brian K. Rhodes et Nimero de 64765216US01
] ak. expediente:
Namero serial: 13/336,006 Grupo: Desconocido
Namero de confirmacién: 5717 Examinador Desconocido
Presentado: 23 de diciembre de 2011
Para: PRENDA DESECHABLE RE-SUJETABLE QUE TIENE UN BORDE

FRUNCIDO, Y PROCESO PARA FABRICAR EL MISMO

Cesidén - coinventores

Mail stop Servicios de registro de cesiones

Director de la Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos
P.O. Box 1450

Alexandria, VA 22313-1450

Sefior:

Visto que, Brian K. Rhodes, quien reside en 8334 Pheasant Run Trail, Larsen, Wi 54947,
Suzanne M. Schmoker, quien reside en 4212 Brooks Road,Oshkosh, Wi 54904, Kimberly
L. Ellefson, quien reside en 3011 Sawyer Creek Drive, Oshkosh, WI 54904, y Julie A.
Paveletzke, quien reside en W2385 Holly Lane, Appleton, WI 54915, Kimberly M. Downs,
quien reside en 3899 Summerset Way, Oshkosh, W1, 54901, y Brent C. Otis, quien reside
en N3560 Sunrise Court, New London, Wi, 54961 (En lo sucesivo referidos
colectivamente como cedentes), han realizado una invencion y cada uno ha (1) ejecutado
una solicitud por cartas de patente de los Estados Unidos de América, o (2) esian
diligenciando simultdneamente una solicitud de Cartas de Patente de los Estados Unidos
e Ameérica para la invencion que se titula:

PRENDA DESECHABLE RE-SUJETABLE QUE TIENE UN BORDE FRUNCIDO, Y
PROCESO PARA FABRICAR EL MISMO

Y De aqui en adelante Kimberly-Clark Worldwide, Inc., una corporacién del Estado de
Delaware, que tiene oficinas en el 2300 Winchester Rd., Neenah, Wisconsin 54956,
Estados Unidos de América, (Referidc como cesionario en o sucesivo), desea adquirir el
derecho compileto, titulo e interés, y obtener dicha invencién, y bajo dichas cartas de
patente o proteccidn legal similar, en los Estados Unidos y en cualquier y todos los paises
extranjeros.

AHORA, POR LO TANTO, PARA TODOS A QUIENES INTERESE: Sea conocido que
para la buena e importante consideracion, recibo de lo cual agui se admite, los cedentes
aqui venden, ceden y transfieren al cesionario el derecho entero y exclusivo, titulo e
interés de dicha invencion, en y para todos las cartas de patente o proteccion legal similar




en los Estados Unidos y sus posesiones territoriales, y en cualquiera y todos los paises
extranjeros para obtenerlos para dicha invencion por dicha solicitud o cualquier
continuacién, continuacién-en-parte, divisional, renovacién, sustituto, re-examinacién,
conversion o re-edicidn, incluyendo todas fas extensiones o cualquier equivalente legal en
cualquier pais extranjero para término o términos completos para el cual sea concedida,
incluyendo cualquier y todos los derechos de convencion.

Los cedentes acuerdan aqui que ninguna cesién, venta, acuerdo de gravamen se ha o
seré hecho o celebrado, el cual pudiera tener conflicto con esta cesién y venta.

Los cedentes ademds acuerdan que los cedentes proporcionaran prontamente, ante
solicitud escrita, al cesionario todos los datos y documentos relativos a dicha solicitud,
dicha invencion y dichas cartas de patente y sus equivalentes en paises extranjeros en la
medida que sea del conocimiento y acceso del cesionario, y que ejecutaran prontamente
y enviaran al cesionario or sus representantes legales cualquiera y todos los papeles,
escrituras o declaraciones juradas requeridas para aplicar por, obtener, mantener,
presentar, extender y proteger dicha solicitud, dicha invencién y dichas cartas de patente
y dichos equivalentes en cualquier pals extranjero, que pueda ser necesario o deseado
para llevar a cabos sus propdsitos.

Enfe de lo cual, los cedentes han diligenciado este documento con los datos indicados a
continuacién:

/Brian K. Rhodes/
Fecha: _21 de diciembre de 2011

Brian K. Rhodes

/Suzanne M. Schmoker/
Fecha: 12/20/2011

Suzanne M. Schmoker

/Kimberly L. Ellefson/
Fecha: 21 de diciembre de 2011

Kimberly L. Ellefson

[Julie A. Paveleizke/
Fecha: 22 de diciembre de 2011

Julie A. Paveietzke

/Kimberly M. Downs/
Fecha: 22 de diciembre de 2011

Kimberly M. Downs

[Brent C. Otis/
Fecha: 20 de diciembre de 2011

Brent C. Otis
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FIG. 1

(57) Abstract: A refastenable disposable garment defines a
longitudinal direction and a transverse direction, and com-
prises a first waist region contiguous with a first waist edge.
The first waist region defines first and second side edges
transversely spaced apart and defines first and second sur-
faces. The first waist region is elastomeric proximal both the
first and second side edges. The garment can include a
second waist region and a crotch region that interconnects
the first and second waist regions. The garment comprises
non-extensible, relatively rigid first and second fastening
components attached to the first surface of the first waist re-
gion adjacent the first and second side edges, respectively.
The first waist region defines first and second tlange portions
transversely outward of the first and second fastening com-
ponents, respectively. Each flange portion i s transversely
curl ed toward the second surface A process for making such
an article is also disclosed.
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REFASTENABLE DISPOSABLE GARMENT HAVING A CURLED EDGE,
AND PROCESS FOR MAKING SAME

Background

People rely on disposable absorbent garments in their everyday lives, including such
garments as adult incontinence products, enuresis pants, training pants, and diapers. In
certain cases, it is desirable that garments are refastenable about the weaer. For example,
underwear-style garments, such as disposable incontinence underwear or toileting training
pants, include refastenable fastening systems. For instance, in certain circumstances, it
might be more convenient to remove and replace a donned garmern when there is a desire

not to have to remove the wearer’s clothing and shoes.

With certain refastenable garments such as adult incontinence underwear and enuresis
pants, it is important that the garments look and feel as much as possible like “regular”
underwear to promote an improved sense of normalcy to the wearer who suffers from
incontinence or enuresis. Accordingly, there is a desire in certain cases to incorporate
fastening systems in garments in such a way that the fastening system is relatively discreet
in order to make the garment more like “regular” cloth underwear. One possible approach
is to provide at |east onegarment-like, refastenable seam, provided by one or more strips of
mechanical fastening material, such as a hookand-loop style fagener. However, one
potential drawback to such designs is that a garment-like refastenable seam may be
difficult to detect and difficult to manipulate by the user of the product. In particular
embodiments, when a fastener which lies relatively close to an edge of the base substrate to
which it is applied, it can in some cases be difficult to |ocate the edge of the refastenable
seam, and, orce located, it can in some cases be difficult to grasp the edge of the
refastenable seam so as to disengage the searto allow the product to be opened and
inspected or removed.

It is also frequently desirable to incorporate elastomeric materials in disposable
absorbent garments to enhance fit and performance. What is needed is a refastenable
disposable absorbent garment having elastomeric properties, and having a refastenable
seam or fastening portion that is garment-like yet easy to see andfor easy tograsp. Further,
a method of making such a garment is also needed.

1
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Summary of the Invention

In one aspect, the present invention is directed to a refastenable disposable absorbent
garment. In one embodiment of the garment aspect of the invention, garment defines a
longitudinal direction and a transverse direction, and defines longitudinally spaced apart
first and second waist edges extending generally in the transverse direction. The garment
further comprises a first waist region contiguous with the first waist edge. The first waist
region defines first and second side edges spaced apart in theéransverse direction and
defines opposed first and second surfaces. The first waist region is elastomeric proximal
both the first side edge and the second side edge of the first waist region. The garment
further comprises a second waist region contiguous with the second waist edge. The second
waist region defines first and second side edges spaced apart in the transverse direction.
The garment further includes a crotch region that extends between and interconnects the
first and second waist regions. The garment further comprises a nonextensible, relatively
rigid first fastening component attached to the first surface of the first waist region adjacent
its first side edge, and further comprises a nonextensible, relatively rigid second fastening
component attached to the first surface of the first waist region adjacent its second side
edge. The first and second fastening components each have a length. The first waist
region defines a first flange portion transversely outward of the first fastening component
and also defines a second flange portion transversely outward of the second fastening
component. Thefirst flange portion is transversely curled toward the second surface of the
first waist region along a first flange portion curled length, and the second flange portion is
transversely curled toward the second surface of the first waist region along a second

flange portion curl ed length. Preferably, the first surface is a body-facing surface.

In another aspect, the present invention is directed to a process for making a
refastenable disposable absorbent garment. In one embodiment of the process aspect of the
invention, the process includes making a garment that defines a longitudinal axis extending
in a longitudinal direction and a transverse axis extending in a transverse direction, the
garment further comprising longitudinally spaced apart first and second waist edges
extending generally in the transverse direction. The process comprises providing an
elastomeric waist panel web; stretching the elastomeric waist panel web by at least 10% to
create a stretched waist panel web; attaching a non-extensible, relatively rigid first

2
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fastening component to the stretched waist panel web; severing the waist panel web
adjacent the first fastening component to create a first waist region first portion; and
incorporating the first waist region first portion into a first waist region of the garment.
Within the garment, the first waist region is contiguous with the first waist edge The first
waist region defines a first side edge extending in the longitudinal direction and defines
opposed first and second surfaces The first waist region is elastomeric proximal the first
side edge of the first waist region. The first fastening componentis attached to the first
surface of the first waist region adjacent its first side edge,and the first fastering
component has a length. The first waist region defines a first flange portion transversely
outward of the first fastening component. Thefirst flange portion is transversely curled
toward the second surface of the first waist region along a first flange portion curled length.
In a preferred embodiment, the process further comprises dtaching a non-extensible,
relatively rigid second fastening component to the stretched waist panel web; severing the
waist panel web adjacent the second fastening component to create a first waist region
second portion; and incorporating the first waist region second portion into the first waist
region of the garment.

Brief Description of the Drawings

Fig. 1 depicts a front perspective view of one example of a garment of the present
invention, the garment shown in a prefastened, pantlike configuration.

Fig. 2 depicts a plan view of the garment of Fig. 1, the garment shown in an unfastened

laid-open, relaxed configuration.
Fig. 3 depicts a close-up perspective view of a portion of the garment of Fig. 2.

Fig. 4 depicts a close-up perspective view of the same portion of the garment depicted
in Fig. 3, but as view from the reverse surface of the garment.

Fig. 5 depicts a crosssectional view of the embodiment of Fig. 3, taken along line 5-5.
Fig. 6 depicts a variation of the embodiment depicted in Fig. 5.

Fig. 7 depicts another variation of the embodiment depicted in Fig. 5.
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Fig. 8 depicts atop view of one embodiment of the method aspect of the present

invention.
Fig. 9 depicts a top view of one another of the method aspect of the present invention.

Fig. 10 depicts a top view of yet another embodiment of the method aspect of the

present invention.

Fig. 11 depicts a side perspective view of another example of a garment of the present

invention, the garment shown in a partially prefastened, pantlike configuration.
Detailed Description of Exemplary Embodiments

The present invention relates to arefastenable disposable garment having a curled edge,
and to a method of making such a garment. Reference to the Figures shall be made in
describing various embodiments of the invention. It should be noted that the embodiments
depicted in the Figures anddescribed herein are merely representative examples of the
method of the invention. The various embodiments of the invention are suitable for use in
conjunction with disposable absorbent gaments such as refastenable adult incontinence
underwear, prefastened disposable diapers, refastenable disposable training pants or swim
pants, refastenable disposable enuresis gamments, and the like. For illustration purposes,
various embodiments of the present method invention shall be described in conjunction

with refastenable incontinence or enuresis underwear.

Within the context of this specification, each term or phrase below will include the
following meaning or meanings. Additional terms are defined elsewhere in the

specification.

"Attached" refers to the joining, adhering, bonding, connecting, or the like, of two
elements. Two elements will be considered to be attached together when they are attached
directly to one another or indirectly to one another, such as when each is directly attached

to intermediate d ements.

"Disposable” refers to articles which are designed to be discarded after a limited use

rather than being |aundered or otherwise restored for reuse.
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"Elastomeric" refers to a material or composite which can be elongated by at least 50%
of its relaxed length and which will recover, upon release of the applied force, at least 20%
of its elongation. It is generally preferred that the elastomeric material or composite be
capable of being elongated by at |east 100%, more preferably by at least 200%, of its
relaxed length and recover, upon release of an applied force, at least 50% of its elongation.

"Longitudinal" and "transverse" have their customary meaning, as indicated by the
longitudinal and transverse axes depicted in the Figures. The longitudinal axis lies in the
plane of the article and is generally parallel to a vertical plane that bisects a standing wearer
into left and right body halves when the article is worn. The transverse axis lies in the plane
of the article generally perpendicular to the longitudinal axis.

These terms may be defined with additional language in the remaining portions of the
specification.

Referring to Figs. 1-7, the present invention in one aspectis directed to a refastenable
disposable absorbent garment 10. In particular embodiments, the garment 10 definesa
longitudinal direction 12, a longitudinal axis 11, a transverse direction 14, and a transverse
axis 13. The garment defineslongitudinally spaced apart first and secondwaist edges16,
18. Each waist edge 16, 18 extendsgenerally in the transverse direction 14. In particular
embodiments, the first waist edge 16 is a front waist edge, corresponding to the front of the
wearer, and the back waist edge 18 is a back waist edge, corresponding to the back of the
wearer. In other embodiments, the first and second waist edges 16, B instead correspond

to back and front waist edges, respectively, as representatively illustrated in Figs. 1 and 2.

The garment includes afirst waist region 20 contiguous with the first waist edge 16.
The first waist region 20 definesfirst and second side edges?2, 24 spaced apartfrom each
other in the transverse direction 14. The first waist region 20 defines a first surface 26 and
an opposing second surface28. The first surface 26 can be a bodyfacing surface and the
second surface 28 can bea clothing-facing surface, as representatively illustrated in Figs.
1-7; alternatively, the first surface 26 can be a clothing-facing surface and the second
surface 28 can be a bodyfacing surface. The garment further includes a secondwaist
region 40 contiguous with the second waist edge18. The second waistregion 40 and
defining first and second side edgesA2, 44 spaced apartfrom eachin the transverse

5
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direction 14. The second waist region defines a first surface 46 and an opposing second
surface 48. The first surface 46 can be a bodyfacing surface and the second surbice 48 can
be clothing-facing surface; altematively, the first surface 46 can be a clothing-facing
surface and the second surface 48 can be a bodyfacing surface.

In particular embodiments, the first waist region 20 is a front waist region,
corresponding to the front of the wearer, and the second waist region 40 is a back waist
edge, corresponding to the back of the wearer. In other embodiments, the first and second
waist regions 20, 40 instead correspond to back and front waist regions, respectively, as
representatively illustrated in Figs. 1 and 2. The gament further includes a crotch region
50 that extends between and interconnects the first waist region 20 and the second waist
region 40. The crotch region 50 can include an absorbent composite 49, sich as an
absorbent composite constructed of a fluid-absorbentcore 45 of fluff and/or superabsorbent
polymer sandwiched between a bodysidetopsheetand a non-bodyside backsheet. Such
absorbent composites are known in the art.

The first waist region 20 is elastomeric at |east in the region proximal the first side edge
22 and also in the region proximal the second side edge 24 of the first waist region 20. The
seoond waist region 40 is elastomeric at |east in the region proximal the first side edge 42
and also in the region proximal the second side edge 44 of the second waistregion 40. In
particular embodiments, the first waist region 20 is substantially continuously transversely
elastomeric from the first side edge 22 to the second side edge 24. Similarly, in particular
embodiments, the second waistregion 40 is substantially continuously transversely
elastomeric from the first side edge 42 to the second side edge 44. In evaluating whether a
waist region is substantially continuously transversely elastomeric, the regions to which
any fastening component (described below) or absorbent composite is attached, or within
which bonds or seams are present, are ignored. In particular embodiments, the first waist
region 20, the second waist region 40, or both, comprise an elastomeric nonwoven
material, and preferably consists essentially of an elastomeric nonwoven material. In
particular embodiments, the elastomeric nonwoven material comprises an elastomeric film
sandwiched between two nonwoven facing layers. U.S. Patent 7,803,244 issued Sept. 28,
2010 to Siqueira et al. and assigned to Kimberly-Clark Worldwide, Inc. discloses particular
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examples of elastomeric nonwoven composites suitable for use in particular embodiments

of the present invention.

In particular embodiments, the first waist region 20 is formed by a unitary member that
extends from the first side edge 22 of the first waist region 20 to the second side edge 24 of
the first side region 20. Such an embodiment is depicted in Fig. 9. In other embodiments,
the first waist region is formed by bonding together multiple pieces of material. For
example, in the embodiment of Figs. 1-2 and 8, the first waist region 20 (which is depicted
as a back waist region) is comprised of a center section (such as a relatively wide center
section 30), a first side section 32, and a second side section 34. The first side section 32 is
attached to the center section 30 along a first side seam 33, and the second side section 34
is attached to the center sedion 30 along a second side seam 35. In such an embodiment,
when the garment 10 is positioned on a wearer, the side seams 33, 35 align generally with
the hips of the wearer. Note that in the embodiments of Figs. 1-2, the first (back) waist
region 20 of the garment 10, when configured in a pant-like configuration as shown in Fig.
1, would actually extend forward past the hip area to partially wrap around the front waist
section of the wearer. In other words, the first and second side section 32, 34 are
considered a part of the first (back) waist region, even though they are positioned on the
front waist section of the wearer when the garment is donned.

In an altemative embodiment, the first waist region 20 is formed by bonding opposing
first and secondside panels 36 and 38 to a central absorbent composite 49 along bond
regions 37 and 39, as representatively illustrated in Figs. 10-11. Similary, the second
waist panel is formed by bonding opposing third and fourth side panels 56 and 58to the
central absorbent composite 49 along bond regions 57 and 59. Such a garment may be
made into a pant-like configuration by joining the side panels 36 and 38 to the side panels
56 and 58 along a pair of refastenable side seamsb3, 55, as representatively illustrated in
Fig. 11. In particular embodiments, each side panel, 36/38/56/58 comprises an elastomeric
nonwoven material, and preferably consists essentially of an elastomeric nonwoven
material. In particular embodiments, the central absorbent composite 49 comprises an
absorbent core 45 sandwiched between abody-side topsheet layer and anon-bodyside
backsheet layer.
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The garment 10 further comprises a nonextensible rigid first fastening component 60
attached to the first surface 26 of the first waist region 20 adjacentits first side edge22,
and further comprises a non-extensible, relatively rigid second fastening component 62
attached to the first surface 26 of the first waist region 20 adjacent its second side edge24.
“Non-extensible” as used herein means mable to be elongated by more than 20% without
permanent rupture or permanent deformation. In particular embodiments, each fastening
component 60, 62 is relatively rigid. “Relatively rigid” means more rigid than the substrate
to which the fastening component is directly attached. The first fastening component 60
defines a length 61, and the second fastening component 62 defines a length 63. Example
of suitable fastening components include but are not limited to mechanical fasteners, such
as hook or mushroom type fastening components. The first waist region 20 defines a first
flange portion 70 positioned transversely outward of the first fastening component 60, and
further defines asecond flange portion 72 positioned transversely outward of the second
fastening component62. “Transversely outward” as used herein means transversely distal
to alongitudinally extending centerline 11 of the refastenable garment when the garment is
in an unfastened, laid-open condition, as representatively illustrated in Fig. 2, but with any
permanent side seams still intact. In particular embodiments, a secondary fastener or
disposal tab (not shown) is connected to the flange portion, and may or may not extend
transversely outward from the flange portion.

The first flange portion 70 is transversely curled toward the second surface28 of the
first waist region 20 along a first flange portion curled length 71, and the second flange
portion 72 is transversely curled toward the second surface28 of the first waist region 20
along a second flange portion curled length 73. “Curled toward the second surfaceof the
first waist region” as used herein meansbiased away from an imaginary flat plane occupied
by the majority of the first waist region to form a concavity in the second surface and a
convexity in the first surface of the first waist region, when the garment is in an unfastened,
laid-open, relaxed condition. Each flange portion 70, 72 can be curled along any suitable
portion of its length, including 100% of its length. In one embodiment, the first flange
portion curled length 71 is at least 25% of the length 61 of the first fastening component
60, and the second flange portion curled length 73 is at least 25% of the length 63 of the
second fastering component 62. In another embodiment, the first flange portion curled

length 71 is at least 90% of the length 61 of the first fastening component 60, and the
8
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second flange portion curled length 73 is at least 90% of the length 63 of the second
fastening component 62. In particular embodiments, first and second flange portion curled
lengths 71, 73 are each at least eight centimeters. (If a flange portion 70, 72 exhibits
curling along two or more length sections, separated by one or more portions along the
length that exhibit(s) no curling, then the curled length 71, 73 of such flange portion is the

sum of the curled lengths of the individually curled length sections.)

In particular embodiments, each flange portion 70, 72 defines a transverse width 75,
defined as the transverse distancefrom the transversely outward-most edge of the fastening
component 60, 62 to the closest side edge 22, 24 when the flange portion 70, 72 is
straightened out to a laid-flat but unstretched condition. For example, in Fig. 6, the second
flange portions 72 defines a transverse width 75 (shown straightened laid flat, and
unstretchedin phantom lines). In particular embodiments, the averagetransverse width of
the first flange portion and the averagetransverse width of the second flange portion are

each between 5 millimeters and 12 millimeters.

In particular embodiments, the first flange portion 70 is transversely curled toward the
second surface28 of the first waist region 20 by at |east 90 degrees alongat |east a portion
of (such as all of) the first flange portion curled length 71. Similarly, in particular
embodiments, the semnd flange portion 72 is transversely curl ed toward the second surface
28 of the first waist region 20 by at least 90 degrees abng at |east a portion of (such as all
of) the second flange portion curled length 73. Fig. 6 representatively illustrates a cross
section of aflange portion 72 that is curled toward the second surface 28 by approximately
90 degrees. In other embodiments, the first flange portion 70 is transversely curled toward
the second surface28 of the first waist region 20 by at |east 180 degrees alongat |east a
portion of (such as all of) the first flange portion curled length 71, and the second flange
portion 72 is transversely curled toward the second surface28 of the first waist region 20
by at least 180 degrees alongat |east a portion of (such as all of) the second flange portion
curled length 73. Fig. 5 representatively illustrates a crosssection of a flange portion 72
that is curled toward the second surface 28 by approximately 180 degrees. Fig. 7
representatively illustrates a crosssection of yet another example in which the flange
portion 72 is curled toward the second surface 28 by over 180 degrees éuch as

approximately 270 degrees, as shown). The degree of curl is determined via visual

9
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examination when the garment is in an unfastened, laid-open, relaxed condition.
Advantageously, it has been discovered that by employing a curled flange portion next to a
fastening componentthat lies relatively close to an edge of the underlying base substrate
the refastenable seam or fastening portion can in particular embodiments become easier to
see and/or easier to grasp.

Referring to Figs. 8-10, in another aspect the present invention is directed to a process
80 for making a refastenable disposable absorbent garmenf such as the garment10
described above. The process 80 includes providing at |east a first elastomeric waist panel
web 82. The elastomeric waist panel web can comprise an elastomeric nonwoven
composite, and elastomeric film/nonwoven laminate, an elastomeric filament/nonwoven, or
the like. The method 80 further includesstretching the elastomeric waist panel web by at
least10%, more particulany at |east 50%, and still more particulary at |east 90%, to create
a stretched waist panel web 83. The method 80 further comprisesattaching a non-
extensible, relatively rigid first fastening component 60 to the stretched waist panel web
83. The method further includes severing (such as by cutting) the first waist panel web 82
adjacent the first fastening component 60 to create a first waist region first portion 86. The
method further includes incorporating the first waist region first portion 86 into a first waist

region 20 of the garment 10.

As with particular embodiments of the garment described above, the garment resulting
from particular embodiments of the processdefines a first flange portion 70 transversely
outward of the first fastening component60. The first flange portion 70 is transversely
curled toward a seoond surface 28 of the first waist region 20 along a first flange portion

curled length 71.

The first waist region first portion 86 can comprise the entirety of the first waist region
20, or can comprise only a part of the first waist region 20. For example, in the
embodiment representatively illustrated in Fig. 9, the first waist region first portion 86
comprises the entirety of the first waist region 20, such that the first waist region 20 is
defined by a unitary member that extends from the first side edge 22 of the first waist
region 20 to the second side edge 24 of the first side region 20. Altematively, in the
embodiments of Figs. 8 and 10, the first waist region first portion 86 comprises only one
side part of the first waist region 20.

10
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Still referring to Figs. 8 and 9, in particular embodiments the process further comprises
attaching a non-extensible second fastenng component 62 to a stretched waist panel web,
such asto the samestretched waist panel web 83 (Figs. 8 and 9), or to an additional waist
panel web 83a (Fig. 10). The process in this embodiment further includes severing the
waist panel web 83/83a adjacent the second fastening component to createa first waist
region second portion 88, and incorporating the first waist region secondportion 88 into
the first waist region 20 of the garment10. As with particular embodiments of the garment
described above, the garment resulting from particular embodiments of the process defines
a second flange portion 72 transversely outward of the second fastening component 62.
The second flange portion 70 is transversely curled toward a second surface 28 of the first
waist region 20 along a secondflange portion curled length 73.

In particular embodiments, the process 80 further comprises providing a second waist
panel web, such as a second elastomeric waist panel web 84. The second elastomeric waist
panel web 84 can comprise an elastomeric nonwoven composite, and elastomeric
film/nonwoven laminate, an elastomeric filament/nonwoven, or the like. The method 80
can further includes stretching the second elastomeric waist panel web by at least 10%,
more particularly at |east 50%, and still more particularly at|east 90% The method 80 can
further comprise attaching a mating fastening component or components (not shown) to the
second waist panel web 84. The method further includes severing (such as by cutting) the
second waist panel web 84 to create asecondwaist region portion 89. The method further
includes incorporating the secondwaist region portion 89 into a secondwaist region 40 of

the garment 10.

In the process embodiment of Fig. 8, edges 90, 92 may be permanently bonded to
edges, 91, 93, respectively, to form the pant-like configuration representatively illustrated
in Figs. 1-2 as a garment 10having side seams 33, 35. In the process embodiment o Fig.
9, the fastening components 60, 62 may be refastenably engaged with the second waist
region 40 in close proximity to the first and second side edges 42, 44, respectively, to form
a gament having a pant-like configuration. In the process enbodiment of Fig. 10, the
fastening component 60 can be refastenably engaged to the third side panel 56 and the
fastening component 62 can be refastenably engaged to the fourth side panel 58 to form a

11
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garment having the pant-like configuration representatively illustrated in Fig. 11 as apant-
like garment 10.

Without wishing to be bound by any particular theory, it is believed that by attaching a
non-extensible, and preferably relatively rigid fastening component to certain elastomeric
webs while such webs are strethed in a certain mannerin accordance with the process
aspect of the present invention, and by subsequently severing such webs in close proximity
to an edge of the fastening component, desired degrees of curl can be imparted to the
elastomeric web, creating a curled flange portion. Furthermore, it is believed that the
amount of curl imparted to the flange portion is directly proportional (though necessarily
lineary so) to the amount of stretch/elongation to which the elastomeric web is subjected
during such attaching. Advantageously, it has been discovered that by employing a curled
flange portion next to a fastening component that lies relatively close to an edge of the
underlying base substrate, the refastenable seam or fastening portion of a garment
incorporating such structure can in particul ar embodiments become easier to see and/or

easier to grasp.

It will be appreciated that detail s of the foregoing embodiments, given for purposes of
illustration, are not to be construed as limiting the scope of this invention. Although only a
few exemplary embodiments of this invention have beendescribed in detail, those skilled
inthe art will readily appreciate that many modifications are possible in the exemplary
embodiments without materially departing from the novel teachings and advantages of this
invention. Accordingly, all such modifications are intended to be included within the
scope of this invention, which is defined in the following claims and all equivalents
thereto. Further, it is recognized that many embodiments may be conceived that do not
achieve all of the advantages of someembodiments, particulary of the preferred
embodiments, yet the absence of a particular advantage shall not be construed to

necessarily mean that such an embodiment is outside the scope of the present invention.
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We claim:

1. A refastenabledisposable absorbent garmentdefining a longitudinal direction and a
transverse direction, the garment defining longitudinally spaced apart first and second waist

edges extending generally in the transverse direction, the garment comprising:

afirst waist region contiguous with the first waist edge and defining first
and second side edges spaced apart in the transerse direction, the first waist region
defining opposed first and second surfaces,wherein the first waist region is
elastomeric proximal both the first side edge and the second side edge of the first

waist region;

a second waist region contiguous with the second waist edgeand defining

first and second side edges spaced apart in the transverse direction;

a crotch region that extends between and interconnects the first and second
waist regions;

the garment further comprising a non-extengble, relatively rigid first
fastening component attached to the first surface of the first waist region adjacent
its first side edge and further comprising a non-extensible, relatively rigid second
fastening component attached to the first surface of the first waist region adjacent
its second side edge the first and second fastening components each having a
length;

wherein the first waist region defines a first flange portion transversely outward of
the first fastening component and a second flange portion transversely outward of the
second fastening component,

wherein the first flangeportion is transversely curl ed toward the second surface of
the first waist region along afirst flange portion curled length, and wherein the second
flange portion is transversely curled toward the second surface of the first waist region
along a second flange portion curled length.

13
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2. The garment of claim 1, wherein the first and second flange portions each define a
transverse width, wherein the transverse width of the first flange portion and the transverse

width of the second flange portion are each between 5 millimeters and 12 millimeters.

3. The gament of claims 1 or 2, wherein the first flange portion curled length is at
least 25% of the length of the first fastening component, and wherein the second flange
portion curled length is at least 25% of the length of the second fastening component.

4. The garment of any of claims 1-3, wherein the first flange portion is transversely
curled toward the second surface of the first waist region by at |east 90 degrees along the
first flange portion curled length, and wherein the second flange portion is transversely
curled toward the second surface of the first waist region by at |east 90 degrees along the
second flange portion curled length.

5. The garment of any of claims 1-3, wherein the first flange portion is transversely
curl ed toward the second surface of the first waist region by at |east 180 degrees along the
first flange portion curled length, and wherein the second flange portion is transversely
curled toward the second surface of the first waist region by at |east 180 degrees alorg the
second flange portion curled length.

6. The garment of any of claims 1-3, wherein the first flange portion curled length is at
least 90% of the length of the first fastening component, and wherein the second flange

portion curled length is at least90% of the length of the second fastening component.

7 The garment of any of claims 1-6, wherein the first and second flange portion

curledlengths are each at least eight centimeters.
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8. The garment of any of claims 1-7, wherein the first surface is a body-facing surface.
9. The garment of any of claims 1-8, wherein the first waist region is a back waist
region.

10.  The gament of any of claims 1-9, wherein the first waist region comprises a unitary
member that extends from the first side edge of the first waist region to the second side

edge of the first side region.

11. A process for making a refastenabledisposable absorbent garment the garment
defining a longitudinal axis extending in a longitudinal direction and a transverse axis
extending in a transverse direction, the garment further comprising longitudinally spaced
apart first and second waist edges extending generally in the transverse direction, the

processcomprising:
providing an elastomeric waist panel web;

stretching the elastomeric waist panel web by at least10% to create a

stretched waist panel web;

attaching a non-extensible, relatively rigid first fastening component to the

stretched waist panel web;

severing the waist panel web adjacent the first fastening component to

create afirst waist region first portion;

incorporating the first waist region first portion into a first waist region of

the garment,

wherein the first waist region is contiguous with the first waist edge, the first waist

region defining a first side edge extending in the longitudinal direction, the first waist
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region defining opposed first and second surfaces, wherein the first waist region is

elastomeric proximal the first side edge of the first waist region,

the first fastening component being attached to the first surface of the first waist

region adjacent its first side edge, the first fastering component having a length,

wherein the first waist region defines a first flange portion transversely outward of

the first fastening component,

wherein the first flange portion is transversely curled toward the second surface of

the first waist region along a first flange portion curled length.

12.  The process of claim 11 further comprising:

attaching a non-extensible, relatively rigid second fastening component to

the stretched waist panel web;

severing the waist panel web adjacent the second fastening component to

create afirst waist region secondportion;

incorporating the first waist region second portion into the first waist region

of the garment,

wherein the first waist region further defines a second side edge spaced apart from
the first side edge in the transverse direction, wherein the first waist region is elastomeric

proximal the first side edge and the second side edge of the first waist region,

the second fastening component being attached to the first surface of the first waist

region adjacent its second side edge, the second fastening componat having a length,

wherein the first waist region defines a second flange portion transversely outward

of the second fastening component,

wherein the second flange portion is transversely curled toward the second surface

of the first waist region along a secord flange portion curled length.
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13.  The process of claim 11, the garment further comprising a second waist region
contiguous with the second waist edge and defining first and second side edges spaced
apart in the transverse direction, the garment further comprising a crotch region that
extends between and interconnects the first and second waistregions.

14.  Theprocessof any of claims 11-13, wherein the first and second flange portions
each define a transverse width, wherein the transverse width of the first flange portion and
the transverse width of the second flange portion are eachbetween 5 millimeters and 12

millimeters.

15.  Theprocessof any of claims 11-14, wherein the first flange portion curled length is
atleast 25% of the length of the first fastening component, and wherein the second flange
portion curled length is at least 25% of the length of the second fastening component.

16.  Theprocessof any of claims 11-15, wherein the first flange portion is transversely
curled toward the second surface of the first waist region by at |east 90 degrees along the
first flange portion curled length, and wherein the second flange portion is transversely
curled toward the second surface of the first waist region by at |east 90 degrees along the
second flange portion curled length.

17.  Theprocessof any of claims 11-15, wherein the first flange portion is transversely
curl ed toward the second surface of the first waist region by at |east 180 degrees along the
first flange portion curled length, and wherein the second flange portion is transversely

curled toward the second surface of the first waist region by at |east 180 degrees along the

second flange portion curled length.

18.  Theprocessof any of claims 11-15, wherein the first flange portion curled length is
atleast 90% of the length of the first fastening component, and wherein the second flange
portion curled length is at |east 90% of the length of the secondfastening component.

17
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19.  Theprocessof any of claims 11-18, wherein the first surface is a body-facing

surface.

20.  Theprocessof any of claims 11-19, wherein the first waist region is a back waist

region.

18
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Continuation of :
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The subjcet-matter of claims 11-14 relate to a process for making the refastenable disposable
absorbent garment of claim 1, but it shares similar technical features with those of claim 1. Thus, the
same reasoning applies to claims 11-14. Therefore, claims 11-14 are also novel under PCT Article
33(2) and inventive under PCT Article 33(3).

2. Industrial Applicability

Claims 1-3 and 11-14 are industrially applicable under PCT Article 33(4).
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RESUMEN

Una prenda desechable resujetable define una direccion longitudinal y una direccién
transversal, y comprende una primera region de la cintura contigua con un primer borde de la
cintura. La primera region de la cintura define los primer y segundo bordes laterales separados
transversalmente y definen las primera y segunda superficies. La primera region de la cintura
es elastomérica y proximal tanto al primer como al segundo bordes laterales. La prenda puede
incluir una segunda regién de la cintura y una region de la entrepierna que interconecta las
primera y segunda regiones de la cintura. La prenda comprende primer y segundo
componentes de sujecion no extensibles y relativamente rigidos unidos a la primera superficie
de la primera region de la cintura adyacente al primer y segundo bordes laterales,
respectivamente. La primera region de la cintura define primera y segunda porciones de
reborde transversalmente hacia fuera de los primer y segundo componentes de sujecion,
respectivamente. Cada porcion de reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda

superficie. Se describe ademas un proceso para hacer tal articulo.
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PRENDA DESECHABLE RESUJETABLE QUE TIENE UN BORDE
ENROLLADO, Y PROCESO PARA HACER LA MISMA

Antecedentes

Las personas dependen de las prendas absorbentes desechables en su vida cotidiana,
incluyendo prendas tales como productos para la incontinencia de adultos, pantalones para
enuresis, pantalones de aprendizaje, y pafiales. En ciertos casos, es deseable que las
prendas se resujeten alrededor del portador. Por ejemplo, las prendas de estilo de ropa
interior, tal como ropa interior para la incontinencia desechable o pantalones de
entrenamiento en el uso del inodoro, incluyen sistemas de sujecion resujetable. Por
ejemplo, en ciertas circunstancias, podria ser mas conveniente remover y reemplazar una

prenda puesta cuando no hay deseo de tener que quitar la ropa y los zapatos del portador.

Con ciertas prendas resujetables, tales como ropa interior para la incontinencia de
adultos y pantalones para enuresis, es importante que las prendas se vean y se sientan lo
mas posible como la ropa interior "habitual” para provocar una sensacion mejorada de
normalidad al portador que sufre de incontinencia o enuresis. En consecuencia, es deseable
en ciertos casos de incorporar sistemas de sujecion en las prendas de tal manera que el
sistema de sujecidn es relativamente discreto a fin de hacer la prenda mas parecida a la
ropa interior de tejido "habitual”. Un posible enfoque es proporcionar al menos una costura
resujetable similar a una prenda, proporcionada por una o mas tiras de material de sujecién
mecanico, tales como un sujetador de estilo gancho y presilla. Sin embargo, un
inconveniente potencial de tales disefios es que una costura resujetable similar a una prenda
puede ser dificil de detectar y dificil de manipular por el usuario del producto. En las
modalidades particulares, cuando un sujetador que se encuentra relativamente cerca de un
borde del sustrato de base al cual se aplica, puede en algunos casos ser dificil de localizar el
borde de la costura resujetable, y, una vez localizada, puede en algunos casos ser dificil de
sujetar el borde de la costura resujetable a fin de soltar la costura para permitir que el

producto se abra y se inspeccione o elimine.

También es deseable frecuentemente incorporar materiales elastoméricos en las prendas

absorbentes desechables para mejorar el ajuste y el rendimiento. Lo que se necesita es una
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prenda absorbente desechable resujetable que tiene propiedades elastoméricas, y que tiene
una costura resujetable o porcion de sujecion que es similar a una prenda pero facil de ver

y/o facil de sujetar. Ademas, también se necesita un método para hacer tal prenda.
Sumario de la invencion

En un aspecto, la presente invencion se dirige una prenda absorbente desechable
resujetable. En una modalidad del aspecto de la prenda de la invencion, la prenda define
una direccion longitudinal y una direccion transversal, y define los primer y segundo
bordes de la cintura separados longitudinalmente que se extienden generalmente en la
direccion transversal. La prenda comprende ademas una primera region de la cintura
contigua con el primer borde de la cintura. La primera region de la cintura define los
primer y segundo bordes laterales separados en la direccion transversal y define las primera
y segunda superficies opuestas. La primera region de la cintura es elastomérica y proximal
tanto al primer borde lateral como al segundo borde lateral de la primera region de la
cintura. La prenda comprende ademas una segunda region de la cintura contigua con el
segundo borde de la cintura. La segunda region de la cintura define los primer y segundo
bordes laterales separados en la direccién transversal. La prenda incluye ademas una region
de la entrepierna que se extiende entre e interconecta las primera y segunda regiones de la
cintura. La prenda comprende ademas un primer componente de sujecion no extensible y
relativamente rigido unido a la primera superficie de la primera region de la cintura
adyacente a su primer borde lateral, y comprende ademas un segundo componente de
sujecion no extensible y relativamente rigido unido a la primera superficie de la primera
region de la cintura adyacente a su segundo borde lateral. Los primer y segundo
componentes de sujecion tienen cada uno una longitud. La primera region de la cintura
define una primera porcion de reborde transversalmente hacia fuera del primer componente
de sujecion y define ademas una segunda porcidn de reborde transversalmente hacia fuera
del segundo componente de sujecion. La primera porcion de reborde se enrolla
transversalmente hacia la segunda superficie de la primera region de la cintura a lo largo de
una primera longitud enrollada de la porcion de reborde, y la segunda porcién de reborde se
enrolla transversalmente hacia la segunda superficie de la primera regién de la cintura a lo
largo de una segunda longitud enrollada de la porcion de reborde. Preferentemente, la

primera superficie es una superficie de frente al cuerpo.
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En otro aspecto, la presente invencion se dirige a un proceso para hacer una prenda
absorbente desechable resujetable. En una modalidad de un aspecto del proceso de la
invencion, el proceso incluye hacer una prenda que define un eje longitudinal que se
extiende en una direccion longitudinal y un eje transversal que se extiende en una direccion
transversal, la prenda que comprende ademas los primer y segundo bordes de la cintura
separados longitudinalmente que se extienden generalmente en la direccion transversal. El
proceso comprende proporcionar una trama para panel elastomérico de la cintura; estirar la
trama para panel elastomérico de la cintura por al menos 10% para crear una trama para
panel de la cintura estirada; unir un primer componente de sujecion no extensible y
relativamente rigido a la trama para panel de la cintura estirada; cortar la trama para panel
de la cintura adyacente al primer componente de sujecion para crear una primera porcion
de la region de la cintura primera; e incorporar la primera porcion de la primera regién de
la cintura en una primera region de la cintura de la prenda. Dentro de la prenda, la primera
region de la cintura es contigua con el primer borde de la cintura. La primera region de la
cintura define un primer borde lateral que se extiende en la direccion longitudinal y define
las primera y segunda superficies opuestas. La primera region de la cintura es elastomérica
y proximal al primer borde lateral de la primera region de la cintura. EI primer componente
de sujecion se une a la primera superficie de la primera region de la cintura adyacente a su
primer borde lateral, y el primer componente de sujecién tiene una longitud. La primera
region de la cintura define una primera porcion de reborde transversalmente hacia fuera del
primer componente de sujecién. La primera porcion de reborde se enrolla transversalmente
hacia la segunda superficie de la primera region de la cintura a lo largo de una primera
longitud enrollada de la porcion de reborde. En una modalidad preferida, el proceso
comprende ademas unir un segundo componente de sujecion no extensible y relativamente
rigido a la trama para panel de la cintura estirada; cortar la trama para panel de la cintura
adyacente al segundo componente de sujecién para crear una primera region de la cintura
de la segunda porcidn; e incorporar la primera region de la cintura de la segunda porcion en

la primera region de la cintura de la prenda.
Breve descripcion de las figuras

La Fig. 1 representa una vista frontal en perspectiva de un ejemplo de una prenda de la

presente invencion, la prenda se muestra en una configuracion tipo pantalon presujeta.
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La Fig. 2 representa una vista en planta de la prenda de la Fig. 1, la prenda se muestra

en configuracion relajada, abierta y no sujeta.

La Fig. 3 representa una vista en perspectiva acercada de una porcion de la prenda de la
Fig. 2.

La Fig. 4 representa una vista en perspectiva acercada de la misma porcién de la prenda
representada en la Fig. 3, pero es una vista desde el revés de la prenda.

La Fig. 5 representa una vista en seccion transversal de la modalidad de la Fig. 3,
tomada a lo largo de la linea 5-5.

La Fig. 6 representa una variacion de la modalidad representada en la Fig. 5.
La Fig. 7 representa otra variacion de la modalidad representada en la Fig. 5.

La Fig. 8 representa una vista superior de una modalidad de un aspecto del método de

la presente invencion.

La Fig. 9 representa una vista superior de otro aspecto del método de la presente

invencion.

La Fig. 10 representa una vista superior de ain otra modalidad de un aspecto del

método de la presente invencion.

La Fig. 11 representa una vista lateral en perspectiva de otro ejemplo de una prenda de
la presente invencién, la prenda se muestra en una configuracion tipo pantalon

parcialmente presujeta.
Descripcion detallada de las modalidades ilustrativas

La presente invencion se refiere a una prenda desechable resujetable que tiene un borde
enrollado, y a un metodo para hacer tal prenda. La referencia a las figuras se hara en la
descripcion de varias modalidades de la invencion. Se debe notar que las modalidades
representadas en las figuras y descritas en la presente son solamente ejemplos
representativos del método de la invencion. Las diversas modalidades de la invencion son
adecuadas para su uso junto con las prendas absorbentes desechables tales como ropa

interior para la incontinencia de adultos resujetable, pafales desechables presujetos,

4



10

15

20

25

pantalones de aprendizaje desechables resujetables o pantalones de natacién, prendas para
enuresis desechables resujetables, y los similares. Para propositos de ilustracion, se
describiran varias modalidades de la invencion del método actual junto con la ropa interior

para la incontinencia o enuresis resujetable.

Dentro del contexto de esta descripcion, cada término o frase méas abajo incluird el
siguiente significado o significados. En cualquier lugar de la descripcion se definen

términos adicionales.

"Unido" se refiere a la union, adhesion, enlace, conexion, o similares, de dos
elementos. Se considerara que dos elementos estan unidos entre si cuando se unen
directamente uno al otro o indirectamente uno al otro, tal como cuando cada uno se une

directamente a elementos intermedios.

"Desechable" se refiere a articulos que se disefian para ser desechados después de un
uso limitado en vez de ser lavados o restaurados de cualquier otra forma para su

reutilizacion.

"Elastomérico” se refiere a un material o compuesto que puede alargarse al menos un
50% de su longitud relajada y que recuperard, tras la liberacion de la fuerza aplicada, al
menos 20% de su alargamiento. Generalmente se prefiere que el material o compuesto
elastomérico sea capaz de alargarse al menos 100% con mayor preferencia al menos 200%,
de su longitud relajada y recupere, tras la liberacion de una fuerza aplicada, al menos 50%

de su alargamiento.

"Longitudinal” y "transversal” tienen su significado habitual, como se indica por los
ejes longitudinal y transversal representados en las figuras. El eje longitudinal se encuentra
en el plano del articulo y es generalmente paralelo a un plano vertical que biseca un
portador que esta de pie en mitades del cuerpo izquierda y derecha cuando se usa el
articulo. El eje transversal se encuentra en el plano del articulo generalmente perpendicular

al eje longitudinal.

Estos términos pueden definirse con lenguaje adicional en las partes restantes de la

descripcion.
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Con referencia a las Figs. 1-7, la presente invencion esta dirigida en un aspecto a una
prenda absorbente desechable resujetable 10. En las modalidades particulares, la prenda 10
define una direccion longitudinal 12, un eje longitudinal 11, una direccion transversal 14, y
un eje transversal 13. La prenda define los primer y segundo bordes de la cintura separados
longitudinalmente 16, 18. Cada borde de la cintura 16, 18 se extiende generalmente en la
direccidn transversal 14. En las modalidades particulares, el primer borde de la cintura 16
es un borde delantero de la cintura, correspondiente a la parte frontal del portador, y el
borde posterior de la cintura 18 es un borde posterior de la cintura, correspondiente a la
parte posterior del portador. En otras modalidades, los primer y segundo bordes de la
cintura 16, 18 en su lugar corresponden a los bordes de la cintura posterior y delantero,

respectivamente, como se ilustra representativamente en las Figs. 1 y 2.

La prenda incluye una primera region de la cintura 20 contigua con el primer borde de
la cintura 16. La primera region de la cintura 20 define los primer y segundo bordes
laterales 22, 24 separados entre si en la direccion transversal 14. La primera region de la
cintura 20 define una primera superficie 26 y una segunda superficie opuesta 28. La
primera superficie 26 puede ser una superficie de frente al cuerpo y la segunda superficie
28 puede ser una superficie de frente a la ropa, como se ilustra representativamente en las
Figs. 1-7; alternativamente, la primera superficie 26 puede ser una superficie de frente a la
ropa y la segunda superficie 28 puede ser una superficie de frente al cuerpo. La prenda
incluye ademas una segunda region de la cintura 40 contigua con el segundo borde de la
cintura 18. La segunda region de la cintura 40 y que define los primer y segundo bordes
laterales 42, 44 separados entre si en la direccion transversal 14. La segunda region de la
cintura define una primera superficie 46 y una segunda superficie opuesta 48. La primera
superficie 46 puede ser una superficie de frente al cuerpo y la segunda superficie 48 puede
ser una superficie de frente a la ropa; alternativamente, la primera superficie 46 puede ser
una superficie de frente a la ropa y la segunda superficie 48 puede ser una superficie de

frente al cuerpo.

En las modalidades particulares, la primera region de la cintura 20 es una regién frontal
de la cintura, correspondiente a la parte frontal del portador, y la segunda region de la
cintura 40 es un borde posterior de la cintura, correspondiente a la parte posterior del
portador. En otras modalidades, las primera y segunda regiones de la cintura 20, 40 en su
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lugar corresponden a las regiones posterior y frontal de la cintura, respectivamente, como
se ilustra representativamente en las Figs. 1 y 2. La prenda incluye ademas una region de la
entrepierna 50 que se extiende entre e interconecta la primera region de la cintura 20 y la
segunda region de la cintura 40. La regién de la entrepierna 50 puede incluir un compuesto
absorbente 49, tal como un compuesto absorbente construido de un ndcleo absorbente de
fluidos 45 de pelusa y/o polimero superabsorbente intercalado entre una ldmina superior
lateral y una Iamina superior no lateral. Tales compuestos absorbentes se conocen en la

materia.

La primera region de la cintura 20 es elastomérica al menos en la region proximal del
primer borde lateral 22 y ademas en la region proximal del segundo borde lateral 24 de la
primera region de la cintura 20. La segunda region de la cintura 40 es elastomérica al
menos en la region proximal del primer borde lateral 42 y también en la region proximal
del segundo borde lateral 44 de la segunda region de la cintura 40. En las modalidades
particulares, la primera region de la cintura 20 es sustancialmente elastomérica
transversalmente y de manera continua desde el primer borde lateral 22 al segundo borde
lateral 24. De manera similar, en las modalidades particulares, la segunda region de la
cintura 40 es sustancialmente elastomérica transversalmente y de manera continua desde el
primer borde lateral 42 al segundo borde lateral 44. Al evaluar si una region de la cintura es
sustancialmente elastomérica transversalmente y de manera continua, se ignoran las
regiones a las que esta unido cualquier componente de sujecion (descrito a continuacion) o
compuesto absorbente, o dentro de las que estan presentes los enlaces o costuras. En las
modalidades particulares, la primera region de la cintura 20, la segunda region de la cintura
40, o ambas, comprenden un material no tejido elastomérico, y preferentemente consiste
basicamente de un material no tejido elastomérico. En las modalidades particulares, el
material no tejido elastomérico comprende una pelicula elastomeérica intercalada entre dos
capas de revestimiento no tejidas. La patente de los Estados Unidos 7,803,244 emitida el
28 de septiembre de 2010 a Siqueira y otros y concedida a Kimberly-Clark Worldwide, Inc.
describe ejemplos particulares de compuestos no tejidos elastoméricos adecuados para su

uso en las modalidades particulares de la presente invencion.

En las modalidades particulares, se forma la primera region de la cintura 20 por un

miembro unitario que se extiende desde el primer borde lateral 22 de la primera region de
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la cintura 20 al segundo borde lateral 24 de la primera region lateral 20. Tal modalidad se
representa en la Fig. 9. En otras modalidades, se forma la primera region de la cintura
enlazando entre si maltiples piezas de material. Por ejemplo, en la modalidad de las Figs.
1-2 y 8, la primera region de la cintura 20 (que se representa como una region posterior de
la cintura) se compone de una seccidn central (tal como una seccién central relativamente
amplia 30), una primera seccion lateral 32, y una segunda seccion lateral 34. La primera
seccion lateral 32 se une a la seccion central 30 a lo largo de una primera costura lateral 33,
y la segunda seccion lateral 34 se une a la seccién central 30 a lo largo de una segunda
costura lateral 35. En tal modalidad, cuando la prenda 10 se posiciona en un portador, las
costuras laterales 33, 35 se alinean generalmente con las caderas del portador. Notese que
en las modalidades de las Figs. 1-2, la primera region (posterior) de la cintura 20 de la
prenda 10, cuando se configura en una configuracion tipo pantalén como se muestra en la
Fig. 1, se extenderia en realidad hacia adelante mas alla del area de la cadera para envolver
parcialmente la seccion frontal de la cintura del portador. En otras palabras, las primera y
segunda secciones laterales 32, 34 se consideran una parte de la primera region (posterior)
de la cintura, aunque se posicionan en la seccion frontal de la cintura del portador cuando

esta puesta la prenda.

En una modalidad alternativa, se forma la primera region de la cintura 20 enlazando los
primer y segundo paneles laterales opuestos 36 y 38 a un compuesto absorbente central 49
a lo largo de las regiones enlazadas 37 y 39, como se ilustra representativamente en las
Figs. 10-11. De manera similar, se forma el segundo panel de la cintura enlazando los
tercer y cuarto paneles laterales opuestos 56 y 58 al compuesto absorbente central 49 a lo
largo de las regiones enlazadas 57 y 59. Tal prenda se puede hacer en una configuracién
tipo pantaldn uniendo los paneles laterales 36 y 38 a los paneles laterales 56 y 58 a lo largo
de un par de costuras laterales resujetables 53, 55, como se ilustra representativamente en
la Fig. 11. En las modalidades particulares, cada panel lateral, 36/38/56/58 comprende un
material no tejido elastomérico, y preferentemente consiste basicamente de un material no
tejido elastomérico. En las modalidades particulares, el compuesto absorbente central 49
comprende un nucleo absorbente 45 intercalado entre una capa de lamina superior lateral y

una capa de ldmina superior no lateral.
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La prenda 10 comprende ademas un primer componente de sujecion no extensible
rigido 60 unido a la primera superficie 26 de la primera region de la cintura 20 adyacente a
su primer borde lateral 22, y comprende ademéas un segundo componente de sujecion no
extensible y relativamente rigido 62 unido a la primera superficie 26 de la primera region
de la cintura 20 adyacente a su segundo borde lateral 24. “No extensible” como se usa en la
presente significa incapaz de alargarse por méas del 20% sin ruptura permanente o
deformacion permanente. En las modalidades particulares, cada componente de sujecion
60, 62 es relativamente rigido. “Relativamente rigido” significa mas rigido que el sustrato
al cual se une directamente el componente de sujecion. EI primer componente de sujecion
60 define una longitud 61, y el segundo componente de sujecion 62 define una longitud 63.
Ejemplo de componentes de sujecion adecuados incluyen pero sin limitarse a los
sujetadores mecanicos, tal como componentes de sujecién tipo hongo o gancho. La primera
region de la cintura 20 define una primera porcion de reborde 70 posicionada
transversalmente hacia fuera del primer componente de sujecién 60, y define ademas una
segunda porcidn de reborde 72 posicionada transversalmente hacia fuera del segundo
componente de sujecion 62. “Transversalmente hacia fuera” como se usa en la presente
significa transversalmente distal a una linea central que se extiende longitudinalmente 11
de la prenda resujetable cuando la prenda esta en una condicion no sujeta, abierta, como se
ilustra representativamente en la Fig. 2, pero con las costuras laterales permanentes todavia
intactas. En las modalidades particulares, se conecta un sujetador secundario o lengleta de
eliminacion (no se muestra) a la porcion de reborde, y puede o no extenderse

transversalmente hacia fuera desde la porcion de reborde.

La primera porcion de reborde 70 se enrolla transversalmente hacia la segunda
superficie 28 de la primera region de la cintura 20 a lo largo de una primera longitud
enrollada de la porcion de reborde 71, y la segunda porcion de reborde 72 se enrolla
transversalmente hacia la segunda superficie 28 de la primera region de la cintura 20 a lo
largo de una segunda longitud enrollada de la porcidon de reborde 73. “Enrollada hacia la
segunda superficie de la primera region de la cintura” como se usa en la presente significa
presionada lejos de un plano horizontal imaginario ocupado por la mayoria de la primera
region de la cintura para formar una concavidad en la segunda superficie y una convexidad
en la primera superficie de la primera region de la cintura, cuando la prenda esta en una

condicion relajada, abierta y no sujeta. Cada porcién de reborde 70, 72 se puede enrollar a
9
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lo largo de cualquier porcion adecuada de su longitud, incluyendo el 100% de su longitud.
En una modalidad, la primera longitud enrollada de la porcién de reborde 71 es al menos
25% de la longitud 61 del primer componente de sujecion 60, y la segunda longitud
enrollada de la porcion de reborde 73 es al menos 25% de la longitud 63 del segundo
componente de sujecion 62. En otra modalidad, la primera longitud enrollada de la porcion
de reborde 71 es al menos 90% de la longitud 61 del primer componente de sujecion 60, y
la segunda longitud enrollada de la porcion de reborde 73 es al menos 90% de la longitud
63 del segundo componente de sujecion 62. En las modalidades particulares, las primera y
segunda longitudes enrolladas de las porciones de reborde 71, 73 son cada una al menos de
ocho centimetros. (Si una porcién de reborde 70, 72 exhibe el enrollado a lo largo de dos o
mas secciones de longitud, separado por una o mas porciones a lo largo de la longitud que
no exhibe(n) el enrollado, entonces la longitud enrollada 71, 73 de tal porcidn de reborde es
la suma de las longitudes enrolladas de las secciones de longitud individualmente

enrolladas.)

En las modalidades particulares, cada porcion de reborde 70, 72 define un ancho
transversal 75, definido como la distancia transversal desde el borde més transversalmente
hacia fuera del componente de sujecion 60, 62 al borde lateral mas cercano 22, 24 cuando
la porcién de reborde 70, 72 se endereza a una condicion extendida pero sin estirar. Por
ejemplo, en la Fig. 6, la segunda porcion de reborde 72 define un ancho transversal 75 (se
muestra en lineas de trazos enderezada, extendida, y sin estirar). En las modalidades
particulares, el ancho transversal medio de la primera porcion de reborde y el ancho
transversal medio de la segunda porcién de reborde son cada uno de entre 5 milimetros y

12 milimetros.

En las modalidades particulares, la primera porcion de reborde 70 se enrolla
transversalmente hacia la segunda superficie 28 de la primera region de la cintura 20 por al
menos 90 grados a lo largo de al menos una porcion de (tal como la totalidad) la primera
longitud enrollada de la porcion de reborde 71. De manera similar, en las modalidades
particulares, la segunda porcion de reborde 72 se enrolla transversalmente hacia la segunda
superficie 28 de la primera region de la cintura 20 por al menos 90 grados a lo largo de al
menos una porcion de (tal como la totalidad) la segunda longitud enrollada de la porcion de

reborde 73. La Fig. 6 ilustra representativamente una seccion transversal de una porcion de
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reborde 72 que se enrolla hacia la segunda superficie 28 en aproximadamente 90 grados.
En otras modalidades, la primera porcion de reborde 70 se enrolla transversalmente hacia la
segunda superficie 28 de la primera region de la cintura 20 por al menos 180 grados a lo
largo de al menos una porcién de (tal como la totalidad) la primera longitud enrollada de la
porcion de reborde 71, y la segunda porcién de reborde 72 se enrolla transversalmente
hacia la segunda superficie 28 de la primera regién de la cintura 20 por al menos 180
grados a lo largo de al menos una porcién de (tal como la totalidad) la segunda longitud
enrollada de la porcién de reborde 73. La Fig. 5 ilustra representativamente una seccion
transversal de una porcién de reborde 72 que se enrolla hacia la segunda superficie 28 en
aproximadamente 180 grados. La Fig. 7 ilustra representativamente una seccion transversal
de adn otro ejemplo en la cual la porcién de reborde 72 se enrolla hacia la segunda
superficie 28 por més de 180 grados (tal como aproximadamente 270 grados, como se
muestra). El grado de rizo se determina a través del examen visual cuando la prenda esta en
una condicion relajada, abierta y no sujeta. De manera favorable, se ha descubierto que
mediante el empleo de una porcidn de reborde enrollada al lado de un componente de
sujecion que se encuentra relativamente cerca de un borde del sustrato de base subyacente,
la costura resujetable o porcion de sujecion en las modalidades particulares puede llegar a

ser mas facil de ver y/o mas facil de sujetar.

Con referencia a las Figs. 8-10, en otro aspecto la presente invencion esta dirigida a un
proceso 80 para hacer una prenda absorbente desechable resujetable, tal como la prenda 10
descrita anteriormente. El proceso 80 incluye proporcionar al menos una primera trama
para panel elastomérico de la cintura 82. La trama para panel elastomérico de la cintura
puede comprender un compuesto no tejido elastomérico, y pelicula elastomérica/laminado
no tejido, un filamento elastomérico/no tejido, o los similares. EI método 80 incluye
ademas estirar la trama para panel elastomérico de la cintura por al menos 10%, mas
particularmente al menos 50%, y ain mas particularmente al menos 90%, para crear una
trama para panel de la cintura estirada 83. EI método 80 comprende ademas unir un primer
componente de sujecion no extensible y relativamente rigido 60 a la trama para panel de la
cintura estirada 83. EI método incluye ademas cortar (tal como mediante un cortador) la
primera trama para panel de la cintura 82 adyacente al primer componente de sujecion 60

para crear una primera porcion de la primera region de la cintura 86. EI método incluye
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ademas incorporar la primera porcion de la primera region de la cintura 86 en una primera

region de la cintura 20 de la prenda 10.

Al igual que con las modalidades particulares de la prenda descrita anteriormente, la
prenda resultante de las modalidades particulares del proceso define una primera porcién
de reborde 70 transversalmente hacia fuera del primer componente de sujecion 60. La
primera porcién de reborde 70 se enrolla transversalmente hacia a segunda superficie 28 de
la primera region de la cintura 20 a lo largo de una primera longitud enrollada de la porcién
de reborde 71.

La primera porcion de la primera region de la cintura 86 puede comprender la totalidad
de la primera region de la cintura 20, o puede comprender solamente una parte de la
primera region de la cintura 20. Por ejemplo, en la modalidad ilustrada representativamente
en la Fig. 9, la primera porcién de la primera region de la cintura 86 comprende la totalidad
de la primera region de la cintura 20, de manera que la primera regién de la cintura 20 se
define por un miembro unitario que se extiende desde el primer borde lateral 22 de la
primera region de la cintura 20 al segundo borde lateral 24 de la primera region lateral 20.
Alternativamente, en las modalidades de las Figs. 8 y 10, la primera porcion de la primera
region de la cintura 86 comprende solamente una parte lateral de la primera region de la

cintura 20.

Aln con referencia a las Figs. 8 y 9, en las modalidades particulares el proceso
comprende ademas unir un segundo componente de sujecion no extensible 62 a una trama
para panel de la cintura estirada, tal como a la misma trama para panel de la cintura estirada
83 (Figs. 8 y 9), o a una trama para panel de la cintura adicional 83a (Fig. 10). El proceso
en esta modalidad incluye ademas cortar la trama para panel de la cintura 83/83a adyacente
al segundo componente de sujecion para crear una primera region de la cintura de la
segunda porcion 88, y incorporar la primera regién de la cintura de la segunda porcion 88
en la primera region de la cintura 20 de la prenda 10. Al igual que con las modalidades
particulares de la prenda descrita anteriormente, la prenda resultante de las modalidades
particulares del proceso define una segunda porcion de reborde 72 transversalmente hacia
fuera del segundo componente de sujecién 62. La segunda porcion de reborde 70 se enrolla
transversalmente hacia a segunda superficie 28 de la primera region de la cintura 20 a lo

largo de una segunda longitud enrollada de la porcion de reborde 73.
12
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En las modalidades particulares, el proceso 80 comprende ademas proporcionar una
segunda trama para panel de la cintura, tal como una segunda trama para panel
elastomérico de la cintura 84. La segunda trama para panel elastomérico de la cintura 84
puede comprender un compuesto no tejido elastomérico, y pelicula elastomérica/laminado
no tejido, un filamento elastomérico/no tejido, o los similares. EI método 80 puede incluir
ademas estirar la segunda trama para panel elastomérico de la cintura por al menos 10%,
mas particularmente al menos 50%, y aun mas particularmente al menos 90%. EI método
80 puede comprender ademas unir un componente o componentes de sujecidn coincidentes
(no mostrados) a la segunda trama para panel de la cintura 84. ElI método incluye ademas
cortar (tal como mediante un cortador) la segunda trama para panel de la cintura 84 para
crear una segunda porcion de la region de la cintura 89. ElI método incluye ademés
incorporar la segunda porcion de la region de la cintura 89 en una segunda region de la
cintura 40 de la prenda 10.

En la modalidad del proceso de la Fig. 8, los bordes 90, 92 se pueden unir de forma
permanente a los bordes 91, 93, respectivamente, para formar la configuracion tipo
pantalén ilustrada representativamente en las Figs. 1-2 como una prenda 10 que tiene
costuras laterales 33, 35. En la modalidad del proceso de la Fig. 9, los componentes de
sujecion 60, 62 se pueden acoplar de manera resujetable con la segunda regién de la cintura
40 en estrecha proximidad al primer y segundo bordes laterales 42, 44, respectivamente,
para formar una prenda que tiene una configuracion tipo pantalén. En la modalidad del
proceso de la Fig. 10, el componente de sujecion 60 se puede acoplar de manera resujetable
al tercer panel lateral 56 y el componente de sujecion 62 se puede acoplar de manera
resujetable al cuarto panel lateral 58 para formar una prenda que tiene la configuracion tipo

pantalon ilustrada representativamente en la Fig. 11 como una prenda tipo pantalon 10.

Sin desear que se limite por ninguna teoria particular, se cree que mediante la union de
un componente de sujecion no extensible, y relativamente rigido preferentemente a ciertas
tramas elastoméricas mientras que tales tramas se estiran de cierta manera de acuerdo con
el aspecto del proceso de la presente invencion, y mediante el corte posterior de tales
tramas en estrecha proximidad a un borde del componente de sujecion, se pueden impartir
los grados deseados de rizo a la trama elastomérica, creando una porcion de reborde

enrollada. Ademas, se cree que la cantidad de enrollados impartida a la porcién de reborde
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es directamente proporcional (aunque necesariamente de modo lineal) a la cantidad de
estiramiento/alargamiento a la cual esta sujeta la trama elastomérica durante tal unién. De
manera favorable, se ha descubierto que mediante el empleo de una porcion de reborde
enrollada al lado de un componente de sujecion que se encuentra relativamente cerca de un
borde del sustrato de base subyacente, la costura resujetable o porcion de sujecion de una
prenda que incorpora tal estructura en las modalidades particulares puede llegar a ser mas

facil de ver y/o mas facil de sujetar.

Se apreciara que los detalles de las modalidades anteriores, dados con el fin de ilustrar,
no deben interpretarse como limitantes del alcance de esta invencion. Aunque sélo se han
descrito en detalle unas pocas modalidades ilustrativas de esta invencion, los expertos en la
materia apreciaran facilmente que son posibles muchas modificaciones en las modalidades
ilustrativas sin apartarse materialmente de las ensefianzas y ventajas novedosas de esta
invencién. En consecuencia, todas esas modificaciones pretenden incluirse dentro del
alcance de esta invencién, que se define en las siguientes reivindicaciones y todos los
equivalentes de las mismas. Ademas, se reconoce que se pueden concebir muchas
modalidades que no logren todas las ventajas de algunas modalidades, particularmente de
las modalidades preferidas, sin embargo, la ausencia de una ventaja particular no se
interpretara necesariamente en el sentido de que tal modalidad esta fuera del alcance de la

presente invencion.
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