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Reivindicaciones: 

1. Una prenda absorbente desechable resujetable que define una dirección longitudinal y 

una dirección transversal, la prenda que define los primer y segundo bordes de la cintura 

separados longitudinalmente que se extienden generalmente en la dirección transversal, la 

prenda que comprende: 5 

una primera región de la cintura contigua con el primer borde de la cintura y 

que define los primer y segundo bordes laterales separados en la dirección transversal, 

la primera región de la cintura que define las primera y segunda superficies opuestas, 

en donde la primera región de la cintura es elastomérica y proximal tanto al primer 

borde lateral como al segundo borde lateral de la primera región de la cintura; 10 

una segunda región de la cintura contigua con el segundo borde de la cintura y 

que define los primer y segundo bordes laterales separados en la dirección transversal; 

una región de la entrepierna que se extiende entre e interconecta las primera y 

segunda regiones de la cintura; 

la prenda que comprende además un primer componente de sujeción no 15 

extensible y relativamente rígido unido a la primera superficie de la primera región de 

la cintura adyacente a su primer borde lateral, y que comprende además un segundo 

componente de sujeción no extensible y relativamente rígido unido a la primera 

superficie de la primera región de la cintura adyacente a su segundo borde lateral, los 

primer y segundo componentes de sujeción cada uno que tiene una longitud;  20 

en donde la primera región de la cintura define una primera porción de reborde 

transversalmente hacia fuera del primer componente de sujeción y una segunda porción de 

reborde transversalmente hacia fuera del segundo componente de sujeción, 

en donde la primera porción de reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda 

superficie de la primera región de la cintura a lo largo de una primera longitud enrollada de la 25 

porción de reborde, y en donde la segunda porción de reborde se enrolla transversalmente 

hacia la segunda superficie de la primera región de la cintura a lo largo de una segunda 

longitud enrollada de la porción de reborde. 

 

2. La prenda de la reivindicación 1, en donde las primera y segunda porciones de reborde 30 

cada una define un ancho transversal, en donde el ancho transversal de la primera porción de 

reborde y el ancho transversal de la segunda porción de reborde están cada uno entre 5 

milímetros y 12 milímetros. 

 



3. La prenda de las reivindicaciones 1 o 2, en donde la primera longitud enrollada de la 

porción de reborde es al menos 25% de la longitud del primer componente de sujeción, y en 

donde la segunda longitud enrollada de la porción de reborde es al menos 25% de la longitud 

del segundo componente de sujeción. 

 5 

4. La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en donde la primera porción de 

reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda superficie de la primera región de la 

cintura por al menos 90 grados a lo largo de la primera longitud enrollada de la porción de 

reborde, y en donde la segunda porción de reborde se enrolla transversalmente hacia la 

segunda superficie de la primera región de la cintura por al menos 90 grados a lo largo de la 10 

segunda longitud enrollada de la porción de reborde. 

 

5. La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en donde la primera porción de 

reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda superficie de la primera región de la 

cintura por al menos 180 grados a lo largo de la primera longitud enrollada de la porción de 15 

reborde, y en donde la segunda porción de reborde se enrolla transversalmente hacia la 

segunda superficie de la primera región de la cintura por al menos 180 grados a lo largo de la 

segunda longitud enrollada de la porción de reborde. 

 

6. La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en donde la primera longitud 20 

enrollada de la porción de reborde es al menos 90% de la longitud del primer componente de 

sujeción, y en donde la segunda longitud enrollada de la porción de reborde es al menos 90% 

de la longitud del segundo componente de sujeción. 

 

7 La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-6, en donde las primera y segunda 25 

longitudes enrolladas de las porciones de reborde son cada una al menos de ocho centímetros.  

 

8. La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-7, en donde la primera superficie es 

una superficie de frente al cuerpo. 

 30 

9. La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-8, en donde la primera región de la 

cintura es una región posterior de la cintura. 



 

10. La prenda de cualquiera de las reivindicaciones 1-9, en donde la primera región de la 

cintura comprende un miembro unitario que se extiende desde el primer borde lateral de la 

primera región de la cintura al segundo borde lateral de la primera región lateral. 

 5 

11. Un proceso para hacer una prenda absorbente desechable resujetable, la prenda que 

define un eje longitudinal que se extiende en una dirección longitudinal y un eje transversal 

que se extiende en una dirección transversal, la prenda que comprende además los primer y 

segundo bordes de la cintura separados longitudinalmente que se extienden generalmente en la 

dirección transversal, el proceso que comprende: 10 

proporcionar una trama para panel elastomérico de la cintura;  

estirar la trama para panel elastomérico de la cintura por al menos 10% para 

crear una trama para panel de la cintura estirada;  

unir un primer componente de sujeción no extensible y relativamente rígido a la 

trama para panel de la cintura estirada; 15 

cortar una trama para panel de la cintura adyacente al primer componente de 

sujeción para crear una primera porción de la región de la cintura primera; 

incorporar la primera porción de la primera región de la cintura en una primera 

región de la cintura de la prenda, 

en donde la primera región de la cintura es contigua con el primer borde de la cintura, 20 

la primera región de la cintura que define un primer borde lateral que se extiende en la 

dirección longitudinal, la primera región de la cintura que define las primera y segunda 

superficies opuestas, en donde la primera región de la cintura es elastomérica y proximal el 

primer borde lateral de la primera región de la cintura, 

el primer componente de sujeción que se une a la primera superficie de la primera 25 

región de la cintura adyacente a su primer borde lateral, el primer componente de sujeción que 

tiene una longitud, 

en donde la primera región de la cintura define una primera porción de reborde 

transversalmente hacia fuera del primer componente de sujeción, 

en donde la primera porción de reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda 30 

superficie de la primera región de la cintura a lo largo de una primera longitud enrollada de la 

porción de reborde. 



 

12. El proceso de la reivindicación 11 que comprende además: 

unir un segundo componente de sujeción no extensible y relativamente rígido a 

la trama para panel de la cintura estirada; 

cortar la trama para panel de la cintura adyacente al segundo componente de 5 

sujeción para crear una primera región de la cintura de la segunda porción;  

incorporar la primera región de la cintura de la segunda porción en la primera 

región de la cintura de la prenda, 

en donde la primera región de la cintura define además un segundo borde lateral 

separado del primer borde lateral en la dirección transversal, en donde la primera región de la 10 

cintura es elastomérica y proximal el primer borde lateral y el segundo borde lateral de la 

primera región de la cintura, 

 el segundo componente de sujeción que se une a la primera superficie de la primera 

región de la cintura adyacente a su segundo borde lateral, el segundo componente de sujeción 

que tiene una longitud, 15 

en donde la primera región de la cintura define una segunda porción de reborde 

transversalmente hacia fuera del segundo componente de sujeción, 

en donde la segunda porción de reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda 

superficie de la primera región de la cintura a lo largo de una segunda longitud enrollada de la 

porción de reborde. 20 

 

13.  El proceso de la reivindicación 11, la prenda que comprende además una segunda 

región de la cintura contigua con el segundo borde de la cintura y que define los primer y 

segundo bordes laterales separados en la dirección transversal, la prenda que comprende 

además una región de la entrepierna que se extiende entre e interconecta las primera y segunda 25 

regiones de la cintura. 

 

14. El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 11-13, en donde las primera y segunda 

porciones de reborde cada una define un ancho transversal, en donde el ancho transversal de la 

primera porción de reborde y el ancho transversal de la segunda porción de reborde son cada 30 

uno de entre 5 milímetros y 12 milímetros. 

 



15. El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 11-14, en donde la primera longitud 

enrollada de la porción de reborde es al menos 25% de la longitud del primer componente de 

sujeción, y en donde la segunda longitud enrollada de la porción de reborde es al menos 25% 

de la longitud del segundo componente de sujeción. 

 5 

16. El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 11-15, en donde la primera porción de 

reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda superficie de la primera región de la 

cintura por al menos 90 grados a lo largo de la primera longitud enrollada de la porción de 

reborde, y en donde la segunda porción de reborde se enrolla transversalmente hacia la 

segunda superficie de la primera región de la cintura por al menos 90 grados a lo largo de la 10 

segunda longitud enrollada de la porción de reborde. 

17. El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 11-15, en donde la primera porción de 

reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda superficie de la primera región de la 

cintura por al menos 180 grados a lo largo de la primera longitud enrollada de la porción de 

reborde, y en donde la segunda porción de reborde se enrolla transversalmente hacia la 15 

segunda superficie de la primera región de la cintura por al menos 180 grados a lo largo de la 

segunda longitud enrollada de la porción de reborde. 

 

18. El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 11-15, en donde la primera longitud 

enrollada de la porción de reborde es al menos 90% de la longitud del primer componente de 20 

sujeción, y en donde la segunda longitud enrollada de la porción de reborde es al menos 90% 

de la longitud del segundo componente de sujeción. 

 

19. El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 11-18, en donde la primera superficie 

es una superficie de frente al cuerpo. 25 

 

20. El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 11-19, en donde la primera región de 

la cintura es una región posterior de la cintura. 
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(57) Abstract: A refastenable disposable garment defines a
longitudinal direction and a transverse direction, and com-
prises a first waist region contiguous with a first waist edge.
The first waist region defines first and second side edges
transversely spaced apart and defines first and second sur-
faces. The first waist region is elastomeric proximal both the
first and second side edges. The garment can include a
second waist region and a crotch region that interconnects
the first and second waist regions. The garment comprises
non-extensible, relatively rigid first and second fastening
components attached to the first surface of the first waist re-
gion adjacent the first and second side edges, respectively.
The first waist region defines first and second flange portions
transversely outward of the first and second fastening com-
ponents, respectively. Each flange portion i s transversely
curl ed toward the second surface A process for making such
an article is also disclosed.



WO 2013/093677 A1 IIIIIIIlllIlIlllIlIllIllIllIIlIlllIll IIIIIIIIlIIIIIIIIIIIIIIIIIlllllIIlllIIlIlIlIIIIIIIIIIIIIII

MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, RS, SE, SI, SK, Published:

with international search report (Art. 21(3))
SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ,



WO 2013/093677 PC T/IB2012/056843

REFASTENABLE DISPOSABLE GARMENT HAVING A CURLED EDGE,
AND PROCESS FOR MAKING SAME

Background

People rely on disposable absorbent garments in their everyday lives, including such

garments as adult incontinence products, enuresis pants, training pants, and diapers. In

certain cases, it is desirable that garments are refastenable about the weaer. For example,

underwear-styl e garments, such as disposable incontinence underwear or toil eting training

pants, include refastenable fastening systems. For instance, in certain circumstances, it

might be more convenient to remove and replace a donned garmerb when there is a desire

not to have to remove the wearer's clothing and shoes.

With certain refastenable garment such as adult incontinence underwear and enuresis

pants, it is important that the garments look and feel as much as possible like "regular"

underwear to promote an improved sense of normalcy to the wearer who suffers from

incontinence or enuresis. Accordingly, there is a desire in certain cases to incorporate

fastening systems in garments in such a way that the fastening system is relatively discreet

in order to make the garment more like "regular" cloth underwear. One possible approach

is to provide at least onegarment-I ike, refastenable seam, provided by one or more strips of

mechanical fastening material, such as a hooleand-loop style fastener. However, one

potential drawback to such designs is that a garment-I ike refastenable seam may be

difficult to detect and difficult to manipulate by the user of the product. In particular

embodiments, when a fastener which I i es relatively cl ose to an edge of the base substrate to

which it is applied, it can in some cases be difficult to locate the edge of the refastenable

seam, and, orce located, it can in some cases be difficul t to grasp the edge of the

refastenable seam so as to disengage the searto allow the product to be opened and

inspected or removed.

It is also frequently desirable to incorporate elastomeric materials in disposable

absorbent garments to enhance fit and performance. What is needed is a refastenable

di sposable absorbent garment having elastomeric properti es, and having a refastenable

seam or fastening portion that i s garment-I i ke yet easy to see and/or easy tograsp. Further,

a method of making such a garment is also needed.



WO 2013/093677 PC T/IB2012/056843

Summary of the Invention

In one aspect, the present invention is directed to a refastenable disposable absorbent

garment. In one embodiment of the garment aspect of the invention, garment defines a

longitudinal direction and a transverse direction, and defines longitudinally spaced apart

first and second waist edges extending generally in the transverse direction. The garment

further comprises a first waist region contiguous with the first waist edge. The first waist

region defines first and second side edges spaced apart in thdransverse direction and

defines opposed first and second surfaces. The first waist region is elastomeric proximal

both the first side edge and the second side edge of the first waist region. The garment

further comprises a second waist region contiguous with the second waist edge. The second

waist region defines first and second side edges spaced apart in the transverse direction.

The garment further includes a crotch region that extends between and interconnects the

first and second waist regions. The garment further comprises a non extensible, relatively

rigid first fastening component attached to the first surface of the first waist region adjacent

its first side edge, and further comprises a nonextensible, relatively rigid second fastening

component attached to the first surface of the first waist region adjacent its second side

edge. The first and second fastening components each have a length. The first waist

region defines a first fl ange portion transversely outward of the first fastening component

and also defines a second flange portion transversely outward of the second fastening

component. The f irst fl ange portion i s transversely curl ed toward the second surface of the

first waist region along a first flange portion curled length, and the second flange portion is

transversely curl ed toward the second surface of the first waist region along a second

fl ange portion curl ed length. Preferably, the first surface is a body-facing surface.

In another aspect, the present invention is directed to a process for making a

refastenable disposable absorbent garment. In one embodiment of the process aspect of the

invention, the process includes making a garment that defines a longitudinal axis extending

in a longitudinal direction and a transverse axis extending in a transverse direction, the

garment further comprising I ongitudinall y spaced apart first and second waist edges

extending generally in the transverse direction. The process comprimsproviding an

elastomeric waist panel web; stretching the elastomeric waist panel web by at least 10% to

create a stretched waist panel web; attaching a non-extensible, relatively rigid first
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fastening component to the stretched waist panel web; severing the waist panel web

adjacent the first fastening component to create a first waist region first portion; and

incorporating the first waist region first portion into a first waist region of the garment.

Within the garment, the first waist region is contiguous with the first waist edge The first

waist region definesa first side edge extending in the longitudinal direction and defines

opposed first and second surfaces The first waist region is elastomeric proximal the first

side edge of the first waist region. The first fastening component is attached to the first

surface of the first waist region adjacent its first side edge, and the first fastering

component has a length. The first waist region defines a first fl ange portion transversely

outward of the first fastening component. The first fl ange portion is transversely curl ed

toward the second surface of the first waist region along a first fl ange portion curl ed length.

In a preferred embodiment, the process further comprises 8taching a non-extensible,

relatively rigid second fastening component to the stretched waist panel web; severing the

waist panel web adjacent the second fastening component to create a first waist region

second portion; and incorporating the first waist region second portion into the first waist

region of the garment.

Brief Description of the Drawings

Fig. 1 depicts a front perspective view of one example of a garment of the present

invention, the garment shown in a prefastened, pant like configuration.

Fig. 2 depicts a plan view of the garment of Fig. 1, the garment shown in an unfasten@

I aid-open, relaxed configuration.

Fig. 3 depicts a close-up perspective vi ew of a portion of the garment of Fig. 2.

Fig. 4 depicts a close-up perspective vi ew of the same portion of the garment depicted

in Fig. 3, but as view from the reverse surface of the garment.

Fig. 5 depicts a cross sectional view of the embodiment of Fig. 3, taken along line 5-5.

Fig. 6 depicts a variation of the embodiment depicted in Fig. 5.

Fig. 7 depicts another variation of the embodiment depicted in Fig. 5.
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Fig. 8 depicts a top vi ew of one embodiment of the method aspect of the present

invention.

Fig. 9 depicts a top view of one another of the method aspect of the present invention.

Fig. 10 depicts a top vi ew of yet another embodiment of the method aspect of the

present invention.

Fig. 11 depicts a side perspective view of another example of a garment of the present

invention, the garment shown in a partially prefastened, pant like configuration.

Detailed Description of Exemplary Embodiments

The present invention relates to a refastenable disposable garment having a curled edge,

and to a method of making such a garment. Reference to the Figures shall be made in

describing various embodiments of the invention. It should be noted that the embodiments

depicted in the Figures and described herein are merely representative examples of the

method of the invention. The various embodiments of the invention are suitable for use in

conjunction with disposable absorbent garments such as refastenable adult incontinence

underwear, prefashned disposable diapers, refastenable disposable training pants or swim

pants, refastenable disposable enuresis garments, and the like. For illustration purposes,

various embodiments of the present method invention shall be described in conjunction

with refastenable incontinence or enuresis underwear.

Within the context of this specification, each term or phrase below wil I include the

following meaning or meanings. Additional terms are defined elsewhere in the

specifi cation.

"Attached" refers to the joining, adhering, bonding, connecting, or the like, of two

elements. Two elements wil I be considered to be attached together when they are attached

directly to one another or indirectly to one another, such as when each is directly attached

to intermediate d ements.

"D
i sposable" refers to arti cl es which are designed to be discarded after a limited use

rather than being I aundered or otherwi se restored for reuse.
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"Elastomeric" refers to a material or composite which can be elongated by at least 5P/o

of its relaxed length and which will recover, upon release of the applied force, at least 2P/o

of its elongation. It is generally preferred that the elastomeric material or composite be

capable of being elongated by at I east 10P/o, more preferably by at I east 20P/o, of its

relaxed length and recover, upon release of an applied force, at least 5P/o of its elongation.

"Longitudinal" and "transverse" have their customary meaning, as indicated by the

longitudinal and transverse axes depicted in the Figures. The longitudinal axislies in the

pl ane of the arti cl e and is generally parall el to a verti cal pl ane that bisects a standing wearer

into I eft and right body halves when the article is worn. The transverse axis lies in the plane

of the arti cl e generally perpendicul ar to the I ongitudinal axi s.

These terms may be defined with additional I anguage in the remaining portions of the

specifi cation.

Referring to Figs. 1-7, the present invention in one aspecti s directed to a refastenable

disposable absorbent garment10. In particular embodiments, the garment10 definesa

longitudinal direction 12, a longitudinal axis 11,a transverse direction 14, and a transverse

axis 13. The garment defines I ongitudinall y spaced apart first and secondwaist edges16,

18. Each waist edge 16, 18 extends generally in the transverse direction 14. In particular

embodiments, the first waist edge 16 is a front waist edge, corresponding to the front of the

wearer, and the back waist edge 18 is a back waist edge, corresponding to the back of the

wearer. In other embodiments, the first and second waist edges 16, 18 instead correspond

to back and front waist edges, respectively, as representatively illustrated in Figs. 1 and 2.

The garment includes afirst waist region 20 contiguous with the first waist edge16.

The first waist region 20 definesfirst and second side edges22, 24 spaced aparffrom each

other in the transverse direction 14. The first waist region 20 defines a first surface 26 and

an opposing second surface28. The first surface 26 can be a bodyfacing surface and the

second surface 28 can bea clothing-facing surface, as representatively illustrated in Figs.

1-7; alternatively, the first surface 26 can be a clothing-facing surface and the second

surface 28 can be a bodyfacing surface. The garment further includes a secondwaist

region 40 contiguous with the second waist edge18. The second waist region 40 and

defining first and second side edgesl2, 44 spaced apartfrom eachin the transverse
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direction 14. The second waist region defines a first surface 46 and an opposing second

surface 48. The first surface 46 can be a bodyfacing surface and the second surhce 48 can

be clothing-facing surface; alternatively, the first surface 46 can be a clothing-facing

surface and the second surface 48 can be a bodyfacing surface.

In particular embodiments, the first waist region 20 is a front waist region,

corresponding to the front of the wearer, and the second waist region 40 is a back waist

edge, corresponding to the back of the wearer. In other embodiments, the first and second

waist regions 20, 40 instead correspond to back and front waist regions, respectively, as

representatively illustrated in Figs. 1 and 2. The garment further includes a crotch region

50 that extends between and interconnects the first waist region 20 and the second waist

region 40. The crotch region 50 can include an absorbent composite 49, sLch as an

absorbent composite constructed of a fluid-absorbent core 45 of fluff and/or superabsorbent

polymer sandwiched between a bodysidetopsheetand a non-bodyside backsheet. Such

absorbent composites are known in the art.

The first waist region 20 is elastomeric at I east in the region proximal the first side edge

22 and also in the region proximal the second side edge 24 of the first waist region 20. The

second waist region 40 is elastomeric at I east in the region proximal the first side edge 42

and also in the region proximal the second side edge 44 of the second waistregion 40. In

parti cul ar embodiments, the first waist region 20 i s substantiall y continuously transversely

elastomeric from the first side edge 22 to the second side edge 24. Sirril arly, in particular

embodiments, the second waist region 40 is substantially continuously transversely

elastomeric from the first side edge 42 to the second side edge 44. In evaluating whether a

waist region is substantially continuously transversely elastomeric, the regions to which

any fastening component (described below) or absorbent composite is attached, or within

which bonds or seams are present, are ignored. In particular embodiments, the first waist

region 20, the second waist region 40, or both, comprise an elastomeric nonwoven

material, and preferably consists essentially of an elastomeric nonwoven material. In

parti cul ar embodiments, the elastomeric nonwoven material compri ses an elastomeric f i lm

sandwiched between two nonwoven facing I ayers. U.S.Patent 7,803,244 issued Sept. 28,

2010 to Siqueira et al. and assigned to Kimberl y-Cl ark Worl dwi de, Inc. di scloses particular



WO 2013/093677 PC T/IB2012/056843

examples of elastomeric nonwoven composites suitable for use in particular embodiments

of the present invention.

In parti cul ar embodiments, the first waist region 20 is formed by a unitary member that

extends from the first side edge 22 of the first waist region 20 to the second side edge 24 of

the first side region 20. Such an embodiment is depicted in Fig. 9. In other embodiments,

the first waist region is formed by bonding together multi pl e pieces of material. For

example, in the embodiment of Figs. 1-2 and 8, the first waist region 20 (whi ch i s depicted

as a back waist region) is comprised of a center section (such as a relatively wide center

section 30), a first side section 32, and a second side section 34. The first side section 32 is

attached to the center section 30 along a first side seam 33, and the second side section 34

is attached to the center sedion 30 along a second side seam 35. In such an embodiment,

when the garment 10 is positioned on a wearer, the side seams 33, 35 align generally with

the hips of the wearer. Note that in the embodiments of Figs. 1-2, the first (back) waist

region 20 of the garment 10, when configured in a pant-like configuration as shown in Fig.

1, would actuall y extend forward past the hip area to parti all y wrap around the front waist

section of the wearer. In other words, the first and second side section 32, 34 are

considered a part of the first (back) waist region, even though they are positioned on the

front waist section of the wearer when the garment is donned.

In an alternative embodiment, the first waist region 20 is formed by bonding opposing

first and secondside panels 36 and 38 to a central absorbent composite 49 along bond

regions 37 and 39, as representatively i I I ustrated in Figs. 10-11. Simi I arl y, the second

waist panel is formed by bonding opposing third and fourth side panels 56 and 58to the

central absorbent composite 49 along bond regions 57 and 59. Such a garment may be

made into a pant-I ike configuration by joining the side panels 36 and 38 to the side panels

56 and 58 along a pair of refastenable side seams53, 55, as representatively illustrated in

Fig. 11. In particular embodiments, each side panel, 36/38/56/58 comprises an elastomeric

nonwoven material, and preferably consists essentially of an elastomeric nonwoven

material. In parti cul ar embodiments, the central absorbent composite 49 compri ses an

absorbent core 45 sandwiched between abody-side topsheet layer and a non-bodyside

backsheet layer.
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The garment 10further compri ses a non extensibl e rigid f irst fastening component 60

attached to the first surface 26 of the first waist region 20 adjacent its first side edge22,

and further comprises a non-extensible, relatively rigid second fastening component 62

attached to the first surface26 of the first waist region 20 adjacent its second side edge24.
"Non-extensible" as used herein means Niable to be elongated by more than 20% without

permanent rupture or permanent deformation. In particular embodiments, each fastening

component 60, 62 is relatively rigid. "Relatively rigid" means more rigid than the substrate

to which the fastening component i s directl y attached. The first fastening component 60

defines a length 61, and the second fastening component 62 defines a length 63. Example

of suitable fastening components include but are not limited to mechanical fasteners, such

as hook or mushroom type fastening components. The first waist region 20 defines a first

fl ange portion 70 positioned transversely outward of the first fastening component 60, and

further defines asecond fl ange portion 72 positioned transversely outward of the second

fastening component 62. "Transversely outward" as used herein means transversely distal

to a I ongitudinall y extending centerline 11 of the refastenable garment when the garment is

in an unfastened, laid-open condition, as representatively illustrated in Fig. 2, but with any

permanent side seams still intact. In parti cul ar embodiments, a secondary fastener or

di sposal tab (not shown) i s connected to the fl ange portion, and may or may not extend

transversely outward from the fl ange portion.

The first fl ange portion 70 i s transversely curl ed toward the second surface28 of the

first waist region 20 along a first flange portion curled length 71, and the second flange

portion 72 is transversely curl ed toward the second surface28 of the first waist region 20

along a second flange portion curl ed length 73. "Curl ed toward the second surfaceof the

first waist region" as used herein meansbiased away from an imaginary flat plane occupied

by the majority of the first waist region to form a concavity in the second surface and a

convexity in the first surfaceof the first waist region, when the garment is in an unfastened,

I aid-open, relaxed condition. Each flange portion 70, 72 can be curled along any suitable

portion of its length, including 100%of its length. In one embodiment, the first flange

portion curl ed length 71 is at least 25% of the length 61 of the first fastening component

60, and the second fl ange portion curl ed length 73 i s at I east 25% of the I ength 63 of the

second fastering component 62. In another embodiment, the first fl ange portion curl ed

I ength 71 is at least 90% of the length 61 of the first fastening component 60, and the

8



WO 2013/093677 PC T/IB2012/056843

second flange portion curl ed length 73 i s at I east 90'io of the length 63 of the second

fastening component 62. In particular embodiments, first and second flange portion curled

I engths 71, 73 are each at least eight centimeters. (If a fl ange portion 70, 72 exhibits

curling along two or more length sections, separated by one or more portions along the

length that exhibit(s) no curling, then the curl ed length 71, 73 of such flange portion is the

sum of the curl ed lengths of the indi vi duall y curl ed I ength sections. )

In particular embodiments, each fl ange portion 70, 72 defines a transverse width 75,

defined as the transverse distancefrom the transversely outward-most edge of the fastening

component 60, 62 to the closest side edge 22, 24 when the flange portion 70, 72 is

straightened out to a laid-flat but unstretched condition. For example, in Fig. 6, the second

fl ange portions 72 defines a transverse width 75 (shown straightened, I aid fl at, and

unstretched in phantom lines). In particular embodiments, the averagetransverse width of

the first fl ange portion and the averagetransverse width of the scend fl ange portion are

each between 5 mill imeters and 12 mil I imeters.

In particular embodiments, the first flange portion 70 is transversely curled toward the

second surface28 of the first waist region 20 by at I east 90 degrees alongat I east a portion

of (such as all of) the first fl ange portion curl ed I ength 71. Simi I arly, in parti cul ar

embodiments, the second fl ange portion 72 is transversely curl ed toward the second surface

28 of the first waist region 20 by at least 90 degrees abng at least a portion of (such as all

of) the second flange portion curl ed length 73. Fig. 6 representatively i I I ustrates a cross

section of a fl ange portion 72 that i s curl ed toward the second surface 28 by approximately

90 degrees. In other embodiments, the first fl ange portion 70 is transversely curl ed toward

the second surface28 of the first waist region 20 by at I east 180 degrees alongat I east a

portion of (such as all of) the first fl ange portion curl ed length 71, and the second fl ange

portion 72 is transversely curl ed toward the second surface28 of the first waist region 20

by at I east 180degrees alongat I east a portion of (such as all of) the second flange portion

curl ed length 73. Fig. 5 representatively i I I ustrates a crosssection of a fl ange portion 72

that is curled toward the second surface 28 by approximately 180degrees. Fig. 7

representatively illustrates a crosssection of yet another example in which the fl ange

portion 72 i s curl ed toward the second surface 28 by over 180 degrees guch as

approximately 270 degrees, as shown). The degree of curl is determined via visual
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examination when the garment is in an unfastened, laid-open, relaxed condition.

Advantageously, it has been discovered that by employing a curled flange portion next to a

fastening component that lies relatively close to an edge of the underlying base substratg

the refastenable seam or fastening portion can in particular embodiments become easier to

see and/or easier to grasp.

Referring to Figs. 8-10, in another aspect the present invention is directed to a process

80 for making a refastenable disposable absorbent garmenI: such as the garment10

described above. The process 80 includes providing at I east a first elastomeric waist panel

web 82. The elastomeric waist panel web can comprise an elastomeric nonwoven

composite, and elastomeric film/nonwoven laminate, an elastomeric filament/nonwoven, or

the like. The method 80 further includesstretching the elastomeric waist panel web by at

least10%, more particularly at least 50%, and still more particularly at least 90%, to create

a stretched waist panel web 83. The method 80 further compri sesattaching a non-

extensible, relatively rigid first fastening component 60 to the stretched waist panel web

83. The method further includes severing (such as by cutting) the first waist panel web 82

adjacent the first fastening component 60 to create a first waist region first portion 86. The

method further includes incorporating the first waist region first portion 86 into a first waist

region 20 of the garment 10.

As with particular embodiments of the garment described above, the garment resulting

from parti cul ar embodiments of the processdefines a first fl ange portion 70 transversely

outward of the first fastening component 60. The first fl ange portion 70 is transversely

curl ed toward a second surface28 of the first waist region 20 along a first fl ange portion

curl ed length 71.

The first waist region first portion 86 can comprise the entirety of the first waist region

20, or can comprise only a part of the first waist region 20. For example, in the

embodiment representatively illustrated in Fig. 9, the first waist region first portion 86

comprises the entirety of the first waist region 20, such that the first waist region 20 is

defined by a unitary member that extends from the first side edge 22 of the first waist

region 20 to the second side edge 24 of the first side region 20. Alternatively, in the

embodiments of Figs. 8 and 10, the first waist region f irst porti on 86 compri ses only one

side part of the first waist region 20.

10
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Sti I I referring to Figs. 8 and 9, in parti cul ar embodiments the process further compri ses

attaching a non-extensible second fastenng component 62 to a stretched waist panel web,

such asto the samestretched waist panel web 83 (Figs. 8 and 9), or to an additional waist

panel web 83a (Fig. 10).The process in this embodiment further includes severing the

waist panel web 83/83a adjacent the second fastening component to createa first waist

region second portion 88, and incorporating the first waist region second portion 88 into

the first waist region 20 of the garment10. As with particular embodiments of the garment

described above, the garment resulting from parti cul ar embodiments of the process defines

a second flange portion 72 transversely outward of the second fastening component 62.

The second flange portion 70 is transversely curl ed toward a second surface 28 of the first

waist region 20 along a second f1 ange portion curl ed length 73.

In parti cul ar embodiments, the process 80 further compri ses providing a second waist

panel web, such as a second elastomeric waist panel web 84. The second elastomeric waist

panel web 84 can comprise an elastomeric nonwoven composite, and elastomeric

film/nonwoven laminate, an elastomeric f i I ament/nonwoven, or the like. The method 80

can further includes stretching the second elastomeric waist panel web by at I east10%,

more particularly at I east 50%, and still more particularly at I east 90% The method 80 can

further comprise attaching a mating fastening component or components (not shown) to the

second waist panel web 84. The method further includes severing (such as by cutting) the

second waist panel web 84 to create asecondwaist region portion 89. The method further

includes incorporating the secondwaist region portion 89 into a secondwaist region 40 of

the garment 10.

In the process embodiment of Fig. 8, edges 90, 92 may be permanently bonded to

edges, 91, 93, respectively, to form the pant-like configuration representatively illustrated

in Figs. 1-2 as a garment 10having side seams 33, 35. In the process embodiment cf Fig.

9, the fastening components 60, 62 may be refastenably engaged with the second waist

region 40 in close proximity to the first and second side edges 42, 44, respectively, to form

a garment having a pant-I ike configuration. In the process enbodiment of Fig. 10, the

fastening component 60 can be refastenably engaged to the third side panel 56 and the

fastening component 62 can be refastenably engaged to the fourth side panel 58 to form a

11
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garment having the pant-like configuration representatively illustrated in Fig. 11 as apant-

I i ke garment 10.

Without wishing to be bound by any particular theory, it is believed that by attaching a

non-extensible, and preferably relatively rigid fastening component to certain elastomeric

webs whil e such webs are stretched in a certain manner in accordance with the process

aspect of the present invention, and by subsequently severing such webs in close proximity

to an edge of the fastening component, desired degrees of curl can be imparted to the

elastomeric web, creating a curled flange portion. Furthermore, it is believed that the

amount of curl imparted to the fl ange portion is directly proportional (though necessarily

linearly so) to the amount of stretch/elongation to which the elastomeric web is subjected

during such attaching. Advantageously, it has been discovered that by employing a curl ed

fl ange portion next to a fastening component that lies relatively close to an edge of the

underlying base substrate, the refastenable seam or fastening portion of a garment

incorporating such structure can in parti cul ar embodiments become easier to see and/or

easier to grasp.

It wil I be appreciated that detail s of the foregoing embodiments, given for purposes of

illustration, are not to be construed as limiting the scope of this invention. Although only a

few exemplary embodiments of this invention have beendescribed in detail, those skilled

in the art wil I readily appreciate that many modifications are possible in the exemplary

embodiments wi thout materi all y departing from the novel teachings and advantages of this

invention. Accordingly, all such modifications are intended to be included within the

scope of this invention, which is defined in the following claims and all equivalents

thereto. Further, it is recognized that many embodiments may be conceived that do not

achieve all of the advantages of someembodiments, parti cul arl y of the preferred

embodiments, yet the absence of a particular advantage shall not be construed to

necessarily mean that such an embodiment is outside the scope of the present invention.

12



WO 2013/093677 PC T/IB2012/056843

We claim:

1. A refastenabledisposable absorbent garmentdefining a longitudinal direction and a

transverse direction, the garment defining I ongitudinall y spaced apart first and second waist

edges extending generally in the transverse direction, the garment comprising:

a first waist region contiguous with the first waist edgeand defining first

and second side edges spaced apart in the transverse direction, the first waist region

defining opposed first and second surfaces, wherein the first waist region is

elastomeric proximal both the first side edge and the second side edge of the first

waist region;

a second waist region contiguous with the second waist edgeand defining

first and second side edges spaced apart in the transverse direction;

a crotch region that extends between and interconnects the first and second

waist regions;

the garment further comprising a non-extensible, relatively rigid first

fastening component attached to the first surface of the first waist region adjacent

its first side edgy and further comprising a non-extensible, relatively rigid second

fastening component attached to the first surface of the first waist region adjacent

its second side edge the first and second fastening components each having a

length;

wherein the first waist region defines a first flange portion transversely outward of

the first fastening component and a second flange portion transversely outward of the

second fastening component,

wherein the first fl ange portion i s transversely curl ed toward the second surface of

the first waist region along a first flange portion curled length, and wherein the second

fl ange portion is transversely curl ed toward the second surface of the first waist region

along a second flange portion curl ed length.

13
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2. The garment of claim 1, wherein the first and second flange portions each define a

transverse width, wherein the transverse width of the first fl ange portion and the transverse

width of the second flange portion are eachbetween 5 mill imeters and 12 mill imeters.

3. The garment of claims 1 or 2, wherein the first flange portion curled length is at

I east 25% of the length of the first fastening component, and wherein the second flange

portion curled length is at least 25% of the length of the samnd fastening component.

4. The garment of any of claims 1-3, wherein the first flange portion is transversely

curl ed toward the second surface of the first waist region by at I east 90 degrees along the

first fl ange portion curl ed length, and wherein the second flange portion is transversely

curl ed toward the second surface of the first waist region by at I east 90 degrees along the

second flange portion curl ed length.

5. The garment of any of claims 1-3, wherein the first flange portion is transversely

curled toward the second surface of the first waist region by at least180 degrees along the

first fl ange portion curl ed length, and wherein the second flange portion is transversely

curled toward the second surface of the first waist region by at least180 degrees alorg the

second flange portion curl ed length.

6. The garment of any of claims 1-3, wherein the first fl ange portion curl ed length is at

I east 90% of the length of the first fastening component, and wherein the second flange

portion curl ed length is at I east90% of the length of the second fastening component.

7 The garment of any of claims 1-6, wherein the first and second flange portion

curl ed I engths are each at least eight centimeters.

14
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8. The garment of any of claims 1-7, wherein the first surface is a body-facing surface.

9. The garment of any of claims 1-8, wherein the first waist region is a backwaist

region.

10. The garment of any of claims 1-9, wherein the first waist region comprises a unitary

member that extends from the first side edge of the first waist region to the second side

edge of the first side region.

11. A process for making a refastenabledi sposable absorbent garmenI: the garment

defining a longitudinal axis extending in a longitudinal direction and a transverse axis

extending in a transverse direction, the garment further comprising longitudinally spaced

apart first and second waist edges extending generally in the transverse direction, the

processcompri sing:

providing an elastomeric waist panel web;

stretching the elastomeric waist panel web by at I east10% to create a

stretched waist panel web;

attaching a non-extensible, relatively rigid first fastening component to the

stretched waist panel web;

severing the waist panel web adjacent the first fastening component to

create afirst waist region first portion;

incorporating the first waist region first portion into a first waist region of

the garment,

wherein the first waist region is contiguous with the first waist edge, the first waist

region defining a first side edge extending in the longitudinal direction, the first waist
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region defining opposed first and second surfaces, wherein the first waist region is

elastomeric proximal the first side edge of the first waist region,

the first fastening component being attached to the first surface of the first waist

region adjacent its first side edge, the first fastering component having a length,

wherein the first waist region defines a first flange portion transversely outward of

the first fastening component,

wherein the first fl ange portion is transversely curl ed toward the second surface of

the first waist region along a first fl ange portion curled length.

12. The process of claim 11 further comprising:

attaching a non-extensible, relatively rigid second fastening component to

the stretched waist panel web;

severing the waist panel web adjacent the second fastening component to

create afirst waist region second portion;

incorporating the first waist region second portion into the first waist region

of the garment,

wherein the first waist region further defines a second side edge spaced apart from

the first side edge in the transverse direction, wherein the first waist region is elastomeric

proximal the first side edge and the second side edge of the first waist region,

the second fastening component being attached to the first surface of the first waist

region adjacent its second side edge, the second fastening componet having a length,

wherein the first waist region defines a second flange portion transversely outward

of the second fastening component,

wherein the second flange portion i s transversely curl ed toward the second surface

of the first waist region along a secord fl ange porti on curl ed length.

16
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13. The process of claim 11, the garment further comprising a second waist region

contiguous with the second waist edge and defining first and second side edges spaced

apart in the transverse direction, the garment further comprising a crotch region that

extends betveen and interconnects the first and second waist regions.

14. The processof any of claims 11-13,wherein the first and second flange portions

each define a transverse width, wherein the transverse width of the first fl ange portion and

the transverse width of the second flange portion are eachbetween 5 mil I imeters and 12

mi I I imeters.

15. The processof any of claims 11-14,wherein the first fl ange portion curl ed length is

at least 25% of the length of the first fastening component, and wherein the second flange

portion curl ed length i s at I east 25% of the I ength of the second fastening component.

16. The processof any of claims 11-15,wherein the first fl ange portion is transversely

curl ed toward the second surface of the first waist region by at I east 90 degrees along the

first fl ange portion curl ed length, and wherein the second flange portion is transversely

curl ed toward the second surface of the first waist region by at I east 90 degrees along the

second flange portion curl ed length.

17. The processof any of claims 11-15,wherein the first fl ange portion is transversely

curl ed toward the second surface of the first wai st region by at I east 180degrees along the

first fl ange portion curl ed length, and wherein the second flange portion is transversely

curled toward the second surface of the first waist region by at least180 degrees along the

second flange portion curled length.

18. The processof any of claims 11-15,wherein the first fl ange portion curl ed length is

at least 90% of the length of the first fastening component, and wherein the second flange

portion curled length is at least 90% of the length of the secondfastening component.

17
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19. The processof any of claims 11-18,wherein the first surface is a body-facing

surface.

20. The processof any of claims 11-19,wherein the first waist region is a backwaist

region.

18
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RESUMEN 

Una prenda desechable resujetable define una dirección longitudinal y una dirección 

transversal, y comprende una primera región de la cintura contigua con un primer borde de la 

cintura. La primera región de la cintura define los primer y segundo bordes laterales separados 

transversalmente y definen las primera y segunda superficies. La primera región de la cintura 5 

es elastomérica y proximal tanto al primer como al segundo bordes laterales. La prenda puede 

incluir una segunda región de la cintura y una región de la entrepierna que interconecta las 

primera y segunda regiones de la cintura. La prenda comprende primer y segundo 

componentes de sujeción no extensibles y relativamente rígidos unidos a la primera superficie 

de la primera región de la cintura adyacente al primer y segundo bordes laterales, 10 

respectivamente. La primera región de la cintura define primera y segunda porciones de 

reborde transversalmente hacia fuera de los primer y segundo componentes de sujeción, 

respectivamente. Cada porción de reborde se enrolla transversalmente hacia la segunda 

superficie. Se describe además un proceso para hacer tal artículo.  
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PRENDA DESECHABLE RESUJETABLE QUE TIENE UN BORDE 

ENROLLADO, Y PROCESO PARA HACER LA MISMA 

 

Antecedentes 

Las personas dependen de las prendas absorbentes desechables en su vida cotidiana, 5 

incluyendo prendas tales como productos para la incontinencia de adultos, pantalones para 

enuresis, pantalones de aprendizaje, y pañales. En ciertos casos, es deseable que las 

prendas se resujeten alrededor del portador. Por ejemplo, las prendas de estilo de ropa 

interior, tal como ropa interior para la incontinencia desechable o pantalones de 

entrenamiento en el uso del inodoro, incluyen sistemas de sujeción resujetable. Por 10 

ejemplo, en ciertas circunstancias, podría ser más conveniente remover y reemplazar una 

prenda puesta cuando no hay deseo de tener que quitar la ropa y los zapatos del portador. 

Con ciertas prendas resujetables, tales como ropa interior para la incontinencia de 

adultos y pantalones para enuresis, es importante que las prendas se vean y se sientan lo 

más posible como la ropa interior "habitual" para provocar una sensación mejorada de 15 

normalidad al portador que sufre de incontinencia o enuresis. En consecuencia, es deseable 

en ciertos casos de incorporar sistemas de sujeción en las prendas de tal manera que el 

sistema de sujeción es relativamente discreto a fin de hacer la prenda más parecida a la 

ropa interior de tejido "habitual". Un posible enfoque es proporcionar al menos una costura 

resujetable similar a una prenda, proporcionada por una o más tiras de material de sujeción 20 

mecánico, tales como un sujetador de estilo gancho y presilla. Sin embargo, un 

inconveniente potencial de tales diseños es que una costura resujetable similar a una prenda 

puede ser difícil de detectar y difícil de manipular por el usuario del producto. En las 

modalidades particulares, cuando un sujetador que se encuentra relativamente cerca de un 

borde del sustrato de base al cual se aplica, puede en algunos casos ser difícil de localizar el 25 

borde de la costura resujetable, y, una vez localizada, puede en algunos casos ser difícil de 

sujetar el borde de la costura resujetable a fin de soltar la costura para permitir que el 

producto se abra y se inspeccione o elimine. 

También es deseable frecuentemente incorporar materiales elastoméricos en las prendas 

absorbentes desechables para mejorar el ajuste y el rendimiento. Lo que se necesita es una 30 
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prenda absorbente desechable resujetable que tiene propiedades elastoméricas, y que tiene 

una costura resujetable o porción de sujeción que es similar a una prenda pero fácil de ver 

y/o fácil de sujetar. Además, también se necesita un método para hacer tal prenda. 

Sumario de la invención 

En un aspecto, la presente invención se dirige una prenda absorbente desechable 5 

resujetable. En una modalidad del aspecto de la prenda de la invención, la prenda define 

una dirección longitudinal y una dirección transversal, y define los primer y segundo 

bordes de la cintura separados longitudinalmente que se extienden generalmente en la 

dirección transversal. La prenda comprende además una primera región de la cintura 

contigua con el primer borde de la cintura. La primera región de la cintura define los 10 

primer y segundo bordes laterales separados en la dirección transversal y define las primera 

y segunda superficies opuestas. La primera región de la cintura es elastomérica y proximal 

tanto al primer borde lateral como al segundo borde lateral de la primera región de la 

cintura. La prenda comprende además una segunda región de la cintura contigua con el 

segundo borde de la cintura. La segunda región de la cintura define los primer y segundo 15 

bordes laterales separados en la dirección transversal. La prenda incluye además una región 

de la entrepierna que se extiende entre e interconecta las primera y segunda regiones de la 

cintura. La prenda comprende además un primer componente de sujeción no extensible y 

relativamente rígido unido a la primera superficie de la primera región de la cintura 

adyacente a su primer borde lateral, y comprende además un segundo componente de 20 

sujeción no extensible y relativamente rígido unido a la primera superficie de la primera 

región de la cintura adyacente a su segundo borde lateral. Los primer y segundo 

componentes de sujeción tienen cada uno una longitud. La primera región de la cintura 

define una primera porción de reborde transversalmente hacia fuera del primer componente 

de sujeción y define además una segunda porción de reborde transversalmente hacia fuera 25 

del segundo componente de sujeción. La primera porción de reborde se enrolla 

transversalmente hacia la segunda superficie de la primera región de la cintura a lo largo de 

una primera longitud enrollada de la porción de reborde, y la segunda porción de reborde se 

enrolla transversalmente hacia la segunda superficie de la primera región de la cintura a lo 

largo de una segunda longitud enrollada de la porción de reborde. Preferentemente, la 30 

primera superficie es una superficie de frente al cuerpo. 
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En otro aspecto, la presente invención se dirige a un proceso para hacer una prenda 

absorbente desechable resujetable. En una modalidad de un aspecto del proceso de la 

invención, el proceso incluye hacer una prenda que define un eje longitudinal que se 

extiende en una dirección longitudinal y un eje transversal que se extiende en una dirección 

transversal, la prenda que comprende además los primer y segundo bordes de la cintura 5 

separados longitudinalmente que se extienden generalmente en la dirección transversal. El 

proceso comprende proporcionar una trama para panel elastomérico de la cintura; estirar la 

trama para panel elastomérico de la cintura por al menos 10% para crear una trama para 

panel de la cintura estirada; unir un primer componente de sujeción no extensible y 

relativamente rígido a la trama para panel de la cintura estirada; cortar la trama para panel 10 

de la cintura adyacente al primer componente de sujeción para crear una primera porción 

de la región de la cintura primera; e incorporar la primera porción de la primera región de 

la cintura en una primera región de la cintura de la prenda. Dentro de la prenda, la primera 

región de la cintura es contigua con el primer borde de la cintura. La primera región de la 

cintura define un primer borde lateral que se extiende en la dirección longitudinal y define 15 

las primera y segunda superficies opuestas. La primera región de la cintura es elastomérica 

y proximal al primer borde lateral de la primera región de la cintura. El primer componente 

de sujeción se une a la primera superficie de la primera región de la cintura adyacente a su 

primer borde lateral, y el primer componente de sujeción tiene una longitud. La primera 

región de la cintura define una primera porción de reborde transversalmente hacia fuera del 20 

primer componente de sujeción. La primera porción de reborde se enrolla transversalmente 

hacia la segunda superficie de la primera región de la cintura a lo largo de una primera 

longitud enrollada de la porción de reborde. En una modalidad preferida, el proceso 

comprende además unir un segundo componente de sujeción no extensible y relativamente 

rígido a la trama para panel de la cintura estirada; cortar la trama para panel de la cintura 25 

adyacente al segundo componente de sujeción para crear una primera región de la cintura 

de la segunda porción; e incorporar la primera región de la cintura de la segunda porción en 

la primera región de la cintura de la prenda.  

Breve descripción de las figuras 

La Fig. 1 representa una vista frontal en perspectiva de un ejemplo de una prenda de la 30 

presente invención, la prenda se muestra en una configuración tipo pantalón presujeta. 
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La Fig. 2 representa una vista en planta de la prenda de la Fig. 1, la prenda se muestra 

en configuración relajada, abierta y no sujeta. 

La Fig. 3 representa una vista en perspectiva acercada de una porción de la prenda de la 

Fig. 2. 

La Fig. 4 representa una vista en perspectiva acercada de la misma porción de la prenda 5 

representada en la Fig. 3, pero es una vista desde el revés de la prenda. 

La Fig. 5 representa una vista en sección transversal de la modalidad de la Fig. 3, 

tomada a lo largo de la línea 5-5. 

La Fig. 6 representa una variación de la modalidad representada en la Fig. 5. 

La Fig. 7 representa otra variación de la modalidad representada en la Fig. 5. 10 

La Fig. 8 representa una vista superior de una modalidad de un aspecto del método de 

la presente invención. 

La Fig. 9 representa una vista superior de otro aspecto del método de la presente 

invención. 

La Fig. 10 representa una vista superior de aún otra modalidad de un aspecto del 15 

método de la presente invención. 

La Fig. 11 representa una vista lateral en perspectiva de otro ejemplo de una prenda de 

la presente invención, la prenda se muestra en una configuración tipo pantalón 

parcialmente presujeta. 

Descripción detallada de las modalidades ilustrativas 20 

La presente invención se refiere a una prenda desechable resujetable que tiene un borde 

enrollado, y a un método para hacer tal prenda. La referencia a las figuras se hará en la 

descripción de varias modalidades de la invención. Se debe notar que las modalidades 

representadas en las figuras y descritas en la presente son solamente ejemplos 

representativos del método de la invención. Las diversas modalidades de la invención son 25 

adecuadas para su uso junto con las prendas absorbentes desechables tales como ropa 

interior para la incontinencia de adultos resujetable, pañales desechables presujetos, 
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pantalones de aprendizaje desechables resujetables o pantalones de natación, prendas para 

enuresis desechables resujetables, y los similares. Para propósitos de ilustración, se 

describirán varias modalidades de la invención del método actual junto con la ropa interior 

para la incontinencia o enuresis resujetable.  

Dentro del contexto de esta descripción, cada término o frase más abajo incluirá el 5 

siguiente significado o significados. En cualquier lugar de la descripción se definen 

términos adicionales. 

"Unido" se refiere a la unión, adhesión, enlace, conexión, o similares, de dos 

elementos. Se considerará que dos elementos están unidos entre sí cuando se unen 

directamente uno al otro o indirectamente uno al otro, tal como cuando cada uno se une 10 

directamente a elementos intermedios. 

"Desechable" se refiere a artículos que se diseñan para ser desechados después de un 

uso limitado en vez de ser lavados o restaurados de cualquier otra forma para su 

reutilización. 

"Elastomérico" se refiere a un material o compuesto que puede alargarse al menos un 15 

50% de su longitud relajada y que recuperará, tras la liberación de la fuerza aplicada, al 

menos 20% de su alargamiento. Generalmente se prefiere que el material o compuesto 

elastomérico sea capaz de alargarse al menos 100% con mayor preferencia al menos 200%, 

de su longitud relajada y recupere, tras la liberación de una fuerza aplicada, al menos 50% 

de su alargamiento. 20 

"Longitudinal" y "transversal" tienen su significado habitual, como se indica por los 

ejes longitudinal y transversal representados en las figuras. El eje longitudinal se encuentra 

en el plano del artículo y es generalmente paralelo a un plano vertical que biseca un 

portador que está de pie en mitades del cuerpo izquierda y derecha cuando se usa el 

artículo. El eje transversal se encuentra en el plano del artículo generalmente perpendicular 25 

al eje longitudinal.  

Estos términos pueden definirse con lenguaje adicional en las partes restantes de la 

descripción. 
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Con referencia a las Figs. 1-7, la presente invención está dirigida en un aspecto a una 

prenda absorbente desechable resujetable 10. En las modalidades particulares, la prenda 10 

define una dirección longitudinal 12, un eje longitudinal 11, una dirección transversal 14, y 

un eje transversal 13. La prenda define los primer y segundo bordes de la cintura separados 

longitudinalmente 16, 18. Cada borde de la cintura 16, 18 se extiende generalmente en la 5 

dirección transversal 14. En las modalidades particulares, el primer borde de la cintura 16 

es un borde delantero de la cintura, correspondiente a la parte frontal del portador, y el 

borde posterior de la cintura 18 es un borde posterior de la cintura, correspondiente a la 

parte posterior del portador. En otras modalidades, los primer y segundo bordes de la 

cintura 16, 18 en su lugar corresponden a los bordes de la cintura posterior y delantero, 10 

respectivamente, como se ilustra representativamente en las Figs. 1 y 2.  

La prenda incluye una primera región de la cintura 20 contigua con el primer borde de 

la cintura 16. La primera región de la cintura 20 define los primer y segundo bordes 

laterales 22, 24 separados entre sí en la dirección transversal 14. La primera región de la 

cintura 20 define una primera superficie 26 y una segunda superficie opuesta 28. La 15 

primera superficie 26 puede ser una superficie de frente al cuerpo y la segunda superficie 

28 puede ser una superficie de frente a la ropa, como se ilustra representativamente en las 

Figs. 1-7; alternativamente, la primera superficie 26 puede ser una superficie de frente a la 

ropa y la segunda superficie 28 puede ser una superficie de frente al cuerpo. La prenda 

incluye además una segunda región de la cintura 40 contigua con el segundo borde de la 20 

cintura 18. La segunda región de la cintura 40 y que define los primer y segundo bordes 

laterales 42, 44 separados entre sí en la dirección transversal 14. La segunda región de la 

cintura define una primera superficie 46 y una segunda superficie opuesta 48. La primera 

superficie 46 puede ser una superficie de frente al cuerpo y la segunda superficie 48 puede 

ser una superficie de frente a la ropa; alternativamente, la primera superficie 46 puede ser 25 

una superficie de frente a la ropa y la segunda superficie 48 puede ser una superficie de 

frente al cuerpo.  

En las modalidades particulares, la primera región de la cintura 20 es una región frontal 

de la cintura, correspondiente a la parte frontal del portador, y la segunda región de la 

cintura 40 es un borde posterior de la cintura, correspondiente a la parte posterior del 30 

portador. En otras modalidades, las primera y segunda regiones de la cintura 20, 40 en su 
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lugar corresponden a las regiones posterior y frontal de la cintura, respectivamente, como 

se ilustra representativamente en las Figs. 1 y 2. La prenda incluye además una región de la 

entrepierna 50 que se extiende entre e interconecta la primera región de la cintura 20 y la 

segunda región de la cintura 40. La región de la entrepierna 50 puede incluir un compuesto 

absorbente 49, tal como un compuesto absorbente construido de un núcleo absorbente de 5 

fluidos 45 de pelusa y/o polímero superabsorbente intercalado entre una lámina superior 

lateral y una lámina superior no lateral. Tales compuestos absorbentes se conocen en la 

materia. 

La primera región de la cintura 20 es elastomérica al menos en la región proximal del 

primer borde lateral 22 y además en la región proximal del segundo borde lateral 24 de la 10 

primera región de la cintura 20. La segunda región de la cintura 40 es elastomérica al 

menos en la región proximal del primer borde lateral 42 y también en la región proximal 

del segundo borde lateral 44 de la segunda región de la cintura 40. En las modalidades 

particulares, la primera región de la cintura 20 es sustancialmente elastomérica 

transversalmente y de manera continua desde el primer borde lateral 22 al segundo borde 15 

lateral 24. De manera similar, en las modalidades particulares, la segunda región de la 

cintura 40 es sustancialmente elastomérica transversalmente y de manera continua desde el 

primer borde lateral 42 al segundo borde lateral 44. Al evaluar si una región de la cintura es 

sustancialmente elastomérica transversalmente y de manera continua, se ignoran las 

regiones a las que está unido cualquier componente de sujeción (descrito a continuación) o 20 

compuesto absorbente, o dentro de las que están presentes los enlaces o costuras. En las 

modalidades particulares, la primera región de la cintura 20, la segunda región de la cintura 

40, o ambas, comprenden un material no tejido elastomérico, y preferentemente consiste 

básicamente de un material no tejido elastomérico. En las modalidades particulares, el 

material no tejido elastomérico comprende una película elastomérica intercalada entre dos 25 

capas de revestimiento no tejidas. La patente de los Estados Unidos 7,803,244 emitida el 

28 de septiembre de 2010 a Siqueira y otros y concedida a Kimberly-Clark Worldwide, Inc. 

describe ejemplos particulares de compuestos no tejidos elastoméricos adecuados para su 

uso en las modalidades particulares de la presente invención.  

En las modalidades particulares, se forma la primera región de la cintura 20 por un 30 

miembro unitario que se extiende desde el primer borde lateral 22 de la primera región de 
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la cintura 20 al segundo borde lateral 24 de la primera región lateral 20. Tal modalidad se 

representa en la Fig. 9. En otras modalidades, se forma la primera región de la cintura 

enlazando entre sí múltiples piezas de material. Por ejemplo, en la modalidad de las Figs. 

1-2 y 8, la primera región de la cintura 20 (que se representa como una región posterior de 

la cintura) se compone de una sección central (tal como una sección central relativamente 5 

amplia 30), una primera sección lateral 32, y una segunda sección lateral 34. La primera 

sección lateral 32 se une a la sección central 30 a lo largo de una primera costura lateral 33, 

y la segunda sección lateral 34 se une a la sección central 30 a lo largo de una segunda 

costura lateral 35. En tal modalidad, cuando la prenda 10 se posiciona en un portador, las 

costuras laterales 33, 35 se alinean generalmente con las caderas del portador. Nótese que 10 

en las modalidades de las Figs. 1-2, la primera región (posterior) de la cintura 20 de la 

prenda 10, cuando se configura en una configuración tipo pantalón como se muestra en la 

Fig. 1, se extendería en realidad hacia adelante más allá del área de la cadera para envolver 

parcialmente la sección frontal de la cintura del portador. En otras palabras, las primera y 

segunda secciones laterales 32, 34 se consideran una parte de la primera región (posterior) 15 

de la cintura, aunque se posicionan en la sección frontal de la cintura del portador cuando 

está puesta la prenda. 

En una modalidad alternativa, se forma la primera región de la cintura 20 enlazando los 

primer y segundo paneles laterales opuestos 36 y 38 a un compuesto absorbente central 49 

a lo largo de las regiones enlazadas 37 y 39, como se ilustra representativamente en las 20 

Figs. 10-11. De manera similar, se forma el segundo panel de la cintura enlazando los 

tercer y cuarto paneles laterales opuestos 56 y 58 al compuesto absorbente central 49 a lo 

largo de las regiones enlazadas 57 y 59. Tal prenda se puede hacer en una configuración 

tipo pantalón uniendo los paneles laterales 36 y 38 a los paneles laterales 56 y 58 a lo largo 

de un par de costuras laterales resujetables 53, 55, como se ilustra representativamente en 25 

la Fig. 11. En las modalidades particulares, cada panel lateral, 36/38/56/58 comprende un 

material no tejido elastomérico, y preferentemente consiste básicamente de un material no 

tejido elastomérico. En las modalidades particulares, el compuesto absorbente central 49 

comprende un núcleo absorbente 45 intercalado entre una capa de lámina superior lateral y 

una capa de lámina superior no lateral. 30 
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La prenda 10 comprende además un primer componente de sujeción no extensible 

rígido 60 unido a la primera superficie 26 de la primera región de la cintura 20 adyacente a 

su primer borde lateral 22, y comprende además un segundo componente de sujeción no 

extensible y relativamente rígido 62 unido a la primera superficie 26 de la primera región 

de la cintura 20 adyacente a su segundo borde lateral 24. “No extensible” como se usa en la 5 

presente significa incapaz de alargarse por más del 20% sin ruptura permanente o 

deformación permanente. En las modalidades particulares, cada componente de sujeción 

60, 62 es relativamente rígido. “Relativamente rígido” significa más rígido que el sustrato 

al cual se une directamente el componente de sujeción. El primer componente de sujeción 

60 define una longitud 61, y el segundo componente de sujeción 62 define una longitud 63. 10 

Ejemplo de componentes de sujeción adecuados incluyen pero sin limitarse a los 

sujetadores mecánicos, tal como componentes de sujeción tipo hongo o gancho. La primera 

región de la cintura 20 define una primera porción de reborde 70 posicionada 

transversalmente hacia fuera del primer componente de sujeción 60, y define además una 

segunda porción de reborde 72 posicionada transversalmente hacia fuera del segundo 15 

componente de sujeción 62. “Transversalmente hacia fuera” como se usa en la presente 

significa transversalmente distal a una línea central que se extiende longitudinalmente 11 

de la prenda resujetable cuando la prenda está en una condición no sujeta, abierta, como se 

ilustra representativamente en la Fig. 2, pero con las costuras laterales permanentes todavía 

intactas. En las modalidades particulares, se conecta un sujetador secundario o lengüeta de 20 

eliminación (no se muestra) a la porción de reborde, y puede o no extenderse 

transversalmente hacia fuera desde la porción de reborde. 

La primera porción de reborde 70 se enrolla transversalmente hacia la segunda 

superficie 28 de la primera región de la cintura 20 a lo largo de una primera longitud 

enrollada de la porción de reborde 71, y la segunda porción de reborde 72 se enrolla 25 

transversalmente hacia la segunda superficie 28 de la primera región de la cintura 20 a lo 

largo de una segunda longitud enrollada de la porción de reborde 73. “Enrollada hacia la 

segunda superficie de la primera región de la cintura” como se usa en la presente significa 

presionada lejos de un plano horizontal imaginario ocupado por la mayoría de la primera 

región de la cintura para formar una concavidad en la segunda superficie y una convexidad 30 

en la primera superficie de la primera región de la cintura, cuando la prenda está en una 

condición relajada, abierta y no sujeta. Cada porción de reborde 70, 72 se puede enrollar a 
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lo largo de cualquier porción adecuada de su longitud, incluyendo el 100% de su longitud. 

En una modalidad, la primera longitud enrollada de la porción de reborde 71 es al menos 

25% de la longitud 61 del primer componente de sujeción 60, y la segunda longitud 

enrollada de la porción de reborde 73 es al menos 25% de la longitud 63 del segundo 

componente de sujeción 62. En otra modalidad, la primera longitud enrollada de la porción 5 

de reborde 71 es al menos 90% de la longitud 61 del primer componente de sujeción 60, y 

la segunda longitud enrollada de la porción de reborde 73 es al menos 90% de la longitud 

63 del segundo componente de sujeción 62. En las modalidades particulares, las primera y 

segunda longitudes enrolladas de las porciones de reborde 71, 73 son cada una al menos de 

ocho centímetros. (Si una porción de reborde 70, 72 exhibe el enrollado a lo largo de dos o 10 

más secciones de longitud, separado por una o más porciones a lo largo de la longitud que 

no exhibe(n) el enrollado, entonces la longitud enrollada 71, 73 de tal porción de reborde es 

la suma de las longitudes enrolladas de las secciones de longitud individualmente 

enrolladas.) 

En las modalidades particulares, cada porción de reborde 70, 72 define un ancho 15 

transversal 75, definido como la distancia transversal desde el borde más transversalmente 

hacia fuera del componente de sujeción 60, 62 al borde lateral más cercano 22, 24 cuando 

la porción de reborde 70, 72 se endereza a una condición extendida pero sin estirar. Por 

ejemplo, en la Fig. 6, la segunda porción de reborde 72 define un ancho transversal 75 (se 

muestra en líneas de trazos enderezada, extendida, y sin estirar). En las modalidades 20 

particulares, el ancho transversal medio de la primera porción de reborde y el ancho 

transversal medio de la segunda porción de reborde son cada uno de entre 5 milímetros y 

12 milímetros. 

En las modalidades particulares, la primera porción de reborde 70 se enrolla 

transversalmente hacia la segunda superficie 28 de la primera región de la cintura 20 por al 25 

menos 90 grados a lo largo de al menos una porción de (tal como la totalidad) la primera 

longitud enrollada de la porción de reborde 71. De manera similar, en las modalidades 

particulares, la segunda porción de reborde 72 se enrolla transversalmente hacia la segunda 

superficie 28 de la primera región de la cintura 20 por al menos 90 grados a lo largo de al 

menos una porción de (tal como la totalidad) la segunda longitud enrollada de la porción de 30 

reborde 73. La Fig. 6 ilustra representativamente una sección transversal de una porción de 



11 
 

reborde 72 que se enrolla hacia la segunda superficie 28 en aproximadamente 90 grados. 

En otras modalidades, la primera porción de reborde 70 se enrolla transversalmente hacia la 

segunda superficie 28 de la primera región de la cintura 20 por al menos 180 grados a lo 

largo de al menos una porción de (tal como la totalidad) la primera longitud enrollada de la 

porción de reborde 71, y la segunda porción de reborde 72 se enrolla transversalmente 5 

hacia la segunda superficie 28 de la primera región de la cintura 20 por al menos 180 

grados a lo largo de al menos una porción de (tal como la totalidad) la segunda longitud 

enrollada de la porción de reborde 73. La Fig. 5 ilustra representativamente una sección 

transversal de una porción de reborde 72 que se enrolla hacia la segunda superficie 28 en 

aproximadamente 180 grados. La Fig. 7 ilustra representativamente una sección transversal 10 

de aún otro ejemplo en la cual la porción de reborde 72 se enrolla hacia la segunda 

superficie 28 por más de 180 grados (tal como aproximadamente 270 grados, como se 

muestra). El grado de rizo se determina a través del examen visual cuando la prenda está en 

una condición relajada, abierta y no sujeta. De manera favorable, se ha descubierto que 

mediante el empleo de una porción de reborde enrollada al lado de un componente de 15 

sujeción que se encuentra relativamente cerca de un borde del sustrato de base subyacente, 

la costura resujetable o porción de sujeción en las modalidades particulares puede llegar a 

ser más fácil de ver y/o más fácil de sujetar. 

Con referencia a las Figs. 8-10, en otro aspecto la presente invención está dirigida a un 

proceso 80 para hacer una prenda absorbente desechable resujetable, tal como la prenda 10 20 

descrita anteriormente. El proceso 80 incluye proporcionar al menos una primera trama 

para panel elastomérico de la cintura 82. La trama para panel elastomérico de la cintura 

puede comprender un compuesto no tejido elastomérico, y película elastomérica/laminado 

no tejido, un filamento elastomérico/no tejido, o los similares. El método 80 incluye 

además estirar la trama para panel elastomérico de la cintura por al menos 10%, más 25 

particularmente al menos 50%, y aún más particularmente al menos 90%, para crear una 

trama para panel de la cintura estirada 83. El método 80 comprende además unir un primer 

componente de sujeción no extensible y relativamente rígido 60 a la trama para panel de la 

cintura estirada 83. El método incluye además cortar (tal como mediante un cortador) la 

primera trama para panel de la cintura 82 adyacente al primer componente de sujeción 60 30 

para crear una primera porción de la primera región de la cintura 86. El método incluye 
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además incorporar la primera porción de la primera región de la cintura 86 en una primera 

región de la cintura 20 de la prenda 10. 

Al igual que con las modalidades particulares de la prenda descrita anteriormente, la 

prenda resultante de las modalidades particulares del proceso define una primera porción 

de reborde 70 transversalmente hacia fuera del primer componente de sujeción 60. La 5 

primera porción de reborde 70 se enrolla transversalmente hacia a segunda superficie 28 de 

la primera región de la cintura 20 a lo largo de una primera longitud enrollada de la porción 

de reborde 71. 

La primera porción de la primera región de la cintura 86 puede comprender la totalidad 

de la primera región de la cintura 20, o puede comprender solamente una parte de la 10 

primera región de la cintura 20. Por ejemplo, en la modalidad ilustrada representativamente 

en la Fig. 9, la primera porción de la primera región de la cintura 86 comprende la totalidad 

de la primera región de la cintura 20, de manera que la primera región de la cintura 20 se 

define por un miembro unitario que se extiende desde el primer borde lateral 22 de la 

primera región de la cintura 20 al segundo borde lateral 24 de la primera región lateral 20. 15 

Alternativamente, en las modalidades de las Figs. 8 y 10, la primera porción de la primera 

región de la cintura 86 comprende solamente una parte lateral de la primera región de la 

cintura 20. 

Aún con referencia a las Figs. 8 y 9, en las modalidades particulares el proceso 

comprende además unir un segundo componente de sujeción no extensible 62 a una trama 20 

para panel de la cintura estirada, tal como a la misma trama para panel de la cintura estirada 

83 (Figs. 8 y 9), o a una trama para panel de la cintura adicional 83a (Fig. 10). El proceso 

en esta modalidad incluye además cortar la trama para panel de la cintura 83/83a adyacente 

al segundo componente de sujeción para crear una primera región de la cintura de la 

segunda porción 88, y incorporar la primera región de la cintura de la segunda porción 88 25 

en la primera región de la cintura 20 de la prenda 10. Al igual que con las modalidades 

particulares de la prenda descrita anteriormente, la prenda resultante de las modalidades 

particulares del proceso define una segunda porción de reborde 72 transversalmente hacia 

fuera del segundo componente de sujeción 62. La segunda porción de reborde 70 se enrolla 

transversalmente hacia a segunda superficie 28 de la primera región de la cintura 20 a lo 30 

largo de una segunda longitud enrollada de la porción de reborde 73. 
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En las modalidades particulares, el proceso 80 comprende además proporcionar una 

segunda trama para panel de la cintura, tal como una segunda trama para panel 

elastomérico de la cintura 84. La segunda trama para panel elastomérico de la cintura 84 

puede comprender un compuesto no tejido elastomérico, y película elastomérica/laminado 

no tejido, un filamento elastomérico/no tejido, o los similares. El método 80 puede incluir 5 

además estirar la segunda trama para panel elastomérico de la cintura por al menos 10%, 

más particularmente al menos 50%, y aún más particularmente al menos 90%. El método 

80 puede comprender además unir un componente o componentes de sujeción coincidentes 

(no mostrados) a la segunda trama para panel de la cintura 84. El método incluye además 

cortar (tal como mediante un cortador) la segunda trama para panel de la cintura 84 para 10 

crear una segunda porción de la región de la cintura 89. El método incluye además 

incorporar la segunda porción de la región de la cintura 89 en una segunda región de la 

cintura 40 de la prenda 10. 

En la modalidad del proceso de la Fig. 8, los bordes 90, 92 se pueden unir de forma 

permanente a los bordes 91, 93, respectivamente, para formar la configuración tipo 15 

pantalón ilustrada representativamente en las Figs. 1-2 como una prenda 10 que tiene 

costuras laterales 33, 35. En la modalidad del proceso de la Fig. 9, los componentes de 

sujeción 60, 62 se pueden acoplar de manera resujetable con la segunda región de la cintura 

40 en estrecha proximidad al primer y segundo bordes laterales 42, 44, respectivamente, 

para formar una prenda que tiene una configuración tipo pantalón. En la modalidad del 20 

proceso de la Fig. 10, el componente de sujeción 60 se puede acoplar de manera resujetable 

al tercer panel lateral 56 y el componente de sujeción 62 se puede acoplar de manera 

resujetable al cuarto panel lateral 58 para formar una prenda que tiene la configuración tipo 

pantalón ilustrada representativamente en la Fig. 11 como una prenda tipo pantalón 10. 

Sin desear que se limite por ninguna teoría particular, se cree que mediante la unión de 25 

un componente de sujeción no extensible, y relativamente rígido preferentemente a ciertas 

tramas elastoméricas mientras que tales tramas se estiran de cierta manera de acuerdo con 

el aspecto del proceso de la presente invención, y mediante el corte posterior de tales 

tramas en estrecha proximidad a un borde del componente de sujeción, se pueden impartir 

los grados deseados de rizo a la trama elastomérica, creando una porción de reborde 30 

enrollada. Además, se cree que la cantidad de enrollados impartida a la porción de reborde 
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es directamente proporcional (aunque necesariamente de modo lineal) a la cantidad de 

estiramiento/alargamiento a la cual está sujeta la trama elastomérica durante tal unión. De 

manera favorable, se ha descubierto que mediante el empleo de una porción de reborde 

enrollada al lado de un componente de sujeción que se encuentra relativamente cerca de un 

borde del sustrato de base subyacente, la costura resujetable o porción de sujeción de una 5 

prenda que incorpora tal estructura en las modalidades particulares puede llegar a ser más 

fácil de ver y/o más fácil de sujetar. 

Se apreciará que los detalles de las modalidades anteriores, dados con el fin de ilustrar, 

no deben interpretarse como limitantes del alcance de esta invención. Aunque sólo se han 

descrito en detalle unas pocas modalidades ilustrativas de esta invención, los expertos en la 10 

materia apreciarán fácilmente que son posibles muchas modificaciones en las modalidades 

ilustrativas sin apartarse materialmente de las enseñanzas y ventajas novedosas de esta 

invención. En consecuencia, todas esas modificaciones pretenden incluirse dentro del 

alcance de esta invención, que se define en las siguientes reivindicaciones y todos los 

equivalentes de las mismas. Además, se reconoce que se pueden concebir muchas 15 

modalidades que no logren todas las ventajas de algunas modalidades, particularmente de 

las modalidades preferidas, sin embargo, la ausencia de una ventaja particular no se 

interpretará necesariamente en el sentido de que tal modalidad está fuera del alcance de la 

presente invención. 


