
Radicación 14 134306 0000 0000 2014-06-20 14:32:41
Trámite 11 PCT-PATENTE DE INVENCION CAPITULOS I Y II

Evento 378 FASE NACIONAL INCLUIDO CAPITULO I

Actuación 411 PRESENTACION Folios: 26

Dependencia 2020 DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

Pago #1 65694 $ 636500

DIRECCIÓN DE NUEVAS CREACIONES
SOLICITUD FASE NACIONAL - PCT

1 Titulo de la Invención(200 caractares o espacios máximos)

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA MANIPULAR BOLSAS AGRUPADAS EN FAJOS

2 Datos del Solicitante / Titular

Nombre: FOCKE & CO. 
(GMBH & CO. KG.)

Dirección 
Electrónica:

sic@castellanosyco.co

Dirección: Siemensstrasse 10, 
27283 Verden, 
ALEMANIA

Domicilio/País de 
constitución:

ALEMANIA - 
NIEDERSACHSEN - 
VERDEN 

Identificación:

  CEDULA DE 
CIUDADANIA

  CEDULA DE 
EXTRANJERIA

  EMPRESA 
EXTRANJERA

  NIT

  PASAPORTE  

Número: 516861772429-

3 Solicitantes



Apellidos - Nombres o Razón Social Tipo Identificación

1. FOCKE & CO. (GMBH & CO. KG.) NN 516861772429

4 Datos del Inventor

Nombre: FRANK SACHS Dirección 
Electrónica:

sic@castellanosyco.co

Dirección: Bollingerstrasse 22, 
26683 Saterland, 
ALEMANIA

Domicilio/País de 
constitución:

ALEMANIA - LOWER 
SAXONY - LEMFORDE 

Identificación:

  CEDULA DE 
CIUDADANIA

  CEDULA DE 
EXTRANJERIA

  EMPRESA 
EXTRANJERA

  NIT

  PASAPORTE   No Aplica  

Número: -

5 Inventor(es)

Apellidos - Nombres Domicilio

1. SACHS FRANK ALEMANIA

2. BRANDHORST BJÖRN ALEMANIA

3. SCHNECKE JÖRG ALEMANIA

6 Datos Inventor(es)

País de Residencia Departamento/Estado Ciudad Dirección

1. ALEMANIA LOWER SAXONY LEMFORDE
Bollingerstrasse 22, 
26683 Saterland, 
ALEMANIA

2. ALEMANIA
NORDRHEIN-
WESTFALEN

HORSTEL
Birkenweg 85, 48477 
Hörstel, ALEMANIA



3. ALEMANIA
NORDRHEIN-
WESTFALEN

CASTROP-
RAUXEL

Gaswerkstrasse 85, 44575 
Castrop-Rauxel, ALEMANIA

7 Datos del Representante Legal / Apoderado

Nombre: MARGARITA 
CASTELLANOS 
ABONDANO

Dirección 
Electrónica: sic@castellanosyco.co

Dirección: CALLE 94A 7A 09 Domicilio/País de 
constitución:

COLOMBIA - BOGOTA 
D.C. - BOGOTA D.C. 

Identificación:

  CEDULA DE 
CIUDADANIA

  CEDULA DE 
EXTRANJERIA

  EMPRESA 
EXTRANJERA

  NIT

  PASAPORTE  

Número: 39779654-

Presentación de Poder

Año de Radicación

Número de Radicación

8 Datos Solicitud: PCT / WO

Número Solicitud: PCT/EP2012/004775 Fecha Solicitud: 16/11/2012

Número Publicacion: WO 2013/075807 Fecha Publicacion: 30/05/2013

9 Declaraciones de prioridad   SI     NO  

(33) País de origen Codigo del país (31) No. Solicitud (32) Fecha 
(AAAA/MM/DD)

1. ALEMANIA DE 10 2011 119 041.8 22/11/2011

10 Reivindicaciones

Número reivindicaciones: 15 Pago Reivindicaciones: Si

11 Reducción de tasas.

Declaro que carezco de medios económicos para presentar la solicitud de patente.
  SI     NO  



Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios económicos, y por lo tanto, aplique la 
reducción de tasas a que se refiere la resolucón vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud 
bajo la gravedad de juramento.

  Micro, pequeñas y medianas empresas
  Universidades públicas o privadas
  Entidades sin ánimo de lucro

Debe aportar los documentos que se indican en el numeral 17 de anexos

12 Documentos Anexos

Reivindicaciones
Descripción
Dibujos y/o Figuras
Resumen
Certificado Depósito Material Biológico
Uso de Conocimiento tradicional
Listado de secuencias
Artes finales 12 x 12 cm
Poderes, si fuere el caso
Copia de la primera solicitud si se reivindica prioridad
Traducción simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad
Otros Anexos





1 

 

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA MANIPULAR BOLSAS AGRUPADAS EN 

FAJOS 

 

La presente invención se refiera a un procedimiento para manipular bolsas agrupadas en 

fajos, particularmente bolsas Wicket, y para alimentar las bolsas a una máquina 5 

empaquetadora, según el exordio de las reivindicaciones 1 y 2. La presente invención se 

refiere además a un dispositivo correspondiente según el exordio de las reivindicaciones  

7 y 8. 

Particularmente en el caso del empaquetado de productos sanitarios, como ser 

pañales y compresas, dichos productos son empaquetados en así llamadas bolsas wicket. 10 

Tales bolsas se caracterizan por el hecho que las bolsas presentan en una zona superior 

agujeros para la manipulación de las bolsas.  

En la práctica los fajos formados por bolsas son alimentados sucesivamente a 

mano por un operador a una máquina empaquetadora. En ésta caso los fajos pueden ser 

colocados, a modo de ejemplo, con los agujeros de las bolsas colocados sobre pernos 15 

sujetadores de un transportador de la máquina empaquetadora.  

Una desventaja de ésta manera de proceder consiste en el hecho que en el caso 

de una alimentación manual de los fajos, la velocidad de la máquina empaquetadora 

queda limitada. El operador puede colgar los fajos solamente durante una detención de 

corta duración del correspondiente transportador. En el caso de velocidades de 20 

producción correspondientemente elevadas de la máquina empaquetadora, el tiempo de 

detención  del transportador es correspondientemente corto, llegando el operador 

rápidamente a los límites de su capacidad. 

Partiendo de ello, la presente invención tiene la finalidad de poner a disposición un 

procedimiento y un dispositivo el tipo inicialmente mencionado, los cuales garanticen una 25 

alimentación ordenada de las bolsas, aun en el caso de elevadas velocidades de 

producción de la máquina empaquetadora. 

Para satisfacer esta finalidad, el procedimiento inventivo presenta las 

características de la reivindicación 1. Se ha previsto según ésta que:  

-las bolsas son puestas a disposición en varios fajos en un dispositivo cargador 30 

dispuesto por delante de la máquina empaquetadora;  

-los fajos están dispuestos en cada caso sobre elementos portadores de bolsas de 

manera que los elementos portadores de bolsas  se extiendan a través de 

agujeros de colgar de las bolsas; 

-los elementos portadores de bolsas con las bolsas que se encuentran en éstos 35 

son alimentados desde el dispositivo cargador a la máquina empaquetadora; 
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-los fajos son transferidos desde los elementos   portadores de bolsas  

directamente a pernos sujetadores dispuestos correspondientemente de un 

dispositivo transportador, accionado en forma intermitente, de la máquina 

empaquetadora y llenadas a continuación en la máquina empaquetadora. 

 Esta solución presenta la ventaja que los fajos pueden ser alimentados en forma 5 

automática a la máquina empaquetadora. Mediante la alimentación mecánica también es 

posible implementar tiempos de detención muy cortos en la zona del dispositivo 

transportador. En particular, la puesta a disposición de las bolsas en el dispositivo 

cargador puede tener lugar en forma independiente de los tiempos de detención de 

transportador. 10 

Una solución alternativa, respectivamente un dispositivo cargador alternativo es 

objeto de la reivindicación 2. Según ésta se ha previsto que: 

-las bolsas son puestas a disposición en varios fajos en un dispositivo cargador de 

tipo carrousel, antepuesto a la máquina empaquetadora;  

-los fajos están dispuestos en elementos receptores de bolsas del dispositivo 15 

cargador, estando preferiblemente dispuestos varios elementos receptores de 

bolsas  en un plano del dispositivo cargador  y presentando el dispositivo cargador 

además preferiblemente varios planos con elementos receptores de bolsas; 

-las bolsas en los elementos receptores de bolsas del dispositivo cargador son 

puestas sucesivamente a disposición por correspondientes movimientos relativos 20 

del dispositivo cargador para la transferencia a un transportador de alimentación, 

el cual transfiere las bolsas a pernos sujetadores de un dispositivo transportador 

accionado en forma intermitente de la máquina empaquetadora, en la cual son 

llenados a continuación las bolsas.  

Otros detalles y modalidades ventajosas de realización del procedimiento inventivo 25 

se desprenden de las reivindicaciones subordinadas y por lo demás, de la memoria 

descriptiva. 

De acuerdo a un desarrollo preferido del procedimiento se ha previsto que porque 

las bolsas  antes de ser transferidas a los pernos sujetadores del dispositivo transportador 

son alisadas, preferiblemente de manera que las bolsas en los elementos portadores de 30 

bolsas o en los pernos sujetadores  del transportador de alimentación sean arrastradas en 

posición colgada sobre un órgano que se encuentra en la trayectoria de transporte de las 

bolsas, particularmente una rampa, siendo las bolsas alisadas durante esta operación. 

En otra modalidad preferida de ejecución de la presente invención se ha previsto 

que los elementos portadores de bolsas están dispuestos en forma desplazable a lo largo 35 

de medios de guía, particularmente rieles de rodadura, estando los medios de guía 
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dispuestos al menos por zonas en forma inclinada en dirección hacia la máquina 

empaquetadora de manera que los elementos portadores de bolsas con las bolsas  sean 

desplazadas por gravedad a lo largo de los medios de guía en dirección hacia la máquina 

empaquetadora, y los elementos portadores de bolsas sean desplazados al menos en la 

zona del dispositivo transportador por medio de un órgano transportador, particularmente 5 

una cadena de arrastre, a lo largo de los medios de guía en dirección hacia los pernos 

sujetadores y posicionados correspondientemente sobre éstos para transferir las bolsas, 

siendo en la zona de transporte por gravedad llevados o transportados los elementos 

portadores de bolsas sustancialmente a un estado compactado, y siendo las bolsas 

separadas a continuación en forma individual y transportadas por medio del órgano 10 

transportador, en particular por elementos de arrastre  de la cadena de arrastre, en forma 

mutuamente distanciada. 

En cuanto a la transferencia de los fajos al dispositivo transportador, está dada 

una particularidad en el dispositivo transportador. Aquí se ha previsto preferiblemente que 

los elementos portadores de bolsas preferiblemente en forma de garfio o los pernos 15 

sujetadores son posicionados con un extremo libre sobre un extremo libre superior de los 

pernos sujetadores erguidos quedando las bolsas apoyadas por su cara inferior sobre al 

menos un medio de apoyo dispuesto en la trayectoria de transporte de las bolsas, 

particularmente dos brazos basculantes, y el al menos un medio de apoyo es desplazado 

fuera de la zona de las bolsas para transferir las bolsas a los pernos sujetadores, 20 

preferiblemente por un movimiento lateral de basculación de los brazos basculantes. 

Para garantizar una transferencia en forma ordenada de los fajos a los pernos 

fijadores, se puede prever que preferiblemente los extremos libres de los elementos 

portadores de bolsas o los pernos sujetadores sean conducidos durante la alimentación a 

los pernos sujetadores, particularmente en concavidades en forma de ranura de los 25 

brazos basculantes y/o de la rampa y los elementos portadores de bolsas sean girados 

paulatinamente por contacto deslizante en guías de manera que al alcanzar los pernos 

sujetadores los extremos libres de los elementos portadores de bolsas queden dirigidos 

hacia abajo y sustancialmente alineados con los extremos libres de los pernos 

sujetadores. 30 

Un dispositivo inventivo para satisfacer la finalidad indicada inicialmente presenta 

las características de la reivindicación 7, según la cual se ha previsto que: 

-a la máquina empaquetadora  está antepuesto un dispositivo cargador  para 

poner a disposición las bolsas en varios fajos; 
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- los fajos están dispuestos en cada caso sobre los elementos portadores de bolsa 

de manera que los elementos portadores de bolsas se extiendan a través de 

agujeros de colgar de las bolsas;  

- los elementos portadores de bolsas con las bolsas dispuestas en éstos pueden 

ser alimentadas desde el dispositivo cargador  a la máquina empaquetadora; 5 

-los fajos son transferibles desde los elementos portadores de bolsas directamente 

a pernos sujetadores  dispuestos correspondientemente de un dispositivo 

transportador accionado en forma intermitente de la máquina empaquetadora, 

para el llenado subsiguiente en la máquina empaquetadora. 

Esta solución presenta asimismo la ventaja que los fajos son alimentados 10 

automáticamente a la máquina empaquetadora. Mediante la alimentación mecánica 

también resulta posible la realización de tiempos de detención muy cortos en la zona del 

dispositivo transportador. En particular, la puesta a disposición de las bolsas en el 

dispositivo cargador puede tener lugar en forma independiente de los tiempos de 

detención del dispositivo transportador. 15 

También acá se ha previsto una solución alternativa o bien un dispositivo cargador 

alternativo según la reivindicación 8, la cual se caracteriza porque 

-a la máquina empaquetadora está antepuesto un dispositivo cargador de tipo 

carrousel  para poner a disposición las bolsas en varios fajos; 

-los fajos están dispuestos en elementos receptores de bolsa del dispositivo 20 

cargador, estando preferiblemente varios elementos receptores de bolsas 

dispuestos en un plano del dispositivo cargador y presentando el dispositivo 

cargado además preferiblemente varios planos con elementos receptores de 

bolsas; 

-las bolsas en los elementos portadores de bolsas del dispositivo cargador pueden 25 

ser posicionadas por medio de correspondientes movimientos relativos del dispositivo 

cargado para la transferencia a un transportador de alimentación, en donde el 

transportador de alimentación presenta pernos sujetadores para transferir las bolsas a un 

dispositivo transportador accionado en forma intermitente de la máquina empaquetadora, 

en la cual son llenadas a continuación las bolsas. 30 

Otros detalles y modalidades preferidas de realización del dispositivo inventivo se 

desprenden de las reivindicaciones subordinas y por lo que resta, de la memoria 

descriptiva. 

Para el transporte de las bolsas se puede prever preferiblemente que los 

elementos portadores de bolsas están dispuestos en forma desplazable sobre elementos 35 

de guía, estando los elementos de guía dispuestos al menos en zonas en forma inclinada 
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en dirección hacia el dispositivo transportador, de manera que los elementos portadores 

de bolsas con las bolsas sean desplazables por gravedad en dirección hacia el dispositivo 

transportador y estando dispuesto en la zona de los medios de guía un dispositivo de 

separación individual para separar los elementos portadores de bolsas alimentados 

sustancialmente en estado compactado, y siendo los elementos portadores de bolsas, a 5 

continuación del dispositivo de separación individual, suministrados en forma individual a 

los pernos sujetadores mediante un órgano transportador. 

Para la alimentación de los elementos por favores de bolsas hacia la máquina 

empaquetadora puede tener lugar de manera que el dispositivo transportador presenta 

una correa de arrastre para el transporte, preferiblemente atravesado, de los fajos, 10 

particularmente en un plano horizontal, presentando la correa de arrastre pernos 

sujetadores, mutuamente distanciados, para ensartar en agujeros de colgar  de las 

bolsas, y estando dispuesto en la pista de transporte de los fajos  por encima de los 

pernos sujetadores al menos un  medio de apoyo, particularmente dos brazos 

basculantes, sobre el cual quedan apoyados los fajos previo a la transferencia a los 15 

pernos sujetadores y el cual es desplazable después de la alimentación de un fajo fuera 

de la zona de los pernos sujetadores para transferir los fajos  a los pernos sujetadores. 

De acuerdo a una modalidad preferida de realización de la presente invención se 

puede prever  que cada fajo es sostenido preferiblemente por dos elementos portadores 

de bolsas, los cuales son insertados en correspondientes agujeros de alojamiento de las 20 

bolsas, estando el elemento portador de bolsas ó los elementos portadores de bolsas 

dispuesto (s) en un eje común, el cual es desplazable a través de rodillos de 

desplazamiento a lo largo de medios de guía, en donde los elementos portadores de 

bolsas presentan preferiblemente una configuración en forma de garfio y presentan un 

extremo libre para recibir las bolsas. 25 

Otra particularidad puede consistir en que porque los extremos libres de los 

elementos portadores de bolsas y extremos libres correspondientes de los pernos 

sujetadores  están conformados para encastrar mutuamente en forma congruente, 

particularmente de manera que los extremos libres de los elementos portadores de bolsas 

presenten una escotadura  para el engrane de los extremos libres de los pernos 30 

sujetadores, presentando los pernos sujetadores  preferiblemente una sección 

transversas que se ahúsa en dirección hacia los extremos libres para engranar en las 

escotaduras frontales. De ésta manera se puede asegurar una transferencia impecable de 

las bolsas. En particular no se dificulta la caída de las bolsas sobre los pernos sujetadores 

a causa de cantos molestos o por una correspondiente zona de transición entre los 35 

elementos portadores de bolsas y los pernos sujetadores. 
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Otra particularidad se refiere a medios para orientar los elementos portadores de 

bolsas, en particular pernos para engranar en una guía (de corredera) para levantar los 

elementos portadores de bolsas. 

Otra modalidad de realización del dispositivo inventivo se caracteriza porque los 

elementos portadores de bolsas son desplazables en la zona del órgano transportador por 5 

elementos de arrastre de la cadena de arrastre en la dirección de transporte, atacando los 

elementos de arrastre en el eje, preferiblemente en cada caso por el lado interior a la par 

de los elementos de guía. 

Otra modalidad de realización del dispositivo inventivo se caracteriza porque el 

dispositivo cargador presenta preferiblemente varios planos con elementos portadores de 10 

bolsas, estando configurados o dispuestos los elementos portadores de bolsas o bien los 

planos en forma de carrusel alrededor de un eje preferiblemente vertical, y habiéndose 

previsto preferiblemente que el eje pueda realizar en la dirección axial un movimiento 

telescópico. 

Otra modalidad de realización del dispositivo inventivo se caracteriza porque los 15 

elementos portadores de bolsas están dispuestos en forma desplazable en brazos de 

soporte del dispositivo cargador, particularmente en dirección vertical y horizontal para 

transferir las bolsas al dispositivo de transferencia. 

Una última modalidad de realización del dispositivo inventivo se caracteriza porque 

los elementos portadores de bolsas del dispositivo de transferencia están dispuestos en 20 

forma basculante y/o desplazable en forma telescópica, para tomar las bolsa de los 

elementos portadores de bolsas y entregar las bolsas a los pernos sujetadores del 

transportador de alimentación. 

Dos ejemplos preferidos de realización de la presente invención serán descriptos a 

continuación en conexión con los dibujos, en los cuales: 25 

La figura 1 ilustra una vista en planta de un máquina empaquetadora con un 

dispositivo cargador antepuesto para bolsas (primer ejemplo de realización). 

La figura 2 ilustra una vista lateral correspondiente a la flecha II en fig. 1. 

La figura 3 ilustra un corte vertical a través de una parte del dispositivo 

correspondiente a la línea de corte III-III en la fig. 1. 30 

La figura 4 ilustra una representación en perspectiva de la zona del corte vertical 

según fig. 3. 

Las figuras 5 y 6 ilustran detalles del dispositivo en la zona V/VI en la fig. 2. 

 Las figuras 7 a 10 ilustran detalles del dispositivo en la zona VII en la zona 6 

durante diferentes fases del proceso de alimentación de las bolsas. 35 
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La figura 11 ilustra un corte horizontal a lo largo de la línea de corte XI – XI en la 

fig. 9. 

La figura 12 ilustra un corte horizontal a lo largo de la línea de corte XII-XII en la 

fig. 10. 

La figura 13 ilustra un detalle en la zona 13 de la figura 9. 5 

La figura 14 ilustra una vista en planta sobre la máquina empaquetadora con un 

dispositivo cargador antepuesto para bolsas (segundo ejemplo de realización). 

La figura 15 ilustra un corte vertical a través del dispositivo según la figura 14 a lo 

largo de la línea XV –XV en figura 14; y 

 Las figuras 16 y 17 ilustran un detalle del dispositivo en escala aumentada en la 10 

zona XVI en la figura 15 durante diferentes fases del proceso de alimentación de las 

bolsas. 

Los ejemplos de realización de la presente invención ilustrados en los dibujos se 

refieren a la manipulación de bolsas 10 en conexión con su alimentación a una máquina 

empaquetadora 11.  15 

En el caso de las bolsas 10 se trata en el presente caso de así llamadas bolsas 

Wiket. Las características distintivas de estas bolsas 10 son los agujeros de colgar 12 

previstos en el borde superior de las bolsas 10. Tales bolsas 10 son empleadas 

preferiblemente para embalar productos higiénicos. Las bolsas 10 sin embargo también 

pueden ser aplicadas en otros campos, por ejemplo para el embalaje de pan (tostadas). 20 

 Las bolsas están constituidas de material de embalaje. Particularmente pueden 

emplearse materiales de embalaje en forma de película, como ser por ejemplo películas 

de polietileno ó películas de polipropileno.  

El procesamiento de las bolsas 10 tiene lugar en forma agrupada, siendo las 

bolsas 10 agrupadas en fajos 13. Cada fajo 13 comprende una pluralidad de bolsas 10, 25 

por ejemplo cinco piezas, diez piezas o lo similar. Dentro del fajo 10 las bolsas 10 

asientan en forma plana entre sí a manera de pilas regulares. 

Los fajos 13 son puestos a disposición en un dispositivo cargador  14 y 

alimentados en forma automática a una máquina empaquetadora 11. Al respecto, en 

detalle: 30 

En el primer ejemplo de realización según las figuras 1 a 13, la puesta disposición 

de las bolsas 13 tiene lugar mediante así llamados elementos portadores de bolsas 15, 

los cuales agarran a través de los agujeros de colgar 12 de las bolsas 10 y en los cuales 

son transportados las bolsas 10 en posición colgada. 

En el presente caso los elementos portadores de bolsas 15 presentan 35 

configuración en forma de garfio con un extremo libre 16, el cual es llevado a través de los 
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agujeros de colgar 12 para recibir las bolsas 10. Básicamente la configuración de los 

elementos portadores de bolsas 15 también puede ser diferente. Al respecto también se 

hace referencia al segundo ejemplo de realización. 

En el presente caso cada bolsa 10 presenta dos agujeros de colgar 12, 

mutuamente distanciados. En forma correspondiente, las bolsas 10 son sujetadas por dos 5 

elementos portadores de bolsas 15, los cuales están dispuestos entre sí con una 

separación correspondiente. También sería imaginable que las bolsas puedan presentar 

un número menor o un número mayor de agujeros de colgar 12, por lo cual el número de 

elementos portadores de bolsas 15 puede variar en forma correspondiente. Imaginable 

también son agujeros de colgar 12  conformados en forma especial con secciones 10 

transversales adaptadas correspondientemente de los elementos portadores de bolsas 15 

de manera que en caso de usar solamente un elemento portador de bolsas 15, se pueda 

evitar un movimiento pendular de las bolsas 10. Consiguientemente el número y la 

cantidad de agujeros de la bolsa 10 no son de importancia decisiva para la presente 

invención. 15 

En el presente ejemplo de realización se emplean a modo de ejemplo dos 

elementos portadores de bolsas 15 para recibir un fajo 13. Ambos elementos  portadores 

de bolsas 15 están dispuestos en forma mutuamente separada sobre un eje 17, el cual 

está montado en forma trasladable a través de dos rodillos laterales de desplazamiento 16 

sobre dos rieles de rodadura 19 a manera de medio de guía. Los rodillos de 20 

desplazamiento 18, el eje 17 y los elementos portadores de bolsas 15 son componentes 

de un carro de desplazamiento 20, el cual está dispuesto en forma desplazable en los 

medios de guía. 

Ambos rieles de rodadura 19 se extienden lateralmente con separación con 

respecto a la pista de transporte de los fajos 13. En el presente caso los rieles de 25 

rodadura 19 presentan una superficie curva de apoyo para los rodillos de desplazamiento 

18. Los rodillos están conformados correspondientemente en forma convexa, siendo los 

rodillos de desplazamiento 18 guiados a lo largo de los rieles de rodadura 19. Se 

sobrentiende que se pueden tomar otras medidas para orientar y guiar el eje 17 

transversalmente a  la dirección de transporte de las bolsas 10. 30 

La puesta disposición de los fajos 13 en el dispositivo cargador 14 también puede 

tener lugar de manera que un operador cuelgue un grupo de bolsas 10 sobre los 

elementos portadores de bolsas 15 y a continuación coloque el carro de desplazamiento 

20 sobre los rieles de guía 19. 
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Alternativamente es imaginable que al dispositivo cargador 14 se suministran 

bolsas 10 que ya estén colgadas en los elementos portadores de bolsas 15, 

particularmente de un proveedor (externo). 

En un primer tramo de la trayectoria de transporte de los fajos 13, la alimentación 

en dirección hacia la máquina empaquetadora 11 tiene lugar (exclusivamente) por 5 

gravedad. Los rieles de rodadura 19 están dispuestos para dicha finalidad en forma 

inclinada hacia abajo en dirección hacia la máquina empaquetadora 11, de manera que 

los carros de desplazamiento 20 puedan rodar en dirección hacia la máquina 

empaquetadora 11. 

 Este primer tramo de la pista de transporte es delimitado por un dispositivo de 10 

separación individual 21. Por delante del dispositivo de separación individual 21 se van 

apilando los carros de desplazamiento 20 o son transportados en estado encimado. A 

continuación del dispositivo de separación individual 21, los carros de desplazamiento 20  

son agarrados en forma individual en una segundo tramo de la pista de transporte por un 

dispositivo transportador y transportados en dirección hacia la máquina empaquetadora 15 

11. Al respecto, en detalle: 

El dispositivo de separación individual 21 está construido a manera de esclusa, 

con dos sujetadores 22, 23 para los carros de desplazamiento 20. Ambos sujetadores 

22,23 pueden ser desplazados alternativamente dentro y fuera de la pista de transporte 

de los carros de desplazamiento 20, en forma mutuamente independiente, en el presente 20 

caso en dirección vertical. Detrás del primer sujetador 22 se van acumulando los carros 

de desplazamiento 20. Por medio de un movimiento ascendente y descendente del primer 

sujetador 22 se deja pasar un solo carro 20, el cual choca contra el sujetador 23 que se 

encuentra en posición descendida. Allí el carro de desplazamiento 20 es agarrado en 

posición exacta por un  dispositivo transportador 29, siendo simultáneamente ascendido el 25 

segundo sujetador 23 y transportado el carro de desplazamiento 20 en dirección hacia la 

máquina empaquetadora. 

El movimiento ascendente y descendente de los sujetadores 22, 23 tienen lugar a 

modo de ejemplo por medio de correspondientes cilindros neumáticos u otros órganos 

apropiados. Se sobreentiende que los sujetadores 22, 23 no necesitan ser forzosamente 30 

desplazados en dirección  vertical, siendo asimismo imaginables en lugar de ello 

dispositivos de separación individual correspondientemente adecuados de otro tipo u otra 

construcción. 

El órgano transportador ya mencionado para el transporte ulterior de los carros de 

desplazamiento separados individualmente 20, está constituido en el presente caso por 35 

dos cadenas de arrastre 26 accionadas en forma intermitente. Las cadenas de arrastre 26 
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están guiadas en cada caso sobre rodillos de cambio de dirección 27, extendiéndose un 

ramal de transporte en forma paralela al riel de rodadura 19 para la  alimentación de los 

carros de desplazamiento 20 en dirección hacia la máquina empaquetadora 11. Dicho 

ramal de transporte está dispuesto en forma distanciada por encima de los rieles de 

rodadura 19, de manera que elementos de arrastre 25, los cuales sobresalen hacia afuera 5 

con respecto a las cadenas de arrastre 26, agarren en cada caso un carro de 

desplazamiento 20, transportándolo a lo largo del recorrido ulterior de la pista de 

transporte. 

 Los elementos de arrastre 25 pueden presentar ya sea una escotadura para 

engranar con un eje 17 de un carro de desplazamiento 20 o bien estar dispuestos con una 10 

separación correspondiente como un par de elementos de arrastre, de manera que entre 

ambos elementos de arrastre del par de elementos de arrastre pueda ser agarrado y 

sujetado el eje 17 y ser transportado. Como ilustra la figura 3, las cadenas de arrastre 26 

están dispuestas en cada caso por el lado interior de los rieles de rodadura 19, estando 

los elementos de arrastre 25 a su vez dispuestos lateralmente por el lado interior en las 15 

cadenas de arrastre 26 para agarrar el eje 17 del carro de desplazamiento 20 con la 

mayor separación posible. 

Se sobrentiende que como alternativa de las cadenas de arrastre 26, se pueden 

emplear también otros dispositivos transportadores (sin fin). 

A continuación se suministra los carros de desplazamiento 20 y los fajos 13 a la 20 

máquina empaquetadora 11 para su procesamiento ulterior. En el presente caso lo 

antedicho tiene lugar por la alimentación de los fajos 13 a un dispositivo transportador 29, 

el cual alimenta los fajos 13 al proceso de empaquetado. En el caso del dispositivo 

transportador 29 se puede tratar de una parte componente de la máquina empaquetadora 

11 ó de un órgano antepuesto a la máquina empaquetadora. 25 

El dispositivo transportador 29 presenta pernos sujetadores 28, los cuales están 

previstos en forma correspondiente al número y a la disposición de los agujeros de colgar 

12. En el presente caso los pernos sujetadores 28 están dispuestos de a pares, en dónde 

la separación entre los pernos sujetadores 28 corresponde con aquella de los agujeros de 

colgar 12 de las bolsas 10. Varios de tales pares de pernos  sujetadores están dispuestos 30 

en forma mutuamente distanciada en la periferia de un transportador sin fin, 

preferiblemente una transportadora de correa sin fin, del cual sobresalen los pernos 

sujetadores 28 a manera de elementos de arrastre. La alimentación de los fajos 13 tiene 

lugar en éste caso en la zona de un ramal superior del transportador de correa. Dicho en 

forma más precisa, la alimentación de los fajos 13 hacia un par de pernos sujetadores 28 35 
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tiene lugar durante una corta detención del dispositivo transportador 29 accionado en 

forma intermitente. 

Con el auxilio del dispositivo transportador 29 se transporta los fajos 13, 

transversalmente con respecto a la dirección de transporte, sobre los rieles de rodadura 

19, siendo los mismos llevados a la zona de una estación de llenado 30 de la máquina 5 

empaquetadora 11. Allí se embalan en forma en sí conocida del estado de la técnica 

productos 31, por ejemplo pañales, en las bolsas 10, siendo las mismas descargadas 

transversalmente con respecto a la dirección de transporte de los fajos 13 sobre el 

dispositivo transportador 29. 

En la zona de una estación de alimentación 32 del dispositivo transportador 29 se 10 

transfieren los fajos 13 desde los elementos portadores de bolsas 15 directamente a los 

pernos sujetadores 28 del dispositivo transportador 29. Lo antedicho tiene lugar por el 

hecho que los extremos libres de los elementos portadores de bolsas 15 son posicionados 

en forma alineada con los extremos libres de los pernos sujetadores 28 de manera que 

las bolsas 10 puedan caer libremente sobre los pernos sujetadores 28. Con la finalidad de 15 

llevar a cabo en forma ordenada dicha transferencia, se han previsto los siguientes 

medios y medidas: 

En la zona de la estación de alimentación 32 están previstos brazos basculantes 

33, los cuales pueden ser basculados alrededor de un eje vertical 34 por medio de un 

cilindro giratorio neumático 35. Los brazos basculantes 33 están conformados por su 20 

parte superior a manera de órganos en forma de placa para formar una superficie de 

apoyo para un fajo 13 en la estación de alimentación 32. 

Durante la alimentación de los fajos 13 son trasportados los carros de 

desplazamiento 20 por los elementos de arrastre 25 hasta que los extremos libres 16 de 

los elementos portadores de bolsas 15 queden ubicados sobre los pernos sujetadores 28. 25 

A continuación se bascula lateralmente hacia afuera los brazos basculantes 33 de manera 

que el fajo 13 pueda ser recibido por los pernos sujetadores 28. 

Como particularidad ulterior se ha previsto que los elementos portadores de bolsas 

15 sean girados sobre el eje 17 del carro de desplazamiento 20 para posicionar el 

extremo libre 16 de los elementos portadores de bolsas 15 por encima de ó bien sobre los 30 

pernos sujetadores 28. Para dicha finalidad se ha conformado en los brazos basculantes 

33  concavidades 36 en forma de ranura. Dichas concavidades 36 sirven por un lado para 

guiar los elementos portadores de bolsas 15 y por otro lado las mismas presentan un 

fondo inclinado 37, el cual asciende en dirección hacia los pernos sujetadores 28. Como 

se ilustra en la figura 7 hasta 9, el extremo libre 16 de los elementos portadores de bolsas 35 

15 hace contacto con el fondo 37 de la concavidad 36 y es guiado a lo largo del fondo 
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ascendente 37, siendo los elementos portadores de bolsas 15 girados durante el 

transporte en la dirección de transporte hasta que el extremo libre 16 de los mismos 

quede dirigido hacia abajo y apoyado sobre un perno sujetador 28. 

 Por medio del movimiento de basculación de los brazos basculantes 33 fuera de 

aquella zona que se encuentra por encima del dispositivo transportador 29, las bolsas 10 5 

del fajo 13 pueden caer libremente sobre los pernos sujetadores 28. Las bolsas 10 se 

encuentran a continuación sobre una pista horizontal de transporte 38, la cual está 

dispuesta en forma distanciada por encima del dispositivo transportador 29 y a lo largo de 

la cual son transportadas las bolsas 10 en la dirección de transporte del dispositivo 

transportador 29. La pista de transporte 38 presenta un hendidura longitudinal 39 a través 10 

de la cual pasan los pernos sujetadores 28 con la finalidad de recibir las bolsas 10. La 

hendidura longitudinal 39 se extiende en forma paralela con respecto a la dirección de 

transporte sobre el dispositivo transportador  29. 

El transporte de las bolsas 10 tiene lugar por un lado mediante los pernos 

sujetadores 28, los cuales son desplazados a través del dispositivo transportador 29 en la 15 

dirección de transporte. Adicionalmente se ha previsto otro medio de transporte 40, 

dispuesto lateralmente con respecto a la pista de transporte 38, tratándose en este caso  

un transportador sin fin con elementos de arrastre 41 dispuestos en la periferia de la 

correa transportadora. El medio transportador 40 es accionado en forma sincrónica con el 

dispositivo transportador 29, estando los elementos de arrastre 41 dispuestos de manera 20 

que los mismos queden apoyados en cada caso en un canto lateral de la bolsa 10, el cual 

se encuentra dirigido en forma perpendicular a la dirección de transporte. De esta manera 

el fajo 13 constituido por las bolsas 10 no es solamente desplazado por la zona de los 

agujeros de colgar 14 en la dirección de transporte, sino también, en forma distanciada 

con respecto a estos agujeros de colgar, en la proximidad del canto inferior de las bolsas 25 

10. De esta manera se puede impedir que las bolsas 10 se crucen durante el transporte a 

lo largo de la pista de transporte 38. 

Otra medida para asegurar una alimentación en lo posible libre de arrugas, 

consiste en disponer un órgano para alisar las bolsas 10. En este caso se ha previsto una 

rampa 42 cuya cara delantera está dirigida en forma oblicua o ascendente. Durante la 30 

alimentación, los fajos 13, constituidos por las bolsas 10, son arrastrados sobre la rampa 

42 y alisados durante el arrastre (fig. 7 hasta 9). 

Después de la transferencia de los fajos 13 a los pernos sujetadores 28 se puede 

hacer descender la rampa 42 en dirección vertical con la finalidad que la misma no 

estorbe al transporte de las bolsas 10 (Fig. 10). También la rampa 42 presenta 35 

concavidades 43 para guiar los elementos portadores de bolsas 15. Un cilindro neumático 



13 

 

44 o un órgano correspondientemente apropiado puede estar previsto para el 

desplazamiento de la rampa 42 en dirección vertical. 

La figura 13 ilustra otro detalle útil del dispositivo, según el cual el extremo libre de 

los pernos sujetadores 28 está aguzado y puede ser posicionado por unión de forma 

complementaria en una escotadura frontal 45 prevista en la zona de un extremo libre 16 5 

del elemento portador de bolsas 15. De esta manera está asegurado un posicionamiento 

seguro de los extremos libres 16 de los elementos portadores de bolsas 15 sobre los 

pernos sujetadores 28 y con ello una transferencia sin problemas de las bolsas. 

Después que las bolsas 10 hayan sido transferidas a los pernos sujetadores 28 del 

dispositivo transportador 29, se levantan los elementos portadores de bolsas 15 para 10 

permitir que las bolsas 10 puedan ser evacuadas de la estación de alimentación 32. El 

levantamiento se materializa en el presente caso mediante pernos 46 que sobresalen 

lateralmente de los elementos portantes de bolsas 15, los cuales engranan en una guía 

de corredera 47 durante la alimentación de los elementos portadores de bolsas 15 hacia 

la posición de transferencia. Mediante un movimiento ascendente de la guía de corredera 15 

47 por medio de un cilindro elevador 48 (Figura 10) se levanta el extremo libre 16 del 

elemento portador de bolsas 15 con respecto a los pernos sujetadores 28, siendo con ello 

basculado levemente el elemento sujetador de bolsas 15 alrededor del eje 17. 

A continuación del movimiento ascendente de los elementos sujetadores de bolsas 

15, los mismos son transportados por los elementos de arrastre 25 a lo largo de un ramal 20 

vertical de transporte de la cadena de arrastre 26 y transferidos en la zona de un rodillo 

superior de cambio de dirección 27 a otro par de rieles de rodadura 19. Estos rieles de 

rodadura 19 están dispuestos en forma inclinada en dirección hacia el dispositivo 

cargador 14, siendo los carros de desplazamiento desplazados de vuelta por gravedad 

hacia el dispositivo cargador 14. Alternativamente también es imaginable que los 25 

elementos portadores de bolsas 15 o los carros de desplazamiento 20, después de la 

transferencia de las bolsas 10, sean transportados hacia afuera y entregados a un 

proveedor, el cual abastece nuevamente los elementos portadores de bolsas 15 con un 

fajo 13 constituido por bolsas 10. 

La zona del dispositivo cargador 14 y de la estación de alimentación 32 puede 30 

estar previsto, como en el presente caso  un armazón de protección 49 para evitar en 

particular una intervención accidental en la alimentación de las bolsas 10. En la figura 2  

se ha indicado una especie de ventana 50 en el armazón de protección 49, la cual puede 

servir para alimentar el dispositivo cargador 14 con carros de desplazamiento con fajos 13 

y recibir eventualmente carros de desplazamiento vacíos 20 del proceso para cargarlos 35 

nuevamente.  
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En el segundo ejemplo de realización, según las figuras 14 a 17 entra en servicio 

solamente otro dispositivo cargador 51 que en el caso del primer ejemplo de realización. 

En consecuencia se describirán solamente aquellas partes del dispositivo que están 

construidas en forma diferente que en el primer ejemplo de realización. 

El dispositivo cargador 51 está constituido en el presente caso a modo de carrusel 5 

con una pluralidad de elementos receptores de bolsas 52 dispuestos en diferentes planos.  

Cada elemento receptor des bolsa 52 presenta en el presente caso varios 

elementos portadores de bolsas 53, los cuales están dispuestos de a pares en varios 

planos superpuestos y sirven para alojar en cada caso un fajo 13 constituido de bolsas 10. 

En el presente caso los elementos portadores de bolsas 53 están dispuestos en 10 

cada caso de a pares en tres planos superpuestos, de manera que en cada elemento 

receptor de bolsas 52 puedan ser recibidos tres fajos 13 de bolsas 10. Se sobreentiende 

que el número de planos puede variar. También es imaginable particularmente también 

elementos receptores de bolsas 52 con un mayor o menor número de elementos 

portadores de bolsas 53. 15 

En cada caso del dispositivo cargador 51 en forma de carrusel, los elementos 

receptores de bolsas 52 están dispuestos en brazos de soporte 55 que sobresalen 

radialmente con respecto a un eje central 54. En el presente caso están posicionados en 

cada plano del dispositivo cargador 51, seis brazos de soporte 55. Se sobreentiende que 

el número de brazos de soporte 55 en un plano puede variar. También son imaginables 20 

particularmente planos con un número mayor o menor de brazos de soporte 55. 

En el ejemplo de realización ilustrado, el dispositivo cargador  en forma de carrusel 

51 presenta dos planos con brazos de soporte 55. Sin embargo también son imaginables 

aquí un mayor o menor número de planos, a modo de ejemplo, solamente un plano o bien 

tres y más planos.  25 

Los brazos de soporte 55 de un plano están vinculados con una placa común de 

soporte 56, la cual está montada giratoriamente alrededor de un eje erguido o vertical 54. 

Adicionalmente, diferentes miembros componentes del eje 54 están montados en forma 

telescópica de manera de poder realizar un movimiento en dirección vertical, pudiendo ser 

posicionados en dirección vertical las placas de soporte 56 o bien los brazos de soporte 30 

55 y a fin de cuentas los elementos receptores de bolsas 52 con los fajos 13. 

Otra particularidad está ilustrada en las figuras 16 y 17. Los elementos portadores 

de bolsas 53 de los tres planos están montados en una placa común de soporte 57. La 

placa de soporte 57 está vinculada a su vez con un cilindro neumático 58, el cual está 

dispuesto en un carro desplazable 59. El carro desplazable 59 está montado a su vez en 35 

forma desplazable sobre un tramo extremo 60, dirigido en forma oblicua, de los brazos de 
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soporte 55. De esta manera los brazos de soporte pueden ser posicionados en dirección 

vertical y horizontal con la finalidad de transferir los fajos 13.  

El dispositivo cargador 51 está circundado a su vez por un armazón de protección 

49, como en el caso del primer ejemplo de realización, habiéndose previsto por un lateral 

una puerta 61 para alimentar bolsas 10 al dispositivo cargador 51. 5 

El dispositivo cargador 51 descripto hasta aquí en sus partes esenciales funciona 

como sigue: las bolsas 10 son suministradas en fajos 13 por un operario en la zona de la 

puerta 61 a los elementos portadores de bolsas 53. A continuación se hace girar el 

dispositivo cargador 51 en una posición de manera que el siguiente elemento portador de 

bolsas 53 quede posicionado en la zona de la puerta 61. Opuesto a la puerta 61, en cuya 10 

zona se encuentra una estación de alimentación, se encuentra una estación de 

transferencia 62, en cuya zona las bolsas 10 son transferidas a un transportador de 

alimentación 63 dispuesto a continuación. 

El transportador de alimentación 63 sirve para alimentar los fajos 13 al dispositivo 

transportador 29. Para dicha finalidad el transportador de alimentación 63 presenta pernos 15 

sujetadores 64 para los fajos 13. Los pernos sujetadores 64 del transportador de 

alimentación 63 son posicionados al final del mismo en forma análoga a la representación 

según figura 13 sobre los pernos sujetadores 64 del dispositivo transportador 29 para 

transferir los fajos 13. En el presente caso el transportador de alimentación 63 está 

materializado como transportador sin fin accionado en forma continua, en cuyos ramales 20 

de transporte están dispuestos pernos sujetadores 64 que sobresalen hacia afuera para 

enganchar en los agujeros de colgar 12 de las bolsas 10. Los pernos sujetadores 64 están 

dispuestos de a pares, uno al lado del otro, estando los pares de pernos sujetadores 64 

dispuestos en forma mutuamente distanciada en la dirección de transporte del 

transportador de alimentación 63. Los fajos 13 son transportados en la zona de un ramal 25 

inferior 65 del transportador de alimentación 63 por medio de los pernos sujetadores 64, 

en la dirección de transporte según la flecha 66. Durante el transporte los fajos 13 quedan 

apoyados en forma plana sobre la pista de transporte 67. En la pista de transporte 67 

están dispuestas escotaduras 68 que se extienden en la dirección longitudinal del mismo 

a través de las cuales pasan los extremos de los pernos sujetadores 64. 30 

Al final de la pista de transporte 67 está prevista una tapa basculante 69, la cual 

puede ser basculante después de la transferencia de los fajos 13 a los pernos sujetadores 

28 del dispositivo transportador 29 de manera que los extremos traseros, visto la dirección 

de transporte, de los fajos 13 puedan caer libremente. El transporte ulterior de los fajos 13 

tiene lugar como se ha descripto inicialmente.  35 
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Para la transferencia de los fajos 13 desde los elementos receptores de bolsas 52 

al transportador de alimentación 63 está previsto un dispositivo de transferencia 70, el 

cual está posicionado entre el dispositivo cargador 51 y el transportador de alimentación 

63 dispuesto a continuación. El dispositivo de transferencia 17 presenta un par de 

elementos portadores de bolsas 53, los cuales por un lado están dispuestos en forma 5 

basculante y por otro lado en forma telescópicamente desplazable. Para bascular el 

elemento portador de bolsas 53 está previsto un dispositivo de accionamiento de 

basculación 71, el cual está combinado con un dispositivo de accionamiento de 

desplazamiento telescópico 72 para desplazar en forma telescópica el elemento portador 

de bolsas 53.  10 

La transferencia de los fajos 13 del dispositivo cargador 51 al transportador de 

alimentación 63 tiene lugar de manera que en primer momento los elementos portadores 

de bolsas 53 del dispositivo cargador 51 son posicionados en forma alineada con los 

dispositivos portadores de bolsas 53, del dispositivo de transferencia 70 (figura 16), 

teniendo lugar la transferencia de los fajos 13 al dispositivo de transferencia 70. A 15 

continuación se bascula el dispositivo de transferencia 70 de manera que los fajos 13 

sean recibidos por los pernos sujetadores 64 del transportador de alimentación 63. A 

continuación se bascula al dispositivo de transferencia 70 hacia la posición inicial para 

recibir el próximo fajo 13. Este fajo 13 es llevado a tiempo a una posición correspondiente 

para la transferencia mediante la aplicación del cilindro neumático 58 y del carro 20 

desplazable 59. 

Después que todos los fajos 13 hayan sido transferidos a un brazo de soporte 55 

se puede ya sea transferir los fajos de un brazo de soporte 55 de otro plano o los brazos 

de soporte 55 son girados en una posición de manera que se pueda seguir extrayendo del 

mismo plano y recién después de haber extraído todos los fajos 13 de un plano se extrae 25 

de otro plano. 

Como ilustra la figura 17, el dispositivo de transferencia 70 puede alimentar los 

fajos 13 por arriba de la pista de transporte 67. En el presente caso un extremo libre de la 

pista de transporte 67 está curvado en dirección hacia el dispositivo de transferencia 70 

para facilitar estas operaciones.  30 

La transferencia de los fajos 13 desde los elementos receptores de bolsas 52 del 

dispositivo cargador 71 al elemento portador de bolsas 53 puede tener lugar de diferentes 

maneras. Una variante está ilustrada en el dibujo, en cuyo caso el elemento portador de 

bolsas 53 del dispositivo cargador 51 y el dispositivo de transferencia 70 presentan por su 

extremo libre en cada caso un perno 73, el cual pasa a través de los agujeros de colgar 35 

12. Los pernos 73 de los dispositivos portadores de bolsas 53 del dispositivo cargador 51 
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pueden ser oprimidos dentro de una carcasa de los elementos portadores de bolsas 53 

contra el efecto de un resorte, siendo los fajos 13 transferidos a los pernos fijos 73 de los 

elementos portadores de bolsas 53 del dispositivo de transferencia 70, cuando éstos son 

oprimidos por el dispositivo de accionamiento de desplazamiento telescópico 72 contra los 

elementos portadores de bolsas 51. 5 

Lista de referencias. 

10 Bolsa 

11 Máquina empaquetadora 

12 Agujero de colgar 

13 Fajo 10 

14 Dispositivo cargador 

15 Elemento portador de bolsas 

16 Extremo libre (elemento portador de bolsas) 

17 Eje 

18 Rodillo de desplazamiento 15 

19 Rieles de rodadura 

20 Carro 

21 Dispositivo de separación individual 

22 Sujetador 

23 Sujetador 20 

24 Cilindro neumático 

25 Elemento de arrastre 

26 Cadena de arrastre 

27 Rodillo de cambio de dirección. 

28 Perno sujetador 25 

29 Dispositivo transportador 

30 Estación de llenado 

31 Producto  

32 Estación de alimentación 

33 Brazo basculante 30 

34 Eje 

35 Cilindro giratorio  

36 Concavidad 

37 Fondo 

38 Pista de transporte 35 

39 Hendidura longitudinal 
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40 Medio de transporte 

41 Elemento de arrastre 

42 Rampa 

43 Concavidad 

44 Cilindro neumático 5 

45 Escotadura 

46 Perno 

47 Guía de corredera 

48 Cilindro elevador 

49 Armazón de protección 10 

50 Ventana 

51 Dispositivo cargador 

52 Elemento receptor de bolsas 

53 Elemento portador de bolsas 

54 Eje 15 

55 brazo de soporte 

56 Placa de soporte 

57 Placa de soporte 

58 Cilindro neumático 

59 Carro desplazable 20 

60 Tramo extremo 

61 Puerta 

62 Estación de transferencia 

63 Transportador de alimentación 

64 Pernos sujetadores 25 

65 Ramal inferior 

66 Flecha 

67 Pista de transporte 

68 Escotadura 

69 Tapa 30 

70 Dirección de transporte 

71 Dispositivo de accionamiento de basculación. 

72 Dispositivo de accionamiento de desplazamiento telescópico. 

73 Perno 
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Descripta que ha sido la naturaleza de la presente invención y la manera de 

llevarla a la práctica, se declara que lo que se reivindica como de invención y propiedad 

exclusiva es  
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REIVINDICACIONES 

 

1. Dispositivo para manipular bolsas (10), particularmente bolsas Wicket, 

agrupadas en fajos (13) y para alimentar las bolsas (10) a una máquina empaquetadora 

(11), CARACTERIZADO por las siguientes características:  5 

a) las bolsas (10) son puestas a disposición en varios fajos (13) en un dispositivo 

cargador (14) dispuesto por delante de la máquina empaquetadora (11);  

b) los fajos (13) están dispuestos en cada caso sobre elementos portadores de 

bolsas (15) de manera que los elementos portadores de bolsas (15) se 

extiendan a través de agujeros de colgar (12) de las bolsas (10); 10 

c) los elementos portadores de bolsas (15) con las bolsas (10) que se encuentran 

en éstos son alimentados desde el dispositivo cargador (14) a la máquina 

empaquetadora (11); 

d) los fajos (13) son transferidos desde los elementos portadores de bolsas (15) 

directamente a pernos sujetadores (28) dispuestos correspondientemente de 15 

un dispositivo transportador (29), accionado en forma intermitente, de la 

máquina empaquetadora (11) y llenadas a continuación en la máquina 

empaquetadora (11). 

2. Procedimiento para manipular bolsas (10), particularmente bolsas Wicket, 

agrupadas en fajos (13) y para alimentar las bolsas (10) a una máquina empaquetadora 20 

(11), CARACTERIZADO por las siguientes características:   

a) las bolsas (10) son puestas a disposición en varios fajos (13) en un dispositivo 

cargador (51) de tipo carrousel, antepuesto a la máquina empaquetadora (11);  

b) los fajos (13) están dispuestos en elementos receptores de bolsas (52) del 

dispositivo cargador (51), estando preferiblemente dispuestos varios 25 

elementos receptores de bolsas (52) en un plano del dispositivo cargador (51) 

y presentando el dispositivo cargador (51) además preferiblemente varios 

planos con elementos receptores de bolsas (52); 

c) las bolsas (10) en los elementos receptores de bolsas (52) del dispositivo 

cargador (51) son puestas sucesivamente a disposición por correspondientes 30 

movimientos relativos del dispositivo cargador (51) para la transferencia a un 

transportador de alimentación (63), el cual transfiere las bolsas (10) a pernos 

sujetadores (28) de un dispositivo transportador (29) accionado en forma 

intermitente de la máquina empaquetadora, en la cual son llenados a 

continuación las bolsas (10). 35 
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3. Procedimiento según la reivindicación 1, CARACTERIZADO porque las 

bolsas (10) antes de ser transferidas a los pernos sujetadores (28) del dispositivo 

transportador (29) son alisadas, preferiblemente de manera que las bolsas (13) en los 

elementos portadores de bolsas (15) o en los pernos sujetadores (64) del transportador de 

alimentación (63) sean arrastradas en posición colgada sobre un órgano que se encuentra 5 

en la trayectoria de transporte de las bolsas (10), particularmente una rampa (42), siendo 

las bolsas alisadas durante esta operación. 

4. Dispositivo según la reivindicación 1 a 3, CARACTERIZADO porque los 

elementos portadores de bolsas (15) están dispuestos en forma desplazable a lo largo de 

medios de guía, particularmente rieles de rodadura (19), estando los medios de guía 10 

dispuestos al menos por zonas en forma inclinada en dirección hacia la máquina 

empaquetadora (11) de manera que los elementos portadores de bolsas (15) con las 

bolsas (10) sean desplazadas por gravedad a lo largo de los medios de guía en dirección 

hacia la máquina empaquetadora (11), y los elementos portadores de bolsas (15) sean 

desplazados al menos en la zona del dispositivo transportador por medio de un órgano 15 

transportador, particularmente una cadena de arrastre (26), a lo largo de los medios de 

guía en dirección hacia los pernos sujetadores (28) y posicionados correspondientemente 

sobre éstos para transferir las bolsas (13), siendo en la zona de transporte por gravedad 

llevados o transportados los elementos portadores de bolsas (15) sustancialmente a un 

estado compactado, y siendo las bolsas (13) separadas a continuación en forma individual 20 

y transportadas por medio del órgano transportador, en particular por elementos de 

arrastre (25) de la cadena de arrastre (26), en forma mutuamente distanciada. 

5. Procedimiento según la reivindicación 1 o una de las ulteriores 

reivindicaciones precedentes, CARACTERIZADO porque los elementos portadores de 

bolsas (15) preferiblemente en forma de garfio o los pernos sujetadores (64) son 25 

posicionados con un extremo libre (16) sobre un extremo libre superior de los pernos 

sujetadores erguidos (28) quedando las bolsas (10) apoyadas por su cara inferior sobre al 

menos un medio de apoyo dispuesto en la trayectoria de transporte de las bolsas (10), 

particularmente dos brazos basculantes (33), y el al menos un medio de apoyo es 

desplazado fuera de la zona de las bolsas (10) para transferir las bolsas (10) a los pernos 30 

sujetadores (28), preferiblemente por un movimiento lateral de basculación de los brazos 

basculantes (33), habiéndose previsto preferiblemente que los extremos libres (16) de los 

elementos portadores de bolsas (15) o los pernos sujetadores (64) sean conducidos 

durante la alimentación a los pernos sujetadores (28), particularmente en concavidades 

(36,43) en forma de ranura de los brazos basculantes (33) y/o de la rampa (42) y los 35 

elementos portadores de bolsas (15) sean girados paulatinamente por contacto deslizante 



3 

 

en guías de manera que al alcanzar los pernos sujetadores (28) los extremos libres (16) 

de los elementos portadores de bolsas (15) queden dirigidos hacia abajo y 

sustancialmente alineados con los extremos libres de los pernos sujetadores (28). 

6. Procedimiento según la reivindicación 2 o una de las ulteriores 

reivindicaciones precedentes, CARACTERIZADO porque las bolsas (10) son transferidas 5 

por un dispositivo de transferencia (70) desde los elementos portadores de bolsas (53) del 

dispositivo cargador (51) al transportador de alimentación (63), presentando el dispositivo 

de transferencia (70) asimismo elementos portadores de bolsas (53) que son 

posicionados en forma alineada con los elementos portadores de bolsas (53) del 

dispositivo cargador (51), y siendo a continuación basculados los elementos portadores 10 

de bolsas (53) del dispositivo de transferencia (70) y transferidas las bolsas (10) a los 

pernos sujetadores (64) del transportador de alimentación (63). 

7. Dispositivo para manipular bolsas (10) particularmente bolsas Wicket, 

agrupadas en fajos (13) y para alimentar las bolsas (10) a una máquina empaquetadora 

(11), CARACTERIZADO por las siguientes características: 15 

a) a la máquina empaquetadora (11) está antepuesto un dispositivo cargador (14) 

para poner a disposición las bolsas (10) en varios fajos (13); 

b) los fajos (13) están dispuestos en cada caso sobre los elementos portadores 

de bolsas (15) de manera que los elementos portadores de bolsas (15) se 

extiendan a través de agujeros de colgar (12) de las bolsas (10);  20 

c) los elementos portadores de bolsas (15) con las bolsas (10) dispuestas en 

éstos pueden ser alimentadas desde el dispositivo cargador (14) a la máquina 

empaquetadora (11); 

d) los fajos (13) son transferibles desde los elementos portadores de bolsas (15) 

directamente a pernos sujetadores (28) dispuestos correspondientemente de 25 

un dispositivo transportador (29) accionado en forma intermitente de la 

máquina empaquetadora (11), para el llenado subsiguiente en la máquina 

empaquetadora (11). 

8. Dispositivo para manipular bolsas (10), particularmente bolsas Wicket, 

agrupadas en fajos (13) y para alimentar las bolsas (10) a una máquina empaquetadora 30 

(11), CARACTERIZADO por las siguientes características: 

a) a la máquina empaquetadora (11) está antepuesto un dispositivo cargador de 

tipo carrousel (51) para poner a disposición las bolsas (10) en varios fajos (13); 

b) los fajos (13) están dispuestos en elementos receptores de bolsas (52) del 

dispositivo cargador (51), estando preferiblemente varios elementos receptores 35 

de bolsas (52) dispuestos en un plano del dispositivo cargador (51) y 
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presentando el dispositivo cargador (51) además preferiblemente varios planos 

con elementos receptores de bolsas (52); 

c) las bolsas (10) en los elementos portadores de bolsas (52) del dispositivo 

cargador (51) pueden ser posicionadas por medio de correspondientes 

movimientos relativos del dispositivo cargador (51) para la transferencia a un 5 

transportador de alimentación (63), en donde el transportador de alimentación 

(63) presenta pernos sujetadores (28) para transferir las bolsas (10) a un 

dispositivo transportador accionado en forma intermitente (29) de la máquina 

empaquetadora (11), en la cual son llenadas a continuación las bolsas (10). 

9. Dispositivo según la reivindicación 7, CARACTERIZADO porque los 10 

elementos portadores de bolsas (15) están dispuestos en forma desplazable sobre 

elementos de guía, estando los elementos de guía dispuestos al menos en zonas en 

forma inclinada en dirección hacia el dispositivo transportador (29), de manera que los 

elementos portadores de bolsas (15) con las bolsas (10) sean desplazables por gravedad 

en dirección hacia el dispositivo transportador (29) y estando dispuesto en la zona de los 15 

medios de guía un dispositivo de separación individual (21) para separar los elementos 

portadores de bolsas (15) alimentados sustancialmente en estado compactado, y siendo 

los elementos portadores de bolsas (15), a continuación del dispositivo de separación 

individual (21), suministrados en forma individual a los pernos sujetadores (28) mediante 

un órgano transportador. 20 

10. Dispositivo según la reivindicación 7 o una de las ulteriores 

reivindicaciones precedentes, CARACTERIZADO porque el dispositivo transportador (29) 

presenta una correa de arrastre para el transporte, preferiblemente atravesado, de los 

fajos (13), particularmente en un plano horizontal, presentando la correa de arrastre 

pernos sujetadores (28), mutuamente distanciados, para ensartar en agujeros de colgar 25 

(12) de las bolsas (10), y estando dispuesto en la pista de transporte de los fajos (13) por 

encima de los pernos sujetadores (28) al menos un  medio de apoyo, particularmente dos 

brazos basculantes (33), sobre el cual quedan apoyados los fajos (13) previo a la 

transferencia a los pernos sujetadores (28) y el cual es desplazable después de la 

alimentación de un fajo (13) fuera de la zona de los pernos sujetadores (28) para transferir 30 

los fajos (13) a los pernos sujetadores (28), habiéndose previsto preferiblemente que al 

medio de apoyo (33) esté antepuesto un órgano, particularmente una rampa (42), 

dispuesto en la trayectoria de transporte de los fajos (13), y siendo los fajos (13) en los 

elementos portadores de bolsas (15) transportables en posición colgante temporalmente 

apoyado en el órgano en dirección hacia los pernos sujetadores (28), siendo alisadas las 35 

bolsas (10). 
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11. Dispositivo según la reivindicación 7 o una de las ulteriores 

reivindicaciones precedentes, CARACTERIZADO porque los extremos libres (16) de los 

elementos portadores de bolsas (15) y extremos libres correspondientes de los pernos 

sujetadores (28) están conformados para encastrar mutuamente en forma congruente, 

particularmente de manera que los extremos libres (16) de los elementos portadores de 5 

bolsas (15) presenten una escotadura (45) para el engrane de los extremos libres de los 

pernos sujetadores (28), presentando los pernos sujetadores (28) preferiblemente una 

sección transversas que se ahúsa en dirección hacia los extremos libres para engranar en 

las escotaduras frontales (45). 

12. Dispositivo según la reivindicación 7 o una de las ulteriores 10 

reivindicaciones precedentes, CARACTERIZADO porque los elementos portadores de 

bolsas (15) son desplazables en la zona del órgano transportador por elementos de 

arrastre (25) de la cadena de arrastre (26) en la dirección de transporte, atacando los 

elementos de arrastre (27) en el eje (16), preferiblemente en cada caso por el lado interior 

a la par de los elementos de guía. 15 

13. Dispositivo según la reivindicación 8, CARACTERIZADO porque el 

dispositivo cargador (51) presenta preferiblemente varios planos con elementos 

portadores de bolsas (53), estando configurados o dispuestos los elementos portadores 

de bolsas (53) o bien los planos en forma de carrusel alrededor de un eje preferiblemente 

vertical (54), y habiéndose previsto preferiblemente que el eje (54) pueda realizar en la 20 

dirección axial un movimiento telescópico. 

14. Dispositivo según la reivindicación 8 o una de las ulteriores 

reivindicaciones precedentes, CARACTERIZADO porque los elementos portadores de 

bolsas (53) están dispuestos en forma desplazable en brazos de soporte (55) del 

dispositivo cargador (51), particularmente en dirección vertical y horizontal para transferir 25 

las bolsas (10) al dispositivo de transferencia (70). 

15. Dispositivo según la reivindicación 8 o una de las ulteriores 

reivindicaciones precedentes, CARACTERIZADO porque los elementos portadores de 

bolsas (53) del dispositivo de transferencia (70) están dispuestos en forma basculante y/o 

desplazable en forma telescópica, para tomar las bolsas (10) de los elementos portadores 30 

de bolsas (51) y entregar las bolsas (10) a los pernos sujetadores (64) del transportador 

de alimentación (63).  







































































































































RESUMEN 

 

La invención se refiere a un procedimiento para manipular bolsas (10) agrupadas en fajos 
(13), particularmente bolsas Wicket,  y para alimentar las bolsas (10) a una máquina 
empaquetadora (11). La invención se refiere además a un dispositivo correspondiente. La 
invención se caracteriza por las siguientes características: las bolsas (10) son puestas a 
disposición en varios fajos (13) en un dispositivo cargador (14) dispuesto por delante de la 
máquina empaquetadora (11); los fajos (13) están dispuestos en cada caso sobre    
elementos portadores de bolsas (15) de manera que los elementos portadores de bolsas 
(15) se extiendan a través de agujeros de colgar (12) de las bolsas (10); los elementos 
portadores de bolsas (15) con las bolsas (10) que se encuentran en éstos son 
alimentados desde el dispositivo cargador (14) a la máquina empaquetadora (11); los 
fajos (13) son transferidos desde los elementos portadores de bolsas (15) directamente a 
pernos sujetadores (28) dispuestos correspondientemente de un dispositivo transportador 
(29) accionado en forma intermitente de la máquina empaquetadora y llenados a 
continuación en la máquina empaquetadora (11). 


