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ADHESIVO Y SU USO PARA FIJACION A PRENDAS DE MICROFIBRAS

Jennifer Jensen Austin

Thomas Harry Quinn

5 Campo de lainvencion

La presente invencion se refiere a un adhesivo y su uso para la
fijacion de un sustrato o articulo a prendas de microfibras. El adhesivo
proporciona propiedades de resistencia al desprendimiento, modulo de

10 pérdida y modulo de almacenamiento, adecuadas para esta aplicacion.

Antecedentes de la invencién

Se conoce bien la utilizacién de articulos absorbentes tales como
15 almohadillas sanitarias y revestimientos en la ropa interior para absorber
fluidos corporales. Mas comunmente, los articulos absorbentes tienen una
superficie con un adhesivo de posicionamiento aplicado a la misma para
adherir el articulo a la ropa interior. La ropa interior ha cambiado con el
tiempo de fibras de algodén puro a mezclas de fibras de algodén/polimeros.
20 Ademas, el tamafio de las fibras cambia para proporcionar una mayor

comodidad. Recientemente, las microfibras se introducen en la ropa interior.
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15

Como resultado del cambio en los materiales de la ropa interior, los
adhesivos convencionales de posicionamiento no son eficaces para mantener
los articulos absorbentes en su lugar. Por lo tanto, existe una necesidad de un
adhesivo que funcione bien como un adhesivo de posicionamiento para

articulos absorbentes.

La patente de Estados Unidos nim. 7.842.022, incorporada en la
presente como referencia en su totalidad, muestra adhesivos que se aplican a un
sustrato de microfibra de referencia. El adhesivo sobrevive a una primera fuerza
de desprendimiento de al menos 0,6 N por 5 cm cuando se mide a partir de un
sustrato de microfibra. Los adhesivos ejemplificados para unirse a microfibras son
adhesivos fundidos en caliente sensibles a la presién de silicona. Se muestra,
ademas, un segundo adhesivo. El segundo adhesivo es convencional ya que se

une bien a fibras de algodén convencionales, pero no a microfibras.

Por lo tanto, a pesar de la descripcion de la referencia, existe una
necesidad continua de un adhesivo con propiedades adecuadas para fijar

articulos absorbentes a las prendas.
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Resumen de lainvencién

En una modalidad, la presente invencion se refiere a un adhesivo
usado solo (o en combinacién con otros adhesivos) adaptado para o
adecuado para adherir un articulo de microfibras tanto a fibra de algodon
como a microfibra en donde el adhesivo tiene, medido por el método de
prueba DMA descrito mas abajo en el Ejemplo 3: a) un mdédulo complejo (G*),
a 25 °C y frecuencia de 10 rad/seg., en el intervalo de aproximadamente
10000 a aproximadamente 30000 Pa; b) una temperatura de transiciéon vitrea
(Tg), a una frecuencia de 10 rad/seg., de menos de aproximadamente 10 °C;

0 €) una combinacion de estos.

En otra modalidad, la presente invencion se refiere a un adhesivo
adaptado para o adecuado para adherir un articulo a microfibras en donde el
adhesivo tiene, medido por el método de prueba DMA descrito mas abajo en
el Ejemplo 3: a) un modulo de pérdida (G”), a 25 °C y frecuencia de
10 rad/seg., en el intervalo de aproximadamente 7000 a aproximadamente
20000 Pa; b) un mdédulo de almacenamiento (G’), a 25 °C y frecuencia de
10 rad/seg., en el intervalo de aproximadamente 6000 a aproximadamente

22000 Pa; o c) una combinacion de estos.
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En algunas modalidades, la presente invencion se refiere a un articulo
absorbente desechable para higiene personal, el articulo tiene una superficie
orientada hacia el portador y una superficie orientada hacia la prenda interior, la
superficie orientada hacia la prenda interior comprende un adhesivo que tiene,
medido por el método de prueba DMA descrito mas abajo en el Ejemplo 3: a) un
mdodulo complejo (G*), a 25 °C y una frecuencia de 10 rad/seg., en el intervalo de
aproximadamente 10000 a aproximadamente 30000 Pa; b) una temperatura de
transicion vitrea (Tg), a una frecuencia de 10 rad/seg., de menos de

aproximadamente 10 °C; o ¢) una combinacion de estos.

En algunas modalidades, la presente invencion se refiere a

métodos para adherir un articulo a microfibra que comprende las etapas de:

a) proporcionar una microfibra; y

b) fijar a la microfibra un articulo que contiene un adhesivo de manera
gue el articulo se fije a la microfibra por el adhesivo, en donde el
adhesivo tiene, medido por el método de prueba DMA descrito mas
abajo en el Ejemplo 3: i) un médulo complejo (G*), a 25 °C y una
frecuencia de 10 rad/seg., en el intervalo de aproximadamente

10000 a aproximadamente 30000 Pa; ii) una temperatura de
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transicion vitrea (Tg), a una frecuencia de 10 rad/seg., de menos

de aproximadamente 10 °C; o iii) una combinacion de estos.

En algunas modalidades, la presente invencion se refiere a un
articulo conformado, en uso, que comprende:

a) una microfibra; y
b) un adhesivo en contacto con la microfibra, que tiene, medido
por el método de prueba DMA descrito mas abajo en el
Ejemplo 3: i) un médulo complejo (G*), a 25 °C y una
frecuencia de 10 rad/seg., en el intervalo de aproximadamente
10000 a aproximadamente 30000 Pa; ii) una temperatura de
transicion vitrea (Tg), a una frecuencia de 10 rad/seg., de
menos de aproximadamente 10 °C; o iii) una combinacion de

estos.

En otra modalidad, la presente invencion se refiere, ademas, a un
articulo absorbente desechable para la higiene personal, el articulo tiene una
superficie orientada hacia el portador y una superficie orientada hacia la
prenda, la superficie orientada hacia la prenda comprende un adhesivo que
tiene una resistencia al desprendimiento de microfibras en el intervalo de
aproximadamente 1,96 a aproximadamente 4,9 N a un peso de recubrimiento

de adhesivo de 20 g/m?, medido por el método de prueba T-peel descrito mas
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abajo en el Ejemplo 2 a partir de un sustrato de microfibra que comprende
95 % de poliamida y 5 % de elastano (LYCRA), opcionalmente, que tiene un
grosor de 0,48 mm y, opcionalmente, que tiene un peso base de
aproximadamente 170 g/m?, (opcionalmente, entre 161,5y 178,5 g/m?) en
donde el adhesivo esta sustancialmente libre de silicona.

La presente invencion se refiere, ademas, a un articulo absorbente
desechable para la higiene personal, el articulo tiene una superficie orientada
hacia el portador y una superficie orientada hacia la prenda, la superficie orientada
hacia la prenda comprende un adhesivo, el adhesivo comprende un primer
polimero que tiene un indice de fundido de aproximadamente 0,12 N (12 gramos)
por 10 minutos a aproximadamente 0,29 N (30 gramos) por 10 minutos y un
segundo polimero que tiene un indice de fundido de menos de aproximadamente
0,12 N (12 gramos) por 10 minutos, donde el indice de fundido, en cada caso, se

mide mediante el uso del método ASTM D 1238, Condicion G.
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Descripcion detallada de la invencién

Los adhesivos y articulos de la presente invencién pueden
comprender, consistir de, o consistir practicamente de los elementos esenciales
y limitaciones de la invencion descritos en la presente, asi como cualquiera de
los ingredientes, componentes o limitaciones adicionales u opcionales, descritos
en la presente. El término “que comprende” (y sus variaciones gramaticales)
como se usa en la presente se usa en el sentido inclusivo de “que tiene” o “que
incluye” y no en el sentido exclusivo de “que consiste solamente de”.

Se entiende que los términos “un” y “el”, como se usan en la
presente, abarcan el plural asi como el singular.

A menos que se indigue de cualquier otra manera, todos los
documentos citados, en su parte pertinente, se incorporan en la presente
como referencia; la cita de cualquier documento no debe interpretarse como
una admision de que es materia anterior con respuesta a la presente
invencion. Ademas, todos los documentos incorporados en la presente como
referencia en su totalidad soélo se incorporan en la presente en la medida en
gue no sean incompatibles con esta especificacion.

Como se usa en la presente, el término “microfibra” significa fibras,
o telas que contienen fibras, que tienen un denier de no mas de 1
(1 denier=1 g/9000 m de fibra) y un diametro en seccion transversal de no

mas de 10 um. Las microfibras son fibras artificiales fabricadas por el hombre
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y mas tipicamente consisten de poliéster o poliamidas, tales como nailon. Las
microfibras se usan en la industria textil para la fabricacién de materiales de
tela tejida muy finos y cerrados y tejidos de punto, que se caracterizan por
suavidad al tacto y permeabilidad. Las telas de microfibras tienen
caracteristicas fisicas muy diferentes en comparacion con las telas
convencionales de algodon. Muchas veces las prendas de microfibras
contienen, ademas, fibras de elastano/LYCRA para proporcionar elasticidad.
Debido al pequefio diametro de las microfibras la densidad de los tejidos
fabricados de estas es muy alta en comparacién con la de telas de algodoén.
Gracias al pequefio diametro de las fibras de esas microfibras el espacio
vacio entre las microfibras individuales es muy bajo en comparacion con las
telas de algoddn. Los materiales de microfibras disponibles comercialmente
se comercializan por, por ejemplo, DuPont bajo el nombre comercial
TACTEL® o por Nylstar bajo el nombre comercial MERYL®.

Como se usa en la presente, el término “no transferible a algodon”
significa que el adhesivo no deja residuo (o el residuo no esta presente) sobre
el algodon (determinado por inspeccion visual después de retirar el articulo
absorbente de la prenda).

Como se usa en la presente, el término “articulo absorbente”, en un
sentido muy amplio, significa cualquier articulo capaz de recibir y/o absorber
y/o contener y/o retener liquidos y/o exudados corporales, especialmente

liguidos corporales/exudados corporales. El articulo absorbente, que se refiere
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en la presente invencion comprende tipicamente una capa de cubierta
permeable a fluidos como la superficie orientada hacia el portador, una capa de
barrera impermeable a fluidos como la superficie orientada hacia la prenda,
esto es, preferentemente permeable a vapor de agua y/o gas y un ndcleo
absorbente comprendido entre ellas. Ademas, los articulos absorbentes en el
contexto de la presente invencién se proporcionan con un medio para su
fijacion a la prenda del usuario, particularmente con un adhesivo. En algunas
modalidades, los articulos absorbentes en el contexto de la presente invencién
son articulos absorbentes desechables. Los articulos absorbentes desechables
tipicos de acuerdo con la presente invencion son articulos absorbentes para la
higiene personal, tales como articulos para el cuidado del bebé como pafiales
para bebés; almohadillas para la incontinencia y almohadillas de transpiracion
como las almohadillas para el sudor de las axilas o bandas para sombreros y
tales articulos absorbentes desechables como los que se usan para la higiene
femenina como catamimials en forma de productos para la incontinencia,
compresas sanitarias y/o protectores diarios. En algunas modalidades, el
articulo absorbente desechable es una compresa sanitaria o protector diario.

Como se usa en la presente, el término “desechable” significa articulos
gue no estan destinados a ser lavados o restaurados de cualquier otra manera o
re-utilizados como un articulo (es decir, estan destinados a desecharse después
de un uso Unico y preferentemente a reciclarse, formar abono o eliminarse de

cualquier otra manera, de una forma compatible con el medio ambiente).
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Como se usa en la presente, la frase “inspeccion visual” significa que
un observador humano puede discernir visualmente la presencia de residuo a
simple vista (a excepcion de las lentes correctivas estandar adaptadas para
compensar la miopia, la hipermetropia, o el astigmatismo u otra visién corregida)
en una iluminacion al menos igual a la iluminacion de una bombilla blanca
incandescente estandar de 100 vatios a una distancia de 0,25 metros.

Como se usa en la presente, los términos “fluido corporal” o “fluido
corpéreo” significa cualquier fluido producido por el cuerpo humano o de
mamiferos que incluyen por ejemplo transpiracion, orina, sangre, fluidos
menstruales, secreciones vaginales y similares.

Como se usa en la presente, el término “en uso”, se refiere al
periodo de tiempo que se inicia cuando el articulo absorbente en realidad se
pone en contacto con la anatomia del usuario (es decir, portador).

Como se usa en la presente, el término “transicion vitrea” o “Tg”
significa la temperatura que indica la relajacion en un polimero donde un
material cambia de un vidrio a un caucho y se determina por analisis
mecanico dinamico (DMA) de traccion realizado en la region elastica lineal del
material mediante el uso de geometria de placas paralelas con una
separacion de 1 mm a una frecuencia de 10 rad/seg., mediante el uso de un
método de rampa de temperatura a una velocidad de rampa de temperatura
de aproximadamente 1 °C./min 0 mas lentamente. La temperatura pico Tan

delta se toma como la transicién vitrea (Tg) del material o fase particular.
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Como se plantea mas abajo, un articulo absorbente en el contexto
de la presente invencion comprende el adhesivo de la presente invencién
para la fijacion de este articulo a las prendas del usuario. El adhesivo de la
presente invencion en este contexto se refiere, ademas, como “adhesivo de
sujecion de calzones” o “PFA”. El PFA se proporciona sobre la superficie
orientada hacia la prenda del articulo absorbente de la presente invencion,
tipicamente la lamina posterior, para fijar dicho articulo a la prenda de un
portador. Similarmente, si el producto es un producto con alas, las alas
pueden proporcionarse, ademas, con PFA sobre la superficie orientada hacia
la prenda con el objetivo de asegurar las alas a la prenda del portador.

“Cubierta superficial” de una superficie como se usa en la presente
significa que dicha superficie esta cubierta por un material a un determinado
porcentaje. Por ejemplo, una cubierta superficial de PFA de 30 % de la superficie
orientada hacia la prenda del articulo absorbente en la presente significa que 30 %
del total de la superficie orientada hacia la prenda del articulo absorbente esta
cubierta de PFA. La superficie orientada hacia la prenda del articulo de la presente
invencion puede cubrirse con el PFA en una manera continua, es decir un
recubrimiento continuo de la totalidad de la superficie orientada hacia la prenda, o
de una manera discontinua, tal como mediante rayas, puntos o gotitas muy finas
de PFA. Por cubierta superficial en la presente se toma la parte de la superficie del

articulo orientada hacia la prenda, que en realidad esta cubierta por material PFA.
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En algunas modalidades el adhesivo de la presente invencion tiene
una cubierta superficial sobre la superficie del articulo orientada hacia la
prenda de al menos 30 %, opcionalmente 40 %, opcionalmente 50 %,
opcionalmente 60 % u opcionalmente 70-100 % para lograr un area recubierta
de suficiente PFA sobre la superficie orientada hacia la prenda del articulo

absorbente de la presente invencién para la union al material de la prenda.

Todos los porcentajes, partes y relaciones se basan en el peso
total del adhesivo de la presente invencién, a menos que se especifique de
cualquier otra manera. A menos que se especifique de cualquier otra manera,
todas las mediciones se realizan a una temperatura de 22 °C - 25 °C y una

humedad relativa de 50 + 5 %.

Adhesivo

La presente invencion comprende un adhesivo adaptado para o

adecuado para la adhesién a microfibras.

En algunas modalidades, los adhesivos son termoplasticos. Como se
usa en la presente, el término “termoplastico” significa un adhesivo que en

repetidas ocasiones es transferible a un estado liquido o semi-liquido mediante



10

15

20

13

calentamiento, y a un estado esencialmente elastico, de forma estable, mediante

enfriamiento, dentro de un intervalo de temperatura especifico para el adhesivo.

En algunas modalidades, los adhesivos de la presente invencién
estan libres o sustancialmente libres de reticulacion. El término “sustancialmente
libre de reticulacion”, como se usa en la presente, significa que una cantidad
sustancial de los polimeros en el adhesivo no han experimentado reticulacion,
como resultado de un tratamiento de reticulacién o de cualquier otra manera, vy,
por lo tanto, no sufren de una movilidad molecular restringida que puede tender a
limitar la extension del polimero bajo una carga. Consecuentemente, los
adhesivos de la presente invencion estan, ademas, practicamente libres de
agentes de reticulacion. “Practicamente libres” como se usa con respecto a los
agentes de reticulacion se define como adhesivos que tienen menos de 5 % (o
aproximadamente 5 %), opcionalmente, 3 % (o aproximadamente 3 %),
opcionalmente, 1 % (o aproximadamente 1 %), opcionalmente, 0,5 % (0
aproximadamente 0,5 %), opcionalmente, 0,1 % (o0 aproximadamente 0,1 %),
opcionalmente, 0,01 % (o aproximadamente 0,01 %) o cero por ciento, en peso
del adhesivo total, de agentes de reticulacion. Los agentes de reticulacion
usados comunmente se detallan en la patente de Estados Unidos num.

8.481.645, incorporada en la presente como referencia en su totalidad.
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Primer polimero

El adhesivo de la presente invencion comprende un primer polimero
ya sea solo o en combinacién con uno o mas polimeros adicionales. En algunas
modalidades, el primer polimero es un copolimero/polimero blando o elastomero.
Los términos polimero y copolimero se usan indistintamente ya que se
relacionan con el polimero blando o elastémero. En una modalidad, el primer
polimero se incorpora (opcionalmente, en combinacién con uno o mas polimeros
o aditivos adicionales [como se describe mas abajo]) de manera que el adhesivo
de acuerdo con la presente invencion, cuando se mide por el método de prueba
DMA descrito mas abajo en el Ejemplo 3, tiene un mdédulo complejo (G*) a 25 °C
cuando se mide a una frecuencia de 10 rad/seg., en el intervalo de 10000 (o
aproximadamente 10000) a 30000 (o aproximadamente 30000), opcionalmente,
de 11000 (o aproximadamente 11000) a 26000 (o aproximadamente 26000), u
opcionalmente, de 12000 (o aproximadamente 12000) a 24000 (o
aproximadamente 24000) Pa. En otra modalidad, el primer polimero se incorpora
(opcionalmente, en combinacion con uno o mas polimeros o aditivos adicionales
[como se describe mas abajo]) de manera que el adhesivo de acuerdo con la
presente invencién, cuando se mide por el método de prueba DMA descrito mas
abajo en el Ejemplo 3, tiene una temperatura de transicion vitrea (Tg) cuando se
mide una frecuencia de 10 rad/seg., de menos de 10 °C (o aproximadamente

10 °C), opcionalmente, menos de 8 °C (o aproximadamente 8 °C), u
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opcionalmente, menos de 5 °C (o aproximadamente 5 °C), siempre que, en cada
caso, el limite inferior no sea inferior a -10 °C (o aproximadamente -10 °C). En
todavia otra modalidad, el primer polimero se incorpora (opcionalmente, en
combinacién con uno o mas polimeros o aditivos adicionales [como se describe
mas abajo]) de manera que el adhesivo de acuerdo con la presente invencion
tenga tanto un valor de modulo complejo (G*) como un valor de transicion vitrea

(Tg) comprendidos dentro de los respectivos intervalos indicados anteriormente.

En algunas modalidades, el primer polimero se incorpora
(opcionalmente, en combinacion con uno o mas polimeros o aditivos adicionales
[como se describe mas abajo]) de manera que el médulo complejo (G*) del
adhesivo de acuerdo con la presente invencion, cuando se mide, por el método de
prueba DMA descrito mas abajo en el Ejemplo 3, a través de un intervalo de
temperatura que se inicia en 25 °C hasta 40 °C, a una frecuencia de 10 rad/seg.,
tiene una disminucién promedio (es decir, la diferencia promedio en el valor del
mddulo complejo (G*) resultante del adhesivo [a 40 °C] del valor inicial del médulo
complejo (G*) del adhesivo [a 25 °C]), de mas de 25 %, opcionalmente mas de

30 %, opcionalmente mas de 40 %, opcionalmente mas de 50 %, mas de 55 %.

En algunas modalidades, el primer polimero se incorpora
(opcionalmente, en combinaciéon con uno o mas polimeros o aditivos adicionales

[como se describe mas abajo]) de manera que el adhesivo de acuerdo con la
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presente invencién, cuando se mide por el método de prueba DMA descrito mas
abajo en el Ejemplo 3, tiene un modulo de pérdida (G"), a 25 °C y una frecuencia
de 10 rad/seg., en el intervalo de 7000 (o aproximadamente 7000) a 20000 (o
aproximadamente 20000), opcionalmente, de 8000 (o aproximadamente 8000) a
15000 (o aproximadamente 15000), u opcionalmente, de 9000 (o

aproximadamente 9000) a 12000 (o aproximadamente 12000) Pa.

En algunas modalidades, el primer polimero se incorpora
(opcionalmente, en combinacion con uno o mas polimeros o aditivos adicionales
[como se describe mas abajo]) de manera que el médulo de pérdida (G”) del
adhesivo de acuerdo con la presente invencion, cuando se mide, por el método
de prueba DMA descrito mas abajo en el Ejemplo 3, a través de un intervalo de
temperatura que se inicia en 25 °C hasta 40 °C, a una frecuencia de 10 rad/seg.,
tiene una disminucién promedio (es decir, la diferencia promedio en el valor
resultante del modulo de pérdida (G”) del adhesivo [a 40 °C] del valor inicial del
mdodulo de pérdida (G”) del adhesivo [a 25 °C]), de mas de 25 %, opcionalmente

mas de 30 %, u opcionalmente mas de 35 %.

En algunas modalidades, el primer polimero se incorpora
(opcionalmente, en combinaciéon con uno o mas polimeros o aditivos adicionales
[como se describe mas abajo]) de manera que el adhesivo de acuerdo con la

presente invencién, cuando se mide por el método de prueba DMA descrito mas
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abajo en el Ejemplo 3, tiene un modulo de almacenamiento (G’), a 25 °C y a una
frecuencia de 10 rad/seg., en el intervalo de 6000 (o aproximadamente 6000) a
22000 (o aproximadamente 22000), opcionalmente, de 7000 (o
aproximadamente 7000) a 22000 (o aproximadamente 22000), u opcionalmente,

de 8000 (o aproximadamente 8000) a 20000 (o aproximadamente 20000) Pa.

En algunas modalidades, el primer polimero se incorpora
(opcionalmente, en combinacién con uno o mas polimeros o aditivos adicionales
[como se describe mas abajo]) de manera que el médulo de almacenamiento
(G") del adhesivo de acuerdo con la presente invencién, cuando se mide, por el
método de prueba DMA descrito mas abajo en el Ejemplo 3, a través de un
intervalo de temperatura que se inicia en 25 °C hasta 40 °C, a una frecuencia de
10 rad/seg., tiene una disminucion promedio (es decir, la diferencia promedio en
el valor resultante del médulo de almacenamiento (G’) del adhesivo [a 40 °C] del
valor inicial del médulo de almacenamiento (G’) del adhesivo [a 25 °C]), de mas

de 25 %, opcionalmente mas de 35 %, u opcionalmente mas de 45 %.

En algunas modalidades, el primer polimero se incorpora
(opcionalmente, en combinacién con uno o mas polimeros o aditivos adicionales
[como se describe mas abajo]) de manera que el adhesivo de acuerdo con la
presente invencion tiene una resistencia al desprendimiento para las microfibras

en el intervalo de 1,96 (o aproximadamente 1,96) a 4,9 (o aproximadamente 4,9),
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opcionalmente, de 1,96 (o0 aproximadamente 1,96) a 3,92 (o aproximadamente
3,92), u opcionalmente, de 2,45 (o aproximadamente 2,45) a 3,43 (0

aproximadamente 3,43) N a un peso de revestimiento de adhesivo de 20 g/m?.

En algunas modalidades, el primer polimero es o comprende un
copolimero de blogue estirénico. Los ejemplos de copolimeros de bloque
estirénico incluyen, pero sin limitarse a, (0 comprenden) polimeros tri-bloques
estirénicos tales como copolimeros tri-bloques estireno-isopreno-estireno. Como
se conoce en la materia, los polimeros tri-bloque (isopreno-estireno-isopreno)
son una mezcla de polimeros que comprenden algun polimero di-bloque
(estireno-isopreno) debido a la naturaleza de la reaccién de polimerizacion. En
algunas modalidades, los adhesivos de la presente invencion utilizan una mezcla
de polimero tri-bloque/di-bloque con una concentracién del polimero di-bloque de
al menos aproximadamente 50 %, opcionalmente, al menos 55 % (o
aproximadamente 55 %), opcionalmente, de 60 % (o aproximadamente 60 %) a
70 % (o aproximadamente 70 %) u, opcionalmente, 66 % (0 aproximadamente
66 %), en peso de la mezcla de polimero tri-bloque/di-bloque. Las mezclas
adecuadas de tri-bloques de estireno-isopreno-estireno incluyen la marca
KRATON tales como KRATON D-1113 (16 % de estireno, lineal/55 % di-bloque),
KRATON D-1119 (22 % de estireno, lineal/65 % di-bloque) (cada una
suministrada por Kraton Polymers, Houston, TX); copolimero de bloque radial

VECTOR 4186A (18 % estirénico/75 % di-bloque) suministrado por Dexco
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Polymers, Houston, TX; o mezclas de estos. La cantidad total de esta mezcla de
polimero tri-blogue/di-blogue en los adhesivos de la presente invencion es de

10 % (o aproximadamente 10 %) a 50 % (o aproximadamente 50 %),
opcionalmente, de 20 % (o aproximadamente 20 %) a 40 % (o aproximadamente
40 %), u opcionalmente de 25 % (o aproximadamente 25 %) a 35 % (0

aproximadamente 35 %), en peso, del adhesivo total.

En algunas modalidades, el primer polimero tiene un indice de
fundido mayor que 0,12 (o aproximadamente 0,12) N (12 (o aproximadamente
12) gramos) por 10 minutos, opcionalmente de 0,12 (o aproximadamente 0,12) N
(12 (o aproximadamente 12) gramos) por 10 minutos a 0,29 (o aproximadamente
0,29) N (30 (o aproximadamente 30) gramos) por 10 minutos, opcionalmente de
0,15 (o aproximadamente 0,15) N (15 (o aproximadamente 15) gramos) por
10 minutos a 0,25 (o aproximadamente 0,25) N (25 (o aproximadamente 25)
gramos) por 10 minutos, u opcionalmente de 0,20 (o aproximadamente 0,20) N
(20 (o aproximadamente 20) gramos) por 10 minutos a 0,25 (o aproximadamente
0,25) N (25 (o aproximadamente 25) gramos) por 10 minutos, medido por el
método ASTM D 1238, Condicion G. Los ejemplos incluyen KRATON D 1113
(indice de fundido de aproximadamente 0,24 N (24 g)/10 min.) y KRATON D

1119 (indice de fundido de aproximadamente 0,25 N (25 g)/10 min.).



10

15

20

20

Resina adherente

El adhesivo de la presente invencion comprende, ademas, al menos
una resina adherente. Pueden usarse resinas adherentes Utiles o0 mezcla de
dichas resinas que incluyen las que tienen un punto de reblandecimiento de
85 °C (o aproximadamente 85 °C) a 120 °C (o aproximadamente 120 °C),
opcionalmente, de 90 °C (o aproximadamente 90 °C) a 110 °C (o
aproximadamente 110 °C), u opcionalmente, de 90 °C (o aproximadamente
90 °C) a 105 °C (o aproximadamente 105 °C). Las resinas adherentes
comercialmente disponibles incluyen resinas de hidrocarburo tales como
ESCOREZ 5400 (resina de hidrocarburo cicloalifatico; punto de reblandecimiento
=100 °C) de ExxonMobil Chemical Company, EASTOTAC H100W (punto de
reblandecimiento = 100 °C) y REGALREZ 1094 (punto de reblandecimiento =
94 °C) cada uno de Eastman Chemical, Kingsport, TN; colofonia hidrogenada tal
como FORAL AX de Pinova, Inc., Brunswick, GA; derivados de colofonia tales
como SYLVALITE RE100L (punto de reblandecimiento = 100 °C) de Arizona
Chemical, Jacksonville, FL; politerpenos tales como SYLVARES TR 7115 (punto
de reblandecimiento = 115 °C) de Arizona Chemical; e hidrocarburos C5 tales
como WINGTACK 95 (punto de reblandecimiento = 95 °C) de Cray Valley,

Exton, PA y otros agentes de adherencia.
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En algunas modalidades, los agentes de adherencia liquidos que
tienen un punto de reblandecimiento de 5 °C (o aproximadamente 5 °C) a
40 °C (o aproximadamente 40 °C), opcionalmente, de 5 °C (0
aproximadamente 5 °C) a 30 °C (o aproximadamente 30 °C), u opcionalmente,
de 10 °C (o aproximadamente 10 °C) a 20 °C (o aproximadamente 20 °C) se
usan en los adhesivos de la presente invencion. Los ejemplos de agentes de
adherencia liquidos adecuados incluyen, pero sin limitarse a, REGALREZ 1018
(punto de reblandecimiento = 18 °C) de Eastman Chemical, Kingsport, TN,

WINGTACK 10 (punto de reblandecimiento = 10 °C).

En algunas modalidades, pueden usarse, ademas, cauchos liquidos

tales como INDOPOL vy polibuteno (INEOS, Suiza) como la resina adherente.

En algunas modalidades, la resina adherente es una resina de
hidrocarburo. En otras modalidades, la resina adherente es una resina de
hidrocarburo cicloalifatico. La cantidad de resina adherente puede estar en el
intervalo de 40 % (o aproximadamente 40 %) a 70 % (o aproximadamente
70 %), opcionalmente de 45 % (o aproximadamente 45 %) a 65 % (o
aproximadamente 65 %), u opcionalmente de 50 % (o aproximadamente

50 %) a 60 % (o aproximadamente 60 %), en peso, del adhesivo total.
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Plastificante

El adhesivo de la presente invencion comprende, ademas, al menos
un plastificante. Los plastificantes adecuados incluyen hidrocarburos
cicloalifaticos de petréleo, tal como REGALREZ® 1018 de EASTMAN Kingsport,
TN; y aceite mineral o aceite parafinico, tal como KRYSTOL® 550 de Petro-
Canada Lubricants Company, Mississauga, ON, Canada o aceites nafténicos
tales como NYFLEX 222B de Nynas AB, Estocolmo, Suecia. En algunas
modalidades, el plastificante es un aceite nafténico. Cuando se utiliza, la
cantidad del plastificante puede estar en el intervalo de aproximadamente 10 %
a aproximadamente 30 %, opcionalmente de aproximadamente 15 % a
aproximadamente 25 %, u opcionalmente de aproximadamente 15 % a

aproximadamente 20 %, en peso, del total de adhesivo.

Segundo polimero

En algunas modalidades, el adhesivo de la presente invencion puede
contener, ademas, un segundo polimero, adicionalmente al mencionado
anteriormente (0, en este caso, primer) polimero. Los polimeros adecuados para
su uso como el segundo polimero incluyen, pero sin limitarse a polimeros
estireno-butadieno tales como SOLPRENE 1205 (18 % en peso de estireno) de

Dynasol Company, Houston, TX y KRATON D1118 de Kraton Polymers,
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Houston, TX; y mezclas de estos. En algunas modalidades, el segundo polimero
es un polimero estireno-butadieno. Una descripcion mas detallada de polimeros
de bloque estireno-butadieno puede encontrarse en la patente de Estados

Unidos 8.378.015, incorporada en la presente como referencia en su totalidad.

En algunas modalidades, el segundo polimero generalmente tiene
un indice de fundido menor que o igual a 0,12 (o aproximadamente 0,12) N (12
(o aproximadamente 12) gramos) por 10 minutos, opcionalmente, de 0,01 (o
aproximadamente 0,01) N (1 (o aproximadamente 1) gramos) por 10 minutos a
0,12 (o aproximadamente 0,12) N (12 (o aproximadamente 12) gramos) por
10 minutos, u opcionalmente de 0,02 (o aproximadamente 0,02) N (2 (o
aproximadamente 2) gramos) por 10 minutos a 0,10 (o aproximadamente 0,10)
N (10 (o aproximadamente 10) gramos) por 10 minutos, medido por el método
ASTM D 1238, Condicién G. Un ejemplo de un polimero que cae dentro del
indice de fundido descrito en este parrafo es KRATON D1118 (indice de

fundido de aproximadamente 0,10 N(10 g)/10 min.).

Cuando se utiliza, la cantidad del segundo polimero puede estar en el
intervalo de aproximadamente 5 % a aproximadamente 20 %, opcionalmente de
aproximadamente 5 % a aproximadamente 15 %, u opcionalmente de

aproximadamente 5 % a aproximadamente 10 %, en peso, del total de adhesivo.
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Opcionalmente, el adhesivo de la presente invencion puede
incorporar, ademas, ingredientes convencionales de composiciones de
adhesivos, tales como estabilizadores. Los estabilizadores adecuados incluyen,
pero sin limitarse a, antioxidantes fendlicos tales como antioxidantes fenélicos
con impedimento, BNX-1010 o BNX-1076 de MAYZO Company Norcross GA o
mezclas de tales antioxidantes fendlicos. En algunas modalidades, el
estabilizador es un antioxidante fenolico con impedimento. El estabilizador
puede adicionarse en cantidades conocidas en la materia, por ejemplo de
aproximadamente 0,25 % a aproximadamente 2 % en peso u, opcionalmente,
1 % (o aproximadamente 1 %) en peso. El adhesivo puede aplicarse mediante
recubrimiento con troquel de ranura u otros medios conocidos en la materia. El
recubrimiento con troquel de ranura es un proceso de recubrimiento continuo

qgue implica pasar el adhesivo a través de un troquel sobre el soporte.

En algunas modalidades, los adhesivos de acuerdo con la presente
invencidén tienen una resistencia al desprendimiento para las microfibras en el
intervalo de 1,96 (o aproximadamente 1,96) a 4,9 (o aproximadamente 4,9),
opcionalmente, de 1,96 (o aproximadamente 1,96) a 3,92 (o
aproximadamente 3,92), u opcionalmente, de 2,45 (o aproximadamente 2,45)
a 3,43 (o aproximadamente 3,43) N a un peso de revestimiento de adhesivo
de 20 g/m?, mediante el uso del método de prueba T-peel descrito mas abajo

en el Ejemplo 2 de un sustrato de microfibra.
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En algunas modalidades, los adhesivos de acuerdo con la presente
invencién, cuando se mide por el método de prueba DMA descrito mas abajo
en el Ejemplo 3, tiene un madulo de pérdida, a 25 °C y a una frecuencia de
10 rad/seg., en el intervalo de 7000 (o aproximadamente 7000) a 20000 (o
aproximadamente 20000), opcionalmente, de 8000 (o aproximadamente
8000) a 15000 (o aproximadamente 15000), u opcionalmente, de 9000 (o

aproximadamente 9000) a 12000 (o aproximadamente 12000) Pa.

En algunas modalidades, los adhesivos de acuerdo con la presente
invencién, cuando se miden por el método de prueba DMA descrito mas abajo
en el Ejemplo 3, tienen un modulo de pérdida, a 25 °C y a una frecuencia de
10 rad/seg., en el intervalo de 6000 (o aproximadamente 6000) a 22000 (o
aproximadamente 22000), opcionalmente, de 7000 (o aproximadamente
7000) a 22000 (o aproximadamente 22000), u opcionalmente, de 8000 (o

aproximadamente 8000) a 20000 (o aproximadamente 20000) Pa.

En algunas modalidades, los adhesivos de acuerdo con la presente
invencién no son transferibles al algodon como se observa mediante

inspeccion visual.

En algunas modalidades, cuando se aplica a la capa de soporte o

barrera, el adhesivo de la presente invencién se aplica a un peso de
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recubrimiento de aproximadamente 1 g/m? a aproximadamente 35 g/m?,
opcionalmente de aproximadamente 10 g/m? a aproximadamente 30 g/m?, u

opcionalmente de aproximadamente 15 g/m? a aproximadamente 25 g/m?.

Auln en algunas modalidades, los adhesivos de la presente
invencion estan libres de o practicamente libres de silicona. “Practicamente
libre” como se usa con respecto a la silicona se define como adhesivos que
tienen menos de 5 % (o0 aproximadamente 5 %), opcionalmente, 3 % (0
aproximadamente 3 %), opcionalmente, 1 % (o aproximadamente 1 %),
opcionalmente, 0,5 % (o aproximadamente 0,5 %), opcionalmente, 0,1 % (0
aproximadamente 0,1 %), opcionalmente, 0,01 % (o aproximadamente

0,01 %) o cero por ciento, en peso del adhesivo total, de silicona.

Sin limitaciones teoricas de ninguna especie, se cree que la presencia
de silicona afecta negativamente las propiedades de adhesion (o pegajosidad)
del adhesivo. Generalmente, los compuestos de silicona migran a la superficie

adhesiva y producen una sensacion resbaladiza como la superficie adhesiva.

Los adhesivos de la presente invencion exhiben propiedades de
adherencia tras la formacion de la formulacion (como se describe en el
Ejemplo 1 mas abajo) y no requieren activacion, ya sea por temperatura o de

cualquier otra manera.
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Articulos absorbentes

Los adhesivos de la presente invencion pueden aplicarse a articulos
absorbentes gque se aplican a microfibras o prendas que comprenden microfibras.
El articulo absorbente contiene tipicamente una capa de cubierta que tiene una
superficie orientada hacia el portador, opcionalmente un nucleo absorbente y una

capa de barrera que tiene una superficie orientada hacia la prenda.

Capa de cubierta

La capa de cubierta puede fabricarse de un material de trama no
tejida de alto espesor, voluminoso, de densidad relativamente baja. La capa de
cubierta puede estar compuesta de solamente un tipo de fibra, tal como
poliéster o polipropileno, o puede incluir una mezcla de mas de una fibra. La
capa de cubierta puede estar compuesta de fibras bicomponentes o
conjugadas que tienen un componente de punto de fusién bajo y un
componente de punto de fusion alto. Las fibras pueden seleccionarse de una
gran variedad de materiales naturales y sintéticos, tales como nailon, poliéster,
rayon (en combinacion con otras fibras), algodon, fibra acrilica, y similares, y
combinaciones de estos. La capa de cubierta puede tener un peso base en el

intervalo de aproximadamente 10 g/m? a aproximadamente 75 g/m?.
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Las fibras bicomponentes pueden estar compuestas por una capa
de poliéster y una envoltura de polietileno. El uso de materiales
bicomponentes apropiados da como resultado una tela no tejida fundible. Los
ejemplos de tales telas fundibles se describen en la patente de Estados
Unidos num. 4.555.430 concedida el 26 de noviembre de 1985 a Chicopee,
incorporada en la presente como referencia en su totalidad. El uso de una tela
fundible aumenta la facilidad con la cual la capa de cubierta podria colocarse

sobre la capa absorbente y/o sobre la capa de barrera.

La capa de cubierta tiene una superficie orientada hacia el portador
qgue, cuando el articulo absorbente esta en uso, hace contacto con el usuario
(es decir, el portador). En algunas modalidades, la capa de cubierta tiene un
grado relativamente alto de humectacién, aunque las fibras individuales que
comprenden la cubierta pueden no ser particularmente hidréfilas. EI material
de la capa de cubierta debe contener, ademas, una gran cantidad de poros
relativamente grandes. Esto se debe a que la capa de cubierta estd hecha
para absorber el fluido corporal rdpidamente y transportarlo lejos del cuerpo y
del punto de deposicion. Por lo tanto, la capa de cubierta contribuye muy poco
al tiempo que toma el articulo absorbente para absorber una cantidad dada

de liquido (tiempo de penetracién).
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La capa de cubierta puede tratarse para permitir que el fluido pase
facilmente a través de esta. La capa de cubierta funciona, ademas, para
transferir el fluido rapidamente a las capas subyacentes del articulo
absorbente. Asi, la capa de cubierta es ventajosamente humectante, hidrofila
y porosa. Cuando esta compuesta de fibras hidroéfobas tales como poliéster o
fibras bicomponentes, la capa de cubierta puede tratarse con un surfactante

para impartir el grado de humectacion deseado.

La cubierta puede fabricarse de una tela no tejida de fibras de
polipropileno unidas térmicamente de 16 g/m? del tipo disponible
comercialmente de Polystar Company, Salvador, BA, Brasil bajo el codigo de
producto 142250. Alternativamente, la capa de cubierta puede fabricarse,
ademas, de una pelicula de polimero con poros grandes. Debido a la alta
porosidad, la pelicula cumple la funcién de transferir el fluido corporal
rapidamente a las capas subyacentes del articulo absorbente. Un material de
este tipo adecuado para la cubierta se encuentra en el mercado en el

producto STAYFREE Dry Max Ultrathin distribuido por McNeil-PPC, Inc.

La capa de cubierta puede estamparse al resto del nlcleo absorbente
para ayudar a promover la capacidad hidréfila al fusionar la cubierta a la proxima
capa. Esa fusion puede efectuarse localmente en una pluralidad de sitios o sobre

la totalidad de la superficie de contacto de la capa de cubierta y el nicleo
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absorbente. Alternativamente, la capa de cubierta puede fijarse al nucleo

absorbente mediante otros medios tales como por adhesion.

Capa de transferencia

En algunas modalidades, adyacente a la capa de cubierta en su lado
interior y unida a la capa de cubierta puede estar una capa de transferencia. La
capa de transferencia proporciona los medios para recibir el fluido corporal a partir
de la capa de cubierta y mantenerlo hasta que el nacleo absorbente subyacente
tenga la oportunidad de absorber el fluido y por lo tanto actia como una capa de
transferencia o distribucion de fluidos. Preferentemente, la capa de transferencia
es mas densa que, y tiene una proporcion mayor de poros pequefios que la capa
de cubierta. Estos atributos permiten a la capa de transferencia contener el fluido
corporal y retenerlo lejos del lado externo de la capa de cubierta, de esta manera
se evita que el fluido vuelva a humedecer la capa de cubierta y su superficie. Sin
embargo, la capa de transferencia es, preferentemente, no tan densa como para

evitar el paso del fluido a través de la capa al nicleo absorbente subyacente.

La capa de transferencia puede estar compuesta de materiales
fibrosos, tales como pulpa de madera, poliéster, rayén, espuma flexible, o
similares, o combinaciones de estos. La capa de transferencia 43 puede

comprender, ademas, fibras termoplasticas con el proposito de estabilizar la



10

15

20

31

capa y mantener su integridad estructural. La capa de transferencia 43 puede
tratarse con surfactante en uno o ambos lados para aumentar su
humectacién, aunque generalmente, la capa de transferencia es
relativamente hidréfila y puede que no requiera ningan tratamiento.
Preferentemente, la capa de transferencia se une o adhiere en ambos lados a
las capas adyacentes, es decir, a la capa de cubierta y al nacleo absorbente
subyacente. Los ejemplos de materiales adecuados para la capa de
transferencia son la pulpa termoadherida que permite el paso del aire vendida
por Buckeye de Memphis, Tenn., bajo la designacion VIZORB 3008, la cual
tiene un peso base de 110 g/m?, VIZORB 3042, la cual tiene un peso base de

100 g/m?, VIZORB 3010, la cual tiene un peso base de 90 g/m? y otros.

Nucleo absorbente

El articulo absorbente puede tener un nacleo absorbente que es
una combinacion o mezcla de fibras celuldsicas y superabsorbentes
dispuestas en él. Las fibras celuldsicas que pueden usarse en el nacleo
absorbente se conocen bien en la materia e incluyen pulpa de madera,
algodon, lino y turba. Se prefiere la pulpa de madera. La pulpa puede
obtenerse del proceso mecanico o quimico-mecanico, sulfito, kraft, material
de desecho de procesos de pulpa, pulpa de solventes organicos, etc. Las

especies de madera blanda y de madera dura son utiles. Se prefiere la pulpa
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de madera blanda. No es necesario tratar las fibras celulésicas con agentes
guimicos de separacion, agentes de reticulacién y similares para usar en el
material presente. Cierta porcion de la pulpa puede tratarse quimicamente tal
como se describe en la patente de los Estados Unidos nim. 5.916.670 para
mejorar la flexibilidad del producto, cuya patente se incorpora en la presente
como referencia en su totalidad. La flexibilidad del material se puede mejorar,

ademas, al trabajar mecanicamente el material o al ablandar el material.

El ndcleo absorbente puede contener cualquier polimero
superabsorbente (SAP), que se conocen en la materia. Para los propésitos de la
presente invencion, el término “polimero superabsorbente” (0 “SAP”) se refiere
a los materiales con la capacidad de absorber y retener por lo menos
aproximadamente 10 veces su peso en fluidos corporales bajo una presion de
0,003 MPa (0,5 psi). Las particulas del polimero superabsorbente de la invencion
pueden ser polimeros hidrdfilos reticulados, inorganicos u organicos, tales como
alcoholes polivinilicos, 6xidos de polietileno, almidones reticulados, goma de
guar, goma xantana, y similares. Las particulas pueden estar en forma de polvo,
granos, granulos o fibras. Las particulas preferidas de polimero superabsorbente
para usar en la presente invencion son poliacrilatos reticulados, tal como el
producto ofertado por Sumitomo Seika Chemicals Co., Ltd. Of Osaka, Japon,

bajo la designacién SA70N y los productos ofertados por Stockhausen Inc.
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El nlcleo absorbente puede incluir entre 50 % y 100 % de pulpa de
celulosa en pesoy 0 % y 50 % de polimero superabsorbente en peso. En un
ejemplo, el nacleo absorbente se construye a partir de aproximadamente 93 %
de pulpa de pelusa en peso, pulpa adecuada disponible comercialmente como
Golden Isles Fluff Pulp 420#HD 7 % de humedad, de GP Cellulose, Brunswick,
Georgia, Estados Unidos, mezclada con aproximadamente 7 % en peso de
polimero superabsorbente, SAP adecuado disponible comercialmente como

Aqua Keep SA70N de Sumitomo Seika Chemicals Co., Ltd., Osaka, Japon.

Capa de barrera

Una capa de barrera tiene una superficie orientada hacia la prenda
y se usa para evitar que el liquido que esta atrapado en el articulo absorbente
salga de la compresa sanitaria o revestimiento y manche la prenda del
portador (por ejemplo, ropa interior). Preferentemente la capa de barrera se
fabrica de una pelicula polimérica, aunque puede fabricarse de espuma o
peliculas microporosas o no tejidas tratadas con que repelen el fluido o

material impermeable a los liquidos y permeable al aire.

La capa de barrera puede ser permeable, es decir, permite que
circule el vapor. Los materiales conocidos para este proposito incluyen

materiales de tela no tejida y peliculas microporosas en las que la
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microporosidad se crea mediante, entre otros, estiramiento de una pelicula
orientada. La capa Unica o las capas multiples de peliculas permeables, telas,
materiales fundidos por soplado, y combinaciones de estos que proporcionan
una trayectoria tortuosa y/o cuyas caracteristicas de superficie proporcionan
una superficie liquida repelente a la penetracion de los liquidos pueden
usarse, ademas, para proporcionar una barrera permeable. La capa
protectora y la capa de barrera pueden estar unidas a lo largo de sus
porciones marginales para formar un compartimiento o cierre de reborde que
mantiene sujeto el nlcleo absorbente. La union puede realizarse por medio
de adhesivos, unién térmica, unién por ultrasonido, sellado por radio

frecuencia, ondulado mecéanico y similares, y combinaciones de estos.

Otros componentes opcionales

Los articulos absorbentes utilizados en la presente invencion pueden
incluir alas, aletas o lengletas para asegurar el articulo absorbente a una prenda,
o pueden no incluir ninguna de ellas. Las alas, se denominan ademas, entre otras
cosas, aletas o lengiietas, y su uso en articulos de proteccion sanitaria se describe
en la patente de Estados Unidos num. 4.687.478 otorgada a Van Tilburg, patente
de los Estados Unidos num. 4.589.876 también otorgada a Van Tilburg; patente
de los Estados Unidos num. 4.900.320 otorgada a McCoy; y la patente de los

Estados Unidos num. 4.608.047 otorgada a Mattingly, las que se incorporan en la
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presente como referencia en su totalidad. Tal como se describe en los
documentos mencionados anteriormente, las alas son, en términos generales,
flexibles y estan configuradas para doblarse sobre los bordes de la prenda interior

de manera que las alas queden entre los bordes de la prenda interior.

El articulo absorbente utilizado con la presente invenciéon puede
aplicarse a la entrepierna de la prenda que contiene microfibras al colocar la
superficie orientada hacia la prenda contra la superficie interior de la

entrepierna de la prenda.

Cualquiera o la totalidad de la cubierta, la capa absorbente, la capa
de transferencia, la capa de barrera, y las capas adhesivas pueden estar
coloreadas. Tal coloracion incluye, pero no se limita a, blanco, negro, rojo,
amarillo, azul, naranja, verde, violeta, y mezclas de estos. El color podria
administrarse de acuerdo con la presente invencién a través de colorantes,
pigmentacién, e impresion. Los colorantes usados de acuerdo con la presente
invencion incluyen colorantes y pigmentos inorganicos y organicos. Los
colorantes incluyen, pero no se limitan a, colorantes de antraquinona (Solvente
rojo 111, Violeta dispersa 1, Solvente azul 56, y Solvente verde 3), colorantes
de Xanteno (Solvente verde 4, Acido rojo 52, Rojo béasico 1 y Solvente naranja
63), colorante azinico (Jet negro), y similares. Los pigmentos inorganicos

incluyen, pero no se limitan a, diéxido de titanio (blanco), negro de carbono
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(negro), 6xidos de hierro (rojo, amarillo y marrén), éxido de cromo (verde),
ferrocianuro férrico de amonio (azul), y similares. Los pigmentos organicos
incluyen, pero no se limitan a, diarilido amarillo AAOA (Pigmento amarillo 12),
diarilido amarillo AAOT (Pigmento amarillo 14), ftalocianina azul (Pigmento azul

15), litol rojo (Pigmento rojo 49:1), rojo de laca C (Pigmento rojo), y similares.

El articulo absorbente podria incluir otros materiales, capas y aditivos
conocidos, tales como espuma, materiales de tipo red, perfumes, medicamentos o
productos farmacéuticos, hidratantes, agentes de control de olores y similares.

Opcionalmente el articulo absorbente puede grabarse con disefios decorativos.

El articulo absorbente podria empaquetarse como articulos
absorbentes desenvueltos dentro de una bolsa o caja de carton. El
consumidor retira el articulo listo para su uso cuando sea necesario. El
articulo absorbente podria empaquetarse, ademas, individualmente (cada

articulo absorbente se envuelve dentro de un envoltorio).

Método de uso del adhesivo

El adhesivo de la presente invencion puede aplicarse a un lado de la
capa de barrera orientado hacia la prenda para asegurar la compresa o

revestimiento a la prenda que contiene microfibras durante el uso. El adhesivo



10

15

20

37

puede aplicarse en forma de rayas, remolinos, u ondas, y similares. El adhesivo
puede cubrirse con papel removible de manera que el adhesivo esté cubierto
por el papel de desprendimiento removible antes del uso. El papel de
desprendimiento puede estar formado de cualquier material adecuado en forma
de hoja que se adhiera con suficiente tenacidad al adhesivo para permanecer
en su lugar antes del uso pero que pueda retirarse facilmente cuando se va a
usar el articulo absorbente. Opcionalmente, puede aplicarse un recubrimiento
al papel de desprendimiento (o al empaque que hace contacto con el adhesivo)
para mejorar la facilidad de retirada de la tira de desprendimiento (0 empaque)
del adhesivo. La patente de Estados Unidos num. 5.181.610 otorgada a Quick
y otros proporciona ejemplos de empaques recubiertos usados en lugar de los
revestimientos de desprendimiento en algunas modalidades, cuya patente se

incorpora en la presente como referencia en su totalidad.

De la descripcién anterior el experto en la materia puede
determinar las caracteristicas esenciales de esta invencion y, sin apartarse
del espiritu y alcance de ella, puede hacer varios cambios y modificaciones.
Las modalidades expuestas a manera de ilustracion no se consideran una

limitacion de las posibles variaciones de la practica de la presente invencion.
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EJEMPLO 1

El ejemplo 1 es un ejemplo de dos adhesivos de la presente

invencion (Adhesivos inventivos A 'y B). La Tabla 1 expone los listados de

5 ingredientes para los dos adhesivos.

Tabla 1

Adhesivo (cantidad de ingrediente)(por ciento de ingrediente)
10 Materia prima Adhesivo inventivo A Adhesivo inventivo B
ESCOREZ 5400 2450 g (49 %) 2700 g (54 %)
REGALREZ 1018 650 g (13 %) -
KRYSTOL 550 600 g (12 %) -
NYFLEX 222B -- 775 g (15,5 %)
KRATON D1119 750 g (15 %) 1225 g (24,5 %)
KRATON D1118 -- 250 g (5 %)
SOLPRENE 1205 500 g (10 %) -
15 BNX-1010 50 g (1 %) 50 g (1 %)
Total 5000 g 5000 g
Los adhesivos se preparan de acuerdo con las siguientes etapas:
Adhesivo inventivo A
20 Un mezclador sigma de doble brazo y cuchilla, de tamafio adecuado,

(Teledyne-Readco, Serie 106830) y el tazon se limpia y se calienta a 175 °C.

En el tiempo cero, con las cuchillas que funcionan a 60 rpm, se adicionan
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400 gm de ESCOREZ 5400 y 50 gm de BNX-1010, seguido de la adicién lenta
del KRATON y SOLPRENE. A los 15 minutos, se adiciona todo el KRATON y
SOLPRENE vy los ingredientes se mezclan hasta que la mezcla sea uniforme y
homogénea. Los bordes del tazdn se raspan seguin sea necesario. A los 90
minutos, la mezcla es uniforme y homogénea, sin particulas visibles. Después
el ESCOREZ 5400 restante se adiciona lentamente con mezclado continuo. A
los 100 minutos, el KRYSTOL y el REGALREZ 1018 se adicionan lentamente y
la mezcla se combina hasta lograr homogeneidad. A los 120 minutos, la mezcla

es homogénea y se vierte en un recipiente revestido de silicona.

Adhesivo inventivo B

Un mezclador sigma de doble brazo y cuchilla, de tamafio
adecuado (Teledyne-Readco, Serie 106830) y el tazén se limpia y se calienta
a 175 °C. En el tiempo cero, con las cuchillas que funcionan a 60 rpm, se
adicionan 400 gm de ESCOREZ 5400 y 50 gm de BNX-1010, seguido de la
adicion lenta del KRATON. A los 15 minutos, se adiciona todo el KRATON y
los ingredientes se combinan hasta que la mezcla sea uniforme y
homogénea. Los bordes del tazén se raspan segun sea necesario. A los 90
minutos, la mezcla es uniforme y homogénea, sin particulas visibles. Después
el ESCOREZ 5400 restante se adiciona lentamente con mezclado continuo. A

los 100 minutos, el NYFLEX 222B se adiciona lentamente y la mezcla se



40

combina hasta lograr homogeneidad. A los 120 minutos, la mezcla es

homogénea y se vierte en un recipiente revestido de silicona.

En los procedimientos de mezclado descritos anteriormente, el
5 mezclado eficiente en el mezclador sigma de doble brazo se logra al generar
la mayor cantidad de cizallamiento como sea posible. En los procedimientos
anteriores, una pequefia cantidad de resina adherente (ESCOREZ 5400) se
mezcla con todo el caucho hasta que se mezcla completamente. Una vez que
esta combinacion de muy alta viscosidad fue homogénea, el resto de los

10 ingredientes pueden combinarse y dispersarse facilmente.

EJEMPLO 2

El ejemplo 2 describe el método de la prueba de Desprendimiento
15 T para determinar la fuerza de desprendimiento de los adhesivos de la

presente invencion en telas de algoddn y microfibras.

Materiales y aparatos:
e Probador de desprendimiento (Shimadzu Modelo AGS-X o probador de
20 desprendimiento/deslizamiento de Instrumentor, Modelo SP1013) capaz de
una velocidad de desprendimiento de 300 mm/minuto, con abrazaderas de

55 mm de ancho para dar cabida al ancho total de la tela y una célula de
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carga capaz de medir fuerzas de hasta 10 N +/- 0,1 N. El probador de
desprendimiento se usa para medir la fuerza de desprendimiento requerida
para retirar el adhesivo de la tela (es decir, algodén o microfibra).

e Dispositivo de grabacion para calcular la fuerza de desprendimiento
promedio sobre un intervalo. (Para el probador de desprendimiento
Shimadzu, la grabacién se realiza con el programa informatico
“Trapezium” ver. 1,01 para Windows). Para el probador de
desprendimiento/deslizamiento, la grabacién se realiza en la consola
proporcionada en la unidad de deslizamiento/desprendimiento).

e Un rodillo PSTC de 2,04 kg (4,5 Ib) o un dispositivo de enrollado
automatico PSTC (PR-1000 PowerRoll de Instrumentor (Strongsville, OH))
e Cinta de empalme, P42 de 70 mm de ancho, de 70 mm de ancho.
(Disponible de H-Old S.p.a.--20010 Bareggio--MI--Italia--Via Monte Nero, 35
e Tela de algodon: Estilo 400: Pafio con impresién, de algoddn 100 %,
Lavado, Blanqueado, Sin apresto, Numero de hilos por 2,54 cm (pulgada):
78 x 78, Anchura: 111,8 cm (44"), que tiene un peso base de 102 g/m?

e Tela de microfibra: FG B CLONG60TN STD LX04 (95 % de poliamida y
5 % de elastano (LYCRA)) suministrada por: Brugnoli Giovanni S.p.A.
Via C. Ferrini, 8 — 21052 — Busto Arsizio (Varese) — Italia, con un grosor

de 0,48 mm y un peso base de 170 g/m? + 5 %.
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Preparacion de muestras de tela de microfibras:

e La anterior tela de microfibra de Brugnoli tiene un lado liso y un lado
rugoso. El lado rugoso se caracteriza por una cuadricula con patrén
regular, mientras que el lado liso tiene relativamente muy poco patron. El
lado liso se usa como el lado de prueba.

e Una pieza de tela de microfibra, de aproximadamente 70 mm de ancho
por 175 mm de largo (3"x 7"), se corta a partir de la tela de microfibra de
Brugnoli.

e Los pedazos de tela de microfibra y deben reforzarse mediante el
soporte de la cinta de empalme. Una pieza de cinta de empalme, de
aproximadamente 70 mm de ancho por 190 mm de largo (3" x 7,5"), se
corta por el soporte y se coloca de manera plana sobre una mesa, con el
lado pegajoso hacia arriba.

e L a pieza cortada de la tela de microfibra se coloca cuidadosamente
sobre la parte superior de la cinta de empalme con el lado de prueba
hacia arriba con el fin de no arrugar o estirar la tela de microfibra.

e Después la tela de microfibra se incrusta firmemente en la cinta de
empalme mediante el uso de un rodillo PSTC. Para facilitar la
manipulacion de la tela de microfibra incrustada en la cinta, la cinta de
empalme se dimensiona de manera que una pequefia cantidad de la

cinta de empalme exceda la longitud de la tela de microfibra para plegar
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el exceso de cinta en cada extremo longitudinal sobre los extremos

longitudinales de la tela de microfibra.

Preparacion de muestras de tela de microfibra:

e Una pieza, de aproximadamente 70 mm de ancho por 175 mm de
largo (3" x 7"), se corta a partir de la tela de algodén. No se usa cinta de

empalme con la muestra de tela de algodon.

10  Preparacién del adhesivo:

e Un adhesivo de la presente invencion se recubre por troquel de ranura
con un recubridor May Coatings CL-300 disponible comercialmente
sobre una pelicula de poliéster, con el lado opuesto de la pelicula

15 cubierto con un revestimiento de liberacion (que cubre el adhesivo). El
adhesivo recubierto de manera que el peso de recubrimiento del
adhesivo es 20 g/m? de peso de recubrimiento.
e Una tira, de aproximadamente 25 mm de ancho x 300 mm de largo (1"
x 12") se corta a partir de la pelicula, material compuesto de adhesivo y

20 revestimiento de liberacion.
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Preparacion y prueba de la muestra de ensayo (adhesivo y tela):

1. El revestimiento de liberacion se desprendid y se retiré de la mitad de
la pelicula, tira de material compuesto de revestimiento de liberaciéon y
adhesivo.

2. El adhesivo expuesto se coloca suavemente sobre la tela para las
pruebas (es decir, la tela de algodén o tela de microfibra).

3. El adhesivo se presiona sobre la tela mediante el uso del rodillo PSTC. El
proceso de prensado usa dos pasos. La tira se enrolla después a 300 mm
por minuto mediante el uso del dispositivo de enrollado automatico.

4. Dentro de un minuto de enrollar la muestra de tela de prueba, un
extremo de cada muestra de tela de prueba se inserta en la maquina del
probador de desprendimiento y el desprendimiento comienza a una
velocidad de 300 mm por minuto (12"/min).

5. La cola de la muestra de tela de prueba durante el desprendimiento
se coloca a fin de mantener un angulo de aproximadamente 90 grados.
6. La fuerza de desprendimiento promedio se determina mediante el
probador de desprendimiento al medir la fuerza de desprendimiento
sobre una distancia de al menos 100 mm (4"). La fuerza de
desprendimiento promedio (en Newton) se registra de la pantalla de la
maquina del probador de Desprendimiento.

7. Repita los pasos 1 al 6 para cada muestra de tela de algodén y microfibra.
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8. La fuerza de desprendimiento se probo en 5 muestras de tela de
algodon para cada adhesivo probado, se grabd y se promedio.
9. La fuerza de desprendimiento se probo en 5 muestras de tela de

microfibra para cada adhesivo probado, se grabd y se promedié.

Los adhesivos probados fueron: Adhesivo inventivo A; Adhesivo inventivo B;

Adhesivo comercial A; y Adhesivo comercial B.

Los resultados de la resistencia al desprendimiento promedio para cada uno
de los adhesivos probados, mediante el uso del procedimiento de

Desprendimiento T anterior se muestran en la Tabla 2.

EJEMPLO 3
El ejemplo 3 describe un procedimiento de prueba para llevar a
cabo la prueba de rampa de temperatura de DMA de adhesivos de la
presente invencion para obtener. Las medidas de DMA de rigidez y

amortiguacion, éstas se presentan como modulo y tan delta.

Materiales y aparatos: e Haake RheoStress 1 (RS1; Tipo 379-0001 de Thermo
Scientific, Inc.) o reébmetro oscilatorio similar, con ajuste de control de temperatura

de 120 °C a -10 °C y una geometria de placas paralelas de 35 mm (Haake
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PP35Ti) con una separaciéon de 1 mm de medida. El instrumento se controla

mediante el programa informatico Haake RheoWin version 4,3.

Muestra:

e Aproximadamente 10 g de muestra de los adhesivos de la presente

invencion y adhesivos comerciales disponibles.

Procedimiento:
10

e El ajuste de la temperatura en el reémetro se fija a 120 °C

e Se determina la separacion cero entre las placas del reGmetro. Las
placas permanecen en contacto durante unos pocos minutos para

15 equilibrar la temperatura de la placa superior.

e Después las placas se separan y la muestra de adhesivo se coloca en el

centro de la placa inferior calentada.

20 e Las placas se fijan en la posicién de ribeteado (es decir, separacion

cero mas 0,1 mm) y se elimina el exceso de la muestra de adhesivo.



10

15

20

47

e A continuacion, las placas se fijan en la separacién de medicién (es

decir, 1 mm).

e La temperatura se fija después a 60 °C y se permite que el sistema del

aparato se equilibre durante 10 minutos.

e Después que el sistema se equilibra, el ajuste de la frecuencia en el
redmetro se fija a 10 rad/seg.; el redmetro se fija a auto tension automatico

con esfuerzo constante de 1 Pa. y se inicia la medicién oscilatoria.

e El programa del rebmetro se ejecuta, que ajusta la rampa de
temperatura lineal a partir de 60 °C a -10 °C durante 7.200 segundos, a

una velocidad de calentamiento de 0,01 °C/seg.

e El médulo de pérdida (G"), el médulo de almacenamiento (G"), el
modulo complejo (G*), y tan delta (G"/G') se calculan y se reportan por el

redmetro como funciones de la temperatura.

e Al final del barrido de temperatura, las placas se calientan a 120 °C, se

separan, y se limpian.
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e Los datos del modulo de pérdida (G"), el médulo de almacenamiento (G,

el médulo complejo (G*), y tan delta (G"/G') para cada material adhesivo de

prueba se grafican,; ademas, se mide la temperatura de transicion vitrea (TQ)

para cada muestra y se toma como el maximo en (o el pico de) la curva de

tan delta (G"/G') graficada. La temperatura de cruce es la temperatura a la

gue G'y G" son iguales entre si y el dominio de bloque final comienza a fluir.

Los resultados de las mediciones reoldgicas se muestran en la Tabla 2 e

indican que los adhesivos de la presente invencion tienen una fuerza de

desprendimiento superior sobre algoddn y microfibras que los adhesivos

comerciales Ay B. Ademas, el Adhesivo Inventivo B, que no contenia agente

de adherencia liquido, resulté en una fuerza de desprendimiento del algodén

gue fue casi la mitad de la fuerza de desprendimiento del algodén del Adhesivo

Inventivo A, lo que sugiere que una mejor no transferibilidad al algodén se

asocia con la retirada (o reduccion) del agente de adherencia liquido.

Tabla 2

Adhesivo | Resistencia de | Resistencia de |[Mddulo de| Modulo de Médulo

desprendimiento|desprendimiento| pérdida |almacenamiento| complejo| Tg
promedioenla | promedio en (G" (ch)] (G* (°C)
microfibra(N) algodon(N) (Pa) (Pa) (Pa)

Adhesivo 3,38 7,06 9200 8480 12510 3

inventivo A

Adhesivo 2,70 3,78 11900 20800 23960 2

inventivo B
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Adhesivo 1,86 3,68 35300 25400 43490 14
comercial A

Adhesivo 1,81 3,48 30600 24900 39450 14
comercial B

1 Adhesivo BOSTIK H 20028 (Bostik Nederland B. V., Zeggeveld 10, 4705 RP Roosendaal, Holanda)

2 NW-1042 (H.B. Fuller, Guangzhou, China)

La Tabla 2 muestra, ademas, que los Adhesivos inventivos A y B de la presente
invencion, a un peso de revestimiento dado, proporcionan una adhesion al
algodon y a la microfibra mayor que los Adhesivos comerciales Ay B. La Tabla 2
muestra, ademas, que el médulo complejo (G*) para los Adhesivos inventivos A
y B de la presente invencion son menos de 50 % de los Adhesivos comerciales
Ay B; y las temperaturas de transicion vitrea (Tg) para los Adhesivos inventivos

Ay B son menos de 25 % de los Adhesivos comerciales Ay B.
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Reivindicaciones:

1. Un articulo absorbente desechable para la higiene personal, el
articulo tiene una superficie orientada hacia el portador y una superficie
orientada hacia la prenda, la superficie orientada hacia la prenda
comprende un adhesivo, en donde el adhesivo tiene, medido por el
método de prueba DMA descrito en el Ejemplo 3: a) un moédulo
complejo a 25 °C y frecuencia de 10 rad/seg., en el intervalo de
aproximadamente 10000 a aproximadamente 30000 Pa; b) una
temperatura de transicion vitrea (Tg), a una frecuencia de 10 rad/seg.,

de menos de aproximadamente 10 °C; o ¢) una combinacién de estos.

2. El articulo desechable de la reivindicacién 1, en donde el modulo
complejo, a 25 °C, esta en el intervalo de aproximadamente 11000 a

aproximadamente 26000 Pa.

3. El articulo desechable de la reivindicacién 2, en donde el modulo
complejo, a 25 °C, esta en el intervalo de aproximadamente 12000 a

aproximadamente 24000 Pa.

4. El articulo desechable de la reivindicaciéon 1, en donde la

temperatura de transicion vitrea es menor que aproximadamente 8 °C.
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5. El articulo desechable de la reivindicaciéon 4, en donde la

temperatura de transicion vitrea es menor que aproximadamente 5 °C.

6. El articulo desechable de la reivindicacién 1, en donde el adhesivo

comprende un primer polimero.

7. El articulo desechable de la reivindicacion 6, en donde el primer polimero
tiene un indice de fundido mayor que aproximadamente 0,12 N (12 gramos)

por 10 minutos medido por el método ASTM D 1238, Condicion G.

8. El articulo desechable de la reivindicacion 6, en donde el primer

polimero es un copolimero de bloque estirénico.

9. El articulo desechable de la reivindicacién 8, en donde el copolimero

de bloque estirénico comprende un polimero tri-bloque estirénico.

10. El articulo desechable de la reivindicacién 9, en donde el copolimero de
blogue estirénico comprende ademas un polimero di-bloque estirénico, que

forma una mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.
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11. El articulo desechable de la reivindicacion 10, en donde el polimero-
di bloque estirénico esté presente en una concentracion de al menos

50 %, en peso de la mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

12. El articulo desechable de la reivindicacion 11, en donde el polimero-
di bloque estirénico esté presente en una concentracion de al menos

60 %, en peso de la mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

13. El articulo desechable de la reivindicacion 12, en donde el polimero
di-bloque estirénico esta presente en una concentracion de al menos

70 %, en peso de la mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

14. El articulo desechable de la reivindicacion 7, en donde el adhesivo

comprende ademas un segundo polimero.

15. El articulo desechable de la reivindicacion 14, en donde el segundo
polimero tiene un indice de fundido menor que aproximadamente
0,12 N (12 gramos) por 10 minutos medido por el método ASTM D

1238, Condiciéon G.

16. El articulo desechable de la reivindicacion 14, en donde el segundo

polimero es un polimero de estireno-butadieno.
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17. El articulo desechable de la reivindicacién 1, en donde el articulo es

un producto para la incontinencia, protector diario o compresa femenina.

Un método para adherir un articulo o sustrato a una microfibra, que

comprende las etapas de:

a) proporcionar una microfibra; y

b) fijar a la microfibra un articulo o sustrato que contiene un adhesivo de
manera que el articulo o sustrato se fije a la microfibra por el adhesivo,
en donde el adhesivo tiene, medido por el método de prueba de DMA
descrito en el Ejemplo 3:i) un médulo complejo a 25 °C y una
frecuencia de 10 rad/seg., en el intervalo de aproximadamente 10000
a aproximadamente 30000 Pa; b) una temperatura de transicién vitrea
(Tg), a una frecuencia de 10 rad/seg., de menos de aproximadamente

10 °C; o/iii) una combinacion de estos.

19. El método de la reivindicacién 18, en donde el médulo complejo, a
25 °C, esta en el intervalo de aproximadamente 11000 a

aproximadamente 26000 Pa.
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20. El método de la reivindicacion 19, en donde el médulo complejo, a
25 °C, esta en el intervalo de aproximadamente 12000 a

aproximadamente 24000 Pa.

21. El método de la reivindicacion 18, en donde la temperatura de

transicion vitrea es menor que aproximadamente 8 °C.

22. El método de la reivindicacion 21, en donde la temperatura de

transicion vitrea es menor que aproximadamente 5 °C.

23. El método de la reivindicacion 18, en donde el adhesivo comprende

un primer polimero.

24. El método de la reivindicacion 23, en donde el primer polimero tiene
un indice de fundido mayor que aproximadamente 0,12 N (12 gramos)

por 10 minutos medido por el método ASTM D 1238, Condicion G.

25. El método de la reivindicacion 23, en donde el primer polimero es

un copolimero de bloque estirénico.

26. El método de la reivindicacion 25, en donde el copolimero de

bloque estirénico comprende un polimero tri- bloque estirénico.
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27. El método de la reivindicacion 26, en donde el copolimero de
bloque estirénico comprende ademas un polimero di-bloque estirénico,

que forma una mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

28. El método de la reivindicacion 27, en donde el polimero di-bloque
estirénico esta presente en una concentracion de al menos 50 %, en

peso de la mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

29. El método de la reivindicacion 28, en donde el polimero di-bloque
estirénico esta presente en una concentracion de al menos 60 %, en

peso de la mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

30. El método de la reivindicacion 29, en donde el polimero di-bloque
estirénico esta presente en una concentracion de al menos 70 %, en

peso de la mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

31. El método de la reivindicacion 24, en donde el adhesivo comprende

ademas un segundo polimero.

32. El método de la reivindicacién 31, en donde el segundo polimero tiene
un indice de fundido menor que aproximadamente 0,12 N (12 gramos) por

10 minutos medido por el método ASTM D 1238, Condicion G.
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33. El método de la reivindicacion 31, en donde el segundo polimero es

un polimero de estireno-butadieno.

34. El método de la reivindicacién 18, en donde el articulo es un

producto para la incontinencia, protector diario o compresa femenina.

Un articulo absorbente desechable para la higiene personal, el articulo
tiene una superficie orientada hacia el portador y una superficie
orientada hacia la prenda, la superficie orientada hacia la prenda
comprende un adhesivo que tiene una resistencia al desprendimiento de
microfibras en el intervalo de aproximadamente 1,96 a aproximadamente
4,9 N a un peso de recubrimiento de adhesivo de 20 g/m’mediante el
uso del método de prueba T-peel descrito en el Ejemplo 2 a partir de un
sustrato de microfibra que comprende 95 % de poliamida y 5 % de

elastano, en donde el adhesivo esté sustancialmente libre de silicona.

36. El articulo desechable de la reivindicacion 35, en donde el mddulo
complejo, a 25 °C, esta en el intervalo de aproximadamente 11000 a

aproximadamente 26000 Pa.
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37. El articulo desechable de la reivindicacién 36, en donde el mddulo
complejo, a 25 °C, esta en el intervalo de aproximadamente 12000 a

aproximadamente 24000 Pa.

38. El articulo desechable de la reivindicacion 35, en donde la

temperatura de transicion vitrea es menor que aproximadamente 8 °C.

39. El articulo desechable de la reivindicacion 38, en donde la

temperatura de transicion vitrea es menor que aproximadamente 5 °C.

40. El articulo desechable de la reivindicacién 35, en donde el adhesivo

comprende un primer polimero.

41. El articulo desechable de la reivindicacién 40, en donde el primer
polimero tiene un indice de fundido mayor que aproximadamente 0,12
(12 gramos) por 10 minutos medido por el método ASTM D 1238,

Condicién G.

42. El articulo desechable de la reivindicacién 40, en donde el primer

polimero es un copolimero de bloque estirénico.
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43. El articulo desechable de la reivindicacion 42, en donde el copolimero

de bloque estirénico comprende un polimero tri- blogue estirénico.

44. El articulo desechable de la reivindicacion 43, en donde el copolimero
de bloque estirénico comprende ademas un polimero di-bloque estirénico,

que forma una mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

45. El articulo desechable de la reivindicacién 44, en donde el polimero
di-bloque estirénico esta presente en una concentracion de al menos

50 %, en peso de la mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

46. El articulo desechable de la reivindicaciéon 45, en donde el polimero-
di bloque estirénico esté presente en una concentracion de al menos

60 %, en peso de la mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

47. El articulo desechable de la reivindicacién 46, en donde el polimero-
di bloque estirénico esté presente en una concentracion de al menos

70 %, en peso de la mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

48. El articulo desechable de la reivindicacién 41, en donde el adhesivo

comprende ademas un segundo polimero.
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49. El articulo desechable de la reivindicacién 48, en donde el segundo
polimero tiene un indice de fundido menor que aproximadamente
0,12 N (12 gramos) por 10 minutos medido por el método ASTM D

1238, Condicién G.

50. El articulo desechable de la reivindicacion 48, en donde el segundo

polimero es un polimero de estireno-butadieno.

51. El articulo desechable de la reivindicacion 35, en donde el articulo es

10 un producto para la incontinencia, protector diario o compresa femenina.

52. Un articulo absorbente desechable para la higiene personal, el articulo

tiene una superficie orientada hacia el portador y una superficie orientada

hacia la prenda, la superficie orientada hacia la prenda comprende un

15 adhesivo, en donde el adhesivo comprende un primer polimero en donde

el primer polimero es un copolimero de bloque estirénico que comprende:

i un polimero tri-bloque estirénico; y

20 i. un polimero di-bloque estirénico

para formar una mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.
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53. El articulo desechable de la reivindicacién 52, en donde el primer
polimero tiene un indice de fundido mayor que aproximadamente
0,12 N (12 gramos) por 10 minutos medido por el método ASTM D

1238, Condicién G.

54. El articulo desechable de la reivindicacién 52, en donde el polimero-
di bloque estirénico esté presente en una concentracion de al menos

50 %, en peso de la mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

55. El articulo desechable de la reivindicacién 54, en donde el polimero-
di bloque estirénico esté presente en una concentracion de al menos

60 %, en peso de la mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

56. El articulo desechable de la reivindicacién 55, en donde el polimero-
di bloque estirénico esta presente en una concentracion de al menos

70 %, en peso de la mezcla de polimeros tri-bloque/di-bloque estirénico.

57. El articulo desechable de la reivindicacién 52, en donde el adhesivo

comprende ademas un segundo polimero.

58. El articulo desechable de la reivindicaciéon 57, en donde el segundo

polimero tiene un indice de fundido menor que aproximadamente
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0,12 N (12 gramos) por 10 minutos medido por el método ASTM D

1238, Condicién G.

59. El articulo desechable de la reivindicaciéon 58, en donde el segundo

polimero es un polimero de estireno-butadieno.

60. El articulo desechable de la reivindicaciéon 52, en donde el articulo es

un producto para la incontinencia, protector diario o compresa femenina.
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RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un adhesivo y su uso para
fijacion a prendas de microfibras. El adhesivo proporciona propiedades de
5 resistencia al desprendimiento, médulo complejo y transicién vitrea,

adecuadas para esta aplicacion.
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4) Ejercer aceiones de oposicién. obscrvacicn. reclamos, eracié
én, apelacidn, dministrativa o judicial, nulidad,
pm!cn:mn al consumidor, concesion de licencias, proleccitn de secretos
industriales y demds acciones y recursos relacionados con derechos
derivados de los asunlos arriba indicados ¥ cn conlra ds la competencia
desleal. acciones derivadas de la oblencion o explolacion de licencias,
acciones de indemnizacion de petjuicios. Tnmb:én podn(n) inlervenir en
Juicios eiviles, iales, penales, ives, ttelas y
de policia; en acciones o juicios promovidos por ¢l (la) mandanle o en
contra ¢l (¢lla) .
5) Registrar nombres de dominio ante la catidad eompetente.
6) En el cjercicio de este mandato les mandatarios arriba mencionados
quedan faculiados para: conciliar, cancelar. Wransigir, compromeler en
arhitros, desistir, recibir ¥ lomar posesion de la coss ohjeto de litigio ¥
renunciar o desistir a derechos concedidos 0 en cumso de concesion. admitir
Jos hechos del proceso.
7) Ratificar o no la agencia oficiosa.
8) Asi mismo faculto (facul ) a los ol p para
roeibir nofificaci ¥ designar ap judiciales o judicial
sustituir ¢l presente poder ¥ revocar las sustituciones que hicicren.

Dado y fimnado en

alos dias de

of industrial secrels or know-how.

3) To ﬂppl), process, obtain and‘or register sanitary regisirations. opsrating
authorizations andar licenses; as well as their renewals or assignments. changes
of name andor domicile, ngm:m:nu and licensss.
4) To bring actions of appositi ons. claims, appeal or
legal remedies, nullity, p to the granting of
licenses, protection of trade scerels and other actions related with rights derived
from the above- mentioned matters and against the unfair competition, sctions
resulting from the obtaining or exploitation of licenscs, recovering damages
actions. They can also intervene ar participate in Civil, Commercial, Criminal or
Conlentious-Administrative  Trials; the aclions for wril mandamus, police
actions: in actions, lawsuits o liligations instituted by the grantor or agains{ him.
5) To register domain names before the competent eatity.

6) To the cffcet of this mandate the above-named proxy are empowered lo:
conciliate, cancel, scttle, submit to arhitration, withdraw and lo receive and lake
possession of the litigation related objet and waive or renounce the rights granted
arin procass of granting, 3dmit the [acts of the case.

7) To ratify or not the officious agency.

8) 1 (we) hereby appoint the afore mentioned atiorneys with powers fo reccive
notifications and 1o designate judicial and extrajudicial attomeys, substitute this
Power of Attomcy and to revake such sustitutions

Granted and signed at NEW BRUNSWICK, NJ USA

on this 7_31‘:;_" of  MAY of 2009

Firma / signatugd”

JOEL A ROT

FUS, ASSISTANT SECRETARY



Clarke, Modet & C°

COLOMBIA

Yo, DILIA RODRIGUEZ D ALEMAN, identificada como aparece al pie de mi
firma, domiciliada en Bogota, Colombia, atentamente informo a usted que
sustituyo el poder con que obro a la doctora SILVANA MARIA LOPEZ
DIAZ, domiciliada en Bogota, identificada con la Cédula de Ciudadania No.
22.468.787 y portadora de la tarjeta profesional No. 147.463 del CSJ, con

las mismas facultades con que me fueron conferidas para este caso.

Sefior Superintendente,
(e |/ g - e
EMAN

DILIA RODRIGUEZ D A
C.C. 41.654.882 de Bogoté
TP 20824 CS]J

Acepto sustitucion

NN

NA MARIA LOPEZEL{E_Z)

C.C. No. 22.468.787
TP 147463 CS]
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA 'Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
.-

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

RECIBO DE CAJA

No. 14 - 0083523

Bogota D.C., Agosto 05 de 2014 - 11:16:39

RECIBIDO DE : CLARKE MODET NI 83.008.643
*** Soporte del Pago ***
TIPO PAGQ BANCO CUENTA No PAGO FECHA PAGO VR PAGO
RECIBODE CA 999999999 83520 05/08/2014 9.938.000.00

*** Conceptos Pagados ***

CANT RENTISTICO CONCFPTQ Ve UNDITARIO  Vr.CONCEPTO
150005-01-01 SOLICITUDES 1Im;éM|CTI%SNDE SOL. DE PATENTE DE 515.000.00 515.000.00
$51 5.000.00

SON: *QUINIENTOSQUINCE MIL

Responsable:

PESOS MONEDA CORRIENTE***

Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Plsos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Web: www.sic.gov.co e-mal: info@slc.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: {571) 6513240

+ Agosto 5 do 2014 - 11:16:42




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
=

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

RECIBO DE CAJA

No. 14 - 0083537

Bogota D.C., Agosto 05 de 2014 - 11:16:39

RECIBIDO DE : CLARKE MODET NI 83.008.643
*** Soporte del Pago ***
TIPQ PAGQ BANCO CUENTA Na PAGO EECHA PAGQ VR PAGO
RECIBO DE CA 999999999 83520 05/08/2014 9.938.000.00

*** Conceptos Pagados ***

CANT. RENTISTICO CONCEPTO Ve UNDITARIO — \Vr CONCEPTO
50 50005-01-01 SOLICITUDES 12%&%¥L&DAC&%9§IK;|\€ENTE UNITARIA 31.000.00 1.550.000.00

$1.550.000.00

SON: **UN MILL?.OACUTE;N QUINIENTOS CINCUENTA MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

_R.g’s‘agp_nsable:

Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5y 10 Bogot4, D.C.- Calombla

Web: www.slc.gov.co e-mal: info@slc.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240

. Agosta 5 do 2014 - 11:16:43




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
-

Industria y Comercio

RECIBO DE CAJA

No. 14 - 0058735

SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Junio 04 de 2014 - 09:25:04
RECIBIDO DE : CLARKE MODET NI 83.008.643
*** Soporte del Pago ***
TIPO PAGQ BANCO CUFNTA Na PAGQ EECHA PAGO VR PAGQO
RECIBO DE CA 999999999 58593 04/06/2014 31.561.000.00

CANT RENTIS

TICO

*** Conceptos Pagados ***
CONCEPTO

Vr UNDITARIO  Vr.CONCFPTO

150005-01-01 SOLICITUDES

SON: **CIENT!

/
Rquonsable:
_w*i ﬁﬁ*_

82 INVOCACION DE UNA PRIORIDAD
EN NUEVAS CREACIONES

180.000.00 180.000.00

$180.000.00

CHENTA MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Recibo de Caja Aplicadoal Expediente No.

+ Junio 4 de 2014 - 09:25:19

‘

.

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Web: www.slc.gov.co e-mal: Info@slc.gov.co  Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240




