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Solicitante

PEGANINI, COMBA HERMANOS Y COMPANIA, SOCIEDAD DE

RESPONSABILIDAD LIMITADA

I. RESPUESTA A REQUERIMIENTO

Yo, CAROLINA VERA MATIZ, obrando como apoderada de la sociedad solicitante,

oportunamente doy respuesta al requerimiento de Oficio No. 7742, notificado el dia 14 de Julio

de 2015 por su Despacho.

Il. ACLARACION DE INFORMACION

En primer lugar, con el propésito de lograr mayor claridad de la materia reclamada, me permito

presentar un nuevo pliego de Reivindicaciones que reemplaza completamente el presentado al

momento de radicar |a solicitud, y que ahora incluye las siguientes modificaciones:

= Se eliminé la antigua Reivindicacion 7.

= Se incluyeron los codigos de referencia de las partes esenciales de la invencién de

acuerdo con lo sefialado en los Dibujos radicados originalmente.

* Se complemento la expresion “cavidades de moldeo (2)" con el término ‘cavidades de

moldeo individuales (2)”, en todos los lugares del nuevo pliego Reivindicatorio donde fue
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necesario. Esta modificacién se realizd para aclarar el elemento al que se hace

referencia y distinguirlo del denominado “conjunto de cavidades de moldeo (3)".

= En la nueva Reivindicacion 1, se eliminé la frase; “siendo dicha cavidad de moldeo de

una longitud suficiente para el apilado de una pluralidad de piezas embutidas”.

* En la nueva Reivindicacion 1, se corrigié el preambulo de modo que se aclaré aun mas
la relacion entre el conjunto de cavidades de moldeo (3) y las cavidades de moldeo

individuales (2) de la siguiente manera:

“Un aparato (1) de moldeo y coccion para piezas embutidas (P), siendo el

aparato (1) del tipo que incluye un conjunto de cavidades de moldeo (3) que

contiene cavidades de moldeo individuales (2) dentro de las cuales se

efectua la coccion de dichas piezas embutidas (P) mediante intercambio de
calor de un fluido, tal como vapor que circula por fuera de dichas cavidades
de moldeo (2), en conductos o a través del espacio entre dichas cavidades
de moldeo (2), en donde dichas piezas embutidas (P) son del tipo
envasadas dentro de un revestimiento, y mas preferiblemente envasadas al
vacio y cerradas en ambos extremos con terminales de cierre (13), en donde
dicho aparato (1) se encuentra caracterizado porque...” (Subrayado
Personal)

Esta modificacion encuentra sustento en el Capitulo Descriptivo, pagina 8.

* Se modificé la parte caracterizante de la nueva Reivindicacién 1 de modo que ahora
incluye la relacién técnica entre las cavidades de moldeo individuales (2), el circuito de
calefaccion y la camara de inmersion (16).

Se incluyo la relacion entre las cavidades de moldeo individuales (2) y el circuito de
calefaccion porque es una caracteristica técnica esencial que hace parte de la solucién
técnica propuesta, que sin su presencia no se podria lograr la coccién de los embutidos.

La relacién se efectué mediante la siguiente expresion: “dichas cavidades de moldeo
individuales (2) presentan externamente un circuito de calefaccion con tuberias (5,5')
conectadas con el conjunto de cavidades de moldeo (3)”. Esta modificacién encuentra
pleno sustento en la antigua Reivindicacion 7 y en el Capitulo Descriptivo, paginas 7 y
13, ultimos parrafos, y Figuras 1, 4y 5.
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Ademas, se incluyd la relacién de las cavidades de moldeo individuales (2) y la camara
de inmersion (16) porque también es una caracteristica técnica esencial que provee una
especificacién de la configuracién del aparato necesaria para la conformacion del

circuito de calefaccion.

La relacion se efectud mediante la expresion “dichas cavidades de moldeo individuales
(2) se encuentran dentro de una camara de inmersion (16)".  Esta modificacion

encuentra pleno sustento en el Capitulo Descriptivo, pagina 13, y Figuras 4 y 5.

* En la nueva Reivindicacién 2, se elimino el término “generalmente” y la frase: “de modo
tal que con la desobturacion del primer extremo abierto, las piezas de producto embutido
pueden ser recibidas en dicha bandeja”.

= En la nueva Reivindicacion 3, se elimind el término “generalmente” y la frase “con una
fuerza aplicada en sentido del primer extremo obturable por el medio de obturacién de la
descarga”.

= En la nueva Reivindicacion 4, se elimin6 la frase “con espacio suficiente para que
quepan las terminales de cierre de dichos revestimientos de dichas piezas de producto
embutido™ y se mejoré la redaccién de modo que se comprenda mejor la relacion técnica
entre elementos de la siguiente manera: “...e incluyen por lo menos un alojamiento
(10a,10b) de las terminales de cierre (13)”. Esta modificacidn encuentra sustento en la
Figura 7.

* En la nueva Reivindicacién 6, se eliminé la frase: “de manera tal que pueden empujarse
hacia el interior de las cavidades por medio de”, y se mejoré la redaccién para una mejor
comprension de la invencion de la siguiente manera: “dichos medios de empuje (14)
comprenden émbolos en el extremo de unas varillas deslizantes, y unos resortes’.
Esta modificacion encuentra sustento en la antigua Reivindicacién 6, la Figura 4 y en el
Detalle 4a.

Las anteriores modificaciones cumplen con lo estipulado en el Articulo 34 de la Decision 486, ya
que de ninguna manera implican una ampliacion de la proteccion correspondiente a la
divulgacién contenida en la solicitud inicial.
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lil. OBSERVACIONES SOBRE LA CLARIDAD DE LA SOLICITUD

NDICACIONES

Efectos técnicos, funcionalidades y ventajas técnicas

a)

El Examinador sefiala que en la Reivindicacion 1, la frase “siendo dicha cavidad de
moldeo de una longitud suficiente para el apilado de una pluralidad de piezas

embutidas”, describe una ventaja. El Examinador sugiere eliminarla o reemplazaria por

Las caracteristicas técnicas esenciales, estructurales o geométricas que definen la

invencion.

Considero superada la anterior objecién dado que dicha frase ha sido eliminada del

nuevo pliego Reivindicatorio.

El Examinador indica que las Reivindicaciones 2 a 4 y 6 contienen las siguientes frases

respectivamente:

“de modo tal que con la obturacion del primer extremo abierto, las piezas de producto

embutido pueden ser recibidas en dicha bandeja”

‘con una fuerza aplicada en sentido del primer extremo obturable por el medio de
obturacion de la descarga”

‘con espacio suficiente para que quepan las terminales de cierre de dichos

revestimientos de dichas piezas de producto embutido”

‘de manera tal que pueden empujarse hacia el interior de las cavidades por medio de

unos resortes”

El Examinador sefiala que las frases anteriores describen efectos técnicos,

funcionalidades y ventajas por lo cual no las permite. El Examinador sugiere omitir las
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frases o reemplazarlas por las caracteristicas técnicas esenciales, estructurales o
geometricas.

b) Considero superadas las anteriores objeciones dado que las frases de las
Reivindicaciones 2 a 4 y 6 han sido eliminadas del nuevo pliego Reivindicatorio.
Ademas, se mejord la redaccién de las nuevas Reivindicaciones 4 y 6 pues en la nueva
Reivindicacion 4 ahora se indica que los medios separadores (9) “incluyen por lo menos
un alojamiento (10a,10b) de las terminales de cierre (13)”, y en la nueva Reivindicacién
6 ahora se indica que los medios de empuje (14) “comprenden émbolos en el extremo
de unas varillas deslizantes, y unos resortes”.

Términos relativos

a) El Examinador sefiala que las Reivindicaciones 2 y 3 contienen el término
‘generalmente” que es relativo y no limita la invencion. El Examinador sugiere
reemplazario por términos precisos o rangos concretos,

b) Considero superada la anterior objecion dado que el término “generalmente” ha sido
eliminado del nuevo pliego Reivindicatorio.

Cédigos de Referencia

a) El Examinador sugiere incluir en las Reivindicaciones los cédigos de referencia de las
partes de la invencion de acuerdo con los indicados en los dibujos con el fin de aclarar
mejor la materia reclamada.

b) Considero superada la anterior objecion dado que el nuevo pliego Reivindicatorio

contiene los codigos de referencia de las partes esenciales de la invencién reclamada.

Por lo anterior, considero que el nuevo pliego Reivindicatorio cumple con los requisitos
estipulados en el articulo 30 de la Decision 486.

IV. ACLARACIONES SOBRE LOS REQUISITOS DE PATENTABILIDAD
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OBJECIONES A LA NOVEDAD

El Examinador sefiala que la patente US3480449 (D1) afecta la novedad y el nivel inventivo de
la Reivindicacion 1, porque dicho documento divulga un método para formar rellenos de
alimentos producidos por la insercion de pares de elementos de separacion en un molde de
extrusion tubular para separar los alimentos en productos que se extruyen desde el molde en

lotes discretos en forma alargada con extremos aplanados para insercion en carcasas discretas.

El Examinador presenta una tabla comparativa de las caracteristicas esenciales del aparato de
la presente solicitud respecto al divulgado en D1, y argumenta que las caracteristicas
esenciales del aparato reclamado en la Reivindicacién 1 ya habian sido previamente divulgadas
en D1, concluyendo que dicho aparato carece de novedad.

OBSERVACIONES

En primer lugar, aprovecho esta oportunidad para resaltar las caracteristicas de la presente
invencion:

La presente invencién se relaciona con un aparato de moldeo y coccién para piezas embutidas.
Tal como se define en la parte caracterizante de la nueva Reivindicacion 1:

dichas cavidades de moldeo individuales (2) son tubulares y presentan un primer extremo
abierto (6) que se obtura mediante una medio de obturacién de descarga (11), y un segundo
extremo abierto (8) que se obtura por una tapa de cierre (12);

dentro de cada cavidad de moldeo individual (2) se intercalan medios separadores (9) entre

las piezas de producto embutido (P) apiladas dentro de cada dicha cavidad de moldeo
individual (2);

dichas cavidades de moldeo individuales (2) presentan externamente un circuito de
calefaccion con tuberias (5,5) conectadas con el conjunto de cavidades de moldeo (3), y
dichas cavidades de moldeo individuales (2) se encuentran dentro de una cémara de
inmersioén (16).’
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La presencia de todos los elementos técnicos anteriores permite realizar dos operaciones en un

unico _aparato, el moideo y la coccién de piezas embutidas, optimizando notablemente los
tiempos de operacion.

En segundo lugar, con respecte al arte previo citado por el Examinador me permito sefialar lo

siguiente:

D1 no divulga un aparato para moldeo y coccién. Tan solo divulga un aparato de

extrusién o moldeo;

» D1 no divulga un conjunto de cavidades de moldeo pues Unicamente divulga un tnico

molde hueco en forma de tubo (ver D1; Fig. 1);

= El aparato de D1 no posee un circuito de calefaccion con tuberias conectadas a un

conjunto de cavidades de moldeo;

= El aparato de D1 no conforma una camara de inmersién dentro de la cual se encuentre

un conjunto de cavidades de moldeo individuales.

Asi las cosas, D1 no podria ser considerado un documento relevante para afectar la
Novedad de la presente invencion.

* Finalmente, y de manera complementaria en la siguiente pagina me permito presentar
una comparacion de algunas Figuras de la invencion de la solicitud y una de D1 para
ilustrar las claras diferencias encontradas entre los inventos a efecto de aumentar la

compresion de todo lo antedicho.

Esta comparacion tiene en cuenta los elementos abarcados por el alcance definido en la
parte caracterizante de la Reivindicacién 1 de la presente solicitud y por lo tanto, de

ninguna forma corresponde a una mera comparacion de Figuras.
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Invencion de la solicitud

D1

“Un aparato (1) de moldeo y coccién para piezas embutidas (P), (...) en donde dicho aparato (1) se
encuentra caracterizado porque:

dichas cavidades de moldeo individuales (2) son tubulares y presentan un primer extremo abierto (6) que se
obtura mediante una medio de obturacién de descarga (11), y un segundo extremo abierto (8) que se obtura
por una tapa de cierre (12);

dentro de cada cavidad de moldeo individual (2) se intercalan medios separadores (9) entre las piezas de
producto embutido (P) apiladas dentro de cada dicha cavidad de moldeo individual (2).

dichas cavidades de moldeo individuales (2) presentan externamente un circuito de calefaccion con tuberias
(5,5') conectadas con el conjunto de cavidades de moldeo (3),; y

dicho conjunto de cavidades de moldeo individuales (2) se encuentran dentro de una camara de inmersién

(16)."
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No es un aparato que realice las dos operaciones de moldeo y coccion;
No se divulgan cavidades de moldeo individuales;
No posee un circuito de calefaccién con tuberias conectadas a un

conjunto de cavidades de moldeo;
No se conforma una camara de inmersion dentro de la cual se encuentre

el conjunto de cavidades de moldeo individuales.

Incluye partes estructurales innecesarias para el aparato aqui reclamado




T
U LISY ER RESPUESTA Ty
SOCHOS / PARTHERS :

INTERNATIONAL SOMOS ”!@1
NG M A | NETWORK ‘ ‘ PARTE DE LA ta y.

VERA

1972

Teniendo en cuenta lo anterior, vale la pena recordar que para fundamentar una afectacion
valida contra la novedad de una invencion, el arte previo debe divulgar explicitamente todas y

cada una de sus caracteristicas.’

En el presente caso, se puede concluir que D1 no divulga todo el conjunto de elementos
constitutivos del aparato de moldeo y coccion aqui reclamado. Por lo tanto, la presente

invencion es completamente novedosa sobre D1.
NIVEL INVENTIVO

El Examinador concluye que D1 también afecta el nivel inventivo de la invencion aqui
reclamada. No obstante, me permito sefialar que si una persona medianamente versada en la
materia tuviera acceso a las ensefianzas contenidas en D1, de ninguna manera encontraria
motivacién, ensefianza o por lo menos sugerencia alguna que lo impulsara a desarrollar un
aparato para moldear y cocinar el producto embutido y mucho menos que incluyera el conjunto

de elementos técnicos esenciales definidos en la Reivindicacién 1.

Dicha persona medianamente versada en la materia con acceso a D1 tan solo se veria

impulsada a desarrollar un aparato de moldeo o extrusién con un molde hueco en forma de tubo

y_no tendria motivacion para modificar el aparato de modo que incluyera un circuito de

calefaccién con tuberias contectadas a un conjunto de cavidades de moldeo v que conformara

una camara de inmersién para la cavidades de moldeo individuales, caracteristicas que

permiten la operacion adicional de coccién del producto embutido moldeado empleando el

mismo aparato.

Aun si la persona medianamente versada en la materia, por sus conocimientos basicos
comprendiera que debe cocinar el producto embutido moldeado, acudiria por lo menos a un
segundo documento que contuviera dichas sugerencias, lo cual podria motivarlo al ensamble de
dos aparatos en serie, uno para moldeo y otro para coccion, pues no hay nada en D1 que

indique la posibilidad de las dos operaciones en un mismo aparato.

Por lo tanto, considero que la invencién aqui reclamada si posee nivel inventivo con respecto a
las ensefianzas contenidas en el arte previo representado por D1.

' Manual Andino de Patentes. (2004). Seccién 9.4. q
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Por ultimo, agradezco la opinién favorable del Examinador sobre la inexistencia de arte previo
relevante relacionado con el procedimiento de produccién para el moldeo y coccion de piezas

de producto embutido reclamado en la presente solicitud.

En conclusién, considero que las objeciones presentadas por el Examinador en su examen de
fondo han sido resueltas y por consiguiente, solicito respetuosamente que el Despacho tenga
por cumplidos los requisitos de patentabilidad y se proceda con la concesion de la patente de

invencion.

Cordialmente,

C/ﬁ /"_"‘-)
CAROLINA VERA MATIZ

C.C. No. 52.225.999
T.P. 91835

EYPV

Anexo: Nuevo Pliego Reivindicatorio conformado por nueve (9) Reivindicaciones
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Expediente No. 14-141047
Nuevo pliego Reivindicatorio
Primer Examen de Fondo

REIVINDICACIONES

Un aparato (1) de moldeo y cocci6bn para piezas embutidas (P), siendo el
aparato (1) del tipo que incluye un conjunto de cavidades de moldeo (3) que
contiene cavidades de moldeo individuales (2) dentro de las cuales se efectia
la coccion de dichas piezas embutidas (P) mediante intercambio de calor de un
fluido, tal como vapor que circula por fuera de dichas cavidades de moldeo (2),
en conductos o a traves del espacio entre dichas cavidades de moldeo (2), en
donde dichas piezas embutidas (P) son del tipo envasadas dentro de un
revestimiento, y mas preferiblemente envasadas al vacio y cerradas en ambos
extremos con terminales de cierre (13), en donde dicho aparato (1) se

encuentra caracterizado porque:

dichas cavidades de moldeo individuales (2) son tubulares y presentan un
primer extremo abierto (6) que se obtura mediante una medio de obturacién de
descarga (11), y un segundo extremo abierto (8) que se obtura por una tapa de

cierre (12);

dentro de cada cavidad de moldeo individual (2) se intercalan medios
separadores (9) entre las piezas de producto embutido (P) apiladas dentro de
cada dicha cavidad de moldeo individual (2);

dichas cavidades de moldeo individuales (2) presentan externamente un
circuito de calefaccion con tuberias (5,5') conectadas con el conjunto de
cavidades de moldeo (3); y

dichas cavidades de moldeo individuales (2) se encuentran dentro de una

camara de inmersion (16).

Oficina Principal/Main Office Quito, Ecuador
Calle 70 A No. 11 - 43, Bogoté D.C. Colombia. Avda. 6 de Diciembre y La Nifa - Edificio Multicentro
Tel 57143176650 /3127928 Fax 57142126167/ Ofc.603
6062872 Tel. (593) 2-2555208 Fax.(593) 2-2297528.

Web: www.veraabogadossa.com E-mail: vera@veraabogadossa.com
Miembros de/Members of: PRAGMA, EEIG.International network of law firms
Pagina 1de 4



SOMOS

b
INTERNATIONAL "B
ms s PARTE DE LA !
’ OF LAW FIRMS RESPUESTA -

SOCI0S / PARTNERS

VERA

1972
Expediente No. 14-141047
Nuevo pliego Reivindicatorio
Primer Examen de Fondo

2. Elaparato (1) de moldeo y coccion para piezas embutidas (P) de acuerdo con
la reivindicacién 1, caracterizado porque dichas cavidades de moldeo
tubulares (2) son verticales, dicho primer extremo abierto (6) es posicionado en
la parte inferior de las cavidades de moldeo tubulares (2) y por encima de una
bandeja de descarga (18).

3. El aparato (1) de moldeo y coccién para piezas embutidas (P) de acuerdo con
la reivindicacion 1 o 2; caracterizado porque dicho segundo extremo (8) se
encuentra en la parte superior, y dicha tapa de cierre (12) incluye un medio de
empuje (14) de dicha pluralidad de piezas de producto embutido (P) apiladas
dentro de las cavidades de moldeo (2).

4. El aparato (1) de moldeo y coccion para piezas embutidas de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3; caracterizado porque dichos medios
separadores (9) presentan un contorno periférico coincidente con la seccién
transversal de dichas cavidades de moldeo tubulares (2), e incluyen por lo

menos un alojamiento (10a,10b) de las terminales de cierre (13).

5. Un aparato (1) de moldeo y coccion para piezas embutidas de acuerdo con la
reivindicacion 4, caracterizado porque dicho alojamiento, es un agujero

pasante (10a,10b) practicado en dicho medio separador (9a,9b).

6. Un aparato (1) de moldeo y coccién para piezas embutidas de acuerdo con la
reivindicacion 1; caracterizado porque dichos medios de empuje (14)
comprenden émbolos en el extremo de unas varillas deslizantes y unos

resortes.

7. Un procedimiento de producciéon para el moldeo y coccién de piezas de
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producto embutido (P) para ser llevado a cabo por el aparato (1) de la

reivindicacion 1, caracterizado porque comprende los pasos de;

a) obturar uno de los extremos de las cavidades de moldeo tubular (2);

b) ingresar una pluralidad de piezas de producto embutido (P) aun sin
cocinar dentro de dichas camaras de moldeo tubulares (2) intercalando entre

las piezas (P) un medio separador (9);

c) cerrar el otro extremo de dichas cavidades de moldeo tubular (2),
quedando dichas piezas de producto embutido (P) confinadas entre dicha
cavidad de moldeo tubular (2), dicha compuerta de descarga (11) y dicha tapa
de cierre (12);

d) hacer circular un fluido calefactor por el exterior de dichas cavidades de
moldeo tubular (2) por el tiempo necesario hasta obtener el grado de coccion

deseado;

e) hacer circular un fluido refrigerador por el exterior de dichas cavidades de
moldeo tubular (2) por el tiempo necesario hasta obtener el grado de

enfriamiento deseado para el correcto desmolde;

(f) desobturar el extremo (6) que se encuentra en la posicion inferior de
dicha cavidad de moldeo tubular (2) dejando caer dichas piezas de producto

embutido (P) que estuvieran confinadas durante la coccién y enfriamiento.

El procedimiento de produccién para el moldeo y coccidon de piezas de
producto embutido de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizado porque

dicho procedimiento ademas comprende el paso de;
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g) recolectar las piezas de producto embutido (P) que caen por dicho
extremo inferior (6) de dichas cavidades de moldeo (2), en una bandeja

recolectora (18).

9. El procedimiento de produccion para el moldeo y coccion de piezas de
producto embutido de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7 u 8,
caracterizado porque en el paso a) la obturacion de dicho extremo
comprende la obturacion del extremo inferior (6) por medio de dicho medio de
obturacion de descarga (11); y en el paso c) la obturacion del otro extremo de
la cavidad de moldeo tubular comprende la obturacion del extremo superior (8)

por medio de una tapa de cierre (12).

ok khk kXK ok kkk ok kx
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