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ANDRES MARQUEZ ACOSTA, actuando como apoderado de la sociedad REPUESTOS
COLOMBIANOS S.A. — RECO S.A., dentro del proceso de la referencia me permito de la
manera mas cordial, informarle que el dia 07 de marzo de 2014 se presentd solicitud de
patente modelo de utilidad ante la Superintendencia de Industria y Comercio, sobre la
invencion denominada “SISTEMA DOSIFICADOR DE RESINA LIQUIDA PARA MEZCLAS
SECAS DE MATERIAL DE FRICCION Y PROCESO PARA LA FABRICACION DE DICHO
MATERIAL DE FRICCION”, solicitud que recibié el nimero de expediente No. 14 -
048.637.

Que los articulos 40 y 85 de la Decision 486, establecen:

Articulo 40: Transcurridos dieciocho meses contados a partir de la fecha de presentacién
de la solicitud en el Pais Miembro o cuando fuese el caso desde la fecha de prioridad que
se hubiese invocado, el expediente tendra caracter publico y podra ser consultado, vy la
oficina nacional competente ordenard la publicacion de la solicitud de conformidad con las
disposiciones nacionales.

Articulo 85: Son aplicables a las patentes de modelo de utilidad, las disposiciones sobre
patentes de invencidn contenidas en la presente Decision en lo que fuere pertinente, salvo
en lo dispuesto con relacién a los plazos de tramitacion, los cuales se reducirdn a la mitad.
Sin perjuicio de lo anterior, el plazo establecido en el articulo 40 quedara reducido a doce
meses.

De acuerdo a lo anterior, la solicitud de patente de la referencia debié haber sido
publicada en marzo de 2015.
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En este sentido, solicitamos a ustedes Superintendencia de Industria y Comercio dar
celeridad al tramite de patente y publicar la solicitud en la Gaceta de la Propiedad
Industrial.
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ANDRES MARQUEZ ACOSTA
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6 | INVENTOR (ES)

| SISTEMA DOSIFICADOR DE RESINA LIQUIDA PARA MEZCLAS SECAS DE
MATERIAL DE FRICCION Y PROCESOQ PARA LA FABRICACION DE DICHO
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10 | DEGCLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICQS O BIOLOGICOS

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o biolégicos de los que
cualquiers de los palses miembros de la Gomunidad Andina es pals de origen.

Os Pino

Nota: En caso afirnativo deberd anexar copla del contrato de acceso de recursos genéticos o productes derivados, o
certificado 0 ndmero de registro, expedido por la Autoridad competente.

11| DECLARACION SOBRE USO DE CONOGIMIENTOS TRADICIONALES

Declaro que 6! objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de comunidades
indigenas, afroamericanas ¢ locales de palses miembros de la Comunidad Andina. |

Ost o

i
Nota: En caso afirmative deberd anexar la licencia o autorizacién de use de conogimlento tradicional, o certificado o
numero de registro. |
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Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios ecendmicos, y por lo tanto, aplique la reduccion de lasas a que se
refiere la resolucion vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.
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SISTEMA DOSIFICADOR DE RESINA LIQUIDA PARA MEZCLAS SECAS

DE MATERIAL DE FRICCION Y PROCESQ PARA LA FABRICACION DE

DICHQ MATERIAL DE FRICCION

CAMPQ TECNICO

La presente invencién esta relacionada con un sistema dosificador de resina
liquida para mezclas secas de material de friccion para la fabricacion de
bloques de freno para vehiculos pesados, con el fin de incluir dentro de la
mezcla seca hasta un 45% de material reciclado, el cual proviene de material
sobrante generado durante los cortes y rectificado del material de friccion;
material sobrante generado por rebabas que salen del moide durante el
prensado; ¢ material sobrante generado por el material defectuoso y el material
que queda luego de que se desgasta el freno, el cual es partido y molido para
su posterior reutilizacién. [La presente invencion también se relaciona con un
proceso para la fabricacion de material de friccion (bloques de freno) a partir de

la mezcla de resina liquida con mezclas secas, partiendo de material reciclado.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la actualidad, los materiales de friccidn, es decir, los bloques de freno para
vehiculos pesados, se fabrican a partir de materiales nuevos (no reutilizados)

los cuales son mezclados en un proceso quimico de manipulacién de



materiales, donde dicho proceso de fabricacién se divide en varias etapas que

se describen a continuacion;

- Pesaje de materias primas: Se pesa cada uno de los componentes que en su
totalidad son polvos y fibras (mezcla totalmente seca) de acuerdo a cada una

de las formulaciones establecidas.

- Mezclado: LLos componentes son introducidos en un mezclador donde se

garantiza la homogeneidad de la mezcla.

- Preformado: Se pesa la cantidad de material necesario de acuerdo a Ia
referencia a fabricar y se le aplica una presion de 2000 PSi para generar una

preforma de la teja.

- Prensado: La teja preformada es ingresada en un molde donde es sometida a
una presion de 3500 PSI y una temperatura de 140°C, condiciones necesarias
para que la resina fluya, aglomere cada uno de los componentes y finalmente

se endurezca formando un material homogéneo y consistente.

- Conte: La teja prensada es cortada de acuerdo a la referencia necesaria.

- Curado: El material es sometido a 170°C para que la resina termine su

proceso de polimerizacion y el material de friccion pueda tener la consistencia,

“



dureza y estabilidad quimica necesaria para ser instalado en un sistema de

frenos.

- Rectificado: en este proceso se le da el espesor final a la pieza de acuerdo a
la referencia necesaria y adicional, se le da el acabado superficial que necesita

el material; y

- Revision, marcacion y empaque: finalmente se revisa el material para
garantizar que cumple con las especificaciones dimensionales y técnicas, se
marca de acuerdo a la referencia y demas caracteristicas y se empaca para ser

enviado al almacén de producto terminado.

Asi las cosas, en el estado del arte existe una pluralidad de divulgaciones
relacionadas con este tema, dentro de las cuales se encuentra el documento
GB 627478 que se refiere a composiciones grasas que comprenden aceites
polimerizables por calor, aceites secantes, aceites semi-secantes o aceites no-
secantes junto con los éteres de alilo de liquido de cascara de nuez, los
destilados o residuos de liquido de cascara de nuez, los polimeros liquidos del
liquido de céscara de nuez, sus destilados y residuos, o con los productos
engrosados con calor de estos éteres o con los productos modificados
obtenidos de estos éteres o éteres engrosados por cloracion, sulfuracion o
condensacion con dichos aldehidos como por ejemplo, formaldehido,

trioximetileno, hexametileno tetramina, acetaldehido, acroleina, acroleina




polimerizada y furfuraldehido. Asi, las composiciones descritas en este
documento son utilizadas con el fin de obtener un producte obtenido por medio
de un proceso con varias etapas donde se mezclan con petrdlec y un aldehido,
preferiblemente hexametileno tetramina, luego las fibras de asbestos se
adiciona y la mezcla resultante se calienta para remover el solvente, extruido y

curado para suministrar una pastilla de freno para ser utilizada en un vehiculo.

No obstante, este documento no menciona en ningun aparte un sistema
dosificador para obtener la formulacidon que pueda ser considerada como
novedosa, tal como la presente invencion, sino que por el contrario se limita a
mencionar una serie de composiciones que pueden ser obtenidos por medio de

cualquier método o proceso conocido en el estado del arte.

De otra parte, el documento GB 802239 divulga un elemento de friccion, tal
como un freno para vehiculos que comprende un llenador de silicato de
aluminio seleccionado de una cianita sintética o natural, silimanita, andalusita,
mulita, topaz, y dumortierita, dispersa a lo largo de una matriz de unién de
caucho natural o sintético, donde el elemento puede comprender hasta 20% en
peso de particulas de hierro, 10% o mas de mineral de silicato de aluminio,
20% en peso de material de friccion de carbono, tal como coque de petrdleo,
una proporcion menor de plomo finamente dividido, aproximadamente 12.2 a
15% de aglutinante de caucho sintetico o natural, e ingredientes

vulcanizadores. También se pueden incluir pequerias cantidades de asbestos y



sulfuro de plomo.

Al igual que ¢on el documento del estado del arte mencionado previamente,
esta anterioridad tampoco hace ningun tipc de mencidon de un sistema

dosificador para |la aplicacién de la formulacién anteriormente descrita.

Ahora bien, el documento GB 806414 revela una composicidn de friccion para
ser utiizada en la fabricacion de pastillas para frenos de vehiculos que
comprende una mezcla de material de friccién carbonizado y no carbonizado,
donde el material carbonizado comprende un agiutinante carbonizado y un
llenador que imparte friccion, y donde el material no carbonizado comprende un
aglutinante carbonizable y opcionalmente un llenador que imparte friccion. Asi,
en la preparacion de la composicién, el llenador que imparte friccion, por
gjemplo, fibra de asbestos, se puede mezclar ¢con un aglutinante tal como una
resina sintética termoestable y un aceite secante, policloropreno, o copolimero
de butadieno-acrilonitrilo, u otro caucho sintético, en un solvente para la resina
sintética y el caucho. La resina sintética termoestable puede comprender el
producto de condensacion de un aldehido con un fenol, una melanina, liquido

de cascara de nuez, anilina, cianamida, una cetona, urea o tanina.

As| mismo, la porcidn carbonizada definida en esta anterioridad se muele y se
mezcla con la porcidon no carbonizada en proporciones en el rango de 20 a 80%

en peso de la una y 80 a 20% de ia ofra. La mez¢la luego se ubica en un molde



bajo presion en una forma de pastilla de freno deseada y se calienta para hacer
estable el aglutinando no carbonizado sin carbonizarlo. El aglutinante preferido
comprende de 60 a 97 partes por peso de fenol-formaldehido y de 3 a 40

partes de copolimero de butadieno-acrilonitrilo.

Finaimente, el documento CN 101838518 divulga una invencion relacionada
con un material de friccién para pastillas de frenos de disco, el cual se prepara
a partir de materias primas en una proporcion en peso asi: 12-17% de matriz
de polieteretercetona (PEEK), 6-12% de fibra de lana de acero, 4 a 8% de
titanato de potasio, 8-16% de polvo de cascara de nuez, 4-6% de grafito, 4-6%
de polvo de aluminio, 4-6% de sulfuro de antimonio, 8-14% de caolin y/o fluorita
y 8-8% de 6xido de hierro rojo. Asi mismo, este documento divulga el proceso

de fabricacion para dichas pastilias de freno para automoviles.

No obstante, los proceseos y los materiales utilizados actualmente en la
fabricacién de material de friccién, especialmente el que se aplica en vehiculos
pesados, representa un problema muy importante desde el punto de vista
ecologico, ya que se desgastan muy rapido por el uso constante y no se
reemplazan por materiales reciclados. Por el contrario, una vez se acaba o se
desgasta dicho material de friccidn o bloque de freno, éste es desechado por
medio de un proceso de desecho de materiales (residuc contaminante por su
materia prima), lo cual también representa un aumento en los costos de

produccién al requerir materias primas nuevas no recicladas que tienen unos
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costos mucho mayores a lo que se puede obtener con el reciclaje.

De acuerdo con lo anterior, es claro que existe en el estado del arte ia
necesidad por suministrar y disefiar un sistema que sea adecuado para realizar
la dosificacion de resina liquida para las mezclas secas que se utilizan en la
fabricacién de bloques de freno, donde este sistema permita el mezclado de
materiales reciclados con materias primas nuevas, para asi reducir los costos
de fabricacion y evitar la contaminacion ambiental por la frecuencia con la que

se deben cambiar estos bloques de freno.
BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La figura 1 corresponde a una vista frontal plana del sistema dosificador de la

presente invencion.

La figura 2 corresponde a una vista en perspectiva del sistema de la figura 1.

La figura 3 corresponde a un diagrama de flujo del proceso para la fabricacion

de mezclas de friccidn de acuerdo con la presente invencién.
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente invencion corresponde a un sistema dosificador de resina liquida



para ser utilizado en la fabricacién de mezclas de friccién o bloques de freno

para vehiculos pesados, donde dicho sistema comprende los siguientes

componentes ¢ partes que |o difieren del estado del arte:

Una primera boquilla (1) que ¢orresponde a una boquilla para dosificar la
resina liquida.

Una segunda boquilla (2) que corresponde a una boquilla adicional
(opcional} para uso en caso de necesidad.

Un mezclador (3) que corresponde a un tanque donde se lleva a cabo la
mezcla.

Un tanque de calentamiento (17).

Una primera valvula neumatica (4) que permite la entrada de aire al
sistema por la primera boquilla (1).

Una segunda valvula neumatica (5) que permite la entrada de aire al
sistema por la segunda boquilla (2).

Una tercera valvula neumatica (6) empleada para recircular ia dilucion
resina + thiner en la tuberia.

Una cuarta valvula neumatica (7) que permite el paso de resina + thiner
al mezclador o la salida de la dilucion del sistema.

Una quinta vaivula neumatica (8) empleada para la limpieza de las
tuberias.

Una sexta valvula neumatica (9) que permite el paso de resina pura al

tanque de calentamiento (17).



¢ Una primera bomba (10) que bombea la dilucién a la boquilla (1) ¢ a la
boquilla (2) de ser necesario.

* Una segunda bomba (11) que bombea la resina pura al tanque de
calentamiento (17).

+ Un embudo de cebar (12}, cuya funcién es que cuando la bomba (11)
tiene aire, se ceba el sistema por medio de este embudo.

¢ Un acople flexible (13) disefiado para soportar las variaciones en las
diferencias de peso del tanque de calentamiento (17).

 Una bascula (14) que corresponde a un dispositivo para pesar la caneca
que contiene la resina pura.

e Una caneca de suministro (15) que corresponde al depdsito que
contiene la resina liquida pura.

¢ Un recipiente de limpieza (16} empleado para adicionar el solvente
utilizado para limpiar la tuberia.

« Un agitador (18).

En una forma adicional, el sistema de la presente invencién ademas cuenta con
una salida para limpieza de tuberias (19), el cual permite hacer la descarga de

material y asi realizar una limpieza completa a las tuberias del sistema.

Asi mismo, la presente invencién también esta dirigida a un proceso para la
fabricacion de mezclas de friccidn o bloques de freno a partir de la dosificacion

de resinas liquidas sobre mezclas secas, donde dicho proceso comprende los
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pasos de:

» Pesar la materia prima de acuerdo con la formulacién;

» Calentar con agitacién a 80°C una mezcla de resina y solvente para
luego inyectar en el mezclador;

» Adicionar fibras de asbesto;

* luego de 6 minutos, adicionar los lubricantes, abrasivos, cauchos,
resinas fendlicas sélidas y material reciclado;

» Dosificar de forma automatica ia resina liquida;

¢ Airear la mezcla durante 10 minutos para ayudar a la vaporizacién del
solvente;

« Depositar la mezcla resultante en un carro transportador,;

+ Prensar en frio el material luego de ser transportado;

+ Prensar en caliente el material a una temperatura de 140°C a una
presion de 24131,649 kPa (3500 psi);

+ Recortar la teja de material en un ancho de acuerdo con la referencia
deseada y en el largo deseado, en caso de ser necesario;

 Curar los bloques recortados a una temperatura de 170°C por 72
minutos;

» Rectificar los bloques externamente segln la referencia e internamente
segun corresponda,

+ Revisar cada uno de ios bloques obtenidos; y

» Empacar y aimacenar el producto, segun sea necesario.




Asi las cosas, en el proceso anteriormente descrito se incluye la adicion de la
resina liquida durante ei mezclado, esto se logra a través de un sistema
dosificador de resina como se definié previamente y como se muestra en la
figura 1, el cual toma la resina de la caneca y la lleva a un tanque donde es
calentada a 80°C y mezclada con thinner en una proporcién 71% de resina y
29% de thinner con agitacion constante, con el fin de disminuir la viscosidad de
la resina y poder realizar una correcta dispersién. Luego de que la mezcla seca
lleva 12 minutos dentro del mezclador, comienza el proceso de dosificacion de
la mezcla resina-thinner, a través de una tuberia la mezcla es llevada por
bombeo hasta una boquilla de 2 mm de diametro dentro del mezclador (ver
figura 2), a la que también llega un flujo de aire caliente (85°C) a una presion
de 100 PSI que es el que garantiza la correcta dispersian de la resina sobre la
mezcla seca y a su vez ayuda a la evaporaciéon del thinner presente en la

mezcla.

En la siguiente tabla se enlistan las variables a controlar dentro dei proceso de
dosificacion de resina liquida sobre la mezcla seca de la presente invencion,

junto con su respectiva especificacion.

ICACION ©

F o Y S U A

30 - 35 Psi

de resina.

Presion de aire gue llega a las 95 - 110 Psi




boquillas.
Diametro de las boquillas. 2mm
Presién de aire a la entrada de _
5.8 -6.8 Psi
los de las aspas del mezclador
Temperatura set Point del aire que
_ 85°C
flega a las boquillas.
Temperatura set point en el
8Q°C
tanque.
Flujo de aire a las aspas 75-80 L/h

Tabla 1. Variables de proceso con su respectiva especificacion
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REIVINDICACIONES

. Un sistema dosificador de resina liquida para la fabricacion de mezclas de

friccibn o bloques de freno para vehiculos pesados, dicho sistema

comprende:

una primera boquilla (1) pafa dosificar la resina liquida;

un mezciador (3) que corresponde a un tangue donde se lleva a cabo la
mezcla;

un tanque de calentamiento (17);

una primera véalvuia neumatica {4) para la entrada de aire al sistema por
la primera boquilla (1),

una segunda valvula neumatica (5) para la entrada de aire al sistema por
la segunda boquilla (2),

una tercera valvula neumatica (6) para recircufacién de la dilucién;

una cyarta valvula neumatica (7) que permite el paso de la diluciéon al
mezclador o [a salida de la dilucion del sistema;

una quinta véaivula neumatica (8) para la limpieza de las tuberias;

una sexta valvula neumatica (9) que permite el paso de resina pura al
tanque de calentamiento (17);

Una primera bomba (10) que bombea |a dilucidn a |la boquilla (1) ¢ ala
boquilla (2) de ser necesario.

Una segunda bomba (11) que bombea la resina pura al tanque de

calentamiento (17)



un embudo de cebar (12);

* un acople flexible (13) que soporta las variaciones en las diferencias de
peso del tanque de calentamiento (17);

¢ una bascula (14) para pesar la caneca que contiene la resina pura;

* una caneca de suministro (19) que contiene la resina liguida pura;

» un recipiente de limpieza (16); y

* un agitador (18).

. El sistema dosificador de acuerdo con la reivindicacidon 1, caracterizado
porque ademas comprende una segunda boquilla (2) adicional para uso en

caso de necesitarlo.

. El sistema dosificado de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado

porque la primera boquilla (1) tiene un diametro de 2 mm.

. El sistema dosificador de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado
porque la dilucién que se recircula en la tercera valvula neumatica (6) es

una mezcla de resina y thinner.

. El sistema dosificador de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado
porque el recipiente de limpieza (16) contiene thinner para limpiar ia

tuberia.

prag’s




8. El sistema dosificador de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado

porque ademas comprende una salida para limpieza de tuberias (19) para

la descarga de material y limpieza completa de las tuberias del sistema.

7. Un proceso para la fabricacion de mezclas de friccidn o bloques de freno a

partir de la dosificacion de resinas liquidas scobre mezclas secas, dicho

proceso caracterizado comprende:

pesar la materia prima de acuerdo con la formulacion;

calentar con agitacion a 80°C una mezcla de resina y el thinner para
luego inyectar en el mezclador,

adicionar fibras de asbesto;

luego de 6 minutos, adicionar los grafitos, Oxidos, caucho resinas
fendlicas sélidas y material reciclado;

dosificar de forma automatica la resina liquida,

airear la mezcla durante 10 minutos para ayudar a la vaporizacion del
solvente;

depositar la mezcla resultante en un carro transportador;

prensar en frio el material luego de ser transportado;

prensar en caliente el material a una temperatura de 140°C a una
presion de 24131,649 kPa (3500 psi),

recortar la teja de material en un ancho de acuerdo con la referencia
deseada y en el largo deseado, en caso de ser necesario;

curar los blogues recortados a una temperatura de 170°C por 72

1



minutos;

» rectificar los bloques externamente segan la referencia e internamente
segln corresponda,

* revisar cada uno de los blogues obtenidos; y

* empacar y almacenar el producto, segln sea necesario.

8. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizado porque el
proceso se lleva a ¢cabo en un sistema dosificador de resina como se define

en cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6.

9. El proceso de acuerdo c¢on la reivindicacién 7, caracterizado porque el paso
de calentar la resina comprende mezclarla con thinner en una proporciéon

71% de resina y 29% de thinner con agitacion constante.

10.E! proceso de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizado porgque dicho
proceso se lleva a cabo a una presién de bomba de suministro de resina de
30 a 35 Psi; una presion de aire que llega a las boquillas de 95 a 110 Psi;
una presidn de aire a la entrada de las aspas del mezclador de 5.8 a 6.8
Psi; una temperatura de punto de ajuste del aire que llega a las boquillas de
85°C; una temperatura de punto de ajuste en el tanque de 80°C; y un flujo

de aire a los Aspas de 75 a 80 L/h.




RESUMEN

La presente invencién esta relacionada con un sistema dosificador de resina
liquida para mezclas secas de material de friccion para la fabricacion de
bloques de freno para vehiculos pesados, con el fin de incluir dentro de la
mezcla seca hasta un 45% de material reciclado, el cual proviene de material
scbrante generado durante los cortes y rectificado del material de friccion;
material sobrante generado por rebabas que salen del molde durante el
prensado; 0 material sobrante generado por el material defectuoso y el material
que queda luego de que se desgasta el freno, el cual es partido y molido para
su posterior reutilizacién. La preéente invencion también se relaciona con un
proceso para la fabricacién de material de friccidn (bloques de freno) a partir de

la mezcla de resina liquida con mezclas secas, partiendo de material reciclado.
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Fujograma para el proceso de Blogue con resina liquida
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Contextolntelectual

propiedad industrial, derechos de autor
& nuevas tecnclogias

PODER ESPECIAL

Quien suscribe, LUIS FERNANDO QSPINA RUA, de nacipnalidad, COLOMBIANA, domiciliado en
MEDELLIN, ANTIOQUIA actuando en mi condicion de REPRESENTANTE LEGAL, de la sociedad
REPUESTOS COLOMBIANQS S.A. — RECO S.A., sociedad ¢omerclal organizada de conformidad con las
leyes de COLOMBIA, con su domicilio principal ubicado en la CARRERA 50 No. 14 ~ 95 de MEDELLIN,
COLOMBIA, por medio del presente instrumento otorgo PODER ESPECIAL a favor del Dr. ANDRES
MARQUEZ ACOSTA y/o la Dra. CATALINA ARANGO HOYOS, domiciliados {a ciudad de Medellin, Colombia

e

identificados como aparece al pie de sus firmas, para gue actuando conjunta o separadamente a nombre del

otorgante le representen en Colombia y/o el extranjero, ante cualquier entidad, autoridad y/o persona,
especialmente ante las del orden administrativo, contencioso — administrativo, judicial y/0 de cualquier otro
orden, en todo lo referente a los siguientes asuntos:

1,

Solicitar, tramitar, obtener, depositar y/o registrar cualquiera de las modalidades de Propiedad Intelectual
tales como Signos Distintivos, Nuevas Creacicnes, Nuevas Tecnologias, Variedades Vegetales, Derecho
Regulatorio, Secretos Empresariales, y cualquier otra creacién intelectpal; asi como sus renovaciones o
prorregas, transferencias, cambio de nombre y/o domicilio, contratos, licencias y demas afectaciones que
puedan surgir,

Solicitar, tramitar, obtener y/o inscribir Derechos de Autor y Derechos Conexos, los contratos gue dichos
derechos generen, asi come también la obtencion de autorizacion de socledades de gestion colectiva.
Ejercer acciones de oposicidn, observacion, impugnacion, reposicion, reclamacidn, apelacion, revision,
cancelacién y nulidad y demds que se relacionen con los derechos derivados de los asuntos indicados, asi
como intervenir en [os procesos de conocimiento, juicios civiles, penales, contenciosos ~— administrativos,
en acciones o juicios que promueva o se promuevan por el mandante y/o contra el mandante, y solicitar
las medidas cautelares.

Para que en todos los asuntos arriba mencionados este mandato sea suficiente conferimos expresamente
este poder amplio y suficiente, para ejercer las facultades especiales establecidas en el Cddigo de
Procedimiento Clvil, esto es: conciliar, transigir, comprometer en pleito en arbitros, desistir del pleito,
deferir al juramento deciscrio, absolver posiciones; v, recibir la cosa sobre la cual verse el litigio o tomar
posesion de ella.

Ejercer procuracion judicial, y ratificar o no la agencia oficiosa.

Los apoderados podran sustituir total y/o parcialmente el encargo efectuado, asi como, reasumir el poder
en cuaiquier momento.

Dado y firmado en MEDELLIN, a los TRES (3) dias del mes de MARZO de 2014,

M
LOTS E RUA

C.C 98.500.413

Representante Legal
REPUESTOS COLOMBIANOS S.A. — RECO S.A.
NIT. 890.900.374-0

~ ) \JO (s

AL k\’l Afy\

ANDRE MARQUEZ ACOSTA CATALINA ARANGO HO

C.C. 71,666,347 C.C. 43.877.164
T.P No. 156.659 del C.S. de la J. T.P. N0.147.057 del C.S. de la J.

wh
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SESI0n or DEREQHOS
PATENTE MQDELO DE UTILIDAD

Entre ios susCritos:

Nombre JHON ASMED SUAZA ARROYAYVE
Identificado con la Cédula de Gudadania No. 1.128.398.540
Varén N
Mayor de edad N S
Vedno de Mexellin
En calidad de Persona natol
Actuando en representadon de SU PROPIO NOMBRE]

Cuyos datos para efectos <_$e netificaciones seran Ips siguientes:

Direccidn Carrera 50 No. 14 - 95
Teléforo 314 642 16 83 |
Correo electrorico T
Y
Nombre MARTA LUCIA JARAMILLGO [
CHAVERRA :
Identificada con la Cédula de Cludadania No. 43.055.663
Mujer S
Mayor de edad Si
Vedna de Medelfin
En calidad de Persona natural
Actuando en representaddn de SU PROP10 NOMBRE

Cuyos datos para efectos de notificaciones serdn los siguientes:

Direccién Carrera 50 No. 14 - 95
Teléfono 350 21 70
Correo electrénico e
Quienes en adelante se denominaran conjuntamente como LOS INVENTORES; y de otra
parte, \
Nombre LUIS FERNANDC OSPINA RUA
Identificado con 1a Cédula de Cludadania No. 98.500.413
Vardn L Si
Mayor de edad Si
Vedng de Medellin_
En calidad de Representante Legal
Actuando en representacién de REPUESTOS COLOMBIANOS S.A. —
RECQ S.A.
NIT No. §90.900.374-0

Sociedad debidamente constituida bajo las leyes colombianas mediante Escritura PUblica
No. 4.342, otorgada en la Notaria 12 de Bogotd, & 16 de ddembre de 1956, registrada su
extracto en i3 Camara de Comercio de Medeliin para Antioquia & 10 de junio de 1963, en

& libro 2do, folio 188, bajo o nimero 73,

¥ que en adelante se denominard como

LA CESIQNARIA
Cuyos datos para efectos de notificaciones serdn {os sigulentes:
Directidn Wi, - . S Carrera 50 No. 14~ 95
Teiéfono Rla
Correp electrénico R B S P

Se ha celebrado el presente contrato de CRSION DE DERECHOS DE PATENTE MODELO DE

UTILIDAD en los trminos conbentdos en las siguientes consideraciones y dausulas:

MEDELLIN. Calie 11 B No. 41 - 53 PBX: 57 46040450 www © Cral e ot et 205 a. Lo
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CONSIDERACIONES!

juridicas y que si varias personas hideran conjurtamente una Invencidn, el de
patente corresponde en comiin & todas elias.

FRICCION", e cual serd sometido a un trémite de patentabiiidad bajo la forma del Modelo
de UtHidad.

Hechas las sigulentes consideraciones, LAS PARTES, \ \1

ACUERDAN:

p Ri LOS INVENTORES
manlﬁstan ser creadors unlcns de la Imenoén denorrﬂnada *SISTEMA DOSIFICADOR
DE RESINA LIQUIDA PARA MEZCLAS SECAS DE MATERIAL DE FRICCION Y
PROCESO PARA LA FABRICACION DE DICHQO MATERIAL DE FRICCION”, derechos
estos que no han sido cedidos de forma alguna a ninguna otra persona natural o juridica, ni
de forma pardial ¢ ttal,

CLAUSULA SEGUNDA — ORJETD;  LOS INVENTORES dedaran que es su voluntad ceder a
favor de LA CESIONARYA absolutamente todos los derechos que tienen sobre invenadn
denominada “SISTEMA DOSIFICADOR DE RESINA LfQUIDA PARA MEZCLAS SECAS
DE MATERIAL DE FRIGCION Y PROCESO PARA LA FABRICACION DE DICHO
MATERIAL DE FRICCION”, entre obros, derecho de patentabilidad, de explotacion
econdmica, etoétera, de forma exdusiva y por todo & tiempo que dure la proteccion de la
patente en 05 paises Que sea concedida y por o dempo méximo gue ios conserve. Queda
habilitada LA CESIONARIA para ceder, vender, licenciar, autorizar el uso y demds
disposicdones sobre invencidn denominada "SISTEMA DOSIFICADOR DE RESINA
IIQUIDA PARA MEZCLAS SECAS DE MATERIAL DE FRICCION Y PROCESO PARA LA
FABRICACION DE DICHO MATERIAL DE FRIOCION”,

CLAUSULA TERCERA; COSTOS DE PROCESOS: LA CESIONARIA asumird los gastos de los
diferentes procesos de patentabikidad de la  invencidn denominada “SISTEMA
DOSIFICADOR DE RESINA LIQUIDA PARA MEZCLAS SECAS DE MATERIAL DE
FRICCION Y PROCESO PARA LA FABRICACION DE OICHO MATERIAL DE
FRICCION” desde 1a fecha en que se inicie e proceso de radicacion de patente a favor de
LA CESIONARIA, induyerki las anualidades de sostenimiento de 1a patente en cada uno de
los paises en donde la patente sea conoedida.

CLAUSULA CUARTA; -~ COSTQS DE TRASPASO: LA-CESIORARIA se hard cargo de todos los
costos de traspaso de invendién denominada “SISTEMA DOSIFICADOR DE RESINA
LIQUIDA PARA MEZCLAS SECAS DE MATERJAL DE FRICCION Y PROCESO PARA LA
FABRICACION DE DICHO NATERIAL DE FRICCION”.

MEDELLIN; Cabe 11 B No. 41 — 53 PEX 574-6040450 www conte stoniifeluClan « 00
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mes de febrero del alo dos mil catoroe (2014).

ﬁ"bw J g\',t\ S,

JHON ASMED SUAZA ARROYAVE
C.C.1.128.388.540

LOS INVENTORES:

- % X %

c C. 98.500. 413
Representante Leg

REPUESTOS cownauuos S.A. RECO S.A.

‘ NIT. 890.900,374-0
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