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i RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION

' :
Suministrar un cierre plastico de una pieza, en particular elaborada de.

material de PE, que puede colocarse sobre un recipiente 1leno sin satisfacer

particulares requerimjentos de tolerancia mientras satisface simultineamente.

los adicionales, nominalmente ser fabricado en pocos pasos y ser apto para_
!

reciclado después del uso, mientas se asequra confiable funcién de garantia y
: :

ﬁuncién de sellado, para el recipiente cerrado.
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Tapa de cierre plastica que comprende una banda anular de garantia,

desprehdible y sellado interno

Las tapés de cierres elaboradas de material plastico para cerrar
recipientes, en botellas particulares, se utilizan en gran medida de acuerdo
con el estado del arte, Muchos tipos de modalidades de tapas de cierre se
proporcionan con una banda anular de garantia que es desprendible y se
desprende de la tapa de cierre cuando se abre la botella. En la medida que
la banda anular de garantia est4 en estado intacto esta conectada a la tapa
de cierre real via pequefios enlaces, se indica el estado original del
contenido d@la botella. Consecuentemente, se garantiza que la tapa de
cierre estd fija sobre el cuello de la botella en su estado original,

preferiblemente roscada sobre é€l.

A este efecto la banda de garantia, subsecuentemente al llenado y
cierre del recipiente, es agarrada alrededor y bajo una cama o proyeccion
del cuello de lé botella. Cuando 1la tapa de cierre se abre los enlaces o
eslabones que se extienden entre la pared lateral de la tapa de cierre y la
banda de garantia se interrumpen por las fuerzas de tension y corte. La
banda de garaxiﬁa que descansa sobre el cuello de la botella y la tapa de

cierre puede desenroscarse completamente.

En el présente, el polipropileno (PP) se utiliza en gran medida como
un material plastico para el cuerpo de la tapa de cierre. El material plastico
PP es relativamente duro en forma tal que la funcion de la banda de
garantia se asegura steQmente. Es casi imposible levantar la tapa de

cierre de PP m¢diante una herramienta sin dafiarla visiblemente.



. 6

Puesto que los medios de clasificacion de la instalacion de llenado
pueden procesar (inicamente un rango uniforme de alturas de las tapas de
cierre sin reajuste, la altura se fija uniformemente a alrededor de 20 mm.
La banda de garantia descansa firmemente fija sobre €l cuello de la botella

y se desprende inmediatamente cuando se trata de abrir la botella.

Debajo de la cama o proyeccion que es agarrada desde debajo de su
lado inferior por la banda de garantia desprendible se proporciona también
un collarin de soporte. La botella estd convencionalmente suspendida
sobre este collarin de soporte mientras se esta llenado y se cierra
posteriormente. En este caso las botellas se forman particularmente de
material plastico PET o PEN. La banda anular de garantia de la tapa de
cierre, con la aqui mencionada y convencionalmente utilizada modalidad
de PP del estado del arte, termina a una distancia de aproximadamente 2

mm encima del collarin de soporte sobre el cuello de la botella.

La desventaja de la tapa de cierre conocida consiste en el hecho de
que debe fabricarse en dos partes. El polipropileno debe ser un material
demasiado duro para formar labios de sellado que hacen hermético el
espacio existente entre el cuello de la botella y la tapa de cierre. Esto es
particularmente critico con las botellas de PET que pueden suftir de mayore g
no uniformidades y deformaciones que las botellas de vidrio. El sellado
mas suave se elabora por ejemplo de acetato de vinil etileno (EVA), es

decir, dos pasos diferentes de moldeo por inyeccion asi como un paso

_ subsecuente de ensamble de la tapa de cierre de dos piezas se necesitan.

Con el fin de evitar este inconveniente, tapas de cierre de una pieza
hechas de polietileno (PE) han sido ya propuestas. Esta clase de material

es mas blando que el polipropileno usual y puede consecuentemente
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asegurar seguramente la funcién de hermetismo conformando el sistema
i de sellado, cuando Ia tapa de cierre se fabrica en una pieza mediante un

| unico paso de moldeo por inyeccion.

} Por otro lado, cuando se aplica el material PE mas suave, existe el
niesgo de que la banda de garantia puede desprenderse por fraude y que se
dafie la integridad. Consecuentemente, la tapa de cierre plastica de una
‘ pieza hecha de PE no ha encontrado su via hasta ahora debido al

problema de asegurar garantia.

Por esta raz6n existe una necesidad de una tapa de cierre plastica de

una pieza, cuya funcion de garantia asegura mas seguridad que antes.

A partir de la especificacion de patente de los Estados Unidos

4,592,476 se conoce una tapa de cierre plastica de acuerdo con la parte

preliminar de la reivindicacion 1 de la patente, donde la banda de garantia

i retirable se extiende en la direccion del eje central de la tapa de cierre. De
! acuerdo con la especificacion de patente de los Estados Unidos la banda
de garantia se extiende hasta el collarin de soporte del recipiente cuando la
tapa de cierre se sienta sobre la abertura del recipiente y la banda de
garantia se agarre debajo de la cama o proyeccion sobre el cuello de la

botella.

A partir de la solicitud de patente Europea EP 536 082 se conoce
una tapa de cierre que se elabora en una pieza conjuntamente con la banda
| de garantia mediante moldeo por inyeccion. Los elementos de conexién
: estén dispuestos entre la tapa de cierre y la banda de garantia. En el fondo

de la cubierta de la tapa se proporciona un sello interno.
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A partir de la solicitud de patente Europea EP 316 167 se conoce la
combinacion de una botella }O/ una tapa de cierre. La botella consiste de
tereftalato de polietileno (PET). La tapa de cierre se forma de una resina
termoplastica como poliolefina por ejemplo. La tapa de cierre tiene un
hombro anular 10 que descansa sobre la superficie superior y exterior del
cuello de la botella. Adicionalmente, la tapa de cierre tiene una costilla
anular 13 la cual (hacia adentro del hombro 10) descansa elasticamente

sobre la superficie interna del cuello de la botella.

A partir de la solicitud de patente intgmacional WO 93/24386 se
: . Le .
conoce una tapa de cierre para botellas de PRT de mﬁlexéaﬁdadles vias

provistas con una pared de tapa que tiene un rosca interna, una pared

frontal que cierra la pared de tapa, una banda de garantia que conecta a la
pared de tapa. La pared frontal tiene un sello interno circular espaciado
de la pared de tapa y que se proyecta hacia abajo hacia el extremo abierto
de 1a tapa, con el diametro exterior del sello ahusandose en la region del
extremo libre hacia la anterior. Para uso en hermeticidad de gas la tapa de
cierre se configura en forma tal que el sello interno tiene una cama en la
region del extremo libre que esta dirigida hacia la pared de tapa y en
forma tal que la cama encierra la region que se ahusa con respecto a su

diametro exterior.

Finalmente, una tapa de cierre para cierre retirable de un recipiente
se conoce a partir de la solicitud internacional W096/02430 la cual
comprende un cuerpo de tapa que corresponde al recipiente. El cuerpo de
tapa y un sello cooperan con el borde superior del recipiente para cerrar el
recipiente. La tapa de cierre comprende por lo menos un hombro formado
sobre el cuerpo de tapa cuyo hombro se extiende opuesto al borde

superior y coopera en la fase de cierre con el sello.



4

Adicionalmente a asegurar confiablemente la funcién de garantia y
la funcién de sello, es deseable no imponer particulares requisitos con
respecto a dichas tapas de cierre tales como tolerancias. Es también
deseable que la tapa de cierre puede fabricarse, es decir, formarse en y
deformarse de un molde en pocos pasos y que sea capaz de ser reciclada

después del uso.

El problema por resolver mediante la invencion consiste
consecuentemente en proporcionar una cubierta plastica de una pieza, en
particular hecha de un material PE, que pueda colocarse sobre un
recipiente lleno sin satisfacer particulares requisitos de tolerancia mientras
que simultaneamente satisface requisitos adicionales, 6}9 parte
contradictorios, nominalmente la fabricacion en unos pocos pasos y el ser
apta para reciclado después del uso, mientras se asegura la funcion de

garantia y la funcion de sellado.

De acuerdo con la presente invencic’mv de combinacién, la solucién
consiste en proveer una tapa de cierre que tiene una banda de garantia de
cierre extendida y un sello interno extendido, es decir un sello que se
proyecta alrededor y a lo largo de un borde del cuello del recipiente dentro

de la abertura, cuya tapa se caracteriza en combinacién mediante:

- una prolongacién en forma de tinel o campana en el extremo libre de

la banda de garantia,

- una superficie exterior en forma de borde sobre el sello interno

extendido, y



- una solidez estandar promedio del material plastico de la tapa de

cierre de una pieza (en particular como el material PE) tal que

- la prolongacién de garantia en forma de tinel o campana se asienta
en el collarin de soporte del recipiente en forma no agarrable

inferiormente y

- la superficie exterior en forma de borde del sello interno descansa en
el cuello»j del recipiente en forma prensada.

Debido a la extension en forma de tinel sobre la banda de garantia y
la superficie exterior en forma de tinel sobre el sello interno, el cierre
plastico puede colocarse sobre un recipiente sin requisitos particulares de
tolerancia. Debido a la formacion de la tapa en una pieza, el cierre plastico
puede fonnafée y sacarse (deformarse de) del molde en pocos pasos.

Debido a la misma caracteristica (4nicamente un tipo de material plastico),

la tapa plésticé de cierre permite ser reciclada después del uso. La funcion

de garantia pafa el recipiente cerrado esta asegurada confiablemente por el

hecho de que la prolongacion en forma de tinel o campana de la banda de
garantia se asienta sobre el collarin de soporte del recipiente lleno. La
funcion de hermeticidad para el recipiente cerrado se asegura
confiablemente por el hecho de que la superficie exterior en forma de
borde o timel del sello interno descansa sobre el cuello del recipiente. El
material plastico tiene, cuando se utiliza, una solidez que es lo
suﬁcientemen;e dura para cumplir con la banda de garantia en forma de
tunel y al misino tiempo ser lo suficientemente suave para cumplir con el
sello interno en forma de borde extendido. Los cortes inferiores en la

banda de garantia y en el sello interno pueden retirarse del molde cuando

D
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el material plastico tibio no ha alcanzado todavia su resistencia total o
solidez necesaria para uso.
A

Adicionales caracteristicas de la mvencioén se caracterizan §/ las
retvindicaciones dependientes. De acuerdo con la reivindicacion 4 de la
patente la banda de garantia puede ser mas larga en la direccion del eje
central de la tapa de cierre que la usualmente aplicada de 20 mm. En
particular, una altura total de 23,5 mm se ajusta para cerrar botellas de
PET que se utilizan en nuestros dias. Utilizando estas longitudes la banda
de garantia se extiende hacia abajo del collarin de soporte y se prensa
herméticamente sobre él. El extremo inferior de la banda de garantia
puede sentarse alli similar a una campana en forma tal que no puede
agarrarse desde abajo, y ofrece seguridad también, aunque se use el

material de PE relativamente blando.

Una estructura de uft pieza de la completa tapa de cierre se obtiene
(reivindicacion de patente 2). El material preferido de polietileno (PE)
usado bajo estas circunstancias se caracteriza en la reivindicacion 3 de la

patente.

Es de importancia ajustar todas las funciones de la tapa de cierre a la
forma y al material del recipiente a ser cerrado. En el ejemplo o modalidad
preferido, el recipiente es una botella (reivindicacion 6 de la patente) que
se proporciona con una tapa de (tiproo sti)&fniﬂo). La botella se elabora
preferiblemente de material plastico (reivindicacion 7 de la patente). En el
presente, botellas de PET, pero también botellas de PEN se utilizan
convencionalmente y ampliamente difundidas (reivindicacion 5 de la

patente), con las tapas de cierre de cierre plasticas estando particularmente

bien ajustadas. Sin embargo, los ejemplos preferidos de la modalidad que
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concierne con la estructura y el uso de las tapas de cierre no pretenden

j restringir la invencion formulada en la reivindicacion 1 de la patente.

| - En las reivindicaciones dependientes 9 a 23, se reivindica un

sistema de sellado "a" combinado con la banda de garantia extendida. En
| las reivindicaciones dependientes 24 a 35, un sistema de sellado "b" en
combinacién con la banda de garantia extendida es el objetivo. La
reivindicacion dependient@e relaciona con una estructura a escala en ?

el lado posterior de un labio de sellado en forma de borde, delgado.

La invencién de combinacion se explica ahora en seguida en mas

detalle mediante las Figuras 1 a 4 las cuales ilustran:

Figural:  El principio basico de una tapa de cierre de acuerdo

. con la invencién que comprende una banda de garantiaéxtendida y un sello
i | mterno extendido;
. las Figuras 1a, 2a,3a:  Un ejemplo de la modalidad "a" de la

tapa de cierre de acuerdo con la invencion a modo de una seccion axial de

t la tapa (Figura 1a), una seccion axial parcial (Figura 2a) de la tapa roscada
; en una botella, y una seccién horizontal (Figura 3a) a lo largo de la linea
| A-A enla Figura 1a;

las Figuras 1b, 2b, 3b:  Un ejemplo de la modalidad "b" de la

tapa de cierre de acuerdo con la invencién a modo de una seccioén axial
(Figura 1b) en el estado cerrado; y para un recipiente (Figura 2b) a ser
cerrado en una seccion axial (Figura 3b);

la Figura 4: Un ejemplo de una modalidad "c" de la tapa de cierre

de acuerdo con la invencion in seccidn axial.

En los dibujos de la patente esta presente en la Figura 1 y la Figura

1a un ejemplo preferido de una modalidad de la invencién en una seccién




axial. La forma dada a la tapa de cierre se acentia mediante achurado
derecho mientras que la forma dada al cuello de la botella al interior de la

tapa se acentiia mediante achurado izquierdo.

H

La tapa de cierre es una tapa de una pieza, es decir, los tres labios
de sellado 8a; 10a, 15a que se extienden opuestos al reborde del cuello de
la botella 1, se fabrican en un proceso de tinico paso, como lo es la banda
de garantia. Enla Figura 1 la tapa de cierre se muestra en un estado donde
esta firmemente atornillada al cuello de la botella. La banda de garantia 6
que esta conéctada al cuerpo 2, 3, 4 de la tapa de cierre via pequefias
barras 5 agarran por debajo un tope o proyeccion en el lado exterior del
cuello de la botella 1. La banda de garantia 5, 6 separable se extiende
lejos en la direccion hacia abajo y se asienta sobre un collarin de soporte
de la botella. El collarin de soporte se utiliza para suspender el recipiente,
aqui una bote}la 1 de PET, sobre un dispositivo de transporte mientras el

recipiente 1 va a ser llenado y cerrado.

Aunque la banda de garantia 6 ajustada es relativamente blanda, se
asienta de acuerdo con la invencién, sin embargo firmemente en el cuello
de la botella y es inmediatamente interrumpida cuando la tapa de tipo
tornillo va a ser abierta. La forma dada a la tapa de cierre plastica 2 a 7
permite respé)nder la primera vez a los requisitos técnicos que comprenden
una fabricacién simple simultanea (tapa de cierre de una pieza), segura
funcién de séllado (material blando para labios de sello), simple manera de
abertura (facil retiro por desprendimiento de la banda de garantia) y
confiable funcién de garantia (banda de garantia que descansa rigidamente

en el recipiente).

¥s
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Las reivindicaciones 9 y 10 de la patente se relacionan con una tapa
de cierre, especialmente para uso con botellas reutilizables de PET que
tienen una pared de tapa provista con una rosca interna, un lado frontal
que cierra la pared de tapa, y una banda anular de garantia ajustada sobre
la pared de tapa e incluyendo un punto de rotura predeterminado, con la
pared frontal provista con un sello interno circular espaciado de la pared
de tapa ¢ inclinado hacia el extremo abierto, cuyo diametro exterior esta

ahusado dentro de la region del extremo libre hacia esta tltima.

Respecto a las tapas, son siempre del tipo de ser roscadas a las
botellas, en particular para cerrar las denominadas botellas reutilizables.
Dicho tipo de botella se utiliza para bebidas de llenado de cualquier clase,
en bebidas que particularmente incluyen dioxido de carbono.
Consecuentemente, la tapa de cierre utilizada aqui debe también soportar
la presion del gas desarrollada al interior de l1a botella y consecuentemente
debe cerrar respectivamente en forma hermética al gas sobre la botella y,

respectivamente, en relacion con la botella.

Desde hace algiun tiempo, las denominadas botellas de PET se
encuentran ademas en el mercado ahora que son del tipo de plastico
reutilizable y se ofrecen en particular en un formato que tiene un volumen
de llenado de 1,5 litros. Debido a las considerables tolerancias asociadas
con estas botellas en la region de la boca de la botella, existen problemas
especificos de sellado con dichas botellas con respecto a las tapas de
cierre a ser utilizadas. Consecuentemente, las tapas de cierre requieren se
sometidas a especiales medidas de sellado. Adicionalmente, debpg hacerse
referencia al hecho de que las botellas de PET en cuestion no tengan

bocas objetables y roscas con multiple uso, lo mas debido a que estas



botellas son deformadas mas a menudo. El dafio debido al manejo de los

usuarios y llenadores.

Con el fin de remediar el problema explicado arriba se debe,
revisando el estado del arte, tener el recurso inmediato a una solucion,
donde las tapas de cierre se proporcionan con un material de llenado
especifico, por lo menos en la region de la pared frontal, donde la
superficie frontal de la boca de la botella descansa sobre la boca de la
botella. Con este propdsito se utiliza un material plastico blando
preferiblemente el cual difiere del otro material, aluminio o también
plastico, de la tapa de cierre. Consecuentemente, una tapa de cierre de
una pieza que consiste de diferentes materiales, se proporciona mediante
esta medida que no se justifica mas en vista del reciclado de esta clase de
partes que es mas fuertemente requerida. Nominalmente, en la practica, no
es posible retirar un sello adicional, elaborado de un segundo material e
introducido dentro de la tapa de cierre después del uso de la tapa de cierre
en forma tal de iniciar un tipo de reciclado especifico al material.
Consecuentemente, con este tipo de tapas de cierre que tienen un diferente
componente, la unica cosa por hacer es desechar la tapa a la basura
doméstica. Pero justamente esta clase de proceder debe evitarse en el
futuro, en cuanto a que esta soluciéon conocida de la experiencia practica y
utilizada para obtener un cierre hermético al gas, en particular para
botellas retornables de PET no califica para implementacion, o timicamente

cO )
en casy;( de extrema necesidad.

En este contexto y de acuerdo con la invencion se ha percibido que
para el propdsito de cerrar una botella en forma hermética al gas mediante
la discutida tapa de cierre roscable una configuracion especifica de sello

interno se requiere. Esta configuracion especifica se caracteriza en que el
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sello interno comprende una protuberancia dispuesta en la region del
extremo libre y dirigida hacia la pared de tapa que presiona la
protuberancia contra la pared interior de la botella cuando la tapa de cierre
es atornillada a la botella. Debido a la configuracion de la protuberancia
en la region de dicho extremo libre, y debido a la integracion de la region,
el ahusamiento con respecto al diametro exterior, en la protuberancia, la
pared interior presiona muy fuertemente contra la .pared interior de la
botella, con la tapa de cierre atornillada sobre ella, y forma una
hermeticidad efectiva. Una presién de gas quee desarrolla al interior de la
botella se utiliza en forma bastante particularmente ventajosa para prensar
el ello interno de la botella, cuya cama formada en el extremo libre del
sello interior prensado con una enorme presion contra la pared interior de
la botella en virtud de la sin embargo considerable distancia a la pared
frontal. Debido a la extension relativamente profunda del sello mnterno
respectivamente a la cama dispuesta en el extremo libre dentro de la
botella, un deslizamiento de la cama en la boca de la botella no es posible;
en vez de algin deslizamiento, de la cama a lo largo de la pared interior de

la botella es ﬁosible sin sacrificar el efecto de hermeticidad..

Alternativamente a la ensefianza discutida precedentemente de
acuerdo con la invencién, la tapa de cierre inventada puede también
caracterizarse por las caracteristicas de la reivindicacion 10. De acuerdo
con esta reivindicacion la tapa de cierre inventiva esta adaptada en forma
tal de que la pared frontal comprende un primer sello de cufia inclinado
circular dispuesto en la region entre la pared de tapa y el sello interjor y
descendiendo, por lo menos ligeramente hacia el sello interior. En la
modalidad de esta alternativa inventiva se ha reconocido que una
hermeticidad suficientemente efectiva entre la tapa de cierre y la botella a

ser cerrada puede implementarse en la formacion entre el sello interior y la

O
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pared de la tapa un sello, llamado un}ig sello de cuiia debido a su disefio
_ en forma de cufia. El sello, también esta formado circularmente y se
f comba hacia el sello interior en virtud de su inclinacion hacia el sello
‘ interior durante el curso del atornillado en una botella en forma tal que el
sello de cuiia descansa fijamente contra la botella en la region de la boca

| de la botella debido a su inherente elasticidad y la tension causada por el

procedimiento de enroscado.

Con respecto a una hermeticidad particularmente efectiva entre la
tapa de cierre y la botella es ventajoso, cuando el sello interior,
adicionalmente a la provision del sello de cufia discutido antes, comprende

; una protuberancia en la regién del extremo libre y dirigido contra la pared
de tapa, y cuando esta protuberancia incluye la region de ahusamiento con

respecto a su didmetro exterior. Para ponerlo en otros términos, las

presentes caracteristicas antes de ser soluciones alternativas se combinan
en una manera particularmente ventajosa, cd'el fin de mejorar el efecto de
hermeticidad eficientemente en vista de una muy alta presion de gas al

| interior de la botella.

En cuanto a la configuracion del interior del sello interior es
| ventajoso cuando este ultimo se extiende aproximadamente recto delante
! del lado volteado lejos de la pared de tapa hacia y arriba de la
i protuberancia. Esto significa que la pared interior del sello interior
j conjuntamente forma una superficie interior aproximadamente circular. En

el lado que enfrenta la pared de tapa, el sello interior se funde dentro de la
protuberancia en una forma aproximadamente comba, /es}dec’ir. El lado del
sello interior enfrentado a la pared de tapa se extiende en la direccion de
la pared de tapa. Iniciando desde alli el sello interior se ahusa mas o

f menos con respecto a su diametro exterior en una linea recta, por lo cual
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una superficie de cufia se forma que se extiende desde el extremo inferior
del sello interior hacia la region mas exterior de la protuberancia, mediante
cuya superficie el sello interior respectivamente a la protuberancia del
sello interior es capaz de ser insertado dentro de la boca de la botella.
Debido a este disefio interno en forma de cuiia, el sello interior se prensa
hacia adentro a lo largo de wuna distancia que corresponde
aproximadamente al grado de inclinaciéon de la protuberancia y, como
f resultado de la elasticidad inherente y consecuentemente del esfuerzo
| alcanzado alli, ejerce una presion considerable sobre la pared interior de la

} botella en la region de la boca.

La protuberancia esta ventajosamente dimensionada en forma tal y
se extiende dentro de la pared de tapa tal que sella interiormente
} respectivamente la protuberancia, cuando estd en el estado atornillado
} prensado, en correspondencia con las tolerancias de la tapa de cierre en
una mano y la boca de la botella en la otra mano, con una fuerza de
prensado predeterminada contra la pared interior de la botella en la region

de la boca de la botella.

| El primer sello de cufia ya mencionado antes se coloca y
! dimensiona en una forma particularmente ventajosa, en forma tal que sirve

para descansar contra el radio del cuello de la botella, estando la tapa de

cierre en el estado desenroscado, es decir, descansando a lo largo de la

porcion de transicion dentro de la boca de la botella.

| Para colocarlo en otros términos, durante el atornillado de la tapa de
cierre en la botella, el primer sello de cufia se comba hacia la pared frontal
y, mediante su adecuada elasticidad y el esfuerzo resultante en el estado

atornillado, presiona sobre el radio del cuello de la botella




respectivamente en la porcion de transicion que se funde dentro de la boca
de la botella, es decir, presiona en el reborde existente entre la superficie
| frontal de la boca de la botella y la pared interior de la botella. Cuando la
! presion al interior de la botella se desarrolla el sello de cuiia se presiona
| atin mas fuerte contra el radio de la botella en forma tal que en virtud de la
| presion interna el efecto de hermeticidad se incrementa nuevamente. Lo
mismo es verdad para el sello ihterior mencionado antes en detall? el cual,
también mediante el desarrollo de presion al interior de la botella mas alla
de la presion alcanzada, se prensa, es decir, mejora, por el esfuerzo

especifico en el material contra la pared interna de la botella.

| Hablando en forma concreta, el primer sello de cufia puede tener
| diferentes formas, puede, por ejemplo, ahusarse hacia el extremo libre y

| e . . , .
-que-tiene-superficies esencialmente planas. Ademas, las superficies en
ambos lados del primer sello de cufia pueden conformarse concava 0

convexamente. Una redondez del extremo libre del primer sello de cuiia es

posible similarmente.

Con el fin de incrementar nuevamente el efecto de hermeticidad de
la tapa de cierre de acuerdo con la invencion es ain mas ventajoso cuando
? se proporciona un segundo sello de cufia circular en la region entre la
' pared de tapa y el sello interior, preferentemente en la region de transicion
entre la pared de tapa y la pared frontal cuyo segundo sello se extiende

|
| . .
! desde 1a pared frontal respectivamente a la pared de tapa y se inclina por

lo menos ligeramente hacia el sello interior. Este segundo sello de cufia

puede estar colocado y dimensionado en forma tal que, en el estado no
atornillado, sirve para descansar inclinado en la superficie frontal de la
boca de la botella. El segundo sello de cufia se comba consecuentemente

durante el curso del atornillado de la tapa de cierre en relacién con la

T TR
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pared frontal, como en el caso del primer sello de cuiia, por lo cual una
importante fuerza de presion sobre la botella, mas exactamente en la
superficie frontal de la boca de la botella se desarrolla mediante la
inherente elasticidad del segundo sello de cufia. El segundo sello de cuiia,
ademds, puede ahusarse y tener esencialmente superficies planas, con
estas superficies sobre ambos lados del segundo sello de cufia pueden
conformarse concava o convexamente, también. Los comentarios
proporcionados con respecto al primer sello de cufia son validos para el
segundo sello de cufia en forma tal que adicional consideracion respecto a

este punto no es necesaria.

Finalmente, con respecto a una mejora del efecto de hermeticidad
de la tapa de cierre de acuerdo con la invencion la pared de tapa puede
comprender, preferiblemente en la region superior, de decir, en la regién
cercanamente antes de la transicion a la pared frontal, un sello circular
para descansar sobre la pared exterior de la botella, cuya pared frontal
puede extenderse aproximadamente en forma radial, respectivamente
hacia adentro. El sello puede ser un empaque de cuerda o un anillo de
sello, este sello que es, preferiblemente, una parte integral de la tapa de
cierre. El sello puede ser redondo hacia el lado interior en el sentido de
una protuberancia de hermeticidad y con dimensiones tales que descansa
sobre la pared exterior de la botella en un estado pretensionado cuando se

atornilla sobre la botella.

Las discusiones precedentes que conciernen a los diferentes medios
de hermeticidad dispuestos entre la tapa de cierre y la botella demuestran
claramente que una combinacion del medio de sello, respectivamente los
sellos explicados arriba llevan a una clase de sistema de multiples barreras

con respecto a la hermeticidad de la botella. En un sistema tal todos los



sellos con excepcion de los sellos asociados con la pared de tapa, estan
configurados respectivamente dispuestos en forma tal que exhiben un
incrementado efecto de sellado con alta presion interior, puesto que van a
descansar contra la pared de la botella respectivamente como resultado de

la presion interior que se eleva.

Habiendo dicho esto, es de una ventaja muy particular a la vista de
un seguro y apreciable cierre de la botella, cuando se proporciona en
combinacion la banda de garantia. Esta banda de garantia conecta la pared
de tapa sobre el lado volteado lejos de 1a pared frontal y esta provista con
un primer punto de rotura predeterminado. Dicha solucién de la banda de
garantia es, sin embargo, problemdtica en cuanto a que en el curso de la
abertura de la botella, es decir, cuando se desenrosca la tapa de cierre, la
banda de garantia se rompe en un primer paso y es entonces volteada
enteramente por numerosos usuarios. Después del uso, es decir después
de vaciar la botella, esta banda de garantia completamente volteada entra
muy a menudo dentro de la parte interior de la botella, desde donde puede
ser extraida unicamente con dificultad debido a su forma combada. Las
bandas de garantia que han entrado a la botella no pueden lavarse fuera de
ella. Las denominadas maquinas de inspeccion de botellas no detectan
estas bandas en forma tal que bastante a menudo dichas bandas de
garantia usadas entran nuevamente dentro de una bebida llena en la botella

reutilizable. Se preprograman quejas.

Consecuentemente, es de una muy particular ventaja cuando la
banda de garantia aqui discutida se proporciona con un segundo punto de
rotura predeterminado. Este segundo punto de rotura predeterminado

puede estar dispuesto en forma tal de estar yuxtapuesto mds o menos

hacia el primer punto de rotura predeterminado en forma tal que la banda
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de garantia esta en el momento de desgarrarse subsecuentemente a un
desgarramiento del primer punto de rotura predeterminado, abierto en dos
mitades de longitudes aproximadamente iguales como resultado del
desgarramiento del segundo punto de rotura predeterminado. Procediendo
en esta forma la banda de garantia no puede voltearse en una pieza sino
exclusivamente en dos piezas, nominalmente en dos piezas cortas. Estas
dos piezas que salen de la banda de garantia como un todo pueden sacarse
de 1a botella via el cuello de la botella relativamente estrecho en forma tal

que se resuelve el anteriormente mencionado problema.

En vista de la manera simple de fabricar la tapa de cierre se elabora
en una pieza. El polietileno es particularmente adecuado para estos
propositos, mas aun debido a que esta resina puede someterse a un
proceso de reciclado sin proceso adicional. Finalmente, es esencial con
respecto a la tapa de cierre de acuerdo con la invencion que la tapa puede
claborarse exclusivamente en uno y el mismo material; que sellos
predeterminados se requieren; y que no se requieren combinaciones de

materiales con respecto a la pared frontal, la pared de tapa y al interior de

la tapa de cierre.

Las Figuras la, 2a y 3a muestran en comun un ejemplo de
modalidad de una tapa de cierre de acuerdo con la invencion para una
botella 1 de PET reutilizable que comprende una pared de tapa provista
con una rosca interna 2, una pared frontal 4 que cierra la pared de tapa 3,
y una banda de garantia circular 6, 6a que conecta a la pared de tapa 3 y
capaz de voltearse a un punto de rotura predeterminado 5, con la pared
frontal 4 que comprende un sello interior circular 7, 7a que esta espaciado

de la pared de tapa 3 y se inclina hacia el extremo abierto, con el diametro
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] exterior del sello volviéndose mas pequefio en la region del extremo libre

 hacia este extremo.

H

1

protuberancia 8a que esta dirigida hacia la pared de tapa 3a y se forma en

De acuerdo con la invenciéon el sello interior 7a incluye una

f la region del extremo libre. La protuberancia 8a comprende la region 9a

' que se vuelve mas pequefia en el didmetro exterior.

|

|
Las Figuras la y 2a también muestran que la pared frontal esta

' provista con un primer sello 10a de cufia circular el cual se proyecta desde

' la pared frontal 4 y se inclina hacia el sello interior 7.

| El sello interior 7 se extiende a lo largo del lado volteado desde la
. pared de tapa 3 aproximadamente linealmente hasta la protuberancia 8.

| Sobre la pared de tapa 3 enfrentada lateralmente, el sello interior 7 se
‘i extiende aproximadamente en forma arqueada hacia la protuberancia 8, es
| decir, se funde dentro de la protuberancia 8 y se ahusa nuevamente
linealmente con respecto a su didmetro. La protuberancia 8 esta

- dimensionada respectivamente extendida hacia la pared de tapa 3 tal que

el sello interior 7 presiona respectivamente la protuberancia 8 contra la
pared interior 11 de la botella en la region de la boca de la botella 12a
| aplicando una fuerza de presion predeterminada, cuando esta en el estado

roscado.

La Figura 2a muestra claramente que le primer sello de cufia 10°
 esté colocado y dimensionado en forma tal que en el estado roscado sirve

para proporcionar una precarga enfrentada al borde interior 3a del cuello

" de la botella 14a respectivamente en la transicion que pasa dentro de la

5
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\ boca de la botella 12a. El primer sello de cufia 10a se extiende hacia el

extremo libre en ahusamiento y tiene esencialmente superficies planas.

Las Figuras la y 2a muestran adicionalmente claramente que en la
region entre la pared de tapa 3 y el sello interior 7 que forma la transicion
entre la pared de tapa 3 y la pared frontal 4, un segundo sello de cufia 15,
15a se proporciona el cual se proyecta desde la pared frontal 4

| respectivamente a la pared de tapa 3 y se inclina hacia el sello interior 7. E

. segundo sello de cufia 15, 15a estd colocado y dimensionado de acuerdo
con la presentacion mostrada en la Fig. 2a en forma tal que en estado

atornillado sirve para proporcionar una precarga enfrentada en la
| superficie frontal 16a de la boca de la botella 12a. Adicionalmente, el
) segundo sello de cufia 15a se hace ahusandose hacia el extremo libre y

. con superficies planas.

Las Figuras la y 2a muestran adicionalmente que la pared de tapa 3
en la region superior, es decir, en la region cercanamente antes de la
' transicion hacia la pared frontal comprende un sello circular 17a que se
- proyecta aproximadamente radialmente respectivamente hacia el lado
} interior y sirve para descansar sobre la pared exterior 18a de la botella.
- Este sello 17a esta redondeado en el sentido de una protuberancia de
hermeticidad hacia el lado interior, es decir, hacia la pared exterior 18a de

la botella. De acuerdo con la Figura 2a, el sello 17 estd ahusado en forma
tal que descansa contra la pared exterior 18a de la botella cuando esta en

el estado atornillado y precargado.

Finalmente, las Figuras la y 3a muestran en comun que la banda de

" garantia 6, 6a incluye un segundo punto de rotura predeterminado 19a. El

segundo punto de rotura predeterminado 19a se encuentra opuesto al




primer punto de rotura predeterminado 5 en forma tal que la banda de
garantia 6, al desgarrarse subsecuentemente al desgarramiento en el
primer punto de rotura predeterminado 5 es separable en dos mitades 20,
21 de aproximadamente la misma longitud, mediante el desgarramiento del

segundo punto de rotura predeterminado 5.

1 Finalmente, se puede acentuar que la tapa de cierre se elabora

enteramente en una pieza de plastico, nominalmente polietileno.

| Las siguientes discusiones del objetivo de la solicitud se relaciona
. con tapas de cierre para cerrar botellas de bebidas de GDB, con el fin de
. mantener la discusién facil de vigilar. Sin embargo, se dirige la atencién
] expresamente al hecho de que la presente invencion no estd limitada a
tapas de cierre para botellas de bebidas de GDB sino que es aplicable a
‘ cualquier extremidad de recipiente, como por ejemplo a recipientes para
. bebidas similarmente. Ademas, la tapa de cierre de acuerdo con la
| invencion puede utilizarse igualmente para botellas reutilizables (MW) asi
| como para botellas para un tnico uso (EW) elaboradas de material PET:

i Tapas de cierre, mediante las cuales las botellas para bebidas o
- recipientes similares puede ser cerrados, deben responder a diferentes
requisitos. Por un lado el sellado de la botella de bebidas respectivamente
! al recipiente debe obtenerse en forma tal que el recipiente de bebidas alli
1o puede escaparse del recipiente sellado respectivamente cerrado. Si los

jrecipientes a ser sellados son botellas que contienen liquidos, las

- condiciones se determinan por la viscosidad del liquido. Si las bebidas

i

13 contenidas en las botellas se mezclan con gas presurizado como por
|
f

ejemplo didxido de carbono, el sello debe también ser hermético al gas

. con el fin de evitar que el gas se escape de 1a botella.

26

g



7
™ 15

Explicado en detalle; el sello de acuerdo con el ejemplo de la
modalidad "b" se obtiene proporcionando una estructura de costillas
ondulatorias que prensa el material de sellado puntualmente contra el
borde superior del recipiente, por lo cual la zona de sellado se establece
) dentro de la cual el medio de sellédo es presionado contra el borde
- superior del recipiente con alta presion. La estructura de acuerdo con la
l reivindicacion 24’ de la patente permite una controlada colocacién del
. labio de sellado en el borde del recipiente sometido a alta presion de
| aplicacion. Este proceso de cierre que lleva a una muy efectiva

hermeticidad se activa sin complicar la tapa de cierre innecesariamente.

Posteriormente, ¢l ejemplo de la modalidad "b" de la presente

invencion se explica en mas detalle, haciendo referencia a las Figuras Ib,

" 2by3b.

] En la Figura Ib se muestra una tapa de cierre para el cierre

' removible de una botella de acuerdo con un tipo de modalidad de la

| presente invencion que se considera en el presente como una preferida en

. el momento. La modalidad descrita posteriormente en detalle se relaciona
; . fosgA

' con un cierre de tormllo para cerrar una botella que puede contener un

- liquido mezclado con dioxido de carbono. Tal como se ha mencionado ya

. anteriormente se dirige la atencion al hecho de que la presente invencion

no esta limitada a cierres de tornillo o roscados para botellas. Alternativas

modalidades se relacionan por ejemplo a latas que son adecuadas para

almacenamiento/ congelacion de alimentos, o para jarras de preservacion,
'y también a tapas de cierre de recipientes que no se utilizan en el sector de

) alimentos, como por ejemplo potes de pintura.
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36. la tépa de cierre de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 24 a 35, caracterizada porque el labio de sellado (13) esta
provisto sobre su superficie, que coopera con el borde superior (104) del

recipiente (100), con una estructura similar a escala.




| En la Figura Ib se muestra una tapa de cierre en su forma inicial en
| una vista en seccidn, La tapa de cierre consiste de un cuefpo de tapa 10b
: que comprende una parte superior 18b y una parte lateral esencialmente
| cilindrica 19b. La parte lateral 19b se extiende esencialmente en la
' direccion vertical desde el plano de la parte superior 18b. De acuerdo con
" la modalidad mostrada en la Figura Ib, 1a transicion desde la parte superior
. 18b hacia la parte lateral cilindrica 19b no es abrupta (de borde agudo)
sino el intermedio de una porcion transiente redondeada 20b. Se dirige la
 atencion hacia el punto que en la modalidad ilustrada la parte del techo
' 18b, Ia parte lateral 19b y la porcién de transicién 20b no son elementos

separados sino que forman el cuerpo de tapa 10b en comun.

Una rosca de tornilio 12b se forma sobre la'pane lateral 19b que
| sirve como mecanismos de cierre, mediante los cuales la tapa de cierre 10b
se aseguran sobre el recipiente a ser cerrado. La rosca de tomnillo 12b
coopera con una correspondiente emparejéda rosca de tornillo 112 (ver
" Figura 2b) sobre la botella 100. Se prefiere expresamente hasta el punto
" en que la rosca de tornillo 12b no representa el inico posible mecanismo
de cierre para que el recipiente se cierre. Toda clase de otros mecanismos
de cierre, conocidos por si mismos, pueden también utilizarse como por
ejemplo cierres de grillete, narices, respectivamente hombros que se

acoplan a recesos, etc.

Tal como puede verse a partir de la Figura Ib un medio de
hermeticidad en forma de un labio de sellado circular radialmente 13, 13b
se proporciona al interior sobre la parte lateral 20b de acuerdo con una

modalidad preferida de la presente invencion. El labio de sellado 13 tiene

~ una forma acufiada alargada. En estado vacio (es decir en el estado donde

; la tapa de cierre no cierra un recipiente) el labio de sellado 13 se extiende
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desde la porcion 20b transiente un plano cercanamente horizontal,
teniendo sin embargo, preferiblemente, una ligera inclinacién hacia el
- punto central de la tapa de cierre. En una modalidad particularmente
i preféﬁda la inclinacién descansa 41° y 48° contra el plano horizontal, con
el fin de facilitar la extraccién desde el molde (ver 1a Figura 4). El ancho B
del labio de sellado 13 se escoge preferiblemente en forma tal que, en el
. estado cerrado, ¢l extremo interior del labio de sellado 13 cierra
esencialmente el chorro con el borde superior 104 de la botella (ver la
Figura 3b). En un ejemplo particularmente preferido de la modalidad (ver
~ Figura 4) el ancho B se encuentra en el rango entre 3,8 y 4,5 cm.
Utilizando estos valores, todo el borde superior 104 de la botella 100 se
: cubre esencialmente en forma completa por el labio de sellado 13 que se
i extiende circularmente al interior del cuerpo de tapa 10b. El labio de
; sellado 13 delgado, alargado, en forma de cufia se adapta, por su perfil, a
! diferentes cuellos de botellas, cuando, durante el curso del procedimiento
de sellado, se ejercen torques normales sobre la tapa de cierre. En
| particular, una adaptacion en perfil tiene lugar en el borde superior 104 del
cuello de la botella asi como la exterior encima. El perfil del labio de
sellado 13 es adaptable a cualquier radio de curvatura. El cuello de la
botella de una botella reutilizable es mas corto en alrededor 20,7 mm que

el de una botella de un \inico uso cuyo diametro interior es de 21,6 mm.

En ambos casos el labio de sellado 13 se encuentra el mismo

también hacia adentro dentro del cuello de la botella. En el extremo, la

tapa de cierre de acuerdo con la invencién se asienta herméticamente
‘ sobre la botella, no obstante todas las condiciones ambientales

| imaginables.
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La inclinacién descrita arriba del labio de sellado 13 en su posicion vacia
1 esta adaptada a la inclinacién de la superficie superior 104 de la botella
. 100 en relacién con el plano horizontal, tal como puede verse en detalle en
' la Figura 2b. De acuerdo con esta Figura, el borde superior 104 de la
. botella 100 tiene una inclinacion (aqui magnificada para mejor ilustracién)
. contra ¢l plano horizontal H el cual se indica por S. Se proporciona una
nota respecto al hecho de que diferentes aproximaciones de la respectiva

superficie 104 pueden seleccionarse, dependiendo de los varios

recipientes. De acuerdo con la ensefianza de la invencién la inclinacién
- respectivamente, la forma del labio de sellado 13 estd adaptada al
' recipiente a cerrarse, respectivamente. Con el fin de lograr el éxito de
| acuerdo con la invencion, la provisién del labio de sellado 13 con un perfil
f de espesor distinto indicado por el caracter de referencia D en la Figura Ib
[ es de particular importancia. Pruebas extensas de comparacion donde el
comportamiento de la hermeticidad de la tapa de cierre ajustada con los
. labios de sellado de diferente espesor se ha examinado, mostrando que el
‘ labio de sellado 13 tiene, preferiblemente en su base, un espesor de 0,3
I mm a 0,7 mm, y que puede tener un espesor en su extremidad de no mas
de 0,5 mm y no menor de 0,2 mm, y en el caso de una modalidad
particularmente preferida los valores varian en ¢l rango entre 0,2 mm y 0,4
mm. Estos valores han probado ser particularmente ventajosos para

aplicacién en botellas de GDB de vidrio elaboradas de los convencionales

- materiales plasticos para el cuerpo de tapa 10b. Con las otras tapas de
cierre disefiadas para el cierre de recipientes mas grandes o mas pequefios,

' aplican valores a escala correspondientemente.

Adicionalmente, el labio de sellado 13 tiene una especifica
 estructura a escala (Figura 4) que coopera con la no uniformidad del borde
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superior 104 de 1a 100, con el fin de causar una mejor hermeticidad de la
. botella.

El medio de sellado en una modalidad preferida se dispone en

. forma tal que una camara 33 se lleva alrededor entre la parte superior 18b
'yl parte.lateral 19b de 1a tapa de cierre y el labio de sellado similar a
1 cufia delgada, es decir, tal como se ve desde el labio de sellado, de arriba
. al lado. Esta camara 33 proporciona juego para diferentes didmetros de

} cuellos de botella y soporta una segura hermeticidad del respectivo
recipiente.

i En la Figura 4 se muestra una modalidad adicional, particularmente
i preferida de la tapa de cierre donde el medio de sellado tiene una
| estructura similar a onda sobre la superficie interna 18 de acuerdo con la
i ensefianza de la mmvencion, con un nimero de hombros 34a-f anulares,
; dispuestos concéntricamente que rodean la parte superior 18b.
_ Adicionalmente, la superficie interior 18 de la tapa de cierre tiene una
i inclinacion de 0,5° a 3° en relacion con el plano horizontal y tiene costillas
i ondulatorias, como se observa en la Figura 4. Estos hombros 34 estan
, dispuestos en forma tal que el labio de sellado 13 descansa entre ellos en
i estado cerrado y es presionado por ellos contra el borde superior 104 de la
' botella 100. La distancia entre ¢l hombro 34a-f se escoge preferiblemente
en forma tal que tédo el hombro descansa sobre el borde superior 104 de
la botella 100; en otras balabms, el radio Rs de los hombros que rodean
| concéntricamente se escoge preferiblemente en forma tal que el hombro
més exterior 34a (Figura 4) respectivamente, 14b (Figura 1b) cercano al
borde exterior de la botella 100, mientras el hombro 34f mas interior
’ (Figura 4) respectivamente 15 (Figura 1) se extiende adyacente al borde
; interno de la botella 100. De acuerdo con una modalidad particularmente

|

3 ; j
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! preferida, el radio Rs de los hombros que rodean concéntricamente 34 a-f

| varian en el rango entre 16,5 mm a 18,5 mm y ¢l radio Rs del hombro que

rodea concéntricamente 15b mide hasta alrededor de 17,5 mm.

Tal como puede observarse particularmente a partir de la Figura Ib,
los hombros 14b y 15b tienen diferentes alturas H1, H2. De acuerdo con

la invencion, la diferencia en alturas H2 - Hl se escoge en forma tal de

| tomar en cuenta la pendiente S de la superficie 104 de la botella (ver la
Figura 26), se levanta una presion uniforme sobre ¢l borde superior 104 de
j la botella 100 en el estado cerrado. Tal como puede observarse en
particular a partir de la Figura 4 las alturas de los hombros 34 en esta
i modalidad se escogen de acuerdo con la invencion en una forma tal que el
‘ medio de sellado descansa asi contra el borde superior 104 de la botella
| 100 en el estado cerrado y hace hermética esta wltima en forma segura.
’ Los hombros 34a-f en esta modalidad asi como los dos hombros 14b y

‘ 15b del ejemplo de la modalidad mostrada en 1a Figura 1b ejercen una

| presion uniforme sobre el labio de sellado que es comparativamente alta
- debido a la pequefia superficie efectiva de los hombros. En cooperacién
i con la estructura a escalas provista sobre el lado inferior del labio de
. sellado y de la no uniformidad sobre el borde superior 104 de la botella

| 100, se obtiene asi un seguro y confiable sellado.

De acuerdo con una adicional preferida modalidad de la presente
invencién se proporciona ademas y adicionalmente al labio de sellado una
 laminilla elastica 16, 16b que se extiende verticalmente desde la parte
superior 18b y que se proyecta en el estado vacio verticalmente (ver
Figura 1b). La laminilla de sellado 16 se extiende también

| concéntricamente hacia Ia linea central M del cuerpo de tapa, con el borde

“interno que tiene un radio R1 y el borde exterior que tiene un radio R2.



Los radios R1 y R2 se escogen en forma tal que la laminilla de sellado 16
. estd directamente adyacente al labio de sellado en el estado vacio. De
| acuerdo con una modalidad particularmente preferida de la longitud del
. radio R1, éste es de 15,4 mm y la del R2 es de 11,8 mm.

De acuerdo con la ensefianza de la invencion la laminilla de sellado
- 16 ajustada con un hombro 17, 17b, cuyo punto mas alto, en el estado
| vacio del cuerpo de tapa 10b, se localiza sobre una superficie cilindrica,
. conjuntamente con el extremo libre del labio de sellado 13. El radio del
| hombro 17 es preferiblemente de 0,25 mm y se escoge en forma tal que la
j laminilla de sellado 16 se extiende desde el punto m4s alto del hombro 17
}. hacia la extremidad de la laminilla 16 a un 4ngulo o.. Numerosas pruebas
; comparativas han mostrado que el angulo a no debe exceder 35° y no
’! debe permanecer por debajo de 25°, y que debe tener 28° de acuerdo con
1 una modalidad particularmente preferida. Estos valores se han tomado
como particularmente ventajosa para cerrar botellas de vidrio utilizando
)_ los materiales plasticos convencionales para el cuerpo de tapa 10b. Para

| utilizacién con otras tapas de cierre que deben cerrar recipientes mas

~grandes o mas pequefios, correspondientemente aplican valores

| escalonados.

Tal como puede verse en detalle a partir de la Figura 3b, el hombro
| 17b de la laminilla de sellade 16b coopera con el lado interior de la botella
' 100 en estado cerrado, con la laminilla de sellado 16b volteandose lejos
| de su posicion vacia y arqueada hacia el interior de la botella actuando

_sobre el mecanismo de cierre 12b. Exactamente como con los hombros

14b respectivamente 34 a-f una presion de sellado comparativamente alta
.s¢ obtiecne mediante la pequeifia superficie efectiva de la laminilla de

 sellado 16b (cuya superficie se predetermina esencialmente por el area de

|

g
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mambla del hombro 17b) cuya presion esta definida por el momento recto
de la laminilla de sello deflectada 16b.

La tapa de cierre de acuerdo con la invencién puede fabricarse a
partir de diferentes materiales. Si el medio de sellado 11 (conjuntamente
con el hombro 14b, respectivamente 34 a-f y la laminilla elastica 16b) se

proporciona como un componente integral de la tapa de cierre, el

| polietileno es particularmente bien adecuado como material de tapa.

i &
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REIVINDICACIONES

1. Una tapa de cierre (2, 3, 4, 5, 6, 7; 12, 18, 19, 5, 6, 16) que
incluye una banda de garantia retirable (5, 6) y labios de sellado (7; 16)
para recipientes (1; 100) que comprende:

(N un mecanismo de cierre (2;12) para sujetar en forma
desprendible 1a tapa de cierre sobre una abertura del recipiente (1;100);
una protuberancia o proyeccion en el recipiente (1; 100) para

ser agarrado mediante una banda de garantia desprendible (5, 6),y

§ un collarin de soporte sobre el recipiente (1; 100) para
suspension durante 1a operacion de llenado,

la banda de garantia (5, 6) que tiene una altura en la direccion
~del eje central de la tapa de cierre que se extiende més alla de la
protuberancia o proyeccion agarrada desde abajo hacia el dicho collarin
de soporte de dicho recipiente (1; 100),

y con los labios de sellado que comprenden un sello interior
(7; 16) que se extiende alrededor del borde del cuello del recipiente y
dentro de la abertura,

caracterizado porque "% ene

una prolongacién en forma de tGnel o campana en el dicho
extremo libre de la banda Lac\v'\so\garanﬁa, i

una superficie ;xterior en forma de cufia o tunel sobre dicho
sello in\tcg)rior extendido, y

una solidez estandar promedio del material plastico de la tapa

de cierre de una pieza (en particular al material de PE) tal que

! dicha prolongacion de garantia en forma de tinel o campana
l .
| se asienta sobre el collarin de soporte en forma no agarrable y

!
i
'

dicha superficie exterior en forma de cufia o tinel del sello

 interior descansa sobre el cuello del recipiente ¢n una forma de presion.
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2. La tapa de cierre de acuerdo con la reivindicacion 1,
caracterizada por una construccién que se forma en una pieza, incluyendo
la banda de garantia (6) y los labios de seflado (7; 16).

3. La tépa de cierre de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2,
caracterizada porq’ue el material plastico es polietileno (PE).

4. La téi)a de cierre de acuerdo con una cualesquiera de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque la tapa de cierre, que incluye
la banda de garantia desprendible (5, 6), tiene una altura en la direccion
del eje central de la tapa de cierre mayor de 20 mm, en particular de 23,5

mm.
5. la tai)a de cierre de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque el borde de la banda de

garantia (6) se asiénta sobre ¢l dicho collarin de soporte como un reloj de

permanencia.
/‘/“——“—-——“
6. La tapa de cierre de acuerdo con una cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque el recipiente utilizado es una
botella (1; 100).

7. La tapa de cierre de acuerdo con la reivindicacion 6,

caracterizada porque el recipiente utilizado es una botella plastica (1;
100).

8. La tapa de cierre de acuerdo con la reivindicacién 6,

caracterizada porqixe ¢l recipiente utilizado es una botella de PET o PEN
(1; 100). |

#
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9. La tapa de cierre de acuerdo con una cualesquiera de las
reivindicaciones precedentes, que tienen una pared de tapa (3a) con una
rosca interna (2a), una pared frontal (4a) que cierra la pared de tapa, y una
banda anular de garantia (6a) ajustada sobre la pared de tapa (3a) y que

incluye un punto de rotura separable predeterminado (5a), con la pared
| frontal (4a) provista con un sello interior circular (7a) espaciado de la
pared de tapa (3a) e inclinado hacia el extremo abierto, cuyo didmetro
exterior esta ahusado dentro de la region (9a) del extremo libre hacia este
ultimo, con el sello interior (7a) que comprende una protuberancia (8a) y
formado en la regién del extremo libre y dirigido hacia la pared de tapa
| (3a), y la protuberancia (8a) que incluye la regién (9a)que se ahusa con

. respecto a su didmetro exterior.

10.  La tapa de cierre de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 8,
| que tiene una pared de tapa (3a) con una rosca interna (2a), una pared
frontal (4a) que cierra la pared de tapa, y una banda anular de garantia
| (6a) ajustada sobre la pared de tapa (32) y que incluye un punto de rotura
| predeterminado interrumpido (5a), con 1a pared frontal (4a) provista con

“un sello interior circular (7a) espaciado desde la pared de tapa (3a) ¢

inclinado hacia el extremo abierto, cuyo didmetro exterior estd ahusado
i dentro de la region (9a) del extremo libre hacia este ultimo, con la pared
1 frontal (4a) que comprende en la region entre la pared de tapa (3a) y el
i sello interior (7a) un sello de cufia circular (10a) que se proyecta desde la
pared frontal (4a), por lo menos ligeramente inclinado, hacia el sello

mterior (7a).

11. La tapa de cierre de acuerdo con reivindicacion 10,

caracterizada porque el sello interior (7a) comprende una protuberancia

| (82) dirigida hacia la pared de tapa (3a) y formada en el drea del extremo



. libre, y donde la protuberancia (8a) incluye la regién (9a) que se ahusa con

respecto a su diametro.

12.  La tapa de cierre de acuerdo con reivindicacion 9 u 11,
caracterizada porque el sello interior (7a) sobre el lado volteado lejos de la
pared de tapa (3a) se extiende aproximadamente en forma lineal hasta la
_ protuberancia (8a) y se funde con la protuberancia (8a) sobre cuyo lado
enfrenta la pared de tapa (3a) en una forma aproximadamente arqueada y
se ahusa desde alli nuevamente en forma aproximadamente lineal con

| respecto al diametro exterior.

13.  La tapa de cierre de acuerdo con reivindicacion 11 o 12,
 caracterizada porque la protuberancia (8a) estd dimensionada en forma tal
que, esta dirigida respectivamente hacia la pared de tapa (3a) en forma tal
. que ¢l sello interior (7a) presiona respectivamente la protuberancia (8a)
' contra la pared interior (1la) de la botella en la region de Ia boca de la
botella (12a), cuando esta en estado atornillado.

14. La tapa de cierre de acuerdo con cualquiera de las

reivindicaciones 10 a 13, caracterizada porque el primer sello de cufia

 (10a) esta colocado y dimensionado en forma tal que, cuando esta en
F estado atornillado, sirve para aplicacion inclinada sobre el radio del cuello
i de 1a botella (14a), es decir en la transicion de la region que se encuentra
i dentro de la boca de la botella (12a).

15. La tapa de cierre de acuerdo con la reivindicacion 14,

| caracterizada porque el primer sello de cufia (10a) se ahusa hacia el

; 1 extremo libre, teniendo esencialmente superficies planas.

|
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16. La tapa de cierre de acuerdo con reivindicacion 9 a 15,
i caracterizado porque en la region entre la pared de tapa (3a) y el selio
interior (7a), preferiblemente en la porcion de transicion entre la pared de
tapa (3a) y la pared frontal (4a), un segundo seilo de cufia circular
inclinado (15a) provisto, el cual se proyecta desde la pared frontal (4a)
respectivamente desde la pared de tapa (3a) por lo menos ligeramente

hacia el sello interior (7a).

17. La tapa de cierre de acuerdo -con reivindicacion 16,
caracterizada porque el segundo sello cuiia (15a) estd colocado y
dimensionado en forma tal que sirve, cuando esta en estado atornillado,

. para aplicacion indlinada contra la superficie frontal (16a) de la boca de la
botella (12a).

18.  La tapa de ciere de acuerdo con reivindicacién 16 o 17,
caracterizada porque el segundo sello de cufia (15a) se ahusa hacia el

extremo libre teniendo esencialmente superficies planas.

19. La tapa de cierre de acuerdo con reivindicacién 1 a 10,
caracterizado porque la pared de tapa (3a) en la region superior, es decir
. en la region cercanamente antes de la transicion a la pared frontal (4a),
| comprende un sello circular (17a) que se proyecta aproximadamente en

 forma radial respectivamente hacia el interior, para descansar sobre la
. pared exterior (18a) de la botella.

20. La tapa de cierre de acuerdo con reivindicacion 19,
. caracterizada porque el sello (17a) es redondeado hacia el interior en el

| sentido de una protuberancia.

!



‘ 21. La tapa de cierre de acuerdo con reivindicacién 19 o 20,
.~ caracterizada porque el sello (17a) estd dimensionado en forma tal que
~ descansa en el estado atornillado y se inclina contra la pared exterior (18a)
| de 1a botella.

22. La tapa de cierre de acuerdo con reivindicacion 9 a 21,
' caracterizada porque la banda de garantia (6a) incluye un segundo punto
de rotura predeterminado (1 9a).

| 23, La tapa de cierre de acuerdo con reivindicacién 22,
caracterizada porque el segundo punto de rotura predeterminado (19a)
descansa opuesto al primer punto de rotura predeterminado (5) en forma
' tal que la banda de garantia (6) al desgarrarse subsecuentemente al
. desgarrado del primer punto de rotura predeterminado (5a) es separable en
| dos mitades (20, 21) de aproximadamente 1a misma longitud, en virtud de

!

. un desgarramiento del segundo punto de rotura predetermmado (5).

24. La tapa de cierre de acuerdo con reivindicacion 1-a 8, que

tiene un medio de hermeticidad que coopera con el borde superior (104b)

. mecanismo de cierre (12b), el medio de hermeticidad que comprende un
‘ labio de sellado en forma de cufia (13b) que tiene un ancho (B) que es
; esencialmente mayor que el espesor del borde superior (104b) del
, recipiente (100b) y con la superficie interior de la parte superior (18b) en
' un lugar donde coopera con el labio de sellado (13b), que tiene una

estructura ondulatoria o de costilla en forma de onda (14b, 15b; 34 a-f).

25. La tapa de cierre de acuerdo con reivindicacién 24,

|
|
|
|

 caracterizada porque, adicionalmente, una laminilla elastica (16b) se

35~

' del recipiente (100b), con el fin de volverse hermético cuando se cierra el -

L(O



proporciona que se extiende desde el lado interior del cuerpo de tapa
(10b) esencialmente en forma vertical dentro de la abertura del recipiente
. (100b), y que tiene un hombro (17b), el cual descansa sobre el recipiente

(100b), cuando acciona el mecanismo de cierre (12b).

26. La tapa de cierre de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 24 o 25, caracterizada porque el cuerpo de tapa (10b)
consiste de la parte superior (18b) y una parte lateral (19b) que se
extiende verticalmente hacia la parte superior (18b); y donde el labio de
sellado (13b) esta asegurado al interior hacia una parte de transicién (20b)
| que conecta la parte superior (18b) a la parte lateral (19b).

; 27. Lla tapa de cierre de acuerdo con cualquiera de las
| reivindicaciones 24 a 26, caracterizada porque la parte superior (18b)

tiene una inclinaciéon de 0,5° a 3°.

i
H

|

28. La tapa de cierre de acuerdo con cualquiera de las
| reivindicaciones 24 a 27 , formandose el labio de sellado (13b) integral con
| el cuerpo de tapa (10b).

29. La tapa de cierre de acuerdo con cualquiera de las
' reivindicaciones 24 a 28, caracterizada porque el mecanismo de cierre es

un mecanismo de atornillado.

30. La tapa de cierre de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 24 a 28, caracterizada porque el mecanismo de cierre es

un mecanismo de bloqueo de gancho.

k. .



31.  La tapa de cierre de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 24 a 30, caracterizada porque el espesor (D) del labio de
sellado (13b) esta en el rango de entre 0,2 mm y 0,4 mm en su extremidad,

y entre 0,3 mm y 0,7 mm en su base.

32.  La tapa de cierre de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 24 a 31, caracterizada porque el labio de sellado (13b)

| esta inclinado a 41° hasta 48° en relacién con el plano horizontal.

33. La tapa de cierre de acuerdo con cualquiera de las

. retvindicaciones 24 a 32, caracterizada porQue una camara esta colocada
entre la parte superior (18b) y la parte lateral (19b) de la tapa de cierre y
el labio de sellado delgado, en forma de cufia (13b), con el fin de

proporcionar espacio para acomodo.

| 34. La tapa de cierre de acuerdo con cualquiera de las
ireivindicaciones 24 a 33, caracterizada porque el borde interno de la
ilaminilla de sellado (16b), que proporciona una conexiéon entre la
; extremidad de la laminilla de sellado (16b) y el hombro (17b), se expande

! a un angulo () con respecto al borde exterior que esta en el rango de 25°

reivindicaciones 24 a 34, caracterizada porque el borde interno de la

|
|
i 35. La tapa de cierre de acuerdo con cualquiera de las
|
|lamgmﬂla de sellado (16b), que establece una conexién con la extremidad

'de 1a laminilla de sellado (16b) y el hombro (17b), incluye un angulo (o)
‘Ide 28°.
|
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Resumen

El problema a resolverse por medio de la invencion consiste en la

material de PE, que puede colocarse sobre un recipiente lleno sin
satisfacer particulares requerimientos de tolerancia mientras satisface

simultdneamente los adicionales, en parte contradictorios requerimientos,

o et T

nominalmente, ser fabricado en pocos pasos y ser apto para reciclado

después del uso, mientras se asegura confiable funcién de garantiz; y

funcién de sellado, para el recipiente cerrado. La solucién consiste de una

tapa de cierre que tiene una banda de garantia extendida y un sello interior

extendido, es decir un sello que se proyecta alrededor y a lo largo del

borde del cuello del recipiente dentro de la abertura, que se caracteriza por

una prolongacion en forma de tinel o campana en el extremo libre de la

banda de garantia, una superficie exterior en forma de cufia o tinel sobre

el sello interior extendido, y una solidez estandar promedio del material

plastico de la tapa de cierre de una pieza (en particular como la solidez del

material PE) tal que la prolongacion de garantia en forma de campana o

tinel se asienta sobre el collarin de soporte en una forma no agarrable y la
E superficie exterior en forma de tinmel del sello interior descansa

\ presionando elasticamente sobre el cuello del recipiente.

|
|
|
|
|
|
|
!
|
|
|
|
l
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provision de un cierre plastico de una pieza, en particular elaborada de -
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Regionales Patent ) .
[0 AP ARIPO-Patent: GH Ghana, GM Gambia, KE Kenia, LS Lesotho, MW Malawi, SD Sudan, SZ Swasiland,
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IE Irland, IT Italien, LU Luxemburg, MC Monaco, NL Niederlande, PT Portugal, SE Schweden und jeder weitere Staat,
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CM Kamerun, GA Gabun, GN Guinea, GW Guinea-Bissau, ML Mali, MR Mauretanien, NE Niger, SN Sgnegal,
TD Tschad, TG Togo und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat der OAPI und des PCT ist (falls eine andere Schurzfechtsan

oder ein sonstiges Verfahren gewiinscht wird, bitte auf der gepunkteten Linieangeben) . .. ... ...oovvviiiiiiiiiiiiiiitan,
Nationales Patent (falls eine andere Schutzrechisart oder ein sonstiges Verfahren gewiinscht wird, bitte auf der gepunkteten Linie angeben): !
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O AT Osterreich ......oovvvieviiniiinennnn. [0 LU Luxemburg !
Bd AU Australien............c.cooiiiiiennnn.. O LV Lettland ;‘
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B CN China .......covvvnvvniiiiininnnnnn.. O NZ Neuseeland ...............cc.ouvnn.. S
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[] CZ Tschechische Republik . ................. [0 PT Portugal.....oovvneeeeniinnnnnnnnn. e
O DE Deutschland ............covvnenn.n. ... [0 RO Ruminien
L] DK Dinemark ......ovvvvivninereennnnnns O RU Russische Foderation............ccvvv.n. L
O EE Estland .......ooovvnranennannannnnsn. [0 SD Sudan - |
C0 ES Spamien.......oeeevvveeeeuneeennnenn. [0 SE Schweden '
O FI Finpland............ieeiiinnennnnnn.. ~ B8 SG Singapur :
[0 GB Vereinigtes Konigreich [0 SI SIOWEMEn «...oovnnerreeeeennnn. L
0 GD Grenada [0 SK Slowakei ..........ovveeinninnnnnnns I
O GE Georgien........coovvvvinennnnnnn... [0 SL Sierraleone ?
0 GH Ghana........ocvivvnininnnrennnnnss O TJ Tadschikistan..............covuvenneennnns
0 GM Gambia 0 TM Turkmenistan ..............cceen.... T R
[0 HR Kroalen .......c.coviieniniinneeeennnns TR Tiirkel ..oovvrnniineiinnnnnenn. hous.
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B ID Indonesien 0 UA Ukraine ...........ccoocviiinivennn e
[ D | A S [0 UG Uganda ........... R AN
B IN Indien..............coiiiiinn.. B US Vereinigte Staaten von Amerika .......... L i
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B JP Japan .........ooiiiiiiiiiiiiiin.n. O UZ Usbekistan ......................... -
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{0 KP Demokratische Volksrepublik Korea ....... O ZW Simbabwe .................c.c.c..... ' cees
------------------------------------ Kistchen fiir die Bestimmung von Staaten (fiir die Zwecke eines
0 KR RepublikKorea .............c.c.cvn... nationalen Patents), die dem PCT nach der Verdffentlichung
[0 KZ Kasachstan .........ccovveiiienannnns. dieses Formblatts beigetreten sind:
O LC SaintLucia 5 ¥ e
0 LR Liberia [ U IO

Erklirung bzgl. vorsorglicher Bestimmungen: Zusitzlich zu den oben genannten Bestimmungen nimmt der Anmeldet nach
Regel 4.9 Absatz b auch alle anderen nach dem PCT zulidssigen Bestimmungen vor mit Ausnahme der im Zusatzfeld genannten
Bestimmungen, die von dieser Erklirung ausgenommen sind. Der Anmelder erklirt, daB diese zusitzlichen Bestimmungen unter
dem Vorbehalt einer Bestiitigung stehen und jede zusitzliche Bestimmung, die vor Ablauf von 15 Monaten ab dem Priorititsdatum
nicht bestitigt wurde, nach Ablauf dieser Frist als vom Anmelder zuriickgenommen gilt. (Die Bestdtigung einer Bestimmung
erfolgt durch die Einreichung einer Mitteilung, in der diese Bestimmung angegeben wird, und die Zahlung der Bestimmungs- und
der Bestitigungsgebiihr. Die Bestétigung muf3 beim Anmeldeamt innerhalb der Frist von 15 Monaten eingehen.) :

Formblatt PCT/RO/101 (Blatt 2) (Januar 1999)
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KunststoffverschluBkappe mit abtrennbarem Garantieband und Innendichtung

g

Im Stand der Technik sind VerschluBkappen aus Kunststoff zum VerschlieBen von Behéiltem,;
insbesondere von Flaschen, weit verbreitet. Viele Ausfihrungsformen von VerschluBkappen
weisen ein sogenanntes Garantieband auf, das abtrennbar ist und beim Offnen der Flasche voni
der VerschluBkappe abgerissen wird. Solange das Garantieband in unversehrtem Zustand iiber
kleine Stege mit der eigentlichen VerschluBkappe verbunden ist, zeigt dies den
urspriinglichen Zustand des Flascheninhalts an. Es wird somit garantiert, dafl die:
VerschluBkappe im Originalzustand auf dem Flaschenhals befestigt, vorzugsweise:
aufgeschraubt, ist. ‘
Zu diesem Zweck untergreift das Garantieband nach dem Befiillen und Verschliefien des:
Behilters einen Wulst oder Vorsprung am Flaschenhals. Wenn die Verschlulkappe gedfinet
wird, reiBen durch die Zug- und Scherkrifte die Verbindungsstege zwischen der Seitenwand
der VerschluBkappe und dem Garantieband ab. Das Garantieband verbleibt am Flaschenhals:

und die VerschluBkappe kann vollends abgeschraubt werden. L

i
|

Als Kunststoffmaterial fiir den Korper der Verschlufkappe wird gegenwirtig am h‘auﬁgsteni
Polypropylen (PP) verwendet. Der Kunststoff PP ist verhaltnisméBig hart, so daf die Funktion‘;
des Garantiebandes sicher gewihrleistet ist. Es ist fast ausgeschlossen, die PP-j
VerschluBkappe mit Hilfe eines Werkzeugs auszuhebeln, ohne sie sichtbar zu beschidigen.

I

3 | Da die Sortierwerke der Befiillungsanlagen ohne eine Umstellung nur einen einheitlichen

i
|

Bereich von VerschfuBkappenhéhen verarbeiten kénnen, betragt die Hohe einheitlich 20 mm.

. |
Das Garantieband aus PP sitzt fest auf dem Flaschenhals auf, und reifit bet

Offnungsversuchen sofort ab.
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Unterhalb des Wulstes oder Vorsprungs, der voh dem abtrennbaren Garantieband untergriffe‘n
wird, befindet sich am Flaschenhals noch ein Haltekragen. An diesem Haltekragen wird die
Flasche tiblicherweise aufgehingt, wihrend sie befiillt und anschlieBend verschlossen wirci.
Es handelt sich dabei insbesondere um Flaschen aus dem Kunststoffmaterial PET oder auch
PEN. Das Garantieband der VerschluBkappe endet bei der hier angesprochenen, im Stand de:r
Technik iiblichen PP-Ausfiihrungsform etwa 2 mm oberhalb des Haltekragens am
Flaschenhals.

|

Die bekannte VerschluBkappe hat den Nachteil, daf sie zweitéilig ausgefiihrt werden muQ
Das Material Polypropylen wire zu hart fiir die Dichtungslippen, die den Raum zwischen den%1
Flaschenhals und der VerschluBkappe abdichten. Dies ist besonders kritisch bei PETS-
Flaschen, die groflere Unebenheiten oder Deformationen aufweisen kénnen als Glasﬂascheni.
Die weichere Dichtung wird beispielsweise aus Ethylen-Vinyl-Azetat (EVA) hergestellt, dH
es sind zwei verschiedene Spritzguvorginge notwendig sowie ein anschlieBendes

Zusammenfiigen der zweiteiligen Verschluflkappe.

)
1
|
}

Um diesen Nachteil zu vermeiden, sind bereits einteilige Verschlukappen aus Polyethylen
vorgeschlagen worden. Dieses Material ist weicher als das gebrauchliche Polypropylen, unci
kann daher durch Gestaltung des Dichtungssystems die Dichtungsfunktion sichei;'

gewihrleisten, wenn die Verschluflkappe durch einen einzigen Spritzguflvorgang einteilig

hergestellt wird.

Andererseits besteht durch das weiche PE-Material die Gefahr, da} das Garantieband in
manipulativer Weise geldst und eine Unversehrtheit vorgetiuscht werden kann. Die einteilige
KunststoffverschluBkappe aus PE hat sich deshalb aus Griinden der Garantiesicherung bis;i

jetzt nicht durchsetzen kénnen. 1

Aus diesen Griinden besteht das Bediirfnis nach einer einteiligen Kunststoffverschluﬁkappe,l
deren Garantiefunktion mehr Sicherheit bietet als bisher.

Aus der US-PS 4 592 476 ist eine KunststoffverschluBkappe nach dem Oberbegriff des
Patentanspruchs 1 bekannt, bei der das abtrennbare Garantieband in Richtung der Mittelachse:
der VerschluBkappe verldngert ist. GemdB der US-PS reicht das Garantieband bis an dent

}
|
|
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|

|
|
’s
|
i

| |
Haltekragen des Behilters heran, wenn die VerschluBkappe auf der Offnung des Behilters

I
|

}

sitzt und das Garantieband den Wulst oder Vorsprung am Flaschenhals untergreift.

Aus der europiischen Patentanmeldung EP 536 082 ist eine Verschlu3kappe bekannt, die irrll
Spritzguf3verfahren einstiickig mit einem Garantieband hergestellt ist. Zwischen der

Verschlufkappe und dem Garantieband sind Verbindungselemente vorgesehen. Am

Kappenboden ist eine Innendichtung vorgesehen. l

Aus der europiischen Patentanmeldung EP 316 167 ist die Kombination einer Flasche und!
einer VerschluBkappe bekannt. Die Flasche besteht aus Polyethylenterephtalat (PET). Diejf
VerschluBkappe ist aus einem thermoplastischen Kunstharz wie z.B. Polyolephin hergestellt.’s
Die VerschluBkappe weist eine ringférmige Schulter 10 auf, die an der oberen und AuBeren
Fliche des Flaschenhalses anliegt. Die Verschluflkappe weist ferner eine ringfdnnigé
Rippe 13 auf, die einwirts von der Schulter 10 elastisch an der Innenfliche des3
Flaschenhalses anliegt.

?
)
Aus der internationalen Anmeldung WO 93/24386 ist eine VerschluBkappe fiir Mehrweg-
PET-Flaschen mit einer ein Innengewinde aufweisenden Kappenwandung, einer die
Kappenwandung abschliefenden Stimwand und einem sich an die Kappenwandung
anschlieBenden Garantieband bekannt. Die Stirnwand weist eine zum offenen Endei
abragende, zur Kappenwandung beabstandete kreisringférmige Innendichtung auf, deren’
AuBendurchmesser sich im Bereich des freien Endes zu diesem hin verjiingt. Zur gasdichten;
Verwendung ist die VerschluSkappe derart ausgebildet, daB die Innendichtung eine zur{
Kappenwandung hin gerichtete, im Bereich des freien Endes ausgebildete Wulst aufweist,;
und daB die Wulst den sich im AuBendurchmesser verjiingenden Bereich umfafit. :
SchlieBlich ist aus der internationalen Anmeldung WO 96/02430 eine VerschluSkappe zum
l6sbaren VerschlieBen eines Behilters bekannt, die einen zum Behdlter korrespondierenden‘}
Kappenkorper aufweist. Der Kappenkorper und eine Dichtung wirken mit dem oberen RandE
des Behilters zusammen, um den Behilter zu verschliefen. Die VerschluBkappe weist |
mindestens eine, an dem Kappenkorper angeformte Schulter auf, die dem oberen Rand des'

Behilters gegentiberliegt und die beim VerschlieBen mit der Dichtung zusammenwirkt.

)
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Neben der zuverldssigen Gewihrleistung der Garantiefunktion und der Dichtungsfunktion ist

es winschenswert, da an eine solche VerschluBkappe . keine besonderen

Toleranzanforderungen gestellt werden. Ferner ist es wiinschenswert, dafB einlie
VerschluBkappe in wenigen Schritten herstellbar, d.h. formbar und aus einer GufSform

entformbar, sowie nach Gebrauch recyclefihig ist.

Das Problem der Erfindung ist es daher, einen einteiligen Kunststoffverschluf, insbesondere
aus PE-Material zu schaffen, der ohne besondere Toleranzanforderung auf einem gefiillten
Behilter aufsetzbar ist, und dabei gleichzeitig die weiteren:—teilweise widerspriichlicheﬁ
Forderungen erfiillt, in wenigen Schritten herstellbar und nach Gebrauch recyclefihig zu sein;

sowie die Garantiefunktion und die Dichtungsfunktion fiir den verschlossenen Behiltet
gleichermafien zuverlédssig zu gewahrleisten.

Die Lésung besteht nach der vorliegenden Kombinationserfindung in einer VerschiuBkappe
mit einem verlingerten Garantieband und einer verldngerten, d.h. iber den Rand des:

Behilterhalses in die Offnung hineinreichenden Innendichtung, die durch folgende Merkmale.
in Kombination gekennzeichnet ist: ‘

H
- einen trichter- oder glockenférmigen Fortsatz am freien Ende des verlidngerten:

Garantiebands, !

- eine trichterférmige AuBlenfldche an der verldngerten Innendichtung, [

i

und eine mittlere Gebrauchsfestigkeit des Kunststoffmaterials der einteiligen";

VerschluBkappe (insbesondere Festigkeit des PE-Materials) derart, daf3

der trichter- oder glockenférmige Garantieband-Fortsatz auf dem Haltekragen d_esi,
gefiillten Behilters nicht untergreifbar aufsitzt, und ' \
- die trichterformige Innendichtungs-AuBlenfliche elastisch andriickbar am Behilterhals !

anliegt. ‘

Durch den trichterférmigen Fortsatz am Garantieband und die trichterfdrmige AuBenfliche an -
der Innendichtung ist der Kunststoffverschiul ohne besondere Toleranzanforderungen auf
einen gefiillten Behilter aufzusetzen. Durch die einteilige Ausbildung ist der
Kunststoffverschiuf in wenigen Schritten durch SpritzgieBen formbar und aus der !

Spritzguiform entformbar. Durch dasselbe Merkmal (ein einziges Kunststoffmaterial, :

‘l insbesondere Polyethylen) ist der Kunststoffverschiufl auch nach Gebrauch recyclefihig. Die 1

ii Garantiefunktion fiir den verschlossenen Behdlter ist dadurch zuverldssig gewihrleistet, daf3 !

| z
,1 , w

R
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| der Trichter oder glockenférmige Fortsatz des Garantiebands auf dem Haltekragen des S q
|_ gefiillten Behalters nicht untergreifbar aufsitzt. Die Dichtungsfunktion fiir den verschlossenen
.' Behilter ist dadurch zuverldssig gewihrleistet, daB die trichterformige AuBenfliche dé,r
]‘ Innendichtung elastisch andriickbar am Behilterhals anliegt. Das Kunststoffmaterial dér
s einteiligen VerschluBkappe weist im Gebrauch einen Festigkeit auf, die fiir das trichterformig-
verldngerte Garantieband hart genug und gleichzeitig fiir die trichterfSrmig Verléingert;
Innendichtung weich genug ist. Die Hinterschneidungen am Garantieband und an déf
\ Innendichtung konnen aus der Spritzgulform entformt werden, so lange das warmé

i Kunststoffmaterial seine Gebrauchsfestigkeit noch nicht erreicht hat.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet. Nach dem
Patentanspruch 4 kann das Garantieband in Richtung der Mittelachse der VerschluBkappe
langer als die iiblichen 20 mm sein. Insbesondere ist eine Gesamthdhe von 23,5 mm fiir das

Verschliefen der PET-Flaschen geeignet, die derzeit {iblich sind. Das Garantieband reicht bef

nicht moéglich, mit einem Hebel das Garantieband abzuheben. Das untere Ende des
Garantiebands kann glockenfoérmig aufsitzen und dann nicht untergriffen werden, was:
ausreichende Sicherheit auch bei dem relativ weichen PE-Material bietet. "

|
|
|
|
\
15 ‘, dieser Linge bis an den Haltekragen heran und ist auf diesem fest aufgeprefit. Es ist dann
1
1
|
|
l Es ist ein einteiliger Aufbau der gesamten VerschluBBkappe méglich (Patentanspruch 2). Das
|

unter diesen Umstdnden bevorzugte Material Polyethylen (PE) ist im Patentanspruch 3,
i

gekennzeichnet. ;‘
: |
L4 i

Es ist wichtig, samtliche Funktionen der VerschluBkappe auf Form und Material des zu !

25 | verschlieBenden Behilters abzustimmen. Im bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel ist der}

Behilter eine Flasche (Patentanspruch 6), die einen Schraubverschlufl aufweist. Die Flasche :
', ist vorzugsweise aus Kunststoffmaterial hergestellt (Patentanspruch 7). Gegenwirtig iiblich !

] und verbreitet sind PET- oder auch PEN-Flaschen (Patentanspruch 8), fiir welche die

\beanspruchten KunststoffverschluBkappen besonders geeignet sind. Die bevorzugten °
30 | Ausfilhrungsbeispiele fiir Aufbau und Verwendung der VerschluBkappen sollen die im

 Patentanspruch 1 niedergelegte Erfindung jedoch nicht einschrénken.
’ .

i In den Unteranspriichen 9 bis 23 ist ein Dichtungssystem ,,a* in Kombination mit dem ‘

] | !
| verlingerten Garantieband beansprucht. In den Unteranspriichen 24 bis 35 ist ein . L
l

| | |

|
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keilformigen Dichtungslippe gerichtet.

Die Kombinationserfindung wird anhand der Figuren 1 bis 4 niher erlautert. Es zeigen
Fig 1:

verldngerten Garantieband und einer verlingertefi Innendichtung;

Fig 1a, 2a, 3a:

Fig. la;
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| Fig 1b, 2b, 3b:

verschlieBendem Behilter (Fig. 2b) in axialer Schnittansicht (Fig. 3b); und

Fig. 4:

Ein Ausfiihrungsbeispiel ,,c* der VerschluBkappe nach der Erfindung in axialer
Schnittansicht.

35

In der Patentzeichnung ist in Fig. 1 und Fig. 1a ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der

|
i

i Linksschraffur. Die VerschluBkappe ist einteilig, d.h. die drei ringformigen Dichtungslippen
| 8a, 10a, 15a, die dem Rand des Flaschenhalses 1 gegeniiberliegen, sind ebenso wie das unten
llangeformte Garantieband 6 in einem einzigen Arbeitsgang durch SpritzguB hergestellt. Die
|

|

|

Dichtungssystem ,,b“ in Kombination mit dem verlingerten Garantieband enthalten. Der

Unteranspruch 36 ist auf eine schuppenartige Struktur an der Unterseite einer diinnef;,

Das Grundprinzip einer VerschluBkappe nach der Erfindung mit einem

Ein Ausfiihrungsbeispiel ,,b* der VefschluBképpe nach der Erfindung in axialer:

Schnittansicht (Fig. 1b) in verschlossenem Zustand, und fiir einen zu

1
|

|

1

]
;
|
i

!

|

Ein Ausfiihrungsbeispiel ,,a“ der VerschluSkappe nach der Erfindung in axialer
Schnittansicht (Fig 1a), in axialem Teilschnitt (Fig. 2a) auf eine Flasche
aufgeschraubt und in horizontalem Schnitt (Fig. 3a) entlang der Linie A-A in

)
|
1

1
4
i
i
)

1

y o

| Erfindung in axialem Schritt dargestellt. Die Formgebung der VerschluBkappe ist durch die
| Rechtsschraffur erkennbar, die Formgebung des innenliegenden Flaschenhalses durch die
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VerschluBkappe ist in Fig. 1 in dem Zustand dargestellt, in ‘welchem sie auf dem Flaschenhals
1 fest aufgeschraubt ist. Das Garantieband 6, das iiber kleine Stege S mit dem Korper 2, 3, 4
der VerschluBkappe verbunden ist, untergreift einen Wulst oder Vorsprung an der AuBenseite
des Flaschenhalses .1' Das abtrennbare Garantieband 5, 6 reicht erfindungsgemil weit nacﬁ
unten und sitzt auf einem Haltekragen der Flasche 1 auf. Der Haltekragen dient dazu, dcﬂ
Behilter, hier eine PET-Flasche 1, in einer Transportvorrichtung aufzuhingen, wihrend der
Behilter 1 befiillt und verschlossen wird. L

|

|
i

Obwohl das angeformte Garantieband 6 verhéltnisméBig “weich sein kann, sitzt es
erfindungsgemilB fest auf dem Flaschenhals und reifit sofort ab, wenn der Schraubverschluﬁ
gedffnet wird. Die Formgebung der Kunststoffverschlukappe 2 bis 7 macht es erstmals;f
moglich, die technischen Erfordernisse der einfachen Herstellbarkeit (einteiligei
VerschluBkappe), sichere Dichtungsfunktion (weiches Material fiir Dichtungslippen),{
einfaches Offnen (leichtes bestimmungsgemiBes Abreiflen des Garantiebandes) und
verldBliche Garantiefunktion (eng am Behilter anliegendes Garantieband) gleichzeitig ZLI‘
erfiillen. | |

;

2
Die Patentanspriiché 9 und 10 bezichen sich auf eine Verschluflkappe, insbesondere ﬁlrfl
Mehrweg-PET-Flaschen, mit einer ein Innengewinde aufweisenden Kappenwandung, einer
die Kappenwandung abschliefenden Stimwand und einem sich an die Kappenwandung';
anschlieBenden, an einer Sollbruchstelle aufreiffbaren kreisringformigen Garantieband, wobei;

die Stimwand eine zum offenen Ende abragende, zur Kappenwandung beabstande;e?
|
kreisringformige Innendichtung aufweist, deren AuBendurchmesser sich im Bereich des freien‘!

Endes zu diesem hin verjiingt. |

Dabei handelt es sich grundsitzlich um schraubbare VerschluBkappen zum Schliefen voni
Flaschen, insbesondere zum SchlieBen sogenannter Mehrweg-Flaschen. Solche Flaschen|
werden zum Abfiillen von Getrinken jeglicher Art verwendet, wobei insbesondere auchi
kohlensiurehaltige Getrinke in die Flaschen abgefiillt werden. Folglich muB die dort%
verwendete VerschluBkappe auch dem innerhalb der Flasche entstehenden Gasdruck1
standhalten, muB3 demnach mit der Flasche bzw. gegeniiber der Flasche gasdicht abschlieflen. |

¥
i
i
;
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Seit geraumer Zeit sind nun auch sogenannte PET-Flaschen auf dem Markt, wobei es sich !
hier um Mehrweg-Kunststofflaschen handelt, die insbesondere mit einem Fiillvolumen von
-1,5 Litern angeboten werden. Aufgrund erheblicher Toleranzen der in Rede stehenden
Flaschen im Bereich der Flaschenmiindung bestehen hier gegeniiber den zu verwendenden
s | VerschluBkappen besondere Abdichtprobleme. Folglich sind hier VerschluSkappen mit v
besonderen Dichtungsmafnahmen erforderlich. Hinzu kommt, daB die in Rede stehenden 1
PET-Flaschen insbesondere bei mehrfacher Verwendung keine einwandfreien Miindungen .
und Gewinde mehr aufweisen, zumal diese durch das Handling der Verbraucher und Abfiiller

P

meist deformiert bzw. beschidigt sind.

10

Nun hat man sich im Hinblick auf das voranstehend erlduterte Problem im Stand der Technik

bereits dadurch geholfen, daf} die Verschlukappen zumindest im Bereich der Stimwand, wo
die Stirnfliche der Flaschenmiindung zur Anlage kommt, mit einem besonderen .

Dichtungsmaterial versehen werden. Dazu wird ein vorzugsweise weicher Kunststoff '

15 | verwendet, der sich von dem restlichen Material der Verschlulkappe - Aluminium oder |
- !

ebenfalls Kunststoff - unterscheidet. Folglich wird durch diese zusitzliche

| DichtungsmaBnahme eine mehrteilige VerschluBkappe aus unterschiedlichen Materialien zur !

| Verfiigung gestellt, die im Hinblick auf ein immer stéirker gefordertes Recycling soicher Teile ‘
i nicht mehr vertretba{ ist. Praktisch ist es ndmlich nicht moglich, eine in die VerschluBkappe
20 | eingebrachte zusdtzliche Dichtung aus einem Zweitmaterial nach Gebrauch der?
VerschluBkappe wieder zu entnehmen, um ein materialspezifisches Recycling einzuleiten.;
Folglich bleibt bei VerschluBkappen der in Rede stehenden Art - mit unterschiedlichen{j
Komponenten - nichts anderes iibrig, als diese dem Hausmiill zuzufiihren. Gerade dies sollg
jedoch in Zukunft vermieden werden, so daB die aus der Praxis bekannte Ldsung zurn4

1

25 | Erreichen eines gasdichten Abschlusses, insbesondere von Mehrweg-PET-Flaschen, nicht

oder nur noch in duflerster Not realisierbar ist. ]

| ‘ £
|

ErfindungsgemaB ist hier erkannt worden, daB zum gasdichten Verschluf einer Flasche

mittels der in Rede stehenden schraubbaren VerschluBlkappe eine besondere Ausgestaltun x

|
1
30! der Innendichtung erforderlich ist. Diese besondere Ausgestaltung ist dadurch

o |
? ]
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gekennzeichnet, daB die Innendichtung im Bereich dés freien Endes eine zur Kappenwandung
Fn gerichtete Wulst aufweiét, die bei aufgeschraubter VerschiuBkappe gegen die
Innenwandung der Flasche im Bereich der Flaschenmiindung driickt. Aufgrund der
Ausbildung der Wulst im Bereich des freien Endes und aufgrund der Integration des sich im
| AuBendurchmesser verjiingenden Bereichs in der Wulst driickt die Innendichtung - bei
aufgeschraubter VerschluBkappe - sehr stark an die Innenwandung der Flasche und dichtet
Adabei wirksam zwischen Innendichtung und Flascheninnenwandung ab. Ein sich innerhalb
der Flasche aufbauender Gasdruck wird in ganz besonders vorteilhafter Weise zum Anpressen

der Innendichtung an die Flascheninnenwandung genutzt, wobei die am freien Ende der
Innendichtung ausgebildete Wulst aufgrund des doch erheblichen Abstandes zur Stimwand |
mit enormem Druck an die Flascheninnenwandung gedriickt wird. Aufgrund des relativ
weiten Eingreifens der Innendichtung bzw. der am freien Ende vorgesehenen Wulst in die |
Flasche ist ein Abrutschen der Wulst an der Flaschenmiindung nicht méglich, vielmehr ist ein

gewisses Gleiten der Wulst entlang der Flascheninnenwandung mdglich, ohne die‘;

abdichtende Wirkung einzubiien.

Alternativ. zu der voranstehend erdrterten erfindungsgemdBen Lehre kann die
erfindungsgemiBe VerschluBkappe auch durch die Merkmale des Anspruches 10 |
gekennzeichnet sein. Danach ist die erfindungsgemifie Verschluflkappe derart ausgestattet,:
daB die Stimwand im Bereich zwischen Kappenwandung und Innendichtung eine von der;
Stimwand abragende, zumindest geringfiigig zur Innendichtung hin geneigte erst'e;
kreisringformige Keildichtung aufweist. Im Rahmen dieser erfindungsgemédBen Alternative!
ist erkannt worden, daB eine hinreichende Abdichtung zwischen der VerschluBkappe und der?
21 verschlieBenden Flasche dadurch realisiert werden kann, da zwischen der Innendichtungf
und der Kappenwandung eine aufgrund ihrer keilférmigen Ausgestaltung als Keildichtung;
bezeichnete Dichtung ausgebildet ist. Auch diese Dichtung ist kreisringformig ausgeﬁihrtil
und wird aufgrund ihrer Neigung zur Innendichtung hin beim Aufschrauben auf eine Flasché
weiter zur Innendichtung hin gebogen, so daf die Keildichtung aufgrund ihrer Eigenelastizit?d'é
‘ und der durch das Aufschrauben hervorgerufenen Spannung fest im Bereich der
Flaschenmiindung an der Flasche anliegt. }
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Tm Hinblick auf eine besonders wirkungsvolle Abdichturig zwischen Verschlufkappe und
Flasche ist es von Vorteil, wenn die Innendichtung tiber die Vorkehrung der zuvor erérterten
Keildichtung hinaus eine zur Kappenwandung hin gerichtete, im Bereich des freien Endes

ausgebildete Wulst aufweist und wenn diese Wulst den sich im AuBendurchmesser

verjiingenden Bereich umfaft. Mit anderen Worten sind hier die zuvor als alternative: |

!

|

'Lésungen dargestellten Merkmale in ganz besonders vorteilhafter Weise kombiniert, um den
Abdichtungseffekt insbesondere im Hinblick auf einen sehr hohen Gasdruck im Inneren der §

Flasche erheblich und wirkungsvoll zu verbessern.

Im Hinblick auf die Ausgestaltung der Innendichtung ist es von weiterem Vorteil, wenn diese |
| auf der der Kappenwandung abgewandten Seite in etwa geradlinig bis hin zur Wulst verlauft. |

Dies bedeutet, daB die innere Wandung der Innendichtung insgesamt eine in etwa ‘

kreisringformige Innenfliche bildet. Auf der der Kappenwandung zugewandten Seite geht
die Imnendichtung in etwa bogenfSrmig in die Wulst iiber, d.h. die der Kappenwandung
zugewandte Seite der Innendichtung erstreckt sich in Richtung der Kappenwandung. Von
dort aus verjiingt sich die Innendichtung wieder in etwa geradlinig im Auflendurchmesser, i
wodurch eine vom unteren Ende der Innendichtung zum #uBersten Bereich der Wulst ;
| verlaufende Keilfliche entsteht, mittels derer die Innendichtung bzw. die Wulst der :
Innendichtung in die Flaschenmiindung einfiihrbar ist. Aufgrund dieser keilﬁjrmigenf
Ausgestaltung wird die Innendichtung in etwa um den Betrag des Abragens der Wulst nach |
innen gedriickt und wirkt aufgrund der materialspezifischen Elastizitdt somit aufgrund derf

] |
' dabei erreichten Spannung einen erheblichen Druck auf die Flascheninnenwandung im

| Miindungsbereich aus. Die Wulst ist vorzugsweise derart dimensioniert und erstreckt sich’

! LI

derart in die Kappenwandung hinein, da die Innendichtung bzw. Wulst im aufgeschraubten
|

Zustand - entsprechend den Toleranzen einerseits der VerschluBkappe und andererseits der;
Flaschenmiindung - mit vorgegebener AnpreBkraft gegen die Flascheninnenwandung im;

Bereich der Flaschenmiindung driickt. ;

Die zuvor bereits erwihnte erste Keildichtung ist in besonders vorteilhafier Weise derart

positioniert und dimensioniert, daB sie im aufgeschraubten Zustand der VerschluBkappe zur

vorgespannten Anlage am Radius des Flaschenhalses, dh. am Ubergang in die
Flaschenmiindung, dient. Mit anderen Worten wird die erste Keildichtung beimf
Aufschrauben der Verschlufkappe zur Stimwand hin gebogen und driickt aufgrund ihrer

o ;

Eigenelastizitit und der sich daraus ergebenden Spannung im aufgeschraubten Zustand an der;l

|
b
|

o
6y
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Radius des Flaschenhalses bzw. exakt an den Ubergang in die Flaschenmiindung, d.h. an die

Kante zwischen der Stimfliche der Flaschenmiindung und der Flascheninnenwandung. Bei

sich von innen aufbauendem Druck wird die Keildichtung noch stérker an den Flaschenradius

gedriickt, so daB aufgrund des Innendrucks die Dichtwirkung abermals erhoht ist. Gleiches

Flascheninneren aufbauenden Drucks iiber den durch die materialspezifische Spannung

erreichten AnpreBdruck hinaus, d.h. verstirkt, an die Flascheninnenwandung gedriickt wird.

gilt fiir die zuvor ausfiihrlich erwihnte Innendichtung, die ebenfalls aufgrund des sich im

freien Ende hin mit im wesentlichen ebenen Flichen spitz zulaufen. Ebenso konnten die |
beidseitigen Flichen der ersten Keildichtung konkav oder konvex ausgefiihrt sein. Eine
Abrundung des freien Endes der ersten Keildichtung ist ebenfalls mdglich. !

Zur weiteren Erhohung der Dichtwirkung der erfindungsgeméBen VerschluBlkappe ist es von

ganz besonderem Vorteil, wenn im Bereich zwischen Kappenwandung und Innendichtung,
vorzugsweise im Ubergang zwischen Kappenwandung und Stimwand, d.h. in etwa in dem
zwischen Kappenwandung und Stimwand gebildeten Winkel, eine von der Stimwand bzw. . l
von der Kappenwandung abragende, zumindest geringfligig zur Innendichtung hin geneigte :
zweite kreisringformige Keildichtung vorgesehen ist. Diese zweite Keildichtung kann dabei
derart positioniert und dimensioniert sein, da sie im aufgeschraubten Zustand zur:
vorgespannten Anlage auf der Stimflache der Flaschenmiindung dient. Die zweite;
Keildichtung wird demnach ebenso wie die erste Keildichtung beim Aufschrauben der

VerschluBkappe zur Stimwand hin gebogen, wodurch aufgrund der Eigenelastizitat d;rf
zweiten Keildichtung ein erheblicher Anpredruck an die Flasche, gen'auer gesagt an die’
Stimflache der Flaschenmundung, entsteht. Auch die zweite Keildichtung kann zum frelen

Ende hin mit im wesentlichen ebenen Flichen spitz zulaufen, wobei diese be1dse1t1gen

Flichen der zweiten Keildichtung ebenfalls konkav oder konvex ausgefiihrt sein konnen. Die

zur ersten Keildichtung getitigten Ausfiihrungen gelten auch fiir die zweite Keildichtung, so

daB sich hierzu weitere Ausfiihrungen eriibrigen. i
Im Hinblick auf eine Verbesserung der Dichtwirkung der erﬁndungsge:m%iBenj
VerschluBkappe ist es schlieflich méglich, daB die Kappenwandung vorzugsweise im obereri
Bereich, d.h. im Bereich kurz vor dem Ubergang zur Stimwand, eine etwa radial bzw. nach
| |
l

Die erste Keildichtung kann konkret unterschiedliche Gestalt aufweisen, beispielsweise zum |
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innen abragende kreisringformige Dichtung zur Aplage an der FlaschenauBenwandung
dufweist. Hierbei kann es sich um eine im Sinne einer Schnurdichtung oder eines Dichtrings
!usgeﬁihx’te Dichtung handeln, wobei diese vorzugsweise integraler Bestandteil der
{/erschluﬁkappe ist. Diese Dichtung kénnte im Sinne einer Dichtungswulst nach innen hin
bgerundet und so dimensioniert sein, daB sie im aufgeschraubten Zustand unter Vorspannung

der FlaschenauBenwandung anliegt.

ie voranstehenden Ausfihrungen beziiglich unterschiedlicher Dichtungsmafinahmen

|
|
zwischen VerschluBkappe und Flasche machen deutlich, "daB eine Kombination der )/

voranstehenden DichtungsmaBnahmen bzw. Dichtungen zu einer Art Mehrbarrierensystem
im Hinblick auf die Abdichtung der Flasche fiihrt. Dabei sind bis auf die der Kappenwandung
zugeordnete Dichtung simtliche Dichtungen so ausgelegt, daB sie bei steigendem Innendruck
eine erhdhte Dichtwirkung aufweisen, da sie sich aufgrund des steigenden Innendrucks
stirker, d.h. mit héherem Anprefdruck, an die Flaschenwandung bzw. Stimnfliche der

Flasche anlegen. :

Nun ist es im Hinblick auf ein sicheres und erkennbares verschlieBen der Flasche von ganz !
| besonderem Vorteil, wenn in Kombination das Garantieband vorgesehen ist. Dieses |
| Garantieband schlieBt sich auf der der Stimwand abgewandten Seite an die Kappenwandung !
! an und weist eine erste Sollbruchstelle auf. Eine solche Ausgestaltung des Garantiebandes ist |
jedoch insoweit problematisch, als beim Offnen der Flasche, d.h. beim Abschrauben der

VerschluBkappe, das Garantieband zunichst aufgebrochen und von zahlreichen Benutzern

insgesamt von der Verschlukappe abgerissen wird. Nach Gebrauch, d.h. nach Entleeren der \
Flasche, wandert dieses insgesamt abgerissene Garantieband nicht selten in das_
Flascheninnere, aus dem es aufgrund seiner gebogenen Ausgestaltung nur noch mit Muhe
entnehmbar ist. Beim ReinigungsprozeB der Flasche kénnen die ins Flascheninnere gelangteni
Garantiebiander nicht herausgespiilt werden. Sogenannte Flascheninspektionsmaschineni‘.
erkennen diese Binder nicht, wodurch nicht selten solche alten - gebrauchten -,

Garantiebinder in ein emeut in die Mehrwegflasche gefiilltes Getréink gelangen.‘g

Reklamationen sind hier somit vorprogrammiert. j
i
Folglich ist es von ganz besonderem Vorteil, das in Rede stehende Garantieband zur

Vermeidung der zuvor erwihnten Problematik mit einer zweiten Sollbruchstelle auszustatten!

Diese zweite Sollbruchstelle kénnte derart angeordnet sein, daB sie der ersten Sollbruchstell?
|

!
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in etwa gegeniiberliegt, so dal das Garantieband beim Aufreifien - nach AufreiBen der ersten
Sollbruchstelle - aufgrund eines Aufreifiens der zweiten Sollbruchstelle in zwei in etwa
gleichlange Hilften teilbar ist. Dadurch 148t sich das Garantieband nicht einteilig, sondern

ausschlieBlich zweiteilig abreifen, nidmlich in zwei kurzen Stiicken. Diese sich aus dem

gesamten Garantieband ergebenden beiden kurzen Teile lassen sich ohne weiteres aus der .

Flasche durch die relativ enge Flaschenmiindung hindurch ausspiilen, so dafl das zuvor |

genannte Problem geldst ist.

Im Hinblick auf eine einfache Fertigung wird die verschluBkaﬁBe einteilig ausgefiihrt. Dazu

eignet sich insbesondere Polyethylen, zumal dieser Kunststoff ohne weiteres einem

RecyclingprozeB zugefiihrt werden kann. Bei der erfindungsgeméfen VerschluBkappe ist
schlieBlich wesentlich, daB diese ausschlieBlich aus ein und demselben Material hergestellt
werden kann, daB vorgesehene Dichtungen erforderlich sind, also keine

Materialkombinationen im Hinblick auf Stirnwand, Kappenwandung und im Inneren der

VerschluBkappe. ;

' Die Fig. 1a, 2a und 3a zeigen gemeinsam ein Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgeméBen -

Verschlukappe fiir Mehrweg-PET-Flaschen 1, mit einer ein Innengewinde 2 aufwelsenden i

' Kappenwandung 3, einer die Kappenwandung 3 abschlieBenden Stimwand 4 und einem sich | 1

an die Kappenwandung 3 anschlieBenden, an einer Sollbruchstelle 5 aufreifbaren -
kreisringformigen Garantieband 6, 6a, wobei die Stimwand 4 eine zum offenen Ende
abragende, zur Kappenwandung 3 beabstandete kreisringformige Innendichtung 7, 7a,![

i

aufweist, deren AuBendurchmesser sich im Bereich des freien Endes zu diesem hin verjiingt.

ErfindungsgemiB weist die Innendichtung 7a eine zur Kappenwandung 3a hin gerichtete, imfi

" Bereich des freien Endes ausgebildete Wulst 8a auf. Die Wulst 8a umfaBt den sich im

AuBendurchmesser verjiingenden Bereich 9a.

i
)
|
;

Die Figuren la und 2a zeigen des weiteren, dafl die Stimwand 4 im Bereich zwischen,

: . . l
Kappenwandung 3 und Innendichtung 7 eine von der Stimwand 4 abragende, zur
Innendichtung 7 hin geneigte erste kreisringférmige Keildichtung 10a anfweist. ‘
|
|
|
Die Innendichtung 7 verlduft auf der der Kappenwandung 3 abgewandten Seite in etwa

geradlinig bis hin zu der Wulst 8. Auf der der Kappenwandung 3 zugewandten Seite verlauft
' i
l
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die Innendichtung 7 in etwa bogenférmig bis hin zur Wulst 8, geht also in die Wulst 8 iiber,
| d verjiingt sich von dort aus wiederum in etwa geradlinig im Aufendurchmesser. Die
:i:ulst 8 ist dabei derart dimensioniert bzw. erstreckt sich derart zur Kappenwandung 3 hin,
ciaB die Innendichtung 7 bzw. die Wulst 8 im aufgeschraubten Zustand mit vorgegebener
}émpreﬁkraﬁ gegen die Flascheninmenwandung 11 im Bereich der Flaschenmiindung 12a-

L

tickt.

lﬁig. 2a zeigt besonders deutlich, daf die erste Keildichtung 10a derart positioniert und
Himensioniert ist, daB sie im aufgeschraubten Zustand zur vorgespannten Anlage am Radius
zw. an der Innenkante 13a des Flaschenhalses 14a bzw. am Ubergang in die

Flaschenmiindung 12a dient. Diese erste Keildichtung 10a léuft zum freien Ende hin mit im

wesentlichen ebenen Flichen spitz zu.

Die Fig. 1a und 2a zeigen des weiteren deutlich, daB im Bereich zwischen Kappenwandung 3
und Innendichtung 7 im Ubergang zwischen Kappenwandung 3 und Stimwand 4 eine von der
'Stirnwand 4 bzw. von der Kappenwandung 3 absagende, zur Innendichtung 7 hin geneigte
zweite kreisringformige Keildichtung 15, 15a, vorgesehen ist. Die zweite Keildichtung 15,
15a ist gemdB der Darstellung in Fig. 2a derart positioniert und dimensioniert, da sie im
Eaufgeschraubten Zustand zur vorgespannten Anlage an der Stimfliche 16a der
Flaschenmiindung 12a dient. Des weiteren ist die zweite Keildichtung 15a zum freien Ende

hin mit ebenen Flichen spitz zulaufend ausgefiihrt.

Die Fig. 1a und 2a zeigen des weitereh, daB die Kappenwandung 3 im oberen Bereich, d.h. im
Bereich kurz vor dem Ubergang zur Stimwand 4, eine in etwa radial bzw. nach innen

abragende kreisringformige Dichtung 17a zur Anlage an der FlaschenauBenwandung 18a

aufweist. Diese Dichtung 17a ist im Sinne einer Dichtungswulst nach innen hin, d.h. zur

| FlaschenauBenwandung 18a, abgerundet. Die Dichtung 17a ist gemif} der Darstellung in

Fig. 2a derart dimensioniert, da sie im aufgeschraubten Zustand unter Vorspannung an der |

FlaschenauBlenwandung 18a anliegt. i
i

Sollbruchstelle 19a aufweist. Die zweite Sollbruchstelle 19a liegt der ersten Sollbruchstelle 5

gegeniiber, so daB das Garantieband 6 beim AufreiBen - nach Aufreilen der ersteni
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Sollbruchstelle 5 - aufgrund eines Aufreilens der zweiten Sollbruchstelle 19a in zwei in etwa

gleich lange Hilften 20, 21 teilbar ist.

SchlieBlich ist hervorzuheben, daB die VerschluBkappe insgesamt einteilig ausgefiihrt ist und
aus Kunststoff, ndmlich aus Polyethylen, besteht.

Die folgende Erdrterung des Anmeldungsgegenstandes beschrankt sich auf VerschluBkappen

Lwird jedoch ausdriicklich darauf hingewiesen, daf3 die vorffegende Erfindung nicht auf

VerschluBkappen fiir GDB-Getrankeflaschen beschrinkt ist, sondern sich fiir beliebige Arten

verwendbar.

VerschluSkappen, mit denen Getrénkeflaschen oder zhnliche Behilter verschlossen werden

konnen, miissen unterschiedliche Anforderungen erfiillen. Zum einen muf die Abdichtung

der Getrinkeflaschen bzw. Behilter derart erreicht werden, daB das in ihnen enthaltene

Getrink im verschlossenen bzw. verriegelten Zustand nicht aus dem Behilter austreten kann.
Handelt es sich bei den abzudichtenden Behiltern um Fliissigkeiten enthaltendev Flaschen,
dann wird diese Anforderung durch die Viskositit der Fliissigkeit bestimmt. Sind die in den

Flaschen enthaltenen Getrinke dariiber hinaus mit einem unter Druck stehenden Gas wie z. B.
Kohlensdure versetzf, dann muB die Abdichtung dariiber hinaus auch gasdicht sein, um d?.s !

Gas am Austritt aus der Flasche zu hindern.

Im einzelnen wird die Abdichtung gemi8 dem Ausfithrungbeispiel ,,b* dadurch erreicht, da *

eine wellenformig gerippte Struktur vorgesehen ist, die das Dichtungsmittel gezielt gegen die
| Oberkante des Behilters driickt, wodurch eine Dichtungszone entsteht, in der das

Dichtungsmittel mit hohem Druck gegen die Oberkante des Behilters gedriickt wird. Die
Struktur gemiB dem Patentanspruch 24 ermdglicht eine gezielte Positionierung derfg
Dichtungslippe auf dem Behilterrand unter einem hohen Auflagedruck. Dieser zu einer sehr.

. : |
guten Abdichtung filhrende VerschluBvorgang wird ermdglicht, ohne die VerschluBkappe,

unnétig zu verkomplizieren.

sum VerschlieBen von GDB-Getrinkeflaschen, um die Diskussion iibersichtlich zu halten. Es ’

von Behiltern eignet, wie beispielsweise auch fiir Nahrungsmittelbehélter (sogenannte Tupper '
Ware). Ferner ist bevorzugterweise die erfindungsgeméfe Verschlulkappe sowohl fiir j
Mehrwegflaschen (MW) als auch fiir Einwegflaschen (EW) aus dem Material PET
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Das Ausfiihrungsbeispiel ,,b“ der vorliegenden Erfindung wird im folgenden unter
Bezugnahme auf Flg 1b, 2b und 3 b niher erldutert.

In Figur 1b ist eine VerschluBkappe zum 16sbaren Verschlieflen einer Flasche gemil einer

derzeit bevorzugteni Ausﬁlhrungsform der vorliegenden Erfindung dargestellt. Die im |
Folgenden im elnzelnen beschriebene Ausfiihrungsform betrifft einen Schraubverschlufl zum ! !
VerschlieBen einer Flasche die kohlensiurehaltige Fliissigkeiten enthalten kann. Wie bereits : |
zuvor erwihnt, W1rd jedoch darauf hingewiesen, daB3 die vorliegende Erfindung nicht auf’ |
Schraubverschliisse fir Flaschen beschrinkt ist. Alternative "Ausfiihrungsformen betreffen

beispielsweise Dosen. die sich fiir das Aufbewahren/Einfrieren von Nahrungsmitteln eignen. !
Einmachgliser, aber auch VerschluBkappen von Behiltern. die nicht im Nahrungsmittelsektor

eingesetzt werden. wie beispielsweise Farbeimer.
In Figur 1b ist eine Verschluﬁkappe in ihrer Ausgangsform in einer Schnittansicht dargestellt. |
Die VerschluBkappe ‘besteht aus einem Kappenkdrper 10b, der ein oberes Deckenteil 18b und

E
}
l
|
i
ein im wesentlichen _zyhndnsches Seitenteil 19b umfaBt. Das Seitenteil 19b erstreckt sich 1m‘
1 1
wesentlichen senkrecht aus der Ebene des Deckenteils 18b. GemdB der in Figur lbé

dargestellten Ausﬁlhrungsform erfolgt der Ubergang von dem Deckenteil 18b zu dem;'

zylindrischen Seltentell 19b nicht abrupt (scharfkantig), sondern mittels eines abgerundeten
Ubergangsteiles 20b Es wird darauf hingewiesen, da8} in der gezeigten Ausfiihrungsform das
Deckenteil 18b, das Seitenteil 19b und das Ubergangsteil 20b keine separaten Elemente sind,
sondern daf sie v1e1mehr zusammen den Kappenkérper 10b bilden.

‘

A3

An dem Seitenﬁéil 19 ist ein Schraubgewinde 12b ausgebildet, das als
VerschluBmechanisrhus dient, mittels dem die VerschluBkappe 10b auf dem zul
verschlieBenden Behalter 100 befestigt wird. Das Schraubgewinde 12b wirkt mit einem
entsprechenden, paang ausgebildeten Schraubgewinde 112 (vergl. Fig. 2b) auf der Flasche
100 zusammen. Es wlrd ausdriicklich darauf hingewiesen, da3 das Schraubgewinde 12b nicht;

. s 3 . |
den einzigen moglichen VerschluBmechanismus fiir den zu verschlieBenden Behilter,

darstellt. Alle méglichen anderen Arten von an sich bekannten VerschluBmechanismen
sind " gleichfalls ' geeignet, wie etwa Biigelverschliisse, in Ausnehmungen eingreifendejé

Nasen - bzw. Schultern, etc.
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Wie man der Figur 1b entnehmen kann, wird gemi8 der bevorzugten Ausfilhrungsform der |

vorliegenden Erfindung an dem Seitenteil 20b innenliegend ein Dichtungsmittel in Form einer

radial umlaufenden Dichtungslippe 13, 13b vorgesehen. Die Dichtungslippe 13 hat eine lange ‘
keilformige Form. Im Ruhezustand (d.h. in dem Zustand, in dem die VerschluBkappe keinen |
Behilter verschlieBt) erstreckt sich die Dichtungslippe 13 vom Ubergangsteil 20b her nahezu
waagrecht, 'vorzugsweise jedoch mit einer geringen Neigung hin zum Mittelpunkt der |
VerschluBkappe. In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform betrégt die Neigung 41°
bis 48° gegen die Horizontale, um die Entformung zu erleichtern (vergl. Fig. 4). Die Breite
B der Dichtungslippe 13 wird vorzugsweise so gewihlt, daff das innenliegende Ende der
Dichtungslippe 13 im verschlossenen Zustand im wesentlichen biindig mit dem oberen
Flaschenrand 104 abschlieﬁt (vgl. Figur 3b). In einem besonders bevorzugtem
Ausfithrungsbeispiel (vergl. Fig. 4) liegt die Breite B vorzugsweise im Bereich zwischen 3,8
und 4,5 cm. Dadurch wird erreicht, dafl die gesamte Oberkante 104 der Flasche 100 durch die
kreisformig im Kappenkérper 10b umlaufende Dichtungslippe 13 im wesentlichen vollstindig
beaufschlagt wird, wenn der Kappenkorper 10b auf die Flasche aufgeschraubt ist. Die
keilformige, lange, diinne Dichtungslippe 13 paft sich in ihrer Profilierung an |
unterschiedliche Flaschenhilse an, wenn wihrend des VerschlieBvorgangs normale |
- Drehmomente auf die VerschluBkappe ausgeiibt werden. Insbesondere erfolgt eine

Profilanpassung an der Oberkante 104 des Flaschenhalses sowohl oben auflen als auch oben

innen. Das Profil der Dichtungslippe 13 kann sich an jeden Kriimmungsradius anpassen. Der

. Flaschenhals einer Mehrwegflasche ist mit 20,7 mm geringer als bei der Einwegflasche, deren

Innendurchmesser 21,6 = betrigt. In beiden Fillen legt sich die Dichtungslippe 13 auch nach
innen in den Flaschenhals hinein. Im Endergebnis sitzt die erfindungsgemife -

VerschluBkappe unter allen denkbaren Umgebungsbedingungen dicht auf der Flasche.

1
4

Die oben beschriebene Neigung , der Dichtungslippe 13 in seiner Ruhelage'ist an die Neigung “
der Oberfliche 104 der Flasche 100 aus der horizontalen Ebene heraus angepasst. wie man im
einzelnen der Figur 2b entnehmen kann. Wie aus dieser Figur deutlich wird, weist diej
Oberkante 104 der Flasche 100 eine (hier aus Veranschaulichungsgriinden vergrofert ‘

dargestellte) Neigung, aus der horizontalen Ebene H heraus auf, die mit S angedeutet ist. Es

" wird darauf hingewiesen. daB in Abhingigkeit des zu verschlieflenden Behilters.

unterschiedliche Ausgestaltungen der jeweiligen Oberfliche 104 gewihlt werden k(‘jnncn.i

GemaB der erfindungsgemiflen Lehre wird vorzugsweise die Neigung bzw. Formgebung, der[
2 | i

Dichtungslippe 13 jeweils an die gewahlte Oberflichenform des zu verschlieBenden Behilters
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angepaflt. Von besonderer Bedeutung zur Erzielung des erfindungsgemiBen Erfolgs ist

Bezugszeichen D in Figur 1b angedeutet ist. Umfangreiche Vergleichstests, in denen das
Abdichtverhalten der VerschluBkappe mit unterschiedlich dicken Dichtungslippen getestet
worden ist, haben gezeigt, da8 die Dichtungslippe 13 vorzugsweise an ihrer Wurzel 3/10 mm
bis 7/10 mm stark ist und an ihrer Spitze eine Dicke von nicht mehr als 5/10 mm und nicht
weniger als 2/10 mm haben sollte, und gemif einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform

zwischen 2/10 mm und 4/10 mm. Diese Werte haben sich fiir zu verschliefende GDB-

besonders vorteilhaft erwiesen. Fiir andere VerschluBkappen, die gréBere oder kleinere

Behilter zu verschlielen haben, ergeben sich entsprechend skalierte Werte.

Dariiber hinaus weist die Dichtungslippe 13 eine spezielle schuppenartige Struktur auf (Fig.
4), die mit den Unebenheiten auf der Oberkante 104 der Flasche 100 zusammenwirkt, um so

ein besseres Abdichten der Flasche zu bewirken.

Das Dichtungsmittel ist bei einer bevorzugten Ausfilhrungsform so angeordnet, daB eine
Kammer 33 zwischen dem Deckenteil 18b und dem Seitenteil 19b des Verschlukorpers und
der diinnen, keilfsrmigen Dichtungslippe 13, also von der Dichtungslippe aus gesehen oben

auflen, entsteht. Diese Kammer 33 stellt einen Anpassungsspielraum fiir vefschiedene

Behilters.
In Fig. 4 ist eine weitere besonders bevorzugte Ausfiihrungsform der VerschluBkappe
Innenfliche 18' eine wellenformige Struktur aufweist, wobei einzelne konzentrisch

angeordnete, ringférmige Schultern 34a-f um das Deckenteil 18b herumlaufen. Ferner weist

die Innenfliche 18' der VerschluBkappe eine Schrige von 0,5° bis 3° gegeniiber der

lsind derartig angeordnet, daB die Dichtungslippe 13 im verschlossenen Zustand auf ihnen
aufliegt und durch sie gegen die Oberkante 104 der Flasche 100 gepresst wird. Der Abstand
1zwischen den Schultern 34a-f ist vorzugsweise so gewihlt, dal3 sie alle auf der Oberkante 104

der Flasche 100 aufliegen; in anderen Worten, wird der Radius Rs der konzentrisch

weiterhin die Dichtungslippe 13 mit einem bestimmten Dickenprofil vorzusehen, das mit dem |

Glasflaschen unter Verwendung der iiblichen Plastikmaterialien Hir den Kappenké&rper 10b als

Flaschenhalsdurchmesser bereit und unterstiitzt somit eine sichere Abdichtung des jeweiligen |

dargestellt, bei der das Dichtungsmitte]l gemiB der erfindungsgemiBen Lehre an der !

Horizontalen auf und ist wellenformig gerippt, wie sich aus Fig. 4 ergibt. Diese Schultern 34 |

umlaufenden Schultern vorzugsweise so gewihlt, daB die duBerste Schulter 34a (Fig. 4) bzw.
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14b (Fig. 1b) sich benachbart zu der Aussenkante der Flasche 100 befindet, wohingegen sich |

die innerste Schulter 34f (Fig. 4) bzw. 15 (Fig. 1) benachbart zu der Innenkante der Flasche
100 befindet. GemaR einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform liegt der Radius Rg der
konzentrisch umlaufenden Schultern 34a-f im Bereich von 16,5 mm bis 18,5 mm, der Radius

Rs der konzentrisch umlaufenden Schulter 15b bei 17,5 mm.

Wie man insbesondere der Figur 1b entnehmen kann, weisen die Schultern 14b und 15b
unterschiedliche Héhen H; , H, auf. Der Héhenunterschied H, — H, wird erfindungsgemi so
gewihlt, daBl sich unter Beriicksichtigung des Gefilles S der Flaschenoberfliche 104 (vgl.

Figur 2b) ein gleichméBiger Druck auf die Oberkante 104 der Flasche 100 im verschlossenem

Zustand einstellt. Wie man insbesondere der Figur 4 entnehmen kann, sind die Héhen der |

Schultem 34 bei dieser Ausfiihrungsform erfindungsgemdB so gewihlt, dal sich das

Dichtungsmittel im verschlossenen Zustand gleichsam an die Oberkante 104 der Flasche 100 °

anschmiegt und diese sicher abdichtet. Die Schultern 34a-f bei dieser Ausfiihrungsform, wie
auch die zwei Schultern 14b und 15b des Ausfiihrungsbeispiels, das in Fig. 1 b dargestellt ist,
{iben dabei einen gleichmifBigen Druck auf die Dichtungslippe aus, der in Folge der geringen

wirkenden Oberfléche der Schultern vergleichsweise hoch ist. In Zusammenspiel mit der an

der unteren Seite der Dichtungslippe vorgesehenen Schuppenstruktur und den Unebenheiten |

auf der Oberkante 104 der Flasche 100 wird somit eine sichere und zuverlidssige Abdichtung

erreicht.

GemiB einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung wird neben |

der Dichtungslippe auch eine sich senkrecht vom Deckenteil 18b erstreckende, elastische |

Lamelle 16, 16b vorgesehen, die sich im Ruhezustand senkrecht nach unten erstreckt (vergl. |

Fig. 1b). Die Dichtungslamelle 16 liuft gleichfalls konzentrisch zur Mittellinie M des

Kappenkorpers, wobei die Innenkante einen Radius Ry, und die Aussenkannte einen Radius

R, aufweist. Die Radien R; und R, sind derart gewihlt, daB8 die Dichtungslamelle 16 im

Ruhezustand unmittelbar benachbart zur Dichtungslippe verlduft, gemif einer besonders

bevorzugten Ausfiihrungsform betrigt der Radius R; 15,4 mm und Radius R; 16,8 mm.

GemiB der erfindungsgemiBen Lehre ist die Dichtungslamelle 16 mit einer Schulter 17, 17b
ausgestattet, deren héchster Punkt sich im Ruhezustand des Kappenkorpers 10b im
Wesentlichen auf einer Zylinderoberfliche zusammen mit dem freien Ende der

Dichtungslippe 13 befindet. Der Radius der Schulter 17 betrigt vorzugsweise 0,25 mm und
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ist so gewahlt, daB die Dichtungslamelle 16 vom hochsten Punkt der Schulter 17 zur Spitze |
der Lamelle 16 unter einem Winkel a lduft. Umfangreiche Vergleichstests haben gezeigt, da8 |
der Winkel o vorzugsweise nicht mehr als 35° und nicht weniger als 25° haben sollte, und |
gemiB einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform 28° haben sollte. Diese Werte haben

sich fiir zu verschlieBende Glasflaschen unter Verwendung der iiblichen Plastikmaterialien fiir

den Kappenkorper 10b als besonders vorteilhaft erwiesen. Fiir andere VerschluBkappen, die

groBere oder kleinere Behilter zu verschlieBen haben, ergeben sich entsprechend skalierte

Werte.

Wie man im einzelnen der Figur 3b entnehmen kann, wirkt die Schulter 17b der
Dichtungslamelle 16b mit der Innenseite der Flasche 100 im verschlossenen Zustand |
zusammen, wobei durch Betitigung des VerschluBmechanismus 12b die Dichtungslamelle
16b aus ihrer Ruhelage abgelenkt und zum Flascheninneren hin verbogen wird. Genau wie
bei den Schulten 14b bzw. 34a-f wird durch die kleine wirksame Oberflache der

Dichtungslamelle 16b (die im Wesentlichen durch den Kuppenbereich der Schulter 17b -
vorgegeben ist) ein vergleichsweise hoher Abdichtdruck erreicht, der durch das

Riickstellmoment der abgelenkten Dichtungslamelle 16b definiert wird.

Die erﬁndungsgem%{Be VerschluBklappe kann aus verschiedenen Materialien hergestellt .

| werden. Wird das Dichtungsmittel 11 (zusammen mit den Schultern 14b bzw. 34a-f und der

elastischen Lamelle 16b) als integraler Bestandteil der VerschluBBkappe vorgesehen, eignet

sich insbesondere Polyethylen als Kappenmaterial.

* 3
:" .: ----------- ¢ B . ,
. N % & s * . .. .
20 5 . ' © s . . s - - »*
3 b v * S & W . L 1.1 eass :
2 5 2 . . b e . .
.a B € e . .



10

15

20

25

30 .

......

Patentanspriiche

. VerschluBkappe (2, 3, 4,5, 6, 7; 12, 18, 19, 5, 6, 16) mit abtrennbarem Garantieband (5,

6) und mit Dichtungslippen (7; 16) fiir Behdlter (1; 100), die aufweisen:

- einen VerschluBmechanismus (2; 12) zur 16sbaren Befestigung der Verschlukappe an
einer Offnung des Behilters (1; 100),

. einen Wulst oder Vorsprung am Behilter (1; 100) zum Untergreifen durch das
abtrennbare Garantieband (5, 6) und

- einen Haltekragen am Behilter (1; 100) zum Aufhingen wihrend des Befiillens,
wobei das abtrennbare Garantieband (5, 6) eine Hohe in Richtung der Mittelachse der

VerschluBkappe aufweist, die iiber den untergriffenen Wulst oder Vorsprung hinaus

bis an den Haltekragen des Behilters (1; 100) heranreicht,

und wobei die Dichtungslippen eine iiber den Rand des Behilterhalses und die

Offnung hineinreichende Innendichtung (7; 16) umfassen,
gekennzeichnet durch

- einen tnchter- oder glockenformigen Fortsatz am freien Ende des verldngerten

Garantlebands (6a; 6b), !

- eine trichterformige AuBenfliche (82; 17b) an der verliangerten Innendichtung (7a;
16b),

- eine nmittlere Gebrauchsfestigkeit des Kunststoffmaterials der einteiligen

VerschluBkappe (insbesondere Festigkeit des PE-Materials) derart, daf v

- der trichter- oder glockenformige Garantieband-Fortsatz auf dem Haltekragen des
gefiillten Behiilters (1; 100) nicht untergreifbar aufsitzt ' 1

und
- die trichterformige Innendichtungs-AuBenfliche (9a; 17b) elastisch andriickbar am

Behilterhals anliegt.

. Verschlufkappe nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen Aufbau, der einschlieflich-
des Garantiebands (6) und der Dichtungslippen (7; 16) einteilig ist.
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. VerschluBkappe nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch Polyethylen (PE) als

Kunststoffmaterial.

. VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 1 — 3, dadurch gekennzeichnet, daB die

VerschluBkappe einschlieBlich des abtrennbaren Garantiebands (5, 6) in Richtung der
Mittelachse der VerschluBkappe héher als 20 mm, insbesondere etwa 23,5 mm hoch ist.

des Garantiebands (6) glockenformig auf dem Haltekragen aufsitzt.

. KunststoffverschluBkappe nach einem der Anspriiche 1 — 5, dadurch gekennzeichnet, dal

der verwendete Behilter eine Flasche (1; 100) ist.

eine Kunststoff-Flasche (1; 100) ist.

. KunststoffverschluBkappe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl der verwendete

Behilter eine PET-bzw. PEN-Flasche (1; 100) ist.

. VerschluBkappe nach einem der vorhergehenden Anspriiche, mit einer ein Innengewinde

(2a) aufweisenden Kappenwandung (3a), einer die Kappenwandung (3a) abschliefenden

Stimwand (4a) und einem sich an die Kappenwandung (3a) anschlieenden, an einer

. VerschluB3kappe ngch einem der Anspriiche 1 — 4, dadurch gekennzeichnet, dall der Rand

. VerschluBkappe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da3 der verwendete Behdlter

Sollbruchstelle (55) aufreiBbaren kreisringformigen Garantieband (62), wobei die i

Stimwand (4a) eine zum offenen Ende abragende, zur Kappenwandung (3a) beabstandete

kreisringformige Innendichtung (7a) aufweist, deren AuBendurchmesser sich im Bereich

(9a) des freien Endes zu diesem hin verjiingt, wobei die Innendichtung (7a) eine zur

Kappenwandung (3a) hin gerichtete, im Bereich des freien Endes ausgebildete Wulst (8a)

i

aufweist und daf3 _die Waulst (8a) den sich im AuBendurchmesser verjiingenden Bereich

(92) umfabt.

|
' 10. VerschluBkappe nach Anspruch 1 bis 8 mit einer ein Innengewinde (2a) aufweisenden

i
1
!
i
|

i

Kappenwandung (3a), einer die Kappenwandung (3a) abschlielenden Stimwand (4a) und :

einem sich an die Kappenwandung (3a) anschlieBenden, an einer Sollbruchstelle (5)

aufreiBbaren kreisringférmigen Garantieband (6a), wobei die Stimmwand (4a) eine zum
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11.

12.

- 13.

14.

15.

16.

offenen Ende abragende, zur Kappenwandung (3a) beabstandete kreisringférmige
Innendichtung (7a) aufweist, deren AuBendurchmesser sich im Bereich (92) des freien
Endes zu diesem hin verjiingt, wobei die Stimwand (4a) im Bereich zwischen !
Kappenwandung (32) und Innendichtung (7a) eine von der Stimwand (4a) abragende, '
zumindest geringfligig zur Innendichtung (7a) hin geneigte, erste kreisringformige |
Keildichtung (10a) aufweist. |

VerschluBkappe nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daf die Innendichtung (7a)
eine zur Kappenwandung (3a) hin gerichtete, im Bereich des freien Endes ausgebildete
Waulst (8a) aufweist und daB die Wulst (82) den sich im AuBendurchmesser verjiingenden |
Bereich (9a) umfaBt. '

VerschluBkappe nach Anspruch 9 oder 11, dadurch gekennzeichnet, daB die |
Innendichtung (7a) auf der der Kappenwandung (32) abgewandten Seite in etwa
geradlinig bis hin zu der Wulst (8a) verlduft und auf der der Kappenwandung (3a)
zugewandten Seite in etwa bogenformig in die Wulst (8a) iibergeht und sich von dort aus

wiederum in etwa geradlinig im AuBendurchmesser verjiingt.

VerschluSkappe ﬁach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Wulst (8a) !
derart dimensioniert ist bzw. sich derart zur Kappenwandung (3a) hin erstreckt, daf die

Innendichtung (7a) bzw. die Wulst (8a) im aufgeschraubten Zustand mit vorgegebener |
AnpreBkraft gegen die Flascheninnenwandung (11a) im Bereich der Flaschenmiindung ;
(12a) drtickt.

VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daf die

erste Keildichtung (10a) derart positioniert und dimensioniert ist, dal sie im ,
aufgeschraubten Zustand zur vorgespannten Anlage am Radius des Flaschenhalses (14a), '

d.h. am Ubergang in die Flaschenmiindung (12a), dient. !

!

VerschluBkappe nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die erste Keildichtung |

(10a) zum freien Ende hin mit im wesentlichen ebenen Flichen spitz zulduft.

Verschlukappe nach einem der Anspriiche 9 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dal} im \

|

Bereich zwischen Kappenwandung (3a2) und Innendichtung (7a), vorzugsweise im

i

¥

)
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18.

19.

20.
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22.

23.

24
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Ubergang zwischen Kappenwandung (3a) und Stimwand (4a), eine von der Stimwand -

(42) bzw. von der Kappenwandung (3a) abragende, zumindest geringfligig zur

Innendichtung (7a) hin geneigte, zweite kreisringformige Keildichtung (15a) vorgesehen

ist.

VerschluBkappe nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, da die zweite Keildichtung
(15a) derart positioniert und dimensioniert ist, da sie im aufgeschraubten Zustand zur

vorgespannten Anlage auf der Stirnfléche (16a) der Flaschenmiindung (12a) dient.

o~

VerschluBkappe nach Anspfuch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dal die zweite .

Keildichtung (152) zum freien Ende hin mit im wesentlichen ebenen Flichen spitz zulduft.

VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf die

Kappenwandung (3a) im oberen Bereich, d.h. im Bereich kurz vor dem Ubergang zur

Stirnwand (4a), eine in etwa radial bzw. nach innen abragende kreisringformige Dichtung |

(17a) zur Anlage an der FlaschenauBenwandung (18a) aufweist.

Verschlufkappe nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, da die Dichtung (172) im "

Sinne einer Dichtungswulst nach innen hin abgerundet ist.

Verschlufkappe nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, da die Dichtung
(17a) derart dimensioniert ist, daB sie im aufgeschraubten Zustand unter Vorspannung an

der FlaschenauBenwandung (18a) anliegt.

VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 9 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB8 das
Garantieband (6a) eine zweite Sollbruchstelle (19a) aufweist. |

VerschluBkappe nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite
Sollbruchstelle (192) der ersten Sollbruchstelle (5a) in etwa gegeniiberliegt, so dafl das
Garantieband (6a) beim AufreiBen — nach Aufreien der ersten Sollbruchstelle (5a) —

aufgrund eines AufreiBens der zweiten Sollbruchstelle (19a) in zwei in etwa gleichlange
Hilften (20a, 21a) teilbar ist.
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24, VerschluBkappe nach Anspruch 1 bis 8, mit einem Dichtungsmittel, das mit der

25.

| 26.

27,

28.

29,

30.

Oberkante (104b) des Behalters (100b) zusammenwirkt, um diesen beim Verschlieien des |

VerschluBmechanismus (12b) abzudichten, wobei das Dichtungsmittel eine geneigte,
keilformige Dichtungslippe (13b) umfaBt, die eine Breite (B) aufweist, die im

wesentlichen groer als die Dicke der Oberkante (104b) des Behilters (100b) ist und |

wobeil die Innenfliche des Deckenteils (18b) an der Stelle, an der es mit der .

Dichtungslippe (13b) zusammenwirkt, eine wellenférmig gerippte Struktur (14b, 15b;
34a-f) aufweist.

Verschluflkappe nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dal des weiteren eine sich
von der Innenseite des Kappenk&rpers (10b) im wesentlichen senkrecht in die Offnung
des Behilters (100b) erstreckende elastische Lamelle (16b) vorgesehen ist, die eine
Lamellenschulter (17b) aufweist, welche an der Innenseite des Behilters (100b) anliegt,

wenn der Verschlumechanismus (12b) betdtigt wird.

VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, daf3 der
Kappenkdrper (10b) aus dem Deckenteil (18b) und einem sich zu dem Deckenteil (18b)
senkrecht erstreckenden Seitenteil (19b) besteht und die Dichtungslippe (13b) innen an
einem ﬂ'bergangsfeil (20b) befestigt ist, das den Deckenteil (18b) mit dem Seitenteil (19b)

verbindet.

VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 24 bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB der
Deckenteil (18b) eine Schrige von 0,5° bis 3° aufweist.

Verschlukappe nach einem der Anspriiche 24 bis 27, wobei die Dichtungslippe (13b)

integral mit dem Kappenkérper (10b) ausgebildet ist.

VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 24 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dafl der

VerschluBmechanismus ein Schraubmechanismus (12b) ist.

Verschlufkappe nach einem der Anspriiche 24 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dafl der

VerschluBmechanismus ein BiigelverschluBmechanismus ist.

1
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31. VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 24 bis 30, dadurch gekennzeichnet, daB die
Dicke (D) der Dichtungslippe (13b) an der Spitze im Bereich zwischen 2/10 mm und

4/10 mm liegt und an ihrer Wurzel im Bereich zwischen 3/10 mm und 7/10 mm liegt.

32. VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 24 bis 31, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Dichtungslippe (13b) um 41° bis 48° gegen die Horizontale geneigt ist.

33. VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 24 bis 32, dadurch gekennzeichnet, daB eine
Kammer (33) zwischen dem Deckenteil (18b) und “dem Seitenteil (19b) der
VerschluBkappe und der diinnen, keilformigen Dichtungslippe (13b) angeordnet ist, um
einen Anpassungsspielraum bereitzustellen.

Innenkante der Dichtungslamelle (16b) mit der AuBenkante, die eine Verbindung

Winkel o bildet, der im Bereich zwischen 25° und 35° liegt.

135. VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 24 bis 34, dadurch gekennzeichnet, da die
| Innenkante der Dichtungslamelle (16b) mit der AufBenkante, die eine Verbindung
 zwischen der Spitze der Dichtungslamelle (16b) und der Schulter (17b) herstellt, einen
Winkel o bildet, der 28° betragt.

36. VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 24 bis 35, dadurch gekennzeichnet, dafl die
Dichtungslippe (13), auf ihrer mit der Oberkante (104) des Behilters (100)

zusammenwirkenden Oberfliche (40) mit einer schuppenartigen Struktur versehen ist.

34. VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 24 bis 33, dadurch gekennzeichnet, daf3 die -

zwischen der Spitze der Dichtungslamelle (16b) und der Schulter (17b) herstellt, einen

g0
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Zusammenfassung

Das Problem der Erfindung ist es, einen einteiligen KunststoffverschluB, insbesondere aus PE- %
Material zu schaffen, der ohne besondere Toleranzanforderungen auf einen gefiillten Behalter ° !

aufsetzbar ist, und dabei gleichzeitig die weiteren, teilweise widerspriichlichen Forderungen erfiillt, in

- wenigen Schritten herstellbar — formbar und aus einer GuBform entformbar — und nach Gebrauch

recyclefihig zu sein, sowie die Garantiefunktion und die Dichtungsfunktion fiir den verschlossenen
Behilter gleichermafen zuverldssig zu gewahrleisten. Die Losung besteht in einer VerschluBkappe mit
einem verlingerten Garantieband und einer verlingerten, d.h. {iber den Rand des Behilterhalses in dxe
Offnung hineinreichenden Innendichtung, die durch einen trichter- oder glockenférmigen Fortsatz am |
freien Ende des verlingerten Garantiebands, eine trichterformige AuBenfliche an der verldngerten ‘
Innendichtung, und eine mittlere Gebrauchsfestigkeit des Kunststoffmaterials der einteiligen |
Verschlufkappe (insbesondere Festigkeit des PE-Materials) derart, daB der trichter- oder :
glockenformige Garantieband-Fortsatz auf dem Haltekragen des gefiillten Behdlters nicht |

!
untergreifbar aufsitzt und die trichterfSrmige Innendichtungs-AuBenfliche elastisch andriickbar am |

(Fig. 1)
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Tapa roscada con banda de garantia separable y junta interna

En el actual estado de la técnica estan bastante difundidas
las tapas roscadas plasticas para tapar recipientes, en es-

pecial botellas. Muchas formas de construccidn de tapas ros-

' cadas presentan lo que se denomina una banda de garantia se-

parable que se rompe y se desprende de la tapa al abrir la
botella. Mientras la banda de garantia esté intacta y unida
a la tapa propiamente dicha mediante pequeifios brazos de unidn,
entonces el contenido de la botella se encuentra en su estado
original. Se garantiza asi que la tapa no ha sido abierta y

estd tal cual fue enroscada originalmente.

Para tal fin, luego de que el recipiente ha sido 1llenado y

tapado, la banda de garantia agarra un reborde o saliente en

el cuello de la botella. Al ser abierta la botella, las fuerzas

de traccidn y de cortadura rompen los brazos de unidn entre

la pared lateral de la tapa roscada y la banda de garantia. :

La banda de garantia permanece en el cuello de la botella y.

la tapa roscada se puede desenroscar totalmente.

Como material plastico para el cuerpo de la tapa roscada,

actualmente se utiliza polipropileno (PP) en la mayoria de '
los casos. El1 PP es comparativamente duro, de tal modo que
garantiza la funcidén de la banda de garantia. Queda casi com-
pletamente descartado que la tapa roscada se pueda sacar ha-
ciendo palanca con alguna herramienta sin romper la banda

de garantia visiblemente.

Como 1los mecanismos seleccionadores de 1las instalaciones dé
llenado pueden procesar sin una re-graduacidn solo un margen
uniforme de altura de tapas roscadas, entonces la altura es
uniformemente 20 mm. La banda de garantia de PP esti situada

fija sobre el cuello de la botella y se rompe inmediatamente

al intentar abrir la tapa.
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Por debajo del reborde o saliente al que estd agarrada la

banda de garantia separable, estd dispuesto en la botella

también un cuello de sujecidén. De este cuello de sujecidn se

cuelga usualmente la botella durante el llenado y se tapa a
continuacidn. Se trata en este caso especialmente de botellas
hechas de material plastico PET o también PEN. En la forma
de construccidn en PP corriente en el estado de la técnica
la banda de garantia de la tapa roscada termina unos 2 mm a-

rriba del cuello de sujecidn dispuesto en el cuello de la

botella.

La tapa roscada que se conoce tiene la desventaja de que tiene

gue ser construida en dos partes. El material polipropileno

seria demasiado duro para los labios de junta que estanqueizan
el espacio entre el cuello de la botella y la tapa roscada.
Este es una aspecto de importancia critica en el caso de las

botellas hechas en PET, las cuales pueden presentar mayores

desniveles o deformaciones que las botellas en vidrio. La-

junta en material mids blando se elabora por ejemplo en etileno-f

venilo-acetato (EVA), es decir que se requieren dos procesos’

distintos de fundicidn inyectada y adicionalmente el ensam-

blaje de las dos partes de la tapa roscada.

Para evitar la mencionada desventaja se han propuesto tapas

roscadas hechas en polietileno. Este material es mas blando

que el propileno usual y, mediante configuracidén del sistema

de junta, puede garantizar con mayor seguridad la funcidn

estanqueizante si la tapa roscada se elabora como una sola

pieza en un solo proceso de fundicidn inyectada.

Por otro lado, el blando material de polietileno (PE) se presta
para que la banda de garantia pueda ser soltada manipulati-

vamente y posteriormente se simule que la tapa esta intacta

y en su estado original. La tapa roscada plastica de una sola

'
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pieza hecha en plistico, por lo tanto, no se ha podido imponer
hasta ahora por razones de seguridad de la garantia.

Por las anteriores razones, existe la necesidad de una tapa

roscada plastica cuya funcidén de garantia ofreza mayor segu- |

ridad que hasta el presente.

En la patente US-PS 4 592 476 se da a conocer una tapa roscada

plastica conforme al concepto principal de la primera reivin-
dicacidén, tapa en la cual la banda de garantia separable se
prolonga en direccidn al eje central de la tapa. De acuerdo

con dicha patente la banda de garantia llega hasta el cuello
de sujecidn de recipiente mientras la tapa roscada estd en
su posicidn original sobre la abertura del recipiente y dicha

banda agarra el reborde o saliente dispuesto en el cuello

de la botella.

La solicitud de patente europea EP 536 082 da a conocer una

tapa roscada elaborada mediante proceso de fundicidn inyectada’

en una sola pieza con la banda de garantia. Entre la tapa

roscada y la banda de garantia se han previsto elementos de

unidén. En el piso de la tapa se ha previsto una junta interna..

En la solicitud de patente europea EP 316 167 se da a conocer

la combinacidén de una botella y una tapa roscada. La botelli

estd hecha en polietileno-tereftalato (PET). La tapa roscada

estd hecha en una resina artificial termoplastica, como por
ejemplo poliolefina. La tapa roscada presenta una espaldilla 10
anular que colinda con la superficie superior y externa dei
cuello de la botella. Dicha tapa presenta ademids un nervio 13

de forma anular que, hacia adentro de la espaldilla 10, co-

linda eldsticamente con 1la superficie interna del cuello de
la botella.
En la solicitud internacional WO 93/24386 se da a conocer una

tapa roscada para botellas retornables hechas en PE con una
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pared de la tapa que muestra una rosca interna, una pared
frontal que cierra la pared de la tapa y una banda de garantia
unida a la pared de la tapa. La pared frontal presenta una
junta interna de forma anular sobresaliente hacia el extremo
abierto y distanciada de la pared de la tapa; el diametro
exterior de dicha junta interna se reduce en el area del ex-
tremo libre a medida que se acerca a dicho extremo. Para un
uso estanqueizante del gas, dicha tapa ha sido configurada
de tal modo que la junta interna presenta un reborde dirigido
hacia la pared de la tapa y conformado en el area del extremo
libre, y también de tal modo que dicho reborde abarca el Aarea

que se reduce en el didmetro externo.

Por Gltimo, en la solicitud internacional WO 96/02430 se da

a conocer una tapa roscada para tapar desprendiblemente un

recipiente, tapa la cual presenta un cuerpo andlogamente co-

rrespondiente al recipiente. El cuerpo de la tapa actla con-

juntamente con el reborde superior del recipiente para tapar .

el recipiente. La tapa roscada presenta minimo una espaldilla

de forma similar al cuerpo de la tapa, estando dicha espaldilla

frente al borde superior del recipiente y actuando conjunta—v

mente con la junta al taparse el recipiente.

Ademads de un confiable funcionamiento de la garantia y de-

la estanqueizacidn, es deseable que a una tapa tal no se le
impongan requisitos especiales de tolerancia. También es de-
seable que una tapa roscada se pueda elaborar en pocos pasos

y se pueda reciclar después de ser usada.

El problema de la presente invencidn es por lo tanto crear

una tapa roscada de una sola pieza, especialmente en material
de polietileno, gque cumpla con los requisitos de poderse e-

laborar en pocos pasos, ser reciclable y garantizar confia-

blemente el funcionamiento de la garantia y el funcionamiento

estanqueizante del recipiente tapado.

,D&}
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' De acuerdo con la presente invencidn, la solucidn consiste
; en una tapa roscada con una banda alargada de garantia y una
:junta interna alargada, es decir que pasa sobre el borde del
' cuello de 1la botella y 1llega hasta adentro de la abertura
. del recipiente. Dicha tapa roscada se caracteriza por la si-
| guiente combinacidén de rasgos:

- un apéndice en forma de embudo o de campana en el extremo
de la banda alargadé de garantia,

- una superficie externa en forma de embudo en la junta in-
terna alargada,

- y que el material plastico de la tapa roscada de una sola
pieza presente una resistencia media al uso (en especial la

resistencia del material de PE), de tal modo gque

- el apéndice en forma de embudo o de campa de la banda de

garantia no esté colocado por agarre en el cuello de sujecidn

del recipiente lleno, y

- la superficie externa de la junta interna en forma de embudo '

colinde presionada elisticamente con el cuello del recipiente.

Gracias al apéndice en forma de embudo en la banda de garantia

y a la superficie externa en forma de embudo en la junta

interna, la tapa pléstica se le puede colocar al recipiente:

lleno sin que se necesiten requisitos especiales de tolerancia.

Gracias a su conformacidén como una sola pieza, la tapa plas--

tica se puede elaborar en pocos pasos mediante fundicidn in—i
yectada y se puede sacar facilmente del molde de fundicic’m.:I
Gracias a esta misma caracteristica (un solo material plés—}
tico, en especial polietileno), la tapa plastica es reciclable!
después del uso. El funcionamiento de la garantia para el
recipiente lleno gueda confiablemente asegurado por el hechd

de que el embudo o el apéndice en forma de campana de la banda

de garantia no descansa por agarre sobre el cuello de sujecidn

Go
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del recipiente lleno. La funcidn estanqueizante para el re-

cipiente 1lleno estd confiablemente garantizada por el hecho
de que la superficie externa en forma de embudo de la junta
interna colinda presionada eldsticamente con el cuello del
recipiente. El material plastico de la capa roscada de una
sola pieza es suficientemente duro para la banda de garantia
alargada en forma de embudo y al mismo tiempo es suficiente-
mente blando para la junta interna alargada en forma de embudo,
asi que la tapa presenta suficiente resistencia al uso. Los
cortes traseros en la banda de garantia y en la junta interna
pueden ser practicados en el molde de fundicidén mientras el
material pldstico caliente no haya alcanzado alGn la firmeza

requerida para el uso.

Otras caracteristicas de la invencidn se especifican en las

"

reivindicaciones secundarias. De acuerdo con la reivindica-

cidén 4, la banda de garantia puede tener mis de los usuales

20 mm en direccidn hacia el eje central de la tapa roscada.

Para el cierre de las botellas hechas en PET es apropiada

en especial una altura total de 23,5 mm. Con esta longitud

la banda de garantia llega hasta el cuello de sujecidn y estéa

presionada firmemente contra é&ste, no siendo posible entonces.

levantar la banda de garantia con una palanca. El extremo

inferior de la banda de garantia puede descansar en forma
de campana y no estar agarrado, lo cual brinda suficiente

garantia también en el caso del relativamente blando material

de PE.

La tapa roscada se puede construir de una sola pieza (reivin-

dicacidén 2). En la reivindicacidén 3 se caracteriza el material

de polietileno (PE) que se prefiere bajo estas circunstancias.

Es importante ajustar todas las funciones de la tapa roscada

a la forma y al material del recipiente que se ha de tapar.
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En el ejemplo de construccidn preferido, el recipiente es
una botella (reivindicacidén 6) que presenta una tapa roscada.
iLa botella estd hecha preferentement en material plastico

|
o
|
g
|

| (reivindicacidén 7). Actualmente son corrientes y estpan bas-

§tante difundidas las botellas de PET o de PEN (reivindicacidn
8), para las cuales son especialmente adecuadas las tapas
roscadas plasticas reivindicadas en esta invencidén. Sin embargo,

los ejemplos dados aqui para la construccidn y el uso de las

en la reivindicacidn 1.

!
|
! tapas roscadas no han de limitar la invencidn especificada
i
5 En las reivindicaciones secundarias 9 a 23 se reivindica un
sistema obturador "a" combinado con la banda alargada de ga-
‘ rantia. Las reivindicaciones secundarias 24 a 35 contienen

un sistema obturador "b" combinado con la banda alargada de

! garantia. La reivindicacidn secundaria 36 estd dirigida a
! una estructura imbricada en el lado inferior de un 1labio de
|

junta o labio obturador delgado y en forma de cuifia.

A continuacidén se explica mas en detalle la invencidn con

la ayuda de las Figuras 1 a 4.

La Figura 1 muestra el principio fundamental de una tapa ros-
cada de acuerdo con la invencidn, con una banda alargada de

garantia y una junta interna alargada.

Las Figuras 1a, Za y 3a muestran un ejemplo de construccidén "a"
? de la tapa roscada conforme a la invencidn, en vista de seccidn
f axial (Figura 1la), en corte axial parcial (Figura 2a) sobre
: una botella con la tapa enroscada, y en corte horizontal (Fi-
l gura 3a) a lo largo de la linea A-A de la Figura 1la.

! Las Figuras 1b, 2b y 3b muestran un ejemplo de construccidn "b"
j de la tapa roscada conforme a la invencidn, en vista de seccidn
| axial (Figura 1b) con el recipiente cerrado, y para un re-

f cipiente que se ha de cerrar (Figura 2b) en vista de corte’
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Y la Figura 1 muestra un ejemplo de construccidn "c" de la

tapa roscada conforme a la invencidn, en vista de corte axial.

En las Figuras 1 y 1a se presenta un ejemplo preferido de

construccidn de la invencidn en corte axial. El1 disefo de

la tapa roscada se identifica por el rayado hacia la derecha

'y el disefio del cuello de la botella que estd adentro se

identifica por el rayado hacia la izquierda. La tapa roscada
es de una sola pieza, es decir que los tres labios de junta
anulares 8a, 10a y 15a que estan frente al borde del cuello
de botella 1 ha sido elaborados en un solo proceso de trabajo
de fundicidn inyectada al igual que la bada de garantia con-
formada abajo. En la Figuré 1 la tapa ilustrada estd enroscada
sobr el cuello de botella 1. La banda de garantia, que esti
unida mediante el pequefio brazo 5 con el cuerpo 2, 3, 4 de
la tapa, agarra un reborde o saliente en el lado externo del
cuello de botella 1. Conforme a la invencidn, la banda sepa-

rable de garantia 5, 6 llega hasta bien abajo y descansa sobre

un cuello de sujecidn de la botella 1. Dicho cuello de sujecidn

sirve para colgar el recipiente (en este caso una botella 1
de PET) en una instalacidn transportadora mientras dicho

recipiente es llenado y se tapado.

A pesar de que la banda de garantia 6 puede ser comparativa-

mente blanda, conforme a la invencidn ella estd colocada de

manera firme sobre el cuello de botella y se rompe de inme-'

diato al ser abierta la tapa. La configuracidn de la tapa

roscada plastica 2 a 7 posibilita por primera vez el cumpli-
miento de los requisitos técnicos: facilmente elaborable (tapa;
roscada de una sola pieza), junta de funcionamiento seguro’
(material blando para los labios de junta), fécil de abrir:

(ficil rotura de la banda de garantia) y funcionamiento con-

fiable de la garantia (banda de garantia apretada sobre el

recipiente).
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Las reivindicaciones 9 y 10 se refieren a una tapa roscada,
especialmente para botellas retornables hechas en PET, con
una pared de tapa que muestra un roscado interno, una pared
frontal que cierra la pared de tapa y una banda de garantia
de forma anular unida a la pared de tapa y rompible en un
sitio de rotura tedrico, para lo cual la pared frontal pre-
senta una junta interna anular sobresaliente hacia el extremo
abierto y distanciada de la pared de tapa, reduciéndose el
extremo de dicha junta interna en el A&rea del extremo libre

a medida que se acerca a dicho extremo.

Se trata en este caso fundamentalmente de tapas roscadas para
cerrar botellas, en especial botellas de las denominadas re-

tornables. Tales botellas se usan para envasar bebidas de

todo tipo, especialmente bebidas que contienen acido carbdnico.

Por consiguiente la tapa empleada para tal fin debe resistir
también la presidén de gas que surge dentro de la botella,
teniendo gque cerrar herméticamente, es decir estanqueizar

la botella para no permitir la salida del gas.

|

{ Desde hace algln tiempo estdn en el mercado las denominadas
| botellas de PET, que son botellas plasticas retornables que
i se ofrecen especialmente con un contenido de 1,5 litros. De-
bido a las considerables tolerancias de dichas botellas en
la zona de la boca u orificio, existen problemas de estanquei—}
zamiento en lo referente a las tapas a usar. De tal modo,
se requieren tapas con medidas especiales en cuanto a las
juntas estanqueizantes. A esto se agrega el hecho de que el
uso repetido de las botellas de PET deteriora las bocas u
orificios y las roscas de é&stas, ademds de gque el proceso

de llenado a menudo las deforma y las dana.

j El' mencionado problema ha sido enfrentado proveyendo con un

§ material especial de junta las tapas al menos en la 2zona de

)
!
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la pared frontal, que es donde la superficie frontal de 1la
boca de la botella entra en contacto con la instalacidn de
llenado. Para tal fin, en la practica se usa preferentemente
un pléstico blando diferente del restante material de 1la
tapa, por ejemplo aluminio y otro plastico. Esto hace que
la tapa tenga varias piezas de distintos materiales, lo cual
hace mias complejo su reciclaje: luego de usar la tapa resulta
muy dificil separar el material de junta del restante mate-
rial de la tapa. Asi que dichas tapas que constan de diferen-

tes componentes tienen que ser desechadas en la basura ca-

0]

sera. Precisamente esto se prodrid evitar en el futuro y la °

mencionada solucidn para lograr cierres estangueizantes del ;

gas, especialmente para botellas retornables hechas en PET,
no tendrid que ser puesta en practica o Onicamente tendrid que

serlo en casos de extrema necesidad.

En esta invencién se ha reconocido que para un cerramiento

estanqueizante del gas en una botella mediante una tapa ros-

cada se requiere una configuracidn especial de la junta in-.

terna. Dicha configuracidén especial se caracteriza por el

hecho de que, en la zona del extremo libre, la junta interna
presenta un reborde dirigido hacia la pared de la tapa, re-

borde el cual estando enroscada la tapa presiona contra la

pared interna de la botella en la zona de la boca de la bo-!
tella. Gracias a la configuracidn de dicho reborde en la zona.
del extremo libre y gracias a la integracidén del &rea que

reduce su didmetro externo en el reborde, la junta interna

presiona -al estar enroscada la tapa- fuertemente contra la
pared interna de 1la botella, produciendo una accidén estan-
queizante eficaz entre la junta interna y la pared de la bo-:
tella. La presidén de gas que se forma dentro de la botella_‘

se aprovecha muy ventajosamente para presionar la junta in-

terna contra la pared interna de la botella, para lo cual
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el reborde conformado en el extremo libre de la junta interna

I3 . -, .
es presionado con enorme presion contra la pared interna de

la botella gracias a 1la considerable distancia respecto a
gla pared frontal. Gracias al agarre relativamente amplio de
ila junta interna o del reborde del extremo libre en la botella
!no es posible un resbalamiento del reborde en la boca de la
jbotella, siendo posible m&s bien un cierto resbalamiento del
’reborde a lo largo de la pared interna de la botella, sin

gque ello merme la accidn estanqueizante.

Alternativamente a las instrucciones inventivas discutidas
arriba, la tapa roscada de la invencidn también se puede ca-
racterizar tal como se hace en la reivindicacidn 10. De a-

cuerdo con dicha reivindicacidén la tapa roscada de la inven-

cidn estd configurada de tal modo que, en la zona entre la
pared de la tapa y la junta interna, la pared frontal pre-
senta una primera junta de cufia anular, la cual sobreale de
la pared frontal y estd inclinada al menos escasamente hacia
la junta interna. En el marco de esta alternativa inventiva
se ha reconocido que una suficiente accidn estanqueizante
entre la tapa roscada y la botella que se ha de tapar se
puede lograr conformando una junta de cufia entre la junta
interna y la pared de la tapa. Esta junta de cuifia también
tiene una construccidn anular y, gracias a su inclinacidn
hacia la junta interna, se inclina mis hacia la junta interna
al enroscar la tapa en una botella, de tal modo que dicha junta
de cuna -gracias a su elasticidad propia y a la tensidn produ
cida al enroscar la tapa- colinda firmemente contra la botella

en la zona de la boca de la botella.

Con respecto a wun estanqueizamiento especialmente eficaz
entre la tapa roscada y la botella, ademds de la medida pre-

ventiva de la mencionada junta de cuna, resulta ventajoso

0T
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que la junta interna presente un reborde dirigido hacia la
pared de la tapa y conformado en la zona del extremo libre
y que dicho reborde abarque el Area que se reduce en diédmetro
externo. En otras palabras, las caracteristicas presentadas
arriba como soluciones alternativas se combinan ventajosa-
mente para mejorar considerable y eficazmente el efecto es-
tanqueizante respecto a una presidn muy alta del gas en el

interior de la botella.

Respecto a la configuracién de la junta interna también es

ventajoso que ella corra de forma aproximadamente rectilinea

| hasta el reborde en el lado opuesto a la pared de la tapa.

Esto significa que la pared interna de la junta interna con-
forma wuna superficie interna aproximadamente anular. En el
lado gque da hacia la pared de la tapa la junta interna se
convierte mids o menos en forma de arco en el reborde, es
decir que el lado de la junta interna que da hacia la pared
de la tapa se extiende en direccidn a la pared de la tapa.
A partir de alli la junta interna se reduce de forma mas o
menos lineal en su didmetro externo, mediante lo cual surge
una superficie de cufla que corre desde el extremo inferior
de la junta interna hacia la zona mis externa del reborde,
y mediante la cual la junta interna o el reborde de la junta
interna se introduce en la boca de 1la botella. Gracias a
esta configuracién en forma de cufa, la junta interna es
presionada hacia adentro mds o menos en la misma cantidad
gue sobresale el reborde y, gracias a la elasticidad espe-
cifica del materil y por tanto a la tensidn asi lograda,

ejerce una presidén considerable sobre la pared interior de

103

la botella en la zona de la boca de la botella. El1 reborde

estid dimensionado de tal modo y se extiende de tal modo den-

tro de la pared de la tapa que en el estado enroscado la junta

interna o el reborde -de acuerdo con las tolerancias de la
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tapa por una parte y de la boca de la botella por la otra-
presiona con una fuerza predeterminada contra la pared interna

de la botella en la zona de la boca de la botella.

Al enroscar la tapa, la primera junta de cuna se dobla hacia
la pared frontal y, gracias a su elasticidad propia y gracias

también a la tensidn de alli resultante en el estado enros-

' cado, presiona en el radio del cuello de la botella o més

exactamente en la transicidn a la boca de la botella, es

decir en el borde entre la superficie frontal de la boca de

. la botella y 1la pared interna de la botella. Al formarse

presién desde adentro, la junta de cufia es presionada todavia

con mas fuerza en el radio de la botella, de tal modo que

la accidn estanqueizante resulta aumentada gracias a la pre-

sién interna. Esto mismo es valido también para la Jjunta
interna mencionada en detalle anteriormente, 1la cual es
presionada en la pared interna de la botella gracias también
a la presidn que se forma en el interior de la botella vy
esta presidn es mayor que la presidn obtenida mediante la

tensidén especifica del material.

Concretamente la primera junta de cufia puede mostrar diferente
forma, por ejemplo puede tener superficies substancialmente
planas y terminar en punta hacia el extremo libre. Igual-
mente ambas superficies de la primera junta de cuila pueden
ser cdncavas o convexas. También es posible un redondeamiento

del extremo libre de la primera junta de cufna.

Para aumentar adicionalmente la accidn estangueizante de la
tapa de 1la invencidn es bastante ventajoso que en la 2zona
entre la pared de la tapa y la junta interna, preferentemente
en la transicién entre la pared de la tapa y la pared frontal,
es decir aproximadamente en el angulo formado entre la pared

de la tapa y la pared frontal, se disponga una segunda junta

104
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de cufia anular que sobresale de la pared frontal o de la pared
de la tapa y estén inclinada por lo menos escasamente hacia
la junta interna. Esta segunda junta de cuna puede estar po-
sicionada y dimensionada de tal modo que en el estado desen-
roscado sirve para la instalacidn pre-tensionada sobre la
superficie frontal de la boca de la botella. Lo mismo que
la primera junta de cufia, la segunda junta de cuna se dobla
hacia la pared frontal al desenroscar la tapa, mediante 1lo
cual gracias a la elasticidad propia de la segunda junta de
cufia surge una considerable presidn contra la botella, mas
exactamente contra 1la superficie frontal de 1la boca de 1la
botella. También la segunda junta de cufia puede correr hacia
el extremoc 1libre con superficies substancialmente planas vy
terminar en punta, pudiendo ambas superficies de 1la junta
de cuna ser también cdncavas o convexas. Los detalles dados
arriba respecto a la primera junta de cufa son validos tam-
bién para la segunda cuna, de tal manera que no es necesario

dar mds detalles al respecto.

Finalmente, respecto a un mejoramiento del efecto estanquei-
zante de la tapa de la invencidn es posible que la pared de
la tapa presente preferentemente en la zona superior, es decir
en la zona poco antes de la transicidn hacia la pared frontal,
una junta anular radial o sobresaliente hacia adentro para
la instalacidén en la pared externa de la botella. Se puede

tratar en este caso de una junta construida como junta de

corddén o como anillo de junta, siendo al mismo tiempo compo-

nente integral de la tapa. Dicha junta podria ser redondeada

hacia adentro y estar dimensionada de tal modo que en estado

enroscado colinda bajo presidén con la pared de la botella.

Los anteriores detalles respecto é distintas Jjuntas entre

la tapa y la botella dejan en claro que una combinacidn de
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las juntas estanqueizantes anteriormente mencionadas tiene
como resultado una especie de sistema de barreras miltiples
respecto al estanqueizamiento de la botella. Todas las juntas,
exceptuando la subordinada a la pared de la tapa, estén di-
sefiadas de tal modo gque muestran un mayor efecto estanquei-
zante a medida que aumenta la presidn interna ya que gracias
a la creciente presidén interna se colocan con mayor presidn

contra la pared de la botella o contra la superficie frontal.

Con respecto a una cierre seguro y reconocible de la botella
es especialmente ventajoso que en la combinacién se incluya
la banda de garantia. Esta banda de garantia se une a la
pared de la tapa en el lado opuesto a la pared frontal vy
presenta un primer sitio tedrico de rotura. Tal configuracidn
de la banda de garantia es problemdtica en la medida en que
al abrir la botella, es decir al desenroscar la tapa, la banda
de garantia inicialmente se rompe y al ser enroscada y desen-
roscada repetidamente la tapa dicha banda es arrancada de
la tapa. Luego del uso, es decir luego de que la botella ha
sido vaciada, no es poco frecuente que la banda de garantia
arracanda termine en el interior de la botella y sacarla de
alll es diffcil debido a su configufacién arqueada. En el
proceso de limpieza de las botellas no pueden extraerse las
bandas de garantia que han llegado al interior de las botellas.
Las denominadas maquinas inspectoras de botellas no reconocen
o identifican tales bandas, asi que no pocas veces se encuen- .
tran en las botellas retornables nuevamente llenadas de li-
quido tales bandas de garantia viejas -usadas-. Los reclamos

no se hacen esperar entonces.

Por consiguiente es muy ventajoso dotar las mencionadas bandas
de garantia con un segundo sitid tedrico de rotura para evitar

los mencionados problemas. Este segundo sitio tedrico de{
|




rotura puede estar dispuesto aproximadamente opuesto al primer
sitio tedrico de rotura, de tal modo que -luego de haberse
roto el primer sitio tedrico de rotura- la rotura del segundo
sitio tedrico de rotura hace que la banda de garantia quede
dividida en dos partes de longitud aproximadamente igual.
. Es decir que la banda de garantia al romperse quede dividida
. en dos pequefias partes, las cuales pueden ser ficilmente ex-
traidas durante el proceso de limpieza, solucionindose asi

el problema arriba mencionado.

La elaboraciéﬁ de la tapa roscada es sencilla ya que se cons-
truye como una sola pieza. Para ello es apropiado especial-
mente el polietilenoc y sobre todo que dicho pléstico puede
ser llevado sin mé&s ni mis al proceso de reciclaje. Es esen-
cial que la tapa de la invencidén puede ser elaborada en un
solo material, es decir que no se usen combinaciones de mate-
riales en lo referente a la pared frontal, pared de la tapa

e interior de la tapa.

Las Figuras la, 2a y 3a muestran en comin un ejemplo de cons-
truccidén de una tapa conforme a la invencidén para botellas
1 en PET retornables, con una pared 3 de tapa que presenta
un roscado interno 2, una pared frontal que cierra la pared 3
y una banda de garantia 6, 6a de forma anular unida a la pared
3 de tapa y rompible en un sitio tedrico de rotura 5. La pared
frontal 4 presenta una junta interna 7, 7a anular que sobresale
hacia el extremo abierto y etéd distanciado respecto a la pa-
red 3 de tapa; el diametro externo de la junta interna 7,
7a se reduce en la zona del extremo libre a medida que se

acerca a éste.

Conforme a la invencidn, la junta interna 7a presenta un re-

borde 8a dirigido hacia la pared 3a de tapa y conformado en

la zona del extremo libre. El1 reborde 8a abarca la zona 9a

gue se reduce en diametro externo.
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Las Figuras ta y 2a muestran ademids que, en la zona entre la
pared 3 de tapa y la junta interna 7, la pared frontal 4 pre-
senta una primera junta de cuna 10a anular que sobresale de la

pared frontal 4 y se inclina hacia la junta interna 7.

La junta interna 7 corre sobre el lado opuesto a la pared 3
de manera aproximadamente lineal hasta el reborde 8. Sobre
el lado que da hacia la pared 3, la junta interna 7 corre a-
proximadamente en forma de arco hasta el reborde 8, es decir
se transforma convirtiéndose en el reborde 8 y desde alli
se reduce aproximadamente de manera lineal en su diametro ex-
terno. El reborde 8 estid dimensionado o se extienden de tal
modo hacia la pared 3 de tapa que, en el estado enroscado, la
junta interna 7 o el reborde 8 presionan con una fuerza prede-
terminada contra la pared interna 11 de la botella en la zona

de la boca 12a de la botella.

La Figura Z2a muestra con especial claridad que la primera junta
de cufia 10a estd posicionada y dimensionada de tal modo que
en estado enroscado sirve para instalarse con una presidn
predeterminada en el radio o en el borde interno 13a del cuello
14a de botella o en la transicidn hacia la boca 12a de botella.
Esta primera junta de cuna 10a corre con superficies substan-

cialmente planas hacia el extremo libre y termina en punta.

Las Figuras 1a y 2a también muestran claramente que, en la zona
entre la pared 3 de tapa y la junta interna 7 en la transicidn
entre la pared 3 y la pared frontal 4, esti dispuesta una segun
da junta de cuna 15, 15a anular inclinada hacia la junta in-
terna 7. Conforme a la representacidn en la Figura 2a, la se-
gunda junta d;z cufia 15, 15a estd posicionada y dimensionada
de tal manera que en estado enroscado sirve para la instalacidn
pre-tensionada sobre 1la superficie frontal 16a de la boca 12a

de botella. Ademids la segunda junta de cufla 15a estd construida
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de modo que corre con superficies planas hacia el extremo

libre y termina en punta.

Las Figuras la y 2a muestran ademds que en la zona superior,
es decir en la zona poco antes de la transicidn hacia la pared
frontal 4, la pared 3 de tapa presenta una junta 17a anular
gue sobresale radialmente o hacia adentro y sirve para la
instalacidn contra la pared externa 18a de la botella. Esta
junta 17a es redondeada hacia adentro, es decir hacia la pared
externa 18a de botella, a manera de un reborde estanqueizante.
Seglin la representacién en la Figura 2a, la junta 17a esta
dimensionada de tal modo que en estado enroscado colinda bajo

una tensidn predeterminada con la pared externa 18a de botella.

Por filtimo, las Figuras la y 3a muestran en comin que la banda
de garantia 6, 6a presenta un segundo sitio tedrico de rotura
19a, el cual esti opuesto al primer sitio tedrico de rotura 5,
de tal modo que al romperse el segundo sitio tedrico de rotura
19a luego de haberse roto el primer sitio tedrico de rotura 5,
la banda de garantia queda dividida en dos mitades 20, 21 de

longitudes iguales.

Por Ultimo, hay que enfatizar el hecho de que la tapa roscada
estd hecha en una sola pieza y en plastico, mias exactamente

en polietileno.

La siguiente @iscusién del objeto de la solicitud se limita
a tapas roscadas para tapar botellas GDB para bebidas. Pero
se advierte expresamente gque la presente invencidn no esta
limitada a tapas roscadas para botellas GDB para bebidas, sino
gue las tapas roscadas de la invencidn sirven para recipientes
de todo tipo, por ejemplo para recipientes que contengan ali-

mentos. Ademids la tapa roscada de la invencidén es utilizable

preferentemente para botellas retornables y desechables hechas;

en material de PET.
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Las tapas con las gque pueden taparse botellas para bebidas o
recipientes similares deben cumplir con ciertos requisitos.
El estanqueizamiento de las botellas de bebidas y otros reci-
pientes debe ser tal que al estar tapada la botella o el re-
cipiente no se pueda salir de ella el material contenido. Si
los recipientes que se hand e estanqueizar son botellas que
contienen liguidos, entonces la viscosidad del liguido deter-
mina uno de los requisitos a cumplir. Si ademas la bebida
contenida en las botellas es un liguido con un gas bajo pre-
sién, como por ejemplo &cido carbdnico, entonces el estanquei-
zamiento debe ademis ser a prueba de gas para evitar que dicho

gas se salga de la botella.

En el caso particular, conforme al ejemplo de construccidén "b",
el estanqueizamiento se logra disponiendo una estructura ner-
vada ondulada que presiona al agente obturador contra el borde
superior del recipiente, mediante lo cual surge una zona obtu-
radora en la cual el agente obturador es presionado con alta
presidén contra el borde superior del recipiente. La estructura
segln la reivindicacidn 24 posibilita un apropiado posiciona-
ijento de los labios obturadores sobre el borde del recipiente
bajo una alta presidn en la superficie de apoyo. Este procedi-
miento de cierre que produce una muy buena estanqueizacidn

es posible sin complicar innecesariamente la tapa roscada.

A continuacibén se explica en detalle el ejemplo de construc-

cién "b" de la presente invencidn haciendo referencia a las

Figuras 1b, 2b y 3b.

En la Figura 1b se presenta una tapa roscada de acuerdo con

una forma de construccidén preferida actualmente para la in-

vencidén. La forma de construccidén descrita a continuacidn se

refiere a una tapa roscada para tapar una botella que puede

contener liquidos gque contienen &cido carbdnico. Pero como ya

)
1V
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se dijo, la presente invencidn no se limita a tapas roscadas
para botellas. Otras formas de construccidn alternativas se
refieren por ejemplo a latas apropiadas para guardar/congelar
productos alimenticios o a frascos para conservas o también
a recipientes gue no se usan en el sector alimenticio, por

ejemplo cubos para pinturas.

En la Figura 1b se presenta en una vista de corte una tapa
| roscada en su forma de partida. La tapa consiste en un cuerpo
10b de tapa que comprende una parte superior 18b y una parte
lateral 19b substancialmente cilindrica. La parte lateral 19b
se extiende substancialmente vertical desde el plano de la
parte superior 18b., Conforme a la forma de construccidn repre-
sentada en la Figura 1b, la transicidn de la parte superior 18b
a la parte lateral 19b cilindrica no es abrupta, sino mediante
una parte de transicidn 20b redondeada. Hay que sefialar que
en la forma de construccidn ilustrada aqui, la parte superior
18b, la parte lateral 19b y la parte de transicidn 20b no son
elementos separados, sino que antes bien conforman conjunta-

mente el cuerpo 10b de la tapa.

En la parte.lateral 19b estd conformado un roscado que sirve
como mecanismo de cierre, mediante el cual la tapa 10b se fija
al recipiente 100 que se ha de tapar. El roscado 12b actia
conjuntamente con el roscado pareado anidlogo 112 (comparar
Figura 2b) dispuesto en la botella 100. Hay que seflalar expre-
samente que el roscado 12b no es el Gnico mecanismo posible
de cierre para el recipiente que se ha de tapar. Son apropiados
todos los demis tipos de mecanismos de cierre conocidos, por
ejemplo cierres tipo cangrejo, talones o espaldillas que en-

cajan en escotaduras, etc.

Tal como se aprecia en la Figura 1b, internamente a la parte

lateral 20b se ha previsto un agente obturador en forma de |

N
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labio obturador 13, 13b circular que tiene forma de cufa alar-
gada. En el estado en que la tapa no estid tapando un reci-
piente, el labio obturador 13 se extiende desde la parte de
transicidén 20b casi horizontalmente, pero preferentemente con
una pequefia inclinacidén, hasta el centro de la tapa. En una
forma de construccidn especialmente preferida la inclinacidn
es de 41° hasta 48° respecto a la horizontal con el fin de
aliviar la deformacidén (comparar Figura 4). La anchura B del
labio obturador 13 se selecciona de tal modo que en estado
cerrado el extremo interno de labio obturador 13 se cierra
substancialmente emparejado con el borde superior 104 de la
botella (comparar Figura 3b). En una forma de construccidn
especialmente preferida (comparar Figura 4) la anchura B es
preferentemente de 3,8 a 4,5 cm. Se logra asi que el labio
obturador 13 que rodea circulamente el cuerpo 10b de la tapa

impacte completamente todo el borde superior 104 de la botella

100 cuando el cuerpo 10b de la tapa estd enroscado en la bo-

tella. El labio obturador 13 delgado, largo, con forma de cuila,
se adapta con su perfil a diferentes cuellos de botella si
durante el proceso de cerrado se aplican sobre la tapa momentos

de giro normales. Tiene lugar en especial una acomodacidn del

perfil en el borde superior 104 del cuello de la botella tanto

superiormente afuera como superiormente adentro. E1 perfil

del labio obturador 13 puede acomodarse a todo radio de cur-

vatura. Teniendo 20,7 mm el cuello de una botella retornable

es menor que el de una botella desechable cuyo didmetro in-

terno es 21,6 mm. En ambos casos el labio obturador 13 se

introduce en el cuello de la botella. El resultado final es

que la tapa de la invencidn encaja cefiida a la botella bajo

todas las circunstancias imaginables del contorno.

|

La inclinacidn arriba descrita del labio obturador 13 cuando;
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la tapa no esti tapando un recipiente se acomoda a la super-
ficie 104 de la botella 100 respecto a la horizonta, tal como
se puede apreciar en la Figura 2b. Como se aprecia en esta
Figura, el borde superior 104 de la botella 100 presenta una
inclinacidén S (aumentada aqui para mejor compresidn) respecto
al plano horizontal H. Se senhala expresamente que, dependiendo
del recipiente que se ha de tapar, se pueden seleccionar dis-
tintas configuraciones para la superficie superior 104. De
acuerdo con la presente invencidn, la inclinacidén o la confi-
guracidén del 1labio obturador 13 se acomoda a la forma de la
superficie superior del recipiente que se ha de tapar. Para
gue la invencidén cumpla eficazmente su cometido, es ademés
especialmente importante que el labio obturador 13 tenga un

determinado grosor de perfil, indicado con D en la Figura 1b.

Numerosas pruebas comparativas en las cuales se examind el

comportamiento estanqueizante de la tapa con labios obturado-
res de diferentes grosores, mostraron gque el labio obturador
13 debe tener en su raiz preferentemente de 3/10 mm a 7/10 mm
de grosor y en su punta un grosor no mayor de 5/10 mm y no menor
de 2/10 mm y conforme a una forma de construccidén preferida
entre 2/10 mm y 4/10 mm. Estos valores han demostrado ser
especialmente ventajosos para botellas GDB gue contienen 1i-.
quido con gas y el cuerpo 10b de cuyas tapas estd hecho en
los materiales plésticos corrientes. Para otras tapas roscadas
gue han de tapar recipientes mids grandes o mias pequefios, dichos

valores se calculan seglin la escala correspondiente.

Ademds el labio obturador 13 presenta una estructura especial,
imbricada (Figura 4) que actlla conjuntamente con las desigual-
dades sobre el borde superior 104 de la botella 100 para pro--

ducir una mejor estanqueizacidn de la botella.

En una forma de construccidén preferida, el agente obturador
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7
estid colocado de tal modo que, entre la parte superior 18b

'y la parte lateral 19b del cuerpo de la tapa y del labio ob-
turador 13 delgado en forma de cuna, es decir arriba afuera
visto desde el labio obturador, surge una camara 33. Esta
cimara 33 pone a disposicidén un espacio de acomodacidn para
distintos didmetros de cuellos de botella y contribuye asi

a una estanqueizacidn segura del recipiente de turno.

En la Figura 4 se presenta otra forma de construccidn espe-
cialmente preferida de la tapa roscada, en la cual la super-
ficie interna 18' presenta una estructura ondulada y las es-
paldillas 34a-f anulares dispuestas concéntricamente rodean
la parte superior 18b. Ademds dicha superficie interna 18'
de la tapa muestra una inclinacidén de 0,5° a 3° respecto a
la horizontal y es nervada con ondulaciones, tal como se apre-
cia en la Figura 4. Las espaldillas 34 estdn colocadas de tal
modo que en el estado cerrado el 1labio obturador 13 descansa
sobre ellas y es presionado por ellas contra el borde superior
104 de la botella 100. La distancia entre 1las espaldillas
34a-f se selecciona preferentemente de tal modo que todas ellas
descansen sobre el borde superior de la botella; en otras
palabras el radio Rs de las espaldillas dispuestas concéntri-
camente se selecciona de tal modo que la espaldilla 34a (Fi-
gura 4) o 14b (Figura 1) mids externa colinda con el borde

externo de la botella 100, mientras que la espaldilla 34f

1Y

(Figura 4) o 15 (Figura 1) colinda con el borde interno de la

botella 100. Conforme a una forma de construccidn especialmente

preferida el radio Rs de las espaldillas 34a-f dispuestas con-

céntricamente esti entre 16,5 mm y 18,5 mm y el radio Rs de.

la espaldilla'concéntrica 15b es 17,5 mm.

Tal como se puede apreciar especialmente en la Figura 1b, las

espaldillas 14b y 15b presentan distintas alturas H1 y HZ.[
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Conforme a larinvencién, la diferencias de las alturas H1-H2
se selecciona de tal modo gque considerando la pendiente § de
la superficie 104 de la botella (comparar Figura 2b) se ajuste
una presidn uniforme sobre el borde superior 104 de la botella
100 en estado cerrado. Tal como se puede apreciar especial-
mente en la Eﬁgura 4, las alturas de las espaldillas 34 en
esta forma defconstruccién han sido seleccionadas de tal modo
gque en el estado cerrado el agente obturador se apoya sobre
el borde supeﬁior 104 de la botella y la estanqueiza y obtura
seguramente. Al igual que las espaldillas 14b y 15b del ejemplo
de construccién ilustrado en la Figura 1b, las espaldillas
34a-f de esta:forma de construccidén ejercen una presidn uni-
forme sobre ei labio obturador, el cual como consecuencia de
la pequena suéerficie actuante de las espaldillas es compara-
tivamente alto. Se logra asi una estanqueizacidén segura y con-
fiable en accidn conjunta con la estructura imbricada dispuesta
en el lado inferior del labio obturador y las desigualdades

sobre el borde;superior 104 de la botella 100.

Conforme a otra forma de construccidn especialmente preferida
de la presente,invencién, ademids del labio obturador se dispone
también una laminita 16, 16b eldstica que se extiende verti-
calmente desde la parte superior 18b y que se extiende verti-

calmente hacia abajo cuando la tapa no estid tapando un reci-

piente (compafar Figura 1b). La laminita obturadora 16 también f
corre concént?icamente a la linea central M del cuerpo de laj
tapa, para lo cual el borde interno presenta un radio R1 y .
el borde externo presenta un radio R2. Los radios Rl y R2 son .
seleccionados:de tal modo que, cuando la tapa no estd tapando
un recipienté, la laminita obturadora 16 corre colindando.
directamente con el labio obturador. Conforme a una forma de;

construccidn especialmente preferida el radio R1 tiene 15,4 mm !

y el radio R2.tiene 16,8 mm.




Conforme a la invencidn, la laminita obturadora 16 estid equi-

i pada con una espaldilla 17, 17b, cuyo punto mis alto se en-

cuentra en una superficie del cilindro conjuntamente con el

extremo libre del labio obturador 13 cuando el cuerpo 10b de

l la tapa no estid tapando un recipiente. El radio de la espal-

dilla 17 es preferentemente de 0,25 mm y se selecciona de

'tal modo que la laminita obturadora 16 corre con un angulo

alfa desde el punto mis alto de la espaldilla 17 hacia la
punta de la laminita 16. Numerosas pruebas comparativas han
demostrado que el Aangulo alfa preferentemente no debe ser
mayor de 35° ni menor de 25°, debiendo tener preferentemente
28°., Estos valores han demostrado ser especialmente ventajosos
para botellas que contienen liquido con gas y el cuerpo de
cuyas tapas estid hecho en los materiales pladsticos corrientes.

Para otras tapas roscadas que han de tapar recipientes mas

| grandes o mas pequefios, dichos valores se calculan de acuerdo

con la escala correspondiente.

Tal como se puede apreciar en detalle en la Figura 3b, en el
estado cerrado la espaldilla 17b de la laminita 16b act@ia con-
juntamente con el lado interno de la botella 100, para 1lo
cual mediante accionamiento del mecanismo de cierre 12 la
laminita obturadora 16b es desviada de su posicidn inactiva
y doblada hacia el interior de 1la botella. Exactamente como
en el caso de las espaldillas 14b y 34a-f, mediante la pequena
superficie activa de la laminita obturadora 16b (que substan-
cialmente estd predeterminada por la zona de la tapa de la
espaldilla 17b) se logra una presidn estanqueizante compara-
tivamente mis alta, la cual es definida por el momento recu-

peradoxr de la laminita obturadora 16b desviada.

La tapa roscada de la invencidn puede elaborarse en diferentes

materiales. El polietileno es un material especialmente apro-

O~
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piado para la tapa si el agente obturador 11 (conjuntamente //a/
con las espaldillas 14b y 34a-f y la laminita eli3stica 16b)
ha sido disenado como parte integral de la tapa roscada.
!
|
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Reivindicaciones de Patente

1. Tapa roscada (2, 3, 4, 5, 6, 7; 12, 18, 19, 5, 6, 16) con
banda de garantia separable (5, 6) y labios obturdores (7; 16)
para recipientes (1; 100) que presentan: |

- un mecanismo de cierre (2; 12) para fijar desmontablemente
- la tapa roscada en la abertura del recipiente (1; 100),

- un reborde o saliente en el recipiente (1; 100) para el
' agarre por la banda de garantia separable (5, 6) y

- un cuello de sujecidn en el recipiente (1; 100) para
' colgar dicho recipiente durante el llenado, presentando dicha
banda de garantia separable (5, 6) una altura en direccidn
al eje centrai de la tapa roscada, altura que llega mas alli
del mencionado reborde o saliente hasta el cuello de sujecidn
del recipiente (1; 100),

y comprendiendo los mencionados labios obturadores una junta
interna (7, 16) que entra mds alld del borde del cuello del

recipiente y de la abertura,

tapa roscada caracterizada por

- un apéndice en forma de embudo o de campana dispuesto

en el extremo de la banda alargada de garantia (6a; 6b),
- una superficie externa (8a; 17b) en forma de embudo en
la junta interna alargada (7a; 16b),

- gue el material plastico de la tapa roscada de una sola

pieza presente una resistencia suficiente al uso (en especial .

la resistencia del material de PE) de tal modo que

- el apéndice en forma de embudo o de campana de la banda

de garantia no esté colocado por agarre en el cuello de su--

jecidn del recipiente lleno (1; 100) y
- la superficie externa (%9a; 17b) de la junta interna en’
forma de embudo colinde presionada elisticamente con el cuello!

del recipiente.



2. Tapa roscada de acuerdo con la reivindicacidén 1, carac-
 terizada por una construccidédn de una sola pieza que incluye

;la banda de garantia (6) y los labios obturadores (7; 16).

P 3. Tapa roscada de acuerdo con la reivindicacidén 1 o 2, ca-

racterizada por polietileno (PE) como material pléastico.

c 4. Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicacio-
'nes 1 - 3, caracterizada por el hecho de que la tapa roscada
incluyendo la banda de garantia separable (5, 6) tiene una

- altura mayor de 20 mm en direccidén al eje central de la tapa

roscada, teniendo en especial aproximadamente 23,5 mm de altura. :

: 5. Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicacio-
nes 1 - 4, caracterizada por el hecho de que el borde de la
! banda de garantia (6) estd colocado en forma de campana sobre

el cuello de sujecidn.

6. Tapa roscada plastica de acuerdo con una de las reivindi-
caciones 1 - 5, caracterizada por el hecho de que el recipiente

utilizado es una botella (1; 100).

7. Tapa roscada de acuerdo con la reivindicacidn 6, carac-
terizada por el hecho de que el recipiente utilizado es una

botella plastica (1; 100).

8. Tapa roscada plastica de acuerdo con la reivindicacidn 6,
caracterizada por el hecho de que el recipiente utilizado es

una botella (1; 100) de PET o de PEN,

9. Tapa roscada de acuerdo con una de las anteriores rei-
vindicaciones, con una pared (3a) de tapa que presenta un ros-
cado interno (2a), una pared frontal (4a) que cierra la pared

(3a) de tapa, y una banda de garantia (6a) anular unida a la

pared (3a) de tapa y desgarrable en un sitio tedrico (5a) de

rotura, para lo cual la pared frontal (4a) presenta una junta

interna (7a) anular que sobresale hacia el extremo abierto
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Yy que estd distanciada de la pared (3a) de tapa; el didmetro
externo de dicha junta interna (7a) se reduce en la zona (9a)

del extremo libre a medida que se acerca a éste; la junta in-

terna (7a) presenta un reborde

|
i
|
|
|
1
i
!
)
l
|
?.
|
i
|
i
%
| (8a) conformado en la zona del
t

|

i

!

extremo libre y dirigido hacia la pared (3a) de la tapa y el

reborde (8a) abarca la =zona (9a) del didmetro externo que\

se reduce.

10. Tapa roscada de acuerdo con las

reivindicaciones 1 a
8, con una pared (3a) de tapa que presenta un roscado interno

(2a), una pared frontal (4a) que cierra la pared (3a) de tapa,

y una banda de garantia (6a) anular unida a la pared (3a) y

(5) de rotura, para lo cual la

pared frontal (4a) presenta una junta interna (7a) anular que

sobresale hacia el extremo abierto y estid distanciada de la

pared (3a); el didmetro externo de la junta interna

(7a) se

reduce en la zona (9a) del extremo libre a medida que se acerca

a éste; la pared frontal (4a)

presenta una primera junta de

cuia (10a) anular en la zona entre la pared

i
i
f
%
i
i
}
i
i
I
!
:
! o
| rompible en un sitio tedrico
i
j
|
i
}
i
[
)
i
i
i
i
E (3a) y la junta
i
|
i

interna (7a); dicha junta de cufa (10a) sobresale de la pared

i frontal (4a) y estd por lo menos escasamente inclinada hacia
'la mencionada junta interna (7a).

1

|
'11. Tapa roscada de acuerdo con la reivindicacidn 10, carac-

!

#erizada por el hecho de que la junta interna (7a) presenta
|
un reborde (8a) de la tapa y
|

conformado en la zona del extremo libre, y por el hecho de gue
‘ . E

dirigido hacia la pared (3a)

%l reborde (8a) abarca la zona (9a) que se reduce en diametro

#xterno.
I

ﬂZ. Tapa roscada de acuerdo con la reivindicacidén 9 u 11,
daracterizada por el hecho de que,

sobre el lado opuesto a la

, .
pared (3a) de la tapa, la junta interna (7a) corre de manera

aproximadamente rectilinea hacia el reborde (8a) y, sobre el
t

20
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(3a) de la tapa, se transforma
en forma aproximadamente arqueada para convertirse en el re-

borde (8a) y desde alli nuevamente se reduce de manera aproxi-

madamente rectilinea en didmetro externo.

13

»
f
I
i
i
|
!
)
! el lado que da hacia la pared
|
i
i
!
1
!
!
|
|
i
} Tapa roscada de acuerdo con la reivindicacidn
i
!

11 o 12,
caracterizada por el hecho de que el reborde (8a) estid dimen-

sionado de tal modo o la pared (3a) de la tapa se extiende

de tal modo gque la junta interna (7a) o el reborde (8a) en

el estado enroscado presiona con una tensidén predeterminada
contra la pared interna (11a) de la botella en la zona de la
boca (12a) de la botella.

14. Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicaciones 10

caracterizada por el hecho de que la primera junta de
. cufia (10a) estd posicionada y dimensionada de tal modo gue

b
i
|
{
|
i
1
|
I a 13,
i
|
|
! en el estado enroscado sirve para la instalacidn pre-tensionada
+
i
f
|

ren el radio del cuello (14a) de la botella,

transicién hacia la boca (12) de la botella.

b

es decir en la

115. Tapa roscada de acuerdo con la reivindicacidén 14, carac-

iterizada por el hecho de que la primera junta de cufia (10a)
!

corre con superficies substancialmente planas hacia el extremo
i
?ibre y termina en punta.

i

j6. Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicacio-

i
qes 9 a 15, caracterizada por el hecho de que en la zona entre

%a pared (3a) de la tapa y la junta interna (7a), preferen-
tkmente en la transicidn entre la pared (3a) de la tapa y 1la
p%red frontal (4a), se ha dispuesto una segunda junta de cufia
(*Sa) anular que sobresale de la pared frontal (4a) o de la

p%red (3a) de la tapa y estad inclinada por lo menos escasa-
i

ménte hacia la junta interna (7a).

17L Tapa roscada de acuerdo con la reivindicacidén 16, carac-
i

tekizada por el hecho de que la segunda junta de cufa (15a)

\
]
i
1
i
i
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estd posicionada y dimensionada de tal modo que en estado
enroscado sirve para la instalacidén pre-tensionada sobre la

superficie frontal (16a) de la boca (12a) de la botella.

18. Tapa roscada de acuerdo con la reivindicacidén 16 o 17,'
caracterizada por el hecho de que la segunda junta de cufa:

(15a) corre con superficies substancialmente planas hacia el

extremo libre y termina en punta.

19. Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicaciones 1
a 10, caracterizada por el hecho de que en la zona superior,
es decir en la zona un poco antes de la transicidn hacia la
pared frontal (4a), la pared (3a) de la tapa presenta una
. junta (17a) anular aproximadamente radial o sobresaliente hacia
i adentro, la cual sirve para la instalacidn en la pared exterior

| (18a) de la botella.

120, Tapa roscada de acuerdo con la reivindicacidn 19, carac-

iterizada por el hecho de que la junta (17a) estid redondeada

4

ghacia adentro a manera de un reborde obturador.

3
I

21, Tapa roscada de acuerdo con la reivindicacidén 19 o 20,
Faracterizada por el hecho de que la junta (17a) estd dimen-
éionada de tal modo que en estado enroscado colinda bajo

&ensién predeterminada con la pared externa (18a) de la botella.

éz. Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicaciones 9
% 21, caracterizada por el hecho de que la banda de garantia
(%a) presenta un segundo sitio tedrico (19%a) de rotura.
]

2%. Tapa roscada de acuerdo con la reivindicacidn 22, carac-
t%rizada por el hecho de que el sequndo sitio tedrico (19a)
d% rotura estd aproximadamente frente al primer sitio tedrico
(%a) de rotura, de tal modo que al desgarrarse la banda de

i P d - . . . . - >
garantia (6a) -luego del rompimiento del primer sitio tedrico
!

(5&) de rotura- por el rompimiento del segundo sitio tedrico
I
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(19a) de rotura, la banda de garantia (6a) queda dividida

en dos mitades (20a,

21a) de longitud aproximadamente igual.

24, Tapa roscada de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 8,

con un agente obturador que actlla conjuntamente con el borde.

superior (104b) del recipiente (100b) para estanqueizar dicho

recipiente al cerrarse el mecanismo de cierre (12b), para

lo cual el agente obturador comprende un labio obturador (13b)
en forma de cufia e inclinado que tiene una anchura B substan-
cialmente mayor que el grosor del borde superior (104b) del

recipiente (100b), y para lo cual la superficie interna de

la parte superior (18b) presenta una estructura nervada ondu-

lada (14b, 15b; 34a-f) en el sitio en donde actlla conjunta-

mente con el labio obturador (13b).

| 25,

| . . . .

i Tapa roscada de acuerdo con la reivindicacidn 24, carac-
1

1

!

;terizada por el hecho de que ademis se ha dispuesto una lami-
Enita elastica (16b) que se extiende desde el lado interno del
zcuerpo (10b) de la tapa verticalmente en la abertura del re-
kipiente (100b), dicha laminita (16b) presenta una espaldilla

(17b) que colinda con el lado interno del recipiente (100b)

¢uando se acciona el mecanismo de cierre (12b).
1

56. Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicaciones 24
A 25, caracterizada por el hecho de que el cuerpo (10b) de la
éFpa consta de la parte superior (18b) y de una parte lateral
(b9b)que se extiende verticalmente desde la parte superior

(iSb) y el labio obturador (13b) estd fijado interiormente

|
eﬂ una parte de transicidén (20b) que une la parte superior

(18b) con la parte lateral (19b).

Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicaciones 24

a ?6, caracterizada por el hecho de que la parte superior (18b)

preésenta una pendiente de 0,5° hasta 3°.
1
v
|

Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicaciones 24
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a 27, en la cual el labio obturador

(13b) estd configurado
de forma integral con el cuerpo (10b) de la tapa.

29.

Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicaciones 24

a 28, caracterizada por el hecho de que el mecanismo de cierre
es un mecanismo de rosca (12b).

30. Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicaciones 24
a 28, caracterizada por el hecho de que el mecanismo de cierre
es un mecanismo de cierre tipo cangrejo.

31. Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicaciones 24

a 30, caracterizada por el hecho de que el grosor (D) del labio

obturador (13b) en la punta es de 2/10 mm a 4/10 mm y el grosor

en la raiz es de 3/10 mm y 7/10 nm.

32.

’}
;
)
|
1
|
i
i
i
[
|
i
%
i
|
|
i
i
La 31,
;

Tapa roscada de acuerdo con una de las reivndicaciones 24
caracterizada por el hecho de que el 1labio obturador

E(13b) estd inclinado de 41° a 48° respecto a la horizontal.

33. Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicaciones 24
1
a

& 32, caracterizada por el hecho de que entre la parte superior
i

(18b) y la parte lateral (19b) de la tapa y el labio obturador

!

Q13b) delgado y en forma de cuifia estd prevista una cimara (33)

para poner a disposicidn un espacio de acomodamiento.,

'1

34. Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicaciones 24
j

ai 33, caracterizada por el hecho de que el borde interno de

i
lq laminita obturadora (16b) conforma con el borde externo,

el) cual establece una unidn entre la punta de la laminita (16b)
|

y la espaldilla (17b), un angulo alfa de 25° a 35°.
35

i

!

!

| Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicaciones 24
l

a 34,

!
|

caracterizada por el hecho de que el borde interno de

la vlaminita obturadora (16)
i

conforma con el borde externo,
el Eual establece una unibén entre la punta de la laminita (16b)
1
i
y la espaldilla (17b), un &ngulo alfa de 28°.
i
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36.

Tapa roscada de acuerdo con una de las reivindicaciones 24

a 35, caracterizada por el hecho de que el labio obturador (13)
estd provisto de una estructura imbricada en su superficie

que actl@a conjuntamente con el borde superior
(104) del recipiente (100).

superior (40)

11



Resumen

El problema de la invencidén es crear una tapa roscada plas-

tica de una sola pieza, en especial hecha en material de PE,

la cual se le pueda colocar sin requisitos especiales de:

tolerancia a un recipiente lleno, cumpliendo al mismo tiempo
con otros requisitos: gque se pueda elaborar en pocos pasos

r que sea reciclable después del uso, que garantice
la funcidén de garantia y la funcidén de estanqueidad del re-
i cipiente. La solucidn consiste en una tapa roscada con una
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i -moldeable en un molde de fundicidn y facilmente extraible
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Ebanda alargada de garantia y una junta interna alargada que
i

l‘pasa sobre el borde del cuello del recipiente y entra en la
&

i

s

abertura de la botella, caracterizandose dicha tapa por un

japéndice en forma de embudo o de campana en el extremo de
i

'la banda alargada de garantia,

por una superficie externa

en forma de embudo en la junta interna alargada, y por gque
El material plastico de la tapa roscada de una sola pieza
‘i')resenta una resistencia suficiente al uso (en especial la
%esistencia del material de PE), de tal manera que el apén-
é\ice en forma de embudo o de campana de la banda de garantia
n's}o estd colocado por agarre en el cuello de sujecidn del

r'tiecipiente lleno, y la superficie externa de la junta interna
i

en forma de embudo colinda presionada eldsticamente con el
cyello del recipiente.
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Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decision. (200 0117
344 se determind que esta solicitud de Patente de Invencion:

SI[ ] NO[x] NO APLICABLE [ ] Presenté los poderes necesarios en
w forma correcta (Decision 344, art. 14-a).

Si[ ] NO[x] NO APLICABLE[ ] Acreditd, en forma comecta, la
| existencia y representacién de la persona jurldica solicitante
(art. 14-c de la Decision 344, literal g) del art. 4 del Decreto
117/94).

Sl[x] NO[ 1] NO APLICABLE [ ] Presentd, en forma correcta el
1 comprobante de pago por la tasa de presentacion establecida
(art. 13-f de la Decision 344 y la Resolucion 02 del 4 de

i enero del 2000 ).

sI{x] NO[ ]  EXTEMPORANEAMENTE[ ] Reivindict prioridad, dentro de!
‘ plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del
Convenio de Paris.

Si[x] NO|[ ] NO APLICABLE ([ ] Presentd copia, certificada su
% conformidad por la Administracién que recibid la solicitud de la
cual reivindica prioridad, al momento de radicar la solicitud

nacional.

Si[x] NO|[ ] NO APLICABLE [ ] Presenté la traduccién del capitulo

. reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad

(Art. 4, D-3 Convenio de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999
S.1.C.).

‘ SI[ *] NO[x] CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS
%ﬁOBSERVACIONES JURIDICAS : Debe explicarse la razén por la cual la persona que
’presento el depésito de la primera solicitud de patente de invencidn es diferente a la

persq'na que presenta la solicitud nacional

En consecuencia, se conceptlia que esta solicitud:

Si| ] NO[x] Se ajusta alos aspectos FORMALES indicados en la Declsmn
; 344 y por tanto,
SI[ ]“i\ NO[x] Se recomienda PUBLICAR el extracto correspondiente.

Santafé de Bogota, D.C.,17 de enero del 2000

EXAMINADOR JURIDICO: Cédigo 202002

i

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogot4, D.C. - Colombia
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Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decision 344 se determiné que esta
solicitud de Patente de Invencién:

1@ NoQ
s';EEI/NoD
sf,@/NoD
|

Contiene la identificacion correcta del inventor (Art.8, Art.13-a).

Contiene la identificacién correcta del solicitante (Articulo 13-a).

Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencién en forma correcta

(Art.13-e).
|
S1 NoQd Contiene el titulo o nombre de la invencién en forma correcta (Art.13-b).
SI D NO Contiene la descripcion clara y completa de la invencién (Art.13-c).
SI EZI/ NoQ Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto.
’z 117 del 94).
‘.
SI @/NO ] Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junto con el
' Decreto 3464 del 26 de diciembre de 1980).
SI El] NO Efl/ Contiene una o més reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia
"1 para la cual se solicita la proteccion mediante la patente (Art.13-d).
SI d NO B/ Contiene el extracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 del Dto. 117 /94.
!
SI D“,l NO B/ Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal c) del
' articulo 4 y el articulo 27 del Dto. 117 /94.
S1d ‘, NO E( Contiene la tarjeta del Archivo Tematico [formato P-104] en forma correcta
: (Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).
/!
sid NoQ

Contiene la tarjeta del Archivo de Propietarios [formato P-105] en forma correcta
;3 [2/ (Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

s1a ZNO CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

1

| ,
OBSERVACIONES Y OTROS: SI @/NO O ver hoja(s) anexa(s)
' .
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Santa Fe ci_e Bogota, D.C.,
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CONCEPTO TECNICO

' NOTA: la pagina 38, en donde se encuentra la reivindicacién 36, aparece
‘; en el folio 28, en lugar del folio 44, como le corresponde. Se hace esta

observacion para que el solicitante tome las medidas correctlvas
. pertinentes y, en el futuro, evite repetir este tipo de errores.

El solicitante debe presentar:

» una aclaracion respecto a la expresion '..donde la superficie frontal
de la boca de la botella descansa sobre la boca de la botella', que

aparece en | pagina 11, folio 16, porque no esté claro su significado;

» una aclaracion respecto a la reivindicacion 5, porque alli aparece

la expresion 'reloj de permanencia’, que carece de significado, segin
el contexto;

. » el extracto para la publicacién, de acuerdo con lo estipulado por el -
“ articulo 4-c del Decreto 117 de 1994;

» el arte final de la figura caracteristica de la invencion, en sus dos -
tamafios: 12cm x 12cmy 6cm x 6 cm; de acuerdo con lo establecido

explicitamente en el articulo 27 del Decreto 117 de 1994 vy |
tacitamente en el articulo 4-b del mismo Decreto; v,

>

la tarjeta para el archivo tematico de patentes debidamente

diligenciada en el formato establecido, segun lo dispone el articulo 4-
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1
‘l b del Decreto 117 de 1994.
|
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lSanta Fe de Bogota, D.C., 20 de enero del 2000
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'Examinador Codlgo n.°202 009
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AUTO 0061 —

LA JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
DISPONE

ARTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al doctor 00xx como apoderado del
solicitante, en los términos y para los efectos del poder conferido

ARTICULO SEGUNDO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Decisién 344 de la
Comisién del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta (30) dias habiles siguientes a la fecha de notificacion del auto, presente
,respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen
de forma.

ARTICULO TERCERO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el no
pr&aoede recurso alguno en la via gubernativa.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE 5% coc 1000
Dado en Santafé de Bogota D.C., alos Eufs &

LA JEFE DE LA DIVISION AS CREACIONES,

ALIX CARME CESPEDES DE VERGEL

NOTIFICADO POR ESTADO

Santafé de Bogota D.C., fz 7 ENE Gnot ficado por anotacion en estado de esta misma
fecha.

|
|

" VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO
SOLICITO PRORROGA TERMINO SI NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3:4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia



