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Señor Jefe 
Dirección de Nuevas Creaciones  
Superintendencia de Industria y Comercio  
E.   S.   D. 
 
 

Referencia:  Solicitud de Privilegio para Patente de 
invención  

Título:  Procedimiento de decoración de los laterales de 
tarjetas de plástico  

Solicitante:  Smart Layer 3, S.L.  
Exp. No.:  16-023.737 
Asunto:  Respuesta a requerimiento No. 1.669 del 23 de 

febrero de 2016. 
 
 
JESÚS M. MÉNDEZ BERMÚDEZ, identificado con cédula de ciudadanía No. 13.491.525 
y con Tarjeta Profesional de Abogado No. 99.678 expedida por el Consejo Superior de 
la Judicatura, actuando como apoderado de la sociedad Smart Layer 3, S.L., por medio 
del presente escrito me permito dar respuesta al requerimiento de la referencia de la 
siguiente forma:  
 
 

1. Capítulo I ó II (PCT) 
 
Adjunto a este memorial encontrará el IPEA correspondiente a la solicitud en 
estudio, junto con su respectiva traducción al castellano. 
 

2. Descripción  
 
Adjunto a este memorial encontrará nuevo capítulo reivindicatorio en el cual 
se incluye entre paréntesis los números de referencia. 
 

3. En las reivindicaciones 
 

Con el objeto de atender a la observación hecha por su Despacho con respecto a las 
reivindicaciones, Manifiesto lo siguiente: 
 
Presento un nuevo capítulo de reivindicaciones en donde en lo posible y razonable 
se han efectuado las modificaciones necesarias para solucionar las diferentes 
objeciones hechas por su Despacho, siempre teniendo en cuenta no ampliar el 
objeto originalmente presentado. 
 
Con respecto a la expresión “pluralidad de tarjeras” se cambió por “unas/las 
tarjetas” de acuerdo con lo sugerido por su Despacho durante la entrevista llevada 
a cabo el día 22 de junio de 2016. 
 
Es conveniente analizar que dependiendo de la circunstancia esta palabra se indica 
para no limitar de manera indebida la invención. En este caso, el número de 
tarjetas que ingresan a la línea de producción del proceso de decoración no puede 
tener un rango o un valor establecido, por cuanto esto depende del número de 
tarjetas que se quieran decorar y entregar. Entonces esto depende más de una 
decisión de producción que de la invención en sí misma. Pero limitar este número 
daría pie para la infracción impune de la patente. Debido a lo anterior, sería 
conveniente revisar la manera como se analiza una patente ya que el propósito de 
obtenerla es que sirva de protección ya que en caso contrario no tendría ningún 
valor.    
 
 



 

 

Por otra parte, se mantiene la silicona de 80° Shore A, por estar definida por su dureza 
y no se menciona silicona en general con el objeto de acatar los comentarios de 
imprecisión mencionados.  
 
Con base en lo anteriormente expuesto y resueltas cada una de las objeciones 
presentadas por el examinador, creemos que la presente invención está en posición 
para continuar con el trámite normal.  
 

Pido por lo tanto, de manera respetuosa, a su Despacho continuar con el trámite 
establecido. 
 

ANEXOS  
 
1. IPEA y traducción 
2. Nuevo capítulo descriptivo  
3. Nuevo capítulo reivindicatorio  
 

 
NOTIFICACIONES 

 
Recibiré notificaciones en la Secretaria de este Despacho y en mi oficina, ubicada en la 
Calle 83ª No. 23-90 de esta ciudad.  
 
 
 
 
Del Señor Jefe,  
 
 
 
 
 
JESÚS M. MÉNDEZ BERMÚDEZ  
C.C. No. 13.491.525 de Cúcuta  
T.P.A. No. 99.678 del C. S. de la J.  
 
 
 





























Formulario PCT/IPEA/409 (hoja de portada) (Enero de 2015) 

TRATADO DE COOPERACIÓN EN MATERIA DE PATENTES 

PCT 

INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE PATENTABILIDAD 

(Capítulo II del Tratado de Cooperación en materia de Patentes) 

(Artículo 36 y Regla 70 del PCT) 

Referencia del expediente del 
solicitante o del mandatario 

14.1842-B/OT245 
PARA CONTINUAR LA TRAMITACIÓN Véase formulario PCT/IPEA/416 

Solicitud internacional N.º 

PCT/ES2014/070632 

Fecha de presentación internacional (día/mes/año) 

01.08.2014 

Fecha de prioridad (día/mes/año) 

06.08.2013 

Clasificación Internacional de Patentes (CIP) o a la vez clasificación nacional e CIP 

INV. B44C1/17 
 

Solicitante 

Smart Layer 3, S.L. 
1.  El presente informe preliminar internacional sobre patentabilidad, se establece por esta Administración encargada del examen 

preliminar internacional según el Artículo 35 y se transmite al solicitante conforme al Artículo 36.  

2.  Este INFORME comprende _____5__________ hojas, incluida la presente hoja de portada.  

3.  Este informe también contiene ANEXOS, que comprenden:  
a.   (remitido al solicitante y a la Oficina Internacional) un total de ___8__ hojas. descritas a continuación:  

  hojas de la descripción, las reivindicaciones y/o los dibujos que han sido modificadas, y/u hojas que contienen 

rectificaciones autorizadas por esta Administración, a menos que estas hojas hubieran sido reemplazadas o canceladas, y 

cualquier escrito de acompañamiento (véase Reglas 46.5, 66.8, 70.16, 91.2 y la Instrucción Administrativa 607 del PCT).  

  hojas que contienen rectificaciones no tomadas en cuenta por esta Administración porque no estuvieran disponibles en el 

momento en el que esta Administración comenzó a elaborar este informe, así como los escritos de acompañamiento 

(Reglas 66.4bis, 70.2(e), 70.16 y 91.2)  

  hojas de reemplazo y escritos de acompañamiento, que esta Administración considera que, o bien contienen una 
modificación que se extiende más allá de lo divulgado en la solicitud internacional tal y como fue inicialmente 

presentada, o bien las hojas de reemplazo no se acompañaron de un escrito indicando la base para la modificación en la 

solicitud tal y como se presentó, según se indica en el punto 4 del Recuadro I y en el Recuadro Suplementario (véase 

Regla 70.16(b)).  
 b.  (remitido únicamente a la Oficina Internacional) un total de (indicar tipo y número de soporte(s) electrónico(s)) 

__________________________ , que contienen una lista de secuencias, en formato de archivo de texto según Anexo 

C/ST.25, como se indica en el Recuadro Suplementario relativo a listas de secuencias (ver párrafo 3ter del Anexo C de las 

Instrucciones Administrativas).  

 

4.  El presente informe contiene indicaciones relativas a los puntos siguientes:  

 Recuadro I  Base de este informe  

 Recuadro II  Prioridad  

 Recuadro III  No formulación de opinión sobre la novedad, la actividad inventiva y la aplicación industrial  

 Recuadro IV  Falta de unidad de invención  

 Recuadro V  Declaración motivada según el Artículo 35(2) sobre la novedad, la actividad inventiva y la aplicación 

industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración  

 Recuadro VI  Ciertos documentos citados  

 Recuadro VII  Defectos en la solicitud internacional  

 Recuadro VIII  Observaciones relativas a la solicitud internacional  
 

Fecha de presentación de la solicitud 

06.05.2015 
 

Fecha de finalización del presente informe  

01.09.2015 
 

Nombre y dirección postal de la Administración encargada del 
examen preliminar internacional: 

 

OFICINA EUROPEA DE PATENTES 

D-80298 MUNICH 
Tel. +49 89 2399 – 0 

Fax: +49 89 2399 - 4465 

Funcionario autorizado 

 

Björklund, Sofie 

 
N.º de teléfono: +49 89 2399-6036 

SELLO DE LA OEP 



 

 

Formulario PCT/IPEA/409 (Enero de 2015) 

 

 

INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL 

SOBRE PATENTABILIDAD 

Solicitud Internacional N.º 

PCT/ES2014/070632 
 

Recuadro I Base de este informe 

1. Por lo que respecta al idioma, este informe se ha establecido sobre la base:  
  

de la solicitud internacional en el idioma en el cual se depositó  
  de una traducción del idioma original al siguiente idioma ____________, que es el de una traducción proporcionada a los fines 

de:  

 búsqueda internacional (según Reglas 12.3(a) y 23.1(b))  

 publicación de la solicitud internacional (según Regla 12.4(a))  

 examen preliminar internacional (según Reglas 55.2.a) y/o 55.3(a) y (b))  

2. Por lo que respecta a los elementos* de la solicitud internacional, esta opinión se ha establecido sobre la base de (las hojas de 

reemplazo que hayan sido enviadas a la Oficina Receptora en respuesta a un requerimiento según el Artículo 14 se las denomina en 

este informe como "inicialmente presentadas" y no se anexan al informe): 
 

Descripción, Páginas 
1-5 tal como se presentaron inicialmente 

 

Reivindicaciones, Números 
1-9  presentadas con carta del  06-05-2015 

 

Dibujos, Hojas 
1/2, 2/2 tal como se presentaron inicialmente  

 

 Una lista de secuencias - ver Recuadro Suplementario relativo a listas de secuencias. 

3.  Las modificaciones ha ocasionado la anulación de: 

 la descripción, páginas 
 las reivindicaciones, N º. 

 los dibujos, hojas/figs 

 la lista de secuencias (precisar): 

4.  Esta opinión se ha establecido como si (algunas de) las modificaciones listadas más abajo no se hubieran realizado ya que, o 

bien se considera que van más allá de la divulgación de la invención tal como fue presentada, o bien no se acompañaron de una 

carta indicando la base para las modificaciones en la solicitud tal y como se presentó, como se indica en el Recuadro 
Suplementario (Regla 70.2(c) y (c-bis)).  

 la descripción, páginas 

 las reivindicaciones, N º. 

 los dibujos, hojas/figs 
 la lista de secuencias (precisar):: 

5.  Esta opinión se ha establecido: 
 tomando en consideración la rectificación de un error evidente autorizado por o notificado a esta Administración según 

la Regla 91 (Reglas 66.1(d-bis) y 70.2(e)).  

 sin tomar en consideración la rectificación de un error evidente autorizado por o notificado a esta Administración 

según la Regla 91 (Reglas 66.4bis y 70.2.(e)).  
 



 

 

Formulario PCT/IPEA/409 (Enero de 2015) 

 

 

INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL 

SOBRE PATENTABILIDAD 

Solicitud Internacional N.º 

PCT/ES2014/070632 

6.  Por lo que respecta a las búsquedas complementarias (Reglas 66.1ter y 70.2(f)):  
 esta Administración ha realizado una búsqueda complementaria el _18/08/2015______ (todos los documentos 

encontrados se enumeran en el Recuadro Adicional relativo a la Búsqueda Complementaria). 

 se han recuperado documentos adicionales durante la búsqueda complementaria  

 esta Administración no ha realizado búsqueda complementaria por considerar que no sería de utilidad  
 

7.  El(los) informe(s) de búsqueda internacional suplementario(s) emitido(s) por la(s) Administración(es) _____________ ha(n) 
sido recibido(s) y tomados(s) en consideración para establecer esta opinión (Regla 45bis.8.b) y c)). 

* Si se aplica el punto 4, algunas o todas estas páginas pueden llevar el sello de "sustituida". 

Recuadro V. Declaración motivada según el Artículo 35(2) sobre la novedad, la actividad 

inventiva y la aplicación industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta 

declaración  

1. Declaración 
 

 
Novedad (N)  

Sí: Reivindicaciones 1-9 

No : Reivindicaciones 

 
Actividad inventiva (AI) 

Sí: Reivindicaciones 1-9 
No : Reivindicaciones 

 

Aplicación Industria (ApI) 

Sí: Reivindicaciones 1-9 

No : Reivindicaciones 

 
  

2. Citas y explicaciones (Regla 70.7): 

 

 
Véase hoja aparte 

 

 



 

Formulario PCT/ (hoja aparte) (hoja1) (EPO-Abril de 2015) 

 

INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL 

SOBRE PATENTABILIDAD 

(HOJA APARTE) 

Solicitud Internacional N.º 

 

PCT/ES2014/070632 

Recuadro V 

1 Se hace referencia a los siguientes documentos:  

 

D1 JP H10 58871 A 
D5 GB 2 475 981 A 

2 Reivindicación 1 

2.1 Se considera que el Documento D1 constituye la técnica anterior más cercana a la materia 

objeto de la reivindicación 1 y divulga un método para decorar los laterales de tarjetas de 

plástico con redondeos en las esquinas, que comprende el estampado de película en caliente 

(párr. 12) de al menos un lateral (1) de una pluralidad de tarjetas de plástico (10) en una pila 

(párr. 12-13 y fig. 2(A)). Que la pila de cartas está situada en algún tipo de soporte o cuna de 

apoyo de modo que el lateral a decorar quede enfrentado al grabado del aparato de estampado 

en caliente, se considera implícito a partir de D1. 

2.2 La materia objeto de la reivindicación 1 por lo tanto difiere de este método conocido al 

menos en que (i) se sopla aire sobre el estampado aplicado y en que (ii) los redondeos de las 

esquinas de las tarjetas están decorados por estampado y es por lo tanto nueva (Artículo 33(2) 

del PCT). 

2.3 El efecto técnico de la característica (i) es la retirada de trazas indeseadas de película de la 

superficie estampada. El proporcionar un flujo de aire para lograr este efecto es, sin embargo, 

bien conocido en el ámbito del estampado de película en caliente, véase p. ej., D5 (pág. 3,1. 
9-28). El efecto técnico de la característica (ii) es que el borde lateral completo de las tarjetas, 

incluidas los redondeos de las esquinas, se puede proveer de un estampado. Ninguno de los 

documentos disponibles de la técnica anterior divulga un método de aplicación de un 

estampado de película en caliente en los redondeos de las esquinas de una tarjeta, ni ninguna 

tarjeta con una decoración de ningún tipo aplicada en los redondeos de las esquinas de la 

misma. La técnica anterior por tanto no proporciona ningún incentivo para que el experto en 

la materia llegue al procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1, ni puede dicho 

procedimiento, incluyendo la característica (ii), considerarse obvio. Se considera por tanto 

que la materia objeto de la reivindicación 1 implica actividad inventiva (Artículo 33(3) del 

PCT). 

3 Reivindicación 4 



 

Formulario PCT/ (hoja aparte) (hoja1) (EPO-Abril de 2015) 

INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL 

SOBRE PATENTABILIDAD 

(HOJA APARTE) 

Solicitud Internacional N.º 
 

PCT/ES2014/070632 
  

La reivindicación 4 define un grabado para su uso en el procedimiento de la reivindicación 1 

y que tiene una sección transversal con el negativo de la forma y las mismas dimensiones 

que un lateral de dicha pluralidad de tarjetas incluyendo los redondeos de las esquinas de las 

mismas. Dado que se considera que el procedimiento de la reivindicación 1 es inventivo 

(véase el apartado 2.3 anterior), la provisión de un grabado para su uso en dicho 

procedimiento, particularmente apto para el estampado en caliente de redondeos de las 

esquinas de las tarjetas, también se considera que implica actividad inventiva. 

4 Reivindicación 9 

 

La reivindicación 9 define unas tarjetas de plástico en las que los laterales de las mismas y 

los redondeos de las esquinas están estampados con una película en caliente. Partiendo de la 

técnica anterior disponible, no hay ningún incentivo para proveer los redondeos de las 

esquinas con el estampado, tal y como se establece en el apartado 2.3 anterior. Se considera 

por tanto que la materia objeto de la reivindicación 9 implica actividad inventiva. 

5 Reivindicaciones dependientes 

 

Las reivindicaciones 2 y 3 son dependientes de la reivindicación 1 y las reivindicaciones 5-8 

son dependientes de la reivindicación 4. Como tal, estas reivindicaciones dependientes 

también reúnen los requisitos del PCT en cuanto a novedad y actividad inventiva. 

6 Cabe destacar que la descripción no se ha adaptado adecuadamente para dar soporte a las 

reivindicaciones modificadas. 
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Para la Administración encargada del examen preliminar Internacional 
 
Solicitud de Patente N.º PCT/ES2014/070632  
a nombre de Smart Layer 3, S.L. 
 
Muy señores nuestros: 
 
Con referencia a la Notificación recibida de la Administración encargada de la Búsqueda 
Internacional, le adjuntamos las reivindicaciones modificadas de conformidad con el Art. 
34 (2)(b) del PCT. 
 
Base para las modificaciones 
 

La reivindicación 1 se ha modificado añadiendo las características “... e incluyendo los 

redondeos de las esquinas que forman dichos laterales con los laterales adyacentes de 

las tarjetas...”. La base para estas incorporaciones la proporciona la descripción, en 

particular, en la página 3, líneas 24-25 y figuras 1 y 2; donde queda claro que también los 
redondeos de las esquinas están estampados en caliente siguiendo el procedimiento y el 
grabado de la presente invención. 
 
La reivindicación 1 también se ha modificado cambiando las características relacionadas 

con los laterales “cortos y largos” de la tarjeta, por “primer, segundo, tercer y cuarto” 

lateral. Tal cambio de la reivindicación 1 está basado en los siguientes hechos, sin 
incumplir los requisitos del Art. 34 (2)(b) del PCT: 
 

La característica relacionada con los laterales “cortos y largos” no viene explicada como 

esencial en la memoria descriptiva de la invención. 
 

En vista del problema técnico que se desarrolla más adelante, los términos lateral “corto y 

largo” no colaboran necesariamente en la aplicación de la estampación de la película en 

caliente en los laterales y redondeos de las esquinas de la tarjeta. 
 
El hecho de empezar el procedimiento por el lateral corto o largo es irrelevante para 
obtener la tarjeta decorada. 
 
La designación de primer, segundo, tercer y cuarto lateral describe claramente el orden 
que debe seguir el procedimiento, evitando malos entendidos. Asimismo, resulta evidente 
que dos laterales cortos más dos laterales largos equivalen a los cuatro laterales de la 
tarjeta. 
 
La designación específica de los laterales no interacciona con el resto de las 
características de la reivindicación en cuanto a obtener otro efecto combinado; el 
problema técnico se resuelve de la misma manera. 

 



 

 

 

 

El cambio a un primer, segundo, tercer y cuarto lateral no requiere la modificación de 
las etapas del procedimiento para compensar el cambio, dado que la colocación, 
estampado y soplado de cada lateral se efectuará independientemente de que el 
lateral sea corto o largo. 
 
La reivindicación 1 también se ha modificado intercambiando las etapas d) y e); la 
base de este intercambio se encuentra en la página 3, líneas 6-8, donde se divulga el 
orden correcto de las etapas. 
 
La nueva reivindicación 3 se ha incluido basándose en la descripción, página 3, líneas 
28-29. 
 
La reivindicación 4 se ha modificado añadiendo la referencia a la "pluralidad de 

tarjetas” tal y como se menciona en el preámbulo de la misma reivindicación. 

 

La reivindicación 4 también se ha modificado añadiendo la característica “en el que 

las dimensiones del grabado dependen del número de tarjetas de dicha pluralidad de 

tarjetas”. Esta característica resulta evidente a partir de la descripción, como se 

mencionó en su comunicado del 18-3-2015. 
 
Se han eliminado las reivindicaciones 4 y 5 presentadas inicialmente. 
 

La reivindicación 9 se ha modificado añadiendo las características “... y redondeos de 

las esquinas que forman dichos laterales con los laterales adyacentes de la tarjeta...”. 
La base de esta modificación es la misma que se ha citado con respecto a la 
reivindicación 1. 
 
La numeración y dependencias del conjunto de reivindicaciones se han modificado en 
consecuencia. 
 
Claridad 
 
Además, en cuanto al apartado VIII, y en particular el punto 6.1 se ha corregido el 
orden de las etapas de la reivindicación 1. 
 
Con respecto a los apartados 6.2 - 6.4, se ha modificado la reivindicación 4 y ahora se 
refiere a la pluralidad de tarjetas. También se ha añadido una referencia al número de 
tarjetas para aclararle al experto en la materia, las dimensiones y forma del grabado. 
 
Novedad 
 
Coincidimos con la opinión del Examinador reflejada en la opinión escrita del Informe 
de Búsqueda Internacional, en cuanto a que la materia objeto de las reivindicaciones 
1-2, 4-8 es novedosa en el sentido del Artículo 33(2) del PCT. 
 
La materia objeto de la nueva reivindicación 3 depende de la reivindicación 1; dado 
que la reivindicación 1 es novedosa, la nueva reivindicación 3 también es novedosa. 
 



 

 

 

La materia objeto de la reivindicación 9 modificada es novedosa con respecto a la 
técnica anterior citada en el informe de búsqueda internacional. Ninguno de los 
documentos divulga una tarjeta que tenga sus laterales y redondeos de las esquinas 
formados por dichos laterales con los laterales adyacentes de las tarjetas, 
estampados con una película en caliente; siguiendo el procedimiento y usando el 
grabado de la presente invención. 
 
Actividad inventiva  
 
REIVINDICACIÓN 1 
 
Se considerará que D1 constituye la técnica anterior más cercana dado que divulga 
una tarjeta provista con información en los laterales; esta información está impresa, 
entre otros, por impresión en huecograbado aplicada sobre la superficie lateral de 
cada tarjeta en pilas. 
 
La reivindicación 1 modificada está relacionada con un procedimiento para decorar 
los laterales de tarjetas de plástico, incluyendo los redondeos de las esquinas que 
forman dichos laterales con los laterales adyacentes, 
 
El efecto técnico de esta característica consiste en proporcionar un procedimiento que 
puede decorar no solo los laterales sino también los redondeos de las esquinas de la 
tarjeta con fiabilidad. 
 
El problema técnico podría describirse como la obtención de una tarjeta totalmente 
impresa, incluyendo los laterales y los redondeos de las esquinas. 
 
El problema técnico objetivo se resuelve con el efecto técnico identificado más arriba 
y, por lo tanto, se resuelve mediante la invención tal y como se divulga en la 
reivindicación 1. 
 
Solo D1 
 
El experto en la materia que busque modificar la técnica anterior más cercana para 
resolver ese problema no encontrará que es evidente hacerlo de la manera indicada 
en la reivindicación 1 porque D1 no dice nada sobre ese problema. D1 se basa en 
marcar el borde de la tarjeta para una posterior identificación/verificación junto con 
datos almacenados/codificados en una banda magnética. El objetivo de esta 
invención consiste en la identificación de la tarjeta mediante el etiquetado parcial o 
codificado en los bordes. 
 
Las figuras de D1 muestran que todas las marcas están impresas lógicamente en los 
laterales con el fin de permitir la correcta identificación de la tarjeta. 
 
En D1 no se menciona ningún tipo de decoración aplicada en las esquinas 
redondeadas de la tarjeta. 
 
Por lo tanto la presente solicitud tal y como se divulga en la reivindicación 1 
modificada, es inventiva a la vista de D1. 



 

 

 

 
D1 y D2 
 
El documento D2 también se basa en marcar el borde de la tarjeta para una posterior 
identificación/verificación junto con datos almacenados/codificados en un chip RFID. 
D2 no divulga ningún procedimiento para obtener una tarjeta totalmente impresa y las 
figuras no muestran ninguna tarjeta con todos los laterales y esquinas redondeadas 
decoradas. 
 
Por lo tanto el experto en la materia no encontraría combinando D1 y D2 un 
procedimiento para decorar todos los laterales y esquinas redondeadas de las 
tarjetas. 
 
Asimismo, incluso si el experto en la materia intentara combinar las enseñanzas de 
D2 con la divulgación de D1, él/ella obtendría un procedimiento para marcar los 
laterales de las tarjetas con información para su identificación o verificación junto con 
datos almacenados o codificados en una banda magnética o en un chip RFID. 
 
En otras palabras, partiendo de D1 y sin saber de la existencia de la presente 
invención, para el experto en la materia no hubiera existido una manera obvia de 
combinar D1 y D2 y llegar de algún modo a la invención reivindicada. 
 
Por lo tanto la presente solicitud tal y como se divulga en la reivindicación 1 
modificada, es inventiva a la vista de D1 y D2. 
 
D1 y D3 
 
D3 - Esta invención se centra en marcar de manera discontinua la periferia de las 
tarjetas para simplificar la búsqueda con respecto a otras tarjetas sin marcar, en la 
que la decoración completa no está contemplada. Como puede verse en las figuras 
2-4, las tres realizaciones carecen de decoración en sus esquinas redondeadas. D3 
no menciona esta posibilidad. 
 
Por lo tanto el experto en la materia no encontraría combinando D1 y D3 un 
procedimiento para decorar todos los laterales y redondeos de las esquinas de las 
tarjetas. 
 
Asimismo, aunque el experto en la materia intentara combinar las enseñanzas de D3 
con la divulgación de D1, él/ella obtendría un procedimiento para marcar los laterales 
de las tarjetas con información en bandas de colores para su identificación o 
verificación junto con datos almacenados o codificados en una banda magnética. 
 
Por lo tanto la presente solicitud tal y como se divulga en la reivindicación 1 
modificada, es inventiva a la vista de D1 y D3. 
 
D1 y D4 
 
D4 divulga un procedimiento para decorar artículos como cristalería, artículos de 
cerámica y artículos huecos provistos con un borde, labio o filo (página 1 líneas 



 

 

 

21-23). No se menciona ningún tipo de tarjeta o artículo plano aunque se mencionan 
objetos hechos de plástico, aunque siempre haciendo referencia a los artículos 
enumerados anteriormente. 
 
Por lo tanto el experto en la materia no encontraría combinando D1 y D4 un 
procedimiento como el que se describe en la reivindicación 1. 
 
Asimismo, incluso si el experto en la materia intentara combinar las enseñanzas de 
D4 con la divulgación de D1, él/ella no obtendría un procedimiento para decorar el 
borde y la porción de las caras frontal y posterior que están más próximos al borde de 
las tarjetas; la película se extendería por una parte de las caras frontal y posterior 
correspondientes a las superficies interior y exterior de una copa. La cavidad que 
divulga D4 en la página 12, línea 23, está diseñada para recibir el borde de la copa y 
permite el uso de troqueles de una mayor dureza, lo cual es necesario para decorar la 
cara interior y exterior de una copa de cristal. 
 
Por lo tanto la presente solicitud tal y como se divulga en la reivindicación 1 
modificada, es inventiva a la vista de D1 y D4. 
 
D1 y D5 
 
D5 está basado en la decoración del borde de una montura fotográfica pero no 
menciona ningún redondeo de las esquinas. De modo que el experto en la materia no 
encontraría combinando D1 y D5, ninguna solución al problema anterior.  
 
Por lo tanto la presente solicitud tal y como se divulga en la reivindicación 1 
modificada, es inventiva a la vista de D1 y D5. 
 
REIVINDICACIÓN 4 
 
Se considera que D4 constituye la técnica anterior más cercana para la reivindicación 
4 modificada, dado que divulga un grabado y el resto de los documentos no lo hace. 
 
Como se ha mencionado antes, D4 tiene por objeto decorar artículos con bordes, 
labios o filos, como copas. El troquel 126 está provisto de una cavidad anular 130 para 
recibir los bordes de los artículos cuando se desea que una parte de estampado de 
película en caliente se extienda sobre una parte adyacente de la superficie interior y/o 
exterior. 



 

 

 

 

 
El experto en la materia no encontraría ninguna enseñanza en cuanto a la aplicación 
de la película sobre los redondeos de las esquinas de las tarjetas. No se contempla 
hacerlo en D4 (los redondeos de las esquinas de las tarjetas de D4 no están 
decorados) y combinando D3 y D4 se produciría una tarjeta con una película aplicada 
sobre las partes de las caras frontal y posterior más cercanas al borde. 
 
Por lo tanto la presente solicitud tal y como se divulga en la reivindicación 4 
modificada, es inventiva a la vista de D4 y D3. 
 
REIVINDICACIÓN 10 
 
Como se ha mencionado antes, ninguno de los documentos citados divulga una 
tarjeta decorada por los laterales y redondeos de las esquinas que hay entre ellos. 
Ningún documento menciona nada, por lo que no es posible una combinación para 
producir una tarjeta como se reivindica en la reivindicación 10. 
 
Por lo tanto la presente solicitud tal y como se divulga en la reivindicación 10 
modificada, es inventiva a la vista de todos los documentos citados. 
 
El procedimiento seguido y el grabado empleado permiten obtener una tarjeta como la 
que se define en la presente invención. El estampado de película en caliente se aplica 
sobre los laterales y los redondeos de las esquinas utilizando el grabado que incluye 
los redondeos de las esquinas. Por lo tanto a partir de la referencia al procedimiento y 
al grabado, la tarjeta está provista de una película caliente en los laterales y los 
redondeos de las esquinas. 
 

Atentamente, 
 
Nuria Isern Jara 
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REVENDICACIONES 

 
1. Procedimiento de decoración de laterales de tarjetas del tipo de estampado de 

película en caliente, caracterizado por que comprende las siguientes etapas: 5 
a. Colocación de una pluralidad de tarjetas de plástico en la cuna de apoyo, de 

tal manera que un primer lateral de dichas tarjetas de plástico quede 
enfrentado al grabado. 

b. Estampado de película en caliente de los primeros laterales de las tarjetas de 
plástico e inclusión de redondeos de las esquinas que forman dichos primeros 10 
laterales con los laterales adyacentes de las tarjetas. 

c. Soplado de aire sobre el estampado aplicado a los primeros laterales. 
d. Colocación de una pluralidad de tarjetas de plástico en la cuna de apoyo de 

tal manera que un segundo lateral de dichas tarjetas de plástico quede 
enfrentado al grabado. 15 

e. Estampado de película en caliente de los segundos laterales de las tarjetas 
de plástico e inclusión de redondeos de las esquinas que forman dichos 
segundos laterales con los laterales adyacentes de las tarjetas. 

f. Soplado de aire sobre el estampado aplicado a los segundos laterales. 
g. Colocación de una pluralidad de tarjetas de plástico en la cuna de apoyo, de 20 

tal manera que un tercer lateral de dichas tarjetas de plástico quede 
enfrentado al grabado. 

h. Estampado de película en caliente de los terceros laterales de las tarjetas de 
plástico e inclusión de redondeos de las esquinas que forman dichos terceros 
laterales con los laterales adyacentes de las tarjetas. 25 

i. Soplado de aire sobre el estampado aplicado a los terceros laterales. 
j. Colocación de una pluralidad de tarjetas de plástico en la cuna de apoyo, de 

tal manera que un cuarto lateral de dichas tarjetas de plástico quede 
enfrentado al grabado. 

k. Estampado de película en caliente de los cuartos laterales de las tarjetas de 30 
plástico e inclusión de redondeos de las esquinas que forman dichos cuartos 
laterales con los laterales adyacentes de las tarjetas. 

l. Soplado de aire sobre el estampado realizado en los cuartos laterales. 
 
2. Procedimiento de decoración de laterales de tarjetas de plástico según 35 

reivindicación 1, caracterizado por que la pluralidad de tarjetas consiste en 25 
tarjetas. 

 
3. Procedimiento de decoración de laterales de tarjetas de plástico según 

reivindicación 1, caracterizado por que una misma cuna se usa para estampar en 40 
caliente los cuatro laterales de dichas tarjetas de plástico. 

 
4. Grabado del tipo de los que se acoplan a los cabezales calefactores de las 

máquinas de estampado, verticales o roll-on, el procedimiento de decoración de 
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laterales de tarjetas de plástico según reivindicaciones anteriores, caracterizado 
por que el grabado es de silicona que puede calentarse y tiene un rebaje en su 
cara exterior enfrentada a la película, de tal manera que una sección transversal 
de dicho grabado es el negativo de la forma y tiene las mismas dimensiones que 
un lateral de dicha pluralidad de tarjetas, incluyendo los redondeos de las 5 
esquinas que forma dicho lateral con los laterales adyacentes, en el que las 
dimensiones del grabado dependen del número de tarjetas de dicha pluralidad de 
tarjetas, dicho grabado es calefactable y apto para acoplarse al cabezal calefactor 
de una máquina de estampado en caliente. 

 10 
5. Grabado según la reivindicación 4, caracterizado por que el grabado está 

fabricado en silicona de 80° Shore A. 
 
6. Grabado según cualquiera de las reivindicaciones 4-5, caracterizado por que se 

dispone adecuadamente en el grabado, el negativo de las formas tridimensionales 15 
a decorar en los laterales de las tarjetas de plástico. 

 
7. Grabado según las reivindicaciones 4-6, caracterizado por que es apto para 

acoplarse al cabezal calefactor de una máquina de estampado de película en 
caliente vertical. 20 

 
8. Grabado según las reivindicaciones 4-6, caracterizado por que es apto para 

acoplarse al cabezal calefactor de una máquina de estampado de película en 
caliente roll-on. 

 25 
9. Tarjeta de plástico, caracterizada por que sus laterales y los redondeos de las 

esquinas que forman dichos laterales con los laterales adyacentes de la tarjeta 
están estampados con una película en caliente según el procedimiento descrito en 
las reivindicaciones 1-3, utilizando el grabado descrito en las reivindicaciones 4 -8. 
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DESCRIPCIÓN 

 

Procedimiento de decoración de los laterales de tarjetas de plástico 

 

Objeto de la invención 5 

 

Es objeto de la presente invención un novedoso procedimiento para decorar los laterales de 

las tarjetas de plástico mediante la estampación de película en caliente, así mismo, es 

objeto de la presente invención el grabado para acoplar al cabezal calefactor de la máquina 

de estampado de película en caliente para llevar a cabo el anterior procedimiento y las 10 

tarjetas de plástico decoradas en sus laterales obtenidas mediante el procedimiento de 

decoración y utilizando el grabado diseñado para llevar a cabo dicho procedimiento. 

 

Antecedentes de la invención 

 15 

Son bien conocidas en el estado de la técnica las tarjetas de plástico que son utilizadas para 

una multitud de fines, entre los cuales los más conocidos son el pago a débito o a crédito, 

tarjetas de crédito, o la identificación dentro de edificios o en todo tipo de eventos. Dichas 

tarjetas de plástico suelen estar decoradas en sus caras anterior y posterior con todo tipo de 

motivos, usualmente publicitarios, y en muchas ocasiones llevan incorporada en dicha 20 

decoración parte o toda la información necesaria para que cumplan su objetivo, como por 

ejemplo el nombre de la persona que la porta. 

 

Una necesidad estética de las tarjetas de plástico decoradas es que sus laterales tengan el 

mismo color que sus caras anterior y posterior u otro tipo de decoración que se desee 25 

incorporar. 

 

Para conseguir que los laterales tengan el color deseado se utilizan tarjetas fabricadas en 

plásticos del color deseado, esta solución conlleva para los fabricantes el mantener stocks 

de cada uno de los colores que se ofrezcan y, por lo tanto, el coste del mantenimiento de 30 

dichos stocks es muy elevado, y además, y como es muy costoso tener tarjetas de todos los 

colores almacenadas, es muy posible que se pierdan oportunidades de venta por no tener 

en un determinado momento el color que desea un cliente. 

 

La invención objeto de la presente descripción ofrece una técnica de decoración, inédita 35 

hasta la fecha, de los laterales de las tarjetas de plástico mediante el bien conocido 
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procedimiento de decoración mediante estampación de película en caliente que, por las 

características de dicho procedimiento permite abaratar los costes de producción y de 

mantenimiento del stock, pudiendo reducirse el stock de las tarjetas a un solo color, 

usualmente el blanco. 

 5 

El procedimiento de estampación de película en caliente consiste en la aplicación de una 

determinada presión mediante un grabado, durante un tiempo y una temperatura 

determinada, a una película situada sobre la superficie a decorar.  

 

La superficie de contacto del grabado con la película puede ser completamente lisa o tener 10 

grabado un relieve con el motivo a decorar. Tras el estampado en caliente se puede limpiar 

los restos de película mediante el proceso de soplado, cepillado o transferencia para 

eliminar los restos de película que hayan podido quedar. 

 

La estampación de película en caliente se lleva a cabo, entre otras, en máquinas de 15 

estampado verticales y en máquinas de estampado continuo o roll-on.  

 

Las máquinas verticales de estampado en caliente son prensas verticales cuyo órgano móvil 

es un brazo que tiene un movimiento alternativo de subida y bajada, en el extremo de dicho 

brazo tienen un cabezal calefactor al cual se acopla un grabado calefactable, también  20 

tienen un soporte o cuna que posiciona y sujeta las piezas a ser estampadas, así como, 

diversos dispositivos de alimentación, transporte y colocación de la película o foil y de 

control de la presión, tiempo de estampado y temperatura a la cual se ha de calentar el 

grabado. 

 25 

En las máquinas de estampado continuo o roll-on el cabezal calefactor es un cilindro que 

gira sobre su propio eje y al que se le acopla en su superficie cilíndrica exterior el grabado 

calefactable, este tipo de máquina se utiliza para realizar el estampado de grandes series. 

 

La película de estampación por calor, conocida como Hot Stamping Foil, se compone de 30 

varias capas que se depositan sobre un soporte de polyester. Estas capas son por orden: 

Polyester, capa de desprendimiento, capa protectora, capa o capas de decoración o 

color/aluminizado y capa de adhesivo por calor y presión.  
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Su aplicación es por calor y presión sobre la superficie a decorar, el relieve con el que el 

grabado este conformado y que es el que entra en contacto físico con la película, es el que 

se transfiere a la superficie. 

 

Descripción de la invención 5 

 

El procedimiento de decoración de los laterales de tarjetas de plástico objeto de la presente 

invención comprende las siguientes etapas: 

 

a. Colocación de una pluralidad, preferentemente 25 unidades, de tarjetas de 10 

plástico en una primera cuna de apoyo de tal manera que el primer lateral de 

menor longitud de dichas tarjetas de plástico quede enfrentado al grabado. 

b. Estampado de película en caliente de los primeros laterales de menor 

longitud de las tarjetas de plástico. 

c. Soplado mediante aire del estampado realizado en los primeros laterales de 15 

menor longitud. 

d. Colocación de una pluralidad de tarjetas de plástico en una primera cuna de 

apoyo de tal manera que el segundo lateral de menor longitud de dichas 

tarjetas de plástico quede enfrentado al grabado. 

e. Estampado de película en caliente de los segundos laterales de menor 20 

longitud de las tarjetas de plástico. 

f. Soplado mediante aire del estampado realizado en los segundos laterales de 

mayor longitud. 

g. Colocación de una pluralidad de tarjetas de plástico en una segunda cuna de 

apoyo de tal manera que el primer lateral de mayor longitud de dichas tarjetas 25 

de plástico quede enfrentado al grabado. 

h. Estampado de película en caliente de los primeros laterales de mayor 

longitud de las tarjetas de plástico. 

i. Soplado mediante aire del estampado realizado en los primeros laterales de 

mayor longitud. 30 

j. Colocación de una pluralidad de tarjetas de plástico en una segunda cuna de 

apoyo de tal manera que el segundo lateral de mayor longitud de dichas 

tarjetas de plástico quede enfrentado al grabado. 

k. Estampado en caliente de los segundo laterales de mayor longitud de las 

tarjetas de plástico. 35 
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l. Soplado mediante aire del estampado realizado en los segundos laterales de 

mayor longitud para eliminación de las rebabas que queden del 

procedimiento de estampación en caliente. 

 

Para llevar a cabo el procedimiento anteriormente descrito se utiliza una máquina de 5 

estampación de película en caliente del tipo vertical o continuo descritas anteriormente a las 

que se acopla en el cabezal calefactor un grabado calefactable, dicho grabado está 

fabricado en silicona y en cuya cara exterior enfrentada a la película se dispone un rebaje tal 

que la forma de una sección transversal de dicho grabado es el negativo de la forma y 

dimensiones de un lateral de dicha tarjeta incluyendo el redondeo de las esquinas formados 10 

por dicho lateral con los laterales adyacentes de la tarjeta, dicha máquina de estampación 

vertical de película en caliente también comprende una o más cunas aptas para posicionar y 

sujetar las tarjetas de plástico de manera tal que por los laterales a decorar queden 

enfrentados a la cara inferior del grabado, las dichas cunas pueden ser dispositivos de 

sujeción que permitan utilizar la misma cuna para el estampado en caliente de los cuatro 15 

laterales de las tarjetas. 

 

Preferentemente la sección transversal del grabado tiene la forma y dimensiones del primer 

y del segundo lateral de mayor longitud de las tarjetas de plástico y en otra realización 

preferente tiene la forma y dimensiones del primer y del segundo lateral de menor longitud 20 

de las dichas tarjetas de plástico. 

 

Preferentemente el grabado es de silicona de 80o Shore A. 

 

La tarjeta estampada con película en caliente según el procedimiento descrito en los 25 

párrafos anteriores y utilizando la máquina de estampación en caliente tiene sus laterales 

estampados con película en caliente es también objeto de la presente invención. 

 

Descripción de las figuras 

 30 

Figura 1: Sección transversal del grabado de temperatura controlada 

 

Figura 2: perspectiva de un detalle de una tarjeta de plástico mostrando sus laterales. 

 

 35 
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Lista de referencias 

 

(1) Grabado 

(2) Tarjeta de plástico 

(3) Lateral de mayor longitud 5 

(4) Lateral de menor longitud 

(5) Redondeo 

 

Realización preferente de la invención 

 10 

En una realización preferente de la invención las tarjetas de plástico cumplen la norma ISO 

7816 y sus medidas son: 

 

 Largo: 85,6 +1/-0,5 mm 

 Ancho: 53,98 +/-0,2 mm 15 

 Espesor nominal: 0,762 mm 

 

y  se trabaja preferentemente con grupos de 25 tarjetas. 

 

El procedimiento utiliza máquinas de estampado de película en caliente bien verticales o 20 

bien continuas o roll-on con el grabado y la cuna descritas anteriormente y la cadena de 

producción puede ser: 

 

 Cuatro máquinas de estampado en caliente seguidas cada una de ellas por su 

correspondiente estación de soplado, en esta cadena de producción cada máquina 25 

de estampado en caliente realiza el estampado de un lateral. 

 Dos máquinas de estampado en caliente seguidas por sus correspondientes 

estaciones de soplado, donde cada una de las máquinas de estampado en caliente 

realiza el estampado de dos laterales. 

 Una máquina de estampado en caliente seguida por una estación de soplado. 30 

 

 



REIVINDICACIONES 

 

1. Procedimiento de decoración de laterales de tarjetas de plástico del tipo de estampado de 

película en caliente caracterizado por que comprende las siguientes etapas: 

a. Colocación de unas tarjetas de plástico en la cuna de apoyo de tal manera que un primer 

lateral de dichas tarjetas de plástico quede enfrentado al grabado. 

b. Estampado de película en caliente de los primeros laterales de las tarjetas de plástico e 

incluyendo los redondeos de las esquinas que forman dichos primeros laterales con los laterales 

adyacentes de las tarjetas. 

c. Soplado mediante aire del estampado realizado en los primeros laterales. 

d. Colocación de las tarjetas de plástico en la cuna de apoyo de tal manera que un segundo 

lateral de dichas tarjetas de plástico quede enfrentado al grabado. 

e. Estampado de película en caliente de los segundos laterales de las tarjetas de plástico e 

incluyendo los redondeos de las esquinas que forman dichos segundos laterales con los laterales 

adyacentes de las tarjetas. 

f. Soplado mediante aire del estampado realizado en los segundos laterales. 

 

g. Colocación de las tarjetas de plástico en la cuna de apoyo de tal manera que un tercer 

lateral de dichas tarjetas de plástico quede enfrentado al grabado. 

 

h.  Estampado de película en caliente de los terceros laterales de las tarjetas de plástico e 

incluyendo los redondeos de las esquinas que forman dichos terceros laterales con los laterales 

adyacentes de las tarjetas. 

 

i. Soplado mediante aire del estampado realizado en los terceros laterales. 

 

j. Colocación de las tarjetas de plástico en la cuna de apoyo de tal manera que un cuarto 

lateral de dichas tarjetas de plástico quede enfrentado al grabado. 

 

k. Estampado de película en caliente de los cuartos laterales de las tarjetas de plástico e 

incluyendo los redondeos de las esquinas que forman dichos cuartos laterales con los laterales 

adyacentes de las tarjetas. 

 

l. Soplado mediante aire del estampado realizado en los cuartos laterales. 

 

2.  Procedimiento de decoración de laterales de tarjetas de plástico según reivindicación 1 

caracterizado porque las tarjetas son 25 tarjetas. 

 



3. Procedimiento de decoración de laterales de tarjetas de plástico según reivindicación 1 

caracterizado porque se utiliza la misma cuna para el estampado en caliente de los cuatro 

laterales de dichas tarjetas de plástico. 

 

4. Grabado del tipo de los que se acoplan a los cabezales calefactores de las máquinas de 

estampado de película en caliente, verticales o continuo o roll-on según el procedimiento de 

decoración de laterales de tarjetas de plástico según reivindicaciones anteriores 

caracterizado porque el grabado es de silicona calefactable, en cuya cara exterior 

enfrentada a la película se dispone un rebaje, tal que la forma de una sección transversal de 

dicho grabado es el negativo de la forma y dimensiones de un lateral de dichas tarjetas 

incluyendo los redondeos de las esquinas que forma dicho lateral con los laterales 

adyacentes, en el que las dimensiones del grabado son dependientes del número de 

tarjetas de dichas tarjetas, dicho grabado es calefactable y se acopla al cabezal calefactor 

de una máquina de estampado en caliente. 

 

5. Grabado según reivindicación 4 caracterizada porque el grabado está fabricado en silicona 

de 80o Shore A. 

6. Grabado según cualquiera de las reivindicaciones 4 – 5 caracterizado porque se dispone 

adecuadamente en el grabado el negativo de las formas tridimensionales a decorar en los 

laterales de las tarjetas de plástico. 

7. Grabado según reivindicaciones 4 – 6 caracterizado porque se acopla al cabezal calefactor 

de una máquina de estampado de película en caliente vertical. 

8. Grabado según reivindicaciones 4 – 6 caracterizado porque se acopla al cabezal calefactor 

de una máquina de estampado de película en caliente continua o roll-on. 

9. Tarjeta de plástico caracterizada porque sus laterales y las esquinas que forman dichos 

laterales con los laterales adyacentes de la tarjeta están estampados con película en 

caliente con un grabado de silicona calefactable de 80° Shore A, en cuya cara exterior 

enfrentada a la película se dispone un rebaje, tal que la forma de una sección transversal de 

dicho grabado es el negativo de la forma tridimensional y dimensiones de un lateral de 

dichas tarjetas incluyendo los redondeos de las esquinas que forma dicho lateral con los 

laterales adyacentes, en el que las dimensiones del grabado son dependientes del número 

de tarjetas de dichas tarjetas, dicho grabado es calefactable y se acopla al cabezal 

calefactor de una máquina de estampado en caliente. 


