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MARCADO DE EXTREMOS DE LA LATA Y/O ANILLAS QUE UTILIZAN TINTA

FOTONICAMENTE SENSIBLE

ANTECEDENTES DE LA Invencidn

Esta invencidn se relaciona a recipientes, y més
particularmente a componentes de marcado de latas de metal.

Dos piezas de latas de metal incluyen un cuerpo de lata
en la que un extremo de lata estd unidas por una costura.
Latas de bebida de dos piezas comerciales se forman por un
proceso de trazado y planchado que forma la pared lateral del
cuerpo ‘con  la base. Las latas de metal de tres piezas
incluyen un cuerpo cilindrico, cada extremo del cual tiene un
extremo de lata unido por una costura.

Las latas de bebida de dos Piezas se producen en vastas
cantidades para el wuso de bebidas y alimentos; latas de
bebida de tres piezas se producen en grandes cantidades para
usos alimenticios. Por consecuencia, los componentes de las
latas deben producirse a altas velocidades.

Las latas de bebidas convencionaleé y muchas latas de
comida de facil abertura tienen anillas. Las anillas se
forman a partir de l&mina en una prensa de anillas. Debido a
las cantidades requeridas, prensas anilla convencionales
forman muchés anilla a la vez en varias lineas.

Tipicamente, la bobina de pre-laqueado de aluminio se
introduce en una prensa de anillas para formar las cubiertas
extremas de lata. Una bobina pre-laqueada de aluminio se
introduce en una prensa de anillas para formar las anillas.

Las cubiertas y anillas se combinan en wuna prensa de
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conversién para formar el extremo de lata sin costura.

Se conoce la decoracién de los extremos de la lata,
especialmente las anillas. Por ejemplo, la Patente
Estadounidense numero 6,105,806 describe el grabado léaser o
la eliminacién de po;ciones de un revestimiento sobre una
anilla. La Patente Estadounidense Numero 6,498,318 reconoce
las dificultades para el marcado de las latas de metal vy
describe someter a ablacidén el material de anilla de metal.

Se estd conscientes de un sistema comercial convencional
para anillas de grabado laser que incluye un laser de COZ,
que a menudo operan al alrededor de 100W. Cada linea de una
prensa de anillas tiene su propio laser de manera que la
prensa de anillas puede funcionar a aproximadamente 700
anillas pof minuto con un laser que tiene una resolucidén o
dimensién ‘de aproximadamente 100 micras. Tipicamente, un
barniz de color oscuro se elimina por el léser para exponer
el aluminio descubierto en la forma de un logotipo simple o
pocos caracteres. La limitacién en la velocidad del proceso
también es una limitacién de la cantidad de la decoracion.

Se'emplea el marcado en léser de los recubrimientos para
el envasado.flexible y de cartdén para diversas aplicaciones
de marcado. Tipicamente, un pigmento térmicamente activo se
carga en un‘barniz transparente de ligeramente coloreada, y
un laser de CO2 induce a un cambio de color. Por ejemplo, un
laser puede ser aplicarse a una etiqueta de barniz blanca
para mostrar el texto negro. Los sistemas de marcadc laser de
este tipo estadn disponibles de Sun Chemical, bajo el nombre

comercial Sunlase y se emplean en un laser YAG de 100 micras.

%
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BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Un proceso  para la decoracién a alta velocidad, alta
resolucidén por marcado laser para los extremos de lata,
especialmente los paneles centrales de extremo de lata, las
paredes de soporte extremas de lata, y las anillas de la
lata, también se proporcionan. También se proporcionan 1los
extremos de la lata y las anillas resultantes del proceso.

El método de decoracidén de extremos de lata comprende
las etapas de: proporcionar un sustrato de extremo de lata,
tal como un:- panel central de extremo de lata, pared de
soporte vy/o anilla, de un material meté&lico, tal como
aluminio, © en algunos casos de acero; recubrimiento de al
menos una porcién del sustrato extremo de lata con un barniz
que incluye un componente fotdnicamente activo, y aplicar un
laser al sustrato recubierto para cambiar una apariencia de
al menos una porcién del componente fotdnicamente activo,
sustancialmente sin quemar, grabar, o ablacién de barniz,
formando de este modo una imagen.

De manera preferible, el componente fotdnicamente activo
incluye un pigmento térmicamente activo. De manera
preferible, el cambio en la apariencia es un cambio de color,
tal como de color transparente o claro a un color opaco O méas
oscuro.

De manera preferible, se emplea un laser de CO2 que
tiene un ancho de haz que es menor de aproximadamente 50
micras, mas preferiblemente no més de aproximadamente 30

micras, méas preferiblemente no més de aproximadamente 10
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micras, y de manera preferible aproximadamente 5 micras. Por
consecuencia la imagen puede formarse por los puntos que
tienen una dimensidén de menos de aproximadamente 50 micras,
de manera preferible no més de aproximadamente 30 micras, méas
de manera preferible no mis de aproximadamente 10 micras, vy
de manera preferible de aproximadamente 5 micras. Por
consecuencia, la 1imagen puede formarse por los puntos que
tienen una dimensidén de menos de aproximadamente 50 micras.

Se considera quevel proceso de marcado por laser puede
aplicarse al material extremo o bobina de material de anilla,
aplicado a las anillas después de la prensa de anilla antes
de que la prensa de conversidén, aplicada a las cubiertas
extremas después de la prensa de moldeo antes de la prensa de
conversién o después de la prensa de conversién en el extremo
de lata sin costura.

Se suponen que los extremos decorados pueden adecuarse
para soportar la pasteurizacién hasta 75°C durante 20
minutos, tal como pueden encontrarse con los extremos de lata
de bebida después de la costura. También, se supone que los
extremos decorados pueden adecuarse para soportar
temperaturas de esterilizacién de retorta de hasta 131°C
durante 90 minutos, tal como puede encontrarse por 1los
extremos de lata de comida después de la costura. Por
consiguiente, el método de la invencidédn incluye las etapas de
pasteurizacién o retorta.

Un extremo de lata decorado comprende: una cubierta
extrema y una anilla, cada uno de la cubierta extrema y la

anilla comprenden de manera preferible aluminio, pero
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también, posiblemente, acero, y un revestimiento, el
revestimiento comprende un barniz Y un componente
fotdénicamente activo, y una imagen aplicada a al menos uno de
un panel central de la cubierta extrema, una parte superior
de una anilla, y un lado inferior de la anilla, la imagen
formada mediante la aplicacién de un léser que cambia un
aspecto de al menos una porcién del componente fotédnicamente
activo, de manera sustancial sin guemar, grabar o ablacién
del barniz.

De manera preferible, la imagen es un color que es mas
oscuro que el barniz. También de manera preferible, la imagen
puede formarse por los puntos, y los puntos tienen una
dimensién de menos de aproximadamente 50 micras, de manera
preferible no m&s de aproximadamente 30 micras, mas de manera
preferible no m&s de aproximadamente 10 micras, y de manera
preferible de aproximadamente 5 micras.

Ademds, un extremo de lata decorado se proporciona
porqﬁe tiéne cédigos leibles por maquina, tales cédigos de
barra de matriz, que gbarcan dos cdédigos dimensionales, tal
como los cdébdigos QR, cdédigos Matriz de Datos, los inversos de
los cédigos QR vy cdbdigos de Matriz de Datos, etc. La
descripcidén emplea un cdédigo QR para propdsito de ilustracidn
solamente.

El extremo tiene (i) una configuracién sin abrir en la
cual el extremo se sella y (ii) una configuracién abierta en
la cual los contenidos de bebida de la lata son accesibles.
El extremo de lata comprende una cubierta extrema y una

anilla. La anilla tiene una orientacidn que es
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aproximadamente paralela a un panel central de la cubierta
extrema en la configuracién sin abrir, vy es capaz de
accionarse a una posicién vertical de parte al levantar un
extremo de la anilla para romper un punto en el panel central
y de ese modo lograr la configuracidén abierta. De manera
preferible, el extremo de lata es un extremo de lata de
bebida de aluminio. Los extremos de otros materiales o usos
también pueden emplearse, tal como extremos de aluminio o
acero para latas de alimentos. El término “parte vertical” se
utiliza para describir la posicidén de la anilla en la cual
ocurre la ruptura y el panel de abertura de vertido de un
extremo de la bebida. Cuando se utiliza con los extremos de
lata de alimentos, estd en la posicién de la anilla en la
cual ocurre la abertura de la porcidédn relevante del panel.
Las 1imagenes multiples, tal como los <cdédigos QR
distribuidos alrededor de un rivete que acopla la anilla al
panel central, se encuentran en un panel central de la
cubierta extrema, cada una de las imdgenes que son leibles
por méquina. Las imdgenes miltiples se ubican en el panel
central de tal manera que la anilla oscurece una porcidén de
cada una de las imagenes independientemente de la posicidn
giratoria de la anilla. Por lo tanto, ninguna de las imégenes
miltiples son leibles cuando la lata de bebida estd en su
configuracién sin abrir. Entonces, por lo menos una de las
imédgenes estéd completamente expuesta, intacta, y es capaz de
leerse por“una maquina en la anilla que se acciona en su
parte en posicién vertical, aun si el panel de desgarre del

extremo se desplaza.



10

15

20

25

7

Las imégenes pueden formarse a partir de impresidén por
chorro de tinta, y el extremo puede ser de aluminio o acero.
Las imagenes también pueden formarse mediante la aplicacién
de un léaser que cambia una apariencia de al menos una porcién
de un componente fotdénicamente activo, sustancialmente sin
quemar, grabar, o someter a ablacién el barniz.

Un método para proporcionar informacién sobre un extremo
de lata descrito anteriormente también se proporciona. E1
método comprende las etapas de: proporcionar un extremo de
lata de bebida de metal que incluye: una cubierta extrema,
una anilla, y una plufalidad de imagenes ubicada en un panel
central de la cubierta extrema, cada una de las imdgenes que
es leible por méquiﬁa, las imégenes multiples ubicadas en el
panel central de tal manera que la anilla oscurece una parte
de cada una de las imdgenes independientemente de la posicidn
rotacional de la anilla de tal manera gue ninguna de las
imagenes multiples son legibles; y levantar un extremo de la
anilla hasta que la anilla sea parte vertical para romper un
registro en el panel 'central, por lo que en la posicién
vertical de la parte al menos una de las imagenes estéa
completamente expuesta; intacto, y es capaz de leerse por una
maquina. La etapa de leer la imagen se realiza con una
maquina, mientras que la anilla se encuentra en una posicidn
vertical en la parte.

De manera preferible, la maquina que lee la informacidn
formada por la tinta fotdénicamente sensible es un dispositivo
de comunicacidén inaldmbrica manual, que estd destinado para

significar un teléfono inteligente del tipo operado por unos
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usuarios comunes, desde cualquier lugar (en otras palabras,
un “teléfono inteligente”, tales como un iPhone o teléfono
Android, equipado <con wuna cémara y la posibilidad de
descargar aplicaciones), como de distingue del tipo de
lectores industriales de una sola dimensidén o dos lectores de
cédigos de Dbarras dimensionales que se emplean para la
fabricacién o ©propdésitos de inventario en un entorno

industrial o al por menor.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La Figura 1A es una vista esquematica del extremo de lata que
muestra la parte inferior de 1la anilla en su posicidén
accionada abierta.

La Figura 1B es una vista de una primera modalidad de
extremo de lata que muestra el lado superior de la anilla en
su posicidédn accionada, abierta.

La Figura 1C es una vista de la primera modalidad del
extremo de lata que muestra la parte inferior de la anilla en
su posicidén accionada ébierta.

La Figura 1D es una vista de una segunda modalidad del
extremo de lata que muestra el lado superior de la anilla en
su posicidén accionada, abierta.

La Figura 1E es una vista de la primera modalidad de
extremo de lata que muestra la parte inferior de la anilla en
su posicidén accionada abierta.

La Figura 2 es wuna vista en perspectiva de otra
modalidad de extremo de lata que muestra una imagen en el

panel central de extremo de lata.
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La Figura 3A, Figura 3B, Figura 3C, Figura 3D, Figura 3E
y Figura 3F son Vistas superiores de los extremos de lata que
tienen imé&genes en el panel central con la anilla en varias
ubicaciones.

La Figura 4A, Figura 4B y Figura 4C son vistas desde
arriba de los extremos de la lata que tienen imagenes con la
anilla en su posicidén accionada.

La Figura 5 es una vista superior de un extremo de lata
gue muestra otra modalidad del extremo de lata.

La Figura 6 es un diagrama de flujo de un proceso de
fabricacidén que muestra una ubicacién del proceso de marcado
por léser.

La Figura 7 es un diagrama de flujo de un proceso de
fabricacién“que muestra otra ubicacién del proceso de marcado
con léaser.

La Figura 8 es un diagrama de flujo de un proceso de
fabricacidén que muestra otra ubicacién del proceso de marcado
con léaser.

La Figura 9 es un diagrama de flujo de un proceso de
fabricacién que muestra otra ubicacién del proceso de marcado
con léaser; y

La Figura 10 es un diagrama de flujo de un proceso de
fabricacidén que muestra otra ubicacién del proceso de marcado

con léaser.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS

El sistema de marcado preferido emplea un barniz convencional

en el cual un componente foténicamente activo, tal como un
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pigmento, colorante, tinte o tinta o compuesto similar
disponible comercialmente de Datalase, se agrega. Un léaser
provoca el cambio local en la apariencia -es decir, atributos
perceptible visuales del componente y/o barniz foténicamente
activo. Sé. contemplan varias posibles disposiciones o
modalidades en las cuales el laser puede aplicarse a los
componentes foténicémente activos para crear un cambio de
color, y de este modo formar una imagen.

Se supone que las imagenes pueden formarse por marcas de
lédser aplicadas a extremos de alimento o anillas de lata de
bebidas o alimentos. Las imagenes ampliamente abarcan
decoraciones, tales como logotipos, imdgenes © marcas
estéticamente agradables, o informacién, tal como texto o
cdbdigos QR.

En esté sentido, las Figuras 1A ilustran una lata 10 de
bebida gue incluye un cuerpo 12 de lata y un extremo 14 de
lata cosida. El extremo 14 incluye un panel 20 central y una
pared 22 de soporte. El extremo terminado también incluye una
anilla 26 unida al panel central mediante un rivete. La
anilla se muestra en su posicién totalmente accionada después
de que ha roto el registro para crear la abertura de vertido.
Una imagen, que es un cdédigo 28 de QR, se encuentra en la
parte inferior de la anilla 26 de tal manera dque seria
visible sélo después del accionamiento de la anilla 26. La
presente iﬁvencién no se limita a 1los eXtremos de lata de
bebidas, sino que abarca otros extremos, tales extremos en
las latas de alimentés.

La Figura 1B y Figura 1C ilustran un extremo de lata de
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bebida que tiene una configuracién conocida en la industria
como un extremo DRT. La Figura 1D y Figura 1E ilustran un
extremo de lata de bebida que tiene una configuracién
conocida en la industria como un extremo Stolle. Cada una de
las modalidades en las Figuras tiene un cdédigo QR impreso en
la ?arte inferior de la anilla. La presente invencién también
abarca un cédigo leible por miquina en el lado superior de la
anilla 26 (no mostrado en las Figuras).

La Figura 2 es una vista en perspectiva de una lata de
bebida que tiene miltiples imdgenes en su panel central. En
la imagen de la Figura 2, la lata de bebida tiene un extremo
de lata 14’ que incluye cuatro cédigos QR 28’ ubicados sobre
el panel central 20’. Los cdédigos 28’ se orientan y separan
de modo que ningin cdédigo estd completamente sin obstruir
desde arriba por la anilla 26’ independientemente de la
orientacién o la posicién de la anilla mientras que se
acciona en su posicidn preparada como se fabrica.

Cada una de la Figura 3A, Figura 3B, Figura 3C, Figura
3D, Figura 3E, Figura 3F muestran un extremo de lata que
tiene cuatro cédigos 28’ de QR. En cada figura, los cédigos
se encuentran en la misma posicidén, pero la anilla 26’ se
muestra en varias posiciones en las Figuras 3A, Figura 3B,
Figura 3C, Figura 3D, Figura 3E, Figura 3F para ilustrar que,
independientemente de la posicién de la anilla 26’, ningun
coédigo 28 esta totalmente no obstruido desde arriba.

| Cada una de la Figura 4A, Figura 4B, Figura 4C muestra
una ubicaqién Unica del grupo de cuatro cdédigos 28’ de QR con

la anilla en la posicién completamente accionada, en posicién

\>
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abierta para ilustrar que con respecto a la ubicacidén de los
cédigos 28’, al menos un cédigo estd totalmente expuesto, sin
romper o contigua, y leible desde arriba cuando la anilla
esta totalmente accionado a su posicidén vertical, como en la
abertura. Se entiende que el numero, espaciado y tamafio de
los cédigos pueden variar de acuerdo con las consideraciones
estéticas y de funcidén. Por otra parte, las modalidades
mostradas en la Fiqgura 4A, Figura 4B y Figura 4C no se
limitan para emplear un laser como se describe en el presente
documento, pero también abarca los procesos convencionales,
tales como impresién por chorro de tinta para formar los
cbdigos QR como se describe.

La Figura 5 ilustra un extremo 14”7 de bebida que incluye
un panel 20” central, pared 22” de soporte, y anilla 26”. Una
imagen 28", que es de varios gré&ficos, estd ubicada en el
panel 20” central.

Una descripcién de la ubicacién de la aplicacién del
proceso de marcado con laser en el extremo o proceso de
fabricacién de anilla se proporciona a continuacién, seguida
por una descripcién del tipo preferido de laser y una
descripcién de los componentes fotdénicamente sensibles que se
supone puede emplearse.

Como se ilustra en la Figura 6, el proceso de marcado
con laser puede realizarse en la bobina de material de anilla
antes de que entre la prensa de anilla. Los métodos conocidos
pueden emplearse para registrar la bobina de marcado para la
formacién de anilla exacta en relacién con las imagenes

creadas por el marcado con laser. Por lo tanto, la salida de
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la prensa de anilla en la Figura 6 deberia ser anilla

- marcada. Como se utiliza en la presente, el término “bobina”

se refiere al material de metal bobinado y abarca las placas
metalicas planas que se han cortado del rollo.

Como se ilustra en la Figura 7, el proceso de marcado
con laser se puede realizar en las anillas después de que se
forman en la prensa de anilla pero antes de gue se conecten a
las cubiertas extremas en la prensa de convefsién.

Como se ilustra en la Figura 8, el proceso de marcado
con laser puede realiz%rse en las anillas y/o los extremos de
la lata, tales como el panel central o pared de soporte,
después de ~que los extremos se formen en la prensa de
conversién.

Como se ilustra en la Figura 9, el proceso de marcado
con laser puede realizarse en el material de metal de extremo
de lata en la bobina antes de que el metal entre en la prensa
de moldeo. En este respecto, los marcados con léser pueden
formarse en las porciones de la bobina que se formard en los
paneles centrales de extremo y/o paredes de soporte. Se
pueden emplear métodos conocidos para registrar el marcado de
la bobina para la anilla de forma precisa.

Como se ilustra en la Figura 10, el proceso de marcado
con laser se puede realizar en las cubiertas de extremo de
lata después de que se forman en la prensa de moldeo pero
antes de que entren en la prensa de conversién. De manera
preferible, para cada una de las aplicaciones descritas en
este documento, la bobina de material de anilla y/o la bobina

de material de extremo se suministra a partir de la

\“A
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fabricacién con el barniz pre-aplicado. La presente invencién
abarca la aplicacién del barniz en cualquier etapa antes del
marcado con léaser.

De manera preferible, un lédser de CO02 que tiene una
dimensién caracteristica o ancho de haz de menos de 50
micras, més de manera preferible menos de 30 micras, mas de
manera preferible menos de 10 micras, y de manera preferible
de aproximadamente 5 micras. Un laser de CO2 de este tipo
puede emplearse con los componentes fotdénicamente sensibles
suministrados comercialmente por Datalase.

Se contempla utilizar componentes foténicamente activos
en el barniz del extremo de lata y/o la anilla que cambia el
aspecto cuando se irradia por un léser, de manera preferible
un laser infrarrojo de CO2 o un laser infrarrojo cercano,
para crear imagenes en negro monocromdticas o de laser de
color. Como se utiliza aqui, la frase “componente
foténicamente activo” abarca los pigmentos o composiciones
similares que son capaces de cambiar la apariencia tras la
aplicacién de un laser. En otras palabras, cuando un laser
golpea el material que incluye el componente foténicamente
activo, el componente foténicamente activo provoca un cambio
en la apariencia en el componente o el barniz de una manera
que es visualmente perceptible. A continuacién se presentan
ejemplos de 1la tecnologia de componentes fotdénicamente
activos que se supone pueden emplearse en los presentes
sistemas de marcado, métodos y productos.

Se han propuesto diversos pigmentos para permitir el

marcado tras la aplicacién de un léaser. Por ejemplo, una
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composicién de moldeo de pléasticos que comprende un
polioximetileno y carbén animal se describen en las
solicitudes de patente WO-A-00/43456, JP-A-11001065, EP-
A0522370, EP-A-0797511, y Patentes Estadounidenses Numeros
5,053,440 y 5,350,792. Un fosfato de hidroxi de cobre para el
marcado con l&ser se describé en los Numeros de Patentes
Estadounidenses 5,928,780, 6,017,972 Y 6,019,831. Las
Patentes Estadounidenses Numeros 5,489,639 y 5,884,079
describen compuestos utiles adicionales.

La Patente Estadounidense Numero 7,485,403 describe
oxianiones de un metal multivalente, especialmente
octamolibdato de amonio, gque tiene la férmula (NH4)4Mo8026
("AOM”), en. combinacién con aglutinantes poliméricos, tales
como aquellos que tienen un grupo inestable, absorben en la
longitud de onda de luz laser de CO2 1luz (10,600 nm) y se
someten a un cambio de color debido a un cambio en el estado
de oxidacién. La combinacién no es a temperaturas dque se
encuentran tipicamenté en la pasteurizaciédn.

También, varias composiciones se han descrito que cambia
el color o de otra manera produce un cambio en la apariencia
visual tras la aplicacién de un laser NIR. Por ejemplo,
WO05/068207 describe el uso de radiacién léser NIR (es decir,
de 800 a 2000 nm) para iniciar una reaccién de cambio de
color cuando se utiliza una sal metédlica de absorcién de NIR
en combinacidén con una sustancia que normalmente se somete a
una reaccioén de cambio de color en una longitud de onda mayor
(~10,600 nm), por ejemplo AOM. Varias sales de metal se

describen; incluyendo las sales que son de cobre, tal como
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hidroxi fosfato de cobre.

JP8127670 describe el uso de compuestos de o6éxido de
titanio reducido para la incorporacién en termopléasticos,
para el marCédo con léser.

Patente Estadounidense No. 5,578,120 describe el uso de
una sustancia inorganica de absorcién de haz léaser y un
colorante. Ejemplos de colorantes que pueden usarse incluyen
aquellos mencionados en JP-A-49-82340, incluyendo los
semiconductores de 6xido de zinc y semiconductores de diéxido
de titanio.

Patente Estadounidense No. 5,911,921 describe el uso de
fosfato de iterbio no estequiométrico para producir tintas de
absorcién NIR, tales como para la impresidén de cdédigos de
barras de invisibles.

Solicitud de Patente Estadounidense Nuamero
US20100015558A1 describe un compuesto no-estequiométrico, tal
como r—ITO,lpor ejemplo, en la forma de un nanopolvo, como un
absorbedor de radiacién infrarroja cercana en la regién de
900 a 2500 nm para crear una imagen de contraste cuando se
incorpora en, por ejemplo, una formulacién de tinta a base de
AOM y se somete a radiacién laser en la regién infrarroja
cercana del espectro electromagnético (780 a 2500 nm). Una
sal deAmetal como un material revelador absorbente IR/color
el cual, en absorcién de la radiacién desde una fuente léaser,
puede producir directamente una reaccién de formacién de
color cuando se combina con un componente que de otra manera
se someteré a la reaccidén deseada en la irradiacién a una

longitud de onda mayor. Por ejemplo, puede utilizarse en
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combinacién con un componente anién oximetal en un
revestimiento aplicado, para generar una imagen de color
distintp. Alternativamente, se utiliza un componente de
formacién de color, para generar una imagen distinta. Una
fibra, diodo, matriz de diodo o CO2 léser para que puedan
utilizarse aplicaciones de imagen.

Patente Estadounidense No. 6,602,595 describe el uso de
nano-materiales no estequiométricos para su uso en tintas,
tales como r-ITO (6xido de estafio-indio reducido), que actua
como un absorbedor NIR.

WO2009093028A2 describe un compuesto que va a someterse
a un cambio de color fras la irradiacién. E1 compuesto tiene
la estructura general: X-C=C-C=C-Y-(CO),-Qz, en donde X es H,
alquilo o -Y-(CO),-QW; cada Y es el mismo o un grupo
alquileno divalente diferente; Q es O, S o NR, R es H o
alquilo; W es H, alquilo o Z; cada Z es el mismo o un grupo
alquilo insaturado diferente, y cada n es 0 6 1.

EP1365923B2 describe marcar con laser un objeto que
incluye un material que incluye un grupo funcional y un
compuesto "de metal o 4cido que provoca una reaccién de
eliminacién en la irradiacién con laser, para formar un
producto de reaccién‘ de <color de contraste. El proceso
comprende dirigir un haz l&ser sobre las areas del objeto a
marcarse. Por ejemplo, mediante el uso de un hidrato de
carbono y una sal de metal, el marcado efectivo puede
lograrse en el revestimiento de una pastilla u otro material
comestible. Los inventores suponen que estas composiciones se

pueden utilizar en un extremo de lata.
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Solicitud de Patente Estadounidense Numero
US20090117353A1 describe un método para el marcado de un
sustrato al recubrir el sustrato con una solucién blanca o
incolora de una sal &lcali soluble o metal alcalinotérreo de
un acido débil, y luego irradiar las &reas del sustrato para
marcarse de tal manera que aquellas areas cambian de color.
El sustrato comprende tipicamente un material polisacarido,
de manera preferible un material celulésico tal como
celulosa, y se supone que este proceso puede emplearse sobre
un sustrato metalico tal como una anilla y/o extremo de lata.
Como se utiliza aqui, la etapa reclamada de la aplicacién de
un laser al sustrato recubierto abarca el cambio en el color
descrito en este parrafo.

De manera preferible, la imagen producida por el proceso
anterior produce un punto que tiene un didmetro u otra
dimensién caracteristica (tal como el ancho si el marcado por
laser produce una linea) de no mis de aproximadamente 50
micras, de manera preferible no més de aproximadamente 30
micras, mas de manera preferible no mads de aproximadamente 10
micras, y mids de manera preferible de aproximadamente 5
micras. Se entiende un punto formado como se describe aqui
que puede fusionarse con un punto adyacente. Por
consecuencia, el didmetro de punto o dimensién caracteristica
puede medirse después de la formacidén inicial o en otro
momento conveniente.

La frase “sustancialmente sin quemar, grabar o someter a
ablacién el barniz” no requiere ninguna pérdida de materia.

Se supone que una niebla ligera que proviene de la aplicacién
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del haz de 1léser cuando se aplica en las solicitudes de
patentes flexibles, de hecho, indica la desgasificacién,
pérdida de materia voldtil, u otra pérdida de materia. La
presente invencidn abarca wuna cierta pérdida de materia
durante la aplicacién del léser siempre que no constituya
quemado, grabado, o ablacién, como aquellos términos se

entienden cominmente.

NOVEDAD DE LA INVENCION

Habiendo descrito la presente invencidén como antecede, se
considera como novedad y por lo tanto se reclama como

propiedad lo descrito en las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Un método para decorar los extremos de lata comprende las
etapas de:
5 proporcionar un sustrato extremo de lata de un material
gue comprende un metal;
recubrir al menos una porcidén del sustrato extremo de
lata con un barniz que incluye un componente
foténicamente activo; y
10 aplicar un léser al sustrato recubierto para cambiar una
apariencia de al menos una porcién del componente
fotdénicamente activo, sustancialmente sin quemar,
grabar, o someter a ablacidén de la lata, por lo que
forma una imagen.
15 2. El método de conformidad con la reivindicacién 1, se
caracteriza porque el metal comprende aluminio.
3. El método de conformidad con la reivindicacién 1, se
caracteriza porque el metal comprende acero.
4. El método de conformidad con la reivindicacién 1, se
20 caracteriza porque el cambio en la apariencia es un cambio en
el color.
5. El método de conformidad con la reivindicacién 1, se
caracteriza porque el sustrato extremo de lata es una anilla.
6. El método de conformidad con la reivindicacién 1, se
25 caracteriza porque el sustrato extremo de lata es la parte
inferior de una anilla.
7. El método de conformidad con la reivindicacién 1, se

caracteriza porque el sustrato extremo de lata es la parte

,-é,\
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superior de una anilla.

8. El método de conformidad con 1la reivindicacién 5, se
caracteriza porque la etapa de proporcionar incluye
proporcionar una cubiefta extremo de lata, y realizar aplicar
la etapa y recubrimiento a la anilla antes de una etapa de
fijar la anilla a la cubierta extrema.

9. El método de conformidad con la reiviﬁdicacién 2, se
caracteriza porque el sustrato extremo de lata es un material
de anilla.

10. El método de conformidad con la reivindicacién 9,
que comprende ademas la etapa de formar una anilla del
material de anilla después de la etapa de aplicaciédn.

11. El método de conformidad con la reivindicacién 2, se
caracteriza porque ei sustrato es el panel central del
extremo de lata.

12. El método de conformidad con la reivindicacién 11,
se caracteriza porque el extremo de lata es un extremo de
lata de»bebida.

13. El.método de conformidad con la reivindicacién 12,
se caracteriza porque la imagen es un cdédigo que es legible
por un dispositivo de comunicacidén inaldmbrica manual.

14. El1 método de conformidad con la reivindicacién 2, se
caracteriza porque el componente foténicamente activo incluye
un pigmento térmicamenfe activo.

15. El método de conformidad con la reivindicacién 14,
se caracteriza porque el barniz es transparente y el cambio
de apariencia de la etapa de aplicacidén es opaco.

l6. El método de conformidad con la reivindicacién 14,
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se caracteriza porque el barniz tiene un primer color y el
cambio de apariencia de la etapa de aplicacién es un color
que es mas oscuro que ei primer color del barniz.

17. El‘método de conformidad con la reivindicacién 2, se
caracteriza porque la 1imagen se forma por puntos, y los
puntos tienen una dimensién de menos de aproximadamente 50
micras.

18. El método de conformidad con la reivindicacién 2, se
caracteriza porque la imagen se forma por puntos, y los
puntos tienen una dimensién de menos de aproximadamente 30
micras.

19. El método de conformidad con la reivindicacién 2, se
caracteriza porque la imagen se forma por puntos, y los
puntos tienen una dimensién de menos de aproximadamente 10
micras.

20. El método de conformidad con la reivindicacién 2, se
caracteriza porque la imagen se forma por puntos, y los
puntos tienen una dimensién de aproximadamente 5 micras.

_21. El método de conformidad con la reivindicacién 2, se
caracteriza porque el haz del léaser tiene un ancho que es
menor de aproximadamente 50 micras.

22. El método de conformidad con la reivindicacién 2, se
caracteriza porque el haz del laser tiene un ancho que es
menor de aproximadamente 30 micras.

23. El método de conformidad con la reivindicacién 2, se
caracteriza porque el haz del lé&ser tiene un ancho que es
menor de aproximadamente 10 micras.

24. El método de conformidad con la reivindicacién 2, se
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caracteriza porque el haz del léser tiene un ancho que es
aproximadamente 5 micras.

25. El método de conformidad con la reivindicacién 2, se
caracteriza porque la imagen es un cdédigo de matriz de dos

5 dimensiones. |

26, El método de conformidad con la reivindicacién 2, se
caracteriza porque el extremo de lata decorado es adecuado
para soportar enjuagar al calor después de la etapa de
aplicar el léser.

10 27. El método de conformidad con la reivindicacidén 2, se
caracteriza porque el extremo de lata decorado es adecuado
para resistir la pasteurizacidén a 75°C durante 20 minutos.

28. El método de conformidad con la reivindicacién 2, se
caracteriza porque el extremo de lata decorado es adecuado

15 para resistir 1las temperaturas esterilizacién de retorta de
hasta 131°C durante 90 minutos.

29. Un extremo de lata decorado formado por el proceso
de conférmidad con la reivindicacién 1.
30. Un' extremo de lata decorado caracterizado porque

20 comprende:

una cubierta extrema y una anilla, cada uno de la
cubierta extrema y la anilla comprenden un metal vy
un revestimiento, el revestimiento comprende un
barniz y un componente foténicamente activo; vy

25 una imagen aplicéda a al menos uno de un panel central

de la cubierta extrema y la anilla, la imagen
formada por la aplicacién de un laser que cambia

una apariencia de al menos una porcidén del
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componente fotdénicamente gctivo de manera
sustancial sin quemar, grabar, o someter a ablacién
el barniz.

31. El extremo de lata de conformidad con la
reivindicacién 30, se caracteriza porque el metal se
comprende de aluminio.

32. El extremo de lata de conformidad con 1la
reivindicacién 30, se caracteriza ©porque el metal se
comprende de acero.

33. El extremo de la lata de conformidad con 1la
reivindicacidén 30, se caracteriza porque la imagen es un
color que es mas oscuro que el barniz.

34. El extremo de lata de —conformidad con la
reivindicacién 30, se caracteriza porque la imagen se forma
por puntos, y los puntos tienen una dimensién de menos de
aproximadamente 50 micras.

35. El extremoc de lata de conformidad con la
reivindicacién 30, se caracteriza porque la imagen se forma
por puntos, y los puntos tienen una dimensidén de menos de
aproximadamente 30 micras.

36. El extremo de lata de conformidad con la
reivindicacién 30, se caracteriza porque la imagen se forma
por puntos, y los puntos tienen una dimensién de menos de
aproximadamente 10 micras.

37. El extremo de lata de conformidad con la
reivindicacién 30, se caracteriza porque la imagen se forma
por puntos, y los puntos tienen una dimensidén de

aproximadamente 5 micras.



®

25
38. El extremo de la lata de conformidad con la
reivindicacién 30, se caracteriza porque la imagen es un

coébdigo de matriz capaz de leerse por un dispositivo de

comunicacidén inaldmbrica manual.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un sistema y método para extremos de lata marcados por léaser,
especialmente anillas, incluye recubrir una porcién del
extremo de lata y/o anilla con un barniz que tiene un
material fotdnicamente activo y dirigir un laser al barniz
para alterar la apariencia del material fotdénicamente activo
para formar una imagén, especialmente una imagen de alta
resolucidén. El extremo de lata decorado y/o anillas pueden

tener una imagen de alta resolucidn.
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and/or tabs may have a high resolution im-
age.
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Declarations under Rule 4.17:

as to applicant’s entitlement to apply for and be granted
a patent (Rule 4.17(ii))

as to the applicant’s entitlement to claim the priority of
the earlier application (Rule 4.17(iii))

Published:

with international search report (Art. 21(3)).

before the expiration of the time limit for amending the
claims and to be republished in the event of receipt of
amendments (Rule 48.2(h))
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Clarke, Modet & C°

- COLOMBIA

Carrera L1 n® 93-43, Of. 404 Bogota Colombia Tel: (57 1) 6350813-Fax: (57 1) 6350824-Email:clarkemodet@clarkemodet.com.co

"PODER

Yo (nosotros}), abajo firmante(s)

cn mi {nuestro) caricter de represcntante(s) legales de

una sociedad organizada y existente d¢ acuerdo con fas l(_:ycsrdc
vy enactual cumplimiento de su objeta social, con domicilio en

por el presente instrumento confiera {conferimos) pader.especial a favor
de DILIA MARIA RODRIGUEZ D'ALEMAN, con Cédula de Ciudada-
nia No. 41.634.882 de Bogota, y tp. 20824 y CLAUDIA LUCIA
CARO RAMIREZ, con Cédufa de Ciudadania No. 40.017.374 de Tunja,
¥ tp, 36448, con domicilio en Bogota, Colombia, para que actuando en su
orden en nombre del (de la) otorgante le (la) representen ante cualquier
cntidad. autoridad y/o persona, especialmente ante las de! orden Admi-
nistrativo, Contencioso Administrative, Judicial, Tribunales de Arbitra-
mento v/o cualquier otro en o referente a fos siguientes asuntos:

1) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar cualquicra de las modalidades
de Propicdad Industrial, tales como: patentes de invencion, modefos de
wtilidad: discAos industridles, variedadés vegetales. marcas, lemas,
nombres v ensefias comerciales y denominaciones de origen: asi como Sus
renovaciones, prorrogas, transterencias, cambios de nombre /o domici-
tio, contratos v licencias. . )
2) Solicitar. tramitar, obtener y/o regisirar derechios de autor, en cualquie-
ra de sus presentaciones asi como la proteccidn de ségretos industriales v
know-how. .

3) Solicitar, tramitar, obtenét w/o registrar registros sanitarios; permisos
vlo licencias de funcionamiento; asi como sus renovaciones o protrogas,
transferencias; cambios de nombre y/o domicilio, contratos'y ficencias.

4) Ejercer acciones de oposicion, sbservacién, reclamos, reconsideracion,
reposicion, apelacion, cancelacidn administrativa o judicial, nulidad,
proteccion al consumidor. concesidn de licencias, proteccion de secretos
industriales y demés acciones y recursos relacionados con derechos
derivados de los asuntos arriba indicados y en contra de fa competencia
desleal. acciones derivadas de la obtencion o explotacion de licencias,
acciones de indemnizacién de perjuicios. También podra(n) intervenir en
juicios civiles, comerciales, penales, contencioso-administrativos, tutefas
v de poiicia: en acciones o juicios promovidas por ¢l {!8) mandante o cn
contra el (ella) . .

3) Registrar nombres de dominio ante la entidad comipeterde.

6) En ¢l ejercicio de este mandato los- mandatarios arriba.mencionados
quedan facultados para: conciliar, cancelar, transigir, comprometer en
arbitros; desistir, recibir y tomar posesién de la'cosa objeto de litigio y
renunciar o desistir 4 derechos concedidos o en curso de concesidn,
admitir los hechos dei proceso.

7) Ratificar o no la agencia oficiosa.

) Asi mismo faculto {facultames)  los mencicnadas apoderados para
recibir notificaciones.y designar apoderados judiciales o extrajudiciales,
sustituir e} presente pader y revocar las sustituciones que hicieren.

Dado vy firmado en

alos dias de

POWER OF ATTORNEY

1 (we), the undersigned DEBRA JANE CLARE SMITH

legal representative(s) of
an organization existing under the laws of

and in present execution.of its business activity, domiciled at 11535 S.
avenue, Alsip,Illinois 60803-2599, USA

do hereby grant POWER OF ATTORNEY to DILIA MARIA RODRIGUEZ
D'ALEMAN, identification card No. 41.654.882 of Bogota, and tp. 20824 and
CLAUDIA LUCIA CARO RAMIREZ, tp. 36448, identification card No.
40.017.374 of Tunja, residing in Bogota, Colombia, to act in the order of their
appointment in behalf of grantor before any entity, authority andfor natural or
juridical person, specially before those Administrative, Administrative-
Contentious, Judicial. arbitration courts, and/or any other, in all matiers
concerning the following:

1) To apply, process, obtain andfor register any of the modalitics of Industrial
Property, such as: Patemts of Invention, Utility Models; Designs. plant
varieties; Marks, Slogans, Trade Names and emblems and appellations of
.Origin; as.well as their renewals. extensions, assignments, changes cf name
and/or damicile, agreements and licenses.

2) To apply, process, obtain and/or register copyrights of any kind as well as
protection of industrial scerets.or know-how,

3} To. apply, process, obtain -and/or fegister sanitary registrations, operating
authorizations andfor licenses; as well as their réncwals or extensions, assign-
mexts, changes of name and/or domicile, agreements and licenses.

4) To bring actions of opposition, observations, claims, reconsideration, appeal
or legal remedies, cancellations, nullity, protection to the consumer, granting of
licenses, protection of trade scerets and other actions related with rights
derived from the above- mentioned matters and against the unfair competition,
actions resulting from the obtaining or exploitation of licenses, recovering
damages actions. They can also intervene or participate in Civil, Commercial,
Criminal or Contentious-Administrative Trials; the actions for writ manda-
mus, police actions; in actions, lawsuits or litigations instituted by the grantor
or against him.

$) To register domain names before the competent entigy.

6) To the effect of this mandate the above-named proxy are empowered to:
conciliate, cancel, settle, submit to arbitration, withdraw and to receive and
take possession of the litigation related object and waive or renounce the rights
granted or in process of granting. admit the facts of the case.

73 To ratify or not the officious agency.

8) 1'(we) hereby appoint the afore mentioned attorneys with powers to receive
notifications and to-designate judicial and extra-judicial attorneys. substitute
this Power of Attorney and to revoke such substitutions.

Granted and signed 2t WANTAGE , OXFORDSHIRE, UK

of

Firma / signature . .

DEBRA JANE CLARE SMITH

STUARTP 8
SOLICITOR & NOTARY ¢
B EAST SAINT KEL

. ABINGD, OX

!"]u. Wlms_

CROWN Packaging Technologyy

Central

day of
on behalf of CROWN Packaging Technology,

Inc.



Clarke, Modet & C°

COLOMBIA

Yo, DILIA RODRIGUEZ D" ALEMAN, identificada como aparece al pie de mi
firma, domiciliada en Bogotd, Colombia, atentamente informo a usted que
sustituyo el poder con que obro a la doctora SILVANA MARIA LOPEZ
DIAZ, domiciliada en Bogota, identificada con la Cédula de Ciudadania No.
22 468 787"y portadora de la tarjeta profesional No. 147.463 del CSJ, con

las nusmaé\facultades con que me fueron conferidas para este caso.

x, .
%

Senor Supenntendente

) DILIA RODR UEZ D’ALE(EZN Z
C.C. 41.654.882 de Bo
TP 20824 CSJ /go

Acepto sustitucion

gmjftzl-‘
SIC ARIA LOPEZ DIAZ

C.C. No. 22.468.787
TP 147463 CS]J
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
.-

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

RECIBO DE CAJA No. 14 - 0033983

Bogota D.C., Marzo 28 de 2014 - 12:05:00

RECIBIDO DE : CLARKE MODET

NI 830.008.643 RE

*** Soporte del Pago ***

b CANT. RENTISTICO
150005-01-01 SOLICITUDES

SON: **QUINIENTOSQUINCE MIL

)

Res;gonsable:
_*** *_

TIPQ PAGO BANCO CUENTA No. PAGO FECHA PAGO VR PAGQO
RECIBO DE CA 999999999 16861 12/02/2014 409.500.00
RECIBO DE CA 999999999 16941 12/02/2014 128.000.00

i RECIBO DE CA 999999999 25558 06/03/2014 520.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25559 06/03/2014 520.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25560 06/03/2014 520.000.00

‘ RECIBO DE CA 999999999 25561 06/03/2014 520.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25562 06/03/2014 520.000.00

l RECIBO DE CA 999999999 25576 06/03/2014 278.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25577 06/03/2014 278.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25578 06/03/2014 278.000.00
RECIBO DE CA 999999999 256579 06/03/2014 278.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25580 06/03/2014 278.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25584 06/03/2014 409.500.00

*** Conceptos Pagados ***
CONCEPTO

1 TRAMITES DE SOL. DE PATENTE DE
INVENCION

Vr.UNDITARIO Vr.CONCEPTO

515.000.00 515.000.00
$515.000.00

PESOS MONEDA CORRIENTE***

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

[N

, Marzo 28 de 2014 - 12:05:02

Web: www.sic.gov.co e-mai:
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44 U
- 2014-03-28 14:44:33 _ Dep. 2020 DIRN
??ac.h‘la1 2PATENTEIYII Eve: 378 FASENACIONALI

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Act. 411 PRESENTACION Folios: g q 7/

info@sic.gov.co Conmutador: (571) 587
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
-/-

RECIBO DE CAJA

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogot4, D.C.- Colombla
Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240 (

,» Marzo 28 de 2014 - 12:05:03
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
.-

RECIBO DE CAJA

No. 14 - 0033988

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Bogota D.C., Marzo 28 de 2014 - 12:05:00

RECIBIDO DE : CLARKE MODET

N1 830.008.643

RE

*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGO BANCQO

CUENTA Nao PAGQ FECHA PAGO VR PAGO
RECIBO DE CA 999999999 16861 12/02/2014 409.500.00
RECIBO DE CA 999999999 16941 12/02/2014 128.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25558 06/03/2014 520.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25559 06/03/2014 520.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25560 06/03/2014 520.000.00
. RECIBO DE CA 999999999 25561 06/03/2014 520.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25562 06/03/2014 520.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25576 06/03/2014 278.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25577 06/03/2014 278.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25578 06/03/2014 278.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25579 06/03/2014 278.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25580 06/03/2014 278.000.00
RECIBO DE CA 999999999 25584 06/03/2014 409.500.00
‘ *** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICO CONCEPTO Vr.UNDITARIO Vr.CONCEPTO
28 50005-01-01 SOLICITUDES 1607 REIVINDICACION PATENTE UNITARIA 31.000.00 $22288888

SON: **OCHOCIENTOS SESENTA Y OCHO MIL PESOS MONEDA

A
—

|

A REREOAIED

0. 14-066683- -0

I

Responsable:

Tra. 11 PATENTEIYI)
Act. 411 PRESENTACION

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: {571) 6513240
, Marzo 28 de 2014 - 12:05:03

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

i
000

Fecha: 2014-03-28 14:44:33  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
Eve: 378 FASENACIONALI

Folios: 4;6/4 ?/

[l

0

S

S



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
- -

e RECIBO DE CAJA

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Cali Center: (571) 6513240 ‘ ,

, Marzo 28 de 2014 - 12:05:03




& SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO (%
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in 3 Comerei A

R e p e M RREEARM R A
Fecha: 2014-03-28 14:44:33  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 378 FASENACIONALI

PATENTE DE INVENCION D MODELO DE U’ Act. 411 PRESENTACION  Folios: 48 ¢y -

ERENn

Indicacién que se solicita una patente.

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcién de la invencion

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

Completa D Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT D MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

HiEpEEN

Indicacion que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa D Incompleta L__I

DISENO INDUSTRIAL [ ] (Art. 119 Decision 486/00)

L]
L]

[]
L]

Indicacion que se solicita Disefio industrial
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud

Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
disefio '

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta D

ESQUEMA DE TRAZADO [ | (Art. 92 Decision 486/00)

HEEREAN

Indicacion que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Representacion grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta D




