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MATERIAL COMPUESTO PRECUSOR, MATERIAL COMPUESTO, METODO PARA

PRODUCIR UN MATERAL COMPUESTO PRECURSOR, METODO PARA PRODUCIR

UN MATERIAL COMPUESTO ¥ USO DE UN MATERIAL COMPUESTO

PRECURSOR Y DE UN MATERIAL COMPUESTO

CAMPO DE LA INVENCION

Material compuesto precursor, material compuesto, método para
producir un material compuesto @ precursor, método para
producir un material compuesto vy usc de un material compuesto

precursor y de un material compuesto.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Se proporciona un materlal compuesto precursor, un material
compuesto oroducido a partir del material compuesto
precursor, un método para producir el material compuesto

i

9}

precursor, un método para produclr el material compuesto a
como el uso del material compuesto precursor y del material
compuesto.

utilizan en laminados

Materiales
higiénicos ¢ para etiguetas, por ejemplo, previamente han

3 Q

tenide la desventaja de que, a fin de mantener una cierta

estabilidad, estos son demasiado gruesos para muchos usos. En
laminados  higiénicos, tales como teallas sanitarias o
pantiprotectores, por ejemplo, esto puede conducir a una
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El problema corregidco por al menos una modalidad de la
invencidén es el aprovisicnamientc de un material compuesto
precursor en el cual se puede elaborar un material compuesto
con propiedades mejoradas, asi como el aprovisionamiento de
dicho material compuesto con propiedades mejoradas. Problemas

dicionales corregideos por modalidades adicionales on el

n

aprovisionamiento de métodos para producir un material

compuesto precursor vy un material compuesto con propiedades

como el uso del material compuesto precurso

1

ragaas as

[N
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para producir los materiales compuestos y el uso del material

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Se proporciona un material compuesto precursor gue tiene una

83}

2 3
secuencia cGe cap

s qgue comprende una capa adhesiva, una capa

-

de soporte sobre la capa adhesiva, una capa de liberacién

3

1 sSobre la

j$3]
P

sobre la capa de soporte y una capa de separacid

capa de liberacidén, en donde la secuencia de capas esté
acomodada en una manera en gque el lado de la capa adhesiva
alejado de la secuencia de capas estéd acomodado al menos en
sub-regiones sobre el costado de la capa de separacidén
alejado de la secuencia de capas vy en donde una fuerza
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separacién, dicha fuerza adhesiva es mayor gue una fuerrza de

deslaminaciédn entre la capa de soporte vy la cap

de

o8}

secuencia de capas se debiera entender como un arreglo de las

capas individuales en el cual ichas capas individuales
tienen superficies de limitacidén conjuntas con relacidn entre
si. Sin embargo, las capas individuales de la secuencia de

capas, es decir, la capa adhesiva, capa de soporte, capa de

&3]

liberacidn y capa de separacidén pueden tener, cada una, capa

]

parciales gque comprenden diferentes materiales. Por ejemplo,
la capa de soporte puede tener una primera capa de soporte vy
una segunda capa de soporte y la capa de liberacidén puede
tener una primera capa de liberacién, una segunda capa de
liberacidn y una tercera capa de liberacldn vy, por ejemplo,
la primera capa de liberacidn puede estar acomodada sobre la

segunda capa de liberacidn, es declr, tienen una superficie

“Sobre” con referencia al arreglo de la secuencia de

capas también se debiera entender como un arreglo directo, es
lecir, una superficie de limitacidn conjunta del costado de

la capa adhesiva alejadc de la secuencia de capas y el

Q.
®

costado de la capa de separacidn alejado de la secuencia

o3}
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capas, al mencs en sub-regiones de la secuencia de capas.
El material compuesto precurscor entonces comprende una
secuencia de capas, teniendo un compuesto de capas, y por 1o

tanto a su vez formando un compuesto de secuencias de capas

-
|

debido al arreglo provocado por el arreglo de dicho compuesto

La secuencia de capas de dicho material compuesto
precursor tilene una resistencia a la traccidn superior a las
capas individuales de la secuencia de capas del material
compuesto precursor. Esto permite gque el material compuesto

precursor sea transformado adicionalmente en un material

)

compuesto, sin dafiar alguna capa individual o todas las capas
de la secuencilia de capas en el proceso de transformacidn.

Ademds, una fuerza adhesiva estd presente entre la capa

=

adhesiva y la capa de separacidn, dicha fuerza adhesiva es
mayor que la fuerza de deslaminacidén entre la capa de soporte
v la capa de liberacidén. “Deslaminacidén” agqui vy en 1o
sucesivo se debiera entender como una fuerza de liberacidn
gue necesita ser aplicada para efectuar una deslaminacidn de

la capa de soporte desde la capa de liberaciédn. Cuando se va
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a cambiar el arreglo de
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secuencia de capas enrollada va & ser desenrollada, por

ejenmplo, esto permite gue se logre una deslaminacidn, es

Q.
[0}

decir, una separacidn de la capa de scoporte desde la capa

liberacidén, mientras gue la capa adhesiva vy
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separacidén mantienen la sup

una secuencia
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de capas diferente de aguella del material compuesto
precursor sea generado simplemente a trav de un material

compuesto precursor acomodado tal como se describid antes.

-

Aungue el material compuesto precursor es producido con la
secuencia de capas de capa adhesiva/capa de soporte/capa de

acién, la deslaminacidn de la capa de
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soporte y la capa de liberacidédn permite qgue facilmente se
obtenga un material compuesto con una secuencia de capas de
capa de liberacidén/capa de separacidédn/capa adhesiva/capa de
soporte. En particular, la seleccidn de 1os materiales de las

capas individuales del material compue entonces

n
t
o]
I
®
@]
o
]
n
O
H

permite un proceso de desl

Esto permite que un material compuesto sea producido
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simplemente ecuencia de capas del material
compuesto precursor sin agregar materiales adicionales vy/o

sin remover componentes presentes en el material compuesto

precursor. Ademas de la secuencia de las capas individuale

6]
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en el material compuesto, las propiedades de las
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individuales del material compuesto son entconces determinadas
por el material compuesto precursor.

recurscr en una modalidad tiene

El material compuesto

e

més exterior del devanado tiene una sub-regidn de la capa de

n
T
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acdhesiva, la cual estd libre de la
otra capa respectiva. En caso de un enrollamiento de 1la
secuencia de capas, al menos dos secuencias de capa, una

encima de la otra, estédn presentes dentro del enrollamiento,

®

dependiendo de la longitud de la secuencia de capas.

La capa de libe 16n puede tener un grosor menor gue 40
pm, preferiblemente mencr gque 30 um, con mayor preferencia
menor gue 20 um y con mayor preferencia atn menor gue 15 um
v/o la capa de soporte puede tener un grosor menor gque 20 um,
de preferencia mencr gue 15 pm, con mayor preferencia menor

N

que 0 pum, con mayor preferencia at

y

1 mencr gue 5 um. Por

ejemplo, la capa de liberacidédn puede ser menor gque 100 gsm

1

(gramo por m"), de preferencia menor gue 50 gsm, con mayor

preferencia menor que 20 gsm, con mayor preferencia aun menor
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gque 15 gsm de grosor. Esto permite capas de liberacidn vy/o

cnica

[N

soporte perceptiblemente méds delgadas que en 1 T

[8)]

-

anterior. Por ejemplo, capas de soporte convencionales tienen

un grosor de 20 a 30 pm y capas de liberacidén convencionales

El material compuesto precursor entonces comprende una

capa de liberacidén y/o una capa de soporte, las cuales pueden
estar disefladas en una manera particularmente delgada. Sin
embargo, durante la produccidén del material compuesto

precursor asi como la transformacidén adicional del mismo en

v/o cap de

W

3

un material compuesto, la capa de liberacid
soporte disefiladas en un estilo particularmente delgado nunca
son sometidas a una tensidn solas, por ejemplo en una maguina
de produccidn ¢ acabadc, v por lo tanto pueden ser producidas
v transformadas sin destruccidn. Esto no seria posible sin la
las capas adicionales en la secuencia de capas
del material compuesto precursor.

Estoc permite gque un material compuesto sea producido a
partir del material compuesto precursor, el cual tiene capas
de liberacidén vy/o de soporte particularmente delgadas, 1o
cual a su vez conduce a propiedades convenientes cuando se
utiliza material compuesto. Por consiguiente, incluso en la
deslaminacidén contrcoclada de la capa de soporte y de la capa

de liberacidén, la capa més delgada no es sometida a una
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tensidén sola, y en su lugar sclo pudiera ocurrir en un

que 50 gsm, de preferencia menor que 30 gsm, de preferencia
menor que 15 gsm, particularmente en forma preferible mernor

que 5 gsm, por ejemplo, 2 a 5 gsm. Ademas, la capa de

preferencia menor que 5 gsm, con mayor preferencia menocr gue

De acuerdo con una modalidad, el material compuesto

precursor tiene una capa adhesiva, teniendo un material

eccionado de un grupo gue comprende adhesivos sensibles a

la presidédn. “Adhesivos sensibles a la presion” agqul y en 1lo
sucesivo se deblera entender como un adhesivo que permanece
permanentemente adhesivo y/o altamente viscoso una vez

adhesivos sensibles a la presidén gue contienen solvente,

la presidén pueden ser procesados en la capa de scporte por

edio de radiacidén UV vy/o en forma térmica. Por lo tanto,

(’D

erial para la capa adhesiva se seleccionan
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adhesivo de no endurecimiento o) que no endurecen

93]

completamente, los cuales son sensibles a la
entran en alguna unidén quimica con las capas a
Ademas, la capa de liberacidon del material compuesto

precursor puede tener un material seleccionado de un grupo

que comprende poliamida, poliestirenc, elastdmeros
termopléasticos, copolimercs de poliestireno, poliéster,

copolimeros de poliéster, polioclefinas y combinaciones de los

mismos, asi como combinaciones de 10os materiales mencionados

[62]

individualmente o combinaciones de los materiales mencionado

con promotores de adhesidn. Ejemplos de elastdmeros
ermopléasticos son TPE-E (elastdmeros de poliéster

termopléasticos o copoliéster termoplastico, por ejemplo,

stomer

O

3

o

1
L

Hytrel (DuPont) o Riteflex (Ticcna)), TPE-U (

D

termoplasticos basados en uretano, por ejemplo Desmopan,

reticulados basados en olefina, predominantemente PP/EPDM,

por ejemplo Sarlink (DSM} , Forprene (ScoFter) ), TPE-C
(elastémeros termoplasticos basados en clefina,

inan e 'EDM or jempl Santoprene
predominantemente PP/EDM, por ejemnplio ntoprene
(AES/Monsanto) ), TPE-S (copolimeros de blogque de estireno,
tales como SBS, SERS, SEPS, SEEPS vy MBS, pocr ejemplo

Styroflex (BASF), Septon (Kuraray) o© Thermclast (Kraiburg

3
2!
=
N
—
!
=
b=
Q

opolimeros termoplésticos, por ejemplo PEBAX
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(Arkema)). Eijemplos de policlefinas son el polietileno o

)

polipropileno. La capa de liberacién puede estar compuesta de

de polietileno, polipropilenc, poliamida, elastdmeros
ermopléasticos, poliestireno, copolimeros de poliestireno,
poliéster, copolimeros de poliéster vy combinaciones de los

mismos, la segunda capa de liberacidn es seleccionada de

entre promotores de adhesidén de polimero y la tercera capa de
liberacidon puede tener policlefinas, tales como polietilenc o

dn

polipropileno, por ejemplo. Dicha combinacidn de capas de

F

liberacidén puede reducir 1los c¢ostos para las capas de

. 3
7 puede

[N

liberacidn, puede modificar la rigidez o suavidad

Q

mejorar la propiedad de perforacidén de la capa, lo cual puede

ser de relevancia para la produccidédn de un producto en el

i £

partir del

i

jo3]

cual se utiliza un material compuestoc producido
material compuesto precursor.

Ademnas, el material compuesto precursor puede Lener una
capa de soporte, tendiendo un material seleccionado de un
grupo que comprende pcliolefinas, copolimeros de polioclefina,

los mismos.

Eiemplos de

Ejemplos de

Vv, TPE-OC, TPE-S y TPE-A., El uso de elastdémeros termoplasticos
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tales como TPE-U y TPE-E es en particular conveniente cuando

un material compuesto, el cual tiene una capa de soporte

-

transpirable, wva
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compuesto precursor. Dichas capas de soporte, por ejemplo,

son convenientes cuando el material compuesto es utilizado en
un laminado higiénico.

La capa de soporte, por ejemplo, puede estar compuesta

¢

de dos capas, en donde la primera capa de soporte puede tener

-

un material selecciconadoe de polietileno, ©polipropileno,

@]

copolimerocs de polipropileno, elastdmeros termop

puede tener un material seleccionado de un grupoc gue
comprende polietileno, polipropileno, copolimeros de

-

polipropileno, elastdémeros termopléasticeos asi como mezclas

Q.
D

Cuando se seleccionan los materiales para la capa de

soporte v la capa de liberacidn, se debe tener cuidado para

es seleccionados y que los materiales sean
entonces buenos para laminacidén. Para este fin, al mencs 50%
de los materiales en la capa de scoporte pueden diferir de los

a ¢ s

materiales en la capa de liberacién o al mencs 50% de los

ey

materiales en la capa de liberacidén pueden diferir de los

materiales en la capa de soporte. Por ejemplo,

O
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t
0]
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que difieren en la capa de soporte v la capa de liberacidn

pueden ser seleccionados a partir de una poliolefina, porx

ejemplo polietileno, v poliestireno, una poliolefina, por

ejemplio polietileno, v elastdémero termopléastico, tal como

4

o
4
i

{

TPE-E, una policlefina y una poliamida, un poliéster y una

£

ina, o un polietilenc de baja densidad y homopolimero

Ademads, la capa de soporte puede tener un material

compuesto precursor gue tenga un material seleccionado de un

grupo comprendido de silicona, polisiloxano ndurecid %
elastédmero de silicona termopléastico. HEstos compuestos no

[

forman unidén alguna con la capa adhesiva, vy por lo tanto

dicha capa adhesiva queda protegida, peroc la capa de

o, esto permite gue la

b

separacidn permanece inerte. Por ejemp

producto posterior en el cual un material compuesto es
producido a partir del material compuesto precursor.

Ademés se proporciona un material compuesto que es
producido a partir de un material precurscr tal como se
menciond antes y comprende una capa de liberacidn, una capa
de separacidn sobre la capa de liberacidén, una capa adhesiva

-

sobre la capa de separacidén y una capa de soporte sobre la

e
o

o]
o
o
Q,
ay
0
&
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Las caracteristicas indicadas con referencla al material
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compuesto precursor y relacionadas con la capa de liberacidn,

la capa de separacidn, la capa adhesiva v la capa de soporte

también aplican por consiguiente al material compuesto. Dicho

material compuesto entonces tiene un arreglo de capas en el

L o

cual estén presentes una capa de soporte y/o una capa d

0]

iberacidn, dichas capas pueden ser disefiladas en una manera
particularmente delgada. En comparacidén con materiales

mpuestos convencionales, la capa de liberacidn puede seguir
sin ser producida a partir de papel, mas bien puede ser hecha
de una pelicula, por ejemplo, de poliamida, poliestireno,
elastdédmeros termopléasticoes, copolimeros de poliestireno,

iéster, copolimeros de poliéster, poliolefinas,

|,_.

combinaciones de los mismos, asi como combinaciones de dichos
materiales con promctores de adhesidn. Esto permite gque el
material compuesto sea utilizado, por ejemplo, en laminados

-

higiénicos y contribuya en los mismos hacia una comodida

Q.

de
uso mejorada © un mejor manejo. Ademés, dicho material
compuesto puede ser utilizado directamente en un producto

sin gque se reguiera una aplicacidn separada de un adhesivo,

4

va que este Ultimo va estd presente en la capa adhesiva del

ambién se indica un método para producir un material

compuesto precurscr de acuerdo con 1o antes mencionado con
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A) Proporcionar una secuencia de capas, comprendiendo
una capa adhesiva, una capa de soporte sobre la capa
adhesiva, una capa de liberacidén sobre la capa de soporte vy
B) Acomodar el costado de la capa adhesiva mirando lejos
de la secuencia de capas y el costado de la capa de

separacidén mirando lejos de la secuencia de capas al menos en

Este método permite gue un material compuesto precursor
sea producido tal como se menciond antes. Las caracteristicas

indicadas con relacidn material compuesto precursor en

&3}
F

de soporte, la capa de liberacidén vy la capa de separacidn

entonces aplican de manera analoga al método. Dicho método

permite una produccldn muy rapida de un material compuesto

precursor y la produccidn de un material compuesto precursor
facil-de-manipul en donde el material compuesto puede ser

@]

producide mediante el reacomodo de la secuencia de

ADAS
apas.

Al}) Coextruir al menos la capa de soporte y la capa de

AZ) Recubrir al menos la capa de soporte con la capa
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adhesiva.

La coextruccidén en el paso Al) puede ejecutarse por
medio de extrusidén de pelicula soplada o extrusidon de
pelicula fundida.

La capa de soporte y la capa de liberacidén pueden ser
coextruidas en el paso Al) v la capa de soporte recubierta
con la capa adhesiva vy la capa de liberacidén con la capa de
separacidén en el paso AZ). El grosor de la capa de soporte vy

la capa de liberacidén es configurado durante la extrusidén en
el paso Al). De manera alternativa, la capa de separacidn, la
capa de liberacién vy la <capa de soporte pueden ser

coextruidas en el paso Al) vy la capa de soporte puede ser
recubierta con la capa adhesiva en el paso A2). En dicho
a capa de separacién, la capa de soporte
v la capa de liberacidn es configurado en el paso Al}, asi
como también un laminado producido en el cual la capa de

liberacidén estd acomodada entre la capa de soporte y la capa

de separacidn. El recubrimiento en el paso A2) siempre recae
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siva alejado de la capa de

necesario, sobre el costado de la

n
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apa de liberacidn.
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separacidédn alejado de

El paso Al) entonces permite que se configure un grosor
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muy bajo de la capa de soporte y/o la capa de 1i

como, en caso de ser necesario, de la capa de separacidédn. El
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recubrimiento vy acomodo subsiguientes de la secuencia de
capas permite que estas capas delgadas sean transformadas

adicionalmente sin destruccidn, vya gue no estédn expuestas a

un recubrimiento de la capa de liberacién con la capa de

separacidén, en donde el m

6]
I
4]

terial de la capa de separacidn es

silicona. Si la capa de separacidn va es extruids

Q.
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de soporte v la capa de liberacidén en el paso Aly},
polisiloxano endurecido v elastémero de silicona

termopléastico pueden ser seleccionados como el material para

Las capas coextruldas en el método son entonces

forma individual & la tensidén, 1o cual tiene una influencia

en la secuencia de capas en el siguiente ©proceso de

La secuencia de capas puede ser enrollada en el paso B).

Durante un enrollamiento, el costado de la capa adhesiva

alejado de la secuencia de capas vy el costado de la capa de
separacidén alejado de 1la secuencia de capas se pueden

acomodar uno encima de otro, al menocs en sub-regiocnes. Dicho
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arreglo hace que la deslaminacidén de la capa de soporte y de

(1)

1

la capa de liberacidn, necesaria para realizar un materi

(

compuesto a partir del material compuesto precursor, sea

Ademds, se proporciona un método para producir el

a capa de separacidn vy

a capa adhesiva. El método

un método tal como se describid antes, y

D) Deslaminar la capa de soporte y la capa de liberacidn

H

del material compuesto precurso
Esto entonces permite que un material compuesto sea

producido de manera particularmente facil a partir del

material compuesto precursor antes descrito, en el cual la

bt

liberacidén del materia
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compuesto precursor son deslaminadas. La unidn entre la capa
adhesiva vy la capa de separacidn simultdneamente se sigue
conservando, y por lo tanto se produce un reacomodo de la
secuencia de capas del material compuesto precursor y se
tiene como resultado el material compuesto. La produccién del

material compuesto entonces se obtiene utilizando el material
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compuesto precursor y reacomodandoe las capas del material
compuesto precursor.

Este método entonces proporciona un materia
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el cual puede ser utilizado como tal para producir to

sanitarias, pantiprotectores, productos de incontinencia,

|

etiquetas vy pegatinas, por ejemplo, sin gue e requiera

9]

Ademads, se proporciona el uso de un material compuesto

O~

precursor come se menciconé antes para producir un material
compuesto. Un material compuesto precursor tal como se

describid antes puede entonces ser utiiizado para producir un

antes mencionadas. En

del material compuesto.

Ademnas, se proporciona el uso del material compuesto con
as propiedades antes mencionadas tales como etiqueta,

pegatina o© como componente en un laminado higiénico. La

etigqueta, pegatina o laminado higiénico, por ejemplo, pueden

tener propiedades convenientes, debide a la capa de
liberacidén v/o de soporte particularmente delgada que se
obtiene en el material compuesto precursor.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
Ventajas adicionales, modalidades convenientes y desarrollos
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tienen como resultadoe 1o siguiente en relaci

modalidades descritas por las ilustraciones.
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esquematicas de un material compuesto precursor de acuerdo

tica de un

m

La figura 2 muestra la vista lateral

0]

squemns

material compuesto precursor de acuerdo con una modalidad

material compuesto,

figuras 4a, 4b vy 4c muestran vistas laterales

E
[9)]
i

esquematicas de capas coextruidas del material compuesto
precursor,

Las figuras ba, bbb vy bc muestran vistas laterales
esquemdticas de secuenclas de capas del material compuesto

precursor de acuerdo con diversas modallidades,

Las figuras 6a, ©6b vy 6c muestran vistas laterales

esquematicas de materiales compuestos precursores de acuerdo
con diversas modalidades,

Las figuras Ta Vv 7o muestran vista laterales
esquematicas del método para producir un material compuesto

8 muestran la vista lateral
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a vista superior esquemdtica de un laminado
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Elementos idénticos, similares o que parecleran idénticos en
las modalidades ©pueden recibir los mismos nUmeros de
referencia. Los elementos mostrados vy las relaciones de
tamafio de los mismos con relacidén entre si no debieran ser
vistos como verdaderamente a escala; més bien elementos

individuales tale
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Las figuras la v 1b  muestran vistas laterales
esquematicas de un material c¢ompuesto precursor 60. En cada

caso se muestran extractos del material compuesto precursor
60. La figura 1lb muestra la secuencia de capas 50 del

N

D

material compuesto precursor 60, el cual esté presente en una
manera enrollada. La figura la también muestra la secuencia
de capas 50, la cual estd presente en una manera enrollada,
pero como una seccidn transversal a través del enrollamiento,

vy por lo tanto una pluralidad de secuencias de capas 50
acomodadas una encima de otra es lo gue se va a observar.
Dependiendo del tamafic del enrollamiento, pusde haber muchas
méds secuencias de capas 50 acomodadas una encima de otra en

el enrollamiento.
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e Y

“ada secuencia de capas 50 tiene una capa adhesiva 20,

D

una capa de soporte 10, una capa de liberacidén 40 y una cap:

Q

de separacién 30. Estas Gltimas estdn acomodadas una encima
de la otra en una manera en que tienen superficies de

Los materiales de la capa adhesiva 20 son seleccionados

adhesivo sensible a la presidn gue permanece permanente

adhesivo y/0 altamente viscoso una vez que es aplicado a la
capa de soporte. El material de 1la capa de separacidn 30

olisiloxano endurecido o un elastdmero
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por ejemplo, polietilenc, polipropileno,
poliamida, elastdmeros termcplésticos, poliestireno,

copolimercs de poliestireno, poliéster vy/o copolimerocs de
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poliéster como material.

con mayor preferencia

sopcrte 10 es menor gue 20 um,
um, con mayor preferencia menor
preferencia adn menor gque 5 um. E1L

liberacidén 40 es menor gue 40 um, de
4 h 14

Nenor gue

b

20 ym y con mayor preferencia aln menor que 15 pm.
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copolimeroc d

0]

basado en copolimero

producido por Merqguinsa,

polietileno de baja
LyondellBasell v
basado en Tego RC 902

producido por EVONIK.

un material compuesto

observar aos secuencla

la otra. Dependiendc

precursocr © Jgrosor de

precursor 60, una pluralidad

PR R
aensidcadc

o)

w0

S84

capa de soporte 10 de un TPE-U

poliéter Pearithane Clear 15N85

Q.
0]

capa de liberacidn 40
Lupolen 2420 F producido por

separacién 30 de un silicona

precurscr 60 en el cual se van a

ie capas 50 acomodadas una encima de

compuesto

enrollamiento del material compuesto

de secuencias de capas 50
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también se puede acomodar una encima de la otra.
apa de scoporte 10, en este ejemplo, contiene dos

capas parciales en cada caso, una primera capa de soporte 11

11 puede comprender un polimero, tal como polietileno,

polipropileno, copolimeros de polipropileno, elastomeros

termoplasticos o combinaciones de los mismos. La segunda capa

e 12 puede comprender un polietilenc, polipropileno,

\

imerocs de polipropileno asi COmo elastom

e
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La combinacidn
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termopléasticos y combinaciocones
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de capas de soporte sirve para configura

< - e £

K

la suavidad de la capa de soporte. Esto, por ejemplo, pued

0]

ser de relevancia cuando la capa de soporte en un laminado

higiénico tiene la funcidén de una pelicula protectora de ropa
interior, la cual necesita ser suave cuando se utiliza. Si se

utiliza un

0]

lastémero termopléastico, TPE-E o TPE-U, por
ejemplo, como el material pare las capas de soporte, la capa
de soporte también es transpirable.

Ademds, la capa de liberacidén 40 se subdivide en tres

capas parciales vy comprende la primera capa de liberacidéon 41,

D

la segunda capa de liberacidn 42 asi como la tercera capa de

liberacién 43. La primera capa de liberacidén 41

ejemplo, un polimerc seleccionado de un grupo gue comprende

ietileno, polipropileno, poliamida, elastdmeros

-
[}

Pro



N

U

€]

24
termoplésticos, poliestireno, copolimeros de poliestireno,

poliéster vy copolimeros de poliéster., La segunda capa de

liberacidén 42 comprende un polimetro que sirve como un
promotor de adhesidn. La tercera capa de liberacidn 43 a su
vez puede comprender, por ejemplo, polimercos, tal como

-

olietileno o poliolefinas. La subdivisién de la capa de

iS]

16n 40 en tres capas parciales sirve para modificar la
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o suavidad de la capa de liberacidén 40. Ademads,
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liberacidén 40, los costos de la capa de liberacidn se pueden
reducir, va que la costosa poliamida es reemplazada por
secuencia de poliolefina/promotor de adhesidén/poliamida. Los
grosores de la capa de soporte 10 y de la capa de liberacién
40 son equivalentes a los grosores tal como se indica con

Cuando se wutiliza el material compuesto precurscr o

cuando se utiliza el material compuesto producido a partir

9}
=}
(O8]
O

del material compuestoc precursor, la capa de separacid

o8}
O

sirve como un recubrimiento protector de la capa adhesiva
vy permite una remocidn simple. La capa adhesiva 20 entonces
se puede adherir cuando se utiliza sobre una superficie de

aplicacidén, tal como textiles, por

La capa adhesiva 20, en una estructura ejemplar, esta

hecha del adhesivo sensible a 1la presidn Solucryl 147



N

U

€]

producido por Henkel, la capa de soporte 10 del polietileno

o
O
1Y
un
T

de alta densidad Hostalen GF F  producido por

LyondelliBasell, la capa de separacidén 30 de un silicona sobre
la base de Tego RC 902 (98%) v Tego Photoinitiator A 18 (2%)

parcial
hecha de la poliamida Durethan C 38 F producida por Lanxess
en un grosor de 1 pm a 10 pm, la segunda capa de liberacidn
42 del polimetro basado en homopolipropilenc que promueve la

i

cals en un

[SE

adhesidén Admer QB 520 E producido por Mitsui Chem
grosor de 1 pm a 10 pym y la tercera capa de liberacidn 43 de

una poliolefina o polietileno de alta densidad, tal como

K

Hostalen GF 9045 F, producido por LyondelliBasell en un groso

de 1 um a 30 um.

U)

La figura 3 muestra la vista lateral esquemdtica de un

material compuesto 70. Este ultimo comprende una capa de

-

liberacioén 40, una capa de separacidén 30 sobre la capa de

liberacidén 40, una capa adhesiva 20 socbre la capa de
separacidén asi como una capa de soporte 10 scbre la capa
adhesiva 20. Dicho material compuestc 70 es producido a

T
93}
H
o+
!._.I
ks

del material compuesto precursor 60, y por lo tanto
los materiales v los grosores de capa, de las capas indicadas
con referencia al material compuesto precursor, también

aplican a las capas del material compuesto 70. Por 1o tanto,
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sobre todo, soporte 10 v/o

40 estan disefladas en una

manera particularmente delgada,

la capa de liberacidn

S

lo

cual hace que el material compuesto 70 sea conveniente para
uso en un laminado higiénico o como una etigqueta, por
ejenmplo. En particular, el usc en un laminado higiénico
conduce a una comodidad de uso mejorada debido a las capas
delgadas 10 y 40.

Las siguientes figuras 4a, 4b, 4c a 7a, 7b explican el
método para producir el material compuesto precursor 60 asi
como el material compuesto 70 producido a partir del material

mpuesto precurscr 60. Las figuras 4a, 4b, 4c a 6a, 6b, &¢c

se refieren a la produccidén del material compuesto precursor
60, las figuras 7a y 7b a la produccidn del material
compuesto 70. Cada una de las figuras 4a, 4b, 4c a 6a, 6b, 6cC

=
o1}
o
®
3

ial compuesto precursor

70 o los pasos para la produccidn del mismo. Las figuras 4a,
ba y 6a se refieren a una primera modalidad, las figuras 4b,
5b y b6b se refieren a una segunda modalidad y las figuras 4c,
5¢c v 6c se refieren a una tercera modalidad.

Las figuras 4a, 4b v 4c muestran vistas laterales
esquemdticas de capas coextruidas del material compuesto
precursor 60 después del paso Al). La figura 4a muestra una
primera modalidad en la cual una capa de scporte 10 y una

SOon CoeX

4b muestra
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una segunda modalidad, en la cual la capa de soporte 10 esta

0]
w0

4

compuesta de dos capas parciales vy la capa de liberacidén 40

estd compuesta de tres capas parciales, v por lo tanto hay un

(D~

total de cinco capas coextruidas presentes después de paso
Al). Los materiales respectivos de las capas individuales son

equivalentes a aquellos 1indicados con referencia a las

modalidad, en la cual una primera capa de soporte 11 y una
segunda capa de soporte 12 como la capa de soporte 10, una

primera capa de liberacién 41 vy una tercera capa de

4]

liberacidén 43 como la capa de liberacidn 40 asi como una capa

-

de separacidn 30 son coextruidas Jjuntas. En dicho caso, la
capa de separacidon 30 comprende un material seleccionado de
un polisiloxano endurecido vy un elastémerco de silicona
termopléastico. Dichos materiales pueden ser coextruidos y por
ados en una manera

1o tanto también estan dise

5 3

particularmente delgada.

)
)

Las flechas esquematicas en todas las figuras 4a, 4b vy

4c muestran el lugar donde posteriormente ocurrird la

deslaminacidén controlada para producir un material compuesto,
es decir, en cada caso entre la capa de soporte 10 y la capa
le liberacidn 40, ¢ entre la segunda capa de soporte 12 vy la
primera capa de liberacidén 41. La deslaminacién se vuelve

posible debido a la presencia de una fuerza adhesiva entre 1la
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capa adhesiva 20 apa de separacidén 30, dicha fuerza

adhesiva es mayor gque la fuerza de deslaminacidn entre la

esquemdtica de las secuencias de capas de diversas

modalidades del material compuesto precursor €60. El1 método

capa de liberacidén 40 mostradas en las figuras 4a, 4b y 4c,

durante la cual el grosor de cada una es configurado por

tensidén, al menos la capa de soporte 10 es recubierta con una

capa adhesiva 20 en el pasoc A2). En la modalidad de acuerdo

con la capa de separacidn 30. En dicho caso, se utiliza una
capa de silicona como la capa de separacién 30. En la
modalidad de acuerdo con las figuras 5a, 5b y 5¢, la primera
capa de soporte 11 es recubierta con la capa adhesiva 20 y la

tercera capa de liberacidén 43 también es recubierta con una

= “ i 33 ~1 1 21 a o ~ 1A 0
capa de separacidn. En dicho casc, la capa de separacidn 30

también es una capa de silicona. En

C

la capa de soporte 30 ya ha sido coextruida
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apa de liberacidén 40 y la capa de soporte 10, vy por
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lo tanto solo ha ocurridc
de la primera capa de sopo
cada caso, los recubrim

o, en el

gdiciconalmente en un grosor infericr a la capa de soporte 10
v/o la capa d liberacidén 40, sin gque ocurra destruccidn
alguna de las capas delg s. En cada una de las figuras bSa a
5c, flechas esqueméticas muestran nuevamente el lugar donde
ocurre la deslaminacidén controclada de las capas durante la

un material compuesto

Las

esquematicas del material

las diversas modalidades
después del arreglo de 1

de capas gueda acomodado

de la capa

figuras 6a, ob y 6c

de separacidédn 30

después del paso B}, es decir,

a secuencia de capas 50, y por

adhesiva 20 alejado de la secuencia
al menos en secciones sobre el lado

alejado de la secuencia de capas.

Cada una de las vistas laterales esquemdticas de las figuras
ta a 6bc debiera ser entendida comc extractos vya gue,
dependiendo de la longitud y arreglo o ~ollamiento de 1la
secuencia de capas, se pueden acomodar considerablemente méas

secuencias de capas 50
de capas individuales 50

una encima de la

secuencias

Las

ras 6a y 6b ya se han
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explicado antes con referencia a la figura la y 2. Cada una

de las capas de separacidn 30 es una capa de silicona. La

comprende capas de separacidn 30, las cuales comprenden

polisiloxano endurecido O de silicona
mop ticos como material, la capa de liberacidén 40 ademéds
contiene dos capas parciales, concretamente la primera capa

de liberacidn 41 y la tercera capa de liberaciodon 43,
La flechas esquematicas en las figuras ©6a a ¢&c

nuevamente muestran en qué punto ocurre una deslaminacidn

i

controlada en el caso en que se disueiva el arreglo de las
secuencias de capas 50, es decir, p Jemplo, en caso de gue
la secuencia de capas 50 se esté desenrollandc. Cada

~]
O

ilustracidén indica en qué punto un material compuesto

tendrd como resultado el evento de reacomodo o© deslaminacidn

]

Las figuras 7a v 7b muestran el método para producir el
material compuesto 70 a partir del material compuesto
precursor 60 sobre la base de una vista lateral esqguematica
de un material compuesto precursor enrollade 60. Estas

4

ilustraciones nuevamente debieran ser entendidas Cono

base de un material compuesto precurscr 60, comprendiendo una



N

U

€]

N

capa de liberacién 40, una capa de soporte 10 asi como una

capa adhesiva 20. Métodos analogos también serian aplicables
a secuencias de capas 50 del material compuesto precursor 60,

en donde cada uno tiene una pluraliidad de capas parcilales
como capa de soporte 10 y como capa de liberacidn 40. Durante

aminacidén controlada del material compuesto precursor

60, la combinacién de la capa de separacidén 30 y la capa de
liberacidén 40 inicialmente es desenrollada scla (figura 7a),

cual es particularmente facil de lograr, va que

o

1

de deslaminacidén entre

-

a capa de soporte 10 v la capa de
liberacién 40 es menor que la fuerza adhesiva entre la capa

adhesiva 20 y la capa de separacidn 30 scbre la cual esté

50. Tan pronto como la mitad de la secuencia de capas
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material compuesto 70, en el cual esté&n acomodadas la capa de
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la capa de liberacién 40 una encima de la otra, es
desenrollado, va que agul también la fuerza de deslaminaciodn

iberacién 40 vy la capa de soporte 10

-

entre la capa de

nuevamente es mencr gue la fuerza adhesiva entre la capa
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adhesiva 20 y la capa de separacidn 30. que el
material compuesto /0  sea adgulirid desde el material

compuesto precursor 60 en una manera particularmente facil

Las figuras 8a vy 8b muestran la vista lateral
esquematica (figura 8a) vy una vista superior esquematica
(figura 8b} de un laminado higiénico en el cual se utiliza un

material compuesto 70, producido a partir del material

En la figura 8a, el material compuesto 70, gque consiste

de la capa de liberacidn 40, la capa de separacidén 30 sobre

la capa de liberacidédn 40, la capa adhesiva 20 sobre la capa
de separacidén 30 asi como una capa de soporte 10 sobre la

capa adhesiva 20 estd acomodado en una forma en gue capas
adicionales del laminado higiénico son acomodadas sobre la
capa de soporte 10. Esta tltima comprende una adhesidn 85, un
niclec de succidn sobre la adhesién 85, una capa de
distribucidén 832 scobre el nuclec de succidn 84, una adhesidn
82 sobre la capa de distribucidén 83 y un recubrimiento no
tejido 81 sobre la adhesidén 82. En dicho casc, la capa de
soporte 10 puede ser diseflada comc una pelicula protectora de
ropa interior. Si el laminado higiénico es utilizado por un
consumidor, la pelicula de liberacidén 40 puede ser removida

junto con la capa de separacién 30 y el laminado higiénico
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puede ser nuevamente unido en forma desmontable a la capa

La figura 8b muestra una vista superior del laminado

higiénico 80 en el cual solamente es visible el recubrimiento

=
-]
[
N
&3]

Cuando se utid el material compuesto tal como se
muestra en las figuras 8a y 8b, resulta conveniente cuando la
capa de soporte 10 es diseflada en una manera Jue es
. 1o cual se puede lograr utilizando TPE-U o TPE-

La invencién no gqueda restringida por la descripcidn

sobre la base de las modalidades. méas bien, la invencién

de caracteristicas, lo <cual en particular incluye cada
combinacidédn de caracteristicas en las reivindicaciones,

-

incluso si dicha reivindicacidén o dicha combinacidén en si

misma no es proporcicnada explicitamente en las
reivindicaciones o las modalidades.

Lista de Numeros de Referencia

10 Capa de soporte

11 Primera capa de soporte

12 Segunda capa de soporte

20 Capa adhesiva

30 Capa de separacidn
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NOVEDAD DE LA INVENCION

Habiendo descrito la presente invencidn, se considera como

™

una novedad vy, por lo tanto, se reclama como propiedad

I o
contenido en las siguientes:
REIVINDICACIQONES
1.- Un material compuesto precursor (60) gue tiene una

secuencia de capas (50) comprendiendo una capa adhesiva (20},

una capa de soporte {(10) sobre 1

o
O

capa adhesiva (20), una

0O
[©)]
T
[©)]
Q.
(
(6]
]
@]
o
o
C
I_l
9\
w
Pt
[¢3]
O
5
]
®
!._..I
[©)]
c
o
o]
o
Q.
D
F
I 3
[on
D
I~
a3}
@]
I 3
On
=
S
O
®
-

en que el costado de la capa adhesiv (20) alejado de 1la
secuencia de capas (50) estd acomcdada al menos en sub-
regiones sobre el costado de la capa de separacidédn (30)

alejado de la secuencia de capas (50), en donde una fuerza
adhesiva estd presente entre la capa adhesiva (20) y la capa

30), dicha fuerza adhesiva es mayor gue una

fuerza de deslaminacidén entre la capa de soporte (10)y la
capa de liberacidén (40).
2.— El material compuesto precursor (60) de conformidad

la reivindicacidn antce

Q
9

rior, caracterizado porgue la

(i

ada.

!

estéd enrol

P

&
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secuencia de capas

3.- El material compues recursor (60) de conformidad

®
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con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la capa de liberacidn (40) tiene un
grosor menor gue 40 um y/o la capa de soporte tiene un grosor

4.- El material compuesto precursor

con cualguiera de las reivindicaciones
caracterizado porque la capa adhesiva (20) tiene

de un grupo gue comprende adhesivos

0

o
Q.
®

El material compuesto precursor

cualguiera de las reivindicaciones

1

<

caracterizado porque la capa de liberacidn (40

seleccionado de un grupo gue comprende

poliestireno, elastdédmeros termopléasticos,

poliestireno,

de

policlefinas,

v/o policlefinas con promotores de

El material compuesto precursor (60)

con cualqgquiera de las reivindicaciones
caracterizado porque la capa de soporte (10)

copolimeros

conformidad
anteriores,
material

un

sensibles a

conformidad
anteriores,
) tiene un
poliamida,

~
ae

poliéster,

combinaciones de

termopléasticos,

copolimeros de
adhesidn.
de conformidad

anteriores,

tiene un

material seleccicnadc de un grupo gue comprende poliolefinas,

eia;

)]

5

copolimeros de poliolefina, sLomeros

(

Lermop

N

lastico

Q
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combinaciones de los mismos.

Q.

7.~ El material compuesto precursor (60) de conformida

con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porgque la capa de separacidn (30} tiene un

material seleccicnado de un grupo gue comprende silicona,

OXano endurecido v elastémero de silicona

8.~ El material compuesto (70) producido a partir de un

las

I

material compuesto precursor (60) de conformidad cor

separacion {(30) y una capa de soporte (10) sobre la capa

8.~ Un método para produclir un material compuesto
precursor (60} de conformidad con cualgquiera de las

reivindicaciones 1 a 7, que ademés comprende los pasos de

A) Proporcionar una secuencia de capas (507},

U
O
o
=
®
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10.- E1 métodec de conformidad con la reivindicacidn
anterior, caracterizado porgque el paso A) comprende los pasos

Al) Coextruir al menos la capa de scoporte (10) vy la capa
de liberacidén (40), v

AZ) Recubrir al menos la capa de soporte (10) con la
capa adhesiva (20).

11.- El1 método de conformidad con la reivindicacidn

anterior, caracterizado porgue la capa de
capa de liberacidén (40) son coextruidas en el

capa de soporte (10) es recubierta con la capa adhesiva (20)
v la capa de liberacidén (40} con la capa de separacidn (20)
en el paso A2Z), o en donde la capa de separacidén (30), la
capa de liberacidén (40) vy la capa de soporte (10) son
coextruidas en el paso Al) vy la capa de soporte {10) es
recubierta con la capa adhesiva (20) en el paso AZ).

12.- E1l método de conformidad con cualguiera de las
reivindicaciones 9 a 11, caracterizado porgue la secuencia de

capas (b0) es enrollada en el paso B).

13.- El método para producir un material compuesto (70)
de conformidad con la reivindicacidn 8, gque ademds comprende
los pasos del método:

1y 0

un material compuesto

un
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método de conformidad con una de las reivindicaciones 9 a 12,
D) Deslaminar la capa de socoperte {(10) vy la ceapa de

iberacién (40} del material compuesto precursor {(60).
14.- E1 uso de un material compuesto precursocr (60) de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7 para

producir un material compuesto

~J
=

de conformidad con la

4
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3
Q
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0
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0
}_l
O
-
@

15.- El uso de un material compuesto (70} de conformidad
con la reivindicacién 8, caracterizado porgque se utiliza como
una etiqueta, pegatina o como un componente en un laminado

énico.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Se proporciocna un material compuesto precursor (60), que

tiene una secuenci de capas (50) comprendiendo una capa

Q

adhesiva (20), wuna capa de soporte (10) sobre la capa

adhesiva (20), una capa de liberacidén (40) sobre la capa de

b
)

soporte {(10) y una capa de separacidén (30) sobre la apa de

@]

acomodada en una forma en gque el costado de la capa adhesiva

)

(20) alejado de la secuencia de capas (50) estd acomodado al
menocs en sub-regiones sobre el costado de la capa de
separacidédn (30) alejado de la secuencia de capas (b0); ademéas
se proporciona un material compuesto, un método para producir

el material compuesto precurscr, un método para producir el

material compuesto vy un uso del material compuesto precursor
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NOVEDAD DE LA INVENCION

Habiendo descrito la presente invencidn, se considera como

™

una novedad vy, por lo tanto, se reclama como propiedad

I o
contenido en las siguientes:
REIVINDICACIQONES
1.- Un material compuesto precursor (60) gue tiene una

secuencia de capas (50) comprendiendo una capa adhesiva (20},

una capa de soporte {(10) sobre 1

o
O

capa adhesiva (20), una
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en que el costado de la capa adhesiv (20) alejado de 1la
secuencia de capas (50) estd acomcdada al menos en sub-
regiones sobre el costado de la capa de separacidédn (30)

alejado de la secuencia de capas (50), en donde una fuerza
adhesiva estd presente entre la capa adhesiva (20) y la capa

30), dicha fuerza adhesiva es mayor gue una

fuerza de deslaminacidén entre la capa de soporte (10)y la
capa de liberacidén (40).
2.— El material compuesto precursor (60) de conformidad

la reivindicacidn antce

Q
9

rior, caracterizado porgue la

(i

ada.

!

estéd enrol

P
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secuencia de capas

3.- El material compues recursor (60) de conformidad
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con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la capa de liberacidn (40) tiene un
grosor menor gue 40 um y/o la capa de soporte tiene un grosor

4.- El material compuesto precursor

con cualguiera de las reivindicaciones
caracterizado porque la capa adhesiva (20) tiene

de un grupo gue comprende adhesivos

0

o
Q.
®

El material compuesto precursor

cualguiera de las reivindicaciones

1

<

caracterizado porque la capa de liberacidn (40

seleccionado de un grupo gue comprende

poliestireno, elastdédmeros termopléasticos,

poliestireno,

de

policlefinas,

v/o policlefinas con promotores de

El material compuesto precursor (60)

con cualqgquiera de las reivindicaciones
caracterizado porque la capa de soporte (10)

copolimeros

conformidad
anteriores,
material

un

sensibles a

conformidad
anteriores,
) tiene un
poliamida,

~
ae

poliéster,

combinaciones de

termopléasticos,

copolimeros de
adhesidn.
de conformidad

anteriores,

tiene un

material seleccicnadc de un grupo gue comprende poliolefinas,

eia;
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copolimeros de poliolefina, sLomeros

(

Lermop
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combinaciones de los mismos.
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7.~ El material compuesto precursor (60) de conformida

con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porgque la capa de separacidn (30} tiene un

material seleccicnado de un grupo gue comprende silicona,

OXano endurecido v elastémero de silicona

8.~ El material compuesto (70) producido a partir de un

las

I

material compuesto precursor (60) de conformidad cor

separacion {(30) y una capa de soporte (10) sobre la capa

8.~ Un método para produclir un material compuesto
precursor (60} de conformidad con cualgquiera de las

reivindicaciones 1 a 7, que ademés comprende los pasos de

A) Proporcionar una secuencia de capas (507},
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10.- E1 métodec de conformidad con la reivindicacidn
anterior, caracterizado porgque el paso A) comprende los pasos

Al) Coextruir al menos la capa de scoporte (10) vy la capa
de liberacidén (40), v

AZ) Recubrir al menos la capa de soporte (10) con la
capa adhesiva (20).

11.- El1 método de conformidad con la reivindicacidn

anterior, caracterizado porgue la capa de
capa de liberacidén (40) son coextruidas en el

capa de soporte (10) es recubierta con la capa adhesiva (20)
v la capa de liberacidén (40} con la capa de separacidn (20)
en el paso A2Z), o en donde la capa de separacidén (30), la
capa de liberacidén (40) vy la capa de soporte (10) son
coextruidas en el paso Al) vy la capa de soporte {10) es
recubierta con la capa adhesiva (20) en el paso AZ).

12.- E1l método de conformidad con cualguiera de las
reivindicaciones 9 a 11, caracterizado porgue la secuencia de

capas (b0) es enrollada en el paso B).

13.- El método para producir un material compuesto (70)
de conformidad con la reivindicacidn 8, gque ademds comprende
los pasos del método:

1y 0

un material compuesto

un
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método de conformidad con una de las reivindicaciones 9 a 12,
D) Deslaminar la capa de socoperte {(10) vy la ceapa de

iberacién (40} del material compuesto precursor {(60).
14.- E1 uso de un material compuesto precursocr (60) de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7 para

producir un material compuesto
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de conformidad con la
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15.- El uso de un material compuesto (70} de conformidad
con la reivindicacién 8, caracterizado porgque se utiliza como
una etiqueta, pegatina o como un componente en un laminado

énico.
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D4 the applicant [] the inventor

[] the agent

Name and Address
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Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts

P2013, 1435 WO N

WEITERES VORGEHEN

siehe Formblatt PCTAPEA/416

Internationales Aktenzeichen

Internationales Anmeldedatum (TagMonatJahr)

Prioritdtsdatum (TagMonatiahr)

PCT/EP2014/074771 17.11.2014 05.12.2013
Internationale Patentklassifikation (IPC) oder nationale Klassifikation und IPC

INV. C09J7/02

Anmelder

Infiana Germany GmbH & Co. KG

1.  Bei diesem Bericht handelt es sich um den internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, der von der mit der

internationalen vorlaufigen Prlfung beauftragten Behdrde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder geman
Artikel 36 Ubermittelt wird.

2.  Dieser BERICHT umfal3t insgesamt 5 Blatter einschlief3lich dieses Deckblatts.

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen
a. 0 (an den Anmelder und das Internationale Biiro gesandt) insgesamt Blatter; dabei handelt es sich um

[1 Bilatter mit der Beschreibung, Anspriichen undioder Zeichnungen, die geandert wurden, und/oder Blatter mit
Berichtigungen, denen die Behérde zugestimmt hat, sofern diese Blatter nicht Uberholt sind oder fortfallen,
sowie etwaige Begleitschreiben (siehe Regeln 46.5, 66.8, 70.16, 91.2 und Abschnitt 607 der
Verwaltungsvorschriften).

[1 Blatter mit Berichtigungen, die laut Entscheidung der Behdrde nicht ber{icksichtigt werden, weil bis zu dem
Zeitpunkt, zu dem die Behdérde mit der Erstellung des Berichts begonnen hat, keine Zustimmung ihrerseits
zu den Berichtigungen bzw. keine Mitteilung der Berichtigungen an die Behorde erfolgt ist, sowie etwaige
Begleitschreiben (Regeln 66.4bis, 70.2 e), 70.16 und 91.2).

[1 Gberholte Blatter und etwaige Begleitschreiben, wenn nach Auffassung der Behorde entweder die spateren
Blatter eine Anderung enthalten, die Uber den Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung in der
urspranglich eingereichten Fassung hinausgeht, oder den spateren Blattern kein Begleitschreiben beigeflgt
war, das die Grundlage flr die Anderungen in der ursprunglich eingereichten Anmeldung angibt, wie in Feld
Nr. 1, Punkt 4 und im Zusatzfeld angegeben (siehe Regel 70.16 b)).

b. L1 (nur an das Internationale Biiro gesandt) insgesamt (bitte Art und Anzahl derdes elektronischen Datentrager(s)
angeben) | derdie ein Sequenzprotokoll enthalt/enthalten, nur in elektronischer Form, wie im Zusatzfeld
betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Ziffer 3ter des Anhangs C der Verwaltungsvorschriften).

4.  Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten:

D Feld Nr. | Grundlage des Berichts

[1 Feld Nr. 1l Prioritat

[1 Feld Nr. Il Keine Erstellung eines Gutachtens tiber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche
Anwendbarkeit

[] Feld Nr. IV  Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung

B Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stitzung dieser Feststellung

[1 Feld Nr. VI  Bestimmte angefiihrte Unterlagen

[1 Feld Nr. VIl Bestimmte Méngel der internationalen Anmeldung

D Feld Nr. VIII  Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung

Datum der Einreichung des Antrags Datum der Fertigstellung dieses Berichts

30.07.2015 09.11.2015

Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen Bevollméchtigter Bediensteter -
Prifung beauftragten Behérde u@sc“es Wty

—) Europaisches Patentamt

D-80298 Miinchen
Tel. +49892399 -0
Fax: +49 89 2399 - 4465

Sperry, Pascal

Tel. +49 89 2399-8298 %”"wnsam_w"g'

Formblatt PCTAPEA/ 409 (Deckblatt) (Januar 2015)



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzeichen
UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCT/EP2014074771

Feld Nr.1 Grundlage des Berichts

3.

4.

5.

. Hinsichtlich der Sprache beruht der Bescheid auf

Dd  der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie eingereicht wurde.

[0 einer Ubersetzung der internationalen Anmeldung in die folgende Sprache , bei der
es sich um die Sprache der Ubersetzung handelt, die fir folgenden Zweck eingereicht worden ist:

[1 internationale Recherche (nach Regeln 12.3 a) und 23.1 b))
[1 Veréffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4 a))
[1 internationale vorlaufige Prifung (nach Regeln 55.2 a) undfoder 55.3 a) und b))

Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als
"urspringlich eingereicht” und sind ihm nicht beigefigt):

Beschreibung, Seiten
1-26 in der urspringlich eingereichten Fassung

Anspruche, Nr.
1-15 in der urspranglich eingereichten Fassung

Zeichnungen, Blatter
1A1-11A1 in der ursprunglich eingereichten Fassung

[1 eines Sequenzprotokolls - siehe Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll.

[0 Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen:

[1 Beschreibung: Seite

[1 Anspriiche: Nr.

[1 Zeichnungen: Blatt/Abb.

[1 Sequenzprotokoll (genaue Angaben):

[1 Dieser Bericht ist ohne Berlicksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefligten und nachstehend
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grinden nach
Auffassung der Behdrde Gber den Offenbarungsgehalt in der urspriinglich eingereichten Fassung
hinausgehen oder laut Angabe im Zusatzfeld kein Begleitschreiben beigeflgt war, in dem die Grundlage far
die Anderung in der urspranglich eingereichten Anmeldung angegeben war (Regel 70.2 c¢) und c-bis)).

[J Beschreibung: Seite

[1 Anspriiche: Nr.

[1 Zeichnungen: Blatt/Abb.

[1 Sequenzprotokoll (genaue Angaben):

[0 Dieser Bericht wurde erstellt:

[1 unter Beriicksichtigung der Berichtigung eines offensichtlichen Fehlers, die nach Regel 91 von
dieser Behorde genehmigt wurde bzw. dieser Behorde mitgeteilt wurde (Regeln 66.1 d-bis) und 70.2 e)).

[d ohne Berlcksichtigung der Berichtigung eines offensichtlichen Fehlers, die nach Regel 91 von
dieser Behorde genehmigt wurde bzw. dieser Behorde mitgeteilt wurde (Regeln 66.40is) und 70.2 g)).
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6. I AbschlieBende Recherchen (Regeln 66.1ter und 70.2 f)):

[1 Von dieser Behdrde wurde am eine abschlieBende Recherche durchgefiihrt (alle
ermittelten Dokumente sind im Zusatzfeld betreffend die abschlieBende Recherche aufgefuhrt).

] Bei der abschlieBenden Recherche wurden zusatzliche relevante Dokumente ermittelt.

Bd Diese Behérde hat keine zuséatzliche Recherche durchgefiihrt, da eine solche Recherche nicht
zweckmalig ware.

7. 0 Bei der Erstellung dieses Berichts wurde der ergdnzende internationale RecherchenberichtAivurden die
erganzenden internationalen Recherchenberichte der folgenden Behdrde(n) bericksichtigt (Regel 45bis.8
b) und c)).

* Wenn Punkt 4 zutrifft, kOnnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung "Uberholt” versehen werden.

Feld Nr. V  Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stitzung dieser
Feststellung

1. Feststellung

—_
-
o

Neuheit (N) Ja.  Ansprlche

Nein: Anspriche

Erfinderische Tatigkeit (I1S) Ja. Anspriche 1-15
Nein: Anspriche
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-15

Nein: Anspriche:

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7):

siehe Beiblatt

Feld Nr. VIl Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung

Zur Klarheit der Patentanspriuche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Ansprliche in
vollem Umfang durch die Beschreibung gestiizt werden, ist folgendes zu bemerken:

siehe Beiblatt

Formblatt PCTAPEA/409 (Januar 2015)
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Zu Punkt V

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung
dieser Feststellung

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen:
D1: GB 2 068 833 A (KIMBERLY CLARK CO) 19. August 1981 (1981-08-19)
D2: DE 698 24 274 T2 (MINNESOTA MINING & MFG [US]) 9. Juni 2005 (2005-06-09)

Die vorliegende Anmeldung erflllt die Erfordernisse des Artikels 33 (2) PCT,
weil der Gegenstand der Anspriiche 1 bis 15 neu ist.

Dokument D1 offenbart eine Laminatkonstruktion, gekennzeichnet durch
einen Oberflachenmaterialbogen (10), eine Polymermaterialschicht (14), die
auf einer Seite des Oberflachenmaterialbogens als Uberzug aufgebracht ist
und daran haftet, und eine Klebermaterialschicht (16), die auf die
Polymermaterialschicht (14) auflaminiert ist und so ausgebildet ist, dal3 sie an
einem Substrat (20) anhaften kann, wobei der Oberflachenmaterialbogen
Mittel (12) zur Abtrennung des Oberflachenmaterialbogens von der
Polymermaterialschicht bei Anwendung einer Delaminierungskraft kleiner als
die Kraft, die zur Abtrennung der Polymerschicht (14) von der Kleberschicht
(16) oder der Kleberschicht (16) von dem Substrat (20) erforderlich ist,
aufweist und wobei bei der Entfernung des Oberflachenmaterialbogens (10)
von der Laminatkonstruktion die Polymerschicht (14) an dem Substrat (20)
durch die Kleberschicht (16) anhaftet und eine klebfreie Kleberoberflache
gebildet wird.

Auch D2 beschreibt einen Materialverbund in dem die Delaminationskraft
zwischen der Tragerschicht und der Releaseschicht kleiner ist als die
Klebkraft zwischen Klebschicht und Trennschicht.

Ein Vorlduferverbundmaterial (60) gemé&ss Anspruch 1 ist aber weder in D1
noch in D2 beschrieben, denn das Vorlaufermaterial besteht zwangslaufig aus
mindestens zwei Schichtenfolgen (50) die beim Aufrollen der Schichtfolgen
(50) entstehen (siche Abbildung 1b)). Bei der Herstellung des
Verbundmaterial (70) wird die Schichtfolge (50) zwischen der Tragerschicht
(10) und Releaseschicht (40) aufgetrennt, da die Klebkraft zwischen der
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Klebschicht (20) und der Trennschicht (30) grbosser ist als die
Delaminationskraft zwischen der Tragerschicht (10) und Releaseschicht (40).
Der Anspruchsgegenstand wird von D1 oder D2 auch nicht nahegelegt, da
diese Dokumente keine Vorlauferverbundmaterialien beschreiben.

Zu Punkt VIiI

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung

Der vorliegende Anspruch 1 bezieht sich auf eine Verbindung mit einer
bestimmten gewlnschten Eigenschaft oder Wirkung, namlich die
unterschiedliche Haftung der verschiedenen Schichten . In der Beschreibung
werden fur jede Schichten konkrete Materialien angegeben. Es werden auch
Besipiele beschrieben, so dass der Fachmann ohne grosseren Aufwand die
Klebkraft bestimmen 0nd einstellen kann um das beanspruchte
Vorlauferverbundmaterial zu erhalten.
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(57) Abstract: A precursor composite material (60) is
specified, having a layer sequence (50) which comprises an
adhesive layer (20), a carrier layer (10) on the adhesive layer
(20), a release layer (40) on the carrier layer (10) and a
parting layer (30) on the release layer (40), the arrangement
of the layer sequence (50) being such that the adhesive layer
(20) has its side that is facing away from the layer sequence
(50) arranged at least in sub-regions on that side of the
parting layer (30) that is facing away from the layer
sequence (50). Further specified are a composite material, a
method for producing the precursor composite material, a
method for producing the composite material, and use of the
precursor composite material and of the composite material.

(€1 Zusammenfassung: Es
Vorlauferverbundmaterial
[Fortsetzung auf der nichsten Seite]

wird ein
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(60) angegeben, aufweisend eine Schichtenfolge (50), die eine Klebeschicht (20), eine Tragerschicht (10) auf der Klebeschicht
(20), eine Releaseschicht (40) auf der Tragerschicht (10) und eine Trennschicht (30) auf der Releaseschicht (40) enthélt, wobei die
Schichtenfolge (50) so angeordnet ist, dass die Klebeschicht (20) mit ihrer von der Schichtenfolge (50) abgewandten Seite
zumindest in Teilbereichen auf der von der Schichtenfolge (50) abgewandten Seite der Trennschicht (30) angeordnet ist. Es
werden weiterhin ein Verbundmaterial, ein Verfahren zur Herstellung des Vorlduferverbundmaterials, ein Verfahren zur
Herstellung des Verbundmaterials und eine Verwendung des Vorlauferverbundmaterials und des Verbundmaterials angegeben.
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COLOMBIA

Carrera 11 N°86-53 Piso 6 Bogota Colombia Tel: (57 1) 6181088 -Fax: (57 1) 6350824- Email: info@clarkemodet.com.co

PODER
Yo (nosotros), abajo firmante(s)
en mi (nuestro) cardcter de representante(s) legales de

INFIANA GERMANY GMBH & CO. KG

una socicdad organizada y existente de acuerdo con las leyes de
Alemania

y en actual cumplimiento de su objeto social, con domicilio en
Zweibriickenstrasse 15-25, D-91301 Forchheim, Alemania

por el presente instrumento confiero (conferimos) poder especial a favor
de SILVANA MARIA LOPEZ DiAZ, con Cédula de Ciudadania No.
22.468.787 de Barmanquilla, y  tp. 147463 ylo CAROLINA
MERCEDES DAZA MONTALVO, con Cédula de Ciudadania No.
66.783.790 de Palmira Valle, y tp. 141563 con domicilio en Bogota,
Colombia, para que actuando en su orden en nombre del (de la)
otorgante le (la) representen ante cualquier entidad, autoridad ylo
persona, especialmente ante las del orden Administrativo, Contencioso
Administrativo, Judicial, Tribunales de Arbitramento y/o cualquier otro
en lo referente a los siguientes asuntos:

1) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar cualquiera de las modalidades
de Propiedad Industrial, tales como: patentes de invencién, modelos de
utilidad; disefios industriales, variedades vegetales; marcas, lemas,
nombres y ensefias comerciales y denominaciones de origen; asi como
sus renovaciones, prorrogas, transferencias, cambios de nombre y/o
domicilio, contratos y licencias.

2) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar derechos de autor, en
cualquiera de sus presentaciones asi como la proteccion de secretos
industriales y know-how.

3) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar registros sanitarios, permisos
y/o licencias de funcionamiento; asi como sus renovaciones o prorrogas,
transferencias, cambios de nombre y/o domicilio, contratos y licencias.

4) Ejercer acciones de oposicion, observacion, reclamos, reconsideracion,
reposicion, apelacidn, cancelacién administrativa o judicial, nulidad,
proteccién al consumidor, concesion de licencias, proteccion de secretos
industriales y demds acciones y recursos relacionados con derechos
derivados de los asuntos arriba indicados y en contra de Ia competencia
desleal, acciones derivadas de la obtencién o explotacién de licencias,
acciones de indemnizacion de perjuicios. También podré(n) intervenir en
juicios civiles, comerciales, penales, contencioso-administrativos, tutelas
y de policia; en acciones o juicios promovidos por el (la) mandante o en
contra el (ella)

5) Registrar nombres de dominio ante la entidad competente.

6) En el ejercicio de este mandato los mandatarios arriba mencionados
quedan facultados para: conciliar, cancelar, transigir, comprometer en
arbitros, desistir, recibir y tomar posesion de la cosa objeto de litigio y
renunciar o desistir a derechos concedidos o en curso de concesion,
admitir los hechos del proceso.

7) Ratificar o no la agencia oficiosa.

8) Asi mismo faculto (facultamos) a los mencionados apoderados para
recibir notificaciones y designar apoderados judiciales o extrajudiciales,
sustituir el presente poder y revocar las sustituciones que hicieren.

Dado y firmado en

a los dias de

POWER OF ATTORNEY
I (we), the undersigned
legal representative(s) of
INFIANA GERMANY GMBH & CO. KG

an organization existing under the laws of Germany

and in present execution of its business activity, domiciled at

Zweibriickenstrasse 15-25, D-91301 Forchheim, Germany

do hereby grant POWER OF ATTORNEY to SILVANA MARIA LOPEZ
DIAZ, identification card No. 22.468.787of Barranquilla, and tp. 147463
and/or CAROLINA MERCEDES DAZA MONTALVO, identification card
No. 66.783.790 of Palmira Valle, and tp. 141563 residing in Bogota
Colombia, to act in the order of their appointment in behalf of grantor before
any entity, authority and/or natural or juridical person, specially before those
Administrative, Administrative-Contentious, Judicial, arbitration courts,
and/or any other, in all matters concerning the following:

1) To apply, process, obtain and/or register any of the modalities of Industrial
Property, such as: Patents of Invention, Utility Models; Designs, plant
varieties; Marks, Slogans, Trade Names and emblems and appellations of
Origin; as well as their rencwals, assignments, changes of name and/or
domicile, agreements and licenses.

2) To apply, process, obtain and/or register copyrights of any kind as well as
protection of industrial secrets or know-how.

3) To apply, process, obtain and/or register sanitary registrations, operating
authorizations and/or licenses; as well as their renewals or assignments,
changes of name and/or domicile, agreements and licenses.

4) To bring actions of opposition, observations, claims, reconsideration,
appeal or legal remedies, cancellations, nullity, protection to the consumer,
granting of licenses, protection of trade secrets and other actions related with
rights derived from the above- mentioned matters and against the unfair
competition, actions resulting from the obtaining or exploitation of licenses,
recovering damages actions. They can also intervene or participate in Civil,
Commercial, Criminal or Contentious-Administrative Trials; the actions for
writ mandamus, police actions; in actions, lawsuits or litigations instituted by
the grantor or against him.

5) To register domain names before the competent entity.

6) To the effect of this mandate the above-named proxy are empowered to:
conciliate, cancel, settle, submit to arbitration, withdraw and to receive and
take possession of the litigation related objet and waive or renounce the rights
granted or in process of granting, admit the facts of the case.

7) To ratify or not the officious agency.

8) 1 (we) hereby appoint the afore mentioned attorneys with powers to receive
notifications and to designate judicial and extrajudicial attorneys, substitute
this Power of Attorney and to revoke such sustitutions.

Granted and signcd at Forchheim

on this day of 0f2015 -
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RESUMEN DE LA INVENCION

Se proporciocna un material compuesto precursor (60), que

tiene una secuenci de capas (50) comprendiendo una capa

Q

adhesiva (20), wuna capa de soporte (10) sobre la capa

adhesiva (20), una capa de liberacidén (40) sobre la capa de

b
)

soporte {(10) y una capa de separacidén (30) sobre la apa de

@]

acomodada en una forma en gque el costado de la capa adhesiva

)

(20) alejado de la secuencia de capas (50) estd acomodado al
menocs en sub-regiones sobre el costado de la capa de
separacidédn (30) alejado de la secuencia de capas (b0); ademéas
se proporciona un material compuesto, un método para producir

el material compuesto precurscr, un método para producir el

material compuesto vy un uso del material compuesto precursor



P2013,1435 WO N

Fig. 1a

60

W
o

I
o

=
o

N
o

W
o

I
o

vl v[vy[*]¥] V]~ ]V

v

v

N RD W N R
O o0 O O o

v

50

50

50

1/11

Fig. 1b

30

40

50

10

20

17.

November 2014

60



P2013,1435 WO N

2/11

Fig. 2 30

vv|[v]v

vy Y[ v[v] ] ¥

=
N
v

o
e e
HEENNANEN

.
|

17.

60

— 50

November 2014



P2013,1435 WO N

Fig. 3

3/11

10 —*
20 — =
30 — ¢
40 ——

70

17.

November 2014



P2013,1435 WO N 4/11 17. November 2014

Fig. 4a Fig. 4b
10 —— 40 42 —t>
41 —1—
—
12 ——
1079 11 >



P2013,1435 WO N 5/11 17. November 2014

Fig. 4c




P2013,1435 WO N 6/11 17. November 2014

Fig. 5a Fig. 5b 50
50 /

- 30 ——
30 —— 43 —1*
40 w42 —1—>

5 E — i —
0 " {12 — 1
11 —>
20 — >




P2013,1435 WO N 7/11 17. November 2014
Fig. 5¢
50
30 —1*
43 —
40
ok
——
12 ——
10
11 —*
20 —




50

u
o
)

P2013,1435 WO N

60

70

Fig. 6a
30 ——
40 —1*
10 ——
20 ——
30 ——
40 — =
10 ——
20 ——

[

8/11

50 —

50 —

Fig. 6b

I
w

17. November 2014

60

— 70

N R B P W N R R MDD w

IR




P2013,1435 WO N

Fig. 6¢

50 —

50 —

9/11 17.

60

30

43 —

41 —

12 —

11 —

20 —

30

— /70

43 —

41 —

12 —

11 —

VIR ]

20 —

November 2014



P2013,1435 WO N 10/11 17. November 2014

Fig. 7a
Fig. 7b

70

30
40 .

10
10 20 3q 40

20



P2013,1435 WO N 11/11 17. November 2014

Fig. 8a Fig. 8b
80 80

81

40 30 20 10



