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“BATEDOR DE MASSA PESADA E EXTRA PESADA PARA
USO EM APARELHO ELETRODOMESTICO”

[001] A presente invengio refere-se ao campo técnico dos acessorio
para uso em aparelhos eletrodomésticos, mais particularmente aos batedores para uso
em eletrodomésticos do tipo batedeira, utilizados tanto na preparagdo de massas
pesadas e extra pesadas a base de farinha quanto para bater claras de ovos ¢ em
qualquer outra preparagfio culindria que precise ser misturada.

[002] Batedores de massas leves e pesadas para uso em aparelhos do
tipo batedeiras ou multiprocessadores ja sio bastante conhecidos no estado da téenica.
A patente FR2971689 B1, por exemplo, descreve um batedor de massas leves para ser
usado em uma batedeira ou multiprocessador, que compreende uma cabega de
acionamento, na qual se encaixam varios filamentos, que formam os aros do batedor.
Vantajosamente, o batedor da patente 'R2971689 B1 ¢ conleccionado em 02 materiais,
tal que a cabega de acionamento e a parte inferior dos aros sdo confeccionados em material
plastico, enquanto que a parte superior dos filamentos dos aros, que se encaixam na cabega
de acionamento, ¢ confeccionada em material metalico. O uso de material plastico na
confec¢lio da cabega de acionamento torna o processo de fabricagdo deste tipo de batedor
vantajoso, uma vez que se utiliza um material de menor custo (material plastico) em
substituicdo a um material mais caro (aluminio, aco inoxidavel e outros materiais
metalicos compativeis com o uso de batedores de massas leves). Além disso, o uso de
material plastico flexivel na parte inferior dos aros do batedor de massas leves também
torna este batedor vantajoso frente aos demais batedores conhecidos no estado da técnica,
uma vez que além de baratear o custo de produgio, possibilita que a parte do aro
confeccionada em material plastico flexivel raspe a parede da tigela da batedeira,
removendo a matéria alimenticia que esteja aderida a parede.

[003] Entretanto, tal modo de fabricag@o de batedores de massas leves
ndo se aplica aos batedores de massa pesada ou extra pesada, também conhecidos
como ganchos. As massas alimenticias a que se destinam os batedores do tipo gancho
exigem uma maior forca de tragdio por parte dos batedores. Assim, devido ao fato dos

batedores do tipo gancho precisarem realizar uma for¢a de tracdo maior, estes



2/6

batedores siio integralmente confeccionados em material metélico, isto €, tanto o
corpo integral do gancho quanto a cabeca de acionamento sdo confeccionados com
uma peca Unica metalica realizada por inje¢éo.

[004] Assim, hd uma necessidade de se prover um batedor para
massas pesadas e extr pesadas que permita ser parcialmente formado por material
plastico em substituicdo a uma parte metalica, de modo a baratear seu custo de
produgdo, sem contudo, comprometer as caracteristicas de forga e resisténcia,
necessarias a um batedor de massa pesada e extra pesada.

[005] Assim, o objetivo do presente modelo ¢ solucionar este
inconveniente, propondo batedores de massa pesada e extra pesada para aparelho
eletrodoméstico do tipo batedeira com reduzido custo de fabricagiio e sem prejuizo no
seu desempenho. Para isso, ¢ aqui revelada uma configuragio de montagem de um
batedor de massa pesada ou extra pesada que barateia o custo de producéo, sem gerar
perdas nas caracteristicas de resisténcia e forga necessarias a este tipo de batedor.

[006] Para isto, este modelo de utilidade apresenta batedores de massa
pesada e extra pesada a serem utilizados em um aparelho eletrodoméstico do tipo
batedeira ou multiprocessador que compreende uma cabeca de acionamento
confeccionada em material plastico, onde se encaixa o corpo do batedor de massa pesada
ou gancho, confeccionado em material metélico.

[007] A produgdo de um batedor de massa pesada ou extra pesada,
conforme o presente modelo de utilidade, apresenta diversas vantagens em relagiio &
fabricagdo de tais batedores conhecidos no estado da técnica, uma vez que a produgio
de um batedor de massa produzido em duas partes torna o processo de fabricagdio mais
rapido. a saber, a parte do batedor relativa ao corpo do batedor em si ¢ produzido por
extrusdo de aluminio, podendo ou ndio ser posteriormente lixado ¢ polido, de acordo
com o acabamento desejado; enquanto que concomitantemente, a parte do batedor
relativa a cabega de acionamento ¢ produzida por inje¢do plastica.

[008] De acordo com o modelo proposto, a cabe¢a de acionamento do
batedor ¢ confeccionada em material plastico e compreende um bocal de encaixe na sua

parte superior, provido para se encaixar ao rotor de acionamento de um aparelho



eletrodoméstico ¢ uma cavidade de engate. provida na sua parte inferior para receber
parte do corpo do batedor confeccionado em material metalico.

[009] De acordo também com o modelo proposto, o corpo metélico do
batedor pode ser confeccionado por extrusio de material metalico, em que o material
metalico ¢ preferencialmente aluminio.

[0010] De acordo ainda com outra caracteristica do modelo, o corpo
metalico do batedor pode ser fixado na cavidade de engate da cabega de acionamento,
por engaste e/ou aparafusamento.

[0011] De acordo com outra caracteristica, a parte superior do corpo
metalico do batedor forma um braco, tal que mais da metade do comprimento do brago
fica inserido na cavidade de engate da cabega de acionamento.

[0012] De acordo com outra caracteristica, o perfil de extrusio do corpo
metalico dos batedores ¢é idéntico ao perfil da cavidade de engate da cabeca de
acionamento confeccionada em material plastico, tal que o brago superior do batedor se
encaixa perfeitamente dentro da cavidade de engate da cabega de acionamento do
batedor.

[0013] Note que o fato do corpo metélico dos batedores ser realizado por
extrusiio metdlica em substituicio a uma pega injetada também vantajosamente contribui
para a redugéio do custo de produgiio do batedor do presente modelo.

[0014] O presente modelo de utilidade serd melhor compreendido a partir
da descricio de dois modos de realizagio dados a titulo de exemplo meramente
ilustrativo e dos desenhos que se seguem:

- a figura 1 é uma vista em perspectiva do batedor de massa pesada do
presente modelo de utilidade;

- a figura 2 é uma vista em perspectiva mostrando a cabega de acionamento
separada do corpo metalico do batedor ilustrado na figura 1;

- a figura 3 ¢ uma vista em perspectiva explodida do batedor ilustrado na
figura 1,

- a figura 4 ¢ uma vista em perspectiva do batedor de massa extra pesada do

presente modelo de utilidade;
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- a figura 5 € uma vista em perspectiva mostrando a cabega de acionamento
separada do corpo metalico do batedor da figura 3;

- a figura 6 ¢ uma vista em perspectiva explodida do batedor da figura 3;

[0015] A figura 1 representa um modo de realizagdo de um batedor de
massa pesada (1) a ser acoplado a um aparelho eletrodoméstico do tipo batedeira ou
multiprocessador (ndo mostrado). O batedor de massa pesada (1) compreende uma cabega
de acionamento (2) confeccionada em material plastico e um corpo de batedor (3). de
formato sinuoso fechado, confeccionado em material metalico, conforme mostrado nas
figuras 1 e 2. A cabega de acionamento (2) é confeccionada em material plastico, em
forma de disco, compreendendo um bocal de encaixe (4) em forma de cilindro oco, na sua
face superior, ¢ uma cavidade de engate (5) disposta na sua face inferior. O bocal de
encaixe (4) da cabeca de acionamento (2) ¢ destinado a se acoplar a um eixo rotor de um
aparelho eletrodoméstico (ndo mostrado), para acionar o batedor de massa pesada em
movimento giratorio. A cavidade de engate (5) da cabeca de acionamento (2) é provida
para receber o(s) brago de acoplamento (6), do corpo do batedor (3).

[0016] A figura 2 mostra o batedor de massa pesada (1) explodido, tal que
permite visualizarmos que o perfil da cavidade de engate (5) ¢ idéntico ao perfil de
extrusdo do corpo (3) metalico do batedor, de modo a proporcionar um perfeito encaixe do
brago (6) do batedor. Conforme mostrado na figura 3, a cabega de acionamento (2) ¢
formada em duas partes: uma parte superior compreendendo o bocal de encaixe (4) e a
porgfio superior da cavidade de engate (5) disposta na sua face inferior; ¢ uma parte
inferior compreendendo a por¢do inferior da cavidade de engate (5). Quando unidas, as
porgdes superior ¢ inferior da cabega de acionamento formam a cavidade de engate (5) que
recebe o brago de acoplamento (6) do corpo do batedor. O corpo metalico do batedor de
massa pesada (3) pode ser fixado dentro da cavidade de engate (5) por meio dos entalhes
de fixacdo (7) e/ou aparafusamento do brago (6) do corpo do batedor. O aparafusamento
do corpo (3) do batedor ¢ realizado por meio de um parafuso, o qual ¢ inserido pelo bocal
de encaixe (4) e atravessa todo o conjunto formado pela a cabeca de acionamento (2) e 0
brago de fixagdo (6), prendendo-se em um orificio central provido na por¢io inferior da

cabeca de acionamento (2), conforme mostrado na figura 3. Neste modo de produgio do
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batedor, mais da metade do comprimento do brago (6) do corpo metdlico (3) do batedor ¢
inserido dentro da cavidade de engate (5). Esta construgiio permite que a cabega de
acionamento (2) do batedor de massa pesada (1) seja produzida em material plastico, de tal
modo que o batedor de massa pesada (1) ¢ capaz de movimentar e misturar uma massa
alimenticia pesada sem que a cabega de acionamento plastica quebre ou que o corpo
metélico (3) do batedor se solte da cabega de acionamento. Assim, € possivel produzir um
batedor de massa pesada (1) resistente capaz de movimentar uma massa alimenticia
pesada com um menor custo de produgdo, uma vez que tal configuragiio permite
confeccionar parte do batedor de massa pesada em material plastico, que € um material
mais barato que o material metdlico comumente utilizado para produzir estes tipos de
batedores. Os batedores de massa pesada conhecidos até hoje sio produzidos apenas como
uma pe¢a metalica integral.

[0017] A figura 4 representa um modo de realizagdo de um batedor de
massa extra pesada (10) a ser acoplado a um aparelho eletrodoméstico do tipo batedeira ou
multiprocessador (nfio mostrado). O batedor de massa extra pesada (10) compreende uma
cabeca de acionamento (20) confeccionada em material plastico e um corpo de batedor
(30), em forma de gancho, confeccionado em material metdlico, conforme mostrado nas
figuras 3 e 4. A cabega de acionamento (20) é confeccionada em material plastico. em
forma de disco, compreendendo um bocal de encaixe (40) em forma de cilindro oco, na
sua face superior, e uma cavidade de engate (50) disposta na sua face inferior. O bocal de
encaixe (40) da cabega de acionamento (20) é destinado a se acoplar a um eixo rotor de um
aparelho eletrodoméstico (nfio mostrado), para acionar o batedor de massa extra pesada
em movimento giratorio. A cavidade de engate (50) da cabega de acionamento (10) ¢
provida para receber o brago de acoplamento (60), do corpo do batedor (30).

[0018] A figura 5 mostra o batedor de massa extra pesada (10) explodido,
tal que permite visualizarmos que o perfil da cavidade de engate (50) ¢ idéntico ao perfil
de extrusio do corpo (30) metélico do batedor, de modo a proporcionar um perfeito
encaixe do brago (60) do batedor. Conforme mostrado na figura 6, a cabeca de
acionamento (20) ¢ formada em duas partes: uma parte superior compreendendo o bocal

de encaixe (40) e a por¢iio superior da cavidade de engate (50) disposta na sua face inferior;
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e uma parte inferior compreendendo a por¢do inferior da cavidade de engate (50). Quando
unidas, as por¢des superior ¢ inferior da cabega de acionamento formam a cavidade de
engate (50), que recebe o brago de acoplamento (60) do corpo do batedor. O corpo
metalico do batedor de massa pesada (30) pode ser fixado dentro da cavidade de engate
(50) por meio dos entalhes de fixagdo (70) e/ou aparatusamento do brago (60) do corpo do
batedor. O aparafusamento do corpo (30) do batedor ¢ realizado por meio de um paratuso.
o qual € inserido pelo bocal de encaixe (40) e atravessa todo o conjunto formado pela a
cabega de acionamento (20) e o brago de fixacdo (60), prendendo-se em um orificio
central provido na por¢ao inferior da cabega de acionamento (20), conforme mostrado na
figura 3. O corpo metalico (30) do batedor de massa extra pesada pode ser fixado dentro
da cavidade de engate (50) por meio dos entalhes de fixagdo (70) e/ou aparafusamento do
brago (60) do corpo do batedor. Neste modo de produgéo do batedor, mais da metade do
comprimento do brago (60) do corpo metalico (30) do batedor € inserido dentro da
cavidade de engate (50). Esta construgdio permite que a cabeca de acionamento (20) do
batedor de massa extra pesada (10) seja produzida em material plastico, de tal modo que o
batedor de massa extra pesada (10) ¢ capaz de movimentar e misturar uma massa
alimenticia pesada sem que a cabeca de acionamento plastica quebre ou que o corpo
metalico (30) do batedor se solte da cabega de acionamento. Assim, € possivel produzir
um batedor de massa extra pesada (10) resistente, capaz de movimentar uma massa
alimenticia pesada. com um menor custo de produgiio, uma vez que tal configuragio
permite confeccionar parte do batedor de massa extra pesada em material plastico, que ¢
um material mais barato que o material metélico comumente utilizado para produzir estes
tipos de batedores. Os batedores de massa extra pesada conhecidos até hoje sdo
produzidos apenas como uma pega metalica integral.

[0019] Deve-se entender que o presente modelo de utilidade ndo esta de
forma alguma limitado aos modos de realizagfio descritos ¢ ilustrados, dados apenas a
titulo de exemplo. Modificag@es permanecem possiveis, particularmente do ponto de vista
da constituigio dos diversos elementos ou da substitui¢io por equivalentes técnicos, sem

sair, portanto, do campo da protegéo reivindicado.
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REIVINDICACOES

1. Batedor de massa pesada ou extra pesada para uso em aparelho
eletrodoméstico, compreendendo uma cabega de acionamento (2, 20) e um corpo
metilico de batedor (3, 30), em que a cabega de acionamento (2, 20) tem uma forma de
disco. com um bocal de encaixe (4, 40) em forma de cilindro oco, na sua face superior,
destinada a se acoplar a um eixo rotor que aciona o batedor (1, 10) em movimento
giratério, e uma cavidade de engate (5, 50) disposta na face inferior da cabeca de
acionamento (2, 20) destinada a receber o(s) brago(s) (6, 60) do corpo do batedor (3, 30).
CARACTERIZADO pela dita cabega de acionamento (2, 20) ser confeccionada em
material plastico, por injegdo, e a cavidade de engate (5, S0) da sua face inferior ter
um perfil de cavidade de formato idéntico ao formato do perfil de extrusio do corpo
(3, 30) do batedor (1, 10), obtido por extruséio de metal, preferivelmente por extrusio
de aluminio, podendo ser posteriormente lixado ou polido; em que a cavidade de
engate (5, 50) recebe no seu interior o brago (6, 60) de acoplamento do corpo metélico
(3, 30) do batedor (1, 10), tal que mais da metade do comprimento do brago (6. 60)
fica inserido no interior da cavidade de engate (5, 50), e é fixado no interior da
cavidade de engate (5, 50) por meio dos entalhes de fixaglio (7. 70) ¢/ou
aparafusamento por meio de um parafuso central que atravessa o conjunto formado
pela cabega de acionamento (2, 20) e brago de acoplamento (6, 60) do corpo metalico

(3, 30) do batedor (1, 10).
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RESUMO

“BATEDOR DE MASSA PESADA E EXTRA PESADA PARA
USO EM APARELHO ELETRODOMESTICO”

Batedor de massa pesada ou extra pesada para uso em aparelho
eletrodoméstico, compreendendo uma cabega de acionamento (2, 20) ¢ um corpo
metalico de batedor (3. 30), em que a cabega de acionamento (2, 20) é formada em duas
partes, por injegdio de material plastico compreendendo um bocal de encaixe (4, 40) na
sua por¢do superior, destinada a se acoplar a um eixo rotor que aciona o batedor (1, 10)
em movimento giratério. ¢ uma cavidade de engate (5. 50) na sua porgio inferior
destinada a receber o(s) brago(s) (6, 60) do corpo do batedor (3, 30), em que a cavidade
de engate (5, 50) tem um perfil de cavidade de formato idéntico ao formato do perfil
de extrusdo do corpo (3. 30) do batedor (1. 10), obtido por extrusio de metal; a
cavidade de engate (5, 50) recebe no seu interior o brago (6, 60) de acoplamento do
corpo metdlico (3, 30) do batedor (1, 10), e ¢ fixado por meio dos entalhes de tixagdo

(7. 70) e/ou aparafusamento.



