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DI SPENSADOR DE MATERI AL HI G ENI CO EN HQJAS

CAMPO DE LA | NVENCI ON

La invencion se refiere a un dispensador de
material higiénico en hojas que conprende un alojamento
con una abertura de sumnistro, un conpartinento para un
producto de nmaterial en hojas, un priner sensor instalado
para asumr un nodo activo, en el cual explora |la presencia
de un wusuario, un notor de sumnistro instalado para
acci onar un necani sno de accionam ento, un segundo sensor
para detectar cuando se ha renovido una pieza de dicho
producto, y un m crocontrol ador conectado al prinmer sensor,
el segundo sensor y el notor de sumnistro, dicho
di spensador tanbi én confi gurandose para canbi arse a un nodo
pasi vo.

La invenci 6n tanbi én se refiere a un nmétodo para
operar una uni dad de sumninistro.

ANTECEDENTES DE LA | NVENCI ON

Se conocen en la mteria |os dispensadores
automati cos de papel. Se colocan wusualnente en bafios
publicos en varias ubicaciones. Tienen una variedad de
funci ones, todas de |las cuales requieren energia el éctrica
para funcionar, por ejenplo un sensor para detectar un
usuari o en | a pr oxi m dad del di spensador, un

m crocontr ol ador y un notor de accionamento para
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sum ni strar papel fuera del dispensador. Al detectar que un
usuario estd en la proxi mdad del dispensador, dicho notor
el éctrico puede operarse para sumnistrar papel para e
usuari o para arrancar del dispensador.

Una desventaja con |os dispensadores automti cos
de papel actuales es que tienen un consunb de energia
relati vanente alto, por ejenplo, debido al hecho de que el
di spensador puede estar buscando activanente un usuari o por
medi o de un sensor durante horas cuando hay pocos usuari os
o ninguno en el bafo. Esto limta el tienpo de vida de |la
bat eria del dispensador.

Se han aplicado previanmente un numero de
soluciones para reducir el consunb de energia en |os
di spensadores. Un ejenplo es donde el dispensador reduce |a
vel ocidad de exploracion del sensor para detectar un
usuari o después de un periodo de tienpo durante el cual no
se ha iniciado el accionamento del dispensador. Sin
enbargo, |os dispensadores actuales alun extraeran energia
i nnecesaria durante periodos cuando hay pocos usuarios o
ni nguno en un bafio. De esta manera existe una necesidad de
un di spensador autonmati co nej or ado.

BREVE DESCRI PCI ON DE LA | NVENCI ON

El obj eto de | a presente i nvenci 6n es

proporci onar un di spensador nejorado de material higiénico

en hojas donde |os problemas previanente nencionados se
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evitan, al nenos parcialnmente. Este objeto se logra por
di spensador que tiene | as caracteristicas de I
reivindi caci ones anexas 1 y 2, respectivanente.

Qro objeto de la invencidn es proporcionar
método nejorado para controlar |a operacidon de
di spensador de material higiénico en hojas. Este objeto
| ogra por un método que tiene las caracteristicas de |
rei vindi caci ones anexas 15 y 16, respectivanente.

Un aspecto de la invencién se refiere a
di spensador de naterial higiénico en hojas que conprende
al oj am ent o con una abertura de sum ni stro,
conpartinmento para un producto de material en hojas,
primer sensor instalado para asumr un nodo activo, en
cual explora la presencia de un wusuario, un notor
sum nistro instalado para accionar un mecani sno

acci onam ent o, un segundo sensor para detectar cuando se

un

as

un

un

as

un

renmovi do una pi eza de dicho producto, y un m crocontrol ador

conectado al prinmer sensor, el segundo sensor y el notor

de

sum ni stro, dicho dispensador tanbién configurandose para

canbiarse a un nodo pasivo. Adenmas, el dispensador
instala para canbiar al nodo pasivo después de que
transcurrido un priner periodo de tienpo predeterm nado
el modo activo sin detecci6n de un usuario; en donde
entrar al nodo pasivo, un pedazo de dicho producto

sum nistra desde el dispensador fuera de la abertura

se
ha
en
al

se

de
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sumnistro y el prinmer sensor y el mcrocontrolador se
desactivan sustancialnmente; y en donde el dispensador se
instala para canbiar de nuevo al nodo activo cuando el
segundo sensor detecta que se ha renovido di cho producto.

Un di spensador de acuerdo a la invencioén utiliza

un prinmer nmodo de operacién en |la forma de un nodo
activo”, en donde el prinmer sensor explora |la presencia de
un usuario, y un nodo de operaci 6n adicional en la fornma de
un “nodo pasivo”. El nodo pasivo corresponde a un nodo de
operaci 6n de ahorro de energia, en donde el sistenn
el ectronico del dispensador prinero sumnistra un producto
fuera del dispensador, después suspende ciertas funciones
del dispensador para obtener un consunb nmuy bajo de
corriente eléctrica. Esto permte una vida nas larga de |a
bateria para el di spensador . El di spensador regresa
entonces al nmodo activo cuando la pieza de producto
previ amente sum ni strada se remueve por un usuari o.

De acuerdo a un aspecto adicional, |a invencion
se refiere a un dispensador de material higiénico en hojas
qgue conprende un alojamento con una abertura de
sum nistro, un conpartinmento para un producto de nmateri al
en hojas, un prinmer sensor instalado para asumr un nodo
activo en el cual explora la presencia de un usuario con
una prinera velocidad de exploracion predeterm nada, un

not or de sum nistro instalado para acci onar un necani sno de
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acci onam ent o, un segundo sensor para detectar cuando se ha
renmovi do una pieza de dicho producto, y un m crocontrol ador
conectado al prinmer sensor, el segundo sensor y el notor de
sum ni stro, dicho dispensador tanbién configurandose para
canbiarse a un nodo pasivo. De acuerdo al aspecto, el
di spensador se instala para <canbiar a un nodo de
expl oraci 6n baj o después de que ha transcurrido un segundo
periodo de tienpo predeterminado en el nobdo activo sin
deteccion de un usuario; en donde, en el nodo de
expl oraci 6n bajo, el primer sensor se instala para explorar
la presencia de un usuario a una segunda velocidad de
expl oraci 6n predeterm nada que es inferior a dicha prinera
vel ocidad de exploracion; y en donde el dispensador se
instala para canbiar del nodo de exploraci 6n bajo al nodo
pasi vo después de que ha transcurrido un tercer periodo de
tienmpo predeterm nado en el nobdo de exploracién bajo sin
detecci 6n de un wusuario; en donde, al canbiar al nodo
pasi vo, dicho producto se sumnistra desde el dispensador
fuera de |la abertura de sumnistro y el priner sensor y el
m crocontrol ador se desactivan sustanci alnente; y en donde
el dispensador se instala para canbiar de nuevo al nodo
activo cuando el segundo sensor detecta que se ha renovido
di cho producto.

De acuerdo a este ultino aspecto, el dispensador

utiliza entonces un tercer nodo de operaci 6n en la forma de
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un “rmodo de exploraci é6n bajo”, en el cual el priner sensor
explora la presencia de un usuario a una velocidad de
expl oracion mas baja que en el nodo activo. Adenmas, si
transcurre un tercer periodo de tienpo predeterm nado en el
nodo de expl oraci 6n bajo sin que se detecte ningun usuari o,
el di spensador canbia del nodo de exploraci 6n bajo al nodo
pasivo. Durante el nodo pasivo, una pieza de producto se
sumnistra fuera de la abertura de sumnistro y el priner
sensor y el mcrocontrol ador se desactivan sustanci al nente.
El di spensador regresa entonces al nobdo activo cuando |a
pi eza de producto previanente sum nistrada se renueve por
un usuari o del di spensador.

De acuerdo a un aspecto, el mecani sno  de
accionam ento conprende un priner rodillo y un segundo
rodillo definiendo un doblez entre ellos para definir un
trayecto para el material en hojas. Uno de los rodillos se
acci ona por el notor de sum nistro.

Un di spensador de acuerdo a la invenci6n funciona
en una nmanera que incluye operacion del sensor (para
det ecci 6n  del usuari o) durante periodos con rnuchos
usuarios. Sin enbargo, y conp se nenciona arriba, durante
peri odos con pocos usuarios el dispensador puede entrar en
un nodo pasivo, es decir, preferentenente en la forna de un
nodo de ahorro de energia, en donde |os dispositivos

el ectroni cos tal es cono el pri mer sensor y el
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m crocontrol ador se desactivan sustancialnmente. En este
contexto, el térmno “sustancialnmente desactivado” se
utiliza para definir wuna condicion en la cual el
m crocontrol ador suspende |a energia a cual quier sensor
activo, tal cono el prinmer sensor, y a otras funciones que
consunen energia, pero puede mantener encendidas |as |uces
i ndi cador as. De esta manera, se reduce el consuno de
energia el éctrica a un m ni no.

El di spensador conprende un segundo sensor para
detectar cuando se ha renovi do una pieza de dicho producto.
De acuerdo a un aspecto, el segundo sensor se constituye
por un interruptor necanico que detecta cuando una pieza
del producto en el dispensador se remueve por un usuario.
Esto puede detectarse cuando un usuario rermueve una pieza
del producto al arrancarla de un rollo o un sumnistro de
material simlar. De acuerdo a un aspecto adicional, el
segundo sensor se constituye por un sensor Optico que se
configura para detectar - de manera adecuada a través de
uso de un diodo emsor de luz que coopera con un
fotodetector - cuando se renueve una pieza de dicho
product o. Debe observarse que en el caso que se utiliza un
sensor Optico, debe estar activo durante el npbdo pasivo
menci onado arriba para detectar cualquier retiro de dicha
pi eza de producto.

Una funci 6n que esta activa permte que todas |as
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funci ones del m crocontrol ador se activen cuando el segundo
sensor detecta que producto se arranca o de otra nmanera se
renmueve, es decir, cualquier sensor pasivo alun es capaz de
transmtir informaci én al m crocontrol ador cuando el
m crocontrol ador esta sustancialnente desactivado. Al
activarse, el mcrocontrol ador reactiva el prinmer sensor,
el cual inicia de nuevo a explorar l|la presencia de un
usuari o.

Al entrar en el nbdo pasivo, una pieza de
producto en cuestion se sumnistra fuera del dispensador
antes de que el primer sensor y mcrocontrolador se
desactiven sustancial mente. Esto significa que el producto
sienpre esta disponible y un usuario que desea utilizar el
di spensador no tiene que esperar que el dispensador se
active antes de ser capaz de obtener dicho producto.

El primer sensor puede ser un sensor de
proxi m dad capacitivo. De acuerdo a un aspecto adicional,
el primer sensor puede ser un sensor de proximdad IR

El segundo sensor puede ser un interruptor de la
barra de corte, i.e. de manera adecuada un interruptor
mecanico que no tiene consunb de energia cuando no se
activa, y que se acciona por el papel presionando contra |a
barra de corte cuando se arranca el producto. De acuerdo a
un aspecto adicional, el segundo sensor puede ser un sensor

optico que conprende un dispositivo enmisor de luz que se
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asocia con un fotodetector. La luz emtida del dispositivo
em sor de luz se guia a través de un trayecto esperado del
material en hojas en el dispensador. Cuando una pieza de
dicho material en hojas se renueve por un usuario, la luz
del dispositivo em sor de |uz gol peard el fotodetector, e

cual emtira entonces una sefial que corresponde a una
condi ci 6n en donde se ha renovido |la pieza de material en
hoj as.

El priner periodo de tienpo predeterm nado puede
ser entre 3 mnutos y 60 mnutos, preferentenente entre 20
y 40 m nutos, mas preferentenente 30 m nut os.

El segundo periodo de tienpo predeterm nado puede
ser entre 0.5 mnutos y 20 m nutos, preferentenente entre 5
mnutos y 10 m nutos, nas preferentenente 7 n nutos.

De acuerdo a un aspecto, el segundo periodo de
ti enpo arri ba nencionado es nmas corto que el priner periodo
de tienpo.

Adenas, el tercer peri odo de ti enpo
predeterm nado puede ser entre 3 mnutos y 60 mnutos,
preferentenente entre 20 mnutos y 40 minutos, mas
preferentemente 30 mi nutos.

El di spensador puede encenderse por baterias y/o
una red eléctrica. El dispensador puede instalarse para
canbiar al nodo pasivo solanmente si el dispensador se

enci ende por baterias. Si el dispensador se conecta a una
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red de energia el éctrica, el dispensador operaré sol amente
de nmanera adecuada en el nodo activo y el nodo de
exploracion bajo. Esto nmantiene el papel dentro del
di spensador hasta que se solicite por un usuario. Cuando e
di spensador se enciende por baterias, es decir, cuando
existe un sumnistro limtado de energia, el dispensador
para ahorrar energia tanbi én utilizara el nodo pasivo.

La invencio6n puede realizarse tanto cono un
di spensador conpleto con toda la necanica y electronica
necesarias incorporadas y conb una pieza afiadida que
conprende necanica y electronica que puede nontarse de
manera renovible en un alojamento vacio. Esto significa
gue la invenci 6n puede conprender un espaci o para aconpdar
material en hojas, wuna abertura de descarga para el
mat eri al en hojas, una instal aci 6n de sujeci 6n para sujetar
sobre una pared y otros conponentes necesarios. E
di spensador puede conprender un alojamento en donde el
alojamento es una estructura dispensadora que conprende
una abertura de sumnistro. Puede instalarse una pieza
afadi da para insertarse en |la estructura dispensadora. €El
primer sensor, el motor de sumnistro instalado para
acci onar el necanisnb de acci onam ento, el segundo sensor y
el mcrocontrol ador estan en esta configuraci 6n instal ados
en | a pieza afadi da.

La invenci 6n ademas se refiere a un nétodo para
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controlar |la operacion de un dispensador de material
hi gi éni co en hojas. El di spensador conprende un al oj ani ento
con una abertura de sumnistro y un conpartinmento para un
producto de material en hojas. E nmétodo conprende:
explorar la presencia de un usuario por nedio de un priner
sensor durante un nodo activo; accionar un necani sno de
accionamento por nedio de un notor de sumnistro al
detectar |la presencia de un usuario por el prinmer sensor;
detectar si una pieza de dicho producto de naterial en
hojas se ha renovido por nedio de un segundo sensor;
controlar |a operacion del dispensador por nedio de un
m crocontrol ador conectado al primer sensor, el segundo
sensor y el notor de sumnistro, y canbiar selectivanmente
di cha unidad dispensadora a un nopdo pasivo. Adenas, el
nmet odo conprende: canbiar del nmodo activo al npbdo pasivo
después de que ha transcurrido un priner periodo de tienpo
predetermnado en el nmodo activo sin deteccion de un
usuario; sumnistrar una pieza de dicho producto del
di spensador fuera de la abertura de sumnistro al canbiar
al nobdo pasivo y desactivar sustancialnente el priner
sensor y el mcrocontrolador; y canbiar de nuevo a dicho
nodo activo cuando dicho segundo sensor detecta que se ha
renovi do una pi eza de di cho producto.

De acuerdo a un aspecto adicional, |a invencion

se refiere un nmétodo para controlar la operacion de un
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di spensador de material higiénico en hojas, que conprende
un alojamento con wuna abertura de sumnistro y un
conpartinmento para un producto de material en hojas. E
nmét odo conprende: explorar |la presencia de un usuario por
medi o de un prinmer sensor durante un nodo activo y con una
prinmera velocidad de exploraci éon predetermnm nada; accionar
un necani sno de accionamento por nedio de un notor de
sumnistro al detectar la presencia de un usuario por el
primer sensor; detectar si una pieza de dicho producto de
material en hojas se ha renovido por nedio de un segundo
sensor; controlar |a operaci 6n del di spensador por nedio de
un mcrocontrol ador conectado al priner sensor, el segundo
sensor y el notor de sumnistro, y canbiar selectivanmente
di cho di spensador a un nodo pasivo. El nmétodo conprende
ademas: canbiar del nmpdo activo a un nodo de exploracion
baj o después de que ha transcurrido un segundo periodo de
ti enpo predeterm nado en el nbdo activo sin deteccidn de un
usuari o; explorar la presencia de un usuario, en dicho nodo
de expl oraci 6n bajo, por nedio de dicho prinmer sensor y con
una segunda vel oci dad de exploraci 6n predeterm nada que es
inferior a dicha prinera vel ocidad de exploraci 6n; canbi ar
de dicho nodo de expl oraci 6n bajo al npdo pasivo después de
que ha transcurrido un tercer periodo de tienpo
predet erm nado en el nodo de exploraci é6n bajo sin deteccion

de un usuario; sumnistrar una pieza de dicho producto del
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di spensador fuera de la abertura de sumnistro al canbiar
al nodo pasivo y desactivar sustancialnente el priner
sensor y el mcrocontrolador; y canbiar del nodo pasivo y
de nuevo al nodo activo cuando el segundo sensor detecta
gue se ha renovido dicha pieza.

En resunmen, la invencion puede inplenentarse en
diferentes maneras, por ejenplo de acuerdo con un prinmer
aspecto que utiliza un nodo activo y un nodo pasivo; o de
acuerdo con un aspecto adicional que utiliza un nodo
activo, un nodo pasivo y un nodo de expl oraci 6n baj o.

Cuando el dispensador se instala para encenderse
por baterias o una red eléctrica, dicho mtodo puede
conprender una etapa para canbiar al nodo pasivo sol anente
si el dispensador se enciende por baterias.

Cuando el sum nistro de dicho producto de
material en hojas es un rollo de papel continuo o una pila
de papel continuo doblado; dicho método puede conprender
sum ni strar un pedazo predeterm nado de papel al activar el
primer sensor o segundo sensor.

Cuando dicho producto de material en hojas es un
rollo de hojas de papel o una pila de hojas de papel
uni das; dicho método puede conprender sum nistrar una hoja
de papel al activar el prinmer sensor 0o segundo sensor.

BREVE DESCRI PCI ON DE LAS Fl GURAS

La invenci 6n se describird abajo con referencia a
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| as figuras anexas, en |as cual es:

La Fig. 1 nuestra de manera esquematica un
di spensador de acuerdo a un aspecto de |a invencidn,

La Fig. 2 nuestra de nmnera esquematica un
diagrama de flujo para |a operaci 6n de un dispensador de
acuerdo a un aspecto de la invencién, y

La Fig. 3 nuestra de nmnera esquematica un
diagrama de flujo para |a operaci é6n de un dispensador de
acuerdo a un aspecto de la invencién.

DESCRI PCI ON DETALLADA DE LA | NVENCI ON

La Fig. 1 nuestra de nmnera esquematica un
di spensador 1 de acuerdo a un aspecto de la invencion. Para
explicar claranmente el disefio y operaci 6n del dispensador
1, el contorno del dispensador 1 se indica con |ineas
di scontinuas en la Fig. 1.

El dispensador 1 conprende un alojamento 2 con
una abertura de sumnistro 3. El dispensador 1 conprende
ademas un conpartinento 4 (no nostrado en detalle) para un
producto de mterial en hojas 5. De acuerdo a una
nodal i dad, conb se indica en la Fig. 1, el producto de
material en hojas 5 se constituye por un rollo continuo de
papel para linpiar. De acuerdo a una nodalidad alternativa,
el producto de nmaterial en hojas puede estar en |la forma de
una pila de hojas de papel, es decir, una red dobl ada pero

conti nua de papel que forma dicha pila.
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El dispensador 1 conprende adenmas un primer
sensor 6 instal ado para explorar |a presencia de un usuario
y un segundo sensor 7 ubicado cerca de la abertura de
sum nistro 3 para detectar que una pieza de dicho producto
5 se ha arrancado o de otra manera se ha renovido. De
maner a adecuada, el prinmer sensor 6 es un sensor capacitivo
gue se configura para detectar si una nmano o dedos del
usuari o estan cercanos al priner sensor 6.

Tanbi én, para sinplificar el sumnistro del
producto de material en hojas 5, el dispensador 1 se
proporci ona de manera adecuada con una instal aci 6n de barra
de corte 8, por nedio de la cual wuna pieza de dicho
producto 5 puede arrancarse facilnmente por un usuario. Conop
se indica en la Fig. 1, el segundo sensor 7 se asocia de
manera adecuada con la instalacion de barra de corte 8 en
una manera de nodo que la activacion de la instalacioén de
barra de corte 8 influencia necani canente el segundo sensor
7.

De esta manera, se genera una seflal en el segundo
sensor 7 que indica que se ha activado |la instalacién de
barra de corte 8, de nodo que una pieza del producto de
material en hojas 5 se ha renovido por un usuari o.

De acuerdo al aspecto nostrado en la Fig. 1, el
segundo sensor 7 es un interruptor necanico que detecta

cuando se renueve una pieza del material en hojas en el
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di spensador 1. De mmnera nmAs precisa, cuando un usuario
estira y arranca una pieza del mterial en hojas, este
estiram ento influenciard la instalacion de barra de corte
8 para desplazarse |ligeranente. Este novimento puede
detectarse entonces por el segundo sensor 7.

De acuerdo a otro aspecto, no nostrado en |as
figuras, el segundo sensor puede ser un sensor Optico que
tanbi én se configura para detectar cuando se renueve una
pi eza del material en hojas. De manera adecuada, esto puede
| ograrse a través del uso de un diodo enisor de luz que
transmte luz a través de un trayecto esperado del nateri al
en el dispensador 1. El diodo em sor de |uz coopera con un
fot odetector. Cuando se renueve una pieza de material en
hojas, la luz del diodo emsor de Iluz golpeara el
f ot odet ector que corresponde a una condicién en la cual se
ha renovido | a pieza de nmateri al.

El priner sensor 6 y el segundo sensor 7 se
conectan a un mcrocontrolador 9. El dispensador 1 tanbién
conprende un notor de sumnistro, el cual de nmanera
adecuada se constituye por un notor el éctrico 10, el cual
tanbi én se conecta al microcontrolador 9. Conpb se menci ona,
el material en hojas 5 puede proporcionarse en la forma de
un rollo de papel, en cuyo caso el dispensador 1 tanbién
conprende un mnecani sno de accionamento el cual de nmanera

adecuada conprende wun priner rodillo 11 y un segundo
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rodillo 12. Los rodillos 11, 12 definen un doblez entre
ellos a través del cual se suministra el papel 5. Tanbién
el primer rodillo 11 se acciona por el notor 10 para
sumnistrar el papel 5 hacia |a abertura de sumnistro 3.

De acuerdo a un aspecto alternativo, el materia
en hojas puede ser una pila de hojas de papel, es decir,
una red dobl ada de papel que forma dicha pila, en tal caso
el nmecanisno de accionamento se configura particul arnente
para sum ni strar un pedazo predeterm nado de dicha red.

En un prinmer nodo de operaci én, el cual, en este
contexto tanbién se refiere cono un “nopdo activo”, el
m crocontrolador 9 y el necanisno de sumnistro, es decir
el notor 10 y el necanisnb de accionamento 11, 12,
cooperan con el producto de material en hojas 5 en una
manera que un pedazo predeterm nado de dicho producto 5 o
una hoja de producto se sumnistra fuera del dispensador 1
cuando un usuario esta suficientenente cercano al prinmer
sensor 6 de manera que se activa el prinmer sensor 6. Esto
normal mente corresponde a una situaci 6n cuando un usuario
estira y mantiene una mano justo enfrente del dispensador 1
de manera que el primer sensor 6 registra que el wusuario
esta suficientenente cercano para sacar dicho producto 5.

El dispensador 1 puede conprender ademas | uces
i ndi cadoras 13 tales conp LEDs para nostrar un estado del

di spensador 1. El término “estado” puede referirse a una
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condi ci 6n tal cono por ejenplo una condici6n de “baja carga
de bateria”, una condicidon de “bajo nivel de papel”, o
condiciones simlares. La Fig. 1 ilustra esqueméticanente
una pieza de producto en hojas 5 después de que el producto
5 se ha sum nistrado fuera de |la abertura de sum nistro 3.

Comb se nenciona arriba, la unidad de sumnistro
1 se configura para asumr un nodo activo en donde el
primer sensor 6 se utiliza para activar el sumnistro de un
pedazo del producto de material en hojas 5. En este nodo
activo, no cuelga material en hojas de la wunidad de
sumnistro 1 hasta que un usuario se acerca al priner
sensor 6 y el material en hojas 5 se saca de |a abertura de
sumnistro 3. Ademas, |a unidad de suministro 1 tanbién se
configura para asumr un segundo nodo de operaci6n, aqui
referido cono un “nodo pasivo”. Este ultino nodo se asumra
después de que ha transcurrido un cierto periodo de tienpo
en el nmodo activo sin haber sido detectado ningln usuario.
Esto significa que si la unidad de sumnistro 1 ha estado
inactiva por dicho periodo de tienpo, l|a wunidad de
sumnistro 1 entrard al nodo pasivo para ahorrar energia.
Esto es particularnmente relevante en casos donde |a unidad
de suministro 1 se opera conpl etanente por nedi o de energia
de bateria.

Al entrar al nodo pasivo, un pedazo del producto

de material en hojas 5 se saca de |la abertura de sumnistro
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3 de nmanera que esta pieza de material en hojas esta lista
para renoverse del rollo de material. Tanbién, el prinmer
sensor 6 vy el m crocont rol ador 9 se desactivan
sust anci al nente, de nmanera que se consune solanente un
mnino de energia. Cuando un usuario llega a la unidad de
sumnistro 1 la préxim vez, y agarra y arranca |a pieza de
mat eri al en hojas, el cual esté& ahora col gando visi bl enente
de la unidad de sumnistro 1, el segundo sensor 7, que se
asocia con la instalacién de barra de corte 8, se activa.
Esto causa que el mcrocontrolador 9 canbie |a unidad de
sum nistro 1 del nodo pasivo y de nuevo al npdo activo, en
donde el primer sensor 6 de nuevo esta listo para activarse
por | a presencia de un usuari o.

Conmb se nenciona, el primer sensor 6 estd activo
para detectar un usuario en el nobdo activo. Tanbi én debe
observarse que cuando una pieza de nmaterial en hojas se ha
sacado de | a abertura de sumnistro 3 (en el nodo activo),
el prinmer sensor 6 preferentemente se desactiva. Esto
significa que, de acuerdo a este aspecto, no habréa
exploraci 6n durante esta condici én de espera en el npdo
activo para detectar un usuario cuando el nmaterial en hojas
esta col gando fuera del dispensador 1. De otra manera, |as
pi ezas adicionales del material en hojas se sacaran si un
usuari o se acerca al prinmer sensor 6.

Sin enbargo, de acuerdo a un aspecto adicional
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puede haber una intencidn para permtir el suministro de
una pieza mas larga de material en hojas durante el nodo
activo y al detectar la presencia de un usuario. En ta
caso, el primer sensor 6 contintua |la exploracién en una
manera activa normal hasta que se ha agotado el priner
periodo de tienpo predetermnado y se alcanza el nodo de
expl oraci 6n baj o.

En cual quier caso, la exploracio6n por nedio del
primer sensor se resune una vez que |la pieza de material en
hoj as se ha renovi do por un usuari o.

En resunen, el di spensador 1 puede asumr
consecuent enmente una condi ci 6n de espera después de que se
ha sacado un nunero deseado de piezas de material en hojas
(conmb un resultado del prinmer sensor 6 habiendo detectado
| a presencia de un usuario). No se |leva a cabo expl oraci 6n
por mnmedio del primer sensor 6 hasta que se ha renovido |a
pi eza de nmaterial en hojas.

Ademas, considerando el segundo sensor 7, debe
observarse que si el segundo sensor 7 es un interruptor
nmecani co, puede desactivarse conpletanente durante el nobdo
pasivo. Sin enbargo, si el segundo sensor es un sensor
Optico, tendra que estar activo a un cierto grado tanbién
durante el nodo pasivo, es decir, para ser capaz de
detectar si una pieza de material en hojas que cuelga se

renmueve del sumnistro de material en hojas. A partir de un
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punto de vista de consunp de energia, por lo tanto es més
adecuado utilizar un interruptor mecanico cono el segundo
sensor 7.

La Fig. 2 nuestra de nmnera esquematica un
di agrama de flujo para |a operaci 6n de un dispensador 1 de
acuerdo a la invencién. En el cuadro 201 el dispensador 1
estd en el prinmer nodo de operaci én activo, en el cual e
primer sensor 6 explora a wuna prinmera velocidad de
expl oraci 6n. El cuadro 202 ilustra una situacion en |a cua
se ha determ nado que ningun usuario se ha detectado en e
nodo activo durante un  prinmer periodo de tienpo
predeterm nado. Esto significa que el mcrocontrolador 9
canbia |la unidad de sumnistro 1 al segundo nodo, tanbién
referido conb el nodo pasivo. El cuadro 203 corresponde a
este nodo pasivo e ilustra consecuentenente que el notor de
sumnistro 10 se activa para sumnistrar una pieza de
producto de material en hojas 5 fuera de la abertura de
sum nistro 3. Tanbi én, en esta etapa el mcrocontrol ador 9
suspende tantas funci ones que consunen energia de |a unidad
de suministro 1 conb sea posible, es decir, desactiva
sustanci al nente al menos el primer sensor 6 y el
m crocont r ol ador 9.

Ademas, en el cuadro 203 el segundo sensor 7 esta
esperando pasivanmente ser activado al arrancar el producto

de suministro en hojas y estda activa wuna funcidn de
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activaci 6n en el mcrocontrolador 9. Las |uces indicadoras
13 (ver Fig. 1) en el dispensador pueden o no estar activas
dependi endo de cudl instalacion se escoge. El cuadro 204
ilustra canbiar del nodo pasivo al nobdo activo cuando el
segundo sensor 7 detecta que dicha pieza de producto 5 se
ha arrancado o de otra manera se ha renovi do.

La Fig. 3 nuestra de nmnera esquematica un
di agrama de flujo para |a operaci 6n de un dispensador 1 de
acuerdo a un ejenplo de la invencion. En el cuadro 301 el
di spensador 1 esta en el nodo activo en donde el prinmer
sensor 6 explora a una prinera vel oci dad de expl oraci 6n. E
cuadro 302 ilustra que ningun usuario se ha detectado en el
nodo activo durante un segundo periodo de tienpo
predeterm nado. El cuadro 303 ilustra canbiar del nodo
activo a un nodo de exploraci6n bajo después del segundo
periodo de tienpo predeterm nado. El nodo de exploracién
bajo corresponde a un nodo en el cual el primer sensor 6
explora la presencia de un usuario a una segunda vel oci dad
de exploraci é6n que preferentenente es inferior a la prinera
vel ocidad de exploracion. Esto significa que el priner
sensor 6 saca nenos corriente durante el nodo de
expl oraci 6n bajo que durante el nbdo acti vo.

Conb se nenciona arriba, el prinmer sensor 6 esta
activo en el nobdo activo pero no cuando una pieza de

material en hojas acaba de ser sacado del dispensador 1
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durante el nodo activo. Un nodo similar de operaci én aplica
tanmbi én durante el nodo de exploraci é6n bajo, es decir, si
se detecta |la presencia de un usuario por el prinmer sensor
6 durante el nodo de exploracién bajo, el dispensador 1
sum nistra una pieza de material en hojas y regresa al nodo
activo.

El cuadro 304 ilustra canbiar al nodo activo
después de que se ha detectado un usuario en el nodo de
exploracion bajo. El cuadro 305 ilustra que no se ha
detectado ningun usuario en el nodo de exploracién bajo
durante a tercer periodo de tienpo predeterm nado. E
cuadro 306 ilustra que el necanisnb de accionanento
operado por nedi o del notor de suministro 10 distribuye una
pi eza de producto 5 fuera de | a abertura de sumnistro 3 al
canbi ar al nmopdo pasivo y desactivando sustancial nente el
prinmer sensor 6 y el mcrocontrolador 9. En el cuadro 306
el segundo sensor 7 esta esperando pasivanente ser activado
al arrancar el producto de sumnistro en hojas y estéa
activa una funcion de activaci 6n en el mcrocontrol ador 9.
Las | uces indicadoras pueden o no estar activas dependi endo
de la instalacion. El cuadro 307 ilustra canbiar del npdo
pasivo al nodo activo en el segundo sensor 7 que detecta
que di cha pieza de producto 5 se ha renovi do.

Podria ser concebible que una pieza de producto

se haya sumnistrado en el nobdo activo pero no se haya
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renmovido, y que el di spensador canbia al nodo de
expl oraci 6n bajo después del segundo periodo de tienpo
predet erm nado. A partir del nodo de exploraci 6n bajo, el
di spensador regresa al nodo activo cuando el segundo sensor
7 se activa por un usuario que renueve |l a pieza de papel.

En resunen, y conb se explica arriba, | a
i nvenci 6n puede inplenentarse en varias maneras. Por
ej enpl o, el dispensador puede configurarse para utilizar un
pri mer nodo activo junto con un nodo pasi vo.
Alternativanente, el dispensador puede configurarse para
utilizar el nodo activo, el nodo pasivo y tanbi én el nodo
de exploracion bajo. Ademés, el di spensador puede
programarse (es decir, durante l|a fabricacién del
di spensador) para operar con cual quiera de estas
configuraciones. Alternativanente, el dispensador puede
proporcionarse con wuna interfase (no nostrada en |as
figuras) permtiendo a un operador elegir cualquiera de
estas configuraci ones.

Tanbi én, el dispensador puede configurarse con
una interfase que permte a un usuario u operador del
di spensador seleccionar |os periodos de tienpo rel evantes
utilizados para canbiar entre |los diversos nodos de
operaci 6n. Diferentes wusos de wun dispensador conb se
descri be - por ejenplo en bafios asoci ados con, por ejenplo,

ofi cinas, restaurantes, cines, aeropuertos, etc. — ponen
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di spensador. Por esta razén, puede ser ventajoso si un
usuario u operador del dispensador pudiera acceder al
di spensador para fijar por ejenplo |los periodos de tienpo
actuales - es decir, el prinero, segundo y tercero, para
canmbi ar entre |os diferentes nodos de operaci 6n.

La invencio6n puede realizarse tanto cono un
di spensador conpleto con toda la necanica y electronica
i ncor porandose y conp una pieza afiadida de sumnistro que
conprende necanica y electronica que pueden nontarse de
manera renovible en un alojamento vacio para un
di spensador que conprende un conpartinento para un producto
de material en hojas.

Los signos de referencia nencionados en |as
rei vi ndi caci ones no deben observarse conpb limtantes al
grado de la materia protegida por las reivindicaciones, Yy
su unica funcion es hacer reivindicaciones mas faciles de
ent ender .

Comb se sabra, la invencidén es capaz de
nodi fi caci 6n en vari os aspectos obvi os, todos sin apartarse
del al cance de |as reivindicaciones anexas. De acuerdo con
lo anterior, las figuras y la descripcidn se consideran

cono ilustrativos en naturaleza, y no restrictivas.



