COMPOSICION POLIMERICA DE ACRILATO RETICULABLE

Campo de lainvencion

La invencion se refiere a una composicion polimérica de acrilato reticulable, a un
cebador que comprende tal composicion polimérica de acrilato reticulable y al uso de
dicho cebador para preparar papel para etiquetas de botellas de cerveza.

Descripcion de las artes relacionadas

El papel para etiquetas de botellas de cerveza es un tipo de papel de metalizacién
al vacio que puede reemplazar el papel de aluminio laminado y reducir
considerablemente el uso de aluminio. En la actualidad, para el papel de etiquetas de
botellas de cerveza retornables, el cebador de metalizacién es principalmente un
sistema a base de solvente organico, y el sistema a base de agua que existe en el
mercado no ofrece la propiedad de buena retencién de tinta.

CN101210397A describe un cebador de premetalizacion a base de agua para el
papel para etiquetas de botellas de cerveza con metalizacion al vacio, su preparacion,
método y uso, en donde el cebador comprende resina acrilica, resina de acrilato, resina
vinilica, neutralizador, agua y aditivos. Sin embargo, subsiste una necesidad de mejorar
la propiedad de retencion de la tinta en el papel para etiquetas de botellas de cerveza
retornables.

Se descubri6 que la propiedad de retencion de la tinta se puede mejorar
considerablemente cuando se usa la composicién polimérica de acrilato reticulable con
un numero de acido adecuado y dos temperaturas de transicion vitrea (Tg) en el
cebador a base de agua, y al mismo tiempo el papel para etiquetas de botellas de
cerveza conserva una buena propiedad de lavado, brillo alto, buena calidad de
metalizacion y/o buena resistencia a la friccion.

Sintesis de lainvencion

A los fines de la invencién, se proporciona una composicion polimérica de acrilato
reticulable que comprende un primer polimero que tiene una temperatura de transicion
vitrea (Tg) de 50 a 100 °C, y un segundo polimero que tiene una Tg de -10 a 25 °C, en
donde la composicion tiene un namero de acido de 1-30 mg KOH/g, o la composicion
tiene un namero de acido de 1-39 mg KOH/g, y al menos uno del primer polimero y el
segundo polimero comprende 0,1-5 % en peso de las unidades monoméricas que
tienen un grupo funcional reticulable en funcion del peso de la composicion.

La invencion también proporciona un cebador que comprende la compaosicion
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polimérica de acrilato reticulable precedente.

Ademas, la invencion también proporciona el uso del cebador anterior para
preparar papel para etiquetas de botellas de cerveza.
Descripcion de los dibujos

La Figura 1 muestra una fotografia de acuerdo con una forma de realizacion
comparativa.

La Figura 2 muestra una fotografia de acuerdo con una forma de realizacion de la
presente invencion.

La Figura 3 muestra una fotografia de acuerdo con una forma de realizacién de la
presente invencion.

La Figura 4 muestra una fotografia de acuerdo con una forma de realizacién de la
presente invencion.

La Figura 5 muestra una fotografia de acuerdo con una forma de realizacién de la
presente invencion.

La Figura 6 muestra una fotografia de acuerdo con una forma de realizacion
comparativa.

La Figura 7 muestra una fotografia de acuerdo con una forma de realizacion de la
presente invencion.

La Figura 8 muestra una fotografia de acuerdo con una forma de realizacion
comparativa.

La Figura 9 muestra una fotografia de acuerdo con una forma de realizacion
comparativa.

La Figura 10 muestra una fotografia de acuerdo con una forma de realizacion de la
presente invencion.

La Figura 11 muestra una fotografia de acuerdo con una forma de realizacion de la
presente invencion.

La Figura 12 muestra una fotografia de acuerdo con una forma de realizacion de la
presente invencion.
Formas de realizacion de lainvencion

En particular, la invencién proporciona una composicion polimérica de acrilato
reticulable que comprende un primer polimero que tiene una Tg de 50 a 100 °C, y un
segundo polimero que tiene una Tg de -10 a 25 °C, en donde la composicion tiene un
numero de acido de 1-30 mg KOH/g, o la composicion tiene un nimero de acido de
1-39 mg KOH/g, y al menos uno del primer polimero y el segundo polimero comprende

0,1-5 % en peso de las unidades monoméricas que tienen un grupo funcional
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reticulable en funcién del peso de la composicidon. En una forma de realizacion de la
invencién, la composicion tiene un numero de acido de 1-22 mg KOH/g,
preferentemente, 1-11 mg KOH/g.

Dentro del contexto de la presente solicitud, la expresion “composicion polimérica
de acrilato reticulable” se refiere a una composicién polimérica de (met)acrilato
reticulable.

En una forma de realizacion preferida de la invencion, al menos uno del primer
polimero y el segundo polimero comprende 1-4 % en peso, preferentemente, 1-3 % en
peso de unidades monoméricas que tienen un grupo funcional reticulable en funcién del
peso de la composicion.

En una forma de realizacion preferida de la invencién, el primer polimero
comprende 0,1-5 % en peso, preferentemente 1-4 % en peso, con mayor preferencia
1-3 % en peso de unidades monoméricas que tienen un grupo funcional reticulable en
funcion del peso de la composicion.

En otra forma de realizacion preferida de la invencién, el segundo polimero
comprende 0,1-5 % en peso, preferentemente, 1-4 % en peso, con mayor preferencia,
1-3 % en peso de unidades monoméricas que tienen un grupo funcional reticulable en
funcién del peso de la composicion.

Aun en otra forma de realizacién preferida de la invencion, el primer polimero y el
segundo polimero comprende 0,1-5 % en peso, preferentemente 1-4 % en peso, con
mayor preferencia 1-3 % en peso de unidades monoméricas que tienen un grupo
funcional reticulable en funcion del peso de la composicién.

En una forma de realizacién preferida de la invencién, se proporciona una
composicion polimérica de acrilato reticulable que comprende un primer polimero que
tiene una Tg de 50 a 100 °C, y un segundo polimero que tiene una Tg de -10 a 25 °C,
en donde la composicion tiene un numero de &acido de 1-30 mg KOH/g, o la
composicion tiene un namero de acido de 1-39 mg KOH/g, y al menos uno del primer
polimero y el segundo polimero comprende 0,1-5 % en peso de las unidades
monomeéricas derivadas de diacetonaacrilamida (DAAM), un compuesto con grupos
acetoacetoxi y vinilo, o una combinacion de estos en funcién del peso de la
composicion. Preferentemente, el compuesto con grupo acetoacetoxi y vinilo es
metacrilato de 2-(acetoacetoxi)etilo.

Cada uno del primer polimero y el segundo polimero puede comprender,
independientemente, unidades monoméricas derivadas de &cido metilacrilico, acido

acrilico, acido itaconico, acido butenoico, acido pentenoico, o una combinacién de
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estos.

En una forma de realizacion preferida de la invencion, el primer polimero
comprende 40-100 % en peso de unidades de monomeéricas duras y 0-60 % en peso de
unidades monomeéricas blandas; y el segundo polimero comprende 5-35 % en peso de
unidades monoméricas duras y 65-95 % en peso de unidades monoméricas blandas,
en donde las unidades monoméricas duras se derivan del grupo que consiste en
estireno, metacrilato de metilo, alfa metil estireno, metacrilato de n-butilo y metacrilato
de etilo, y las unidades monoméricas blandas se derivan del grupo que consiste en
acrilato de butilo, hexilacrilato de 2-etilo, acrilato de etilo y acrilato de n-propilo.

En particular, el primer polimero tiene una Tg de 50 a 80 °C, preferentemente, de
60 a 80 °C, y el segundo polimero tiene una Tg de -5 a 15 °C, preferentemente, de 0 a
10 °C.

En una forma de realizaciéon preferida de la invencién, la composicion tiene una
particula con un tamafio de particula de 50-120 nm, preferentemente, de 60-100 nm,
con mayor preferencia, de 70-90 nm.

En una forma de realizacion preferida de la invencion, el contenido del primer
polimero es de 35-80 % en peso, y el contenido del segundo polimero es de 20-65 %
en peso en funcién del peso de la composicion. Preferentemente, el contenido del
primer polimero es de 35-75 % en peso, y el contenido del segundo polimero es de
25-65 % en peso en funcién del peso de la composicion.

En una forma de realizacion preferida de la invencion, la composicion puede
comprender un agente de reticulacién. Este agente de reticulacién puede ser cualquier
agente de reticulacién usado para reticular la composicion. Un agente de reticulacion
preferido es adipoil dihidrazida (ADH). Preferentemente, el contenido del agente de
reticulacién es de 0-2,5 % en peso, preferentemente, de 0,05-2.5 % en peso, con
mayor preferencia, de 0,5-2 % en peso en funcion del peso de la composicion. Con
mayor preferencia, el contenido de ADH es generalmente la mitad del de DAAM.

En otro aspecto, la invencién proporciona un cebador que comprende la
composicion polimérica de acrilato reticulable precedente.

En una forma de realizaciéon preferida de la invencion, el cebador también puede
comprender un aditivo, tal como agente coalescente, removedor de espuma, agente
humectante, cera, agua o mezcla de estos. Preferentemente, el contenido del aditivo,
tal como el agente coalescente, es de 0-5 % en funcidén del peso total del cebador.

El uso del cebador para preparar papel para etiquetas de botellas de cerveza

también esta comprendido dentro del alcance de la invencién.
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En una forma de realizacion de la invencién, también se proporciona un método
para preparar la composicion polimérica de acrilato reticulable, que comprende las
etapas de mezclar el primer polimero y el segundo polimero. Preferentemente, el
método comprende, en primer lugar, formar el primer polimero sin purificacion
adicional, y luego formar el segundo polimero.

En una forma de realizacion preferida de la invencién, la polimerizacidon para
formar los polimeros es una polimerizacién en emulsién. La polimerizacion en emulsion
se realiza de una manera conocida en el estado de la técnica. Preferentemente, el
emulgente anidnico usado en la polimerizacién en emulsion pueden ser sales de acido
graso, tales como estearato de sodio, oleato de sodio y laurato de sodio; sales del
acido alquilarilsulfénico, tales como dodecilbencensulfonato de sodio; sales de
alquilsulfato éster, tales como laurilsulfato de sodio; sales de alquilsulfosuccinato
éster, tales como monoacetil sulfosuccinato de sodio, dioctil sulfosuccinato de sodio y
polioxietilenlauril sulfosuccinato de sodio; sales del éster sulfato polioxialquilen
alquiléter, tales como sulfato de polioxietilen lauriléter de sodio; sales del éster sulfato
polioxialquilen alquilariléter, tales como sulfato polioxialquilen nonilfenoléter de sodio;
disulfonatos alquil difeniléter, etc. y la cantidad de uso de emulgente anidnico es de
alrededor de 0,1-4 %, preferentemente, 0,5-3 %, con mayor preferencia, 1-2 % en
funcién del peso de los monémeros totales.

- La temperatura de transicion vitrea (Tg) se calcula de acuerdo con la ecuacién

lineal:

T (polimero) = % €N peso 1 Tg, + % en peso,Tg,+ "+ % en peso ,Tg,

(Comentario: % en peso , es el contenido en peso de cada mondmero en funcion
del monomero total, Tg, es la Tg del homopolimero de cada mondémero, como
Tg(estireno) =100 °C.)

- El niimero de &cido se calcula de acuerdo con la siguiente ecuacion:

AN (mgKOH/g) = (% en peso i/ Mw; + % en peso o/ Mw ,+ "+ % en peso ,/ Mw,
)x56100

(Comentario: % en peso , es el contenido en peso en funcién del mondmero total
de cada mondmero funcional que incluye el grupo acido, Mw, es el peso molecular de
moles equivalente de cada mondmero funcional, como MWicido acrilicoy = 72, MW (cido
itaconico) = 65 ya que el acido itaconico tiene dos grupos de acido carboxilico)

- Eltamafio de particulas se mide mediante el analizador de tamafio de particulas

por dispersion dinamica de luz (DLS) , por ejemplo, Malvern Nano ZS90.

Todos los porcentajes se mencionan en peso, salvo indicacién en contrario.
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Ejemplos

La presente invencion se ilustra, ademas, haciendo referencia a los siguientes
ejemplos; sin embargo, los ejemplos se usan con fines explicativos y no pretenden
limitar los alcances de la presente invencion.
Ejemplo comparativo 1

Se colocaron 462,9 g de agua desionizada y 34,2 g de Disponil LDBS (23 %) en un
matraz de 2 litros de 4 cuellos equipado con un agitador, entrada de purga de
nitrégeno, condensador y embudos adicionales. La carga se calent6 a 85 °C; luego, se
suministraron 34,8 g de solucién acuosa de persulfato de sodio (10 %) en 150 minutos,
y una mezcla monomérica de 134,3 g de acrilato de n-butilo, 43,5 g de acrilato de 2-etil
hexilo, 239 g de estireno, 4,8 g de diacetonaacrilamida, 13,1 g de &cido acrilico en 150
minutos. Luego de alimentar todos los monémeros y el iniciador (es decir, la solucién
acuosa de persulfato de sodio), se agregaron 7,2 g de amoniaco (20 %) por debajo de
50 °C, luego se agregaron 26,2 g de solucién acuosa de adipoil dihidrazida (10%) por
debajo de 40 °C, y luego se recolectd el producto. Su niimero de acido es 23 mgKOH/g,
la Tg es 29 (°C), y el tamafio de particula es 78 nm.
Ejemplo 1

Se colocaron 462,9 g de agua desionizada y 34,2 g de Disponil LDBS (23 %) en un
matraz de 2 litros de 4 cuellos equipado con un agitador, entrada de purga de
nitrégeno, condensador y embudos adicionales. La carga se calent6 a 85 °C. Luego se
suministraron 34,8 g de solucién acuosa de persulfato de sodio (10 %) en 150 minutos,
y se suministré la mezcla monomérica 1 de 134,3 g de acrilato de n-butilo, 24,2 g de
acrilato de 2-etil hexilo, 73,1 g de estireno, 7,2 g de acido acrilico en 90 minutos, y la
mezcla monomeérica 2 de 19,3 g de acrilato de 2-etil hexilo, 165,9 g de estireno, 4,8 g
de diacetonaacrilamida, 5,9 g de acido acrilico en 60 minutos. Luego de alimentar todos
los mondmeros y el iniciador, se agregaron 7,2 g de amoniaco (20 %) por debajo de 50
°C, se agregaron 26,2 g de solucion acuosa de adipoil dihidrazida (10 %) por debajo de
40 °C, y se recolect6 el producto. Su nimero de acido es 23 mgKOH/g, la Tg y la
relacién son -3/67 (°C) (55 %/45 %, p/p), y el tamafio de particula es 78 nm. Nota: esta
relacion (es decir, 55 %/45 %, p/p) significa una relacién del polimero derivado de la
mezcla 1 con respecto al polimero derivado de la mezcla 2.
Preparacion del cebador

Se prepararon dos cebadores mediante el uso de polimeros de acuerdo con el
Ejemplo comparativo 1y el Ejemplo 1, respectivamente, y la formulacion del cebador y

el proceso se describen a continuacion:



Formula del cebador (con 30 % en peso no volatil):

Polimero (45 % en peso no volatil) 66,6 g
Agente coalescente (dipropilenglicol monometiléter) 29
Removedor de espuma (FoamStar Sl 2292) 0,59
Agente humectante (Hydropalat WE 3475) 0,59
H,O 30,4 ¢
Total 100 g

Proceso de preparacion: Mezclar el polimero con H,O, luego agregar el agente
coalescente, el removedor de espuma y el agente humectante, respectivamente,
durante la agitacion.

Luego, preparar la muestra de etiqueta con el cebador anterior y probar la
retencion de la tinta y el brillo de acuerdo con el proceso siguiente, en donde la
retencion de la tinta y el brillo se miden de acuerdo con DIN 16524-7.

Preparacion de la muestra de etiqueta

Etapa 1: Aplicar el cebador de premetalizacion sobre el papel para etiqueta de
cerveza y secar a 90 °C durante 30 seg, en donde el depdsito seco es de alrededor de
2g/m?.

Etapa 2: Metalizacibn mediante maquina HHV AUTO 306, el espesor del aluminio
es de alrededor de 25 nm.

Etapa 3: Aplicar el cebador de posmetalizacién sobre la capa de aluminio y secar a
90 °C durante 30 s, en donde el depdsito seco es de alrededor de 1 g/m?.

Etapa 4: Aplicar tinta para grabado en el poscebador y secar a 90 °C durante 30 s.

Etapa 5: Cortar la muestra de etiqueta en pedazos de 7 x 7 cm?, luego empaparlos
en una solucién de hidréxido de sodio al 2,5 % durante 20 min a 85 °C para controlar la
retencion de tinta.

Etapa 6: Probar el brillo de cada capa con el brillometro BYK.

El efecto de calidad de la metalizacion del Ejemplo comparativo 1 y el Ejemplo 1 se
muestran en la Figura 1 y la Figura 2, respectivamente. Se puede observar que la
calidad de la metalizaciéon, de acuerdo con el Ejemplo 1, mejora de manera
considerable en comparacién con el Ejemplo 1. Mas especificamente, la Figura 1
muestra que la superficie es borrosa, mientras que la Figura 2 no muestra una
superficie borrosa. Indica que el efecto de calidad de la metalizacion con el uso de la
composicion polimérica de acrilato reticulable de la invencién es mejor que el logrado
con un polimero de acrilato reticulable simple.

Ejemplos 2 a4y Ejemplo comparativo 2



El procedimiento de los ejemplos 2 a 4 y el Ejemplo comparativo 2 son similares al

Ejemplo 1, excepto porque tienen diferentes nimeros de &cido.

Tabla 1 Efecto del nimero de acido en la retencién de tinta

. . . Ejemplo
Ejemplo 2 | Ejemplo 3 | Ejemplo 4 comparativo 2
Numero de 4cido (mg
KOH/g) 11,0 22,0 39,0 78,0
Retencién de tinta Buena Buena Buena Mala

La retencion de tinta de acuerdo con los Ejemplos 2 a 4 y el Ejemplo comparativo 2
se muestra en las Figuras 3 a 6, respectivamente. Se descubrid que la retencion de
tinta de acuerdo con los Ejemplos 2 a 4 es buena, y la retencion de tinta de acuerdo con
el Ejemplo comparativo 2 es mala cuando el nimero de acido es demasiado alto.
Ejemplos5a8

Los procedimientos de los Ejemplos 5 a 8 son similares al del Ejemplo 1, excepto

porque tienen tamafios de particulas diferentes.

Tabla 2 Efecto del tamafio de particula en el brillo

Ejemplo5 | Ejemplo6 | Ejemplo7 | Ejemplo 8
Tamafio de particula del polimero (hm) 92 125 100 79
Cebador después de la 65,3 56,7 66,2 64,9
Brillo | premetalizacion (60°)
Después de la metalizacion (85°) 110,0 93,7 104,0 110,0

Se puede observar que los ejemplos de la presente muestran excelente brillo.
Ejemplo 9y Ejemplo comparativo 3
Los procedimientos del ejemplo 9 y el Ejemplo comparativo 3 son similares al del

Ejemplo 1, excepto porque tienen diferentes Tg y composicion.

Tabla 3 Efecto de Tg/composicidon en la calidad de la metalizacion y el brillo

Ejemplo 9 Ejemplo comparativo 3

Tg calculada (°C) y relacion de la 0°C/55 °C (35 % en 0°C/53 °C (20 % en peso/80 %

composicién polimérica peso/65 % en peso) €n peso)
Cebador después de la

Brillo premetalizacion (60°) 63 14,7
Después de la
metalizacion (85°) 110 56,3

La calidad de la metalizacién y el efecto de brillo de acuerdo con el Ejemplo 9 y el

Ejemplo comparativo 3 se muestran en las Figuras 7 y 8, respectivamente. Se
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descubrio que la calidad de la metalizacion y el brillo de acuerdo con el Ejemplo 9 se
ven solo levemente borrosos en la superficie, y la calidad de la metalizacion y el brillo
de acuerdo con el Ejemplo comparativo 3 se ven agrietados en la superficie.
Ejemplos 10 a 12 y Ejemplo comparativo 4

Los procedimientos de los ejemplos 10 a 12 son similares al del ejemplo 1y tienen
un tamafio de particula y nimero de acido similares, excepto porque tienen diferente

contenido de diacetonaacrilamida.

Tabla 4 Efecto del contenido de diacetonaacrilamida (es decir, monémero para formar
el grupo reticulable) en la retencién de tinta

Ejemplo Ejemplo 10 | Ejemplo 11 Ejemplo 12
comparativo 4
Numero de acido (mg 39 39 39 30
KOH/g)
Diacetonaacrilamida (% en 0 2,5 5 0
peso)
Retencién de tinta Mala Buena Buena Buena

La retencion de tinta de acuerdo con los Ejemplos 10 a 12 y el Ejemplo
comparativo 4 se muestra en las Figuras 9, 10, 11 y 12, respectivamente. Se descubrié
gue cuando se usa diacetonaacrilamida, la retencién de tinta es buena. Cuando no se
usa diacetonaacrilamida, la retencion de tinta también es buena si el nimero de &cido
es correcto. Sin embargo, si el nimero de acido es demasiado alto, la retencion de tinta
es mala cuando no se usa diacetonaacrilamida.

Seré evidente para las personas del oficio de nivel medio que se pueden realizar varias
modificaciones y variaciones en la presente invencion sin alejarse del alcance o espiritu
de la invencion. Por lo tanto, se pretende que la presente invencion cubra las
modificaciones y variaciones que se produzcan, dentro del alcance de las

reivindicaciones adjuntas y sus equivalentes.



REIVINDICACIONES
1. Una composicién polimérica de acrilato reticulable que comprende un primer
polimero que tiene una Tg de 50 a 100 °C, y un segundo polimero que tiene una Tg de
-10 a 25 °C, en donde la composicion tiene un nimero de acido de 1-30 mg KOH/g, o la
composicion tiene un nimero de &cido de 1-39 mg KOH/g, y al menos uno del primer
polimero y el segundo polimero comprende 0,1-5 % en peso de las unidades
monomeéricas que tienen un grupo funcional reticulable en funcion del peso de la
composicion.
2. La composicion polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con la
reivindicacion 1, en donde la composicion tiene un ndmero de &cido de 1-22 mg KOH/g.
3. La composicién polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con la
reivindicacion 1, en donde la composicién tiene un nimero de acido de 1-11 mg KOH/g.
4, La composicion polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con la
reivindicacion 1, en donde al menos uno del primer polimero y el segundo polimero
comprende 1-4 % en peso de unidades monoméricas que tienen un grupo funcional
reticulable en funcion del peso de la composicién.
5. La composicion polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con la
reivindicacion 1, en donde al menos uno del primer polimero y el segundo polimero
comprende 1-3 % en peso de unidades monoméricas que tienen un grupo funcional
reticulable en funcion del peso de la composicion.
6. La composicion polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 5, en donde las unidades monoméricas se derivan de
diacetonaacrilamida, un compuesto con grupo acetoacetoxi y vinilo, 0 una combinacion
de estos.
7. La composicion polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con la
reivindicacion 6, en donde el compuesto con grupo acetoacetoxi y vinilo es
2-(aceto)metacrilato de etilo.
8. La composicion polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con las
reivindicaciones 1 a 7, en donde cada uno del primer polimero y el segundo polimero
comprende independientemente unidades monoméricas derivadas de acido
metilacrilico, &cido acrilico, acido itaconico, acido butenoico, acido pentenoico, 0 una
combinacion de estos.
9. La composicién polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 8, en donde el primer polimero comprende 40-100 % en peso

de unidades de monomeéricas duras y 0-60 % en peso de unidades monoméricas
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blandas; y el segundo polimero comprende 5-35 % en peso de unidades monoméricas
duras y 65-95 % en peso de unidades monoméricas blandas, en donde las unidades
monomeéricas duras se derivan del grupo que consiste en estireno, metacrilato de
metilo, alfa metil estireno, metacrilato de n-butilo y metacrilato de etilo, y las unidades
monomeéricas blandas se derivan del grupo que consiste en acrilato de butilo,
hexilacrilato de 2-etilo, acrilato de etilo y acrilato de n-propilo.

10. La composicion polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 9, en donde el primer polimero tiene una Tg de 50 a 80 °C,
preferentemente, 60 a 80 °C.

11. La composicion polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 10, en donde el segundo polimero tiene una Tg de -5 a 15 °C,
preferentemente, 0 a 10 °C.

12. La composicién polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 11, en donde la composicidn tiene una particula con un tamafio
de particula de 50-120 nm, preferentemente, 60-100 nm, con mayor preferencia, 70-90
nm.

13. La composicion polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 12, en donde el contenido del primer polimero es de 35-80 %
en peso, y el contenido del segundo polimero es de 20-65 % en peso, en funcion del
peso de la composicion.

14. La composicién polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con la
reivindicacion 13, en donde el contenido del primer polimero es de 35-75 % en peso, y
el contenido del segundo polimero es de 25-65 % en peso, en funcion del peso de la
composicion.

15. La composicion polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 14, en donde la composicion comprende un agente de
reticulacion.

16. La composicién polimérica de acrilato reticulable de acuerdo con la
reivindicacion 15, en donde el contenido de agente de reticulacion es de 0,05-2,5 % en
peso en funcién del peso de la composicion.

17. Un cebador que comprende una composicién polimérica de acrilato reticulable
de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 16.

18. El cebador de acuerdo con la reivindicacion 17, en donde el cebador también
comprende un agente coalescente, removedor de espuma, agente humectante, cera,

agua o una mezcla de estos.
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19. El cebador de acuerdo con la reivindicacion 18, en donde el contenido del
agente coalescente es de 0-5 % en funcion del peso total del cebador.
20. Uso del cebador de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 17 a 19

para preparar papel para etiquetas de botellas de cerveza.
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RESUMEN

La invencién se refiere a una composicién polimérica de acrilato reticulable que
comprende un primer polimero que tiene una Tg de 50 a 100 °C, y un segundo polimero
gue tiene una Tg de -10 a 25 °C, en donde la composicion tiene un nimero de acido de
1-30 mg KOH/g, o la composicién tiene un nimero de &acido de 1-39 mg KOH/g, y al
menos uno del primer polimero y el segundo polimero comprende 0,1-5 % en peso de
las unidades monoméricas que tienen un grupo funcional reticulable en funcién del
peso de la composicién, y un cebador preparado de aquella. La invencién también se

refiere al uso del cebador para preparar papel para etiquetas de botellas de cerveza.
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