Sefior Director
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
Superintendencia de Industria y Comercio

E. S. D.

Referencia Expediente No. 16142511

Asunto ; REGISTRO - PATENTE PCT PROCESO PARA LA
ORIENTACION DE TERMOPLASTICOS

Solicitante RUTECH S A.S.

RESPUESTA A EXAMEN PRELIMINAR

ANDRES RINCON USCATEGUI, identificado como aparece al pie de mi firma, en mi
condicién de apoderado de la sociedad solicitante de [a patente de la referencia, doy

respuesta al Oficio 8248, notificado por fijacién en lista el 28 de junio de 2016.

. EN CUANTO A LA CESION DE LOS INVENTORES

Presento junto con este escrito el documento de cesidn de inventores a solicitante.

. EN CUANTO A LAS OBJECIONES DE SUPUESTA FALTA DE CLARIDAD

1. En relacidon con la sugerencia de modificar los términos “una maguina de mezclado de
alta intensidad" y “pigmentos” enconirados en las reivindicaciones 1 y 10 por ser
caracteristicas técnicas especiales, mi cliente se reserva el derecho de realizar este tipo
de modificaciones dado gue una persona versada en la materia entenderia estos términos

en conjunto con el capitulo reivindicatorio.

Adicionalmente, consideramos que no es necesario modificar los términos *“un agente
compatibilizante”, “agentes establizantes”™ y ‘pigmentos’, enconfrados en las
reivindicaciones 1 y 10 dado que son-claros para una persona versada en el estado del
arte. Particularmente estos términos estan descritos en reivindicaciones dependientes por

términos claros y reconocidos por personas versadas en la materia. Veamos. .
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En la reivindicacidn 5 se define que el agente compatibilizante mencionado en la primera
reivindicacion es “anhidrido acético”.

Asi mismo, la reivindicacion 9 explica que los “agenfes establizanfes” expuestos en la
reivindicacién 1 son “aceife de soya peroxidado, zinc de calcio 0 una mezcla de los

mismos”.

En la descripcidn de la patente se describe el término “pigmentos” en el paso 13 dentro
del proceso pasos para llevar a cabo el proceso TDG entre el PVC y el NBR de la siguiente

manera.

“Si se desea, adicionar también pigmentos en forma de polvo para preparar
una mezcla termopldstica polimérica madre (Master Batch (MB)) o un TEV estd

listo para aplicaciones finales”.

2. Mi cliente ha decidido acoger parcialmente [a sugerencia realizada de eliminar o
sustituir los términos “affa intensidad”, “menos a” y “superior &' por ser —presuntamente-

imprecisos o relativos.

En este sentido, se ha eliminado el término “superior a° de las reivindicaciones 1y 8 y

modificar el término “menos a” en la reivindicacion 1 por “un rango de 8 a 10 minutos”.

Por otro lado, en relacién con el término “alta intensidad’, enconfrado en la reivindicacién
1, mi cliente se reserva el derecho de no realizar este tipo de modificacién dado que una
persona versada en el arte comprenderia que es una maguina de mezclado de alta

intensidad.

3. Las reivindicacidén 1 ha sido modificada para incorporar las sugerencias realizadas por
este Despacho de reemplazar los términos “catalizando la activacién de la resina de
PVC”, “para garantizar la infegracion de todos los componentes’, vy “obteniendo el
material TEV".

lll. MODIFICACIONES AL PLIEGO REIVINDICATORIO

Con el fin de atender las observaciones realizadas por el examinador de manera
preliminar al examen de patentabilidad, el solicitante decide aportar un nuevo capitulo
reivindicatorio conformado por 10 reivindicaciones en las que se han incluido las

siguientes modificaciones:
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1. Se eliminé el término “catalizando” de la primera reivindicacién y se modificd de la
siguiente manera:

“adicionar un agente compatibilizante a la resina de PVC precalentada que cataliza la

activacion de fa resina de PVC".

2. Se eliminé el término “para garantizar” de [a primera reivindicacién y se modificé de

la siguiente manera:

‘co-catalizar la reaccion adicionando un perbxido organico a la mezcla con una razén de

35 a 7’ gramos por minuto garantizando la integracién de todos los componentes”.

3. Se cambid el texto del punto “e” de la reivindicacién 1 por “un perfodo entre 8 y 10

minufos”, eliminando la frase “menor a 10 minutos”.

4, Se modificd el texto del punto *h” de [a reivindicacion 1 al eliminar la frase “no

superior a un rango” y sustituir el término “obteniendo” por “de donde se obtieng”.

V1. PETICION

Teniendo en cuenta gue la presente solicitud cumple con los requisitos de los articulos 26
y 27 de la Decisidn 486 de 2000 y considerando que se ha dado respuesta a cada una de
las observaciones de la Direccién de Nuevas Creaciones con respecto a otros aspectos
que tienen que ver con la patentabilidad de la invencidn, solicito a su Despacho continuar

con el tramite administrativo correspondiente.
VI, ANEXOS

- Documento de Cesién de Inventor

- Nuevo pliego reivindicatorio conformadg por, eivindicaciones;

Sefior Director,
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REIVINDICACIONES

1. Un proceso para la obtencién de termoplésticos elastoméricos vulcanizables
(TEV) a partir de residuos de policloruro de vinilo (PVC) y caucho de nitrilo butadieno
(NBR) mediante insercion termodinamica en seco, que comprende:

a} colocar la resina de PVC en una maguina de mezclado de alta intensidad;

b) mezclar la resina de PVC hasta alcanzar una temperatura de
precalentamiento de 70 a 90 °C para iniciar la reaccién a una velocidad de 800 rpm;

c) adicionar un agente compatibilizante a la resina de PVC precalentada
que cataliza la activacién de la resina de PVC;

d} co-catalizar la reaccién adicionando un peréxido organico a la mezcla
con una razén de 35 a 70 gramos por minuto garantizando la integracidén de todos los
componentes;

e) adicionar el NBR elastomérico y 6xido de zinc a la mezcla de reaccidn y
homogenizar durante un periodo entre 8 y 10 minutos;

f) enfriar la mezcla de la reaccion a una temperatura entre 35 y 45°C;

g) alimentar la entrada de una maquina extrusora con la mezcla obtenida
en el paso f);

h) extruir la mezcla obtenida en el paso f) en una maquina extrusora a una
temperatura entre 80-100°C y una velocidad de tornillo de 35 rpm de donde se obtiene
el material TEV,

i} Estabilizar las partes remanentes inestables del TEV obtenido
mediante el empleo de una maquina de peliets.

i) Pasar el TEV obtenido a través de la maquina de pellets con la adicién de

agentes estabilizantes.

2. El proceso de acuerdo a la reivindicacion 1, en donde el paso b) se realiza a una

temperatura comprendida entre 135 y 155°C.

3. El proceso de acuerdo a la reivindicacién 2, en donde el paso b) se realiza a una

temperatura de 150°C.




4. El proceso de acuerdo a la reivindicacién 1, en donde el paso ¢} el agente
compatibilizante se selecciona de un grupo que consiste en acido acrilico, metacrilato

de glicidilo, anhidrido maléico, anhidrido acético y metil isocianato.

5. El proceso de acuerdo a la reivindicacion 4, en donde el paso ¢} el agente

compatibilizante es anhidrido acético.

6. El proceso de acuerdo a la reivindicacion 1, en donde el co-catalizador

empleado en el paso d) es Peréxido organico 2,5-dimetil-25-di{tert-butilperoxi)hexano.

7. El proceso de acuerdo a la reivindicacidon 1, en donde la temperatura de

enfriamiento en el paso f) es de 40°C.

8. El proceso de acuerdo a la reivindicacidon 1, en donde la temperatura de la

maquina extrusora entre 80-100°C.

9. El proceso de acuerdo a [a reivindicacion 1, en donde los agentes estabilizantes
utilizados en el paso i) se seleccionan de un grupo gue consiste en aceite de soya

peroxidado, zinc de calcio 0 una mezcla de los mismos.
10. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 9, en donde ademas se

adicionan pigmentos en la mezcla termoplastica polimérica madre (Master Batch (MB))

o un TEV obtenido al final del proceso.

AMLAAMLAID-463384\WPC22845




©CAVELIER
ABOGADOS

CESION DE DERECHOS DE PROPIEDAD INDUSTRIAL

El suscrito, Jorge Mario Patifio Acevedo, mayor de edad, identificado con la cédula de
ciudadanfa numere 71387603 de Medellin, domiciliado en Medellin, declaro bajo juramento ser
dnico y verdadero inventor de la invencién “PROCESO PARA LA OBIENCION DE
TERMOPLASTICOS ELASTOMERICOS VULCANIZABLES A PARTIR DE PVC RECICLADO
MEDIANTE INSERCION TERMODINAMICA EN SECO”,

Declaro asi mismo que cedo y transfiero, sin limitacién, a favor de la RUTECH S.A.S,
constituida y existente de conformidad con las leyes de la Repliblica de Colombia, domiciliada en
Calle 9% N 54 — 55 en Medellin, Colombia, todos los derechos y privilegios inherentes a la
referida invenciéh,'pudiendo por consiguiente la citada compafiia, considerarse como anica
duefia, explotarla como cosa propia o disponer de ella como mejor convenga a sus intereses.

El presente documento se suscribe para ser presentado por CAVELIER ABOGADQOS, en la
solicitud de patente de Invencién anteriormente indicada ante la Superintendencia de industria y
Comercio.

Dado y firmado hoy 26 de mayo de 2016 en Medellin.
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Aorse Mavio Falino hevedo, C.G N° 71387 bos  de Hedetin




