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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E. S. D.

Re: Expediente N2. NC2016/0000056
Solicitud de Patente de Invencion Fase Nacional “COMPUESTOS
TERMOADHERIDOS POR ALARGAMIENTO BASADOS EN FILAMENTOS ELASTICOS
HIDROENREDADQOS Y METODOS PARA FABRICARLOS”
Solicitante: KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
Nuestra Re: P2016/000031

RESPUESTA AL OFICIO No. 8689 NOTIFICADO EL 24 DE AGOSTO 2016
{EXAMEN DE FORMA)

J. 1AN RAISBECK, mayor de edad y vecino de Bogotd, D.C., identificado tal como aparece al
pie de mi firma, en mi caracter de apoderado de la sociedad solicitante, me permito
manifestar lo siguiente ante el auto emanado por ese Despacho, dentro dei periodo

previsto en el articulo 39 de la Decision 486, en los siguientes términos:

1. a. El sefior Examinador sugiere la incorporacion de nimeros de referencia en

las Reivindicaciones con el fin de indicar los elementos de la invencion.

b. No se acepta esta sugerencia ya que podria entenderse como una
limitacion del alcance de la invencion a las realizaciones particulares descritas en la
Descripcidn y representadas en los dibujos; adicionalmente, teniendo en cuenta que este
no es un requisito de la legislaciéon o la practica para satisfacer los requisitos claridad y

concision.

2. a. El Examinador afirma que la Reivindicacion 1 se refiere a un método, pero
la secuencia de pasos es demasiado general, ya que no especifica las condiciones técnicas
para realizar el procedimiento, tales como: temperatura, tiempo, velocidad de
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estiramiento, materiales, entre otros. Por lo tanto, el Examinador sugiere aclarar la

redaccidon actual o la incorporacidon de las caracteristicas técnicas del método.

b. Respetuosamente manifiesto mi desacuerdo con el Examinador ya que las
condiciones del proceso dependen de la naturaleza del proceso en si. Debe notarse que él
proceso de conformidad con la Reivindicacidn 1 se dirige a la formacidén de un compuesto
no tejido elastico termoadherido por alargamiento; por lo tanto, las condiciones que
limitan el alcance de este proceso son aquellas que permiten la formacién de dicho
compuesto, que basicamente consisten en: i) la provisién de dos capas de laminado no
tejido, ii) el estiramiento de la capa de laminados no tejidos termoadheridos por
alargamiento en la direccién de la maquina hasta que al menos una capa inelastica se
aplana al tiempo que no se produce la ruptura de esta capa inelastica, iii) la disposicién de
la capa fibrosa hidréfila sobre la capa de laminados no tejidos termoadheridos por
alargamiento, y iv) el hidroenredado de las fibras de la capa fibrosa hidréfoba en la capa
estirada de laminados no tejidos termoadheridos por alargamiento. Como tal, la

redaccion _actual de la Reivindicacion 1 define adecuadamente las caracteristicas

técnicas que permiten la consecucidn del objeto de la invencién, de manera que la

definicion de temperaturas de trabajo, velocidades de estiramiento, los materiales de las
capas, entre otros, son pardmetros operativos que pueden ser establecidos por el experto
en la materia sin apartarse del objeto de la invencidon. Ademds, a la luz del concepto
inventivo de la presente invencion, el cual se encuentra en la ubicacién particular de una
capa fibrosa hidréfila sobre [a capa de laminados no tejidos termoadheridos por
alargamiento, asi como en las operaciones de estiramiento e hidroenredado, 1a definicién
de cualquiera de los pardmetros operacionales mencionados limitaria indebidamente el

concepto inventivo a formas de realizacién particulares.

3. a. El Examinador de objeta la redaccién de las Reivindicaciones por emplear
expresiones generales que sugieren de manera imprecisa que el alcance invencién se
extiende a variaciones de la invencion, y solicita reemplazar tales expresiones con

términos precisos o rangos concretos de valores.

b. Respetuosamente disiento del Examinador, y considero que esta

observacién pasa por alto el objeto de la invencidn. Por lo tanto, me permito aclarar que
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el concepto inventivo de la invencién radica en la secuencia de etapas a las que se somete
la capa de laminados no tejidos termoadheridos por alargamiento segun se define en la
Reivindicacion independiente 1, etapas que se describen de manera clara y concisa para
su reproduccién por parte del Experto. Adicionalmente, el Examinador debe saber que la
definicién de una invencién en una reivindicacién debe realizarse en términos de las
caracteristicas técnicas esenciales para resolver el problema técnico identificado por el
solicitante; en el presente caso, dichas caracteristicas esenciales son las establecidas en la
Reivindicacién 1. De esta manera, las limitaciones solicitadas por el Examinac_ior no estan
justificadas a la luz del concepto inventivo de la presente invencién, ya que los materiales
elasticos e inelasticos y los diversos parametros de operacidn (velocidades de
estiramiento) pueden variar sin apartarse del objeto de la invencién, siempre que se
cumplan las condiciones dadas por las etapas reivindicadas. Una vez mds, cualquier
limitacién de los materiales o de las variables de operacién, corresponderia a limitar el

concepto inventivo a realizaciones particulares de la invencidn.

Asi, respetuosamente solicito al Examinador partir del concepto inventivo
desarrollado por el solicitante para evaluar la redaccidn de las Reivindicaciones, esto con
el fin de evitar limitaciones injustificadas de la proteccion. Reitero que especificar
elementos técnicos en los que no recae el concepto inventivo de la invencién,
corresponde a dejar por fuera de la proteccién modalidades de la invencién abarcadas por
dicho concepto, y abrir asi la posibilidad a terceras partes de reproducir el concepto

inventivo mediante cambios pequefios en las variables del proceso sin infringir el derecho.

4, a. El Examinador considera que las reivindicaciones incluyen los términos

imprecisos que no permiten distinguir la invencion de la técnica anterior.

b. Con el animo de ajustar la materia reclamada a los requerimientos de ese
Despacho, informo que las Reivindicaciones se han modificado en el sentido de retirar las

»n i

palabras “aproximadamente”, “sustancialmente” y “generalmente”.

En cuanto a la expresidon "al menos”, considero que ésta no hace que la
Reivindicacién 1 sea imprecisa, toda vez que la contribucidn de la invencién al campo

técnico no es la incorporacién de un ndmero particular de capas ineldsticas que pudiese
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resolver un problema técnico asociado. Debe tenerse en cuenta que el aspecto relevante
en cuanto a la presencia de capas inelasticas es que minimo una de estas capas este
incorporada en la capa de laminados no tejidos termoadheridos por alargamiento, con el
fin de limitar el estiramiento de la capa de laminados no tejidos termoadheridos por
alargamiento; por lo tanto, la limitacidn de la operacidon de estiramiento sera igualmente
asistida por una, dos o cualquier otro nimero de capas ineldsticas. Claramente, la
definicidn de un nimero especifico de capas ineldsticas corresponderia a limitar concepto
inventivo de la invencion a las materias primas particulares (capas de laminados no tejidos
termoadheridos por alargamiento), dejando fuera de la proteccion otras configuraciones
de la capa de laminados no tejidos termoadheridos por alargamiento que se encuentran

abarcadas por el concepto inventivo de la invencién.

Con respecto a la expresion “mas rapido”, manifiesto que esta no hace que
la Reivindicacion 4 sea imprecisa, la cual describe claramente que la etapa de estiramiento
se realiza a través de una serie de rodillos que se mueven progresivamente mas rapido;
esto inequivocamente indica que cada uno de los rodillos empleados para estirar la capa
de laminados no tejidos termoadheridos por alargamiento aumenta su velocidad en [a
mediad de esta capa se somete al estiramiento. Por otra parte, el aumento particular de la
velocidad de los rodillos no debe limitar esta caracteristica teniendo en cuenta que el
éspecto relevante a definir en las Reivindicaciones es que la velocidad aumenta

progresivamente de un rodillo a otro. Cualquier relacidn de la velocidad particular entre

los rodillos corresponde a pardmetros operativos que pueden ser ajustados por el técnico

medio sin apartarse del obieto de la presente invencién.

5. a. El Examinador considera que la Reivindicacion 1 hace referencia a los
resultados obtenidos con la invencion, los cuales no se permiten para caracterizar una

invencion, pues seria abarcar todas las alternativas que conducen a dichos resultados.

b. Respetuosamente discrepe del Examinador en cuanto a la frase “de manera
que al menos la Unica capa ineldstica estd en una configuracion generalmente aplanada,
sin que se produzca lo ruptura de la capa ineldstica”, ya que ésta no se refiere a un
resultado a alcanzar con la invencién sino a una condicién del proceso que indica como

debe realizarse la epata de estiramiento (etapa b); esto es, el estiramiento de la capa de
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laminados termoadheridos por alargamiento debe hacerse hasta que la al menos una capa
inelastica esté aplanada y sin que se rompa, condicion que limita adecuadamente la etapa

en cuestién.

Por.otra parte, si bien la frase relativa a la produccién de un compuesto no
tejido que es absorbente tanto de liquidos acuosos como basados en aceite se refiere al
resultado a alcanzar con la invencidn, la misma permanece en la Reivindicacién 1 por
cuanto no se emplea para caracterizar la invencidn. Al respecto, pongo de presente que
ese Despacho acepta, a través del Instructivo para el Examen de Patentabilidad, la
inclusién de resultados a alcanzar en las Reivindicaciones siempre que estos no se
empleen para caracterizar la invencién. Asi, teniendo en cuenta que la Reivindicacién 1
define el proceso en funcién de la secuencia de etapas y condiciones para la produccién.
del compuesto, la inclusion del resultado no debe afectar el alcance de la invencidn; el
cual estd dado por las limitaciones técnicas definidas en las etapas, y por lo tanto no se

extiende a variaciones no abarcadas por el concepto inventivo de la presente invencidn.

6. a. El Examinador llama la atencién sobre el empleo de caracteristicas

funcionales en las Reivindicaciones 10 y 19, afirmando que éstas no definen la invencion.

b. Se acepta la observacion del Examinador ya que la capacidad del
compuesto para absorber liquidos acuosos y a base de aceite puede ser entendida como
una funcionalidad; no obstante, de conformidad con el Instructivo para el Examen de
Patentabilidad, las caracteristicas funcionales pueden aparecer en las Reivindicaciones
cuando la funcién de un elemento de la invencidn es obvia para el experto en la materia, y
deben incluirse en las Reivindicaciones cuando no lo son. Como tal, aunque las
propiedades absorbentes del compueste no lo caracterizan, pueden permanecer en las

Reivindicaciones.

7. a. El Examinador considera que la Reivindicacién 3 carece de claridad porque

define un material por caracteristicas de su método de obtencion.

b. Manifiesto mi desacuerdo con esta observacién toda vez que la frase citada
por el Examinador identifica claramente la estructura de la capa de laminados no tejidos
termoadheridos por alargamiento basados en tramas o filamentos eldsticos. En particular,
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la Reivindicacién 3 describe la configuracion de las dos capas inelésticas incluidas en la
mencionada capa de laminados no tejidos, en donde cada una de dichas capas ineldsticas
estd unida a un lado distinto de una capa elastica central. Lo anterior esta representado

en las figuras 1B y 1C de la Descripcién de la presente invencion:

20

La capa central elastica se identifica con el nimerc 30 o 304, y las capas
inelasticas bajo los nimeros 32 y 34 0 32A y 34A. Como se puede ver, cada una de las
capas inelasticas estd tinida a un lado distinto de la capa central eldstica central, como se
describe claramente en la Reivindicacién 3. Resalto que a partir de la sola redaccién de la
Reivindicacién en cuestién se entiende la configuracién de las capas que conforman la
capa de laminados no tejidos termoadheridos por alargamiento basados en tramas o
filamentos eldsticos, y que la referencia a las figuras se hace solo para explicar al
Examinador que la redaccién actual hace referencia a elementos estructurales y no de un

método.

Adicionalmente, la redaccién de la Reivindicacién 3 se ha modificado

ligeramente para dar claridad sobre la estructura definida.

8. a. El Examinador afirma que el objeto de la Reivindicacidon 10 no es claro
porque el compuesto no tejido se define en términos del método de fabricacién.
Adicionalmente, afirma que la Reivindicacién 11, define los productos mediante el uso de
otro producte (compuesto), por lo que sugiere caracterizar el producto de la

Reivindicacion 11 por sus elementos estructurales esenciales.

b. Informo a ese Despacho que las Reivindicaciones 10 y 11 se retiraron del

tramite.
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9. a. El Examinador considera que la Reivindicacion 20 se refiere indirectamente

al uso o aplicacion dada al compuesto de la invencién.

b. Es respuesta a esta observacién respetuosamente manifiesto que si bien es
la Reivindicacién 20 una Reivindicacién independiente, no requiere la definicién de los
componentes estructurales y de [a configuracion de estos en la toallita, producto médico o

producto de cuidado personal, toda vez que el objeto de la invencidn no reside en

ninguno de estos elementos sino en el proceso de fabricacion del compuesto y el

cormpuesto obtenido (Reivindicaciones 1 y 12). Por lo tanto, el producto de la
Reivindicacién 20 {(nueva 18) puede caracterizarse por comprender el compuesto de la
invencion, sobre el cual recae el concepto inventivo, sin necesidad de identificar otros
elementos estructurales del producto. Al respecto, cabe traer a colacién que, bajo la
practica de ese Despacho, cuando el concepto inventivo de una invencién radica en un
producto especifico, cualquier otro producto que lo comprenda puede ser definido en las
Reivindicaciones, ya que estan vinculados entre si por un concepto inventivo comun. Este
es el caso de las invenciones en quimica farmacéutica y quimica en las que el concepto
inventivo recae en un compuesto novedoso e inventivo, y se permite reivindicar las
composiciones que lo comprenden sin necesidad de indicar otros componentes tales
como auxiliares de formulacién. Por lo tanto, respetuosamente solicito al sefor

Examinador aplicar los mismos criterios en el presente caso.

10.  Teniendo en cuenta que el solicitante ha atendido de manera completa al
requerimiento, respetuosamente solicito se tengan en consideracién las aclaraciones
proporcionadas en este memorial, que justifican la redaccién actual de las
Reivindicaciones, con el fin de evitar el traslade de las mismas objeciones durante el

examen de patentabilidad.

i1, Sin perjuicio de los argumentos y modificaciones allegados en esta oportunidad,
respetucsamente me permito sefialar a ese Despacho que segln lo estipulado por la
Decisién 486, Articulo 39, la solicitud solo caerd en abandono si “g /a expiracion del
término sefialado, el solicitante no completa los requisitos indicados”; siendo tales
requisitos los sefialados en los Articulo 26 y 27 de la misma Decisién. Asi las cosas, en el

evento que ese Despacho considere que a pesar de las modificaciones realizadas,
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persisten cuestiones subsanables sobre claridad, no habrad lugar a un abandono de la
solicitud pues ésta cumple con los dispuesto en los Articulos 26 y 27 de la Decisién 486, y
cualquier objecidon adicional deberd ser trasladada dentro del marco del Examen de

Patentabilidad.
12. Habiendo atendido a cabalidad al requerimiento sobre requisitos de forma, solicito

se proceda a la publicacién de la presente solicitud en la Gaceta de Propiedad Industrial.

Atentamente,

ool

J. IAN RAISBECK
C.C. 79°376.996 de Bogota D.C.
T.P. 135.799 del C. S. de la J.

Anexos:

Pliego Reivindicatorio modificado
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS EN RESPUESTA A OFICIO No.86399

1. Un proceso para fabricar un compuesto no tejido elastico termoadherido por
alargamiento que incluye las etapas de:

a. proporcionar una capa de laminados no tejidos termoadheridos por alargamiento

basados en tramas o filamentos elasticos en la direccion de la maquina, que tiene ella

misma una capa elastica basada en tramas o filamentos y al menos una capainelastica;

b. estirar la capa de laminados no tejidos termoadheridos por alargamiento en ia

direccién de la maquina de manera que [a al menos una capa inelastica esta en una

configuracion aplanada, sin que se prod'uzca la ruptura de la capa inelastica;

C. proporcionar una capa fibrosa hidréfila sobre la capa estirada de laminados no

tejidos termoadheridos por alargamiento, la capa fibrosa que incluye fibras cortas, fibras

continuas, fibras de pulpa o una de sus combinaciones;

d. hidroenredar las fibras de la capa fibrosa hidréfila en la capa estirada de laminados

no tejidos termoadheridos por alargamiento para producir un compuesto no tejido

elastico termoadherido por alargamiento hidroenredado que es absorbente de liquidos

tanto acuosos como basados en aceite;

e. permitir que el compuesto no tejido elastico termoadherido por alargamiento

hidroenredado se seque y se relaje;

f. almacenar tal compuesto no tejido elastico termoadherido por alargamiento

hidroenredado o mover tal compuesto hacia un proceso posterior de fabricacion de

productos.

2. El proceso de la reivindicacién 1, caracterizado porque tal capa de laminados
termoadheridos por alargamiento basados en tramas o filamentos eldsticos en la direccidn
de la maquina incluye una capa eldstica fusionada por soplado o una capa eldstica de

filamentos paralelos.

3. El proceso de la reivindicacion 1, caracterizado porgue tal capa de Iaminadoé no
tejidos termoadheridos por alargamiento basados en tramas o filamentos eldsticos en la
direccién de la maquina incluye ella misma dos capas inelésticas, cada una de las capas
inelasticas esta unida a un lado distinto de una capa elastica central, en donde la capa
eldstica se comprende de una capa de tramas fusionadas por soplado o capa basada en

filamentos eldsticos.



4, El proceso de la reivindicacién 1, caracterizado porque la etapa de estirar se realiza

por una serie de rodillos que se mueven progresivamente mas rapido.

5. El proceso de la reivindicacidon 4, caracterizado porque la etapa de estirar se realiza
por un par de rodillos en una disposicién en S en los cuales la relacion de las velocidades
entre el segundo rodillo mas alejado de la fuente de la capa elastica de laminados
termoadheridos por alargamiento y el primer rodillo mas cercano a la fuente es de entre

1,1:1y5:1.

6. El proceso de la reivindicacion 5, caracterizado porque la relacién de las

velocidades es de entre 1,5:1y 3:1.

7. El proceso de la reivindicacion 6, caracterizado porque la relacidn de las

velocidades es de entre 2,3:1 vy 2,3:1,5.

8. El proceso de la reivindicacién 1, caracterizado porque la capa fibrosa hidréfila se

basa en celulosa.

9. El proceso de la reivindicacion 8, caracterizado porque la capa fibrosa hidréfila estd
presente inicialmente, antes del hidroenredado en un intervalo de pesos base de entre 2 y

200 g/m>.

10. Un compuesto no tejido eldstico termoadherido por alargamiento que incluye una
capa de laminados termoadheridos por alargamiento, basados en filamentos elasticos, en
fa direccion de la maquina y una capa fibrosa hidréfila que estd hidroenredada con todas
las capas de la capa de laminados termoadheridos ﬁor alargamiento, basados en

filamentos elasticos.

11. El compuesto no tejido elastico termoadherido por alargamiento de la
reivindicacion 10, caracterizado porque tal capa de laminados termoadheridos por
alargamiento, basados en filamentos eldsticos incluye tres capas, que son una capa central

de filamentos elasticos y dos capas ineldsticas que se intercalan con tal capa central.

12. El compuesto no tejido elastico termoadherido por alargamiento de la
reivindicacion 11, caracterizado porque tales capas ineldsticas se seleccionan a partir del

grupo gue consiste en tramas unidas por hilado, fusionadas por soplado y BCW.



13. El compuesto no tejido elastico termoadherido por alargamiento de I[a
reivindicacién 12, caracterizado porque tales capas ineldsticas son tramas unidas por

hilado que tienen pesos base de entre 5y 50 g/m?.

14. El compuesto no tejido eldstico termoadherido por alargamiento de la

reivindicacion 10, caracterizado porque tal capa fibrosa hidréfila incluye fibras celuldsicas.

15. El compuesto no tejido elastico termoadherido por alargamiento de la
reivindicacion 10, caracterizado porque tal capa fibrosa hidréfila tiene un peso base de

entre 2 y 200 g/mZ.

16. EI compuesto no tejido eldstico termoadberido por alargamiento de la
reivindicacion 15, caracterizado porque tal capa fibrosa hidréfila tiene un peso base de

entre 30 y 50 g/m?2.

17. El compuestc no tejido eldstico termoadherido por alargamiento de la
reivindicacién 10, caracterizado porque tal compuesto es tanto absorbente de liquidos

basados en agua como absorbente de liquidos basados en aceite.

18. Una toallita, un articulo absorbente para el cuidado personal, o una cubierta
médica caracterizado porque comprende el compuesto no tejido elastico termoadherido

por alargamiento de Ia reivindicacién 10.

19.  El proceso de la reivindicaciéon 1, caracterizado porque tal compuesto no tejido

elastico termoadherido por alargamiento hidroenredado se produce sin adhesivo.



