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REIVINDICACIONES

1. 1Interconexidn para comunicarse con y para
controlar la operacidén de un dispensador automético de
material higiénico en lémina, comprendiendo la
interconexidén:

un sensor de usuario adaptado para tener una zona
de deteccidén y para detectar la presencia de un usuario
dentro de la zona de detecciédn;

al menos un indicador para indicar el ajuste o
estado de un parédmetro operativo del dispensador; y

un microcontrolador principal; caracterizada
porque la interconexidén comprende ademds al menos un sensor
adicional para ajustar al menos un parametro operativo del
dispensador o para activar al menos una funcién del
dispensador, vy una cubierta protectora que comprende al
menos un simbolo grafico o texto;

por lo menos un sensor adicional, por lo menos un
indicador y el microcontrolador principal se localizan en
una tarjeta de circuito impreso principal;

la tarjeta de circuito impreso principal se
localiza detrds de la cubierta protectora y se coloca en
relacidén con por lo menos un simbolo grafico o texto de tal
manera que por lo menos un simbolo grafico o texto se
coloque en sobreposicidén con por 1o menos un sSensor

adicional o por lo menos un indicador; y
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colocandose el microcontrolador principal para
operar de manera selectiva el dispensador en cualquiera de
por lo menos un ajuste de usuario y un ajuste de
mantenimiento.

2. Interconexidén de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizada porque también el sensor de
usuario se localiza en la tarjeta de circuito impreso
principal.

3. Interconexién de conformidad con cualgquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
comprende ademéas al menos uno de los siguientes
indicadores:

- un indicador para indicar el modo de operacidn
del dispensador;

- un indicador para indicar el ajuste actual de
una longitud de léamina;

un indicador para indicar el nivel de suministro
de material en léamina; vy

un indicador para indicar el nivel de voltaje de
la bateria.

4. Interconexidén de conformidad con cualguiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el
sensor de usuario y por lo menos un sensor adicional son
sensores de proximidad capacitivos o sensores-IR.

5. Interconexidén de conformidad con cualguiera de
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las reivindicaciones precedentes, caracterizada porgque una
antena del sensor de usuario se desplaza de la tarjeta de
circuito impreso principal.

6. Interconexidn de conformidad con la
reivindicacién 5, caracterizada porque la antena del sensor

de usuario se desplaza de la tarjeta de circuito impreso

principal con una distancia en el rango de 5 - 100
milimetros, especificamente 5 - 50 milimetros, y méas
especificamente 5 - 20 milimetros, en una direccidn

perpendicular a un plano de la tarjeta de circuito impreso
principal.

7. Interconexién de conformidad con cualgquiera de
las reivindicaciones precedentes 5 o 6, caracterizada
porque la antena del sensor de usuario se coloca en una
tarjeta de circuito impreso.

8. Interconexidén de conformidad con cualgquiera de
las reivindicaciones precedentes 5 a 7, caracterizada
porque la antena del sensor de usuario y la tarjeta de
circuito impreso principal se conectan eléctricamente de
manera desmontable.

9. Interconexién de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque tal
parametro operativo del dispensador es la longitud de
lamina y/o el modo de operacidn.

10. Interconexidén de conformidad con cualqgquiera
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de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
por lo menos un sensor adicional se adapta para modificar
el ajuste de la longitud de lamina de un primer ajuste
hacia un segundo ajuste después de activar por lo menos un
sensor adicional més breve en comparacidén con un periodo de
tiempo predeterminado.

11. Interconexién de conformidad con cualgquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
por lo menos un sensor adicional se adapta para cambiar el
modo de operacién de un primer modo de operacidn hacia un
segundo modo de operacidn después de activar por lo menos
un sensor adicional mayor en comparacidén con un periodo de
tiempo predeterminado.

12. Interconexidén de conformidad con la
reivindicacidén 11, caracterizada porque el primer modo de
operacidén corresponde a un modo de sensor, en el cual la
operacidén de alimentacidén de lamina se activa temporalmente
tras la deteccidén de un usuario por medio del sensor de
usuario, y en donde el segundo modo de operacidn
corresponde a un modo colgante, en el cual la operacidédn de
alimentacidén de lamina se activa tras el retiro de una
lamina previamente suministrada.

13. Interconexidén de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes 10 a 12, caracterizada

porque el periodo de tiempo predeterminado se encuentra en
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el rango de 1 y 7 segundos, preferentemente 2 a 6 segundos.

14. Interconexién de conformidad con cualgquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
comprende ademds un detector para iniciar la conmutacidn
desde el ajuste de usuario hacia el ajuste de mantenimiento
de tal interconexién.

15. Interconexidén de conformidad con la
reivindicacién 14, caracterizada porque el detector se
adapta para detectar automdticamente la abertura y cierre
de un extractor del dispensador.

16. Interconexién de conformidad con cualgquiera
de las reivindicaciones 14 o 15, caracterizada porque el
detector se localiza sobre la tarjeta de circuito impreso
principal.

17. Interconexidén de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones 13 a 16, caracterizada porque el
detector es un sensor Hall adaptado para interactuar con un
imédn localizado en el extractor.

18. Interconexidén de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
tal ajuste de mantenimiento corresponde a:

- tal sensor de usuario fijandose en estado no
operativo;

- tal por 1lo menos un sensor adicional para

ajustar al menos un parametro operativo del dispensador o
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para activar al menos una funcidén de dispensador que se
fija en el estado operativo; y

tal por lo menos un indicador que se fija en el
estado operativo.

19. Interconexién de conformidad con cualgquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
tal ajuste de usuario corresponde a: tal por lo menos un
sensor adicional ©para ajustar al menos un parametro
operativo del dispensador o para activar al menos una
funcién de dispensador que se fija en el estado no
operativo; y tal por lo menos un indicador que se fija en
el estado no operativo.

20. Interconexién de conformidad con cualguiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
la tarjeta de circuito impreso principal comprende un
sensor de posicidédn que se adapta para interactuar con una
extremidad de deteccidédn del nivel de suministro del
dispensador para determinar el nivel actual de suministro
de material en lamina.

21. Interconexidn de conformidad con la
reivindicacidén 20, caracterizada porque la extremidad de
deteccidédn del nivel de suministro comprende un iman y el
sensor de ©posicién es un sensor Hall, en donde la
extremidad de deteccidédn del nivel de suministro se adapta

para ser capaz de cambiar la distancia hacia tal sensor de
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posicidén, dependiendo del nivel de suministro del material
en lamina, y en donde 1la interconexién se adapta para
indicar un bajo nivel de suministro de material en lémina
cuando la seflal de salida proveniente del sensor de
posicidén alcanza un valor predeterminado.

22. Interconexién de conformidad con cualgquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
la cubierta protectora es un panel formado integramente de
un cartucho de alimentacién del dispensador, o un panel
separado que se sujeta al cartucho de alimentacién o
tarjeta de circuito impreso principal.

23. Interconexién de conformidad con cualguiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
el suministro de material en l&mina es un rollo continuo de
papel, una pila continua de papel doblado, un rollo de
ladminas de papel o una pila de laminas de papel doblado.

24. 1Interconexidén de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
por lo menos un sensor adicional es un sensor de
alimentacidén directa configurado para la operacidédn directa
de un motor de suministro y rodillo de alimentaciédn.

25. Interconexidn de conformidad con la
reivindicacidén 3, caracterizada porque el indicador para
indicar el nivel de voltaje de bateria se adapta para

indicar «cuando el voltaje de Dbateria es menor en
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comparacién con un nivel predeterminado.

26. Interconexién de conformidad con cualgquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
el simbolo grafico o texto se colocan para proporcionar
guia visual relacionada con el ajuste de al menos un
pardametro operativo del dispensador, activacidén de al menos
una funcién del dispensador, o ajuste o estado de un
pardametro operativo de tal dispensador.

27. Interconexién de conformidad con cualguiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
por lo menos un indicador se constituye por una fuente de
luz, preferentemente un diodo emisor de luz o lo similar.

28. Interconexién de conformidad con cualgquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
la interconexidén comprende una pluralidad de indicadores,
todos los cuales se localizan en la tarjeta de circuito
impreso principal.

29. Interconexidén de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
todos los sensores capacitivos de la interconexidén se
localizan en la tarjeta de circuito impreso principal.

30. Dispensador automdtico de material higiénico
en lamina caracterizado porgque comprende una interconexidn
de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones

precedentes.
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31. El dispensador de conformidad con la
reivindicacién 30, caracterizado porque comprende ademds un
chasis adaptado para sujetarse a una estructura de soporte,
y un extractor conectado giratoriamente al chasis para
permitir el otorgamiento de servicio al dispensador, en
donde el extractor en su posicién cerrada cubre por 1lo
menos un indicador, por lo menos un sensor adicional y/o
por lo menos un simbolo grédfico o texto.

32. El1 dispensador de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones 30 - 31, <caracterizado porque
comprende ademds un cartucho de alimentacidén instalado en
el chasis, y en donde la tarjeta de circuito impreso
principal se monta sobre una superficie frontal del
cartucho de alimentacidén con por 1o menos un sensor
adicional y por lo menos un indicador colocado de frente.

33. Método para ajustar al menos un parametro
operativo de dispensador o para activar al menos una
funcidén de dispensador de un dispensador automatico de
material higiénico en lamina por medio de una
interconexidén, comprendiendo la interconexidn un sensor de
usuario adaptado para tener una zona de deteccidn y para
detectar la presencia de un usuario dentro de la =zona de
detecciédn, comprendiendo ademés la interconexidn,
localizada en una tarjeta de circuito impreso principal, al

menos un sensor adicional, al menos un indicador para
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indicar el ajuste o estado de un paradmetro operativo del
dispensador y un microcontrolador principal, caracterizado
el método porque comprende las etapas de conmutar la
operacién del dispensador de un ajuste de usuario hacia un
ajuste de mantenimiento; y ajustar al menos un parametro
operativo del dispensador o activar al menos una funcidn
del dispensador mediante toque de al menos un simbolo
grafico o texto localizado sobre una cubierta protectora
localizada en frente de 1la tarjeta de circuito impreso
principal, de tal manera que se active por 1lo menos un

sensor adicional.



